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TI TIPETIEI VX TIPOCEXETE

H peTaTpoT TNG CUCKEUNG o€ £va &GAAO €idog aepiou
EMTPEMETAI VX TIPAYHXTOTTIOINOEI MOVO IO EEEIBIKEUPEVO
TEXVIKO TTPOCWTTIKO KXI CUMPWVX HIE TIG UTTOSEIEEIG O AUTEG TIG
odnyieg.

Mix AavOxopévn oUvSean Kol 01 AGVOXGUEVEG pUBIcEIQ
pTTopei va 0dnynoouv oe {nUIEG OTn CUCKEUR.O
KOTXOKEUXOTHG TNG GUCGKEUNG 8eV avaXAXUBAVEI KAPix euBUvn

YIX TUXOV AQVOXOHEVEG OUVIETEIG KOl AAVOXGUEVEG PUBUICEIG.

MpooeéTe akpIBWE Taot cUPPBOAR otV Tivakida TUMou. Edv via Tn
XWPO 00¢ eV UTTAPXE! KOVEVD OUUBOAO, TIDOOAVOTOAIOTEITE OTIG
PUBUIOEIC OTIC TEXVIKEC KATEUBUVTAPIEC YPOUUES TNG XWPTC OOC.

MpoToU TOomoBeTNOETE TN CUCOKeEUN, TAnpodopnOeiTe vIa TO €id0C
Kal TNV Tmeon aepiou Tou TOmKOU JIKTUOU TTAPOXAG aepiou. Mpiv T
XPron TNG ouoKeung ReRaiwbeite, 6T OAeC oI PUBUIcEIG EXOUV
paygoTonoindei 0wWoTA.

MPo0eETE TIC TOTTIKI KOl €BVIKEC KATEUBUVTAPIEG VOAUUES
(mpodioypodeg).

O1 mpodiaypadeC PUBUIONC VIO QUTH TN OUOKEUN avaypadovTal
oTnV mvakida TUToU OTnNV Tow TAeUP& TNG OUOKEUNG. To
PUBUIoPEVO QO TN PEPIG TOU EPYOCTACIOU €i00C aepiou
XOPOKTNPICETOI P Evav aoTepioko (*).

KaraxwpnoTe Ta akOAoUBa OTOIXEIO OTOV TTIVOKO:

ToV apIBUO TPoidvToG (ApIB. E)

Tov 0pIBud KaTaokeunc (ApiB. FD)

KoToxwpernoTe oTov akOAOUOO TTiVOKG TIC E0YOOTOOIOKEG pubpioeic
ylo T €id0¢ agpiou/TnV Tmeon aepiou KaBWE Kol TIG pubpioelg Tou
1oXUOUV PeTd TNV aAAayr) Tou aepiou yia To €idog aepiou/TnV Tieon
aepiou.

Api®. E FD

Yrinpeoia TeEXVIKNG eEUTNEETN-
ong MeAaTOV T

Eidoc aepiou / lMieon aepiou

Pa oToixeia BpiokovTtal oTnv
MVoKida TUTIOU

Eidoc aepiou / lMicon aepiou

Ta oToixeia yeT& TNV oMoy Tou
aepiou

MNpocoxn!

MeTd TN JETATPOTI TNG OUCKEUNG OE &va MO eido¢ aepiou mpermel
TO PUBUICUEVO €i00C OEPIOU VO KaToxXwPENBel MAvVw oTnV TIVOKIOo
TUTTOU.I 10t TO OKOTTIO QUTO TIPETIEI VO XONOIUOTIOINGE N ETIKETO
oMaynG aepiou. XTnV ETIKETA TO €i00C aepiou XapakTneideTal e
EVoV aoTePIoKO (*). H eTIKETA, OTNV Omoia N AT TOU aigpiou
XOPOKTNEIOTNKE e Evav aoTePIOKO (*), TTPEMEl Vo KOAMNOei oTnv
TpoRAemoOuevn B6¢on MAvw oTnV TvoKida TUTTOU.

Ol TIPOYUOTOTIOINUEVEG OTN CUCKEUN OGAOYEC KOl 0 TPOTTOG
ouvdeONG TNG OUOKEUNG €XOUV VI TNV evOedeIyUEVN Kl aodaAn
AeIToupyiot TNG CUCKEUNG &va ONUAVTIKO POAO.

A Kivduvog Siapporig aepiou!

m MeTd omd epyaoiec 0Tn oUvOEon TOU aePiou, EAEYXETE TTAIVTOTE TN
oTeyovoTnTa TNC oUvdeonc. O KOTOoKEUAOTNG Oev avaAauBavel
Kopio eubuvn yia Tn dioppon og pia cUvOeon aepiou, OTNV OTToIx
TTPONYOULEVWE EiXOV YiVEl EPYAOIEC.

= Mnv UETOTOTTIOETE TN OUOKEUN OOC, KOOTWVTOC TNV GO TOV
aywyo aepiou (OUMEKTNG).Mmopei va TpokAnBei ¢nuIct 0To
OWANVa oepiou.

m MeT& TNV eyKaTaoToon OV EMTEEMETAI TTAEOV VO UETATOTIIOTEI N
OUOKeUn.

EdQv peTd TNV eYKOTAOTOON PETOTOTIOETE TN OUOKEUT, EAEYETE TN
oTeyovoTNTO TNG CUVOEDNC.

[MpIv TNV TIPAYUOTOTIOINGCN OTTOICANTIOTE £PYACIAC SIGKOWTE TNV
TTPOXM PEVUUOTOC KAI TNV TIOPOXN Oepiou.

Mnv TOTTOBETHOETE QUTN TN OUOKEUN TIAVW O OKADN 1 08 OXNUATOL.

EmAEETE TRV MAEUP& TNG cUVOEONG xepiou (*
EVXAAXKTIKKX)

H ouvdeon aepiou TNG OUOKEUNG UTopEi va TpaypaTotoindei de&id
N aploTepd. EAv gival omopaiTnTo UMoPEeiTe Vo 0AGEETE TNV TTASUP &
¢ ouvdeongt.

KAeioTe Tnv KevTpIKn TTapoxr aepiou.

Edv aMa&ete TNV MASUPG TNG oUVOEONC aepiou, TTIPETTE! VO KASioeTe
TO OTOUIO TNG OUVOEONG OEPIOU OTN KN XPNOILOTIOINUEVN TTASUPG e
EVO TUPAO TTWHO.

I’ auTo:
1. TomoBeTHOTE TNV KOIVOUPYIG OTEYQVOTIOINON OTO TUPAO TTWHO.
[Mp0oCEETE TN OWOTH TTPOCAPHOYH TNG OTEYOVOTIOINONG.

2. 3UyKPOTHOTE TO OTOWIO TNG OUVAEDNG Ogpiou OTN OUCKEUN UE
€va 22Gp1 KA€1Bi Kail TOTTOBETrOTE TO TUGAS TTOHO LE Eva 24Pl
KAe1di 0TO OTOWUIO TNG OUVOEONC.

MeTa TNV oAayr) TG TAEUPAG TNG ouvdeonc TTPETIE! VOl
TTPOYUOTOTIOINOETE EVAV EAEYXO OTEYOvVOTNTOG. BAeTe yvI’ auTd OTO
keddAaio "EAeyxoc oTeyavotnTac”.
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Ymodei&n: Katd tn olvdeon TNG CUOKEUNG XPNOILOTIOINOTE €Va
POTOKAEI00.

* EmAoyn: loxUel povo via 0pIoUEVO HOVTEAQL.



2uvdeon aepiou

EmTPEMOUEVEG GUVOECEIQ

AUTEC 01 03nyViec 10XUOUV LOVO VIO TNV EYKOTAOTAON TNC CUCKEUNG
OTIC XWPEG, TTOU QVAPEPOVTOI GTNV TIVOKIOO TUTIOU.

Edv n ouokeun TPOKEITOI VO eYKOTOOTOOEI, Vo ouvOedei Kal var
XPnolyotoinBei oe pIo XwPa, N omoia dev avoPEPETAI OTNV TTIVOKIO
TUTIOU, TTPETIEl VO XPNOIPOTIOINOoUV 01 0dnyiec eyKOTAOTAONG KAl
TOTOBETNONG, TTOU TTEPIAGUBAVOUV TO OTOIXEIO KOl TIG TTAnpodopieg
yio TIC 1I0xUouoeg mpoUmoBeoelc ouvdeong TNG avaAoyng XWPaG.

2Uuvdeon ¢uoikou aEpiou (NG)

Eav xpnolpomoinoete puoikd agplo (NG), mpemel n ouvdeon aepiou
Va YiVEl e Eva OWANVOL aEPIoU 1 pe Evav EUKAUTTO OWANVO aepiou
OOPOAEIOC e OUVOEDEIC OTTEIPWUATOC Kal OTIC OUO GKPEC.

SUvdeon cuPPwva e To TTpoTumo EN ISO 228 G'/2 (TS EN ISO
228 G/2)

1. TomoBeTHOTE TNV KOIVOUPYIO GTEYAVOTIOINGN OTO eEAPTNUO
ouvdeonc.MpooelTe TN 0WOTH TTIPOCOIPHIOY TNC OTEYAVOTTIOINONC.

2. 2UyKPQTAOTE TO OTOUIO TNG 0UVOEONG OEPIOU OTN CUCKEUN ME
€va 22&p1 KAEISI Kail ToToOeTrOTE TO €EAPTNUO OUVIEDNG UE EVal
24&p1 KAe1di 0TO 0TOWUIO TNG cUVOEDNC.
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3. TormoBeTroTE TNV KAVOUPYIG OTEYOVOTTIOINON OTO CWANVA aigpiou
| OTOV EUKOUTITO OWANVa aepiou aodaleiog. MpooeéTe TN 0WOTN
TTPOOGPUOYN TNG OTEYAvVOTIOiNONG.

4.>uyKpaTnoTe To eEGPTNUO oUVOEDNG pe &va 24&p1 KAEISI Kol
TOTIOBETHOTE TN OUVOEDN OTTEIPWUATOC TOU OWANVA Gigpiou 1 Tou
EUKOUTITOU OWANVa aepiou aohoreiog pe eva 24ap1 kKAeIDi TAvw
oTo e&dpTnua ouvdeong Kail odiETe TNV KOAA.
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5.7 TNV TIPOYUATOTIOINON TOU EAEYXOU OTeyavoTNTAG BAETE OTO
keddAaio "EAeyxoc oteyavotnTac”. AvoiEte Tn OIGTaEN GPAYAC VIO
Tn ouvdeon aepiou.

A Kivduvog dixpporg aepiou!

KoTd Tn oUvOeon TOU OWANVA OiEPIOU 1 TOU EUKOUTITOU CWANRVO
oepiou aodaheiag, un odifeTe TO OTOUIO OUVOEONG GIEPIOU OTN
OUOKEUN o€ Kapio mepimrwon pe éva 22&p1 kKAe1di.To eE&pTnua
ouvdeong pmopel va utooTel {nuid.

Ynodei&eig

m *G'2: EN ISO 228 G2 (TS EN ISO 228 G'%2)

m o TN ouvdeon TNG CUCKEUNG XPNOILOTIOINOTE €Val POTTIOKAEIDO.

ZUvdeon cuupwva pe To MpoTuro EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN
10226 R%)

1. TonmoBeTAOTE TNV KOIVOUPYIO OTEYAVOTIOINCN OTO eEXPTNUO
ouvdeonc.MpoogéTe TN OWOTN TTPOCOPEHOYN TNG OTEYAVOTIOINONG.

2. 2UYKPOTNOTE TO OTOUIO TNG OUVAEONG epiou OTN CUCKEUN ME
€va 22&p1 KA€IBi Kol TomoBeTroTE TO eEGPTNUA OUVDEDNG HE EVal
244p1 KAeIdi 0TO OTOHIO TNG oUVOEDNG.
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3. 3uykpaThoTe To e€GPTNUG oUvdeonG pe éva 24&p1 KAEIBI Kal
TOMOBETAOTE TN OUVOEDN OTIEIPWHATOC TOU OWANVG OiEPioU 1| TOU
EUKOIUTITOU OWANVG aepiou aodareiog e eva 24401 KASIO TTOvVw
oTo e€dpTnUa ouvdeong Kal odiéTe TNV KOAX.
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4,710 TNV TTPAYHOTOTTIOINON TOU EAEYXOU OTEYOVOTNTAC BAETIE OTO
kepoAaio "EAeyxog oteyavotnTag”. Avoilte Tn O16TaEN Gpayng vIa
TN ouvdeon aepiou.

A Kivéuvog diaxpporig aepiou!

Koatd mn ouvdeon Tou OWANVA Gepiou ) TOU EUKAUTITOU CWARVO
aepiou aodaleiog, un odifete To oTOUIO CUVIEDNC OEPIOU OTN
OUOKeUN oe Kapia epimrwon pe eva 226p1 KAe1di.To eEdpTnua
ouvdeong pmopei va utrooTei Znuid.

Ymobei&eig

m *R%2: EN 10226 R"2 (TS 61-210 EN 10226 R'%2)

m [o T ouvOeEOn TNG CUCKEUNG XPNOIUOTIOINOTE €V POTTOKAEIDO.

Zuvdeon uypaepiou (LPG)

MNpoooxr!

[MpooetTe TIC €IOIKEG VIO KAOE XWPO KATEUBUVTAPIEC 0ONYiEG.

Eav xpnolpomoiroete uypaépio (LPG), mpemel n ouvdeon aepiouva

Vivel Je évav eUKOUTITO OWANVO aepiou 1) Ye pio otabepr) ouvoeon.

>NUAVTIKO KATA TN XPNoN evoc eUKAUTITOU OWANVO agpiou:

= XPNOILOTIOINOTE £VavV EUKOUTITO OWANVQ agpiou aiodaAeiag f evav
TTAGOTIKO eUKAUTTO OwARva (SidueTpog 8 ) 10 mm).

® AUTOC O eUKOUTITOC OWANVOC TIPETTEI VO OTEPEWOE! e pIT
eyKeKPIUEVN OIGTOEN oUVOEDNC (TT.X. EVOl OPIVKTI PO EUKAUTITOU
owAnva) otn ouvdeon aepiou.

m O eUKOUTITOG CWANVOG TIPETTEI VO EXEI WIKPO UNKOG KAl va gival
evTeEAWC O0TeyavOC. To UNKOC TOU SUKOQUTITOU OWANVO ETITPETIETAI
VO avEPXETaI TO TTOAU oTat 1,5 m.IMpoceETe TIG 10xUoUoEQ
KoTeubuvThpiec odnyieg.

m O eUKOUTITOG OWANVOG EPIOU TTPETIEI VO AVTIKABIoTOTOI PIot dopd
TO XPOVO.



1. TomoBeTHOTE TNV KOIVOUPYIO OTEYAVOTIOINGCN OTO eEXPTNUO
ouvdeonc.MpoogTe TN 0WOTH TTPOOGPUOYN TNG OTEyavoToIiNoNG.

2.5uykpaThoTe TO OTOUIO TNG OUVAEONG OEPIOU OTN CUOKEUN ME
€va 22ap1 KA€IBi Kol TOoBEeTrOTE TO €EAPTNUA OUVIEDNG HE EVal
244p1 KAeIDi 0TO OTOHIO TNG ouvdeoNnG.
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3. Tormo6eTroTE TOV EUKOUTITO OWANVA Oepiou aoPaAeiag Kol odi&te
TOV KOAG PE pIo KoxAlooUvOeon (pakop) N pe évav KaTGAMNAo
OPIVKTNPO.
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4.1 TNV TTPAYUGTOTTIOINON TOU EAEYXOU OTeyavoTNTaC BAETIE OTO
kepoAaio "EAeyxog oteyavotnTac”. Avoi&te Tn S1aTan Gpayng via
T ouvdeon aepiou.

Yrodeign: Kara Tn ouvdeon TNG OUOKEUNG XPNOILOTIOINOTE VO
pomokAeId0.

AANayn pUBHIONG YIX OIXPOPETIKO €id00C aEpiou

AM\ayn puBpiong yix d1xdopeTIKO €id0g
xepiou

m To e€dpTnua ouvdeonG aepiou TTIPETTEI VO QVTIKATOOTOOEI.
= Ta oKPOPUOIO KAUOTAPG TTPETTEI VO OVTIKATAOTOO0UV.

= AvOAoya e TNV EPYOOTOOIOK! pUBuIon aepiou, of Bideg
TTOPAKAPWYNG TV BaABIOWY TWV KOUCTAPWY TTRETTEI VO
QVTIKOTOOTOOOUV 1) Vo BIOWOOUV PEXP! TO TEPUO.

m EQv unGpxouy, TTPETE! EMONG VO OVTIKATAOTAO0UV T aKPOPUOIa
TOU GoUPVOU KOl TOU YKPIA.

>Ta akpoduoia avaypddovTal aplOpoi, Tou dnAwvouv Tn dIGUETPO
Toug. MeploodTepeg MANPOdOPIEC OXETIKA Pe Ta €idn aepiou TTou
eival KOTGAMNAQL yIoE TN OUOKEUT KOl TaE AvBAOYOl oKPOopUOIar aepiou
Oa Bpeite oTNV MaPAYPodo “Texvikeg 1010TNTEC - EPIO”.

MeTa TV ocxAAayn] pUBHIONG

m MeT& TNV oMoy pudpiong yio diadopeTIKO €id0C aepiou TTPETE!
VO TTIPOYHOTOTTOINOE! EAeYXOG OTeyavOoTNTAG. BAETTE OXETIKG TNV
nopaypado “EAeyxog oreyavorntac”.

= MeT& TNV oMoy pubpuiong yio diadopeTIKO €id0C aepiou TIPETE!
va eheyxOei n owoTn dnuioupyio GAOYOC. BAETE OXETIKG TNV
napaypodo “Cwotr dnuioupyia pAoyac”.

m KatoxwpnoTe To VEo pubuIouévo €idoC aepiou Kal Tn vea Tieon
aepiou oTov Tivaka. BAETE oxeTIK& TNV Mapdypado “MeToa mou
moemnel va Tnonouv”.

Mpocoxn!

MeTd TNV aMayn pubpiong via SIGPoPETIKO €idoC aepiou TPeETel va
EMKOMNOEI TO AUTOKOMNTO E TG OTOIXEID VIO TO €i00C aepiou Kail
TOV OOTEPIOKO OTN BE0N TToU TTPORAETIETAI VIO TO OKOTIO QUTO, OTNV
mvakida Tumou MPEMEI NA THPHOEI ONQZAHMOTE.

AEITOUPYIK& EEXPTAMATX YIX TV XAAGYR
xepiou

Ta AeITOUpVIKA EEQPTHUOTA, TTOU GTTRITOUVTAI VIO TNV oAayT) aepiou
oupdwva PJe auTo To eyxelpidlo, amelkoviCOVTal OTN CUVEXEIQ.

Mo TIC 0WOTEC OIPETPOUC OKPODUOIWV CUPBOUAEUOEITE TOV TTIVOKO
oTtnv mopdypado “Texvikeg 1010TNTEC - AEPIO”.

Mpémel TAVTOTE VO XPNOILOTTOIOUVTAI KAIVOUPYIEG OTEYOVOTTOINOEIC.
To e€&pTnua olvOEONC aepiou, TTOU TIPETEI VO XPNOoIYoTioIndel,
evoexeTal va SIodEpPEl, avaloya e To €ido¢ Tou aepiou Kol TIG
OXETIKEG OIATAEEIG TTOU 10XUOUV OTNV KABE XWPEO.

(*) Kard tnv mpayuoTomoinon TG oUvOeonc aepiou TIPETIE! Vol
Xpnolgomoindoulv Ta MAPOKATW ASITOUPYIKA EEQPTAHOTO.

Bida map&kapyng

AKpOdUOIO KAUOTHPX

(*) Zreyavormoinon

(*) EE&pTnua oUvdeong Yix GpUGCIKO
agplo

(NG: G20, G25)
TS 61-210 EN 10226 R'2
EN 10226 R'2

(*) EE&pTnua oUvdeong Yix GpUGCIKO
agplo

(NG: G20, G25)
TS EN ISO 228 G2
EN ISO 228 G2

(*) EE&pTnua olvdeong yix
uypaéplo (LPG: G30, G31)

EE&pTnpa cuvdeong aepiou




TudAn Tama (Tama ppayng)
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AVTIKATEOTXON TWV UITEK TWV KAUGTHPWV

1. ArevepyoroinoTe (KAgioTe) OAa Ta Kouptd oTo medio xelpiopou.
2. KAeioTe Tn di1aTa&n dpaync via Tn olvdeon aepiou.

3. AdaIpeaTe TOUG POPEIC TWV UOVEIPIKWY OKEUWV KAl TO
eEOPTAUOTO TWV KOAUOTHPWV.

4. AQOIPEDTE TO UTTEK TWV KAUOTHPWV (OWANVWTO KAEIDI 7).

5.Eav n ouokeur| oag di00eTel vav Kauotnpa Wok pe TAsupIkn
TPOORBOON, AMOCUVAPUOAOYNOTE TO UTIEK KAUOTNPA, OTTWG
dAIVETOI TTOPOAKATW.

- &

6.1p00dIopioTe TOL UTTIEK TWV KAUCTAPWY OO ToV TivaKa. BAEme yr’
auTO OTO KEDAAAIO "Texvika oToixeia - Agpio”.
TomoBeTrOTE TO VEQ UTTEK OTOUC EKAOTOTE KAUOTHPEG.

MeTd TNV avTIKATAOTOOoN eAeYETE TN OTeyavoTNTO. BAETE OTO
kedOAaio "EAeyxoc oTeyavornTag”.

PuBuion i avTikaTr&oToon Twv BISwv
naquapq.gnq TOU KXUOTHNPX KXI pUGpIOI‘]
HIKPAG GAOYOG

O1 Bideg MapAKAUYNS PUBUICOUV TO EAGXIOTO UWOC GAOYOC TwV
KOUOTNPWV.

MposTolpaoia
KAeioTe Tnv Mopoxr aepiou.

A Kivduvog nAekTpomAng&iog!
AloKOYTE TNV TTAPOXN NAEKTPIKOU PEUUOTOC OTN OUOKEUN).
1. KAeioTe Toug dI1akomTeg 0To Tedio XeIpIoUoU.

2. ApaipeoTe TIC AXBEC TWV DIGKOTITWY, CUYKPOTWVTOC TIGC KOVT& OTO
KOAUppG Tou Tediou XeIpIoPoU Kol TPORWVTOG TIC eubeia TTpog T
e&w.

AAN\Qyn o110 PUGCIKO XEPIO GE UYPAREPIO

Edv katd TNV mapadoon (pubuion epyooTaCiou) N CUOKEUN gival
pubuiopévn oe duoikd agplo (NG: G20, G25) kal Twpa pubuIoTEi
via TpwTnN dopd oe uypaepio (LPG: G30, G31):

Mo povTéAa pe aopaheix avapAeEng:

Mo va eival TPOOoITA TO UTTEK TIOPAKaUWNG (Bypass), mpemel va
adaipedei N kovoola xelpiopoU. BAETe oTo kKeddAaio "Apaipeon Tng
KOVoOAa¢ xelpiouou".

To pmek mopakapwng (Bypass) mpemnel va odifouv pEXP! TEPUO.
>TN OUVEXEID TTPETIEl VO EKTEAECETE TO BAUGITOl EQYAICIOG OTO
kepahaio "TorrobeTnon tnG KovooAac xelpiouou".

Mo povTéAa pe poupvo aepiou (emAoyn):

o va gival TTPoOoITO TO PTTEK TTOPAKAPWNG (Bypass) kaTw amd
Bava Tou KAUOTNPA, TTPETEI VO aPAIPECETE TNV KOVOOAQ XEIPIOHOU.
BAeme oTo KepdAaio "Apaipeon TNG KovooAag xeipiouou".

To pmek mapdkapyng (Bypass) Tou KauoThpa Goupvou TIPETEl VO
oditel pExpI TEPUO.

>TNn OUVEXEID TIPETIEl VO EKTEAECETE TO BAUGITOl EPYAICIOG OTO
kedOAaio "TormoOETNoN TNG KOVOOAQG xelpiouou".

AN\ayr) pUBLIONG XITO UYPAEPIO OE GUOIKO
xeplo

Edv mpemnel va mpayuaToroindei aAayr) pubpiong TNG OUOKEUNG
amnod uypaepio (LPG: G30, G31) oe duoikd aepio (NG: G20, G25) i
eAv auUTR N oAAayrh puBuIong exel NdN TTPAYUATOTIOINBET KOl TTPETE!
TWPEO VO avolpede:

[Mpemel va avTIKOTaoTaBoUV OAeg o1 Bidec MapAKAPWNG TNG
ouokeung. AlaBaoTe OXETIKG TNV TTapaypado “Apaipeon
KoAuupaTog mediou xelpiouou".

>TN CUVEXEIT TTPETIEI VOL GKOAOUBNOETE TIG 00nYieg oTnv opdypado
“AvTikaTaoTaon Twv BIdwV MapaKauwng".

Mo TV epaitepw dladikaoion akoAoubnoTe TIC 0dnyieg oTnV
TapAyPado “2Tepewon KaAuuuaToc rmediou xelpiouou".



Adaipeon TNG KOVOOAXG XEIPIOHOU

1.Edv n ouokeur dIaOETEl Eva emavw KOAUppa, adaipéoTe To.IMot
TNV adpaipeon avoilte To KAAUPUO, KPOTHOTE TO pe Ta OUO 00C
XEPIO OTA TAQYIO KOl TPORAETE TO TIPOC TO EMAVW. TO EMAVK
KGAuppa eAeuBepaveTal. MNpooesTe, va pn XxaboUv ol YevTeoedeq.

2. AGaIpEDTE TOUG HOPEIG TWV PAYEIDIKWY OKEUWV KOl TO
eEAPTAUOTO TWV KAUOTHPWV.

3.Edooov undpxouv, adaipeoTe OAeG TIG Bideg cuvdeons Twv
KQUOTNPWY 0TN BAON E0TIGQV.
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4. ApaipeoTe TIG dUOo Bideg (T20) pumpooTd, deId Kal apIoTEPS OTNV
TAGKO TNG BAoNg o0TiwV. Mnv adaipeoeTe Ta TAGOTIKG YEPN TTOU
BpiokovTal omd KATW.

5.T10 povteAa pe kauoTnpa Wok (evoMakTIKA): AdaipeaTe TIG 4
Bidec (M4) otov kKauoThpa Wok.

6. M&oTe TNV MAAKO TNG BAONC E0TIWV PTTOOOTA KOl OTPEWTE TNV TO
oAU 30° 1Tp0G Ta EMAVW. STEPEWOTE TNV TTAGKKG TNG BA&ONG €0TIWV
ge Tn paya mpodiA, n omoio TOTMOBETEITAI KABETA TTAVW OTO
UTTPOOTIVO OTAPIYUO TOU KAUOTHPO.

7. APaipenTE TG TAGOTIKG KOAUPPGTON OO TOL UTTPOOTIVG TIOODIA
OelId Kal aploTePd (XWPIG VO Ta ypOTOOUVIoETE). =eRIBWOTE TIC
Bideg (T20) mou BpiokovTal ammd KATW.
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8. AdaupeoTe TIc duo Bideg (M4), mou epdavidovTal YeTA TNV
adaipeon Twv AaBwv Twv diakomTwy (T15).
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9. KpoatrioTe KOAG Kal e Tot U0 XEPIO TNV UTTPOOTIVI) KOVOOAG Kal
TPORNAETE TNV apyd TTPOC Ta eMAvw. EAsUBep®OTE TNV OMO T KAITT
oTeEPEWONG. MeTd adhaIPEDTE TNV KOVOOAQ TTPOOEKTIKG TIOOC TG
eumpog. Mpooette, va punv mpo&evnOouv {NUIEC OTA KOAWDIG KOl
Vo N AuBouv ol ouvdeoElG.




AVTIKGTAOTOXON BIOWV MTXPAKAUYNGS

1. AaokapeTe TIG Bideg MapAKoaUYNG Pe eva iolo kaToaBidl (ap. 2).
=eRiIdwoTe TIC BideC MAPAKOUYNG.

2.MNa TIC Kouvoupyleg BIideG TOPAKAUYNG, TTOU OO XPEIBOTEITE UETA
TNV oA\ayr| aepiou, oupBouAeuBeite Tov TivaKa. BAETE OXETIKG
TNV Mapaypado “Texvikeg 1010TNTEC - aEpI0”.

3. EAéyETe edv o1 oteyavoroinoeic TNS BIdaC MopaKALWNG
epapuolouV Kol AeITOUpPYyoUV CWOTA. XPNOIPOTIOINOTE HOVO BIdeg
TTOPAKOUWNC e OTEYOVOTTIOINOEIC 08 APIOTN KOTAOTOON.
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4. TomoBeThOTE TNV KauvoUpyia Bida Mopakauywng Kol odi&te Tnv.
BeBaiwbeite 611 OAeg o1 BideC MapGKapWnG €xouv ouvdebel oTIC
0WOTEC BaABIdeC dpaync.

5.%e auTo TO onueio TPEMEl va TpayuoToroInNOel omwodNToTE EVag
EAeyXoC oTeyavoTNTOC. BAETE OXETIKA TNV TTAPAYPado “EAeyxoc
oreyavornTag”.

Tommo0€TNON TNG KOVOOAXG XEIPIGHOU
SUVOPUOAOYNON pE TNV avTiOeTn oeIpa.

1. Kpatrote KoA& Kol ge To QU0 XEPIO TNV UTTPOOCTIVI) KOVOOAX KOl
TOTTOBETAHOTE TNV TTPOOEKTIKA. MpooelTe, va unv mpo&evnbouv
nUIEC OTa KOAwDIa Kol va gn AuBouv ol ouvdgoelg.MeTakIvhoTe
TNV KOVOOAQ eAadp& TIPOC TO KATW KOI TOTTOBETAOTE TNV UEOT
OTO KAITT OTEPEWONG.

2. Bidwote Eava Tic duo Bideg (T15) (M4), mou exouv adaipedei amd
TNV KOVOOAO XeIpIopoU.

3. Tomobetnote Eava TG Bidec (T20), mou €xouv adaipebei amod Ta
prrpooTiva TpodiA eIt kal aploTepd.TomoBeTnOTE LoV TOx
TTAOIOTIKG KOAUUUOTO.

4. ToroOeTrOTE TTPOOEKTIKG TNV TMAGKG TNG BGong eoTiwv. MpooetTe,
VO PNV TTECOUV TG TIAGOTIKG UEEN TTOU BPIOKOVTAI KATW Qo TIG
Bidec. BidwoTte Eava TIg duo Bideg (T20) pmpooTd, dedId Kol
apIoTeEPA OTNV TAGKA TNG BAong eoTiwv. Epdoov umdipxouy,
TOTOBETHOTE OAEC TIC BideC OUVOEONC TWV KAUOTHPWY OTNV TTAGKG
e BAoNG €0TIWV.

5.0 povteha pe kauoTnpa Wok (evaMoKTIKG): TormoBeTnoTe Eava
TIG 4 Bideg Torx (M4), mou exouv adaipedei amd ToV KAUOTHPG
Wok.

6. Kpatrote To emivw KAAUPUa TNG Koudivag (epdoov umdpxel) Kal
oTIC OUO TMAEUPEC KOl TOTIOBETAOTE TO KAOETO TTPOC TOL KATW OTO
OTNPIVUOL.

7. TormoBeTOTE TG TIEPIBANUOTO TWV KAUOTHPWY VROV PE TO
uEYEBOC TOUC Kall TTPOOEETE, Vo TOTTOOETNOEI 0 OVAPAEKTNPAC OTO
Avolypa oTnV GKPn Tou TTEPIBANUOTOC TOU KOUCTAPO.
TomoBeTrOTE TA EPAVIE KOTIAKIO TV KOAUOTNPWY KEVTPAPIOUEVT
TTAVW OTOL QVTIOTOIXO KATW PEPN TWV KAUOTIOWV.

8. TommobetnoTe Eaval TO GOPED TWV HOYEIPIKWY OKEUWV. MpooetTe,
Vo TOToBeTNOEl 0 PoPEAC payelpIkoU okeloug MAaTouc 80 mm
TA&vVw OTO BondNTIKO KAUOTAPA.

9. TomoBeTroTe TPOOEKTIKA TIC AGRBEG TwV OIOKOTITGV.

10.2¢ auTh TN ddon eAeyETe omwodnmoTe TN cupmepidopd Kalong
TWV KAUOTNPWVY. BAETE vI' auTO 0TO KEDGAQIO "SwoTr
ouurepipopd Kauong".

11.EAeyETe, edv N ouoKeun AeiToupyei Qyovyal.

AVTIKOTAOTXON KXUCTHPX poUpVou

(TPOXIPETIKX)

MNpoeToipacia

KAeioTe 6AOUC TOUC DIOKOTITEG OTO KAAUPHG TOU TIEdiou XeIpIopoU.

KAeioTe Tnv mopoxr aepiou.

A Kivduvog nAekTpomAngiog!

AloKOYTE TNV TTAPOXN NAEKTPIKOU PEUUNTOC OTN OUOKEUN).

AVTIKATROTXON GKPOPUGCIOU YIX TOV KAXUCTHPX TOU poUpVou

1. Avoitte TNV mdpPTA TOU HoUupvou.

2. =eB1dwoTe TNV PmpooTIvh Bida oTEPEWOoNG TNC APapPIvac TNG
KOTW TMAEUPAC Tou Goupvou.

3.MiaioTe TN Aapopiva TNG KATW TTAEUPAG Tou doupvou ammo TNV
UTTPOOTIVH TIASUPQ, OIVOONKWOTE TNV Kol TPARNETE TNV £EW.

4. =cB1dwoTe TN PBid0 OTEPEWONC TOU KAUOTAPO Kol ByAaATe €W
TTPOOEKTIKA TOV KOUOTHPO TOU doUpvou. Twpa ExeTe eAelBepn
mpooRaoN oTa akpodUoIa TOU KauoThpa. MpooeéTe va unv
TTPOKANOei ¢nuI& 0TO BEPLIOOTOIXEIO KOl OTIC OUVOEDEIC TWV
QVODAEKTIPWV.

5.=eB1dwaoTe To akpodUGIo OTNV €i00d0 TOU KOUCTHPA, OTNV TTHOW
TAEUPG TOU oUPVOoU (Ue Eva OWANVWTO KAEIdI peyeboug 7 mm).

6. 10 TO KavoUPYIO oKPOPUOIO, TTOU O XPEIBOTEITE YETA TNV
oMayn aepiou, oupBouleubeite Tov Tivaka. BAETE OXETIKG TNV
apPAYPodo “Texvikeg 1010TNTEC - aEPIO”.

7. TomoBeTOTE TO KAIVOUPYIO GKPOodUOIO Kol OdiETe TO.

8.2¢ auTO TO onueio TMPEMEl va TIPAyUOTOTOINBEl OTTWOBNTIOTE EVOG
€AeyxoC oTeyavoTnToC. Mo TNV TIPAYUGTOTIOINCN €AEYXOU
oTeyavoTNTAG, TopakaAoupe diaBdoTe TNV Mopaypoado “FAeyxog
oreyavoTnTac”.



9. EmavoTomnoOeTroTE TOV KAUOTNPG TOU GoUPVOoU, TIPOCEXOVTOC
TAUTOXPOVO VO NV TIPOKANBEI {nuI& oTIG ouvOEDEIC TOU
OepUOOTOIXEIOU KOl TOU avadAeKkTpa. Zavaodiéte Tn Bida
OTEPEWONG.

10.2e auTO TO onueio eAéyETe omwodnmoTe TN dnuioupyia GAOYOC
TOU KOUoTNPa. BAETE OXETIKA TNV Tapdypado “Sworn dnuioupyio
dAoyac”.

11.TomoBeTAOTE Kol TGN TN AQPCPIVA TG KATW TIAEUPAC TOU
doupvou.

AVTIKATXOTOON XKPOPUGIOU YIX TOV KKUGTHPO TOU YKPIA
(TPOCIPETIKK)

1. Avoiéte TNV MOPTA TOU Holpvou.

2.=eBI1dwoTe TN Bida, ToU cuvdEel YETAEU TOUC TNV TTAGKOL
OTEPEWONC TOU KAUCTAEO TOU YKPIA KOI TOV KAUOTHPO TOU YKPIA,
Kol TPORNAETE TOV KOUOTN PO TTPOOEKTIKG TTPOC Ta £€w. NpooetTte
VO Unv MPOKANBel ¢nuId 0TO BEPUOCTOIXEIO KO OTIC CUVOEDEIQ
TwV avadAeKTNPwY. Twpa ExeTe eAcUBepn MpdoBaon oTa
0KPODUOIO TOU KOUGTAPO.

3.=eB1dwaoTe TO AKPODUOCIO TOU KAUCTNPG TOU YKPIA (OWANVWTO
KAeIdi peyeboug 7 mm).

4.0 TO KOIVOUPYIO OKPOPUOIO, TTOU Ba XPEIBOTEITE UETG TNV
oMayr) Tou €idouc aegpiou, cupBouleubeite Tov TTivaka. BAETE
OXETIK& TNV TapAypado “Texvikeg 1010TNTEC - AEPIO”.

5. TormoOeTroTE TO KAIVOUPYIO akpodUsCIo Kal odiTe To.

6.>c QUTO TO onueio TPETEl va TpaypoToroindel omwodATOTE EVag
€Aeyxoc oTeyavoTnToC. Mo TNV TTPOYUGTOTIOINCN EAEYXOU
oTEYOVOTNTOC, TTOpaKaAoUpe diaBdoTe Tnv Tapdypado “EAeyxoc
oreyavornTag”.

7. EmovoTomoBeTr0TE TOV KAUOTHPO TOU YKPIA, TIOOOEXOVTOC

TAUTOXPOVO VO NV TIPOKANBEI nuI& OTIC OUVOEODEIC TOU
OepuoOTOoIXEIOU KOl TOU avadAekTpa. ZavaBidwoTe TIC Bideg.

8.2mpw&Te TN OTeyovoTioinon OTOV KAUOTNPO TTPOG TO HECT, PEXPI
TO TEPUOL.

9. 3¢ auTO TO onueio eAeyETe onmwodnmoTe TN dnuIoupyia GAOYOG
TOU KAUOTNPO. BAETTE OXETIKA TNV TAPAYPOPO “woTr dnuioupyio
pAOyac”.

'EAEYXOC OTEYAVOTNTAC KOXI AEITOUPYIXG

A Kivduvog £kpnéng!

AnoduyeTe Tn dnuioupyia omvonpwv. Mn XPNOIUOTIOIEITE YUUVA
dAOYQ.

O €AeyxocC OTeyavOTNTAC TTPETIEI VO TTPOYUGTOTIOIEITAI HOVO PE EVal
KOTAANAO OTTPEl avixveuong dIcpPowV.

Ze nepinTwon dixppong aepiou

KAeioTe TNV Mapoxr aepiou.

AepioTe KOAG TOV avAAOYO XWPO.

EAeyETe Eava TIG OUVOEDEIC BEPIOU KOl TIC OUVOEDEIG TWV
okpoduoiwv. EmavoAdBeTe TOV EAEYXO OTEYOAVOTNTAG.

O €Aeyxog OTeyavoTNTOG TTPETIEI VO TIpayUoTomoinbei amd duo
ATOUO, CUPPWVA PE TIC TTOPOKATW odnyieg.

‘EAeyxoqg cuvdeong aepiou
1. Avoi€Tte TNV TIopoxn oepiou.
2. WekdoTe Tn ouvOeon aepiou pe OTTPEl avixveuong SI0PPOWV.

Edv oxnuaTmioToUV PIKPEG GUOBAIDEC N adpdC, TTOU TTRPATIEUTIOUV OE
dloppor) aepiou, TAPAKAAOUUE aKoAOUBNOTE TIC 0dnyieg oTnV
napdypado “2e mepinrwon diapponc agpiou”.

MpayuoTomoinoTe Ta idIo BAUCTA VIO TO TUAUO TTOU €ival KAEIOTO pe
TUOAN TaTTO.

‘EAEYX0C XKPOPUCIWV KXUCTHPWV

1. Avoi€Tte TNV TIopoxn oepiou.
O €Aeyx0G OTeEYaVOTNTOG TIPETIEI VO TIDOYUGTOTIOIEITAI VIO KAOE
0KPOodUOIO EEXWPIOTA.

2. KAeioTe TnVv ommn Tou akpoduoiou KAUOTAPG, TTou BEAETE Vo
eAeyEeTe, TTPOOEKTIKA e To OGXTUAD OO ) UE IO KOTAAMNAN
diaTadn.

3. WekdoTe TO akpodUOIO e OTTREI aviXveuong dIGPPOWV.

4.ieoTe TO JIAKOTTN €MAOYNC AEITOUPYIAG KOl TIEPIOTPEYTE TOV
apIoTEPOOTPOPA. Me auTOV ToV TPOTO TPOHODOTEITAI TO
akpodUOoIo PE agplo.

Edv oxnuaTioTolV HIKPEG GUOOAISEG I adpdC, TTOU TIOPATIEUTIOUV OE
dloppon aepiou, MapakaAoUuue akoAoubnaoTe TIC odnyiec oTnv
napaypoado “Xe mepinrwon diappong agpiou”.

'EAeyx0G BISWV MOXPAKXMYNG

1. Avoi&te TNV TIOpoxn aepiou.

O &AeyxoC oTeEyavOTNTOC TTPETIEl VO TIOOYLGTOTIOIEITAI VIO KAOE
Bida Mop&KOPYNCS EEXWPIOTA.

2. KAeioTe TNV o1 ToU oKpodUOIoU KaUOTAPA, TTou BEAETE val
eAeyEeTe, TPOOEKTIKG e TO OAXTUAD OGG I hE UG KOTAANAN
O16TOEN.

3. WekdoTe TO akpodUOIO TOU KAUOTNPG TTOU TIPETTEl VO eAeyxOei e
ompél avixveuong SIopPOV.

4.Tlieote TN AaBr) Tou OIOKOTITN Kol TIEPIOTPEWTE TNV
apIoTEPOOTPOGO. Me auTOV ToV TPOTTO TPoHOdOTEITOI TO
oKPOdUOIO PE BEPIO.

Edv oxnuaTioTolV HIKpEG GUOOAISEG I adpOC, TTOU TIOPATIEUTIOUV GE

dloppon aegpiou, MopoakaAoUpe akoAouBroTe TIC odnyieg oTNV

napaypodo “Xe mepinrwon diappong agpiou”.

'EAeyX0G aKpodpuGiou KAUCTRPX poUpvou

(TTPOXIPETIKK)

1. Avoi€te Tnv mapoxn aepiou.

2. KAgioTe TNV omr Tou aKpoduUOiou TOU KAUOTHPG Tou Gpoupvou
TTPOOEKTIKA pe TO O&XTUAD OOC 1) HE PIO KATAAMNAN SIaTa&n.

3. WekdoTe 10 0kpodUoIo pe ompél avixveuong SIoppowy.

4.Tlieote 10 OIOKOTTN €MAOYNC ASITOUPYIOG KOl TTEPIOTPEWTE TOV
apIoTEPOOTPOGO. Me auTOV ToV TPOTO TPoHOdOTEITOI TO
oKPOdUOIO PE BEPIO.

Edv oxnuaTioTolV HIKpEG GUOOAISEG I adpOC, TTOU TIOPATTEUTIOUV OE

dlappon aegpiou, TopakaAoUpe akoAouBnoTe TIC 0dnyieg oTNV

napaypodo “Xe mepinrwon diappong agpiou”.



'EAEYX0G XKPOPUGIOU KAUCTRPX YKPIA
(TTPOXIPETIKK)
1. Avoi&te TnVv opoxn oepiou.

2. KAgioTe TNV o1M TOU 0KPOdUOIOU TOU KAUOTAPG TOU YKPIA
TTPOOEKTIKA pe To OGXTUAD OO ) e pIa KOATAMNAN S1aTaén.

2WoTH dnuIoupyix pAOYaQ

KauoTrpag

H dnuioupyia GAOYOG Kol N au&non TG BePUOKPOCIAG TTPETE VO
eAEYXOVTO VIO OAOUC TOUC KQUOTAPEC, HETA armd oAAayr pubuiong
vio SIapoPETIKO €id0G aepiou.

>e TepinTwon TPORAALOTOG, CUYKPIVETE TIC TIHEC TWV OKPODUGCIWV
Ue TIC TIUEG OTOV THVOKO.

Movo yixx HOVTEAX XWPiG XxGPAAEIX avaPAEENG
1. AvAWTe TOV KOUOTAPG TNG BAONC €0TIWV, OTIWC TTEPIYPADETAI OTIC
0dnyieg xprong.

2. EAeyETe TN owoTr) dnuioupyia GAOYAC 0Tn PEYGAN Kol 0T HIKEN
dAOYa. H dAOYa TpeTel var Kaiel oTaBep& Kol OUoIOHopdO.

3. EmA&ETE pe To SIGKOTITN TOU KAUOTHPO YPHYOPO, EVOAGE TN
peyaAn Kol Tn pikpn GAoya. EmavoAdBeTte autr) Tn diadikooia
HepIKES dopeg. H dAdya Tou aepiou dev emTpEMETOI VO OBNAOEI N
VQ Tpepotaicel.

MOVO yIX HOVTEAX JE XOPAAEIX AVRPAEENS

1. AvAyTe TOV KOUOTAPO TNG BAONC €0TIWV, OTIWC TIEPIYPADETAI OTIC
odnyieg xprong.

2. MepioTpeyTe TO BIOKOTITN TOU KOUGOTNPEG OTN B€0Nn PIKENG
dAOVOC.
EAeyETe edv N aodaAeion avAPAEENC eival evepyoTioinuevn,

TeXVIK& OTOIXEIX - AEPIO

KoTdAoyog SIadopeTIKWV eI0WV aePioU KOl OVTIOTOIXWV TIHGWV.
TIJEG MTTEK YIX TO BONONTIKO KAUOTHPX

3. WekdoTe TO 0kpodUoIo pe ompél avixveuons dIoppowy.

4. MepioTpeyTe TO BIAKOTTN MAOYNG ASITOUPYIGG Tou doUpvou
de€iboTpoda. Me auTdV ToV TPOTIO TPOPOJOTEITAI TO AKPODGUOIO
ue ogplo.

Edv oxnuaTioTolv pIKpeg GUOONISECG I adpdC, TTOU TIPATTEUTIOUV OE
dlopporn aepiou, TOPAKAAOUUE aKOAOUBNOTE TIC 0dnyiec oTnv
napdypado “2e mepimrwon diapoonc agpiou”.

OUYKPOTWVTAG TO OIOKOTTN Tiepimou 1 Aento oTn 6€on “pikpn
dAOya',

3. EAeyETE TN 0woTn dnuioupyia GAOYOG OTN HeyaAn Kol OTn WIKEN
dAOya. H dAOya mpemel va Kaiel oTaOepd Kol OPOIOUOPPO.

4. EmAeETE pe To OIOKOTTN TOU KAUOTHPO YPIyoPa, eVOAMAE TN
peYAAN Kol TN pikpn dAdya. EmavordBete auTtr) Tn diadikooio
uepikec dopec. H pAdOya Tou aepiou dev emTPEMETAI VO ORBNOEl 1
va Tpepotaidel.

doupvog
K&TW KXUGTHPEG XEPIOU | KRUGTHPEG YKPIA (MPOXIPETIKK)

1. AvayTe TOV KATW KOUOTNPG Oepiou, OTTWC TTEPIYPAPETAI OTIC
0dnyieg xpriong.

2. EAeyETe Tn Onuioupyiat GAOYOC pe avoixTr TNV TOPTA ToU
doupvou:
H dAOya Tpemel va Kaiel TavTou opoIouopda (KOTO TO TTPWTO
AETIT& UTTOPE! VO TIPOUCIOOTOUV HIKPEG OIBKOTIEG, OMA HETG ammd
UEPIKA AeTITA, OI GAOYEC TTPETTEI VO Kaive OTOBEPX).

3.71a va eAéyEeTe TN 0woTn AeiToupyia Tou BeppooTolxeiou, adnoTe
TN CUOCKEUN VO ASITOUPYNOE! VIO LUEPIKA AETITA.
Eav amaiTeital, eA&yETE TIC puUOPIOEIC KOl Og TIEPITITWON

OUOAEITOUPYIOG OVTIKOTAOTNOTE TN Bida TOPAKAUWNG TOU
KOUOTN PO

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25.3 G30/G31 **G30 G30 G27
Mieon aepiou (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30/37 50 37 20
Mmek (mm) 0,72 0,72 0,68 0,77 0,72 0,72 0,50 0,43 0,47 0,77
Mrek moapdkopyng (mm) 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,30 0,30 0,30 0,50
loxUg el06d0ou peéy. (kW) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
loxug e10dd0u eAdik. (KW) <0,55 <0,65 <=0,55 <0,65 =0,55 =0,55 <0,55 <0,65 =0,55 <=0,55
Por aepiou otoug 15 °C Kol 0,095/0,111 0,095 0,095 0,111 0,111 0,108 - - - 0,116
1.013 mbar m3/wpa
Por agepiou otoug 15 °C Kai - - - - - 73/71 73 73 -

1.013 mbar yp./wpa

*

Mo FaMia kol BEAyio

** T To G30 (50 mbar) mmpemel va mapoayyeAdei oto o€pPIg To oeT pmek HEZ298070.
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TIHEQ PTTEK VI TOV KAVOVIKO KXUGTHPX

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25.3 G30/G31 *G30 G30 G27
Mieon aepiou (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30/37 50 37 20
Mrek (mm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,94 0,65 0,58 0,62 1
Mrmek mopdkapyng (mm) 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,38 0,38 0,38 0,58
loxuc eioddou pey. (kW) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
loxuc e10600u eAdx. (kW) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9
Pon aepiou otoug 15 °C ko 0,167/0,194 0,167 0,167 0,194 0,194 0,190 - - - 0,203
1.013 mbar mé/wpa
Pon aepiou otoug 16 °C kal - - - - - 127/125 127 127 -
1.013 mbar yp./wpa
* Tio FaMia Kon BEAyio
** o To G30 (50 mbar) mperel va mapoayyeAdei oto o€pfIg To oeT pmek HEZ298070.
Tipég pmek yix Tov KauoTHpo Wok (EVOANXKTIKX)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25.3 G30/G31 *G30 G30
Mieon aepiou (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30/37 50 37
Mrek (mm) 1,38 1,38 1,30 1,43 1,36 1,36 0,90 0,73 0,85
Mrek mopakapywng (mm) 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,55 0,55 0,55
loxUg e10600u péy. (kW) 3,56 3,56 3,56 3,56 3,56 3,5 3,3 3,3 3,3
loxuc e10600u eAdx. (kW) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7
Pon aepiou otoug 15 °C kai 1.013 0,333/0,388 0,333 0,333 0,388 0,388 0,379 - - -
mbar m3/wpa
Pon aepiou otoug 15 °C ko 1.013 - - - - - 240/236 240 240
mbar yp./opa
* Tio FaMia kon BEAyio
** o To G30 (50 mbar) mperel va mapoayyeABei oto o€pfIg To oeT pmek HEZ298070.
TIHEQ HTTEK YIX TOV ICXUPO KAXUCTHPX (EVAXAAXKTIKK)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25.3 G30/G31 **G30 G30 G27
Mieon aepiou (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30/37 50 37 20
Mrek (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,26 1,26 0,85 0,75 0,80 1,38
Mrmek mapdkapwng (mm) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,46 0,46 0,46 0,75
loxUg e10600u pey. (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
loxuc e10680u eAdx. (kW) <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3
Pon aepiou otoug 15 °C ko 0,285/0,332 0,285 0,285 0,332 0,332 0,325 - - - 0,348
1.013 mbar m3/wpa
Pon aepiou otoug 15 °C Ko - - - - - 218/214 218 218 -
1.013 mbar yp./wpa
* Tio FaMia kon BEAyio
** To To G30 (50 mbar) mperel va mapoayyeABei oto o€pfIg To oeT pmek HEZ298070.
TIJEG PITEK YIX TOV KXUCTHPX YKPIA 0iEpiou - poUpvou aepiou
(EVOANOKTIKE)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25,3 G30 **G30
Mieon aepiou (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30 50
Mrek (mm) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 1,10 0,70 0,62
Mrmek mopdkapyng (mm) - - - - - - - -
loxug e106d0u pey. (kW) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
loxuc e10600u eAax. (kW) - - - - - - - -
Pon aepiou otoug 15 °C kai 1.013 mbar 0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 0,228 - -
m3/wpa
Pon aepiou otoug 15 °C kot 1.013 mbar - - - - - - 153 153

yp./wpa
* Tio FaMia kon BEAyio

** T To G30 (50 mbar) mpemel va mapoayyeAdei oto o€pfIg To oeT pmek HEZ298070.
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TIJEG MTTEK YIX TOV KATW KXUCTHPX 0TO $poUPVO XEPioU UE
0epHOOTATN (EVOXAANXKTIKK)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25,3 G30 **G30
Mieon aepiou (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30 50
Mmek (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 1,21 0,85 0,75
Mmek opakapwng (mm) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,70 0,48 0,45
loxuc ei06d0ou pey. (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3
loxUg el0600u eAax. (KW) - - - - - - - -
Pon aepiou otoug 15 °C kai 1.013 mbar 0,285/0,332 0,285 0,285 0,332 0,332 0,325 - -
m3/wpa
Por aepiou otoug 15 °C kai 1.013 mbar - - - - - - 218 218

vp./0pa
* Tio FaMia kol BéAyio
** Ma 1o G30 (50 mbar) mpemnel va apayyeAdei 0To 0epRI¢ To oeT urek HEZ298070.
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	Ù Οδηγία για τη σύνδεση αερίου και την αλλαγή του αερίου (Μόνο για την υπηρεσία τεχνικής εξυπηρέτησης πελατών)
	Ù Πίνακας περιεχομένωνÙ Οδηγία για τη σύνδεση αερίου και την αλλαγή του αερίου (Μόνο για την υπηρεσία τεχνικής εξυπηρέτησης πελατών)
	Τι πρέπει να προσέχετε
	Προσοχή!
	: Κίνδυνος διαρροής αερίου!
	Κίνδυνος διαρροής αερίου!
	Κίνδυνος διαρροής αερίου!

	Επιλέξτε την πλευρά της σύνδεσης αερίου (* εναλλακτικά)
	1. Τοποθετήστε την καινούργια στεγανοποίηση στο τυφλό πώμα. Προσέξτε τη σωστή προσαρμογή της στεγανοποίησης.
	2. Συγκρατήστε το στόμιο της σύνδεσης αερίου στη συσκευή με ένα 22άρι κλειδί και τοποθετήστε το τυφλό πώμα με ένα 24άρι κλειδί στο στόμιο τη...
	Υπόδειξη
	Σύνδεση αερίου
	Επιτρεπόμενες συνδέσεις


	Σύνδεση φυσικού αέριου (NG)
	Σύνδεση σύμφωνα με το πρότυπο EN ISO 228 G^ (TS EN ISO 228 G^ )
	1. Τοποθετήστε την καινούργια στεγανοποίηση στο εξάρτημα σύνδεσης.Προσέξτε τη σωστή προσαρμογή της στεγανοποίησης.

	2. Συγκρατήστε το στόμιο της σύνδεσης αερίου στη συσκευή με ένα 22άρι κλειδί και τοποθετήστε το εξάρτημα σύνδεσης με ένα 24άρι κλειδί στο σ...
	3. Τοποθετήστε την καινούργια στεγανοποίηση στο σωλήνα αερίου ή στον εύκαμπτο σωλήνα αερίου ασφαλείας. Προσέξτε τη σωστή προσαρμογή της ...
	4. Συγκρατήστε το εξάρτημα σύνδεσης με ένα 24άρι κλειδί και τοποθετήστε τη σύνδεση σπειρώματος του σωλήνα αερίου ή του εύκαμπτου σωλήνα α...
	5. Για την πραγματοποίηση του ελέγχου στεγανότητας βλέπε στο κεφάλαιο "Έλεγχος στεγανότητας". Ανοίξτε τη διάταξη φραγής για τη σύνδεση αε...
	: Κίνδυνος διαρροής αερίου!
	Υποδείξεις

	Σύνδεση σύμφωνα με το πρότυπο EN 10226 R^ (TS 61-210 EN 10226 R^ )
	1. Τοποθετήστε την καινούργια στεγανοποίηση στο εξάρτημα σύνδεσης.Προσέξτε τη σωστή προσαρμογή της στεγανοποίησης.


	2. Συγκρατήστε το στόμιο της σύνδεσης αερίου στη συσκευή με ένα 22άρι κλειδί και τοποθετήστε το εξάρτημα σύνδεσης με ένα 24άρι κλειδί στο σ...
	3. Συγκρατήστε το εξάρτημα σύνδεσης με ένα 24άρι κλειδί και τοποθετήστε τη σύνδεση σπειρώματος του σωλήνα αερίου ή του εύκαμπτου σωλήνα α...
	4. Για την πραγματοποίηση του ελέγχου στεγανότητας βλέπε στο κεφάλαιο "Έλεγχος στεγανότητας". Ανοίξτε τη διάταξη φραγής για τη σύνδεση αε...
	: Κίνδυνος διαρροής αερίου!
	Υποδείξεις



	Σύνδεση υγραερίου (LPG)
	Προσοχή!
	1. Τοποθετήστε την καινούργια στεγανοποίηση στο εξάρτημα σύνδεσης.Προσέξτε τη σωστή προσαρμογή της στεγανοποίησης.

	2. Συγκρατήστε το στόμιο της σύνδεσης αερίου στη συσκευή με ένα 22άρι κλειδί και τοποθετήστε το εξάρτημα σύνδεσης με ένα 24άρι κλειδί στο σ...
	3. Τοποθετήστε τον εύκαμπτο σωλήνα αερίου ασφαλείας και σφίξτε τον καλά με μια κοχλιοσύνδεση (ρακόρ) ή με έναν κατάλληλο σφιγκτήρα.
	4. Για την πραγματοποίηση του ελέγχου στεγανότητας βλέπε στο κεφάλαιο "Έλεγχος στεγανότητας". Ανοίξτε τη διάταξη φραγής για τη σύνδεση αε...
	Υπόδειξη
	Αλλαγή ρύθμισης για διαφορετικό είδος αερίου
	Αλλαγή ρύθμισης για διαφορετικό είδος αερίου
	Προσοχή!




	Λειτουργικά εξαρτήματα για την αλλαγή αερίου
	Αντικατάσταση των μπεκ των καυστήρων
	1. Απενεργοποιήστε (κλείστε) όλα τα κουμπιά στο πεδίο χειρισμού.
	2. Κλείστε τη διάταξη φραγής για τη σύνδεση αερίου.
	3. Αφαιρέστε τους φορείς των μαγειρικών σκευών και τα εξαρτήματα των καυστήρων.
	4. Αφαιρέστε τα μπεκ των καυστήρων (σωληνωτό κλειδί 7).
	5. Εάν η συσκευή σας διαθέτει έναν καυστήρα Wok με πλευρική πρόσβαση, αποσυναρμολογήστε το μπεκ καυστήρα, όπως φαίνεται παρακάτω.
	6. Προσδιορίστε τα μπεκ των καυστήρων από τον πίνακα. Βλέπε γι’ αυτό στο κεφάλαιο "Τεχνικά στοιχεία - Αέριο". Τοποθετήστε τα νέα μπεκ στους...


	Ρύθμιση ή αντικατάσταση των βιδών παράκαμψης του καυστήρα και ρύθμιση μικρής φλόγας
	: Κίνδυνος ηλεκτροπληξίας!
	1. Κλείστε τους διακόπτες στο πεδίο χειρισμού.

	2. Αφαιρέστε τις λαβές των διακοπτών, συγκρατώντας τις κοντά στο κάλυμμα του πεδίου χειρισμού και τραβώντας τις ευθεία προς τα έξω.

	Αλλαγή από φυσικό αέριο σε υγραέριο
	Αλλαγή ρύθμισης από υγραέριο σε φυσικό αέριο
	Αφαίρεση της κονσόλας χειρισμού
	1. Εάν η συσκευή διαθέτει ένα επάνω κάλυμμα, αφαιρέστε το.Για την αφαίρεση ανοίξτε το κάλυμμα, κρατήστε το με τα δύο σας χέρια στα πλάγια κ...
	2. Αφαιρέστε τους φορείς των μαγειρικών σκευών και τα εξαρτήματα των καυστήρων.
	3. Εφόσον υπάρχουν, αφαιρέστε όλες τις βίδες σύνδεσης των καυστήρων στη βάση εστιών.
	4. Αφαιρέστε τις δύο βίδες (T20) μπροστά, δεξιά και αριστερά στην πλάκα της βάσης εστιών. Μην αφαιρέσετε τα πλαστικά μέρη που βρίσκονται από ...
	5. Για μοντέλα με καυστήρα Wok (εναλλακτικά): Αφαιρέστε τις 4 βίδες (M4) στον καυστήρα Wok.

	6. Πιάστε την πλάκα της βάσης εστιών μπροστά και στρέψτε την το πολύ 30° προς τα επάνω. Στερεώστε την πλάκα της βάσης εστιών με τη ράγα προφ...
	7. Αφαιρέστε τα πλαστικά καλύμματα από τα μπροστινά προφίλ δεξιά και αριστερά (χωρίς να τα γρατσουνίσετε). Ξεβιδώστε τις βίδες (T20) που βρί...
	8. Αφαιρέστε τις δύο βίδες (M4), που εμφανίζονται μετά την αφαίρεση των λαβών των διακοπτών (T15).
	9. Κρατήστε καλά και με τα δύο χέρια την μπροστινή κονσόλα και τραβήξτε την αργά προς τα επάνω. Ελευθερώστε την από τα κλιπ στερέωσης. Μετά...

	Αντικατάσταση βιδών παράκαμψης
	1. Λασκάρετε τις βίδες παράκαμψης με ένα ίσιο κατσαβίδι (αρ. 2). Ξεβιδώστε τις βίδες παράκαμψης.
	2. Για τις καινούργιες βίδες παράκαμψης, που θα χρειαστείτε μετά την αλλαγή αερίου, συμβουλευθείτε τον πίνακα. Βλέπε σχετικά την παράγραφ...

	3. Ελέγξτε εάν οι στεγανοποιήσεις της βίδας παράκαμψης εφαρμόζουν και λειτουργούν σωστά. Χρησιμοποιήστε μόνο βίδες παράκαμψης με στεγαν...
	4. Τοποθετήστε την καινούργια βίδα παράκαμψης και σφίξτε την. Βεβαιωθείτε ότι όλες οι βίδες παράκαμψης έχουν συνδεθεί στις σωστές βαλβίδ...
	5. Σε αυτό το σημείο πρέπει να πραγματοποιηθεί οπωσδήποτε ένας έλεγχος στεγανότητας. Βλέπε σχετικά την παράγραφο “Έλεγχος στεγανότητας".


	Τοποθέτηση της κονσόλας χειρισμού
	1. Κρατήστε καλά και με τα δύο χέρια την μπροστινή κονσόλα και τοποθετήστε την προσεκτικά. Προσέξτε, να μην προξενηθούν ζημιές στα καλώδι...
	2. Βιδώστε ξανά τις δύο βίδες (T15) (M4), που έχουν αφαιρεθεί από την κονσόλα χειρισμού.
	3. Τοποθετήστε ξανά τις βίδες (T20), που έχουν αφαιρεθεί από τα μπροστινά προφίλ δεξιά και αριστερά.Τοποθετήστε ξανά τα πλαστικά καλύμματα.
	4. Τοποθετήστε προσεκτικά την πλάκα της βάσης εστιών. Προσέξτε, να μην πέσουν τα πλαστικά μέρη που βρίσκονται κάτω από τις βίδες. Βιδώστε ...
	5. Για μοντέλα με καυστήρα Wok (εναλλακτικά): Τοποθετήστε ξανά τις 4 βίδες Torx (M4), που έχουν αφαιρεθεί από τον καυστήρα Wok.
	6. Κρατήστε το επάνω κάλυμμα της κουζίνας (εφόσον υπάρχει) και στις δύο πλευρές και τοποθετήστε το κάθετα προς τα κάτω στο στήριγμα.
	7. Τοποθετήστε τα περιβλήματα των καυστήρων ανάλογα με το μέγεθός τους και προσέξτε, να τοποθετηθεί ο αναφλεκτήρας στο άνοιγμα στην άκρη ...
	8. Τοποθετήστε ξανά το φορέα των μαγειρικών σκευών. Προσέξτε, να τοποθετηθεί ο φορέας μαγειρικού σκεύους πλάτους 80 mm πάνω στο βοηθητικό κ...
	9. Τοποθετήστε προσεκτικά τις λαβές των διακοπτών.
	10. Σε αυτή τη φάση ελέγξτε οπωσδήποτε τη συμπεριφορά καύσης των καυστήρων. Βλέπε γι’ αυτό στο κεφάλαιο "Σωστή συμπεριφορά καύσης".
	11. Ελέγξτε, εάν η συσκευή λειτουργεί άψογα.

	Αντικατάσταση καυστήρα φούρνου (προαιρετικά)
	: Κίνδυνος ηλεκτροπληξίας!
	1. Ανοίξτε την πόρτα του φούρνου.
	2. Ξεβιδώστε την μπροστινή βίδα στερέωσης της λαμαρίνας της κάτω πλευράς του φούρνου.

	3. Πιάστε τη λαμαρίνα της κάτω πλευράς του φούρνου από την μπροστινή πλευρά, ανασηκώστε την και τραβήξτε την έξω.
	4. Ξεβιδώστε τη βίδα στερέωσης του καυστήρα και βγάλτε έξω προσεκτικά τον καυστήρα του φούρνου. Τώρα έχετε ελεύθερη πρόσβαση στα ακροφύσ...

	5. Ξεβιδώστε το ακροφύσιο στην είσοδο του καυστήρα, στην πίσω πλευρά του φούρνου (με ένα σωληνωτό κλειδί μεγέθους 7 mm).
	6. Για το καινούργιο ακροφύσιο, που θα χρειαστείτε μετά την αλλαγή αερίου, συμβουλευθείτε τον πίνακα. Βλέπε σχετικά την παράγραφο “Τεχνι...
	7. Τοποθετήστε το καινούργιο ακροφύσιο και σφίξτε το.
	8. Σε αυτό το σημείο πρέπει να πραγματοποιηθεί οπωσδήποτε ένας έλεγχος στεγανότητας. Για την πραγματοποίηση ελέγχου στεγανότητας, παρακ...
	9. Επανατοποθετήστε τον καυστήρα του φούρνου, προσέχοντας ταυτόχρονα να μην προκληθεί ζημιά στις συνδέσεις του θερμοστοιχείου και του α...
	10. Σε αυτό το σημείο ελέγξτε οπωσδήποτε τη δημιουργία φλόγας του καυστήρα. Βλέπε σχετικά την παράγραφο “Σωστή δημιουργία φλόγας".
	11. Τοποθετήστε και πάλι τη λαμαρίνα της κάτω πλευράς του φούρνου.
	1. Ανοίξτε την πόρτα του φούρνου.
	2. Ξεβιδώστε τη βίδα, που συνδέει μεταξύ τους την πλάκα στερέωσης του καυστήρα του γκριλ και τον καυστήρα του γκριλ, και τραβήξτε τον καυσ...

	3. Ξεβιδώστε το ακροφύσιο του καυστήρα του γκριλ (σωληνωτό κλειδί μεγέθους 7 mm).
	4. Για το καινούργιο ακροφύσιο, που θα χρειαστείτε μετά την αλλαγή του είδους αερίου, συμβουλευθείτε τον πίνακα. Βλέπε σχετικά την παράγρ...
	5. Τοποθετήστε το καινούργιο ακροφύσιο και σφίξτε το.
	6. Σε αυτό το σημείο πρέπει να πραγματοποιηθεί οπωσδήποτε ένας έλεγχος στεγανότητας. Για την πραγματοποίηση ελέγχου στεγανότητας, παρακ...
	7. Επανατοποθετήστε τον καυστήρα του γκριλ, προσέχοντας ταυτόχρονα να μην προκληθεί ζημιά στις συνδέσεις του θερμοστοιχείου και του ανα...
	8. Σπρώξτε τη στεγανοποίηση στον καυστήρα προς τα μέσα, μέχρι το τέρμα.
	9. Σε αυτό το σημείο ελέγξτε οπωσδήποτε τη δημιουργία φλόγας του καυστήρα. Βλέπε σχετικά την παράγραφο “Σωστή δημιουργία φλόγας".
	Έλεγχος στεγανότητας και λειτουργίας
	: Κίνδυνος έκρηξης!
	Έλεγχος σύνδεσης αερίου
	1. Ανοίξτε την παροχή αερίου.
	2. Ψεκάστε τη σύνδεση αερίου με σπρέι ανίχνευσης διαρροών.




	Έλεγχος ακροφυσίων καυστήρων
	1. Ανοίξτε την παροχή αερίου.
	2. Κλείστε την οπή του ακροφυσίου καυστήρα, που θέλετε να ελέγξετε, προσεκτικά με το δάχτυλό σας ή με μια κατάλληλη διάταξη.
	3. Ψεκάστε το ακροφύσιο με σπρέι ανίχνευσης διαρροών.
	4. Πιέστε το διακόπτη επιλογής λειτουργίας και περιστρέψτε τον αριστερόστροφα. Με αυτόν τον τρόπο τροφοδοτείται το ακροφύσιο με αέριο.


	Έλεγχος βιδών παράκαμψης
	1. Ανοίξτε την παροχή αερίου.
	2. Κλείστε την οπή του ακροφυσίου καυστήρα, που θέλετε να ελέγξετε, προσεκτικά με το δάχτυλό σας ή με μια κατάλληλη διάταξη.
	3. Ψεκάστε το ακροφύσιο του καυστήρα που πρέπει να ελεγχθεί με σπρέι ανίχνευσης διαρροών.
	4. Πιέστε τη λαβή του διακόπτη και περιστρέψτε την αριστερόστροφα. Με αυτόν τον τρόπο τροφοδοτείται το ακροφύσιο με αέριο.


	Έλεγχος ακροφυσίου καυστήρα φούρνου (προαιρετικά)
	1. Ανοίξτε την παροχή αερίου.
	2. Κλείστε την οπή του ακροφυσίου του καυστήρα του φούρνου προσεκτικά με το δάχτυλό σας ή με μια κατάλληλη διάταξη.
	3. Ψεκάστε το ακροφύσιο με σπρέι ανίχνευσης διαρροών.
	4. Πιέστε το διακόπτη επιλογής λειτουργίας και περιστρέψτε τον αριστερόστροφα. Με αυτόν τον τρόπο τροφοδοτείται το ακροφύσιο με αέριο.

	Έλεγχος ακροφυσίου καυστήρα γκριλ (προαιρετικά)
	1. Ανοίξτε την παροχή αερίου.
	2. Κλείστε την οπή του ακροφυσίου του καυστήρα του γκριλ προσεκτικά με το δάχτυλό σας ή με μια κατάλληλη διάταξη.
	3. Ψεκάστε το ακροφύσιο με σπρέι ανίχνευσης διαρροών.
	4. Περιστρέψτε το διακόπτη επιλογής λειτουργίας του φούρνου δεξιόστροφα. Με αυτόν τον τρόπο τροφοδοτείται το ακροφύσιο με αέριο.
	Σωστή δημιουργία φλόγας
	Καυστήρας
	1. Ανάψτε τον καυστήρα της βάσης εστιών, όπως περιγράφεται στις οδηγίες χρήσης.
	2. Ελέγξτε τη σωστή δημιουργία φλόγας στη μεγάλη και στη μικρή φλόγα. Η φλόγα πρέπει να καίει σταθερά και ομοιόμορφα.
	3. Επιλέξτε με το διακόπτη του καυστήρα γρήγορα, εναλλάξ τη μεγάλη και τη μικρή φλόγα. Επαναλάβετε αυτή τη διαδικασία μερικές φορές. Η φλό...
	1. Ανάψτε τον καυστήρα της βάσης εστιών, όπως περιγράφεται στις οδηγίες χρήσης.
	2. Περιστρέψτε το διακόπτη του καυστήρα στη θέση μικρής φλόγας. Ελέγξτε εάν η ασφάλεια ανάφλεξης είναι ενεργοποιημένη, συγκρατώντας το δ...
	3. Ελέγξτε τη σωστή δημιουργία φλόγας στη μεγάλη και στη μικρή φλόγα. Η φλόγα πρέπει να καίει σταθερά και ομοιόμορφα.
	4. Επιλέξτε με το διακόπτη του καυστήρα γρήγορα, εναλλάξ τη μεγάλη και τη μικρή φλόγα. Επαναλάβετε αυτή τη διαδικασία μερικές φορές. Η φλό...



	Φούρνος
	1. Ανάψτε τον κάτω καυστήρα αερίου, όπως περιγράφεται στις οδηγίες χρήσης.
	2. Ελέγξτε τη δημιουργία φλόγας με ανοιχτή την πόρτα του φούρνου: Η φλόγα πρέπει να καίει παντού ομοιόμορφα (κατά τα πρώτα λεπτά μπορεί να ...
	3. Για να ελέγξετε τη σωστή λειτουργία του θερμοστοιχείου, αφήστε τη συσκευή να λειτουργήσει για μερικά λεπτά.
	Τεχνικά στοιχεία - Αέριο
	Τιμές μπεκ για το βοηθητικό καυστήρα
	Τιμές μπεκ για τον κανονικό καυστήρα
	Τιμές μπεκ για τον καυστήρα Wok (εναλλακτικά)
	Τιμές μπεκ για τον ισχυρό καυστήρα (εναλλακτικά)
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