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TI TIPETIEI VX TIPOCEXETE

H peTarpormn TnNg CUCKEUNG og Eva &AAO €idog aepiou
EMTPETETAI VA TIPAYHXTOTIOINOEI HOVO IO €EEIBIKEUPEVO
TEXVIKO TIPOCWTTIKO KXI CUMPWVX HE TIG UTTOSEIEEIG 08 AUTEG TIG
odnyieg.

Mix AavOaopEvn oUVSEaN KX 0l AAVOXGHEVEG PUBHICEIQ
pUmopei va odnynoouv o€ ZnUIEG 0T CUOKEUR.O
KXTXOKEUXOTNG TNG OUCKEUNG 8EV avaAXUBAVEI KXPix EuBUvVN
YIX TUXOV AAVOXOMEVEG OUVOEDEIG KOl AGVOXOHEVEG PUBUICEIG.

MpooetTe aKPIBWC Ta cUPPBOAR oTnV TvaKida TUTToU. Edv via Tn
XWPO 00G OV UTTGPXE!I KOVEVD OUPBOAO, TIOOOQVOTOAICTEITE OTIG
PUBUIOEIC OTIC TEXVIKEC KATEUBUVTNPIEC YPOUUEC TNC XWPOC OOC.

[MpoToU TOTOBETAOETE TN CUOKEUN, TAnpodopENnOeiTe yial TO €id0C
Kol TNV Tmeon aepiou Tou TOKoU OIKTUOU TTAPOXNG aepiou. Mpiv T
Xpnon TnG ouokeung BePBaiwbeite, OTI OAeG oI pubpioeig Exouv
TpoyHoToroINOel 0WOTA.

[Mp0o0oEETE TIC TOTTIKN KAl €OVIKEC KOTEUOUVTHPIEC YOAUUEC
(mpodiaypadER).

O1 mpodiaypadeg pUOUIoONG VIO GUTA TN OUOKEUN avaypadovTal
oTtnv mvakida TUMou oTnV Tow TAeUP& TNG CUOKEUNG. To
pubuiouévo amd Tn Pepid TOU EpyOOTOCIoU €id0C aepiou
XOPOKTNPICETAI YE Evav 00TEPIOKO (*).

KoToxwpnoTe Ta akOAOUBO OTOIXEION OTOV TTHVOKO:

TOoV apIBud TpoidvToc (ApiB. E)

TOV apIBud KoTaokeung (ApiB. FD)

KoToxwpnoTe oTov akOAOUOO TTVOKG TIC €0YOOTOCIOKEG pUOUioeIC
yio To €id0G agpiou/TnV Teon aepiou KABWG Kol TIG pubuioelg TTou
IoxUouV PeT& TNV aAayr Tou aepiou via To €i00¢ agpiou/TnV Tieon
aepiou.

ApiB. E FD

Yrnpeoia TexVIKNG eEumnpeTn-
ong meAaTOV

Eidoc aepiou / lMieon aepiou

Pa oToixeia BpiokovTtal oTnv
mvokida TUTTOU

Eidoc aepiou / lNMieon aepiou

Ta oToIxeia yeT& TNV OAAGYN TOU
oepiou

MNpocoxn!

MeTa TN YETATPOTIN TNG OUCKEUNG O€ £va MO €id0o¢ aepiou mperel
TO PUBUICUEVO €iDOC OEPIOU VO KOTOXWwPENBOEI TAVK OTNV TIVOKIOo
TUTTIOU.T 10t TO OKOTIO QUTO TIPETIEI VO XPNOIPOTIOINOEI N ETIKETO
oMaynG aepiou. TNV eTIKETA TO €i00C OEPIOU XOPAKTNPICETAI pE
VoV 0oTEPIOKO (*). H eTIKETQ, OTNV Omoia N oAy TOU aiepiou
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XOPOKTNPIOTNKE e EVaV 0I0TEPIOKO (*), TPETel va KOMNBei oTnv
poBAemoOueVn 6€on MAvw oTnV TMvoKida TUTTOU.

OI TPOYUATOTIOINUEVEG OTN CUCOKEUN OAQYEG KAl O TPOTIOG
oUvdeEONC TNC OUOKEUNG EXOUV YIa TNV evdedelyuevn Kol aodain
ASITOUpPYIO TNGC CUOKEUNG £Va ONUOVTIKO POAO.

A Kivéuvog diapporig aepiou!

m MeTa omd epyoaoie¢ 0Tn ouvOeon TOU BePIoU, EAEYXETE TTAVTOTE TN
oTeyavoTnTa TNG ouvdeong. O KATAOKEUROTNG Oev avoAauBavel
Kapia euduvn via Tn dioppor) oe pia cUvVOEON aepiou, OTNV OTIoIx
TTPONYOUHEVWE EiXaV Yivel EpYAOieC.

® Mnv UETATOTTIOETE TN OUOKEUN OOG, KPOTWVTOG TNV OO TOV
aywyo aepiou (OUMEKTNG).Mmopel va TpokAnOel {nuid oTo
OWANVa aepiou.

m MeTa TNV eykaTAoTOON eV EMTEEMETOI TTAEOV VO UETATOTIIOTEI N
ouoKeun.

EdQv peT& TNV eyKOTAOTOON PETOTOTIOETE TN OUOKEUT, EAEVETE TN
oTeyavoTnTa TNG oUVOEONC.

[MpIv TNV TIPOYUOTOTTIOINON OTTOIOONTIOTE EPYACIAC OIOKOWTE TNV

TTAPOXM PEVUUOTOC KAl TNV TIOPOXN aepiou.

Mnv TOTTOOETACETE QUTH TN CUOKEUN TIAVW O OKAdN ) OE OXAUATOL.

EmAEETE TRV MAEUP& TNG cUVdEDONG aepiou (*

EVOAAGKTIKX)

H ouvdeon aepiou TNG OUOKEUNG UTTopei va TipaypaToronBei de&ia

N aploTepd. EAv gival amopaiTnTo UITopeiTe vor aAAGEETE TNV TTASUP&

™G ouvdeong.

KAeioTe TNV KEVTPIKI TIOPOXN Oepiou.

Edv aMa&ete TNV MAsup& TNG ouvOeonC aepiou, TTPETIEI VO KAgioeTe

TO OTOUIO TNG CUVOEONC BEPIOU OTN PN XPNOILOTIOINUEVN TIASUP e

Eva TUGAO TTWHC.

I’ auTod:

1. TomoBeTOTE TNV KAIVOUPYIG OTEYOVOTIOINON 0TO TUPAD TTWHO.
Mpooe&Te TN OWOTH TTPOCOPUOYN TNG OTEYAVOTIOINONG.

2. ZUYKPOTHOTE TO OTOWIO TNG OUVAEONG Oepiou OTN CUOKEUN HE
€va 22&p1 KAe1di Kail TOoBETrOTE TO TUGAD TTOPO PE eva 24Pl
kAeidi oTo oTOUIO TNG ouvdeonc.



MeTd TNV oAayr TNG TAEUPAC TNG ouvOeonG TTPETE! VAl
TTPOYUOTOTIOINOETE EVaV EASYX0 OTeyavoTNTOC. BAETE yviI' auTd OTO
kepoAaio "EAeyxoc oteyavotnTag”.
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2uvdeon aepiou

EmTpEMOUEVEG GUVOECEIQ

AUTEC 01 08nyieg 10XUOUV POVO VIO TV EYKATAOTOON TNG OUOKEUNG
OTIC XWPEEC, TTOU OVAPEPOVTAI OTNV TVOKIOa TUTIOU.

Edv n ouokeun TOOKEITOI VO eYKATOOTAOE, Vo ouvdeBei Kol Vo
XpnolyotoinBei oe pia Xwead, N omoia dev avadEPETA OTNV TIIVAKIOX
TUTIOU, TIPETIEI VO XPNOIUOTIOINBOUV 01 0dNYieC EYKOTAOTAONG KAl
TOTOBETNONG, TIOU TIEPIAAUBAVOUV TO OTOIXEIO Kail TIC TTAnpodopieq
yIo TIG 1I0xU0oU0EG TPOoUTTOBEDEIC oUVAEDNC TNG AVAAOYNG XWEOG.

Zuvdeon ¢uoikoU aEpiou (NG)

Eav xpnoipomoinoete ¢puoikd agpio (NG), mpemel n ouvdeon aepiou
Vo yivel e eva OwAnva aepiou 1 pe evav eUKAUTTO OWArVO aepiou
OOPOAEIOG UE OUVOEDEIC OTTEIPWUATOC KAl OTIGC OUO GKPEG.

Suvdeon cUPdwva e To mpoTuro EN ISO 228 G'/2 (TS EN ISO
228 G'z2)

1. TomoBeTHOTE TNV KOIVOUPYIO OTEYAVOTIOINON OTO eEAPTNUO
ouvdeonc.MpoogTe TN 0WOTH TTPOOGPUOYT TNG OTEyavOTToIiNONG.

2.3 uykpaThoTe TO OTOUIO TNG OUVAEDONG OEPIOU OTN CUOKEUN ME
€va 22&p1 KA€I1Bi Kol TOTTOOETNOTE TO €E&PTNUO CUVOEDNG HE EVO
244p1 KAeIDI 0TO OTOHIO TNG ouvdeoNng.

Ymodeign: Kata Tn ouvdeon TNG OUOKEUNG XPNOILOTIOINOTE VO
POTIOKAEIDO.

* EmAoyn: loxuel povo Vi OpIoUEVO LHOVTEAQ.

5.10 TNV TIPQYUGTOTIOINON TOU EAEYXOU OTEyavOoTNTAG BAETIE OTO
kepdAaio "EAeyxoc oteyavotnTac”. Avoi&te Tn OIGTaEN GPAYNC VIO
Tn ouvdeon aepiou.

A Kivduvog dixpporg aepiou!
Kotd Tn ouvOeon TOU OWANVG Gepiou ) TOU EUKAUTITOU CWARVO
aepiou aopaleiog, un odifeTe To 0TOUIO CUVAEONC OEPIOU OTN
OUOoKeur oe Kapia epinmTwon pe eva 228p1 kAe1di.To eEdpTnua
olvdeong umopei va umooTei ¢nuId.

Yrodei&eig
m *GV2: EN ISO 228 G2 (TS EN ISO 228 G'%)
m o TN oUvdeon TNG OUOKEUNC XPNOILOTIOINOTE €val POTTIOKAEIDO.

ZUvdeon cuPPwva e To TpoTumo EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN
10226 R'2)

1. TomoBeTHOTE TNV KOIVOUPYIO GTEYAVOTIOINGN OTO €EAPTNUO
ouvdeonc.lMpooglTe TN OWOTH TTIPOCAPHOYN TNG OTEYAVOTTOINONC.

2.>UyKpOTHOTE TO OTOHIO TNG OUVOEDONG OgPiou OTN OUCKEUT e
€va 22&p1 KAEIBi Kol TOoBeTrOTE TO eEAPTNUO OUVDEDNG UE Eval
24&p1 KAeIdi 0TO 0TOUIO TNG oUVOEONC.
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3. TormoBeTrOTE TNV KAIVOUPYIO OTEYQAVOTIOINON OTO CWANVO aepiou
| OTOV EUKOUTITO OWANVa aepiou aodaleiog. MpooelTe TN 0WoTNH
TTPOCGPHOYH TNG OTeyavoToinong.

4. >uyKpoTroTe To e£APTNUG oUVOEDNG We Eva 24&pl KAEIBI Kal
TOTOBETAHOTE TN OUVOEDN OTTEIPWUATOC TOU OWANVG GigPiou 1| TOU
eUKOUTITOU OWANVa aepiou aodareiog e eva 24801 KASIO TOvVw
oTo e€dpTnua ouvdeong Kail odIETe TNV KAAA.
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3. ZuyKpaToTe TO eEAPTNUG oUVDEONC LE Eva 24&p1 KAEIBI Kal
TOTIOOETAOTE TN CUVOEON OTIEIPWUOTOC TOU OWANVA Oigpiou N Tou
EUKOUTITOU OWANVG aiepiou aohaleiog pe eva 240p1 KAeIOi TTAvw
oTo e&€dpTnua ouvdeong Kail 0diETe TNV KOAA.
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4.7 TNV TTPOAYUGTOTTIOINON TOU EAEYXOU OTeyavoTNTOC BAETIE OTO
kepoAaio "EAeyxog oteyavotnTag”. AvoiEte Tn S1aTagn Gpayng vio
T ouvdeon aepiou.



A Kivéuvog dixppong aepiou!
KoTtd Tn oUvOeon TOU OWANVA Oiepiou 1 TOU EUKOUTITOU CWARVO
aepiou aodaeiog, un odifeTe TO OTOHIO CUVOEONC OiEPIOU OTN
OUOKEUN 0€ Kapio epimrwon pe éva 22ap1 KAe1di.To eE&pTnua
ouvdeong pmopel va utooTel {npid.

Ynodei&eig
m *R"%2: EN 10226 Rz (TS 61-210 EN 10226 R'%2)
m [0 TN ouvdeon TNG OUCKEUNG XPNOILOTIOINOTE €Val POTTOKAEIDO.

Zuvdeon uypaepiou (LPG)

Npoocoxn!

MpooekTe TIC €IOIKEG VIO KAOE XWPO KATEUBUVTNPIEC 0dNYVieC.

Eav xpnolpomoinoete uypaépio (LPG), mpemel n ouvdeon aepiouva

vivel e évav eUKOUTITO OWANMVA aepiou ) Ye pio otabepr) ouvoeon.

SNUOVTIKO KOTA TN XPron evog eUKAUTTOU OWANVO aepiou:

= XPNOIUOTIOINOTE VAV EUKAUTITO OWANVO aepiou aodaAeiag f evav
TTAGOTIKO UKAUTITO OwAnva (S1Guetpog 8 1) 10 mm).

m AUTOG O eUKOUTITOC OWANVOC TTPETEl VO OTEPEWDE! e pI
eykekpipevn SIGTagn olvdeonc (T.X. eva OIVKTHPO EUKAUTITOU
OwANva) otn olvdeon aepiou.

= O eUKAUTITOG OWANVACG TTPETIEI VO EXEl JIKPO UNKOG KO VO EIVOI
evTeAWC oTeyavog. To PNKOC TOU EUKOUTITOU OWANVA ETITPETTETA
VO avEPXETOI TO TTOAU oTa 1,5 m.IMpooetTe TIC 10XUOUCEC
KoTeubuvThpieg odnyieg.

= O eUKOUTTOC OWANVAG OEPIoU TTPETE! Vo avTIKaBioTaTal piot dop&
TO XPOVO.

-

. TommoBeTOTE TNV KAIVOUPYIG OTEYOVOTIOINON 0TO eEGPTNUN
ouvdeonc.MpooelTe TN 0WOTR TTPOOOPEUOYN TNG OTeEyavoToinong.

2.>uyKpaThoTe TO OTOUIO TNG OUVAEONG Ogpiou OTN OUCKEUN Mg
€va 22&p1 KAEIBI Kail TOToOETHOTE TO €EAPTNUO OUVOEDNG UE EVal
24&p1 KAe1di 0TO 0TOWIO TNG oUVOEONC.
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3. TomoBeTrOTE TOV EUKAUTITO OWANVA aigPioU aoPaAeiag Kal odiEte
TOV KOAG e piot KOXAIooUvVOEDn (POKOP) ) e Evav KOTGAMNAO
odIyKTAPO.

4.T10 TNV TTPOYHOTOTTIOINON TOU EAEYXOU OTEYavOTNTAC BAETE OTO
kepoAaio "EAeyxoc oteyavotnTag”. AvoiEte Tn SIGTaEN Gpavyng vIa
Tn ouvdeon aepiou.

Ymodeign: Karta Tn oUvdeon TNG OUOKEUNG XPNOILOTIOINOTE VO
POTOKAEIDO.

AANAayn puBpIoNC YIx O1xPOPETIKO €i00C aepiou

AAN\ay1 pUBpIONG YIX JIXPOPETIKO €id0G
xepPIoOU

m To e&dpTnua ouvOeoNC aepiou TIPETTEI VO OVTIKATOOTOOEI.
= To oKPOPUOIO KAUOTAEG TIPETIEI VO OVTIKATAOTOO0UV.

= AvOAOYQ UE TNV EPYOOTOOIOKN pUBuUIon aepiou, ol Bidec
TTOPAKOUWNC TwV BOABIOWY TV KAUOTNPWY TTPETEl VO
QVTIKOTOOTOOOUV 1) va BIOWOOUV PEXPI TO TEPUOL.

m Eav undpxouv, MpETel €MoNng Vo QVTIKOTAOTOO0UV Tol GKPOPUOIN
TOU GOUPVOU KOl TOU YKPIA.

>Ta akpoduoia avaypddovTal aplOpoi, TTou dNAWVoUV Tn SIGUETPO
Toug. MeploodTEPeC MANPODOPIEC OXETIKA Ue Ta €idn aepiou TTou
gival KATGAMNAQL VIOl TN CUOKEUT) KOl TG avAAOYol okpodUoIa aepiou
6o Bpeite oTNV MOPAYPADO “TeXVIKES I010TNTEC - AEPIO”.

MeT& TRV cAAaynj puOuIoNg

m MeT& TV oMayn pubpiong yio diadopeTIKO €id0C aepiou TTPETEl
VO TIPAYHOTOTIOINGE! EAEYXOG OTEYOVOTNTOG. BAETE OXETIKA TNV
mapdypado “EAeyxoc oreyavotntoc”.

m MeT& TNV oMayn pubpuiong yio diadopeTIKO €id0C aepiou TPETel
va eheyxBei n owoTr) dnuioupyia pAOYaC. BAETE oxeTIK& TNV
mapaypodo “2worn dnuioupyia pAoyac”.

= KatoxwpnoTe To VEO pubuiouévo €idog aepiou Kal Tn VEa TTieon
aepiou oTov mivoka. BAETe oxeTik& TNV apdypado “MeTpa mou
moernel va Tnonouv”.

Mpocoxn!
MeTd TNV aMayn pubpiong via dIGPoPETIKO €idOC aepiou TTPETE! VA
€MKOMNOEi TO AUTOKOMNTO e TO OTOIXEIX VIO TO €i00C aEepiou Kal

TOV OOTEPIOKO OTN BEON TTOU TTIPORAETIETAI VIG TO OKOTIO QUTO, OTNV
mvakida Tumou MPEMEI NA THPHOEI ONQZAHMOTE.

A€ITOUPYIK&X EEAPTAHATX YIX TNV XAAXYR
xXeEpPIOU

To AeIToupyIK& €EQPTAUATA, TTOU OTTIITOUVTAI VIG TNV OAGYT OEepiou
oupdwva Pe auto To eyxelpidlo, ameIkoviCOVTal OTN OUVEXEID.

Mo TIC 0WOTECG DIGUETOPOUC BKPOPUTIWV OUUBOUAEUBEITE TOV TTHIVOKO
oTNV TOPAYPAdO “TeXVIKEC 1I010TNTEC - AEPIO".

[Mpemel MAVTOTE VO XPNOIUOTIOIOUVTOI KAIVOUPYIEG OTEYAVOTIOINOEIG.
To e&€&pTnua ouvdeong aepiou, TTOU TIPETIEl VAL XPNOIUoTIoNBel,
evoeExeTal va diadepel, avaAoya e To €idOC TOU aepPiou KAl TIC
OXETIKEG OIOTAEEIC TIOU 10XUOUV OTNV KAOE XWPEO.

(*) Katd Tnv mpaypaToroinon Tng ouvdeonc aepiou TPETE! val
XPNOIUOTIOINBOUV TO TTAPAKATW AEITOUPYIKG eEXOTAUATOL.

Bida mxp&Kauwneg

AKpPOPUCIO KXUGTHPO




(*) Zreyavomoinon

(*) EE&pTnpa oUVSEGNG YIX PUCIKO
agplo

(NG: G20, G25)
TS 61-210 EN 10226 R'2
EN 10226 Rz

(*) EE&pTnpa oUVSEGNG YIX PUCIKO
agplo

(NG: G20, G25)
TS EN ISO 228 G2
EN ISO 228 G2

(*) EE&pTnpa ocUvSeoNG YIx
uypaépio (LPG: G30, G31)

EExpTnpa cuvdeong aepiou

TudAn Tama (Tama ppoyng)

AVTIKATXOTAON TWV PITEK TWV KXKUGTHPWV

1. ArievepyoroinoTe (kAeioTe) OAa Ta koupm& oTo Tedio Xelpiopou.
2. Kheiote mn d1aTa€n dpaync yia Tn olvdeon aepiou.

3. AdaipeoTe TOUG DOPEIC TWV HOYEIPIKWY OKEUWV KOl TOL
eEAPTAUOTO TWV KAUOTHPWV.

4. AGQIPEDTE TO PTTEK TWV KAUOTNPWVY (OWANVWTO KAEII 7).

5.Edv n ouokeun oag diabeTel evav kauoThpa Wok pe mAeupikn
POOROION, AMOOUVAPUOAOYHOTE TO UTIEK KAUOTNPG, OTTIWG
baiveTal TOPOKATW, (YEPUAVIKO KAEIDI 7)

6.MpoodIopioTe TON UTTEK TWV KAUOTHPWY QIO TOV TTiVoKa. BAETE yI’
auTO 0TO KEDAAQIO "Texvikd oToixeia - Aepio”.
TommoBeTHOTE TOl VEQL UTTEK OTOUC EKAOTOTE KOAUOTAPEG.

MeTa TNV avTIKOTAOTAOoN eAEYETE TN OTeyavoTNTo. BAETE OTO
kedOAaio "EAeyxoc oteyavornTag”.

PUBpIoN N avTIKATXOTOON TWV BISWV
MTXPAKXMYPYNG TOU KKUOTHPX KXI pUBlJIGI‘]
HIKPAG pAOYOG

O1 Bidec mapdKopwnc pubuifouv To EAAXIOTO UWOC GAOYOC TwV
KQUOTNPWV.

MNpoeTolpacia
KAeioTe TNV Mopoxr aepiou.

A Kivduvog nAekTpomAngiag!
AloKOWTE TNV TIAPOX NAEKTPIKOU PEULOTOC OTN OUOKEUN.
1. KAeioTe Touc diakomnTeg oto medio Xelpiopou.

2. AdaipeaTe TIC AABEC TWV SIGKOTITWY, CUYKPOTWVTOG TIC KOVTA OTO
KOAUpPO Tou TIediou XEIPIoPOoU Kol TPOROVTOC TIG eubeia TTPOC T
elw.

[9)
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ANy OTTO QUOIKO XEPIO OE UYPREPIO

Edv kotd Tnv mopddoon (pubuion epyooTaCiou) N CUOKEUN gival
puBuiopévn oe dpuaikd aéplo (NG: G20, G25) kal Twpa pubuioTei
yio TpwTn dopd oe uypaepio (LPG: G30, G31):

Mo HOVTEAX HE XOPAAEIX AVAPAEENG:

Mo va gival TIPOOITA TG UTTEK TTAPAKOPWNG (Bypass), mpémner va
adaipedei N Kovooha xelpiopoU. BAETe oTto keddAaio "Apaipeon TNe
KovooAa¢ xelpiouou".

Ta prek mapdkapwne (Bypass) mpémnel va odiouv pEXp! TEPUO.
>Tn OUVEXEID TTPETIEI VO EKTEAEOETE TO BrUOTOl EPYAOIOG OTO
kedAAaio "TormobeTnon NG KovooAag xeipiouou".

Mo povTéAa e poupvo aepiou (emAoyn):

Mo va gival TPooITO TO PTek Mopakapwng (Bypass) kaTw amd Tn
Bava Tou KAUOTAPA, TTPETIEl VA adAIPECETE TNV KOVOOAX XEIPIOUOU.
BAeme oT1o KepdAaio "Apaipeon TnG KOVOOAaG xelpiouou".

To pmek mapdkoapywnc (Bypass) Tou KauoTnpa ¢oUpvou TIPETEl Vo
ooikel pexpl TEPUO.

>Tn OUVEXEID TIPETIEI VO EKTEAECETE TO BrUOITO EPYACIOG OTO
kedAAaio "TormobsTnon NG KovooAac xeipiouou".



ANy pUBMIONG KTTO UYPXEPIO OE PUGCIKO
xepio

Edv mpémnel va mpaypoToroinei oAy pubpiong TNG OUOKEUNG
amo uypaéplo (LPG: G30, G31) oe duoikd agpio (NG: G20, G25) n
edv auTn N oAayr) pubuiong exel NON TTPayUoToroINOEl Kol TTPETTE!
TWEO VO avolpede:

Mpémel va avTIKaTaoTaBoUv 0Aeg ol Bideg MaPAKOUYNS TNG
OUOKeUNG. AlaBdoTe OXeTIKG TNV Tapdypado “Apaioeon
KoAuupaTocg mediou xelpiouou".

TN OUVEXEIQ TTPETTEI VOI aKoAOUBNOoETE TIC 00NnYyieg oTNV TapA&yPado
“AvTikaTaoTaon Twv BiIdwv MXpaKauwncg".

Mo TNV epaiTepw diadikaoio akoAoubnoTe TIC odnyieg oTnv
aPAYPOdO “ZTepewon KaAUUUATOG mediou Xelpiouou".

Adaipeon TNG KOVOOAXG XEIPIGHOU

1. Edv n ouokeun JIaBETEl Eva emAvw KOAUPPG, adaipeoTe To.Iot
TNV adaipeon avoi&te To KAAUPPO, KOOTHOTE TO pe Ta OUO OOC
XEPIO OTO TTAGYIO KOl TPORAETE TO TTPOC TO EMTAVW. TO EMAVW

KOAUppa eAeuBepwveTal. MpooelTe, va un xaBoUv ol UEVTECEDEG.

2. ApaipeoTe TOUC HOPEIC TWV PAVEIPIKWY OKEUWV KOl TO
eCOPTAUOTO TWV KAUOTHPWV.

3. Edooov undpxouy, adaipeote dAeg TIC Bideg ouvdeong Twv
KQUOTAPWY OTN BA&ON E0TIWV.
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4. AdaipeoTe TIG dUOo Bideg (T20) pumpooTd, de€Id Kal aploTePd OTNV
TAGKOL TNG BAONG €0TIWV. MnV adaipeoeTe Ta TTAGOTIKG UEPN TTOU
BpiokovTal Omd KATW.

5. 1Mo povtéAa pe kauotnpa Wok (evoAakTIKA): AdaipeoTe TIC 4
Bideg (M4) oTtov kauoThpa Wok.

6.icioTe TNV AGKAO TNG BAONC €0TIWV UTTPOOTA KOl OTPEWTE TNV TO
oAU 30° TTpoC¢ Ta EMAVW. ZTEPEWOTE TNV TTAGKA TNG BACNC E0TIWV
ye TN pAya mpodiA, n ormoia TOTOBETEITAI KAOETA TIAVW OTO
UTTPOOTIVO OTHPIYUO TOU KAUOTHPA.

7. APaIPEDTE TG TTAGOTIKG KOAULUGTOL OO TOL UTTPOOTIVG TTPODIA
OelI& Kol apIoTEP (XWPIG VO TO YPOTOOUVIOETE). ZeRIOWOTE TIC
Bidec (T20) mou BpiokovTal amd KATW.
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8. AdaupeaTe TIc dUo Bideg (M4), Tou epdaviCovTal YeTA TNV
adaipeon Twv AaBwv Twv diakonTwy (T15).




9. KpatoTe KOA& Kol Je T OUO XEPIO TNV UTTPOOTIVI) KOVOOAX Kall
TOARNAETE TNV CPY& TTPOG Ta EMAVW. EAeuBep®OTE TNV OO TO KAITT
0TEPEWONG. MeTd adaIPEDOTE TNV KOVOOAG TIDOOEKTIKA TTPOC TO
eumpog. Mpooete, va unv mpo&evnBouv (NUIEC OTA KOAWDIO KOl
va N AuBouv o1 cuvdEsEG.

AVTIKXTAOTOON BIOWV MXPAKXUYNGS

1. AaokdapeTe TIG Bidec Mopdkapwng e eva iolo kaToaBidl (ap. 2).
=eRI0woTe TIC BideC MAPAKAUYNC.

2.1a TIC Kavoupyleg BIdeg mopdKapyng, Tou Ba XEIOOTEITE UETA
TNV aAayr) oepiou, oupPBouAeuBeiTe Tov Tivaka. BAETE OXETIKA
TNV mapdypado “Texvikeg 1010TNTEC - agpio”.

3. EA&yETe edv 01 oTeyavorolnoelg TnG Bidag mopdkapyng
ehapuodouv Kol ASITOUPYOUV 0WOTA. XpNOIUOTIOINOTE HOVO Bidec
TTOPAKOPWNCG HE OTEYOVOTIOINOEIC 08 GPIoTN KOT&OTOON.

i

4. TormoBeTnoTe TNV KaIvoUpyia Bida MapdKapwnc Kol odifte Tnv.
BeBaiwbeite 611 dAeg o1 Bidec mapakapwng Exouv ouvdebei oTIC
0wOoTEC BaABiIdeg dpayng.

5.3¢ auTO TO onueio TMPEMEl va TIpayuoaToroIinBei omwodnToTE Evag
€AeyXoC oTeyovoTnToG. BAETE OXETIKG TNV MTapdypado “EAsyxoc
oTeyavoTnTag”.

Tormo6£TNoN TNG KOVOOAXG XEIPICHOU
> UVOPUOAOYNON WE TNV avTIOETN OEIPA.

1. KpatroTte KaA& Kail pe Ta QU0 XEPIO TNV UTIPOOTIVI) KOVOOAG KOl
TOMOBETAOTE TNV TIPOCEKTIKA. [Mp00oEETE, Vo pnv poéevnOouv
NUIEC OTO KOAWDIO Kol Vo un AuBouv o1 ouvdEoelg.MeTakIvhOTE
TNV KOVOOAO eAadPG TTPOC TA KATW KAl TOTTOOETNOTE TNV PECO
OTA KAITT OTEPEWONC.

2. Bidworte Eava Tic duo Bideg (T15) (M4), mou exouv adaipedei amd
TNV KOVOOAO! XEIPIOLOU.

3. TommoBethoTe Eava TIC Bideg (T20), mou exouv adaipedei omd Ta
pmpooTiva TTPodiA Oelid Kol apioTepd.TommoBeTroTe Eava Ta
TTAQOTIK& KOAUPUOTO.

4. TormoOeTrOTE TPOOEKTIKG TNV TTAGKA TNC BAong eoTiwv. MpooetTe,
VO PNV TTEOOUV TG TAGOTIKG UEPN TTOU BPIOKOVTAI KATW 1O TIG
Bideg. Bidwaote Lava Tig duo Bidec (T20) umpooTd, dedid Kal
apIOTEPG OTNV TMAGKA TNC BAong eoTiwv. Eddoov umapxouy,
TOTOBETAOTE OAEG TIG BidEG CUVOEONC TWV KAUCTAPWY OTNV TTAGKO
™G BA&ONC €0TIGV.

5.1Ma povréAa pe kauotnpa Wok (evaAaKTIKG): TormoBeTtnoTe Eava
TIC 4 Bideg Torx (M4), mou €xouv adaipedel amd Tov KAUOTH PO
Wok.

6. KpamoTe To emdivw KAAUppa TNG koudivag (epooov utdpxel) Kal
oTIC OUO TTASUPEC KOl TOTIOBETNOTE TO KABETA TIPOC T KATW OTO
OTHPIVUOL.

7. ToroOeTnoTE T TIEPIBANHOTO TWV KAUOTHPWY AVAAOYO HE TO
HEYEDOC TOUC Kol TTPOOCEETE, Vo TOTTOOETNOEI 0 OVAPAEKTPAC OTO
Avolypo TNV GKPEn Tou TEPIBAALIGTOC TOU KAUOTAPO.
TommoBeTHOTE TOL EUAYIE KOTIAKIO TWV KAUOTPWY KEVTPOPICUEVL
TTAVW OTO OVTIOTOIXO KATW HUEEN TWV KAUOTHPWV.

8. TomoBethoTe Eova TO GOPED TWV LOVEIPIKWY OKEUWV. pooelTe,
va TomoBeTnBei 0 dopeag payelpikou okeloug mMAaToug 80 mm
TTAvw 0To BondNTIKO KAUOTAPO.

9. TormoOeTNOTE TTPOOEKTIKA TIC AABEC TWV OIGKOTITRV.

10.2e auTr) TN daon eAeyETe onwodnmoTe TN ouutepidopd KAUoNG
TWV KAUOTAPWV. BAETE yI' auTd 0TO KEPAAQIO "ZwoTn
ouurepipopa Kauong".

11.EAEVETE, AV N OUOKeUN AeIToUpPYEl GYOYA.

AVTIKOTXOTOON KXUOTHPX poUpVvou
(TTPOXIPETIKK)

MNpoeTolpacia

KAeioTe OAOUC TOUC BIGKOTITEG OTO KOAAUPUG ToU Tiediou XelpIopouU.
KAeioTe Tnv Mopoxn aepiou.

A Kivduvog nAekTpomAngiag!

AlOKOWTE TNV TTAPOXM NAEKTPIKOU PEUUNTOC OTN OUOKEUN).

AVTIKATROTOON XKPOPUGIOU YIX TOV KAXUCTHPX TOU poUpVvou

1. Avoi&te TnVv MOPTA TOU HoUpPVOU.

2. =e1d6woTe TNV PmpooTIvh Bida oTEPEWONG TNG AGUGPIVOG TNG
KOTW MAeUPAC Tou doupvou.

3.M&oTe TN Aapopiva TNG KATW TTASUPACG Tou doupvou omd TNV
UTTPOOTIVH TIASUPQ, QVOONKWOTE TNV Kol TPARNAETE TNV £EW.




4. =cB10woTe TN Bida OTEPEWONG TOU KAUOTAPA Kol BYAATE £Ew
TTPOOEKTIKA TOV KOUOTAPO TOU poUpvou. Topa £XeTe eAelBepN
mpodoBaoon oTa akpodUoia Tou KauoTnpa. MpooeTe va unv
TTPOKANBei {NuI& 0TO BEPUOOTOIXKEIO KAl OTIG OUVOEGEIC TWV
AVODAEKTHPWV.

5.=Z¢B10waoTe TO0 oKPodUOIo 0TNV €i00d0 TOU KAUOTAPG, OTNV TTHOW
TTAEUPG TOU GOUPVOU (UE EVa OWANVWTO KAEIBi peyeBoug 7 mm).

6.0 TO KOIVOUPYIO OKPOPUOIO, TTOU Ba XPEIOOTEITE YETR TNV
aMayn aepiou, cupBouieubeite Tov Tivoka. BAETE OXETIKG TNV
mapdypado “Texvikec 1010TNTEC - agpIo”.

7. TomoBeTroTe TO KaIVOUPYIO akpodUuolo Kal odi&Te TO.

8.3¢e auTO TO onueio TTPETEI va TIpayUoToToINOel OTTWOONTIOTE EVAG
EAeyX0C oTEYavOTNTOC. Mo TNV TTPOYUOTOTIOINGN EAEYXOU
oTeyavoTNTAG, Tapakahoupe diaBaoTe TNV Mapdypado “EAeyxoc
oreyavornTac”.

9. EmavoTomoBeToTe TOV KAUOTN PO TOU GOUPVOU, TIPOCEXOVTOG
TAUTOXPOVO VO Unv TIPoKANBei {nuid oTIg ouvOEoeIC Tou
BeppoaToIxeiou Kol Tou avadAekTpa. ZavaodiEte Tn Bida
OTEPEWONG.

10.2e auTd TO onueio eAéyETe omwaodnmoTe TN dnuioupyia GAOYOC
TOU KOUOTNPO. BAETIE OXETIKG TNV Tapaypoado “Sworn dnuioupyio
prOyac”.

11.TomoBeThoTE Kall TTANI TN AAPOPIVO TG KATW TIASUPAC TOU
doupvou.

AVTIKOTAOTOON XKPOGUGCIOU YIX TOV KXUGTHPX TOU YKPIA
(MPOAIPETIK)

1. Avoi&te Tnv mdpTO TOU hoUpVvoU.

2. =eB1dwoTe TN Bida, mou ouvdeel PeTAEU TOUG TNV TIAGKO
OTEPEWONG TOU KAUOTNPG TOU YKPIA KOI TOV KAUOTHPO TOU YKPIA,
Kol TOGRNAETE TOV KAUOTAPO TIDOOEKTIKAG TTPOC Ta €. MpooekTte
Vo UnVv mPokAnBei {nuIt oTo BePUOOCTOIXEIO KAl OTIC OUVOEOEIC
TwV avadAekTNPwv. Topa ExeTe eAelBepn MpdoBaon oTa
OKPOdUOIO TOU KAUOTHPO.

3.=ZeB1dwoTe TO akPodUGIO TOU KAUGTAPO TOU YKPIA (CWANVWTO
KAe1di peyeboug 7 mm).

4,710 TO KVoUPYIO 0KPOPUOIO, TTOU O XPEIBOTEITE HETA TNV
oMayn Tou eidoug aegpiou, cupBouleubeiTe Tov TTivaka. BAETE
OXETIK& TNV TopAypado “Texvikeg 1010TNTEC - AgPIO”.

5. TommoBeTnoTe TO KavoUpylo akpoduolo Kol odi&te To.

6.2€ QUTO TO Onueio TMPETEI va TIPAYUOTOTOINOE OTTWOBONTIOTE EVOG
€AeyxoC oTeyavoTnToC. Mo TNV TIPOYUGTOTIOINON EAEYXOU
oTeyavoTnTag, opakaAoupe diaBdoTe TNV Mopaypoado “FAeyxog
oreyavotnTac”.

7. EmavoTonoBeTr|oTE TOV KAUOTHPO TOU YKPIA, TIOOOEXOVTOG
TOUTOXPOVO VO NV TTPOKANBE! nui& OTIC OUVOEDEIC TOU
BepuooTOIXEIOU KOl TOU avadAekTnpa. =avaBidwoTe TIC Bideg.

8. >1PKWETE TN OTEYOVOTTOINON OTOV KAUOTHPO TTPOC TO HECO, PEXP!
TO TEPUO.

9.5>e auTO TO onpeio eAeyETe ommwodnmoTe TN dnuIoupyia GAOYAC
TOU KQUOTNPO. BAETE OXETIKA TNV TAPAYPODO “SwoTn dnuioupyia
pAOyac”.

'EAEYXOC OTEYAVOTNTAC KXI AEITOUPYING

A Kivduvog £kpn&ng!

ArodUyeTe Tn dnuioupyia oTvOrnPwyv. Mn XpNOILOTIOIEITE YUV
dAOVQL.

O €Aeyx0G oTEYyavOTNTOG TIPETE! VO TIPOYUGTOTIOIEITOI OVO e Eva
KOTAAMNAO oTTpEl avixveuong S10pPowV.

Te mepinTwon dixpporg aepiou

KAeioTe Tnv Mapoxr aepiou.

AepioTe KOAG TOV OvAAOYO XWPO.

EAeyEte Eava TIC ouvdEDEIC aepiou Kail TIC OCUVOEDEIC TwV
okpoduoiwv. EmavoAdBeTe TOV EAeyX0 OTEYAVOTNTAC.

O €AeyxoC OTeyavOTNTAC TTPETIEl VO TTPOypaToTToOei armd duo
ATOUA, CULDWVA PE TIG TTOPOKATW 0dnyvieg.

'EAgyx0Gg cuvdeong aepiou
1. Avoi&te Tnv apoxn oepiou.
2. WekdoTe Tn oUvOeon aepiou pe ompél avixveuong SIppowy.

Edv oxnuamoToUv PIKPEG GUOOAISEG I adpOC, TTOU TTOPATIEUTIOUV OE
dloppor) aegpiou, MapakaAoUpe akoAoubnoTe TIC 0dnyieg oTnv
napaypodo “Ze mepinrwon diapporng agpiou”.

MpayyoTomolInoTe Ta idIo BAUOTA VIO TO TUAUG TTOU €ival KASIOTO e
TUDAR TATTO.

‘EAEYX0C OKPOPUGIWV KXUGTHPWV

1. Avoi&te TnVv Mopoxr aepiou.
O €AeyxoC OTeEyavOTNTAC TTPETIEl VO TIPOYUOITOTIOIEITAI VIO K&OE
akpodUOoIo EEXWPIOTA.

2. KAgioTe TNV o1 TOU OKPOPUOIOU KaUOTAPAG, TTou BEAETE vai
eAeyEeTe, TPOOEKTIKA e TO OOXTUAD OGC 1) e HIO KOTAGANAN
SIGTaEN.

3. WekdoTe TO aKPOPUOIO Pe OTTPEl avixveuong OIBPPOWV.

4. MieoTe TO JIGKOTTN MAOYNG ASITOUPVIAC Kal TIEQIOTPEWTE TOV
aploTepooTpoda. Me auTdv Tov TPOTO TPohOodOTEITAI TO
aKPodUOIO e BEPIO.

Edv oxnuaTioTolv pIKPES GUOOAIOEC I adpOC, TTOU TIOPATIEUTIOUV OE

Sloppor aepiou, TaPaKAAOUUE akoAouBnoTe TIC 0dnyiec oTnv

napaypodo “2e mepimrwon diapoong agpiou”.



‘EAeyX0g BIOWV MTXPAKXUYNG

1. Avoi&te Tnv aipoxr aepiou.
O €AeyxoC OTeEYaVOTNTAC TIPETIEl VO TIOOYUOTOTIOIEITAI VIO KAOE
Bida MopAKAPWNG EEXWPIOTA.

2. KAeioTe TnVv ormn Tou akpoduoiou KAUOTAPG, TTou BEAETE Vo
eAeyEeTe, TPOOEKTIKA e TO OAXTUAD OQC ) UE HIO KOATGANAN
O1&TaEN.

3. WekdoTe TO 0KPODUOIO TOU KAUOTHPO TTOU TIPETEI VO eAeyxOei e
ompPél avixveuoncg dI0PPOKV.

4.TieoTe TN AABr) Tou SIGKOTITN KOl TIEPIOTPEWTE TNV
apIoTEPOOTPOPGO. Me auTOV ToV TPOTO TPOHODOTEITAI TO
oKpodUOIO PE OEPIO.

Edv oxnuaTmioTouVv PIKPEG GUOOAIBEG N adpOG, TTOU TTOPGTIEUTIOUV OE

Sloppor) aegpiou, TaPAKaAOUHE akoAoudnoTe TIC 0dnyieg oTnv

napdypodo “Ze mepimrwon diappong agpiou”.

‘EAEYX0G XKPOPUGIOU KXUGCTHPX pOUpPVOU
(TTPOAIPETIKK)

1. Avoi€Tte TNV TIoipoxn oepiou.

2. KAeioTe TnVv orm Tou akpoduoiou TOU KAUOTHPO Tou Gpolupvou
TTPOOEKTIKA e TO OAXTUAO OOC 1 HE 1o KOATAAMNAN S1aTaén.

ZwoTn dnuIoupyix pAOYaC

Kauotnpag

H dnuioupyia dAOYOC Kol N al&énon TNG BePUOKPOOIAG TIPETE VO
EAEYXOVTO VIO OAOUG TOUG KAUOTNPEG, HETA ammd oAayr puBuiong
yio SIadoPETIKO €id0C agpiou.

>e mepinTwon MPORALOTOG, OUYKPIVETE TIG TIUEG TWV OKPODUOIWV
JE TIC TIUEC OTOV THVOKO.

MoVo yIx JOVTEAX XWPIG aoPAAEIX AVAPAEENG

1. AvAyTe TOV KOUOTAPO TNC BAONC €0TIWV, OTIWG TIEPIYPADETOI OTIC
odnyieg xpnong.

2. EAeyETE TN owoTr dnuioupyia GAOYAG OTN YEYAAN KOl OTN HIKPEN
dAOya. H dAOya Tpemel va Kaiel oTaBep& Kol opoIopopda.

3. EmA&ETE e TO BIGKOTITN TOU KAUOTHPO YPHYOPX, EVAAGE TN
peyaAn Kol Tn pikpn dAoya. EmavoAdBeTe autr) Tn diadikaoia
HepIKES Popec. H dAOya Tou aepiou dev eMTPEMETAI VO ORNOEI N
Vo Tpepotaicel.

Movo yIx HOVTEAX pHE XOPEAEIX AVRPAEENG

1. AvOyTe TOV KQUOTAPO TNG BAONG €0TIWV, OTIWG TIEPIYPADETAI OTIG
odnyieg xpnong.

2. MeploTpeyTe TO OIOKOTITN TOU KAUCTAPG OTn B€on HIKPAG
dAOVOC.

EAeyETe edv n aodaAein avadAeEng eival evepyotioinuevn,
OUYKPOTWVTACG TO OI0KOTTN TTepimou 1 Aetod otn B€on “pikpen
dAOya".

3. EAeyETe TN owoTr dnuioupyia GAOYAC OTN YEYAAN KOl OTN HIKPEN
dAOya. H dAOya Tpemel var Kaiel oTaBepd Kol OpoIOPopdO.

4. EmAeETE pe 1o OIOKOTITN TOU KAUOTH PO VPIYoPa, eVOAMAE Tn
peyaAn Kol Tn pikpn dAoya. EmavoAdBeTe autr) Tn diadikaoia
UePIKES Popeg. H dAOya Tou aepiou dev emTpEMETAI VO OB 0EI
VO TpepoTmaicel.

3. WekdoTe TO okpodUoIo pe Ompél avixveuong SIoppowy.

4. MeoTe TO SIGKOTTN EMAOYNG ASITOUPVIAG KOl TIEQIOTREWTE TOV
apIoOTEPOOTPOGO. Me auTOV ToV TPOTO TPOHOdOTEITOI TO
oKPodUOIO PE BEPIO.

Edv oxnuaTioTolV HIKPEG GUOONISEG I adpdOC, TTOU TIOPATTEUTIOUV OE

dloppon aepiou, MapakaAoUue akoAoubnoTe TIC 0dnyiec oTnv

napaypodo “Xe mepirrwon diappong agpiou”.

'EAEYX0G XKPOPUGIOU KAUCTRPX YKPIA
(TTPOXIPETIKK)

1. Avoi€te Tnv mapoxn aepiou.

2. KAeioTe TNV omr) Tou akpodUOoiou TOU KAUOTHPG TOU YKPIA
TTPOOEKTIKA pe TO O&XTUAO OOC I HE PIO KATAMNAN OIaTa&n.

3. WekdoTe TO 0kpodUoIO pe Ompél avixveuong dIoppowy.

4. MepioTpeyTe TO BIAKOMTN EMAOYNG ASITOUPYIaG Tou doUpvou
oe€iboTpoda. Me auTdV TOoV TPOTO TPOPOJOTEITAI TO GKPODUOIO
Je a€plo.

Edv oxnuaTioTolVv HIKpEG GUOONISEG I adpOC, TTOU TIOPATTEUTIOUV OE
dloppon aepiou, MapakaAoUue akoAouBnoTe TIC 0dnyieg oTnv
napaypodo “Xe mepinrwon diappong agpiou”.

doupvog
K&TW KXUGTAPEG XEPIOU | KRUGTNPEG YKPIA (TTPOXIPETIKK)

1. AvayTe ToV KATW KAUOTAPO Oepiou, OTIWG TTEPIYPADETAI OTIC
0dnyieg xpriong.

2. EAeyETe Tn Onuioupyia GAOYOC pe avoixTn TNV TTOPTA Tou
doupvou:
H dAOya pgmel val kaiel TTovToU opoIopoPda (KOTS T TTPWTN
AETITG PTTOPET VO TIOPOUCIOOTOUV HIKPEC OIOKOTIES, OMG HETA QO
HEPIKA AETIT, OI GAOYEC TIPETIEI VO KOive OTOBEPG).

3.T1a va eAeyEeTe TN 0woTn AeiToupyia Tou BeppooTolxeiou, adhoTe
TN OUOKEU VO AeITOUpPYHOe! VIO HEPIKG ASTITA.
Edv amaiteital, eAeyETE TIC pUOUICEIC KO O TIEPITITWON
OUOAEITOUPYIOC OVTIKOTAOTAOTE TN Bida TOEAKAUWNG TOU
KOUOTN PO,



TeXVIK& OTOIXEIX - AEPIO

KoTdAoyog dIadopeTIKWV 10wV OePIoU KOl OVTIOTOIXWV TIHWV.
TIUEG MTTEK YIX TO BONONTIKO KAUOTHPX

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25.3 G30/G31 *G30 G30 G27
Mieon aepiou (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30/37 50 37 20
Mmek (mm) 0,72 0,72 0,68 0,77 0,72 0,72 0,50 0,43 0,47 0,77
Mrmek mapdkapwng (mm) 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,30 0,30 0,30 0,50
loxug eilcddou pey. (kW) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
loxug eil0dd0ou eAdi. (KW) <0,55 <0,65 <=0,55 <0,55 =0,55 <0,55 <0,55 <0,55 <=0,55 <0,55
Pory aepiou otoug 15 °C Ko 0,095/0,111 0,095 0,095 0,111 0,111 0,108 - - - 0,116
1.013 mbar m3/wpa
Por aepiou otoug 15 °C Kail - - - - - 73/71 73 73 -
1.013 mbar yp./wpa
* Tio FaMia kol BéAyio
** T To G30 (50 mbar) mmperel va mapayyeABei oto o€pIg To oeT pmek HEZ298070.
TIUEG MITEK YIX TOV KAVOVIKO KXUOTHPX

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25.3 G30/G31 *G30 G30 G27
Mieon aepiou (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30/37 50 37 20
Mmek (mm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,94 0,65 0,58 0,62 1
Mrmek mapdkapwng (mm) 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,38 0,38 0,38 0,58
loxug eilcddou pey. (kW) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
loxug eil0dd0ou eAdix. (KW) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9
Por aepiou otoug 15 °C Ko 0,167/0,194 0,167 0,167 0,194 0,194 0,190 - - - 0,203
1.013 mbar m3/wpa
Pory aepiou otoug 15 °C Ko - - - - - 127/125 127 127 -
1.013 mbar yp./wpa
* Tio FaMia kol BéAyio
** T To G30 (50 mbar) mmpemer va mapoayyeAdei oto o€pIg To oeT pmek HEZ298070.
TigéG uMEK YIX Tov KXUoTHpo Wok (EVOAAXKTIKX)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25.3 G30/G31 *G30 G30

[Mieon aepiou (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30/37 50 37
Mmek (mm) 1,38 1,38 1,30 1,43 1,36 1,36 0,90 0,73 0,85
Mmek mopakapwng (mm) 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,55 0,55 0,55
loxug eilcddou pey. (kW) 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,3 3,3 3,3
loxuc e10680u eAdx. (KW) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7
Por aepiou otoug 15 °C ko 1.013 0,333/0,388 0,333 0,333 0,388 0,388 0,379 - - -
mbar m3/wpa
Por aepiou otoug 15 °C kai 1.013 - - - - - 240/236 240 240

mbar yp./@pa

* o FaMia kol BéAyio
** T To G30 (50 mbar) mperer va mapayyeABei oto o€pIg To oeT pmek HEZ298070.
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TINEQ PTTEK YIX TOV ICXUPO KAXUCTHPX (EVAXAAXKTIKK)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25.3 G30/G31 **G30 G30 G27

Mieon aepiou (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30/37 50 37 20
Mrek (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,26 1,26 0,85 0,75 0,80 1,38
Mrmek mapdkapwng (mm) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,46 0,46 0,46 0,75
loxUg e10600u pey. (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
loxuc e10600u eAdx. (kW) <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3
Pon aepiou otoug 15 °C ko 0,285/0,332 0,285 0,285 0,332 0,332 0,325 - - - 0,348
1.013 mbar m3/wpa
Pon aepiou otoug 15 °C Ko - - - - - 218/214 218 218 -
1.013 mbar yp./wpa
* Tio FaMia Kon BEAyio
** o To G30 (50 mbar) mperel va mapoayyeAdei oto o€pfIg To oeT pmek HEZ298070.
TIJEG PITEK YIX TOV KXUCTHPX YKPIA OiEpiou - poUpvou aepiou
(EVOANOKTIK)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25,3 G30 **G30
Mieon aepiou (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30 50
Mrek (mm) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 1,10 0,70 0,62
Mrmek mapakapwng (mm) - - - - - - - -
loxug ei0ddou pey. (kW) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
loxuc e10600u eAax. (kW) - - - - - - - -
Pon aepiou otoug 15 °C kai 1.013 mbar 0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 0,228 - -
m3/wpa
Pon aepiou otoug 15 °C kai 1.013 mbar - - - - - - 153 153
vp./0pa
* Tio FaMia kon BEAyio
** T To G30 (50 mbar) mpemel va mapoayyeAdei oto o€pfIg To oeT pmek HEZ298070.
TIMEGQ UTTEK YIX TOV KATW KXUOTNHPX 0TO PpoUpPVOo aepiou Je
0epHOOTATN (EVOXAANXKTIK)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25,3 G30 **G30
Mieon aepiou (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30 50
Mrek (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 1,21 0,85 0,75
Mrmek mopdkapyng (mm) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,70 0,48 0,45
loxug e10600u pey. (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3
loxuc €10660u eAax. (kW) - - - - - - - -
Pon aepiou otoug 15 °C kai 1.013 mbar 0,285/0,332 0,285 0,285 0,332 0,332 0,325 - -
m3/wpa
Pon aepiou otoug 15 °C kau 1.013 mbar - - - - - - 218 218

vp./wpa
* Tio FaMia kon BEAyio
** T To G30 (50 mbar) mpemel va mapoayyeABei oto o€pfIg To oeT pmek HEZ298070.
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	Ù Οδηγία για τη σύνδεση αερίου και την αλλαγή του αερίου (Μόνο για την υπηρεσία τεχνικής εξυπηρέτησης πελατών)
	Ù Πίνακας περιεχομένωνÙ Οδηγία για τη σύνδεση αερίου και την αλλαγή του αερίου (Μόνο για την υπηρεσία τεχνικής εξυπηρέτησης πελατών)
	Τι πρέπει να προσέχετε
	Προσοχή!
	: Κίνδυνος διαρροής αερίου!
	Κίνδυνος διαρροής αερίου!
	Κίνδυνος διαρροής αερίου!


	Επιλέξτε την πλευρά της σύνδεσης αερίου (* εναλλακτικά)
	1. Τοποθετήστε την καινούργια στεγανοποίηση στο τυφλό πώμα. Προσέξτε τη σωστή προσαρμογή της στεγανοποίησης.
	2. Συγκρατήστε το στόμιο της σύνδεσης αερίου στη συσκευή με ένα 22άρι κλειδί και τοποθετήστε το τυφλό πώμα με ένα 24άρι κλειδί στο στόμιο τη...
	Υπόδειξη
	Σύνδεση αερίου
	Επιτρεπόμενες συνδέσεις


	Σύνδεση φυσικού αέριου (NG)
	Σύνδεση σύμφωνα με το πρότυπο EN ISO 228 G^ (TS EN ISO 228 G^ )
	1. Τοποθετήστε την καινούργια στεγανοποίηση στο εξάρτημα σύνδεσης.Προσέξτε τη σωστή προσαρμογή της στεγανοποίησης.

	2. Συγκρατήστε το στόμιο της σύνδεσης αερίου στη συσκευή με ένα 22άρι κλειδί και τοποθετήστε το εξάρτημα σύνδεσης με ένα 24άρι κλειδί στο σ...
	3. Τοποθετήστε την καινούργια στεγανοποίηση στο σωλήνα αερίου ή στον εύκαμπτο σωλήνα αερίου ασφαλείας. Προσέξτε τη σωστή προσαρμογή της ...
	4. Συγκρατήστε το εξάρτημα σύνδεσης με ένα 24άρι κλειδί και τοποθετήστε τη σύνδεση σπειρώματος του σωλήνα αερίου ή του εύκαμπτου σωλήνα α...
	5. Για την πραγματοποίηση του ελέγχου στεγανότητας βλέπε στο κεφάλαιο "Έλεγχος στεγανότητας". Ανοίξτε τη διάταξη φραγής για τη σύνδεση αε...
	: Κίνδυνος διαρροής αερίου!
	Υποδείξεις

	Σύνδεση σύμφωνα με το πρότυπο EN 10226 R^ (TS 61-210 EN 10226 R^ )
	1. Τοποθετήστε την καινούργια στεγανοποίηση στο εξάρτημα σύνδεσης.Προσέξτε τη σωστή προσαρμογή της στεγανοποίησης.

	2. Συγκρατήστε το στόμιο της σύνδεσης αερίου στη συσκευή με ένα 22άρι κλειδί και τοποθετήστε το εξάρτημα σύνδεσης με ένα 24άρι κλειδί στο σ...
	3. Συγκρατήστε το εξάρτημα σύνδεσης με ένα 24άρι κλειδί και τοποθετήστε τη σύνδεση σπειρώματος του σωλήνα αερίου ή του εύκαμπτου σωλήνα α...

	4. Για την πραγματοποίηση του ελέγχου στεγανότητας βλέπε στο κεφάλαιο "Έλεγχος στεγανότητας". Ανοίξτε τη διάταξη φραγής για τη σύνδεση αε...
	: Κίνδυνος διαρροής αερίου!
	Υποδείξεις



	Σύνδεση υγραερίου (LPG)
	Προσοχή!
	1. Τοποθετήστε την καινούργια στεγανοποίηση στο εξάρτημα σύνδεσης.Προσέξτε τη σωστή προσαρμογή της στεγανοποίησης.

	2. Συγκρατήστε το στόμιο της σύνδεσης αερίου στη συσκευή με ένα 22άρι κλειδί και τοποθετήστε το εξάρτημα σύνδεσης με ένα 24άρι κλειδί στο σ...
	3. Τοποθετήστε τον εύκαμπτο σωλήνα αερίου ασφαλείας και σφίξτε τον καλά με μια κοχλιοσύνδεση (ρακόρ) ή με έναν κατάλληλο σφιγκτήρα.
	4. Για την πραγματοποίηση του ελέγχου στεγανότητας βλέπε στο κεφάλαιο "Έλεγχος στεγανότητας". Ανοίξτε τη διάταξη φραγής για τη σύνδεση αε...
	Υπόδειξη
	Αλλαγή ρύθμισης για διαφορετικό είδος αερίου
	Αλλαγή ρύθμισης για διαφορετικό είδος αερίου
	Προσοχή!




	Λειτουργικά εξαρτήματα για την αλλαγή αερίου
	Αντικατάσταση των μπεκ των καυστήρων
	1. Απενεργοποιήστε (κλείστε) όλα τα κουμπιά στο πεδίο χειρισμού.
	2. Κλείστε τη διάταξη φραγής για τη σύνδεση αερίου.
	3. Αφαιρέστε τους φορείς των μαγειρικών σκευών και τα εξαρτήματα των καυστήρων.
	4. Αφαιρέστε τα μπεκ των καυστήρων (σωληνωτό κλειδί 7).
	5. Εάν η συσκευή σας διαθέτει έναν καυστήρα Wok με πλευρική πρόσβαση, αποσυναρμολογήστε το μπεκ καυστήρα, όπως φαίνεται παρακάτω, (γερμανικ...

	6. Προσδιορίστε τα μπεκ των καυστήρων από τον πίνακα. Βλέπε γι’ αυτό στο κεφάλαιο "Τεχνικά στοιχεία - Αέριο". Τοποθετήστε τα νέα μπεκ στους...

	Ρύθμιση ή αντικατάσταση των βιδών παράκαμψης του καυστήρα και ρύθμιση μικρής φλόγας
	: Κίνδυνος ηλεκτροπληξίας!
	1. Κλείστε τους διακόπτες στο πεδίο χειρισμού.

	2. Αφαιρέστε τις λαβές των διακοπτών, συγκρατώντας τις κοντά στο κάλυμμα του πεδίου χειρισμού και τραβώντας τις ευθεία προς τα έξω.

	Αλλαγή από φυσικό αέριο σε υγραέριο
	Αλλαγή ρύθμισης από υγραέριο σε φυσικό αέριο
	Αφαίρεση της κονσόλας χειρισμού
	1. Εάν η συσκευή διαθέτει ένα επάνω κάλυμμα, αφαιρέστε το.Για την αφαίρεση ανοίξτε το κάλυμμα, κρατήστε το με τα δύο σας χέρια στα πλάγια κ...
	2. Αφαιρέστε τους φορείς των μαγειρικών σκευών και τα εξαρτήματα των καυστήρων.
	3. Εφόσον υπάρχουν, αφαιρέστε όλες τις βίδες σύνδεσης των καυστήρων στη βάση εστιών.
	4. Αφαιρέστε τις δύο βίδες (T20) μπροστά, δεξιά και αριστερά στην πλάκα της βάσης εστιών. Μην αφαιρέσετε τα πλαστικά μέρη που βρίσκονται από ...
	5. Για μοντέλα με καυστήρα Wok (εναλλακτικά): Αφαιρέστε τις 4 βίδες (M4) στον καυστήρα Wok.
	6. Πιάστε την πλάκα της βάσης εστιών μπροστά και στρέψτε την το πολύ 30° προς τα επάνω. Στερεώστε την πλάκα της βάσης εστιών με τη ράγα προφ...
	7. Αφαιρέστε τα πλαστικά καλύμματα από τα μπροστινά προφίλ δεξιά και αριστερά (χωρίς να τα γρατσουνίσετε). Ξεβιδώστε τις βίδες (T20) που βρί...
	8. Αφαιρέστε τις δύο βίδες (M4), που εμφανίζονται μετά την αφαίρεση των λαβών των διακοπτών (T15).
	9. Κρατήστε καλά και με τα δύο χέρια την μπροστινή κονσόλα και τραβήξτε την αργά προς τα επάνω. Ελευθερώστε την από τα κλιπ στερέωσης. Μετά...


	Αντικατάσταση βιδών παράκαμψης
	1. Λασκάρετε τις βίδες παράκαμψης με ένα ίσιο κατσαβίδι (αρ. 2). Ξεβιδώστε τις βίδες παράκαμψης.
	2. Για τις καινούργιες βίδες παράκαμψης, που θα χρειαστείτε μετά την αλλαγή αερίου, συμβουλευθείτε τον πίνακα. Βλέπε σχετικά την παράγραφ...
	3. Ελέγξτε εάν οι στεγανοποιήσεις της βίδας παράκαμψης εφαρμόζουν και λειτουργούν σωστά. Χρησιμοποιήστε μόνο βίδες παράκαμψης με στεγαν...

	4. Τοποθετήστε την καινούργια βίδα παράκαμψης και σφίξτε την. Βεβαιωθείτε ότι όλες οι βίδες παράκαμψης έχουν συνδεθεί στις σωστές βαλβίδ...
	5. Σε αυτό το σημείο πρέπει να πραγματοποιηθεί οπωσδήποτε ένας έλεγχος στεγανότητας. Βλέπε σχετικά την παράγραφο “Έλεγχος στεγανότητας".


	Τοποθέτηση της κονσόλας χειρισμού
	1. Κρατήστε καλά και με τα δύο χέρια την μπροστινή κονσόλα και τοποθετήστε την προσεκτικά. Προσέξτε, να μην προξενηθούν ζημιές στα καλώδι...
	2. Βιδώστε ξανά τις δύο βίδες (T15) (M4), που έχουν αφαιρεθεί από την κονσόλα χειρισμού.
	3. Τοποθετήστε ξανά τις βίδες (T20), που έχουν αφαιρεθεί από τα μπροστινά προφίλ δεξιά και αριστερά.Τοποθετήστε ξανά τα πλαστικά καλύμματα.
	4. Τοποθετήστε προσεκτικά την πλάκα της βάσης εστιών. Προσέξτε, να μην πέσουν τα πλαστικά μέρη που βρίσκονται κάτω από τις βίδες. Βιδώστε ...
	5. Για μοντέλα με καυστήρα Wok (εναλλακτικά): Τοποθετήστε ξανά τις 4 βίδες Torx (M4), που έχουν αφαιρεθεί από τον καυστήρα Wok.
	6. Κρατήστε το επάνω κάλυμμα της κουζίνας (εφόσον υπάρχει) και στις δύο πλευρές και τοποθετήστε το κάθετα προς τα κάτω στο στήριγμα.
	7. Τοποθετήστε τα περιβλήματα των καυστήρων ανάλογα με το μέγεθός τους και προσέξτε, να τοποθετηθεί ο αναφλεκτήρας στο άνοιγμα στην άκρη ...
	8. Τοποθετήστε ξανά το φορέα των μαγειρικών σκευών. Προσέξτε, να τοποθετηθεί ο φορέας μαγειρικού σκεύους πλάτους 80 mm πάνω στο βοηθητικό κ...
	9. Τοποθετήστε προσεκτικά τις λαβές των διακοπτών.
	10. Σε αυτή τη φάση ελέγξτε οπωσδήποτε τη συμπεριφορά καύσης των καυστήρων. Βλέπε γι’ αυτό στο κεφάλαιο "Σωστή συμπεριφορά καύσης".
	11. Ελέγξτε, εάν η συσκευή λειτουργεί άψογα.


	Αντικατάσταση καυστήρα φούρνου (προαιρετικά)
	: Κίνδυνος ηλεκτροπληξίας!
	1. Ανοίξτε την πόρτα του φούρνου.

	2. Ξεβιδώστε την μπροστινή βίδα στερέωσης της λαμαρίνας της κάτω πλευράς του φούρνου.
	3. Πιάστε τη λαμαρίνα της κάτω πλευράς του φούρνου από την μπροστινή πλευρά, ανασηκώστε την και τραβήξτε την έξω.

	4. Ξεβιδώστε τη βίδα στερέωσης του καυστήρα και βγάλτε έξω προσεκτικά τον καυστήρα του φούρνου. Τώρα έχετε ελεύθερη πρόσβαση στα ακροφύσ...
	5. Ξεβιδώστε το ακροφύσιο στην είσοδο του καυστήρα, στην πίσω πλευρά του φούρνου (με ένα σωληνωτό κλειδί μεγέθους 7 mm).

	6. Για το καινούργιο ακροφύσιο, που θα χρειαστείτε μετά την αλλαγή αερίου, συμβουλευθείτε τον πίνακα. Βλέπε σχετικά την παράγραφο “Τεχνι...
	7. Τοποθετήστε το καινούργιο ακροφύσιο και σφίξτε το.
	8. Σε αυτό το σημείο πρέπει να πραγματοποιηθεί οπωσδήποτε ένας έλεγχος στεγανότητας. Για την πραγματοποίηση ελέγχου στεγανότητας, παρακ...
	9. Επανατοποθετήστε τον καυστήρα του φούρνου, προσέχοντας ταυτόχρονα να μην προκληθεί ζημιά στις συνδέσεις του θερμοστοιχείου και του α...
	10. Σε αυτό το σημείο ελέγξτε οπωσδήποτε τη δημιουργία φλόγας του καυστήρα. Βλέπε σχετικά την παράγραφο “Σωστή δημιουργία φλόγας".
	11. Τοποθετήστε και πάλι τη λαμαρίνα της κάτω πλευράς του φούρνου.
	1. Ανοίξτε την πόρτα του φούρνου.

	2. Ξεβιδώστε τη βίδα, που συνδέει μεταξύ τους την πλάκα στερέωσης του καυστήρα του γκριλ και τον καυστήρα του γκριλ, και τραβήξτε τον καυσ...
	3. Ξεβιδώστε το ακροφύσιο του καυστήρα του γκριλ (σωληνωτό κλειδί μεγέθους 7 mm).

	4. Για το καινούργιο ακροφύσιο, που θα χρειαστείτε μετά την αλλαγή του είδους αερίου, συμβουλευθείτε τον πίνακα. Βλέπε σχετικά την παράγρ...
	5. Τοποθετήστε το καινούργιο ακροφύσιο και σφίξτε το.
	6. Σε αυτό το σημείο πρέπει να πραγματοποιηθεί οπωσδήποτε ένας έλεγχος στεγανότητας. Για την πραγματοποίηση ελέγχου στεγανότητας, παρακ...
	7. Επανατοποθετήστε τον καυστήρα του γκριλ, προσέχοντας ταυτόχρονα να μην προκληθεί ζημιά στις συνδέσεις του θερμοστοιχείου και του ανα...
	8. Σπρώξτε τη στεγανοποίηση στον καυστήρα προς τα μέσα, μέχρι το τέρμα.
	9. Σε αυτό το σημείο ελέγξτε οπωσδήποτε τη δημιουργία φλόγας του καυστήρα. Βλέπε σχετικά την παράγραφο “Σωστή δημιουργία φλόγας".
	Έλεγχος στεγανότητας και λειτουργίας
	: Κίνδυνος έκρηξης!
	Έλεγχος σύνδεσης αερίου
	1. Ανοίξτε την παροχή αερίου.



	2. Ψεκάστε τη σύνδεση αερίου με σπρέι ανίχνευσης διαρροών.

	Έλεγχος ακροφυσίων καυστήρων
	1. Ανοίξτε την παροχή αερίου.
	2. Κλείστε την οπή του ακροφυσίου καυστήρα, που θέλετε να ελέγξετε, προσεκτικά με το δάχτυλό σας ή με μια κατάλληλη διάταξη.
	3. Ψεκάστε το ακροφύσιο με σπρέι ανίχνευσης διαρροών.
	4. Πιέστε το διακόπτη επιλογής λειτουργίας και περιστρέψτε τον αριστερόστροφα. Με αυτόν τον τρόπο τροφοδοτείται το ακροφύσιο με αέριο.

	Έλεγχος βιδών παράκαμψης
	1. Ανοίξτε την παροχή αερίου.
	2. Κλείστε την οπή του ακροφυσίου καυστήρα, που θέλετε να ελέγξετε, προσεκτικά με το δάχτυλό σας ή με μια κατάλληλη διάταξη.
	3. Ψεκάστε το ακροφύσιο του καυστήρα που πρέπει να ελεγχθεί με σπρέι ανίχνευσης διαρροών.
	4. Πιέστε τη λαβή του διακόπτη και περιστρέψτε την αριστερόστροφα. Με αυτόν τον τρόπο τροφοδοτείται το ακροφύσιο με αέριο.

	Έλεγχος ακροφυσίου καυστήρα φούρνου (προαιρετικά)
	1. Ανοίξτε την παροχή αερίου.
	2. Κλείστε την οπή του ακροφυσίου του καυστήρα του φούρνου προσεκτικά με το δάχτυλό σας ή με μια κατάλληλη διάταξη.
	3. Ψεκάστε το ακροφύσιο με σπρέι ανίχνευσης διαρροών.
	4. Πιέστε το διακόπτη επιλογής λειτουργίας και περιστρέψτε τον αριστερόστροφα. Με αυτόν τον τρόπο τροφοδοτείται το ακροφύσιο με αέριο.

	Έλεγχος ακροφυσίου καυστήρα γκριλ (προαιρετικά)
	1. Ανοίξτε την παροχή αερίου.
	2. Κλείστε την οπή του ακροφυσίου του καυστήρα του γκριλ προσεκτικά με το δάχτυλό σας ή με μια κατάλληλη διάταξη.
	3. Ψεκάστε το ακροφύσιο με σπρέι ανίχνευσης διαρροών.
	4. Περιστρέψτε το διακόπτη επιλογής λειτουργίας του φούρνου δεξιόστροφα. Με αυτόν τον τρόπο τροφοδοτείται το ακροφύσιο με αέριο.
	Σωστή δημιουργία φλόγας
	Καυστήρας
	1. Ανάψτε τον καυστήρα της βάσης εστιών, όπως περιγράφεται στις οδηγίες χρήσης.



	2. Ελέγξτε τη σωστή δημιουργία φλόγας στη μεγάλη και στη μικρή φλόγα. Η φλόγα πρέπει να καίει σταθερά και ομοιόμορφα.
	3. Επιλέξτε με το διακόπτη του καυστήρα γρήγορα, εναλλάξ τη μεγάλη και τη μικρή φλόγα. Επαναλάβετε αυτή τη διαδικασία μερικές φορές. Η φλό...
	1. Ανάψτε τον καυστήρα της βάσης εστιών, όπως περιγράφεται στις οδηγίες χρήσης.

	2. Περιστρέψτε το διακόπτη του καυστήρα στη θέση μικρής φλόγας. Ελέγξτε εάν η ασφάλεια ανάφλεξης είναι ενεργοποιημένη, συγκρατώντας το δ...
	3. Ελέγξτε τη σωστή δημιουργία φλόγας στη μεγάλη και στη μικρή φλόγα. Η φλόγα πρέπει να καίει σταθερά και ομοιόμορφα.
	4. Επιλέξτε με το διακόπτη του καυστήρα γρήγορα, εναλλάξ τη μεγάλη και τη μικρή φλόγα. Επαναλάβετε αυτή τη διαδικασία μερικές φορές. Η φλό...


	Φούρνος
	1. Ανάψτε τον κάτω καυστήρα αερίου, όπως περιγράφεται στις οδηγίες χρήσης.
	2. Ελέγξτε τη δημιουργία φλόγας με ανοιχτή την πόρτα του φούρνου: Η φλόγα πρέπει να καίει παντού ομοιόμορφα (κατά τα πρώτα λεπτά μπορεί να ...
	3. Για να ελέγξετε τη σωστή λειτουργία του θερμοστοιχείου, αφήστε τη συσκευή να λειτουργήσει για μερικά λεπτά.
	Τεχνικά στοιχεία - Αέριο
	Τιμές μπεκ για το βοηθητικό καυστήρα
	Τιμές μπεκ για τον κανονικό καυστήρα
	Τιμές μπεκ για τον καυστήρα Wok (εναλλακτικά)
	Τιμές μπεκ για τον ισχυρό καυστήρα (εναλλακτικά)
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