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TI TIPETIEI VX TIPOCEXETE

H peTaTpoT TNG CUCKEUNG o€ £va &GAAO €idog aepiou
EMTPEMETAI VX TIPAYHXTOTTIOINOEI MOVO IO EEEIBIKEUPEVO
TEXVIKO TTPOCWTTIKO KXI CUMPWVX HIE TIG UTTOSEIEEIG O AUTEG TIG
odnyieg.

Mix AavOxopévn oUvSean Kol 01 AGVOXGUEVEG pUBIcEIQ
pTTopei va 0dnynoouv oe {nUIEG OTn CUCKEUR.O
KOTXOKEUXOTHG TNG GUCGKEUNG 8eV avaXAXUBAVEI KAPix euBUvn

YIX TUXOV AQVOXOHEVEG OUVIETEIG KOl AAVOXGUEVEG PUBUICEIG.

MpooeéTe akpIBWE Taot cUPPBOAR otV Tivakida TUMou. Edv via Tn
XWPO 00¢ eV UTTAPXE! KOVEVD OUUBOAO, TIDOOAVOTOAIOTEITE OTIG
PUBUIOEIC OTIC TEXVIKEC KATEUBUVTAPIEC YPOUUES TNG XWPTC OOC.

MpoToU TOomoBeTNOETE TN CUCOKeEUN, TAnpodopnOeiTe vIa TO €id0C
Kal TNV Tmeon aepiou Tou TOmKOU JIKTUOU TTAPOXAG aepiou. Mpiv T
XPron TNG ouoKeung ReRaiwbeite, 6T OAeC oI PUBUIcEIG EXOUV
paygoTonoindei 0wWoTA.

MPo0eETE TIC TOTTIKI KOl €BVIKEC KATEUBUVTAPIEG VOAUUES
(mpodioypodeg).

O1 mpodiaypadeC PUBUIONC VIO QUTH TN OUOKEUN avaypadovTal
oTnV mvakida TUToU OTnNV Tow TAeUP& TNG OUOKEUNG. To
PUBUIoPEVO QO TN PEPIG TOU EPYOCTACIOU €i00C aepiou
XOPOKTNPICETOI P Evav aoTepioko (*).

KaraxwpnoTe Ta akOAoUBa OTOIXEIO OTOV TTIVOKO:

ToV apIBUO TPoidvToG (ApIB. E)

Tov 0pIBud KaTaokeunc (ApiB. FD)

KoToxwpernoTe oTov akOAOUOO TTiVOKG TIC E0YOOTOOIOKEG pubpioeic
ylo T €id0¢ agpiou/TnV Tmeon aepiou KaBWE Kol TIG pubpioelg Tou
1oXUOUV PeTd TNV aAAayr) Tou aepiou yia To €idog aepiou/TnV Tieon
aepiou.

Api®. E FD

Yrinpeoia TeEXVIKNG eEUTNEETN-
ong MeAaTOV T

Eidoc aepiou / lMieon aepiou

Pa oToixeia BpiokovTtal oTnv
MVoKida TUTIOU

Eidoc aepiou / lMicon aepiou

Ta oToixeia yeT& TNV oMoy Tou
aepiou

MNpocoxn!

MeTd TN JETATPOTI TNG OUCKEUNG OE &va MO eido¢ aepiou mpermel
TO PUBUICUEVO €i00C OEPIOU VO KaToxXwPENBel MAvVw oTnV TIVOKIOo
TUTTOU.I 10t TO OKOTTIO QUTO TIPETIEI VO XONOIUOTIOINGE N ETIKETO
oMaynG aepiou. XTnV ETIKETA TO €i00C aepiou XapakTneideTal e
EVoV aoTePIoKO (*). H eTIKETA, OTNV Omoia N AT TOU aigpiou
XOPOKTNEIOTNKE e Evav aoTePIOKO (*), TTPEMEl Vo KOAMNOei oTnv
TpoRAemoOuevn B6¢on MAvw oTnV TvoKida TUTTOU.

Ol TIPOYUOTOTIOINUEVEG OTN CUCKEUN OGAOYEC KOl 0 TPOTTOG
ouvdeONG TNG OUOKEUNG €XOUV VI TNV evOedeIyUEVN Kl aodaAn
AeIToupyiot TNG CUCKEUNG &va ONUAVTIKO POAO.

A Kivduvog Siapporig aepiou!

m MeTd omd epyaoiec 0Tn oUvOEon TOU aePiou, EAEYXETE TTAIVTOTE TN
oTeyovoTnTa TNC oUvdeonc. O KOTOoKEUAOTNG Oev avaAauBavel
Kopio eubuvn yia Tn dioppon og pia cUvOeon aepiou, OTNV OTToIx
TTPONYOULEVWE EiXOV YiVEl EPYAOIEC.

= Mnv UETOTOTTIOETE TN OUOKEUN OOC, KOOTWVTOC TNV GO TOV
aywyo aepiou (OUMEKTNG).Mmopei va TpokAnBei ¢nuIct 0To
OWANVa oepiou.

m MeT& TNV eyKaTaoToon OV EMTEEMETAI TTAEOV VO UETATOTIIOTEI N
OUOKeUn.

EdQv peTd TNV eYKOTAOTOON PETOTOTIOETE TN OUOKEUT, EAEYETE TN
oTeyovoTNTO TNG CUVOEDNC.

[MpIv TNV TIPAYUOTOTIOINGCN OTTOICANTIOTE £PYACIAC SIGKOWTE TNV
TTPOXM PEVUUOTOC KAI TNV TIOPOXN Oepiou.

Mnv TOTTOBETHOETE QUTN TN OUOKEUN TIAVW O OKADN 1 08 OXNUATOL.

EmAEETE TRV MAEUP& TNG cUVOEONG xepiou (*
EVXAAXKTIKKX)

H ouvdeon aepiou TNG OUOKEUNG UTopEi va TpaypaTotoindei de&id
N aploTepd. EAv gival omopaiTnTo UMoPEeiTe Vo 0AGEETE TNV TTASUP &
¢ ouvdeongt.

KAeioTe Tnv KevTpIKn TTapoxr aepiou.

Edv aMa&ete TNV MASUPG TNG oUVOEONC aepiou, TTIPETTE! VO KASioeTe
TO OTOUIO TNG OUVOEONG OEPIOU OTN KN XPNOILOTIOINUEVN TTASUPG e
EVO TUPAO TTWHO.

I’ auTo:
1. TomoBeTHOTE TNV KOIVOUPYIG OTEYQVOTIOINON OTO TUPAO TTWHO.
[Mp0oCEETE TN OWOTH TTPOCAPHOYH TNG OTEYOVOTIOINONG.

2. 3UyKPOTHOTE TO OTOWIO TNG OUVAEDNG Ogpiou OTN OUCKEUN UE
€va 22Gp1 KA€1Bi Kail TOTTOBETrOTE TO TUGAS TTOHO LE Eva 24Pl
KAe1di 0TO OTOWUIO TNG OUVOEONC.

MeTa TNV oAayr) TG TAEUPAG TNG ouvdeonc TTPETIE! VOl
TTPOYUOTOTIOINOETE EVAV EAEYXO OTEYOvVOTNTOG. BAeTe yvI’ auTd OTO
keddAaio "EAeyxoc oTeyavotnTac”.
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Ymodei&n: Katd tn olvdeon TNG CUOKEUNG XPNOILOTIOINOTE €Va
POTOKAEI00.

* EmAoyn: loxUel povo via 0pIoUEVO HOVTEAQL.



2uvdeon aepiou

EmTPEMOUEVEG GUVOECEIQ

AUTEC 01 03nyViec 10XUOUV LOVO VIO TNV EYKOTAOTAON TNC CUCKEUNG
OTIC XWPEG, TTOU QVAPEPOVTOI GTNV TIVOKIOO TUTIOU.

Edv n ouokeun TPOKEITOI VO eYKOTOOTOOEI, Vo ouvOedei Kal var
XPnolyotoinBei oe pIo XwPa, N omoia dev avoPEPETAI OTNV TTIVOKIO
TUTIOU, TTPETIEl VO XPNOIPOTIOINOoUV 01 0dnyiec eyKOTAOTAONG KAl
TOTOBETNONG, TTOU TTEPIAGUBAVOUV TO OTOIXEIO KOl TIG TTAnpodopieg
yio TIC 1I0xUouoeg mpoUmoBeoelc ouvdeong TNG avaAoyng XWPaG.

2Uuvdeon ¢uoikou aEpiou (NG)

Eav xpnolpomoinoete puoikd agplo (NG), mpemel n ouvdeon aepiou
Va YiVEl e Eva OWANVOL aEPIoU 1 pe Evav EUKAUTTO OWANVO aepiou
OOPOAEIOC e OUVOEDEIC OTTEIPWUATOC Kal OTIC OUO GKPEC.

SUvdeon cuPPwva e To TTpoTumo EN ISO 228 G'/2 (TS EN ISO
228 G/2)

1. TomoBeTHOTE TNV KOIVOUPYIO GTEYAVOTIOINGN OTO eEAPTNUO
ouvdeonc.MpooelTe TN 0WOTH TTIPOCOIPHIOY TNC OTEYAVOTTIOINONC.

2. 2UyKPQTAOTE TO OTOUIO TNG 0UVOEONG OEPIOU OTN CUCKEUN ME
€va 22&p1 KAEISI Kail ToToOeTrOTE TO €EAPTNUO OUVIEDNG UE EVal
24&p1 KAe1di 0TO 0TOWUIO TNG cUVOEDNC.
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3. TormoBeTroTE TNV KAVOUPYIG OTEYOVOTTIOINON OTO CWANVA aigpiou
| OTOV EUKOUTITO OWANVa aepiou aodaleiog. MpooeéTe TN 0WOTN
TTPOOGPUOYN TNG OTEYAvVOTIOiNONG.

4.>uyKpaTnoTe To eEGPTNUO oUVOEDNG pe &va 24&p1 KAEISI Kol
TOTIOBETHOTE TN OUVOEDN OTTEIPWUATOC TOU OWANVA Gigpiou 1 Tou
EUKOUTITOU OWANVa aepiou aohoreiog pe eva 24ap1 kKAeIDi TAvw
oTo e&dpTnua ouvdeong Kail odiETe TNV KOAA.
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5.7 TNV TIPOYUATOTIOINON TOU EAEYXOU OTeyavoTNTAG BAETE OTO
keddAaio "EAeyxoc oteyavotnTac”. AvoiEte Tn OIGTaEN GPAYAC VIO
Tn ouvdeon aepiou.

A Kivduvog dixpporg aepiou!

KoTd Tn oUvOeon TOU OWANVA OiEPIOU 1 TOU EUKOUTITOU CWANRVO
oepiou aodaheiag, un odifeTe TO OTOUIO OUVOEONG GIEPIOU OTN
OUOKEUN o€ Kapio mepimrwon pe éva 22&p1 kKAe1di.To eE&pTnua
ouvdeong pmopel va utooTel {nuid.

Ynodei&eig

m *G'2: EN ISO 228 G2 (TS EN ISO 228 G'%2)

m o TN ouvdeon TNG CUCKEUNG XPNOILOTIOINOTE €Val POTTIOKAEIDO.

ZUvdeon cuupwva pe To MpoTuro EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN
10226 R%)

1. TonmoBeTAOTE TNV KOIVOUPYIO OTEYAVOTIOINCN OTO eEXPTNUO
ouvdeonc.MpoogéTe TN OWOTN TTPOCOPEHOYN TNG OTEYAVOTIOINONG.

2. 2UYKPOTNOTE TO OTOUIO TNG OUVAEONG epiou OTN CUCKEUN ME
€va 22&p1 KA€IBi Kol TomoBeTroTE TO eEGPTNUA OUVDEDNG HE EVal
244p1 KAeIdi 0TO OTOHIO TNG oUVOEDNG.
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3. 3uykpaThoTe To e€GPTNUG oUvdeonG pe éva 24&p1 KAEIBI Kal
TOMOBETAOTE TN OUVOEDN OTIEIPWHATOC TOU OWANVG OiEPioU 1| TOU
EUKOIUTITOU OWANVG aepiou aodareiog e eva 24401 KASIO TTOvVw
oTo e€dpTnUa ouvdeong Kal odiéTe TNV KOAX.
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4,710 TNV TTPAYHOTOTTIOINON TOU EAEYXOU OTEYOVOTNTAC BAETIE OTO
kepoAaio "EAeyxog oteyavotnTag”. Avoilte Tn O16TaEN Gpayng vIa
TN ouvdeon aepiou.

A Kivéuvog diaxpporig aepiou!

Koatd mn ouvdeon Tou OWANVA Gepiou ) TOU EUKAUTITOU CWARVO
aepiou aodaleiog, un odifete To oTOUIO CUVIEDNC OEPIOU OTN
OUOKeUN oe Kapia epimrwon pe eva 226p1 KAe1di.To eEdpTnua
ouvdeong pmopei va utrooTei Znuid.

Ymobei&eig

m *R%2: EN 10226 R"2 (TS 61-210 EN 10226 R'%2)

m [o T ouvOeEOn TNG CUCKEUNG XPNOIUOTIOINOTE €V POTTOKAEIDO.

Zuvdeon uypaepiou (LPG)

MNpoooxr!

[MpooetTe TIC €IOIKEG VIO KAOE XWPO KATEUBUVTAPIEC 0ONYiEG.

Eav xpnolpomoiroete uypaépio (LPG), mpemel n ouvdeon aepiouva

Vivel Je évav eUKOUTITO OWANVO aepiou 1) Ye pio otabepr) ouvoeon.

>NUAVTIKO KATA TN XPNoN evoc eUKAUTITOU OWANVO agpiou:

= XPNOILOTIOINOTE £VavV EUKOUTITO OWANVQ agpiou aiodaAeiag f evav
TTAGOTIKO eUKAUTTO OwARva (SidueTpog 8 ) 10 mm).

® AUTOC O eUKOUTITOC OWANVOC TIPETTEI VO OTEPEWOE! e pIT
eyKeKPIUEVN OIGTOEN oUVOEDNC (TT.X. EVOl OPIVKTI PO EUKAUTITOU
owAnva) otn ouvdeon aepiou.

m O eUKOUTITOG CWANVOG TIPETTEI VO EXEI WIKPO UNKOG KAl va gival
evTeEAWC O0TeyavOC. To UNKOC TOU SUKOQUTITOU OWANVO ETITPETIETAI
VO avEPXETaI TO TTOAU oTat 1,5 m.IMpoceETe TIG 10xUoUoEQ
KoTeubuvThpiec odnyieg.

m O eUKOUTITOG OWANVOG EPIOU TTPETIEI VO AVTIKABIoTOTOI PIot dopd
TO XPOVO.



1. TomoBeTHOTE TNV KOIVOUPYIO OTEYAVOTIOINGCN OTO eEXPTNUO
ouvdeonc.MpoogTe TN 0WOTH TTPOOGPUOYN TNG OTEyavoToIiNoNG.

2.5uykpaThoTe TO OTOUIO TNG OUVAEONG OEPIOU OTN CUOKEUN ME
€va 22ap1 KA€IBi Kol TOoBEeTrOTE TO €EAPTNUA OUVIEDNG HE EVal
244p1 KAeIDi 0TO OTOHIO TNG ouvdeoNnG.
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3. TomoBeThoTe TOV EUKAUTITO OWANVA oepiou aodaeiag Kal odiEte
TOV KOAG UE pIo KOXAlooUvOEeDN (pOKOP) 1 he evov KATAAMNAO
obIVKTHPA.
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4.1 TNV TIPAYUGTOTIOINON TOU EAEYXOU OTeEyavOoTNTAG BAETIE OTO
kehdAaio "EAeyxoc oteyavotnTac”. Avoi&te Tn OIGTOEN GPAYNC VIO
T ouvdeon aepiou.

Ymodeign: Kata Tn ouvdeon TNG OUOKEUNG XPNOILOTIOINOTE VO
POTIOKAEIDO.

ANy pUBMIONG YIX OIXPOPETIKO €100C depiou

AAN\ayr puBpIoNG yIx dIXOPETIKO €id0G
xepPIoOU

m To e&dpTnua oUvOeEoNC aepiou TTIPETTEI VO AVTIKOTOOTOOEI.
= Ta oKPOPUOIO KAUOTEO TTPETTEI VO OVTIKATAOTOO0UV.

= AvOAOya e TNV EPYOOTOOIOKN pUBuUIoN aepiou, of Bideg
TTOPAKAPWNE TV BOABIOWY TWV KAUCTNPWY TTIPETTEI VO
QVTIKOTOOTOOO0UV ) Vo BIOWOOUV HEXP! TO TEPUO.

m Edv undpyxouv, MpEmel emong Vo AVTIKOTAOTOO0UV To aKPoPUOIX
Tou GoUpPVOoU KOl TOU YKPIA.

>Ta akpoduoia avaypddpovTal aplOpoi, Tou dnAwvouv Tn dIGLETPO
Toug. MeploodTEPeG MANPODOPIEC OXETIKA LE Ta €idn aepiou TTou
eival KATGANAGL yIol TN OUOKEUN Kol TaE avaAoyo akpodUoia aepiou
Oa Bpeite oTNV MOPAYPODO “TeXVIKES 1010TNTEC - AEPIO”.

MeT& Thv cAAayr pUOpIoNGg

= MeT& TV oMoy pudpiong yio diadopeTIKO €idoC aepiou TTPETEl
VO TIPOYHOTOTIOINGEI EAEYXOG OTEYOVOTNTAG. BAETTE OXETIKG TNV
napaypodo “EAeyxoc oreyavornTac”.

m MeT& TNV oMoy pudpuiong yio diadopeTIKO €id0C aepiou TTPEME!
va eheyxOei n owoTr dnuioupyia GAOGYOC. BAETE OXETIKG TNV
napaypado “Zwotn dnuioupyia pAoyac”.

= KaToxwpnoTe To VEO pUBUIoUEVO €id0C aiepiou Kal TN VEQ TTieon
oepiou oTov Tivoka. BAETE oxeTIK& TNV Tapdaypado “MeToa mou
moermnel va Tnonouv”.

Mpocoxn!

MeTd TNV aMayr pubpiong via SIGPOoPETIKO €id0C aepiou TTPETE! var
EMKOMNOEI TO AUTOKOMNTO pE TO OTOIXEIO VIO TO €i00C aepiou Kail
TOV OOTEPIOKO OTN BEON TTOU TTPORAETIETN VIO TO OKOTIO QUTO, OTNV
mvokida Turou MPEMEI NA THPHOEI ONQ>ZAHMOTE.

AeITOUpPYIK&E EEXPTAHATX YIX TRV XAAXYR
xepPIoOU

Ta ASITOUPYIKG EQPTAUOTO, TTOU GITAITOUVTAI YIot TNV OAAOyT| aepiou
oupdwva e auto To eyxelpidlo, amelkoviCoOVTal OTN CUVEXEIQ.

Mo TIC 0OWOTEC OIPETPOUC OKPOPUOIWV CUNPBOUAEUOEITE TOV TTIVOKG
oTnv nopdypado “Texvikeg 1010TNTEC - AEPIO”.

Mpémel TAVTOTE VO XPNOILOTTOIOUVTAI KOIVOUPYIEG OTEYOVOTTOINOEIG.
To e&&pTnua olvOEONC aepiou, TTOU TIPETIEI VO XPNOIWoTIoINOE,
evoexeTal va diodepel, avahoya pe To €id0C TOU OEPIoU Kail TIG
OXETIKEC OIOTAEEIC TTOU 10XUOUV OTNV KAOE XWPEO.

(*) Kard Tnv mpayuoTonoinon TG oUvOeonG aepiou TIPETIE! Vol
XPNOIUOTIOINOOUV TO TTOPAKATW ASITOUPYIKG EAOTALATAL.

Bidax mxp&Kapyng

AKpo¢UGCIO KXUCTHPO

,°
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(*) Zreyavormoinon

(*) EE&pTnua oUvdeong VI PUGIKO
aEpIo

(NG: G20, G25)
TS 61-210 EN 10226 R'%2
EN 10226 R'%

(*) EE&pTnua oUvdeong YiIx pUGIKO
aEpio

(NG: G20, G25)
TS EN ISO 228 G2
EN ISO 228 G'2

(*) EE&pTnpa olvdeong yio
uypaépio (LPG: G30, G31)

EE&pTnpa ouvdeong aepiou




TudAn Tama (Tama ppayng)

S
S

AVTIKATEOTXON TWV UITEK TWV KAUGTHPWV

1. ArevepyoroinoTe (KAgioTe) OAa Ta Kouptd oTo medio xelpiopou.
2. KAeioTe Tn di1aTa&n dpaync via Tn olvdeon aepiou.

3. AdaIpeaTe TOUG POPEIC TWV UOVEIPIKWY OKEUWV KAl TO
eEOPTAUOTO TWV KOAUOTHPWV.

4. AQOIPEDTE TO UTTEK TWV KAUOTHPWV (OWANVWTO KAEIDI 7).

5.Eav n ouokeur| oag di00eTel vav Kauotnpa Wok pe TAsupIkn
TPOORBOON, AMOCUVAPUOAOYNOTE TO UTIEK KAUOTNPA, OTTWG
dAIVETOI TTOPOAKATW.

- &

6.1p00dIopioTe TOL UTTIEK TWV KAUCTAPWY OO ToV TivaKa. BAEme yr’
auTO OTO KEDAAAIO "Texvika oToixeia - Agpio”.
TomoBeTrOTE TO VEQ UTTEK OTOUC EKAOTOTE KAUOTHPEG.

MeTd TNV avTIKATAOTOOoN eAeYETE TN OTeyavoTNTO. BAETE OTO
kedOAaio "EAeyxoc oTeyavornTag”.

PuBuion i avTikaTr&oToon Twv BISwv
naquapq.gnq TOU KXUOTHNPX KXI pUGpIOI‘]
HIKPAG GAOYOG

O1 Bideg MapAKAUYNS PUBUICOUV TO EAGXIOTO UWOC GAOYOC TwV
KOUOTNPWV.

MposTolpaoia
KAeioTe Tnv Mopoxr aepiou.

A Kivduvog nAekTpomAng&iog!
AloKOYTE TNV TTAPOXN NAEKTPIKOU PEUUOTOC OTN OUOKEUN).
1. KAeioTe Toug dI1akomTeg 0To Tedio XeIpIoUoU.

2. ApaipeoTe TIC AXBEC TWV DIGKOTITWY, CUYKPOTWVTOC TIGC KOVT& OTO
KOAUppG Tou Tediou XeIpIoPoU Kol TPORWVTOG TIC eubeia TTpog T
e&w.

AAN\Qyn o110 PUGCIKO XEPIO GE UYPAREPIO

Edv katd TNV mapadoon (pubuion epyooTaCiou) N CUOKEUN gival
pubuiopévn oe duoikd agplo (NG: G20, G25) kal Twpa pubuIoTEi
via TpwTnN dopd oe uypaepio (LPG: G30, G31):

Mo povTéAa pe aopaheix avapAeEng:

Mo va eival TPOOoITA TO UTTEK TIOPAKaUWNG (Bypass), mpemel va
adaipedei N kovoola xelpiopoU. BAETe oTo kKeddAaio "Apaipeon Tng
KOVoOAa¢ xelpiouou".

To pmek mopakapwng (Bypass) mpemnel va odifouv pEXP! TEPUO.
>TN OUVEXEID TTPETIEl VO EKTEAECETE TO BAUGITOl EQYAICIOG OTO
kepahaio "TorrobeTnon tnG KovooAac xelpiouou".

Mo povTéAa pe poupvo aepiou (emAoyn):

o va gival TTPoOoITO TO PTTEK TTOPAKAPWNG (Bypass) kaTw amd
Bava Tou KAUOTNPA, TTPETEI VO aPAIPECETE TNV KOVOOAQ XEIPIOHOU.
BAeme oTo KepdAaio "Apaipeon TNG KovooAag xeipiouou".

To pmek mapdkapyng (Bypass) Tou KauoThpa Goupvou TIPETEl VO
oditel pExpI TEPUO.

>TNn OUVEXEID TIPETIEl VO EKTEAECETE TO BAUGITOl EPYAICIOG OTO
kedOAaio "TormoOETNoN TNG KOVOOAQG xelpiouou".

AN\ayr) pUBLIONG XITO UYPAEPIO OE GUOIKO
xeplo

Edv mpemnel va mpayuaToroindei aAayr) pubpiong TNG OUOKEUNG
amnod uypaepio (LPG: G30, G31) oe duoikd aepio (NG: G20, G25) i
eAv auUTR N oAAayrh puBuIong exel NdN TTPAYUATOTIOINBET KOl TTPETE!
TWPEO VO avolpede:

[Mpemel va avTIKOTaoTaBoUV OAeg o1 Bidec MapAKAPWNG TNG
ouokeung. AlaBaoTe OXETIKG TNV TTapaypado “Apaipeon
KoAuupaTog mediou xelpiouou".

>TN CUVEXEIT TTPETIEI VOL GKOAOUBNOETE TIG 00nYieg oTnv opdypado
“AvTikaTaoTaon Twv BIdwV MapaKauwng".

Mo TV epaitepw dladikaoion akoAoubnoTe TIC 0dnyieg oTnV
TapAyPado “2Tepewon KaAuuuaToc rmediou xelpiouou".



Adaipeon TNG KOVOOAXG XEIPIOHOU

1.Edv n ouokeun 0100€Tel &va emavw KAAUpPo koudivag, adaipeoTe
To.lNo TNV adaipeon avoifTe To KAAUPHO, KPOTAOTE TO pe Tat dUO
000G Xeplot oTa TAQYIO Kol TOGRBAETE TO TIPOC TG EMAVW. TO EMAVK
KGAuppa eAeuBepaveTal. MNpooesTe, va pn xaboUv ol YevTeoedeq.

6. Md&oTe TNV MAGKO TNC BAONC E0TIWV PTTPOOTA KOl OTPEWTE TNV TO

oAU 30° TTPOC TO EMAVW. STEPEWOTE TNV TTAGKO TNG BAONC E0TIQV
ye Tn paya mpodiA, n omoia TOmoBEeTEITOI KAOETO TTOVW OTO
UTTPOOTIVO OTHPIVUO TOU KAUOTH QA

2. AGaIpEDTE TOUG HOPEIG TWV PAYEIPIKWYV OKEUWV KOl TO
eEQPTAUOTO TWV KAUOTHPWV.

3.Edooov undpxouv, adaipeoTe OAeG TIG Bideg cuvdeons Twv
KQUOTNPWV 0TN BAON E0TIGQV.
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4. ApaipeoTe TIG dUOo Bideg (T20) pumpooTd, deId Kal apIoTEPH OTNV
TAGKO TNG BAong oTiwv. Mnv adaipeoeTe Ta TAGOTIKG YEPN TTOU
BpiokovTal omd KATW.

5.T10 povteAa pe kauoTnpa Wok (evoMakTIKA): AdaipeaTe TIG 4
Bidec (M4) otov kauoThpa Wok.

7. APaipenTe TG TAGOTIKG KOAUPPGTO OO TOL UTTPOOTIVG TIOODIA
Oelid kal aploTePd (XWPIG VO Ta yPOTOOUVIOETE). =eBIBWOTE TIC
Bideg (T20) mou BpiokovTal amd KATW.
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8. AdaupeoTe TIC TEOOEPIC Bideg (M4), ou eudaviCovTal HeTd TNV
adaipeon TwV AaBwv Twv dlakoTTwv (T15) oTnv KOvVoOAa
XEIPIOUOU.

A Mpoooxn!

AuTEC o1 Bideg mpemel va adaipebouy, yia Vo nv utmtooTouv nuid
o1 OIOKOTTEC KAl TO NAEKTPOVIKG eEQPTHUOTO.

9. Kpam)oTe KoAG Kail pe Ta QU0 XEPIG TNV KOVOOAX XEIPIOUOU KOl
TPORNAETE TNV apyd TTPOC Ta eMAvVw. EAsUBEp®OTE TNV OTO T KAITT
oTePEWONC. MeTd adaIpEDTE TNV KOVOOAG TTPOOEKTIKA TIOOC TG
eumpoc. Mpooglte, va unv mpoéevnBouv NUIEC OTA KOAWDIO Kal
Vo un AuBoUv o1 ouvOEDEIG.

10.MNa va pBaoeTe oTa Umek mapdkauywne (Bypass) otn delia
TAEUPE, UTTOPEITE VO YUPIOETE TNV KOVOOAQ eAadpd TTPOG TOH
Oeid, via va pOGoeTe oTal Prek TTapaKouyng (Bypass) otnv
aploTepn TEAUPG yupioTe TNV eAadpa TIpoc Ta Oe&id. MpooetTe,
va unv mpo&evnBouv ¢nuIEC OTa KOAWDIO Kol va un Auboulv ol
ouvoEoeEIG.



AVTIKOTROTXON TWV HITEK TTXPXKXMYNG

(Bypass)

1.ZeB10woTe Ta Prek mapdkapywng (Bypass) pe eva kotoaBidl
amAng eykormng (No 2). AdaipEaTe Ta PTIEK TIOPAKAUWNG
(Bypass).

2. Avdhoya pe TNV aMayn Tou eidouc Tou aepiou, eMAEETE TO
KOTGANAG KOIVOUPYIG UTTEK TTAPAKOUWNG (Bypass) amd Tov
mivoko. BAEe oTo kepdAaio "Texvika oToixeia - Aépio”.

3. EAeyETe Tn owoTr) B€on Kai TNV dwoyn AeiToupyia Twv
OTEYOVOTTIOINOEWY OTO UTIEK TTOPAKapWNG (Bypass).
XpNOoIUoToINOTE YOVO UTTEK TTapaKauwng (Bypass) e amoAUTwg
AYOYEC OTEYQVOTIOINOEIG.

o

4. TomoBeTHOTE TO KAIVOUPYIO UTTEK TIGPAKOUWNG (Bypass) Kol
00iTe T KOAG. BePaiwdeite, OTI OAQ TO UTTEK TTOPAKOUWNG
(Bypass) eival 0TepeWUEVA OTIG OWOTEC BAVEC.

5.>e autn TN dAON TPAYUOTOTIOINOTE OMMWOOATOTE VAV EAEYXO
oTeyavoTnTaG. BAETE 0TO KehdAaio "EAeyxoc oteyavoTnTag”.

Tomrmo0£TNoN TNG KOVOOAXG XEIPIGHOU
SUVOPUOAOYNON We TNV avTiOeTn OeIPa.

1. KpoThoTe KOAG Kol e To U0 XEPIO TNV KOVOOAG XEIPIOUOU KOl
TOTOBETAOTE TNV TIPOOCEKTIKA. MpooeETe, va unv mpoéevnOouv
dnUIEC OTa KOAWAIO Kol vai Un AuBouv o1 ouvdEoelg.MeTakIvAOoTE
TNV KOVOOAQ NGOG TTPOC TOL KATW KOl TOTIOOETAOTE TNV LEOG
oTa KNITT 0TEPEWONG.

2. Bidworte &ava TiIc TEooepig Bideg (T15) (M4), ou €xouv
adpaipebel amd TNV KOVOOAX XEIQIOUOU.

3. TonoBetrote Eava Tic Bideg (T20), mou €xouv adaipedei amd Ta
utpooTIiva TIPodIiA Oe&Id Kol aplioTepd.TomoBeTOTE Eava TO
TACIOTIKG KOAUUUOTO.

4. TommoOeTroTe MPOOEKTIKG TNV TAGKG TNC BAong eoTiwv. MpooetTe,
VO NV TTEO0UV TO TAGOTIKG PEPN TTOU BPIOKOVTAI KATW o TIG
Bideg. Bidwaote Lava Tig duo Bideg (T20) umpooTd, degidt Kai
apIOTEPG OTNV TMAGKG TNG BAong eoTiwv. Edodoov untipxouy,
TommoBeTAOTE OAEG TIG BideG CUVAEDNC TWV KOAUOTHPWY OTNV TTAGKO
™C BAoNG €0TIRV.

5.T1a povteAa pe kauotnpa Wok (evoAaKTIKG): TormoBeTnoTe Lava
TIC 4 Bideg Torx (M4), mou €xouv adaipedei amd Tov KAUOTH P
Wok.

6. KpotroTe To emdivw KGAUPPa TNG Koudivag (epooov umdpxel) Kail
oTIC OUO MAEUPEC Kall TOTIOBETNOTE TO KAOETA TTPOC TG KATW OTO
OTHPIYUOL.

7.TormoBeTNOoTE TO KATW PEPN TWV KOAUOTAPWY OVAAOYQ g TO
HEYEBOC TOUG Kol TIPOOEETE, Vo TOTTOOeTNOOUV 01 AVODAEKTHPEC
OTO AVOIYUO OTNV AKEN TWV KATW HEPWV TWV KAUOTHPWV.
TomoOETNOTE TO EUAYIE KOTIAKIO TWV KAUOTNPWV KEVTPOPICUEVAL
TTAVW OTO QVTIOTOIXO KATW PEEN TWV KAUOTHPWV.

8. TomoBeTroTe Eava TO GOPED TWV LOVEIDIKWY OKEUWV. MpooetTe,
va TomoBeTnBei 0 dopeac payelipikou okeloug mMAGToug 80 mm
mAvw 0To BondNTIKO KAUOTAPOL.

9. TommoOeTNOTE TIPOCEKTIKA TIC AABEC TWV OIOKOTITGV.

10.2¢ auTh TN daon eAeyETe omwodnmoTe TN oupmePIGopt KaUong
TWV KaUOTAPWY. BAETE yI' auTd 0TO KEDAAQIO "ZwoTn
ouuTIEPIPOPA Kauong".

11.EAeyETe, €dv N ouokeun AeiToupyei Gyovyal.

'EAEYXOC OTEYAVOTNTOC KXI AEITOUPYIXS

A Kivduvog £kpn&ng!

AroodUyeTe Tn dnuioupyia oTvOnPwyv. Mn XpNOILOTOIEITE YUV
dAOVQL.

O €Aeyx0G OTeEyovOTNTAG TTPETIEI VO TIPOYUOTOTIOIEITOI OVO pE EvVal
KOTAANAO oTpel avixveuong S10pPowV.

Ze mepinTwon dixpporg aepiou

KAeioTe Tnv Mopoxr aepiou.

AepioTe KOAX TOV OVAIAOYO XWEO.

EAeyETe Eava TIC ouvOEDEIC aEPioU Kol TIC OUVOEOEIC TWV
okpoduoiwv. EmavoAdBeTe TOV EASYXO OTEYAVOTNTAC.

O €AeyxoC OTeyavOTNTAC TTPETEl VO TIPOyaToTIonOei armd duo
ATOUA, CUUDWVA PE TIG TTOPOKATW 0dnyvieg.

'EAgyx0g cuvdeong aepiou
1. Avoi€te Tnv oipoxn aepiou.
2. WekdoTe Tn ouvOeon aepiou pe Ompél avixveuong SIppowy.

Ed&v oxnuaTioTouv pikpeg Guoahided ) adpdC, TTOU TIOPATIEUTIOUV OE
dloppor aegpiou, TapakaAoUpe akoAhoudbnoTe TIC 0dnyieg oTnV
napaypodo “Ze mepinrwon diapporng agpiou”.

MpayyoTorolnoTe Ta idIo BALIOTA YIG TO TUAUG TTOU €ival KASIOTO e
TUDAN TaTTO.

‘EAEyX0G OKPOPUGIWV KXUGTHPWV

1. Avoi€Tte TNV TTOPOXN oepiou.
O €Aeyx0C OTeyavOTNTAC TTPETIEl VO TIPOYUOTOTIOIEITAI VIO KAOE
akpodUolo EEXWPIOTA.

2. KAgioTe TNV o1 TOU OKPOPUOIOU KOUOTAPA, TToU BEAETE vai
eAeyEeTe, TPOOEKTIKA Ue TO OOXTUAD OGC ) e HIO KOTAGAANAN
O1TOEN.

3. WekdoTe TO akpodUoIo Pe OTpEl avixveuong SIoppowy.

4. TieoTe TO JIAKOTTN EMAOYNC ASITOUPYIOG KOl TIEPIOTPEYTE TOV
aploTepooTpoda. Me auTdv Tov TpdTo TpododoTeiITal TO
aKPodUOIO pE BEPIO.

Edv oxnuaTioTolv pIKpES GUOONISEG I adpOC, TTOU TIPATIEUTTIOUV OE

dloppor aepiou, ToPAKAAOUUE aKoAouBnoTe TIC 0dnyiec oTnvV

napdypado “2e mepimrwon diapponc agpiou”.

'EAeyx0G BIOWV MXPAKXMYNG

1. AvoilTte TNV Mopoxn oepiou.

O €AeyxoC oTeyavOTNTOC TIPETIEI VO TIOOYUGTOTIOIEITAI VIO KAOE
Bida MOPAKOPYNCS EEXWPIOTA.

2. KAgioTe TNV o1 TOU OKPOPUOIOU KaUOTAPG, TToU BEAETE vai
eAeyEeTe, TPOOEKTIKA e To OOXTUAD OGC ) e WO KOTAGANAN
diaraln.

3. WekdoTe TO 0KPOPUOIO TOU KAUOTNPG TTOU TIPETEI Vol eAeyxOei ue
ompel avixveuong dI0PPOKV.



4.TieoTe TN AaBr) Tou SIOKOTITN KOl TIEPIOTPEWTE TNV
apIoTEPOOTPOPA. Me auTOV ToV TPOTO TPOHODOTEITOI TO
aKpodUOIO pe aEPIO.

ZwWoTH OnuIoUpPYIxX GAOYXC

Kauotipag

H dnuioupyia dAOYOC Kol N au&non TG BePUOKPACIAG TTPETE VOl
eAeyxoVTal VIO OAOUC TOUC KQUOTNPEG, YETA armd alayr pubuiong
yio JIadoPETIKO €id0g aepiou.

>e TepINTWon TEORAALOTOC, CUYKPIVETE TIC TIUEC TWV OKPODUSIWV
Je TIC TIUEG OTOV THVOKO.

Movo yIx JOVTEAX XWPIG XOPAAEIX AVEAPAEENG
1. AvOyTe TOV KOUOTAPO TNG BAONG €0TIWV, OTIWG TIEPIYPADETOI OTIC
odnyieg xpHong.

2. EAeyETe TN owoTr dnuioupyia GAOYAG OTn YEYGAN Kol OTN HIKPEN
dAOYa. H dAOYa Tpemel va Kaiel oTaBepd Kol opoIopopda.

3. EmMAEETE pe To OI0KOTTN TOU KAUOTHPO YPIYoPad, eVOMAE TN
peyaAn Kol Tn piken oAdya. EmavoAdBete autnh Tn diadikaoia
HepIkES Popec. H dAOya Tou aepiou dev emMTPEMETAI VO ORBNAOEI N
VO Tpepotaicel.

Texvikx oToixeix - Agpio

KoaTdAoyog SIadopeTIKWV €10V GEPIOU KOI QVTIOTOIXWV TIHWV.
Tipég pmeK yix To fondBNTIKO KAUCTHPX

Edv oxnuaTioTolV pIKPEC GUOOAIOEG I adpdC, TTOU TIOPATIEUTIOUV OE
Sloppon aepiou, MaPaKAAOUUE aKoAoUBNOTe TIC 0dnyiec oTnV
nopaypodo “Xe mepirrwon diapporng acpiou”.

MOVO yIx HOVTEAX e AOPAAEIX avAPAEENG

1. AvAyTe TOV KQUOTAPG TNG BAONG €0TIWV, OTIWG TTEPIYPAMETAI OTIG
0dnyieg xprong.

2. MepioTpeyTe TO DIOKOTITN TOU KOUOTNPG OTN B€on HIKPNG
dAOYOG.

EAeyETe edv n aodaAeia avaPAEENG eival evepyoTioinuevn,
OUYKPOTWVTAC TO OIOKOTTN Tiepimou 1 Aento oTn 6¢on “pikpn
dAOYa",

3. EAeyETe TN owoTr) dnuioupyio GAOYAC oTn peYGAN KAl OTn JIKEN
dAOya. H dAOya mpemel var Kaiel oTaBepd Kol OUOIOHOPdO.

4. EmAeETE pe To SIOKOTITN TOU KAUOTHPO YPHYOPO, EVOAGE TN
HEYAAN Kol TN HIKPR dAOya. EmavordBete auTr) Tn diadikaoio
uepikeS dopeg. H dAdya Tou aegpiou dev emTpeneTal va oBNoel N
Vo Tpepotmaicel.

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25.3 G30/G31 *G30 G30 G27
Mieon aepiou (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30/37 50 37 20
Mrmek (mm) 0,72 0,72 0,68 0,77 0,72 0,72 0,50 0,43 0,47 0,77
Mrek Tapakapwng (mm) 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,32 0,32 0,32 0,52
loxuc e10660u pey. (kW) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
loxUg e10600uU ehax. (KW) <0,55 <0,55 <=0,55 =0,55 <0,55 <0,55 <0,55 <0,55 <=0,55 <=0,55
Pon aepiou otoug 15 °C Kol 0,095/0,111 0,095 0,095 0,111 0,111 0,108 - - - 0,116
1.013 mbar m3/wpa
Pon aepiou otoug 15 °C Kol - - - - - 73/71 73 73 -
1.013 mbar yp./wpa
* Tio FaMia kon BéAyio
** Ma 1o G30 (50 mbar) mpémnel va apayyeAdei 0To 0epPIg To oeT pnek HEZ353110.
TIJEG PITEK YIX TOV KAVOVIKO KAXUCTHPX

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25.3 G30/G31 *G30 G30 G27
Mieon aepiou (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30/37 50 37 20
Mrmek (mm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,94 0,65 0,58 0,62 1
Mrek Tapakauwng (mm) 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,40 0,40 0,40 0,60
loxug e106d0u pey. (kW) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
loxug e10680u eAayx. (KW) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9
Por) aepiou otoug 15 °C Kai 0,167/0,194 0,167 0,167 0,194 0,194 0,190 - - - 0,203
1.013 mbar m3/wpa
Pon aepiou otoug 15 °C Kai - - - - - 127/125 127 127 -

1.013 mbar yp./wpa
* Tio FaMia kon BéAyio

** Ma 1o G30 (50 mbar) mpémnel va apayyeAdei oTo 0epRIg To oeT pnmek HEZ353110.



Tipég prek yio Tov KauoTRpa Wok (EVOANXKTIKK)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25.3 G30/G31 *G30 G30

Mieon aepiou (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30/37 50 37
Mrmek (mm) 1,38 1,38 1,30 1,43 1,36 1,36 0,90 0,73 0,85
Mrek moapdkopyng (mm) 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,59 0,59 0,59
loxuc el0600u peéy. (kW) 3,5 3,5 3,56 3,5 3,5 3,5 3,3 3,3 3,3
loxuc eloddou eAayx. (kW) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <17 <1,7 <1,7 <17
Por) aepiou otoug 15 °C kai 1.013 0,333/0,388 0,333 0,333 0,388 0,388 0,379 - - -
mbar m3/wpa
Pon agpiou otoug 15 °C kai 1.013 - - - - - 240/236 240 240
mbar yp./0pa
* Tio FaMia kol BéAyio
** T To G30 (50 mbar) mmpemer va mapayyeAdei oto o€pfIg To oeT pmek HEZ353110.
TIYEG UTTEK YIX TOV ICXUPO KAUOTHPX (EVOAAXKTIKK)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G25.3 G30/G31 *G30 G30 G27
Mieon aepiou (mbar) 20/25 20 25 20 25 25 28-30/37 50 37 20
Mrmek (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,26 1,26 0,85 0,75 0,80 1,38
Mrmek mapdkapwng (mm) 0,78 0,78 0,78 0,78 0,78 0,78 0,49 0,49 0,49 0,78
loxUc el0600u peéy. (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
loxuc e10080u eAdx. (KW) <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3
Por aepiou otoug 15 °C ki 0,285/0,332 0,285 0,285 0,332 0,332 0,325 - - - 0,348
1.013 mbar m3/wpa
Por aepiou otoug 15 °C Kai - - - - - 218/214 218 218 -

1.013 mbar yp./wpa

*

Mo FaMia kol BEAyio
** T To G30 (50 mbar) mpemel va mapayyeAdei oto o€pfIg To oeT pmek HEZ353110.

10






9001305483



	Ù Οδηγία για τη σύνδεση αερίου και την αλλαγή του αερίου (Μόνο για την υπηρεσία τεχνικής εξυπηρέτησης πελατών)
	Ù Πίνακας περιεχομένωνÙ Οδηγία για τη σύνδεση αερίου και την αλλαγή του αερίου (Μόνο για την υπηρεσία τεχνικής εξυπηρέτησης πελατών)
	Τι πρέπει να προσέχετε
	Προσοχή!
	: Κίνδυνος διαρροής αερίου!
	Κίνδυνος διαρροής αερίου!
	Κίνδυνος διαρροής αερίου!

	Επιλέξτε την πλευρά της σύνδεσης αερίου (* εναλλακτικά)
	1. Τοποθετήστε την καινούργια στεγανοποίηση στο τυφλό πώμα. Προσέξτε τη σωστή προσαρμογή της στεγανοποίησης.
	2. Συγκρατήστε το στόμιο της σύνδεσης αερίου στη συσκευή με ένα 22άρι κλειδί και τοποθετήστε το τυφλό πώμα με ένα 24άρι κλειδί στο στόμιο τη...
	Υπόδειξη
	Σύνδεση αερίου
	Επιτρεπόμενες συνδέσεις


	Σύνδεση φυσικού αέριου (NG)
	Σύνδεση σύμφωνα με το πρότυπο EN ISO 228 G^ (TS EN ISO 228 G^ )
	1. Τοποθετήστε την καινούργια στεγανοποίηση στο εξάρτημα σύνδεσης.Προσέξτε τη σωστή προσαρμογή της στεγανοποίησης.

	2. Συγκρατήστε το στόμιο της σύνδεσης αερίου στη συσκευή με ένα 22άρι κλειδί και τοποθετήστε το εξάρτημα σύνδεσης με ένα 24άρι κλειδί στο σ...
	3. Τοποθετήστε την καινούργια στεγανοποίηση στο σωλήνα αερίου ή στον εύκαμπτο σωλήνα αερίου ασφαλείας. Προσέξτε τη σωστή προσαρμογή της ...
	4. Συγκρατήστε το εξάρτημα σύνδεσης με ένα 24άρι κλειδί και τοποθετήστε τη σύνδεση σπειρώματος του σωλήνα αερίου ή του εύκαμπτου σωλήνα α...
	5. Για την πραγματοποίηση του ελέγχου στεγανότητας βλέπε στο κεφάλαιο "Έλεγχος στεγανότητας". Ανοίξτε τη διάταξη φραγής για τη σύνδεση αε...
	: Κίνδυνος διαρροής αερίου!
	Υποδείξεις

	Σύνδεση σύμφωνα με το πρότυπο EN 10226 R^ (TS 61-210 EN 10226 R^ )
	1. Τοποθετήστε την καινούργια στεγανοποίηση στο εξάρτημα σύνδεσης.Προσέξτε τη σωστή προσαρμογή της στεγανοποίησης.


	2. Συγκρατήστε το στόμιο της σύνδεσης αερίου στη συσκευή με ένα 22άρι κλειδί και τοποθετήστε το εξάρτημα σύνδεσης με ένα 24άρι κλειδί στο σ...
	3. Συγκρατήστε το εξάρτημα σύνδεσης με ένα 24άρι κλειδί και τοποθετήστε τη σύνδεση σπειρώματος του σωλήνα αερίου ή του εύκαμπτου σωλήνα α...
	4. Για την πραγματοποίηση του ελέγχου στεγανότητας βλέπε στο κεφάλαιο "Έλεγχος στεγανότητας". Ανοίξτε τη διάταξη φραγής για τη σύνδεση αε...
	: Κίνδυνος διαρροής αερίου!
	Υποδείξεις



	Σύνδεση υγραερίου (LPG)
	Προσοχή!
	1. Τοποθετήστε την καινούργια στεγανοποίηση στο εξάρτημα σύνδεσης.Προσέξτε τη σωστή προσαρμογή της στεγανοποίησης.

	2. Συγκρατήστε το στόμιο της σύνδεσης αερίου στη συσκευή με ένα 22άρι κλειδί και τοποθετήστε το εξάρτημα σύνδεσης με ένα 24άρι κλειδί στο σ...
	3. Τοποθετήστε τον εύκαμπτο σωλήνα αερίου ασφαλείας και σφίξτε τον καλά με μια κοχλιοσύνδεση (ρακόρ) ή με έναν κατάλληλο σφιγκτήρα.
	4. Για την πραγματοποίηση του ελέγχου στεγανότητας βλέπε στο κεφάλαιο "Έλεγχος στεγανότητας". Ανοίξτε τη διάταξη φραγής για τη σύνδεση αε...
	Υπόδειξη
	Αλλαγή ρύθμισης για διαφορετικό είδος αερίου
	Αλλαγή ρύθμισης για διαφορετικό είδος αερίου
	Προσοχή!




	Λειτουργικά εξαρτήματα για την αλλαγή αερίου
	Αντικατάσταση των μπεκ των καυστήρων
	1. Απενεργοποιήστε (κλείστε) όλα τα κουμπιά στο πεδίο χειρισμού.
	2. Κλείστε τη διάταξη φραγής για τη σύνδεση αερίου.
	3. Αφαιρέστε τους φορείς των μαγειρικών σκευών και τα εξαρτήματα των καυστήρων.
	4. Αφαιρέστε τα μπεκ των καυστήρων (σωληνωτό κλειδί 7).
	5. Εάν η συσκευή σας διαθέτει έναν καυστήρα Wok με πλευρική πρόσβαση, αποσυναρμολογήστε το μπεκ καυστήρα, όπως φαίνεται παρακάτω.
	6. Προσδιορίστε τα μπεκ των καυστήρων από τον πίνακα. Βλέπε γι’ αυτό στο κεφάλαιο "Τεχνικά στοιχεία - Αέριο". Τοποθετήστε τα νέα μπεκ στους...


	Ρύθμιση ή αντικατάσταση των βιδών παράκαμψης του καυστήρα και ρύθμιση μικρής φλόγας
	: Κίνδυνος ηλεκτροπληξίας!
	1. Κλείστε τους διακόπτες στο πεδίο χειρισμού.

	2. Αφαιρέστε τις λαβές των διακοπτών, συγκρατώντας τις κοντά στο κάλυμμα του πεδίου χειρισμού και τραβώντας τις ευθεία προς τα έξω.

	Αλλαγή από φυσικό αέριο σε υγραέριο
	Αλλαγή ρύθμισης από υγραέριο σε φυσικό αέριο
	Αφαίρεση της κονσόλας χειρισμού
	1. Εάν η συσκευή διαθέτει ένα επάνω κάλυμμα κουζίνας, αφαιρέστε το.Για την αφαίρεση ανοίξτε το κάλυμμα, κρατήστε το με τα δύο σας χέρια στα...
	2. Αφαιρέστε τους φορείς των μαγειρικών σκευών και τα εξαρτήματα των καυστήρων.
	3. Εφόσον υπάρχουν, αφαιρέστε όλες τις βίδες σύνδεσης των καυστήρων στη βάση εστιών.
	4. Αφαιρέστε τις δύο βίδες (T20) μπροστά, δεξιά και αριστερά στην πλάκα της βάσης εστιών. Μην αφαιρέσετε τα πλαστικά μέρη που βρίσκονται από ...
	5. Για μοντέλα με καυστήρα Wok (εναλλακτικά): Αφαιρέστε τις 4 βίδες (M4) στον καυστήρα Wok.

	6. Πιάστε την πλάκα της βάσης εστιών μπροστά και στρέψτε την το πολύ 30° προς τα επάνω. Στερεώστε την πλάκα της βάσης εστιών με τη ράγα προφ...
	7. Αφαιρέστε τα πλαστικά καλύμματα από τα μπροστινά προφίλ δεξιά και αριστερά (χωρίς να τα γρατσουνίσετε). Ξεβιδώστε τις βίδες (T20) που βρί...
	8. Αφαιρέστε τις τέσσερις βίδες (M4), που εμφανίζονται μετά την αφαίρεση των λαβών των διακοπτών (T15) στην κονσόλα χειρισμού.
	: Προσοχή!

	9. Κρατήστε καλά και με τα δύο χέρια την κονσόλα χειρισμού και τραβήξτε την αργά προς τα επάνω. Ελευθερώστε την από τα κλιπ στερέωσης. Μετά...
	10. Για να φθάσετε στα μπεκ παράκαμψης (Bypass) στη δεξιά πλευρά, μπορείτε να γυρίσετε την κονσόλα ελαφρά προς τα δεξιά, για να φθάσετε στα μπε...


	Αντικατάσταση των μπεκ παράκαμψης (Bypass)
	1. Ξεβιδώστε τα μπεκ παράκαμψης (Bypass) με ένα κατσαβίδι απλής εγκοπής (No 2). Αφαιρέστε τα μπεκ παράκαμψης (Bypass).
	2. Ανάλογα με την αλλαγή του είδους του αερίου, επιλέξτε τα κατάλληλα καινούργια μπεκ παράκαμψης (Bypass) από τον πίνακα. Βλέπε στο κεφάλαιο "...

	3. Ελέγξτε τη σωστή θέση και την άψογη λειτουργία των στεγανοποιήσεων στα μπεκ παράκαμψης (Bypass). Χρησιμοποιήστε μόνο μπεκ παράκαμψης (Bypass)...
	4. Τοποθετήστε τα καινούργια μπεκ παράκαμψης (Bypass) και σφίξτε τα καλά. Βεβαιωθείτε, ότι όλα τα μπεκ παράκαμψης (Bypass) είναι στερεωμένα στις ...
	5. Σε αυτή τη φάση πραγματοποιήστε οπωσδήποτε έναν έλεγχο στεγανότητας. Βλέπε στο κεφάλαιο "Έλεγχος στεγανότητας".


	Τοποθέτηση της κονσόλας χειρισμού
	1. Κρατήστε καλά και με τα δύο χέρια την κονσόλα χειρισμού και τοποθετήστε την προσεκτικά. Προσέξτε, να μην προξενηθούν ζημιές στα καλώδι...
	2. Βιδώστε ξανά τις τέσσερις βίδες (T15) (M4), που έχουν αφαιρεθεί από την κονσόλα χειρισμού.
	3. Τοποθετήστε ξανά τις βίδες (T20), που έχουν αφαιρεθεί από τα μπροστινά προφίλ δεξιά και αριστερά.Τοποθετήστε ξανά τα πλαστικά καλύμματα.
	4. Τοποθετήστε προσεκτικά την πλάκα της βάσης εστιών. Προσέξτε, να μην πέσουν τα πλαστικά μέρη που βρίσκονται κάτω από τις βίδες. Βιδώστε ...
	5. Για μοντέλα με καυστήρα Wok (εναλλακτικά): Τοποθετήστε ξανά τις 4 βίδες Torx (M4), που έχουν αφαιρεθεί από τον καυστήρα Wok.
	6. Κρατήστε το επάνω κάλυμμα της κουζίνας (εφόσον υπάρχει) και στις δύο πλευρές και τοποθετήστε το κάθετα προς τα κάτω στο στήριγμα.
	7. Τοποθετήστε τα κάτω μέρη των καυστήρων ανάλογα με το μέγεθός τους και προσέξτε, να τοποθετηθούν οι αναφλεκτήρες στο άνοιγμα στην άκρη ...
	8. Τοποθετήστε ξανά το φορέα των μαγειρικών σκευών. Προσέξτε, να τοποθετηθεί ο φορέας μαγειρικού σκεύους πλάτους 80 mm πάνω στο βοηθητικό κ...
	9. Τοποθετήστε προσεκτικά τις λαβές των διακοπτών.
	10. Σε αυτή τη φάση ελέγξτε οπωσδήποτε τη συμπεριφορά καύσης των καυστήρων. Βλέπε γι’ αυτό στο κεφάλαιο "Σωστή συμπεριφορά καύσης".
	11. Ελέγξτε, εάν η συσκευή λειτουργεί άψογα.
	Έλεγχος στεγανότητας και λειτουργίας
	: Κίνδυνος έκρηξης!
	Έλεγχος σύνδεσης αερίου
	1. Ανοίξτε την παροχή αερίου.
	2. Ψεκάστε τη σύνδεση αερίου με σπρέι ανίχνευσης διαρροών.



	Έλεγχος ακροφυσίων καυστήρων
	1. Ανοίξτε την παροχή αερίου.
	2. Κλείστε την οπή του ακροφυσίου καυστήρα, που θέλετε να ελέγξετε, προσεκτικά με το δάχτυλό σας ή με μια κατάλληλη διάταξη.
	3. Ψεκάστε το ακροφύσιο με σπρέι ανίχνευσης διαρροών.
	4. Πιέστε το διακόπτη επιλογής λειτουργίας και περιστρέψτε τον αριστερόστροφα. Με αυτόν τον τρόπο τροφοδοτείται το ακροφύσιο με αέριο.


	Έλεγχος βιδών παράκαμψης
	1. Ανοίξτε την παροχή αερίου.
	2. Κλείστε την οπή του ακροφυσίου καυστήρα, που θέλετε να ελέγξετε, προσεκτικά με το δάχτυλό σας ή με μια κατάλληλη διάταξη.
	3. Ψεκάστε το ακροφύσιο του καυστήρα που πρέπει να ελεγχθεί με σπρέι ανίχνευσης διαρροών.
	4. Πιέστε τη λαβή του διακόπτη και περιστρέψτε την αριστερόστροφα. Με αυτόν τον τρόπο τροφοδοτείται το ακροφύσιο με αέριο.

	Σωστή δημιουργία φλόγας
	Καυστήρας
	1. Ανάψτε τον καυστήρα της βάσης εστιών, όπως περιγράφεται στις οδηγίες χρήσης.
	2. Ελέγξτε τη σωστή δημιουργία φλόγας στη μεγάλη και στη μικρή φλόγα. Η φλόγα πρέπει να καίει σταθερά και ομοιόμορφα.
	3. Επιλέξτε με το διακόπτη του καυστήρα γρήγορα, εναλλάξ τη μεγάλη και τη μικρή φλόγα. Επαναλάβετε αυτή τη διαδικασία μερικές φορές. Η φλό...
	1. Ανάψτε τον καυστήρα της βάσης εστιών, όπως περιγράφεται στις οδηγίες χρήσης.
	2. Περιστρέψτε το διακόπτη του καυστήρα στη θέση μικρής φλόγας. Ελέγξτε εάν η ασφάλεια ανάφλεξης είναι ενεργοποιημένη, συγκρατώντας το δ...
	3. Ελέγξτε τη σωστή δημιουργία φλόγας στη μεγάλη και στη μικρή φλόγα. Η φλόγα πρέπει να καίει σταθερά και ομοιόμορφα.
	4. Επιλέξτε με το διακόπτη του καυστήρα γρήγορα, εναλλάξ τη μεγάλη και τη μικρή φλόγα. Επαναλάβετε αυτή τη διαδικασία μερικές φορές. Η φλό...


	Τεχνικά στοιχεία - Αέριο
	Τιμές μπεκ για το βοηθητικό καυστήρα
	Τιμές μπεκ για τον κανονικό καυστήρα
	Τιμές μπεκ για τον καυστήρα Wok (εναλλακτικά)
	Τιμές μπεκ για τον ισχυρό καυστήρα (εναλλακτικά)
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