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Paigaldusjuhend Montazas instrukcija
Montavimo instrukcija IHCTPYKUIA 3 MOHTaXy

/\

520+546

T min.100 ¢ min.150

~19+:29
/\ — —
/ /l\ _ min.650 r
~5 :




min.25 —=

Z



220V - 240V ~
1 [ —— ) @
|
]







@D «» @@H

|

b6

b5 _5,%%




x X X

22
/4 \\
d >
! J
N4




Nemd” Nl
-\l Vol
ZIN TN
| | |
|
2s
gas mbar g Qn (kW) md/h g/h Z (mm) Y (mm) M
G20 20 72 1,1 0,105 - - - B
Q) G20 25 65 11 0,105 - - - B
G25 20 79 11 0,122 - - - B
G25 25 78 11 0,122 - - - B
G25.1 25 78 11 0,122 - - - B
G25.3 25 78 1,1 0,119 - - - B
G30 29 53 11 - 80 - - A
G30 37 53 1,1 - 80 - - A
G30 50 48 11 - 80 - - A
G31 37 53 1,1 - 79 - - A
G20 20 93 1,9 0,181 - - - B
c G20 25 91 19 0,181 - - - B
G25 20 105 1,9 0,211 - - - B
G25 25 104 1,9 0,211 - - - B
G25.1 25 104 1,9 0,210 - - - B
G25.3 25 104 1,9 0,206 - - - B
G30 29 70 1,9 - 138 - - A
G30 37 68 1,9 - 138 - - A
G30 50 60 1,9 - 138 - - A
G31 37 70 1,9 - 136 - - A
G20 20 125 28 0,267 - - - B
‘ G20 25 109 2.8 0,267 - - - B
G25 20 141 28 0,310 - - - B
G25 25 118 2.8 0,310 - - - B
G25.1 25 118 28 0,310 - - - B
G25.3 25 118 2.8 0,304 - - - B
G30 29 83 2.8 - 203 - - A
G30 37 82 28 - 203 - - A
G30 50 74 2.8 - 203 - - A
G31 37 83 28 - 200 - - A




gas mbar g Qn (kW) md/h g/h Z (mm) Y (mm) M

- 1-141
y 1 G20 20 ——————— 42 0,4 - 75 open B
(@) 2-58
1-132
G20 25 s — 4,2 0,4 - 3 45 B
2-54
1-156
G25 20 s — 4,2 0,466 - 1,5 1,5 B
2-63
1-145
G25 25 — 42 0,466 - 2 3 B
2-60
1-145
G25.1 25 I — 4 0,443 - 2 3 B
2-60
1-145
G25.3 25 s — 4,2 0,455 - 2 3 B
2-60
1-97
G30 29 —_— 4,2 - 305 8 open A
2-39
1-88
G30 37 s — 42 - 305 5 5 A
2-37
1-82
G30 50 T 42 - 305 5 2 A
2-35
1-97
G31 37 — 42 - 300 8 open A
2-39
G20, G20/G25 Erdgas, Aardgas, Gaz naturel, Erdgas H, Ergas E, Naturgas, Gas natural, Maakaasu, Gaz naturel Lacq, Natural

gas, Quoiko agpio, Gas naturale/Gas metano, Gas Natural, Zemny plyn, Zemeljski plin

G25 Aardgas, Gaz naturel, Erdgas LL, Gaz naturel Groningue

G30/G31, G30, G31 Flussiggas, Butaan/Propaan, Butano/Propano, Butan/Propan, Fliissiggas B/P, F-Gas, Butaani/Propaani,
Butane/Propane, Yypaepio peiypa / Mpomévio, GPL, Butan/Propan

G110 Bygas, Gas manufacturado




Ohutusjuhised

Enne seadme paigaldamist ja kasutamist lugege |abi kdesolev
juhend.

Kéesolevas juhendis sisalduvad joonised on suunava loomuga.
Selle juhendi ettekirjutuste tiitmata jatmise korral ei vota
tootja endale mingit vastutust.

Seade on kasutamiseks ainult piisava ventilatsiooniga kohtades.
Seadet ei tohi Ghendada pdlemisjdakide véljutusseadmega.
Koiki paigaldus-, reguleerimistdid ja muud tiiiipi gaasile
kohandamise toid peab teostama selleks volitatud tehnik,
jargides sealjuures kehtivaid norme ja seadusi ning kohalike
elektri- ja gaasiettevotete ettekirjutusi. Erilist tahelepanu
tuleb podrata ventilatsiooni kohta kaivatele eeskirjadele.
Seadme kohandamiseks muud tiilipi gaasiga kasutamiseks
on soovitatav kutsuda kohale tehniline teenistus.

See seade on moéeldud kasutamiseks ainult kodumajapidamises
ning selle kommerts- ja professionaalne kasutus ei ole lubatud.
See seade ei sobi paigaldamiseks jahtidele ega haagissuvilatesse.
Garantii kehtib Uksnes tingimusel, et seadet kasutatakse selle
ettenahtud otstarbel.

Enne paigaldamist kontrollige, kas kohaliku jaotusvérgu
tingimused sobivad andmeplaadil toodud seadme
paigaldusnduetega (gaasi liik ja réhk, véimsus, pinge).

Enne mis tahes toimingute alustamist tuleb seadme gaasi- ja
elektritoide katkestada.

Toitejuhe tuleb kinnitada mdobli kilge, et véltida selle
kokkupuutumist ahju voi pliidiplaadi kuumade osadega.

Elektritoitega seadmetel on kohustuslik maanduse olemasolu.

Arge muutke seadme sisemust. Kui see on siiski vajalik, vétke
Uhendust meie tehnilise teenistusega.

Enne paigaldamist

See seade kuulub vastavalt gaasiseadmete standardile EN 30-1-1
klassi 3: médblisse sisseehitatud seade.

Moéébel, mille sisse seade paigaldatakse, peab olema sobivalt
kinnitatud ja stabiilne.

Seadme laheduses asuv mddbel, kihilised kattematerjalid ja neid
kinnitav liim peavad olema mittesuttivast materjalist ja
kuumakindlad.

Seda seadet ei tohi paigaldada kilmiku, pesumasina,
ndudepesumasina jms peale.

Pliidiplaati tohib paigaldada Uksnes ventileeritava ahju kohale.
Kui pliidiplaadi alla integreeritakse ahi, voib té6plaadi paksus
Uletada kdesolevas kasutusjuhendis ettendhtud minimaalse
paksuse. Jargige ahju paigaldusjuhendis sisalduvaid juhiseid.
Tdmbeventilaatori paigaldamisel jargige selle paigaldusjuhendit,
pidades alati kinni selle vertikaalse kauguse noudest pliidiplaadi
suhtes (joonis 1).

Mo6bli ettevalmistamine (joonised 1-2)
Tehke té6pinna sisse vajalikes mddtudes sisselbige.

Kui pliidiplaat t66tab elektriga voi on segatoitega (gaas ja elekter)
ning selle all ei ole ahju, asetage pliidiplaadi alusest 10 mm
kaugusele mittesittiv eraldusmaterjal (nt metall vi vineerpuit).
See hoiab ara ligipdasu selle all asuva osa juurde. Kui pliidiplaat
t66tab gaasiga, on soovitatav asetada eraldusmaterjal samale
kaugusele.

Puidust té6pinna korral katke 16ikepinnad spetsiaalse niiskuse
eest kaitsva liimiga.

Seadme paigaldamine (joonis 3)

Markus: Pliidiplaadi paigaldamisel kasutage kaitsekindaid.

Klambrid ja kleeptihend (pliidiplaadi alumine serv) on paigaldatud
juba tehases. Neid ei tohi mingil juhul eemaldada! Kleeptihend
hoiab &ra gaasi labiimbumise.

Seadme sisseehitamiseks mddblisse:
1. Keerake pliidiplaat digesse asendisse.

2.L.6dvendage klambrite kruvisid, nii et neid saab vabalt keerata.
Klambrite kruvisid ei ole vaja taielikult lahti keerata.

3. Asetage pliidiplaat to6tasapinna véljaldikesse ja seadke paika.
Vajutage gaasipliidiplaati kilgedelt alla, kuni see on servadega
taiesti Uhetasa.

4. Keerake klambreid ja kruvige need téiesti kinni. Klambrite kruvid
peavad olema korpuse pdhja suhtes vertikaalselt.

Klambrite asend séltub té6tasapinna paksusest.
Seadet ei tohi té6pinna kiilge kleepida silikooniga.

Pliidiplaadi lahti monteerimine
Uhendage seade elektri- ja gaasitoitest lahti.
Keerake pitskruvid lahti ja toimige paigaldamisele vastupidiselt.

Gaasiuihendus (joonis 4)
Uhendus gaasivarustusega peab olema selline, et sulgemiskraan
on ligipdasetav.
Gaasipliidi sisendiihenduse ots on 1/2” (20,955 mm) keerme
soonega, mis vdimaldab:
Jaikihendust.
Metallist paindtoruga thendamine (minimaalne toru pikkus 1 m
- maksimaalne pikkus 3 m).

Valtige toru kokkupuutumist sisseehitamismdébili likuvate
osadega (néiteks sahtliga) ja toru l&bipanemist kohtadest, kuhu
see voib kinni jaada.

Kui teil on vaja keermesiihendust, asendage vabrikus paigaldatud
torupdlv tarvikukotis olevaga (joonis 4a).

Arge unustage tihendit vahele lisamast.

A Lekkeoht!

Parast Ghenduste kasitsemist tuleb kontrollida tihendust.

Tootja ei vastuta selle eest, kui ihendused pérast kasitsemist
lekivad.

Elektriiihendus (joonis 5)

See seade on "Y"-tlilipi: kasutaja ei tohi seadme sisendkaablit
muuta, seda vdib teha ainult tehniline teenistus. Tuleb jargida
kaabli tiUpi ja minimaalset ristldiget.

Pliidiplaadil on ostmisel kaasas pistikukontaktiga voi
pistikukontaktita toitejuhe.

Pistikuga varustatud seadet tohib (hendada ainult pistikupesaga,
millel on nduetekohaselt paigaldatud maandus.

Seadme Ulhendamiseks peab olema paigaldatud omnipolaarne
katkestusliliti, kontaktivahega vdhemalt 3 mm (vélja arvatud
pistikuga Uhenduste puhul, kui see on kasutajale kattesaadav).

Gaasitlitibi vahetamine

Kui riigi seadused seda lubavad, vdib seda seadet kohandada
muud tilpi gaasi tarvis (vt andmeplaadilt). Selleks vajalikud osad
on olemas seadmega kaasasolevas (séltuvalt mudelist) seadme
Umberehitamiskotis, mille saab hankida meie tehnilisest
teenistusest.
Téahtis: Kui olete 160 I6petanud, paigaldage seadme andmeplaadi
juurde kleebis, millel on kirjas uus gaasitllp.
Jérgige allpool toodud juhiseid:
Pliidiplaadi kiir-, tava- ja sdastupoleti diiliside vahetamine
(joonis 6):
1. Eemaldage restid, pdletikaaned ja siirdmikud.
2.Vahetage pihusti valja, kasutades mutrivétit, mis on saadaval
meie tehnilises teenistuses koodiga 424699, vt joonis 14, olles
eriti hoolas, et pihusti ei tuleks valjavétmisel voi poletile
kinnitamisel taiesti lahti.
Kontrollige, et pihustid oleksid tihenduse tagamiseks [6puni kinni
keeratud.
Nendel pdletitel ei ole vaja primaardhku reguleerida
3. Asetage siirdmikud ja pdletite kaaned vastavatele tuledele.
Lisaks tuleb asetada digesti ka restid.

Topeltleegiga poletite diiliside vahetamine

Dulside vahetamiseks on vaja eemaldada profiilidega klaasplaat.

Klaasplaat on pliidiplaadi restiga Ghendatud klambrite siisteemi

abil.

Profiilidega klaasplaadi mahavotmine (joonised 7-8):

1. Votke maha kdik potikandurid, pdleti katted, pdleti rdngad ja
pdleti kroonid.

2. Keerake lahti poletite kruvid.

3. Kasutage mahavdtmishooba, mida saab tellida meie
mudgiesindusest (kood 483196) Hoova abil vabastage eesmine
klamber joonisel 8 ndidatud kohas, olenevalt pliidiplaadi
mudelist.

Téhelepanu!

Kasutage hooba ainult klaasi nendel servadel, millel on profiil véi
raam.

4. Tagumise klambri vabastamiseks kergitage profiilidega
klaasplaati pisut.

Valimise leegidiilisi vahetamine (joonis 9a):

1. Keerake lahti kinnituskruvi L1 ja tdommake hiilssi L2 taha, et
paaseda holpsalt peadlisi juurde (joonis at).



2. Témmake vélimine leegidlis vélja, selleks keerake seda
vasakule (joonised a2-a3).

3. Kruvige kohale uus valimine leegidiilis (joonised a3-a4).
Vaadake tabelit 14.

4. Seadke 6hu juurdevoolu reguleerimishiilsi L2 (joonis a5) kaugus
mdddule Z, nagu méargitud tabelis 14.

5. Keerake kinnituskruvi L1 kinni (joonis a6).

Sisemise leegidiilisi vahetamine (joonis 9b):

1. Kruvige osa M3 keermestatud osa 2 kiiljest lahti. Selleks hoidke
keermestatud osa paigal (joonis b1).

2. Témmake hiilss osast M2 vélja (joonis b2).

3.Vétke maha osa M1 s6lm M2-M4 (joonised b3-b4).

4. Tommake sisemine leegidliiis M4 osast M2 vélja (joonised b5-
b6).

5. Kruvige kohale uus sisemine leegidlilis (joonised b6-b7).
Vaadake tabelit 14.

6. Kui gaasi liik seda néuab, reguleerige kaugus 6hu juurdevoolu
reguleerimise klambriga vélja nii, nagu on tabelis 14 toodud
vaartuse Y kohta. (joonis 10).

Seadme kokkupanek
Mahavétmiseks pange koik osad kokku vastupidises jarjestuses.
Gaasikraanide seadistamine
Gaasikraanide seadistamiseks peab gaasipliidiplaadi kate olema
maha véetud ja elektroonikakaart eemaldatud.
Katte mahavotmine
Eemaldage profiilidega klaasplaat, nagu kirjeldatud jaotises
Profiilidega klaasplaadi mahavétmine.
Elektroonikakaardi mahavotmine (joonis 11):

Elektroonikakaart on kinnitusvarrastega kinnitatud hoidiku kilge
keskelt ja kiilgedelt. Vajutage kinnitusvarrastele ettevaatlikult, et
vardaid mitte kahjustada. Kui varras murdub, tuleb vélja
vahetada hoidik tervikuna.

Seejuures tuleb toimida jargmiselt:
1. Votke lahti ihe poole vardad.

2.Votke lahti keskmised vardad. Selleks avaldage sérmedega
molemalt poolt survet.

3. Votke lahti teisel pool olevad vardad ja eemaldage
elektroonikakaart.
Téhelepanu!

Késitsege elektroonikakaarti ettevaatlikult. Kasutage antistaatilist
kaitset voi hoidke elektroonikakaarti servadest. Arge kunagi
puudutage elementide vdi ribadega pinda.

4. Eemaldage gaasikraani aluses olevad silindrilised osad ja
vedrud.
Mododaviigu reguleerimine (joonis 12):
Vi tabelit (joonis 14); vajaduse korral kohandage
moddaviigukruvisid (M) Torx-kruvikeeraja abil (joonis 12):
A: Mdo6daviigukruvid peavad olema tugevasti kinni pingutatud.
B: M&ddaviigukruvid peavad olema pesaga Uhetasa.
Veenduge, et pdleti leek ei kustu juhtnupu keeramisel
maksimumvoéimsuselt miinimumvoimsusele ja et ei teki leegi
tagasilooki.
Elektroonikakaardi ja katte paigaldamine:
Toimige mahavdtmisele vastupidises jérjekorras.
Arge kunagi vétke maha gaasikraani telge. Kui gaasikraani

komponendid saavad kahjustada, siis tuleb need vélja vahetada.

Elektroonika kalibreerimine

Niipea kui uus seade on paigaldatud, tuleb elektroonika
kalibreerida vastavalt joonisele 13.

Arge kunagi vdtke maha gaasikraani telge. Kahjustada saamise
korral tuleb gaasikraan tervikuna vélja vahetada.

Saugos nurodymai

Prie$ jrengdami arba pradédami naudotis Siuo prietaisu,
perskaitykite instrukcijg.

Sioje instrukcijoje patiekiamos iliustracijos yra orientacinio
pobudzio.

Gamintojas atsisako bet kokios atsakomybés, jei nesilaikoma
siose instrukcijose pateikty nurodymy.

Sis prietaisas gali biti naudojamas tik gerai védinamoje vietoje. Jis
negali bati jungiamas prie degimo produkty iStraukimo priemonés.
Visus jrengimo, sujungimo, reguliavimo ir pritaikymo kito tipo
dujoms darbus turi atlikti jgaliotas montuotojas, laikydamasis
visy taikomy normy ir jstatymy bei vietiniy dujotiekio ir

elektros tiekimo kompanijy nurodymy. Ypac atkreipkite
démes;j j nuostatas del védinimo.

Norint prijungti prie kito tipo dujy rekomenduojama iSkviesti
musy techninés priezitros skyriaus darbuotoja.

Sis prietaisas skirtas naudoti tik buityje, draudziama jj naudoti
komerciniais tikslais arba profesionaliai. Prietaiso negalima jrengti
jachtose ar kemperiuose. Garantija galios tik tuo atveju, jei
prietaisas bus naudojamas tam tikslui, kuriam jis buvo sukurtas.

Prie$ jrengiant reikia patikrinti, ar vietinés sistemos suderinamos
su prietaiso reguliavimu, kuris pateikiamas techniniy duomeny
lenteléje (dujy pobudis ir slégis, galia, jtampa).

Pries$ atlikdami bet kokius darbus, atjunkite nuo jrenginio
elektros ir dujy tiekima.

Maitinimo kabelis turi bati tvirtinamas prie baldo — tokiu budu jis
nesilies prie jkaitusiy orkaités arba kaitlentés viety.

Elektros energijg naudojantys prietaisai batinai turi bati jzeminami.
Nekeiskite prietaiso vidaus. Jei reikia, iSkvieskite misy techninés
priezitros skyriaus meistra.

Pries jrengiant
Sis prietaisas atitinka 3 klase pagal norma EN 30-1-1 dél duijiniy
prietaisy: j baldg jmontuojamas prietaisas.

Baldas, prie kurio montuojamas prietaisas, turi biti gerai
pritvirtintas ir stabilus.

Arti prietaiso esantys baldai, sluoksniné danga ir jas tvirtinantys
Klijai turi bati i$ nedegiy medziagy ir atsparis karsciui.

Sio prietaiso negalima montuoti vir§ Saldytuvy, skalbykliy,
indaploviy ar panasiy prietaisuy.

Kaitlenté gali bati montuojama tik virs§ to paties gamintojo
védinamos orkaités.

Jei po kaitlente bus montuojama orkaité, stalvirdio storis gali
neatitikti dioje instrukcijoje nurodyto mapiausio storio. Atkreipkite
demesj j orkaités montavimo instrukcijoje pateiktus nurodymus.
Jei montuojamas istraukiklis, reikia susipazinti su jo jrengimo
instrukcijomis, visada paliekant minimaly vertikaly atstumg iki
kaitlentés (1 pav.).

Baldo paruosimas (1-2 pav.)

Darbiniame pavirSiuje padarykite reikiamy matmeny pjavj.

Jei kaitlenté yra elektriné arba misri (dujos ir elektra) ir po ja nebus
orkaités, 10 mm atstumu nuo kaitlentés pagrindo jrenkite nedegios
medziagos atskyriklj (pvz., metalinj arba faneros). Tokiu budu bus
apsaugota vidinés dalies prieiga i$ apacios. Jei kaitlenté yra
dujiné, rekomenduojama montuoti atskyriklj tuo paciu atstumu.
Jei darbiniai pavirSiai yra mediniai, sutepkite pjaunamus pavirsius
specialiais klijais, apsaugodami juos nuo drégmés.

Prietaiso jrengimas (3 pav.)

Pastaba: Montuodami kaitlente mavékite apsaugines pirstines.
Spaustuvai ir lipnioji tarpiné buvo pritvirtinti gamykloje (prie
kaitlentés apatinio krasto). Jokiu budu jy nepasalinkite! Lipnioji
tarpiné uztikrina sandaruma.

Prietaiso pritvirtinimas prie baldo, j kurj montuojamas prietaisas
1. Pasukite kaitlente j tinkama padét.

2. Spaustuvy varztus atsukite tiek, kad spaustuvai galéty laisvai
sukiotis. Nebdtina spaustuvy varzty atsukti iki galo.

3.| stalvirSio iSpjova statykite kaitlente ir ja iSlygiuokite centre.
Dujinés kaitlentés Sonus spauskite zemyn, kol jie priglus prie
krasty.

4. Kruop$ciai prisukite spaustuvus ir varztus. Spaustuvy varztai turi
bati vertikaliai korpuso pagrindui.
Spaustuvy padeétis priklauso nuo stalvirSio storio.

Prietaiso prie stalvirSio negalima klijuoti silikonu.

Kaitlentés iSmontavimas
Atjunkite prietaisg nuo elektros sistemos ir dujotiekio.

Atsukite gnybtus ir atlikite veiksmus prieSinga tvarka nei
montuodami.

Dujy prijungimas (4 pav.)
Dujy tiekimo jungtj turite jmontuoti taip, kad galétumeéte pasiekti
uztvarinj Ciaupa.
Jvedamosios dujinés kaitlentés jungties gale yra 1/2” (20,955 mm)
sriegis, kuris leidZia:

naudoti standzigjg jungtj.

sujungti metaline lankscia zarna (L min. 1 m - maks. 3 m).

Saugokite, kad vamzdelis neliesty judanéiy baldo su anga daliy
(pvz., stalCiaus) ir kad jis nebuty tiesiamas ertmése, kurios gali buti
uzpildomos.
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Jei reikia atlikti cilindrinj sujungima, pakeiskite gamykloje jrengta
alkiine priedy krepSeliu (4a pav.).

Nepamirskite jterpti sandarinimo juostos.

A\ Nuotékio pavojus!

Jei atliekate bet kokius sujungimus, iSbandykite sandaruma.

Gamintojas neatsako uz nuotekius, jei buvo keiciama kuri nors
jungtis.

Elektros sujungimai (5 pav.)

Taiyra,Y*“tipo prietaisas: jvadinio kabelio naudotojas keisti negali,

tai turi atlikti techninés priezitros skyriaus meistrai. Turi bati

naudojami ne mazesni, kaip to paties tipo ir stiprumo kabeliai.

Kaitlentés yra prijungiamos per maitinimo kabelj su elektros

kiStuku arba be jo.

Prietaisai, kuriuose yra kiStukas, turi bati prijungti tik prie kistukiniy

lizdy su tinkamai jrengtu jZeminimu.

Turite jrengti ne mazesnio kaip 3 mm kontaktinio ploto daugiapolj

sroves atjungiklj (iSskyrus sujungimus naudojant elektros lizda, jei

ji gali pasiekti naudotojas).

Dujy rusies keitimas

Jei Salies normos tai leidzia, §j prietaisg galima pritaikyti kity rasiy

dujoms (zr. techniniy duomeny lentele). Tam reikiamos dalys yra

pateiktoje transformatoriaus dézutéje (priklausomai nuo modelio),

kurj galima gauti misy techninés priezitros skyriuje.

Svarbu: Baige Salia techniniy duomeny lentelés priklijuokite lipnig

etikete, kurioje nurodyta nauja dujy rasis.

Reikia atlikti Siuos veiksmus:

Kaitlentés galingo, normalaus ir ekonomisko degiklio

purkstuky keitimas (6 pav.):

1. Nuimkite atramines groteles indams, degiklio ir difuzoriy
dangtelius.

2. Pakeiskite inzektorius naudodami rakta, kurj galite jsigyti masy
techninés priezitros skyriuje, prekés kodas 424699, zr. 14 pav.,
bikite itin atsargls, kad nenutrauktuméte inzektoriaus nuimdami
arba tvirtindami degikl].

|sitikinkite, ar jie jkisti iki galo, uztikrinant sandaruma.
Siuose degikliuose nereikia reguliuoti pirminio oro.

3. Uzdékite difuzorius ir degikliy dangtelius ant atitinkamy
ugniavieCiy. Taip pat turite tinkamai uzdéti atramines groteles
indams.

Dviliepsniy degikliy purkstuky keitimas

Norint pakeisti purk§tukus reikia iSmontuoti prietaiso stiklo plokste

su profiliuociais. Stiklo ploksté prie kaitlentés likusios dalies yra

prijungta spaustuky sistema.

Stiklo plokstés su profiliuo€iais iSmontavimas (7-8 pav.)

1. Nuimkite visus puody laikiklius, degikliy dangtelius, degikliy
Ziedus ir degikliy korpusus.

2. Atsukite degikliy varztus.

3. Naudokite masy klienty aptarnavimo tarnyboje jsigyjama
iSmontavimo strypg (kodas 483196). Strypu atlaisvinkite
priekinius spaustukus, kurie yra 8 pav. parodytoje vietoje ir kurie
priklauso nuo kaitlentés modelio.

Démesio!
Strypa spauskite tik ties stiklo plokstés krastais, prie kuriy yra
pritvirtintas profiliuotis arba rémas.

4. Atlaisvinkite gale esancius spaustukus atsargiai pakeldami stiklo
plokste su profiliuociais.

ISorinés liepsnos purkstuko keitimas (9a pav.)

1. Atlaisvinkite tvirtinimo varztg L1 ir patraukite jvore L2 atgal, kad
galétuméte lengvai pasiekti pagrindinj purkStuka (a1 pav.).

2. Sukdami kairén iStraukite iSorinés liepsnos purkstukg (a2—
a3 pav.).

3. |sukite naujg iSorinés liepsnos purkstukg (a3—a4 pav.).
Vadovaukités 14 lentele.

4. Nustatykite oro tiekimo L2 (a5 pav.) reguliavimo jvorés atstumo Z
matmenj, kaip nurodyta 14 lenteléje.

5. Priverzkite tvirtinimo varztg L1 (a6 pav.).

Vidinés liepsnos purkstuko keitimas (9b pav.)

1. Atsukite dalj M3 nuo dalies 2, kurioje yra sriegis. Prilaikykite dalj
su sriegiu (b1 pav.).

2. |Straukite jvore i$ dalies M2 (b2 pav.).

3. ISmontuokite dalies M1 blokus M2-M4 (b3—b4 pav.).

4. |Straukite vidinés liepsnos purkstukg M4 i$ dalies M2 (b5—
b6 pav.).

5. |sukite naujg vidinés liepsnos purkstuka (b6—b7 pav.).
Vadovaukités 14 lentele.

6. Oro tiekimo reguliavimo spaustuku nustatykite atstuma, kuris
14 lenteléje yra nurodytas Y reikSmei, jei to reikia naudojant tam
tikrg dujy rasj. (10 pav.).

Prietaiso montavimas

Visus komponentus sumontuokite prieSinga iSmontavimui eilés

tvarka.

Dujy éiaupy nustatymas

Norédami nustatyti dujy Ciaupus turite iSmontuoti dujinés kaitlentés

dangtj ir iSimti elektronikos plokste.

Dang¢io iSmontavimas

ISmontuokite stiklo plokste, kaip aprasyta skyriuje Stiklo plokstés
su profiliuociais iSmontavimas.

Elektronikos plokstés iSmontavimas (11 pav.)

Elektronikos ploksté laikiklio Sonuose ir centre yra pritvirtinta
tvirtinimo kaiSciais. Atsargiai spauskite tvirtinimo kaiscius, kad jy
nepazeistuméte. KaiS¢€iui nulizus turésite keisti visa laikiklj.

Jei taip nutikty, keiskite, kaip apra$yta toliau.

1. Atlaisvinkite kai$€ius vienoje puséje.

2. Atlaisvinkite vidurinius kaiS¢ius. Tam turite pirStais spausti abi
puses.

3. Atlaisvinkite kaisScCius kitoje puséje ir iSimkite elektronikos
plokste.

Démesio!

Su elektronikos plokste elkités atsargiai. Naudokite antistatine
apsauga arba laikykite tik uz krasty. Niekada nelieskite pavirsiy
su komponentais arba takeliais.

4. 1Simkite dujy Ciaupo kote esancias cilindrines dalis ir spyruokles.
Apvedimo reguliavimas (12 pav.)
Zr. lentele (14 pav.); jei reikia, apvedimo varztus (M) pritaikykite
SeSiabriauniu raktu (12 pav.):
A: apvedimo varztai turi biti stipriai priverzti.
B: apvedimo varztai turi sandariai uzdaryti anga.
Isitikinkite, kad valdymo rankenéle sukant nuo auksciausio iki
maziausio lygio degiklis neuzgesta ir neuzsidega i$ naujo.
Elektronikos plokstés ir dangéio montavimas
Sumontuokite prieSinga iSmontavimui eilés tvarka.
Niekada neiSmontuokite dujy Ciaupo asies. Jei vienas i$ dujy
ciaupo komponenty pazeistas, pakeiskite jj.
Elektronikos kalibravimas
Sumontave naujg prietaisg iSkart atlikite elektronikos
kalibravimg, vadovaudamiesi 13 pav.

Niekada neiSmontuokite dujy Ciaupo asies. Atsiradus pazeidimy
reikia pakeisti visg dujy Ciaupa.

Drosibas norades

Uzmanigi izlasiet instrukcijas pirms ierices uzstadiSanas vai
lietoSanas.

Sajas lietoSanas instrukcijas dotie attéli ir orient&josi.

Razotajs neuznemas nekadu atbildibu, ja netiek ievéroti Sis
rokasgramatas noteikumi.

So ierici drikst izmantot tikai pietiekami ventilejamas vietas. To
nedrikst pieslégt sadegSanas produktu izvadiSanas sistemai.

Visi uzstadiSanas, pievienoSanas, reguléSanas un
pielagosanas darbi cita veida gazei javeic pilnvarotam
tehnikim, ievérojot piemérojamos noteikumus un tiesibu
aktus, ka ari vietejo elektroenergijas un gazes uznémumu
norades. Pievérsiet ipasu uzmanibu noteikumiem, kas
attiecas uz ventilaciju.

Lai ierici pielagotu cita tipa gazei, ir ieteicams zvanit musu
tehniskajam dienestam.

Si ierice ir izstradata tikai izmantoSanai majsaimnieciba, un to pav
atlauts izmantot ripnieciskam vai profesionalam vajadzibam. So
ierici nedrikst uzstadit uz jahtam vai autofurgonos. Garantija ir
spéka tikai tad, ja ierice tiek izmantota tam vajadzibam, kam ta
tikusi izstradata.

Pirms uzstadiSanas parbaudiet, vai ierices reguléSana atbilst
vietéjas sadales apstakliem, kas noraditi uz datu plaksnites (gazes
veids un spiediens, jauda, spriegums).

Pirms jebkada veida darbibu veik$anas no ierices ir jaatvieno
gazes un elektribas padeve.

Plits virsmas baro$anas kabelim ir jabut piestiprinatam pie
mebeles, lai tas nesaskartos ar cepeSkrasns vai plits virsmas
karstajam dalam.

lericém ar elektrisko baroSanu ir obligati jabut iezeméetam.
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Neveiciet labojumus ierices iekSpusé. Ja nepiecieSams, zvaniet
musu tehniskajam dienestam.

Pirms uzstadiSanas

Saskana ar standartu EN 30-1-1 &i ierice atbilst gazes iericu 3.
klasei: mébelé ieblvéta ierice.

Meébelei, kura tiek uzstadita ierice, ir jabat kartigi nostiprinatai un
stabilai.

lericei tuvuma eso$ajam mébelém, slanu parklajumiem un to limei
ir jabat izgatavotam no materialiem, kas nav viegli uzliesmojoSi un
ir karstumizturigi.

So ierici nedrikst uzstadit virs ledusskapjiem, velas mazgajamajam
masinam, trauku mazgajamajam masinam vai lidzigas tehnikas.

Sildvirsmu drikst montét tikai virs cepeskrasns ar ventilaciju.

Ja zem sildvirsmas ieblvé cepeskrasni, darba virsmas biezums
var parsniegt Saja pamaciba noradito minimalo virsmas biezumu.
Nemiet véra cepesSkrasns uzstadiS8anas pamaciba sniegtas
norades.

Ja tiek uzstadits tvaika nosucéjs, nemiet véra ta uzstadiSanas
rokasgramatu, noteikti ievérojiet minimalo vertikalo attalumu no
plits virsmas (1. att.).

Mebeles sagatavosana (1.-2. att.)

Galda virsma izzagéjiet vajadziga izméra caurumu.

Ja plits virsma ir elektriska vai jaukta tipa (gaze un elektroenergija)
un ja zem tas nav cepeskrasns, 10 mm attaluma no plits virsmas
pamatnes ievietojiet atdalitajy no nedegosa materidla (pieméram,
metala vai koka saplaksna). Sadi tiks novérsta saskare ar
pamatnes apakséjo dalu. Ja plits virsma darbojas ar gazi,
atdalitaju ir ieteicams ievietot tada pasa attaluma.

Virtuves darba virsmam, kas izgatavotas no koka, zagéjuma vietas
uzklajiet ipasu limi, lai tas aizsargatu no mitruma.

lerices uzstadisana (3. att.)

Noradijums: leblvéjot cepeskrasni, jaizmanto aizsargcimdi.

Skavas un blivlente (sildvirsmas apak$éja mala) ir jau uzstaditas

ropnica. Nekada gadijuma nenonemt! Blivlente novérs noplidi.

lerices piestiprinasana pie iebuvéjamas mebeles

1. Pagrieziet sildvirsmu pareizaja pozicija.

2. Atskruvéjiet skavu skraves, lidz tas var brivi pagriezt. Nav
nepiecieSams pilniba atskravét skavu skroves.

3. lelieciet sildvirsmu darba plates izgriezuma un novietojiet
centréti. Aiz malam nospiediet gazes sildvirsmu uz leju, kamér ta
iegulstas pilnigi un lidz ar malam.

4. Stingri pievelciet skavas un skraves. Skavu skrivém jabuat
perpendikulari korpusa pamatnei.

Skavu pozicija ir atkariga no darba virsmas biezuma.
lerici nedrikst pielimét ar silikonu pie darba virsmas.

Plits virsmas demontaza
Atvienoijiet ierici no elektroenergijas un gazes padeves.

Izskravéjiet skavas un rikojieties apgriezta seciba, ka veicot
montazu.

Gazes pieslegums (4. att.)
Gazes pieslégums ir jaizveido ta, lai noslégvarsts butu brivi
pieejams.
Plits virsmas gazes ievades savienojuma gala ir 1/2” (20,955 mm)
vitne, kas lauj izveidot:

Stingro savienojumu.

Savienojumu, izmantojot lokano metala cauruli (L min. 1 m —
maks. 3 m).

NodroSiniet, lai ST caurule nesaskaras ar ieblvétas mébeles
kustigajiem elementiem (pieméram, atvilkiném), ka ari lai ta netiek
izvadita pa caurumiem, kurus var nosprostot.

Ja ir jaizveido cilindrisks savienojums, aizstajiet rapnica uzstadito
caurules llkumu ar to, kas atrodas piederumu soma (4a. att.).
Neaizmirstiet ielikt blivi!

A\ Noplides risks!

Ja parveidojat jebkuru savienojumu, parbaudiet ta necaurlaidibu.

RaZotajs neuznemas atbildibu, ja kadam no parveidotajiem
savienojumiem ir noplides.

Pieslegums elektroinstalacijai (5. att.)

Siir “Y” tipa ierice: ievades kabeli lietotajs nedrikst mainit. To
at|auts darit tikai tehniskajam dienestam. Ir jaievéro kabela tips un
minimalais diametrs.

Plits virsmas tiek piegadatas ar baro$anas kabeliem ar vai bez
kontaktdaksas.

lerices ar elektribas kontaktdak$am ir vienigi japievieno elektribas
ligzdam, kam obligati jabat iezeméetam.

Ir jauzstada visu polu slédzis ar minimalo kontaktu attalumu 3 mm
(iznemot savienojumiem ar kontaktdaksu, ja tada lietotajam ir
pieejama).

Gazes tipa maina

Ja valsts likumdosSana atlauj, So ierici var pielagot citiem gazes

veidiem (skatit datu plaksniti). Tam vajadzigas detalas ir

atrodamas komplektacija ieklautaja (atkariba no modela)
parveidoSanas piederumu maisina, kas pieejams musu tehniskaja
dienesta.

Svarigi: Nobeiguma blakus datu plaksnitei piestipriniet uzlimi,

noradot jauno gazes veidu.

Ir jarikojas $adi:

Sildvirsmas intensiva, parasta un ekonomiska degla sprausiu

maina (6. att.)

1. Nonemlet restes, degla vacinus un difuzorus.

2. Nomainiet uzgalus, izmantojot atslégu, ko var iegadaties misu
tehniska atbalsta dienesta ar kodu 424699 (sk. 14 attélu), ipasu
uzmanibu pievérsot tam, lai inZzektors nek|ust valigs, to nonemot
vai piestiprinot deglim.

Parliecinieties, kas tas tiek pievilkts lidz galam, lai nodroSinatu ta
hermétiskumu.
Siem degliem nav jaregulé primara gaisa padeve.

3. Novietojiet difuzorus un deglu vacinu uz attiecigajiem deglu
rinkiem. Tapat pareizi jauzliek restes.

Divkarsas liesmas deglu sprauslu maina

Lai nomainitu sprauslas, ir janonem stikla plaksne ar ierices

profiliem. Stikla plaksne ir savienota ar paréjo sildvirsmu,

izmantojot fiksatoru sistému.

Stikla plaksnes un tas profilu nonems$ana (7.-8. att.)

1. Nonemiet visus rezgus, deglu vacinus, deglu gredzenus vai
deglu kausus.

2. Atskravéjiet deglu skraves.

3. Izmantojiet demontazas instrumentu, kas pieejams masu klientu
apkalposanas dienesta (kods: 483196). Lietojot instrumentu,
nonemiet priek$éjo fiksatoru vieta, kas noradita 8. attéla,
atkariba no sildvirsmas modela.

Uzmanibu!

Izmantojiet instrumentu tikai tam stikla plaksnes malam, kuram ir
profils vai ramis.

4.Nonemiet aizmugures fiksatoru, uzmanigi pacelot stikla plaksni
kopa ar profiliem.

Citu liesmas sprauslu maina (9a. att.)

1. Atskravéjiet stiprinajuma skravi L1 un pavelciet uzmavu L2 uz
aizmuguri, lai varétu viegli piek|ut galvenajai sprauslai (a1. att.).

2. Iz:;/elcie)t aréjo liesmas sprauslu, pagriezot to pa kreisi (a2.—
a3. att.).

3. leskrlvéjiet jauno are€jo liesmas sprauslu (a3.—a4. att.). Skatiet
14 tabulu.

4. levérojiet regulétajuzmavas attalumu gaisa pievadei L2 (a5. att.)
izméram Z, ka noradits 14 tabula.

5. Pieskravéjiet stiprindjuma skravi L1 (a6. att.).

lekSéjas liesmas sprauslas maina (9b att.)

1. Noskruvéjiet dalu M3 no ar vitni apzimétas 2. dalas. To darot,
turiet ar vitni apziméto dalu pretstatus (b1 att.).

2. Izvelciet uzmavu no dalas M2 (b2 att.).

3. Iznemiet M1 dalas vienibu M2-M4 (b3.—b4. att.).

4. |zvelciet iek8&jo liesmas sprauslu M4 no dalas M2 (b5.-b6. att.).

5. Pieskruvéjiet jauno iekSéjo liesmas sprauslu (b6.-b7. att.).
Skatiet 14 tabulu.

6. Atkariba no gazes veida, novietojiet gaisa pievades reguléSanas
fiksatoru ar attalumu, kas noradits 14 tabula pie vertibas Y.
(10. att.)

lerices uzstadiSana

Lai demontétu ierici, ievérojiet visas montéSanas darbibas

apgriezta seciba.

BGazes krana iestatiSana

Lai iestatitu gazes kranu, gazes sildvirsmas parsegs ir janonem un

jaiznem paplasinajuma karte.

Parsega demontaza

Nonemiet stikla plaksni ar profiliem, ka aprakstits sadala Stikla
plaksnes un tas profilu nonemsana.
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Paplasinasanas kartes demontaza (11. att.)
Paplasinasanas karte ir piestiprinata vidi pie balstena,
izmantojot stiprinajuma tapas. Uzmanigi spiediet uz stiprinajuma
tapam, lai tas nesabojatu. Ja kada no tapam nolust, ir jamaina
viss balstenis.

Tad jarikojas, ka aprakstits talak.

1. Nonemiet tapas no bojatas puses.

2. Nonemiet vidéjas tapas. To darot, ar pirkstiem nospiediet uz
abam pusém.

3. Nonemiet tapas otra pusé un iznemiet paplasinasanas karti.
Uzmanibu!
Ar paplasinajuma karti rikojieties uzmanigi. levérojiet aizsardzibu
pret statiku vai turiet pie ramja. Nekad nepieskarieties virsmam ar
komponentém vai celiniem.

4. Nonemiet cilindriskas dalas un atsperes no gazes varsta cilindra.

Sanu apvada regulésana (12. att.)

Sk. tabulu (14. att.); ja nepiecieSams, sanu skravi M reguléjiet ar
seSkansu skravgriezi (12. att.).

A: sanu skrivém jabuat stingri pievilktam.

B: sanu skrivém jabat lidz ar ietvaru.

Raugieties, lai, griezot vadibas slédzi no lielaka uz zemako
[imeni, neiedarbojas deglis un nerodas liesmu atsitiens.

Paplasinajuma kartes un parsega montaza
Veiciet demontazas darbibas apgriezta seciba.

Nekad nenonemiet gazes varsta sanus. Ja bojatas gazes varsta
komponentes, varstu nomainiet.

Elektronikas kalibréesana

Tiklidz ir uzstadita jauna ierice, veiciet elektronikas kalibrésanu,
ka paradits attéla 13.

Nekad nenonemiet gazes varsta sanus. Ja ir bojajumi, gazes
krans ir janomaina pilniba.

MpaBuna TexHiku 6e3neku

Mepea MoHTaXXEM Ta ekcnnyaTauieto npunaay o3HaomTecs 3
BiANOBIAHUMM IHCTPYKLIAMM.

HaBezaeHi B iHCTPYKLUIi MaSTlOHKU € OPIEHTOBHUMM.

Bupo6HUK He Hece BiANOBIAaNbHOCTI B pa3i HEBUKOHAHHA
NONOMEHb, WO MICTATLCA B LMX iHCTPYKLIAX.

JaHuii npunaa Mo)XHa BCTaHOBIOBATH Tiflbku B AoBpe
MPOBITPOBAHUX NMPUMILLIEHHAX. Mloro He MoXkHa npueaHyBaT A0
Avmapsa AnA BiABeAeHHA AMMOBUX rasis.

Yci po6oTu, noB'A3aHi 3 MOHTaXemM, NigKAFOUYEHHAM 40 ra3oBoi Ta
eneKTpomMepexi, NoyaTKOBUM HanalTyBaHHAM Ta
nepeHanawTyBaHHAM ANA BUKOPUCTAHHA 3 iIHLUMMKU TUNaAMHU rasy,
NOBUHHi BUKOHYBaTHUCA cepTUdiKOBaHUM cneuianicTom 3
AOTPMMaHHAM BCiX HOPM Ta 3aKOHo4aBCTBa B laHin ranysi Ta
BUMOTI MiCLIEBUX ra3o- Ta efleKTpornocrayanbHUX KOMNaHiu.
Ocobnusy yeary Tpe6a NnpuAINAMTM BUMOram LLLOAO0 BEHTUAALLL.
Jna nepeHanaluTyBaHHA BapuibHOI NaHesni AN BUKOPUCTaHHA 3
iHLULMMK TUNamK rasy peKomMeHAYETbLCA 3BePHYTUCA A0 HaLIOro
CepBiCHOro LeHTpY.

[aHui npunaz po3paxoBaHwii TiNIbKKM Ha NOOBYTOBE BUKOPWUCTAHHA Ta
He MOXe BUKOPUCTOBYBATUCA B KOMEPLIAHWUX Y NPOMUCIIOBUX LinAX.
Janui npunan He MOXKHa BCTaHOBMOBATHM Ha AXTax Ta B
aBToKemnepax. MapaHTia BUpoBHMKa Ai€ NuLLe y BUNaaKy
BMKOPUCTaHHA Npunaay 3a npusHayeHHAM.

Mepea noYaTKoM MOHTaXKy NepeBipTe, 06 XapaKTePUCTUKU MiCLIEBOT
CUCTEMM ra3onocTayaHHA Ta eneKkTpoMepeXi (T i TUCK rasy,
NOTY)XHICTb | HANpyra enekTpoCcTpyMy) BIANOBIAANM HANALITYBaHHAM
npunaay.

Mepen BUKOHaHHAM 6yab-AKUX Po6iT BiAKNIOUITL Npunag Big
eneKTpomMepexi Ta CUCTeMMU rasonoctayaHHA.

Kabenb »uBneHHA Mae ByTu 3aKkpinneHui Ao wadu, LWob BiH He Mir
TOpKaTUCA A0 rapAYnX YaCcTUH AyX0BOi Wadu Yu BapunbHOI naHeni.
Mpunaau, NiaknoUeHi 4O enekTpoMeperki, MatoTb ByTH 060B'A3KOBO
MiAKMNOYeHi A0 3a3eMNeHHA.

He BUKoHYyiiTe pobiT ycepeauHi npunaay. Y pasi HeoOXxiaHOCTi
3BEPHITLCA [10 HALLOrO CEPBICHOIO LEHTPY.

nepen NMOYAaTKOM MOHTaNKy

Januin npunaga siaHocutbeA Ao knacy 3, 3rigHo 3 Hopmoto EN 30-1-1
ZUNA rasoBux npunagis: «BéyaoBaHa TexHiKa».

LLlada, B AKY MOHTy€ETbCA BapunbHa naHesnb, Mae 6yTu 3axkpinnexHa
HaNneXHUM YMHOM Ta ByTH CTIMKOHO.

Hanbnwxui oo npunaay wadw, 6aratoapoBsi TMYKOBI MOKPUTTA Ta
KNnen, Wo ix ¢ikcye, NoBUHHI ByTW HE3aWMUCTUMM Ta TEPMOCTIHKUMMU.

Janui enektponpunaa He MOXXHa BCTAHOBNIOBATH HaA
X0NOAWUNBbHUKAMM, NPasbHAMK Ta NOCYAOMUAHUMU MaLLMHAMU 1
iHLLIOIO NOBYTOBOI TEXHIKOHO.

BapunbHy noBepxHo 103BOIAETLCA BCTAHOBAOBATH fMLLE HaA
AYX0BOIO WAoo, AKA BEHTUTIOETLCA.

Mpu B6yAOBaHiW Nia BApHUIbHOK NOBEPXHEO AYXOBil Ladi TOBLUMHA
CTiNbHULI MOXKe NepeBuLLyBaTh HeOOXiaAHUA MiHIMyM. [loTpumy#iTeCh
BKa3iBOK N0 MOHTa)Ky AyX0BHWX Liad.

Y pasi BCTaHOBNEHHA BUTAXKK Tpeba A0TPMMYBaTUCh peKoMeHAaLii
BiZNOBIAHOT IHCTPYKLIT 3 MOHTaXKY, 3a/IMLLIAIOYM MiXK BUTAXKKOIO Ta
BapUbHOIO NaHes o MiHiMasbHy BiAcTaHb No BepTUKani (man. 1).

MigrotoBka wadu (man. 1-2)

3po06iThb y CTiNbHULI OTBiP HEOBXIAHUX PO3MIPIB.

AKLwo BapunbHa NaHenb enekTpuyHa abo MillaHoro TMny (3 rasoBUMM
Ta eNeKTPUYHUMMU KOHDOPKaMM) i NiA HEtO HemMae AyxoBoi wadw,
BCTaHOBITb Nepeain 3 He3anM1CToro martepiany (Hanpvknaa, 3 metany
abo paHepu) Ha BiacTaHi 10 MM BiZL HUXKHBOIO Kparo BapUIbHOI
naHeni. Takum YMHOM A0CTyn A0 ii HUKHBOT YacTuHK Byae
6nokoBaHo.fAKLLO BapuibHA NaHemNb ra3oBa, PEKOMEHAYETLCA
BCTAHOBMUTU Nepeain Ha Tih camiil BiaACTaHi.

AKLWO cTinbHMUA LWadKn AepeB'AHA, NOKPUITE NOBEPXHIO 3pisiB
cneuianbHUM repMeTMKOM, o6 3aXUCTUTH iX BiZ BONOTU.

YcTaHoBKa npunaay (man. 3)

BrasiBKa: 1ia yac BCTaHOBMEHHA BAPUNbHOT NOBEPXHI

BMKOPUCTOBYWTE 3aXWUCHi pyKasuLi.

Ly»XKv Ta camokneroue yLUiNbHEeHHA (HWKHIN Kpan BapunbHOT

NOBEPXHI) BYXE BCTAHOBNEHI Ha 3aBOAI-BUPOOHUKY. He 3HimaliTe 3a

»oaHux o6cTaBuh! Camokneroue yulinbHeHHA 3anobirae

NOTPaNAHHIO PIANHK.

[na 3akpinneHHa npunaay y Mmebnax anAa BOyAoBYBaHHA:

1. MNoBepHiTb BapuiibHY NOBEPXHIO Y MPaBUIbHE NMOMOXEHHA.

2.MocnabTe rBUHTU Ly)KOK, LLL06 BOHM BinbHO obepTanuca. [MoBHicTio
BUKPYYYyBaTU FBUHTU Ha y)KKax He NoTpiGHO.

3. YcTaHoBITb BapuibHY NOBEPXHIO Y BMPI3 CTifIbHULI Ta PO3MICTiTb NO
ueHTpy. Hatuckaiite Ha rasoBy BapusibHy NOBEPXHIO 3 BOKIB A0HU3Y,
ZIOKM BOHA MNOBHICTIO HE NpUnAratume Ha Kpasx.

4.T1oBepHITb AY)XKM Ta HAAINHO NPUrBUHTITb. [BUHTM AY>KOK NOBUHHI
6yTH posTalloBaHi NepreHANKYNAPHO A0 AHA KOpMycy.
PostawyBaHHA AyXXOK 3anexwuTb BiZ TOBLUMHM CTifIbHULI.

3aBOPOHAETLCA NPUKPINIIIOBATY NPUIAA Ha CTiMbHILI 33 A0NOMOTOK0

CUNIKOHY.

JeMoHTaX BapUibHOI NaHeni
Biakntouite Nnpunaa BiA enekTpoMepei Ta CUCTEMU ra3onocTavyaHHs.

BiakpyTiTb 3aTMCKaui Ta BUKOHAMTe onucaHi AnA npolecy MOHTaXKy Aii
y 3BOPOTHOMY NMOPAAKY.

MiaKknroyeHHA 4O CUCTEMU rasonoctayaHHAa (man. 4)

BkntoueHHsA rasy mae 6yT1 posTalloBaHe TaKUM YMHOM, LLo6 3anipHui
KpaH 6yB AOCTYMHWIA.
Ha KiHui BxigHoro nauiBka rasoBoi BapunbHOI naHeni € pisbba
adiameTtpom 1/2” (20,955 MMm), AKa AO3BONAE BUKOHYBATH:

- YXOPCTKe 3'€HaHHSA;

- 3'e/lHaHHA 32 AOMOMOrOI HYYKOro MeTasieBoro LuaHra

(MiH. goBXMHa: 1 M, MaKc. JOBXMHA: 3 M).
YHWKaMTe KOHTaKTy LUNaHry 3 pyXoM1MK1 YactuHamu wadu
(Hanpuknag, 3 WyxnAA0k), a TAKOX WOro MPOXOAXKEHHA B MICUAX, e
BiH MOXXe BMABWUTUCA 3aTUCHYTUM.
AKLLO NOTPiIGHO BUKOHATM LMNIHAPWYHE 3'€AHAHHA, 3aMiHiTb KOMIHO,
BCTAHOB/EHE Ha 3aBOAi, Ha KOJIHO 3 NaKeTy 3 A0AATKOBUM
npunaaaam (man 4a).
He 3a6yabTe BCTaBUTU NepPENiXKKY.

A\ IcHye HeBeaneka BUTOKY rasy!

Mpw 3aiicHeHHi 3MiH y Byab-AKOMY 3'eAHAHHI 3aBXAMW NepesipaAnTe
0ro repMeTuyHicTb.

Brpo6HUK He Hece BiaANoBiAanbHOCTI B pasi BUTOKY rasy 3 6yZb-AKoro
3'eJHaHHA, y AKe ByNI0 BHECEHO 3MiHM.

MigknoyeHHA A0 enekTpomepexi (man. 5)

LaHuii npunaa BigHocuTbeA 0 TUMY Y: 3aMiHy Kabena »KUBNEHHA
MOXKe 3[iIMCHIOBATH TiflbKM CEPBICHUIA LIEHTP, & HEe CaM KOpUCTyBau.
Kabenb noBuHeH ByTH HANEXHOIO TUMY Ta MaTth HeoOXiAHWN
MiHiManbHUM nepepis.

BapunbHi naHeni noctayatoTbCA pa3oM 3 Kabenem KUBMEHHA, AKWI
MOXXe MaTy LUTencenbHy BUIKY Y1 HE MaTH ii.

Mpunaau, Wwo obnasHaHi LUTENCENBHOK BUIKO, Tpeba NpocTo
NiAKNOYNTY A0 PO3ETKMU 3 BCTAHOBNEHUM HANEXHUM YUHOM
3a3eMJIEHHAM.

Cnin BcTaHoBUTM 6aratonontocHU po3MuUKay MepeXki 3 NoBITPAHUM
NMPOMIXXKOM MiXK KOHTaKTaMu He MEHLL HiXK 3 MM (32 BUKJ/TIIOYEHHAM
LUTEeNcenbHUX 3'€AHaHb, 32 YMOBHM AKLLIO KOPUCTYBay Mae AoCTyn A0
PO3ETKM).
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MNepeHanalwiTyBaHHA Ha iHLWIWA TUN rasy

Lanuit npunaz moxke 6yTv nepeHanalluToBaHUi Ha iHLWIKWK TUN rasy

(aMB. TABNMUKY 3 XapaKTePUCTUKaM#), AKLLO Le A03BOSIEHO HOpMaMu

KpaiHu, Ae BCTaHOBMOETLCA Npunad. HeobxiaHi ana uboro aetani

3HaxoAATbCA y HAabopi ANA NepeHanaluTyBaHHsa, WO BXOAUTb A0

KoMMeKTauii BapunbHoi naHeni (y AeAkux Mmoaenax) abo npoaaeTbea

B HaLLOMY CepBiCHOMY LIEHTPI.

Bamnuso!llicnA 3akiH4eHHA NepeHanaluTyBaHHA PO3MICTiTb 6inA

TabMUKKM 3 XapaKTEPUCTUKAMMU KNEMKY ETUKETKY 3 3a3HAYEHHAM

HOBOroO Tuny rasy.

[nA nepeHanalityBaHHA Tpeba BUKOHATW HACTYMHI Aii:

3amiHa rBUHTIB NOTYXHOI, 3BUHAWHOI Ta €KOHOMIYHOI KOHPOPKH

BapUNbHOI NoBepXxHi (man. 6):

1. 3HIMITb peLUiTKK, KPULLKKM KOHDOPOK Ta po3cikaui.

2. 3aMiHiTb GOPCYHKHM 32 JONOMOIOt0 Kitoua, AKWIA MOXXHa Npuadatv B
HaLLOMy CepBICHOMY LeHTpi 3 apTuKynom 424699, [ive. man. 14.
Mpu ubomy Tpeba 0cob6nMBO yBaXKHO CriZiKyBaTH, Lo GOpPCYyHKa He
BifAinunaca npwu 1i 3HATTI 260 BCTAHOBNEHHI Ha NaNbHUK.
O60B'A3KOBO 3aKpPYTiTb POPCYHKM A0 KiHUA ANA 3a6e3neyeHHA
repMeTUYHOCTI.

JaHi KOHPOPKKM He NOTPeBYHOTL pPeryntoBaHHA KiNbKOCTi NepBUHHOIO
MNoBITPA.

3. BctaHoBIiTb poscikadi i KpULLKK KOHPOPOK Ha HanexHi micua. lMicnAa

LIbOro NPaBuIbHO BCTAHOBITb PELLITKM.

3amiHa conen KOH$OPKHU 3 NOABIHHUM BOrHEM

OnAa 3amitu conen HeoBXiAHO AEMOHTYBATHU CKIAHY NaHenb i3

npoginAaMu npunaay.CknAaHa naHenb 3'€AHyeTbCA 3 yCiMa iHLWMMM

feTanAMu BapuibHOT NOBEPXHi 3a AONOMOrO0 CUCTEMM 3aTUCKauiB.

HemoHTaX CKnaHoi naHeni 3 npoginamu (man. 7-8):

1. 3HimiTb yci peLwiTkn AnA nocyay, KPULLKK, KinbLA Ta Yalleyku
KOH(}OPOK.

2. BiakpyTiTb rBUHTU KOHOPKH.

3. CkopwcTaiiteca Baxxenem AnA AEMOHTaXyY, AKMIA MOXHa npuadatu
B CepBICHIi cnyo6i (koa: 483196). 3a A0NOMOroto Baykena
nocnabTte nepeaHe 3aTUCKHE KPINMEHHA y Micli, NO3HAYeHe Ha
MaJ. 8, 3anexHo Bia MoAesi BapuibHOI NOBEPXHI.

YBara!
3acTocoBy#iTe BaKinb Ha CKNAHUX Kpavkax nuiie 3 6oKiB npodinto
abo pamu.

4.Tlocnabre 3aAHE 3aTUCKHE KpinneHHA, 06epeXHO MiAHABLUM CKIAHY
naHenb i3 NpodinAmMuM.
3amiHa 30BHiLIHbOro conna KoHpOpKH (Man. 9a):

1. BuKpyTiTb KpinunbHUM reuHT L1 T2 NOTArHITL BTYNKy L2 pyxom Hasaa,
06 OTpUMAaTH Kpallumit A0CTyn A0 rofioBHoro conna (Man. atl).

2. BUTArHITb 30BHILLHE COMMNO KOHOPKK, NPOKPYTUBLLM NiBOPYY
(man. a2-ag).

3. MNpHUrBHHTITL HOBE 30BHILLHE COMNMIO KOHPOPKK (Man. a3—a4). Aus.
Tabnuuto 14.

4.YcTaHoBITb BiACTaHb peryntoBanbHOI BTY/IKM ANnA nodadi nositpA L2
(man. ab) ana poamipy Z, AK nokasaHo B Tabnuui 14.

5. 3atArHite KpinuAbHWIA rBuHT L1 (Man. ab).

3amiHa BHYTpilWHbOro conna KoH$popku (man. 9b):

1. BiakpyTith Aetans M3 Bia aetani 2 3 pisb6oto. MpuTpumyiite npw
ubOMY ZeTans i3 pisbboto (Man. b1).

2. ButarHitb BTYynKy 3 getani M2 (man. b2).
3. emoHTtyite 6nok M2-M4 getani M1 (man. b3-b4).

4. BUTArHITb BHYTpPILLHE conio KoHpopkn M4 3 netani M2 (man. b5—b6).

5. 3atArHitTe HoBE BHYTPILLHE conno KoHOpKK (Man. b6—b7). Aus.
Tabnuuro 14.

6. AKLWO ue HeobxigHO AnA BaLIOro TMNy rasy, 3a A0MNOMOro
3aTucKada aAnAa perynioBaHHA nodadi NoBiTPA BCTAHOBIThb BiACTaHb
BiAINOBIAHO Z10 3HAueHHA Y 3 Tabnuui 14. (Man. 10).

MoHTax npunagy
YcTaHoBITb yCi CKnaaosl B NOCNIAOBHOCTI, SBOpOTHIVI OEMOHTaXKy.
HanawTyBaHHA ra3soBoro KpaHy
LnA HanawTyBaHHA ra3oBoro KpaHy Heo6XiAHO 3HATH 3aXWUCHY NaHenb
rasoBoi KOHPOPKM Ta €NEeKTPOHHY nnary.
JleMoHTaM 3axuMcHoi naHeni
HeMoHTyiTe cknAHy narens i3 NpodinAMK, AK onncaHo B po3aini
JeMoHTaX cknAHoi naHeni 3 npodinAmu.
JleMOoHTaX enekTpoHHoi nnatu (man. 11):

EnekTpoHHa nnara npvkpinieHa ¢ikcytouMmu Wwimdptamu 3 6okis 1a
no ueHTpy TpumMaya. O6eperkHO HATUCHITb Ha (iKCYHoUi LUTUDTH,
Hamararuncb He NOLLUKOAUTH iX.AKLIO WTHOT 3namaeTben,
HeoOxigHo Byae 3aMiHUTM BCE KpPinneHHA NOBHICTHO.

LnA uboro cniz BUKOHATU HACTYMHi Aii.
1. Mocnabte WTUPTH 3 0AHOTO BOKY.

2.Tlocnabte cepeaHii WTUPT. [NA UbOro HAaTUCHITb Ha HbOTO 3 060X
BokiB.

3.TMocnabTe WTnpTH 3 iHWOro BOKY Ta 3HIMITb ENEKTPOHHY nnary.

YBara!

3 eNeKTPOHHOO NNaTolo CMliAl NOBOANUTUCA 0BEPEKHO.
CKopucTanTeca aHTMCTaTUYHUM 3axUcToM abo Tpumaiirte
€JIeKTPOHHY nnaTty 3a Kpai. Y »KoAHOMY BMMaAKy He TopKanTeca
MOBEPXOHb ENEMEHTIB 260 AOPIXOK.

4. 3HiIMIiTb UMNIHAPUYHI AeTani 1 NPY>XWUHU 3i CTPUXKHA ra3oBOro KpaHy.

PeryntoBaHHsa 6annacis (man. 12):

[ue Tabnuuto (Man. 14); 3a HeoOxigHoCTI BiaperyntonTe GannacHi
rBuHTK (M) 32 Aonomororo BUKPYTKK Torx (man. 12):

A: 6aiinacHi rBUHTU NOBWHHI ByTW MiLHO 3aTATHYTI.

B: 6aiinacHi rBMHTM NOBWHHI 3HAXOAMTUCA HA OAHOMY PiBHi 3
KpinneHHAM.

lMepeKoHaMmTecs, WO Nia Yac NPOKPYYyBaHHA NOBOPOTHOTO
nepemMuKaya BiAi HaMBULLIOrO A0 HAMHWUIKYOMO CTYNEHA KOHPOpPKa He
3racae Ta He BiAOyBa€ETbLCA 3BOPOTHIi cnanax.

MoHTaX KapTU eNeKTPOHIKK Ta 3aXMCHOI NnaHeni:

BuKoHaiTe AeMOHTaXK y 3BOPOTHIN NOCNIAOBHOCTI.

Y )KoAHOMY BUNaAKy He 3HiMaiiTe BiCb ra3oBOro Kpaxy. Y BUnaaKy
MOLUKOZXXEHHA KOMMOHEHTIB ra30BOro KpaHy Moro Chia 3amiHuTH.
KaniépyBaHHA eneKTpoHiku

LLIoMHO BCTaHOBWAW HOBWiA Npunaj, BUKOHaMTe KanibpyBaHHsA
€JIEeKTPOHIKM BiANOBIAHO A0 MastoHKa 13.

Y »oAHOMY BUMNAAKY He 3HiMalTe BiCb ra3oBoro KpaHy. Y pasi
MOLLUKOXKEHHA ra3oBwii KpaH NoTPiGHO MOBHICTIO 3aMiHUTH.
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	Ü Paigaldusjuhend
	Ohutusjuhised
	Enne paigaldamist
	Mööbli ettevalmistamine (joonised 1-2)
	Seadme paigaldamine (joonis 3)
	Märkus
	1. Keerake pliidiplaat õigesse asendisse.
	2. Lõdvendage klambrite kruvisid, nii et neid saab vabalt keerata. Klambrite kruvisid ei ole vaja täielikult lahti keerata.
	3. Asetage pliidiplaat töötasapinna väljalõikesse ja seadke paika. Vajutage gaasipliidiplaati külgedelt alla, kuni see on servadega täiesti ühetasa.
	4. Keerake klambreid ja kruvige need täiesti kinni. Klambrite kruvid peavad olema korpuse põhja suhtes vertikaalselt.


	Pliidiplaadi lahti monteerimine
	Gaasiühendus (joonis 4)
	: Lekkeoht!

	Elektriühendus (joonis 5)
	Gaasitüübi vahetamine
	Pliidiplaadi kiir-, tava- ja säästupõleti düüside vahetamine (joonis 6):
	1. Eemaldage restid, põletikaaned ja siirdmikud.
	2. Vahetage pihusti välja, kasutades mutrivõtit, mis on saadaval meie tehnilises teenistuses koodiga 424699, vt joonis 14, olles eriti hoolas, et pihusti ei tuleks väljavõtmisel või põletile kinnitamisel täiesti lahti.
	3. Asetage siirdmikud ja põletite kaaned vastavatele tuledele. Lisaks tuleb asetada õigesti ka restid.

	Topeltleegiga põletite düüside vahetamine
	Profiilidega klaasplaadi mahavõtmine (joonised 7-8):
	1. Võtke maha kõik potikandurid, põleti katted, põleti rõngad ja põleti kroonid.
	2. Keerake lahti põletite kruvid.
	3. Kasutage mahavõtmishooba, mida saab tellida meie müügiesindusest (kood 483196) Hoova abil vabastage eesmine klamber joonisel 8 näidatud kohas, olenevalt pliidiplaadi mudelist.
	Tähelepanu!
	4. Tagumise klambri vabastamiseks kergitage profiilidega klaasplaati pisut.


	Välimise leegidüüsi vahetamine (joonis 9a):
	1. Keerake lahti kinnituskruvi L1 ja tõmmake hülssi L2 taha, et pääseda hõlpsalt peadüüsi juurde (joonis a1).
	2. Tõmmake välimine leegidüüs välja, selleks keerake seda vasakule (joonised a2-a3).
	3. Kruvige kohale uus välimine leegidüüs (joonised a3-a4). Vaadake tabelit 14.
	4. Seadke õhu juurdevoolu reguleerimishülsi L2 (joonis a5) kaugus mõõdule Z, nagu märgitud tabelis 14.
	5. Keerake kinnituskruvi L1 kinni (joonis a6).

	Sisemise leegidüüsi vahetamine (joonis 9b):
	1. Kruvige osa M3 keermestatud osa 2 küljest lahti. Selleks hoidke keermestatud osa paigal (joonis b1).
	2. Tõmmake hülss osast M2 välja (joonis b2).
	3. Võtke maha osa M1 sõlm M2-M4 (joonised b3-b4).
	4. Tõmmake sisemine leegidüüs M4 osast M2 välja (joonised b5- b6).
	5. Kruvige kohale uus sisemine leegidüüs (joonised b6-b7). Vaadake tabelit 14.
	6. Kui gaasi liik seda nõuab, reguleerige kaugus õhu juurdevoolu reguleerimise klambriga välja nii, nagu on tabelis 14 toodud väärtuse Y kohta. (joonis 10).

	Gaasikraanide seadistamine
	Katte mahavõtmine
	Elektroonikakaardi mahavõtmine (joonis 11):
	1. Võtke lahti ühe poole vardad.
	2. Võtke lahti keskmised vardad. Selleks avaldage sõrmedega mõlemalt poolt survet.
	3. Võtke lahti teisel pool olevad vardad ja eemaldage elektroonikakaart.

	Tähelepanu!
	4. Eemaldage gaasikraani aluses olevad silindrilised osad ja vedrud.

	Möödaviigu reguleerimine (joonis 12):
	Elektroonikakaardi ja katte paigaldamine:
	Elektroonika kalibreerimine


	Saugos nurodymai
	Prieš įrengiant
	Baldo paruošimas (1-2 pav.)
	Prietaiso įrengimas (3 pav.)
	Pastaba
	1. Pasukite kaitlentę į tinkamą padėtį.
	2. Spaustuvų varžtus atsukite tiek, kad spaustuvai galėtų laisvai sukiotis. Nebūtina spaustuvų varžtų atsukti iki galo.
	3. Į stalviršio išpjovą įstatykite kaitlentę ir ją išlygiuokite centre. Dujinės kaitlentės šonus spauskite žemyn, kol jie priglus prie kraštų.
	4. Kruopščiai prisukite spaustuvus ir varžtus. Spaustuvų varžtai turi būti vertikaliai korpuso pagrindui.


	Kaitlentės išmontavimas
	Dujų prijungimas (4 pav.)
	: Nuotėkio pavojus!

	Elektros sujungimai (5 pav.)
	Dujų rūšies keitimas
	Kaitlentės galingo, normalaus ir ekonomiško degiklio purkštukų keitimas (6 pav.):
	1. Nuimkite atramines groteles indams, degiklio ir difuzorių dangtelius.
	2. Pakeiskite inžektorius naudodami raktą, kurį galite įsigyti mūsų techninės priežiūros skyriuje, prekės kodas 424699, žr. 14 pav., būkite itin atsargūs, kad nenutrauktumėte inžektoriaus nuimdami arba tvirtindami degiklį.
	3. Uždėkite difuzorius ir degiklių dangtelius ant atitinkamų ugniaviečių. Taip pat turite tinkamai uždėti atramines groteles indams.

	Dviliepsnių degiklių purkštukų keitimas
	Stiklo plokštės su profiliuočiais išmontavimas (7–8 pav.)
	1. Nuimkite visus puodų laikiklius, degiklių dangtelius, degiklių žiedus ir degiklių korpusus.
	2. Atsukite degiklių varžtus.
	3. Naudokite mūsų klientų aptarnavimo tarnyboje įsigyjamą išmontavimo strypą (kodas 483196). Strypu atlaisvinkite priekinius spaustukus, kurie yra 8 pav. parodytoje vietoje ir kurie priklauso nuo kaitlentės modelio.
	Dėmesio!
	4. Atlaisvinkite gale esančius spaustukus atsargiai pakeldami stiklo plokštę su profiliuočiais.


	Išorinės liepsnos purkštuko keitimas (9a pav.)
	1. Atlaisvinkite tvirtinimo varžtą L1 ir patraukite įvorę L2 atgal, kad galėtumėte lengvai pasiekti pagrindinį purkštuką (a1 pav.).
	2. Sukdami kairėn ištraukite išorinės liepsnos purkštuką (a2– a3 pav.).
	3. Įsukite naują išorinės liepsnos purkštuką (a3–a4 pav.). Vadovaukitės 14 lentele.
	4. Nustatykite oro tiekimo L2 (a5 pav.) reguliavimo įvorės atstumo Z matmenį, kaip nurodyta 14 lentelėje.
	5. Priveržkite tvirtinimo varžtą L1 (a6 pav.).

	Vidinės liepsnos purkštuko keitimas (9b pav.)
	1. Atsukite dalį M3 nuo dalies 2, kurioje yra sriegis. Prilaikykite dalį su sriegiu (b1 pav.).
	2. Ištraukite įvorę iš dalies M2 (b2 pav.).
	3. Išmontuokite dalies M1 blokus M2–M4 (b3–b4 pav.).
	4. Ištraukite vidinės liepsnos purkštuką M4 iš dalies M2 (b5– b6 pav.).
	5. Įsukite naują vidinės liepsnos purkštuką (b6–b7 pav.). Vadovaukitės 14 lentele.
	6. Oro tiekimo reguliavimo spaustuku nustatykite atstumą, kuris 14 lentelėje yra nurodytas Y reikšmei, jei to reikia naudojant tam tikrą dujų rūšį. (10 pav.).

	Dujų čiaupų nustatymas
	Dangčio išmontavimas
	Elektronikos plokštės išmontavimas (11 pav.)
	1. Atlaisvinkite kaiščius vienoje pusėje.
	2. Atlaisvinkite vidurinius kaiščius. Tam turite pirštais spausti abi puses.
	3. Atlaisvinkite kaiščius kitoje pusėje ir išimkite elektronikos plokštę.

	Dėmesio!
	4. Išimkite dujų čiaupo kote esančias cilindrines dalis ir spyruokles.

	Apvedimo reguliavimas (12 pav.)
	Elektronikos plokštės ir dangčio montavimas
	Elektronikos kalibravimas


	Drošības norādes
	Pirms uzstādīšanas
	Mēbeles sagatavošana (1.-2. att.)
	Ierīces uzstādīšana (3. att.)
	Norādījums
	1. Pagrieziet sildvirsmu pareizajā pozīcijā.
	2. Atskrūvējiet skavu skrūves, līdz tās var brīvi pagriezt. Nav nepieciešams pilnībā atskrūvēt skavu skrūves.
	3. Ielieciet sildvirsmu darba plates izgriezumā un novietojiet centrēti. Aiz malām nospiediet gāzes sildvirsmu uz leju, kamēr tā iegulstas pilnīgi un līdz ar malām.
	4. Stingri pievelciet skavas un skrūves. Skavu skrūvēm jābūt perpendikulāri korpusa pamatnei.


	Plīts virsmas demontāža
	Gāzes pieslēgums (4. att.)
	: Noplūdes risks!

	Pieslēgums elektroinstalācijai (5. att.)
	Gāzes tipa maiņa
	Sildvirsmas intensīvā, parastā un ekonomiskā degļa sprauslu maiņa (6. att.)
	1. Noņemiet restes, degļa vāciņus un difuzorus.
	2. Nomainiet uzgaļus, izmantojot atslēgu, ko var iegādāties mūsu tehniskā atbalsta dienestā ar kodu 424699 (sk. 14 attēlu), īpašu uzmanību pievēršot tam, lai inžektors nekļūst vaļīgs, to noņemot vai piestiprinot deglim.
	3. Novietojiet difuzorus un degļu vāciņu uz attiecīgajiem degļu riņķiem. Tāpat pareizi jāuzliek restes.

	Divkāršās liesmas degļu sprauslu maiņa
	Stikla plāksnes un tās profilu noņemšana (7.–8. att.)
	1. Noņemiet visus režģus, degļu vāciņus, degļu gredzenus vai degļu kausus.
	2. Atskrūvējiet degļu skrūves.
	3. Izmantojiet demontāžas instrumentu, kas pieejams mūsu klientu apkalpošanas dienestā (kods: 483196). Lietojot instrumentu, noņemiet priekšējo fiksatoru vietā, kas norādīta 8. attēlā, atkarībā no sildvirsmas modeļa.
	Uzmanību!
	4. Noņemiet aizmugures fiksatoru, uzmanīgi paceļot stikla plāksni kopā ar profiliem.


	Citu liesmas sprauslu maiņa (9a. att.)
	1. Atskrūvējiet stiprinājuma skrūvi L1 un pavelciet uzmavu L2 uz aizmuguri, lai varētu viegli piekļūt galvenajai sprauslai (a1. att.).
	2. Izvelciet ārējo liesmas sprauslu, pagriežot to pa kreisi (a2.– a3. att.).
	3. Ieskrūvējiet jauno ārējo liesmas sprauslu (a3.–a4. att.). Skatiet 14 tabulu.
	4. Ievērojiet regulētājuzmavas attālumu gaisa pievadei L2 (a5. att.) izmēram Z, kā norādīts 14 tabulā.
	5. Pieskrūvējiet stiprinājuma skrūvi L1 (a6. att.).

	Iekšējās liesmas sprauslas maiņa (9b att.)
	1. Noskrūvējiet daļu M3 no ar vītni apzīmētās 2. daļas. To darot, turiet ar vītni apzīmēto daļu pretstatus (b1 att.).
	2. Izvelciet uzmavu no daļas M2 (b2 att.).
	3. Izņemiet M1 daļas vienību M2-M4 (b3.–b4. att.).
	4. Izvelciet iekšējo liesmas sprauslu M4 no daļas M2 (b5.–b6. att.).
	5. Pieskrūvējiet jauno iekšējo liesmas sprauslu (b6.–b7. att.). Skatiet 14 tabulu.
	6. Atkarībā no gāzes veida, novietojiet gaisa pievades regulēšanas fiksatoru ar attālumu, kas norādīts 14 tabulā pie vērtības Y. (10. att.)

	BGāzes krāna iestatīšana
	Pārsega demontāža
	Paplašināšanas kartes demontāža (11. att.)
	1. Noņemiet tapas no bojātās puses.
	2. Noņemiet vidējās tapas. To darot, ar pirkstiem nospiediet uz abām pusēm.
	3. Noņemiet tapas otra pusē un izņemiet paplašināšanas karti.

	Uzmanību!
	4. Noņemiet cilindriskās daļas un atsperes no gāzes vārsta cilindra.

	Sānu apvada regulēšana (12. att.)
	Paplašinājuma kartes un pārsega montāža
	Elektronikas kalibrēšana


	Правила техніки безпеки
	Перед початком монтажу
	Підготовка шафи (мал. 1-2)
	Установка приладу (мал. 3)
	Вказівка
	1. Поверніть варильну поверхню у правильне положення.
	2. Послабте гвинти дужок, щоб вони вільно оберталися. Повністю викручувати гвинти на дужках не потрібно.
	3. Установіть варильну поверхню у виріз стільниці та розмістіть по центру. Натискайте на газову варильну поверхню з боків донизу, доки во...
	4. Поверніть дужки та надійно пригвинтіть. Гвинти дужок повинні бути розташовані перпендикулярно до дна корпусу.


	Демонтаж варильної панелі
	Підключення до системи газопостачання (мал. 4)
	: Існує небезпека витоку газу!

	Підключення до електромережі (мал. 5)
	Переналаштування на інший тип газу
	Заміна гвинтів потужної, звичайної та економічної конфорки варильної поверхні (мал. 6):
	1. Зніміть решітки, кришки конфорок та розсікачі.
	2. Замініть форсунки за допомогою ключа, який можна придбати в нашому сервісному центрі з артикулом 424699, Див. мал. 14. При цьому треба особл...
	3. Встановіть розсікачі і кришки конфорок на належні місця. Після цього правильно встановіть решітки.

	Заміна сопел конфорки з подвійним вогнем
	Демонтаж скляної панелі з профілями (мал. 7–8):
	1. Зніміть усі решітки для посуду, кришки, кільця та чашечки конфорок.
	2. Відкрутіть гвинти конфорки.
	3. Скористайтеся важелем для демонтажу, який можна придбати в сервісній службі (код: 483196). За допомогою важеля послабте переднє затискне к...
	Увага!
	4. Послабте заднє затискне кріплення, обережно піднявши скляну панель із профілями.


	Заміна зовнішнього сопла конфорки (мал. 9a):
	1. Викрутіть кріпильний гвинт L1 та потягніть втулку L2 рухом назад, щоб отримати кращий доступ до головного сопла (мал. a1).
	2. Витягніть зовнішнє сопло конфорки, прокрутивши ліворуч (мал. a2–a3).
	3. Пригвинтіть нове зовнішнє сопло конфорки (мал. a3–a4). Див. таблицю 14.
	4. Установіть відстань регулювальної втулки для подачі повітря L2 (мал. a5) для розміру Z, як показано в таблиці 14.
	5. Затягніть кріпильний гвинт L1 (мал. a6).

	Заміна внутрішнього сопла конфорки (мал. 9b):
	1. Відкрутіть деталь M3 від деталі 2 з різьбою. Притримуйте при цьому деталь із різьбою (мал. b1).
	2. Витягніть втулку з деталі M2 (мал. b2).
	3. Демонтуйте блок M2-M4 деталі M1 (мал. b3–b4).
	4. Витягніть внутрішнє сопло конфорки M4 з деталі M2 (мал. b5–b6).
	5. Затягніть нове внутрішнє сопло конфорки (мал. b6–b7). Див. таблицю 14.
	6. Якщо це необхідно для вашого типу газу, за допомогою затискача для регулювання подачі повітря встановіть відстань відповідно до значе...

	Налаштування газового крану
	Демонтаж захисної панелі
	Демонтаж електронної плати (мал. 11):
	1. Послабте штифти з одного боку.
	2. Послабте середній штифт. Для цього натисніть на нього з обох боків.
	3. Послабте штифти з іншого боку та зніміть електронну плату.
	Увага!
	4. Зніміть циліндричні деталі й пружини зі стрижня газового крану.


	Регулювання байпасів (мал. 12):
	Монтаж карти електроніки та захисної панелі:
	Калібрування електроніки
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