Navod na pripojenie plynu a zmenu na iny druh plynu (len
pre zakaznicky servis)
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Potrebné opatrenia

Prestavenie na iny druh plynu smie vykonat len odbornik
s prislusnym osvedcenim podrla prislusnych pokynov
uvedenych v tejto prirucke.

Nespravne pripojenie a nastavenie moze viest k fazkym
poskodeniam spotrebi¢a. Vyrobca spotrebica za Skody

a poruchy tohto druhu neprebera zaruku.

Presne dodrziavajte symboly na vyrobnom Stitku. Ak by nebol
k dispozicii symbol pre vasu krajinu, pri nastaveniach sa
pridrZiavajte technickych smernic vasej krajiny.

Pred instalaciou sa informujte o druhu a tlaku plynu miestnej
distribu¢nej siete. Pred uvedenim spotrebi¢a do prevadzky sa
uistite, ze ste spravne vykonali nastavenia.

V Nemecku a Rakusku: Pripojenie plynu spotrebica (aj pri
napéjani z flaSe s kvapalnym plynom) smie vykonavat len
autorizovany plynarsky podnik.

Dodrziavajte miestne a medzinarodné ustanovenia a predpisy.

VSetky Udaje pripojenia sa nachadzaju na typovom Stitku na
zadnej strane spotrebica.

Qdaje zaznamenajte do nasledovnej tabulky:

Cislo vyrobku (E-Nr.)

Vyrobné &islo (FD)

Zaznamenajte vyrobné nastavenia druhu plynu/tlaku plynu, ako
aj nastavenia druhu plynu/tlaku plynu po prestaveni plynu do
nasledovnej tabulky.

Cislo vyrobku (E-Nr.) FD
Zakaznicky servis®™

Druh plynu/tlak plynu
Udaje na vyrobnom &titku

Druh plynu/tlak plynu
Udaje po pristavenf

Zmeny uskuto¢nené na spotrebici a druh pripojenia maju
délezitd ulohu so zretelom na riadnu a bezpednu prevadzku.

A Nebezpeéenstvo unikania plynu!

m Po skonc&eni prac na plynovej pripojke vzdy preskuSajte jej
tesnost. Za unikanie plynu na plynovej pripojke, s ktorou sa
predtym manipulovalo, vyrobca neprebera zodpovednost.

m Spotrebi¢ nepresuvajte tak, ze ho budete drzat za plynové
vedenie (kolektor). Plynové vedenie by sa mohlo poskodit.

m Spotrebi¢ sa po inStalaciu uZz nesmie presuvat.
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Ked spotrebi¢ po instalacii presuniete, skontrolujte tesnost
pripojenia.

Pred uskuto¢nenim akychkolvek prac odpojte privod elektriny
a plynu.

Tento spotrebi¢ sa nesmie zabudovat do ¢Inov alebo vozidiel.

Zvolte stranu plynovej pripojky (* volitelne)

Plynové pripojenie spotrebic¢a sa moze uskutocnit vpravo alebo
vlavo. V pripade potreby sa mbze strana pripojenia zmenit.

Zatvorte hlavny privod plynu.

Ked sa zmeni strana plynovej pripojky, musi sa hrdlo plynového
pripojenia nepouZitej strany uzavriet zaslepkou.
Na tento ucel:

1. Do zaslepky vlozte nové tesnenie. Dbajte na spravnu polohu
tesnenia.

2. Hrdlo plynového pripojenia na spotrebici drzte klitéom
vel. 22 a zaslepku nasadte kfi¢om vel. 24 na pripdjacie
hrdlo.

Po zmene na strane pripojenia sa musi vykonat skuska
tesnosti. Pozri kapitolu , Sktiska tesnosti“.
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Upozornenie: Pri pripajani spotrebic¢a pouzite momentovy klUg¢.
* Volitelna moznost: Plati len pre niektoré modely.



Plynova pripojka

Povolené pripojky

Tieto pokyny platia len pre inStalaciu spotrebiCa v krajinach,
ktoré su uvedené na vyrobnom Stitku.

Ak by sa spotrebi¢ mal inStalovat, pripojit alebo pouZivat

v krajine, ktora nie je uvedena na vyrobnom Stitku, musi sa
pouzit ndvod na inStalaciu a montaz, ktory obsahuje udaje
a informacie tykajuce sa platnych podmienok pripojenia
prislusnej krajiny.

Pripojenie zemného plynu (NG)

Ked sa pouziva zemny plyn (NG), pripojenie plynu by sa malo
vytvorit plynovou rurou alebo bezpe&nostnou hadicou so
zavitovym spojom na obidvoch koncoch.

Pripojenie podla EN ISO 228 G'2 (TS EN I1SO 228 G'/2)

1.Nové tesnenie vlozte do pripajacieho prvku. Dbajte na
spravnu polohu tesnenia.

2. Hrdlo plynového pripojenia na spotrebi¢i drzte kfiéom
vel. 22 a pripajaci prvok vlioZte do pripajacieho hrdla kfiCom
vel. 24,

Pripojenie podfa EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 102262 R)

1.Nové tesnenie vlozte do pripajacieho prvku. Dbajte na
spravnu polohu tesnenia.

2.Hrdlo plynového pripojenia na spotrebici drzte klu¢om
vel. 22 a pripajaci prvok vlozte do pripajacieho hrdla klu¢om
vel. 24.
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3. Pripdjaci prvok drzte kfaéom vel. 24 a zavitové pripojenie
plynovej rury alebo bezpecnostnej hadice zalozte klic¢om
vel. 24 na pripajaci prvok a pevne utiahnite.
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3.Nové tesnenie vlozte do plynovej rury alebo bezpeénostne;j
hadice. Dbajte na spravnu polohu tesnenia.

4.Pripdjaci prvok drzte kla€om vel. 24 a zavitové pripojenie
plynovej rury alebo bezpecnostnej hadice zalozte kli¢om
vel. 24 na pripajaci prvok a pevne utiahnite.
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5.Pred vykonanim skusky tesnosti pozri kapitolu ,,Skuska
tesnosti”. Otvorte uzaver privodu plynu.
A Nebezpecenstvo unikania plynu!

Pri pripojeni plynovej rury alebo bezpenostnej hadice hrdlo
plynového pripojenia na spotrebici v Ziadnom pripade
neutahujte kft¢om vel. 22. Pripdjaci prvok sa mdze poskodit.

Upozornenia
m *GV2: EN ISO 228 G2 (TS EN ISO 228 G'%2)

m Pri pripajani spotrebi¢a pouzite momentovy kluc.
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4. Pred vykonanim skusky tesnosti pozri kapitolu ,, Skuska
tesnosti“. Otvorte uzaver privodu plynu.
A Nebezpecenstvo unikania plynu!

Pri pripojeni plynovej rury alebo bezpeénostnej hadice hrdlo
plynového pripojenia na spotrebidi v Zziadnom pripade
neutahujte klu¢om vel. 22. Pripdjaci prvok sa mdze poskodit.

Upozornenia
m *RV2: EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'%2)
m Pri pripajani spotrebi¢a pouzite momentovy klGc.

Pripojenie propan-butanu (LPG)
Pozor!
DodrZiavajte smernice platné v danej krajine.

Ked sa pouziva propan-butan (LPG), na pripojenie plynu by sa
mala pouzit plynovéa hadica alebo by sa malo zabezpedit pevné
pripojenie.

Délezité pri pouzivani plynovej hadice:
m PouZite bezpecnostnu hadicu alebo plastovu hadicu (priemer
8 alebo 10 mm).

= Na plynovu pripojku sa musi upevnit povolenym pripdjacim
zariadenim (napr. hadicovou objimkou).

m Hadica musi byt kratka a dokonale tesnd. Povolend je max.
dlzka hadice 1,5 m. DodrZiavajte platné smernice.

m Pripojenie plynu sa musi raz ro¢ne obnovit.



1.Nové tesnenie vlozte do pripajacieho prvku. Dbajte na
spravnu polohu tesnenia.

2.Hrdlo plynového pripojenia na spotrebici drzte kldtéom
vel. 22 a pripajaci prvok vloZte do pripajacieho hrdla kli¢om

vel. 24.
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Prestavenie na iny druh plynu

Prestavenie na iny druh plynu

m Prestavenie druhu plynu smie vykondvat len autorizovany
plynarsky podnik.

m Podla okolnosti sa musi vymenit plynova pripojka.l
= Musia sa vymenit dyzy horékov.

m V zavislosti od vyrobného nastavenia plynu sa musia
obtokové skrutky vymenit alebo zaskrutkovat az na doraz.

m Ak su k dispozicii dyzy rury na pecenie a grilu, musia sa tiez
vymenit.

Na dyzach sa nachadzaju Cisla, ktoré uvadzaju ich priemer.

DalSie informacie o druhoch plynu vhodnych pre tento

spotrebig a prislusnych dyzach najdete v odseku , Technické

vlastnosti — plyn®“.

Po prestaveni

m Po prestaveni na iny druh plynu sa musi vykonat kontrola
tesnosti. Pozri odsek ,Kontrola tesnosti*.

m Po prestaveni na iny druh plynu sa musi skontrolovat, ¢i sa
spravne tvori plamen. Pozri odsek , Sprdvne tvorenie
plameria“.

m Zaznamenajte novo nastaveny druh plynu a novy tlak plynu
do tabulky. Pozri odsek ,Potrebné opatrenia“.

Pozor!

Po prestaveni na iny druh plynu sa musi na uréené miesto na
vyrobnom §titku umiestnit nélepka s udajmi o druhu plynu
a hviezdickou BEZPODMIENECNE DODRZIAVAJTE.

Funkéné suciastky na prestavenie plynu

Funk&né suciastky, ktoré su potrebné na prestavenie plynu
podla tohto navodu, su vyobrazené nizsie.

Spravne priemery dyz najdete v tabulke v odseku ,, Technické
Udaje — plyn*.

Pouzite vzdy nové tesnenia.

Plynovy pripdjaci prvok, ktory sa ma pouzit, moéze podla druhu
plynu a ustanoveni Specifickych pre danu krajinu odlisny.

(*) Pri vykonani plynového pripojenia sa musia pouzit tieto
funkéné suciastky:

Obtokova skrutka

S

3.Nasunte bezpecnostnu hadicu a dobre utiahnite skrutkovym
spojom alebo hadicovou svorkou.
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4. Pred vykonanim skusky tesnosti pozri kapitolu ,,Skuska
tesnosti“. Otvorte uzaver privodu plynu.

Upozornenie: Pri pripajani spotrebi¢a pouzite momentovy kluc.

Dyza horaka

@

(*) Tesnenie

(*) Pripajaci prvok pre zemny plyn
(NG: G20, G25)

TS 61-210 EN 10226 R'2

EN 10226 R'2

(*) Pripajaci prvok pre zemny plyn
(NG: G20, G25)

TS EN ISO 228 G'/2

EN ISO 228 G2

(*) Pripajaci prvok pre kvapalny
plyn (LPG: G30, G31)

nie pre Nemecko a Rakusko

Plynovy pripajaci prvok

Zaslepka (uzatvaraci prvok)




Vymena dyz horakov

1. VSetky gombiky na ovladacom paneli vypnite.

2. Zatvorte uzaver privodu plynu.

3.Odoberte ram na polozenie hrncov a ¢asti horakov.
4. Odmontujte dyzy horaka (nastrékovy kluc¢ 7).

5.Ked je k vaSmu horaku WOK bodny pristup, odmontujte dyzu
horaka podla vyobrazenia dolu (vidlicovy klu¢ 7)

6. Zistite dyzy horakov z tabulky. Pozri kapitolu , Technické
Udaje — plyn*.
Namontujte nové dyzy do prislusnych horakov.
Po vymene skontrolujte tesnost. Pozri kapitolu ,,Kontrola
tesnosti*.

Nastavte alebo vymerite obtokové skrutky
horaka a nastavte maly plamen.

Obtokoveé skrutky regulujd minimalnu vysku plamena horéaka.
Priprava
Zatvorte privod plynu.

A Nebezpecenstvo urazu elektrickym prudom!
Preruste privod prudu do spotrebica.

1. Vypnite vypina¢ na ovladacom paneli.

2. Odstrante spinace po jednom tak, Ze ich chytite tesne pri
ovladacom paneli a rovno vytiahnete von.
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Prestavenie zemného plynu na kvapalny plyn
Ak bol spotrebi¢ pri dodani (vyrobné nastavenie) nastaveny na
zemny plyn (NG: G20, G25) a teraz sa prvy raz prestavuje na
kvapalny plyn (LPG: G30, G31):

Pre modely so zapal'ovacou poistkou:

Aby sa dali dosiahnut obtokové dyzy, ovladaci panel sa musi
demontovat. Pozri kapitolu ,DemontdZ ovlddacie panela“.
Obtokové dyzy sa musia utiahnut az na doraz.

Potom vykonajte pracovné kroky, ktoré su uvedené v kapitole
~Montdz oviddacieho panela“.

Pre modely s plynovou rurou na pecenie (voliterna moznost)
Aby sa dala dosiahnut obtokova dyza pod ventilom horéka,

musite demontovat ovladaci panel. Pozri kapitolu ,,Demontaz
ovlddacie panela“.

Obtokova dyza hordka rury na pecenie sa musi utiahnut az na
doraz.

Potom vykonajte pracovné kroky, ktoré su uvedené v kapitole
~Montdz oviddacieho panela“.

Prestavenie kvapalného plynu na zemny plyn
Ked sa ma spotrebi¢ prestavit z kvapalného plynu

(LPG: G30, G31) na zemny plyn (NG: G20, G25) alebo toto
prestavenie sa uz vykonalo a teraz sa ma vratit pévodné
nastavenie:

Vsetky obtokové skrutky spotrebi¢a sa musia vymenit.
Precitajte si v odseku , Odstrdnenie ovlddacieho panela“.

Potom sa musia vykonat instrukcie v odseku ,Vymena
obtokovych skrutiek".

Potom nasledujte pokyny v odseku ,Upevnenie oviddacieho
panela“.



Demontaz ovladacieho panela

1. Ak ma spotrebi¢ horny kryt, odoberte ho. Pri odoberani
otvorte kryt, obidvomi rukami ho na bokoch pevne drzte
a tahajte hore. Horny kryt sa uvolni. Davajte pozor, aby sa
nestratili zavesy.

6.Varny panel chytte vpredu a oto¢te nahor max. o 30°. Varny
panel s profilovou listou, ktory sa poloZi zvislo na predné
upevnenie horakov, podoprite.

3.Vsetky pripadné spajacie skrutky horakov na varnom paneli
odstrarnite.

4.Dve skrutky (T20) vlavo a vpravo vpredu na doske varného
panela odstrarte. Plastové Casti, ktoré sa pod tym
nachadzaju, nevyberajte.

5.Pre modely s horéakom WOK (volitelna moznost): 4 skrutky
(M4) na horaku WOK odstrarite.

7.Plastové kryty z Celnych profilov vpravo a vliavo odstrarite
(neposkriabte). Vyskrutkujte skrutky (T20), ktoré sa
nachadzaju pod nimi.
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8. Odstrarite obidve skrutky (M4), ktoré bude vidiet po vybrati
spinagov (T15).

9. Celny panel pevne drzte obidvomi rukami a pomaly ho
tahajte nahor. Uvolnite ho z upevriovacich svoriek. Potom
panel opatrne vyberte dopredu. Davajte pozor, aby nedoslo
k poSkodeniu kabla a aby sa pripojenia neprerusili.




Vymena obtokovych skrutiek

1. Obtokové skrutky povolte plochym skrutkovacom (&. 2).
Vyskrutkujte obtokové skrutky von.

2.Rozmery novych obtokovych skrutiek, ktoré budete
potrebovat po prestaveni plynu, ur¢ite na zaklade tabulky.
Pozri odsek , Technické viastnosti — plyn”.

3.Skontrolujte, &i tesnenie obtokovej skrutky spravne dosada
a bezchybne funguje. Pouzivajte len obtokové skrutky
s neporusenym tesnenim.

e

4.Vlozte novu obtokovu skrutku a pevne ju utiahnite. Uistite sa,
7e sU vSetky obtokové skrutky pripojené k spravnym
uzatvaracim kohutom.

5. Teraz bezpodmiene&ne vykonajte kontrolu tesnosti. Pozri
odsek ,, Kontrola tesnosti“.

Montaz ovladacieho panela
Montaz v opaénom poradi.

1. Celny panel pevne drte obidvomi rukami a opatrne ho
vsadte. Dbajte na to, aby nedoslo k poSkodeniu kabla a aby
sa pripojenia neprerusili. Lahko posunte nadol a vsadte
v smere upevhovacich svoriek.

2. Obidve skrutky (T15) (M4), ktoré boli odstranené z varného
panela, znova zaskrutkujte.

3. Skrutky (T20), ktoré boli z ¢elnych profilov vpravo a vliavo
odstranené, znova vlozte. Plastové kryty znova zalozte.

4.Varny panel opatrne vsadte. Davajte pozor, aby plastové
Gasti pod skrutkami nevypadli. Obidve skrutky (T20) viavo
a vpravo vpredu na varnom paneli znova zaskrutkujte.
Umiestnite vSetky pripadné spajacie skrutky horakov na
varnom paneli odstrarite.

5.Pre modely s hordakom WOK (volitelnd moznost): 4 skrutky
Torx (M4), ktoré boli odstranené z horaka WOK, znova
zaloZte.

6.Horny kryt sporaka (ak je k dispozicii) pevne drzte na
obidvoch stranach a zvislo nadol vloZte do drziaka.

7.Kryty horakov vlozte podla velkosti a davajte pozor, aby sa
zapalovacia sviecka vloZila do otvoru na okraji krytu horaka.
Smaltované kryty horakov nasadte do stredu prislusnych
dolnych Casti horakov.

8.Nasadte naspat ram na poloZenie hrncov. Dbajte na to, aby
ste na pomocny horak nasadili ram na polozenie hrncov
s upinacou Sirkou 80 mm.

9. Opatrne zalozte spinace.

10.V tejto faze bezpodmienecne skontrolujte horenie horakov.
Pozri kapitolu ,,Spravne horenie“.

11.Skontrolujte, Ci spotrebi¢ funguje bezchybne.

Vymena horakov rury na pecéenie (volitelna
moznosf)

Priprava

Vypnite vSetky spinace na ovladacom paneli.

Zatvorte privod plynu.

A Nebezpecenstvo urazu elektrickym pradom!

Preruste privod prudu do spotrebica.

Vymena dyzy pre horak plynovej rury

1. Otvorte dvierka rury na pecenie.

2.Povolte prednu upeviovaciu skrutku plechu dna.

3.Plech dna vpredu pevne chytte, nadvihnite a vytiahnite von.

4. Povolte upevnovaciu skrutku hordka a horak rury na pecenie
opatrne vyberte. Teraz su dyzy horéka volne pristupné.
Dbaijte na to, aby nedoS$lo k poSkodeniu pripojenia
termoelektrického &lanku a zapalovacich svie€ok.

5. Uvolnite dyzu na vstupe horaka na zadnej strane rudry na
pecenie (pomocou nasuvného kluéa 7 mm).

6.Hodnoty novej dyzy, potrebnej po prestaveni plynu, zistite na
zaklade tabulky. Pozri odsek , Technické viastnosti — plyn*.

7.Vlozte a utiahnite novu dyzu.

8. Teraz bezpodmienecne vykonajte kontrolu tesnosti. Pred
vykonanim kontroly tesnosti si precitajte odsek ,Kontrola
tesnosti“.

9.Horak rury na pecenie opat viozte, pricom dbajte na to, aby
sa pripojky termoelektrického prvku a zapalovacia svieCka
neposkodili. Upevhovaciu skrutku utiahnite.

10.Teraz bezpodmiene&ne skontrolujte tvorenie plamena
horaka. Pozri odsek ,, Sprdvne tvorenie plameria“.

11.Znova vlozte plech dna.



Vymena dyzy pre horak grilu (volitefna moznost)
1. Otvorte dvierka rdry na pecenie.

2.Povolte skrutku, ktora spaja upeviiovaciu dosku horaka grilu
s horakom grilu, uvolnite horak a opatrne ho rovno vytiahnite
von. Dbajte na to, aby nedoS$lo k poSkodeniu pripojenia
termoelektrického ¢lanku a zapalovacich svieCok. Teraz su
dyzy horéka volne pristupné.

3. Uvolnite dyzu horéka grilu (naszvny kld¢ 7 mm).

Kontrola tesnosti a funkcii

A Nebezpeéenstvo vybuchu!

Zabrante iskreniu. Nepouzivajte otvoreny ohen.

Kontrolu tesnosti vykonavajte len s vhodnym sprejom na
netesnosti.

V pripade unikania plynu

Zatvorte privod plynu.

Postihnutd miestnost dobre vyvetrajte.

Pripojky plynu a dyz este raz skontrolujte. Kontrolu tesnosti
zopakuijte.

Kontrolu tesnosti musia vykonavat dve osoby podfa
nasledovnych pokynov.

Kontrola plynovej pripojky
1. Otvorte privod plynu.

2. Plynovu pripojku postriekajte sprejom na zistovanie
netesnosti.

Ak sa zac¢nu tvorit malé bublinky alebo pena, ktoré indikuju
unikanie plynu, nasledujte pokyny v odseku ,,V pripade unikania
plynu*.

Rovnaké kroky vykonajte aj na Casti zatvorenej zaslepkou.

Kontrola dyz horakov
1. Otvorte privod plynu.
Vykonajte kontrolu tesnosti kazdej dyzy zvlast.

2. Otvor kontrolovanej dyzy horaka opatrne uzavrite prstom
alebo vhodnym zariadenim.

3.Dyzu postriekajte sprejom na zistovanie netesnosti.

4. Stladte voli¢ funkcii a oto&te ho smerom proti chodu
hodinovych rugi¢iek. Tym sa zaéne privadzat plyn do dyzy.

Ak sa zacénu tvorit malé bublinky alebo pena, ktoré indikuju
unikanie plynu, nasledujte pokyny v odseku ,,V pripade unikania
plynu*.

4. Hodnoty novej dyzy, potrebnej na prestavenie plynu, zistite na
zaklade tabulky. Pozri odsek , Technické viastnosti — plyn*“.

5.Vlozte a utiahnite novu dyzu.

6. Teraz bezpodmiened&ne vykonajte kontrolu tesnosti. Pred
vykonanim kontroly tesnosti si precitajte odsek ,Kontrola
tesnosti“.

7.Horék grilu opéat viozte, pricom dbajte na to, aby sa pripojky
termoelektrického prvku a zapalovacia sviecka neposkodili.
Skrutky znova zaskrutkujte.

8. Tesnenie zasurite do horaka az na doraz.

9. Teraz bezpodmienecne skontrolujte tvorenie plamena
horaka. Pozri odsek , Sprdvne tvorenie plameria“.

Kontrola obtokovych skrutiek

1. Otvorte privod plynu.
Kontrolu tesnosti vykonajte pre kazdu obtokovu skrutku
zvIast.

2. Otvor kontrolovanej dyzy horaka opatrne uzavrite prstom
alebo vhodnym zariadenim.

3.Dyzu kontrolovaného horaka postriekajte sprejom na
netesnosti.

4. Spinac pritladte a otoCte v smere proti chodu hodinovych
ruciiek. Tym sa zacne privadzat plyn do dyzy.

Ak sa za¢nu tvorit malé bublinky alebo pena, ktoré indikuju
unikanie plynu, nasledujte pokyny v odseku ,,V pripade unikania
plynu®.

Kontrola dyzy horaka ruary na pecenie
(volitelna moznost)
1. Otvorte privod plynu.

2. Otvor dyzy horéka rury na peCenie opatrne uzavrite prstom
alebo vhodnym zariadenim.

3.Dyzu postriekajte sprejom na zistovanie netesnosti.

4. Stlacte voli¢ funkcii a oto&te ho v smere proti chodu
hodinovych rucic¢iek. Tym sa zacne privadzat plyn do dyzy.

Ak sa zaénu tvorit malé bublinky alebo pena, ktoré indikuju
unikanie plynu, nasledujte pokyny v odseku ,,V pripade unikania
plynu®.

Kontrola dyzy horaka grilu (volitelna
moznost)
1. Otvorte privod plynu.

2. Otvor dyzy horaka grilu opatrne uzavrite prstom alebo
vhodnym zariadenim.

3.Dyzu postriekajte sprejom na zistovanie netesnosti.

4.Voli¢ funkcii rdry na pecenie otoCte v smere chodu

hodinovych rugi¢iek. Tym sa za¢ne privadzat plyn do dyzy.
Ak sa zaénu tvorit malé bublinky alebo pena, ktoré indikuju
unikanie plynu, nasledujte pokyny v odseku ,,V pripade unikania
plynu®.



Spravne tvorenie plamena

Horaky
Po prestavené na iny druh plynu sa musi skontrolovat tvorenie
plamena a vznik tepla na kazdom horaku.

V pripade problému prekontrolujte hodnoty dyz podla udajov
v tabulke.

Len pre modely bez zapalovacej poistky

1.Horak varného panelu zapalte, ako je opisané v navode na
pouzivanie.

2.Na malom a velkom plameni skontrolujte, &i sa plamer dobre
tvori. Plamen musi horiet konStantne a rovnomerne.

3.SpinaCom horéka prepnite rychlo sem a tam z velkého na
maly plamen. Tento postup niekolkokrat zopakujte. Plynovy
plamer nesmie zhasnut alebo blikat.

Len pre modely so zapalovacou poistkou

1.Horak varného panelu zapalte, ako je opisané v navode na
pouzivanie.

2.Spina¢ horaka otodte na maly plamen.
Skontrolujte, Ci je zapalovacia poistka aktivovana tym, ze
spina¢ asi 1 minutu podrzite v polohe malého plamenia.

Technickeé udaje — plyn

V zozname su rézne druhy plynu a prislusné hodnoty.
Hodnoty dyz pre pomocné horaky

3.Na malom a velkom plameni skontrolujte, ¢i sa plamer dobre
tvori. Plameri musi horiet konstantne a rovnomerne.

4. Spinacom horaka prepnite rychlo sem a tam z velkého na
maly plamen. Tento postup niekolkokrat zopakujte. Plynovy
plamen nesmie zhasnut alebo blikat.

Rura na pecenie
Dolny plynovy horak alebo horak grilu (volitefna moznost)

1. Zapalte dolny plynovy horak, ako je opisané v navode na
pouZzivanie.

2. Skontrolujte tvorenie plamenia pri otvorenych dvierkach ruary
na pecenie:
Plamen musi vSade horiet rovhomerne (v prvych minudtach
mbze dochadzat k miernym vypadkom, av8ak po niekolkych
minutach by mal plameri horiet konstantne).

3.Kontrolu riadnej ¢innosti termoelektrického ¢lanku vykonate
tak, Ze spotrebi¢ nechate niekolko minut zapnuty.

V pripade potreby skontrolujte nastavenia. Ak je ¢innost
chybna, vymerite obtokovu skrutku horaka.

*G20/G25 G20

G20 G25 G25

G30/G31  **G30 G25.1 G27 G30

Tlak plynu (mbar) 20/25 20 20 25 2273 - 30/ 50 25 20 37
Dyza (mm) 0,72 0,72 0,68 0,77 0,72 0,50 0,43 0,72 0,77 0,47
Obtokova dyza (mm) 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,30 0,30 0,50 0,50 0,30
Max. vstupny vykon (kW) 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Min. vstupny vykon (kW) < 0,55 <055 =<0,55 =<0,55<0,55 0,55 <0,55 <0,55 0,55 =0,55
Prietok plynu pri 15 °C a 1013 mbar 0,095/ 0,095 0,095 0,111 0,111 - - 0,111 0,116 -

m3/h 0,111

Prietok plynu pri 15 °C a 1013 mbar g/h - - - - 73 73 - - 73

* Pre Francuzsko a Belgicko
** Pre G30 (50 mbar) sa musi objednat v servise slprava dyz

Hodnoty dyz pre normalny horak

HEZ298070.

*G20/G25 G20

G20 G25 G25

G30/G31  **G30 G25.1 G27 G30

Tlak plynu (mbar) 20/25 20 20 25 28 - 30/37 50 25 20 37
Dyza (mm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,65 0,58 094 1,00 0,62
Obtokova dyza (mm) 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,38 0,38 0,58 0,58 0,38
Max. vstupny vykon (kW) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
Min. vstupny vykon (kW) <0,9 <0,9 <09 <09 =09 =09 <09 =09 =09 =09
Prietok plynu pri 15 °C a 1013 mbar 0,167/ 0,167 0,167 0,194 0,194 - - 0,194 0,203 -
ms3/h 0,194

Prietok plynu pri 15 °C a 1013 mbar g/h - - - - 127 127 - - 127

* Pre Francuzsko a Belgicko

** Pre G30 (50 mbar) sa musi objednat v servise sUprava dyz HEZ298070.



Hodnoty dyz pre horak WOK (volitefna moznost)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Tlak plynu (mbar) 20/25 20 25 20 25 g&; -30/ 50 25 20 37
Dyza (mm) 1,35 1,35 1,20 1,45 1,40 0,96 0,75 1,40 1,46 0,90
Obtokova dyza (mm) 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,55 0,55 0,88 0,88 0,55
Max. vstupny vykon (kW) 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
Min. vstupny vykon (kW) <17 <17 <17 <17 <17 <17 <17 <17 <17 <17
Prietok plynu pri 15 °C a 1013 mbar 0,342/ 0,342 0,342 0,398 0,398 - - 0,398 0,418 -
m3/h 0,398
Prietok plynu pri 15 °C a 1013 mbar g/h - - - - - 261 261 - - 261
* Pre Francuzsko a Belgicko
** Pre G30 (50 mbar) sa musi objednat v servise stprava dyz HEZ298070.
Hodnoty dyz pre silny horak (volitelna moznost)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30

Tlak plynu (mbar) 20/25 20 25 20 25 3673 -30/ 50 25 20 37
Dyza (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21 1,38 0,80
Obtokova dyza (mm) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,46 0,46 0,75 0,75 0,46
Max. vstupny vykon (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Min. vstupny vykon (kW) <13 <13 <13 <13 <13 <13 <13 =18 <13 <13
Prietok plynu pri 15 °C a 1013 mbar m3/ 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332 0,348 -
h 0,332
Prietok plynu pri 15 °C a 1013 mbar g/h - - - - - 218 218 - - 218
* Pre Francuzsko a Belgicko
** Pre G30 (50 mbar) sa musi objednat v servise suprava dyz HEZ298070.
Hodnoty dyz pre plynovy horak grilu v plynovej rure
(volitelna moznost)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Tlak plynu (mbar) 20/25 20 25 20 25 28 -30 50 25
Dyza (mm) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 0,70 0,62 1,10
Obtokova dyza (mm) - - - - - - - -
Max. vstupny vykon (kW) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
Min. vstupny vykon (kW) - - - - - - - -
Prietok plynu pri 15 °C a 1013 mbar m3/h 0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 - - 0,233
Prietok plynu pri 15 °C a 1013 mbar g/h - - - - - 153 153 -
* Pre Francuzsko a Belgicko
** Pre G30 (50 mbar) sa musi objednat v servise stprava dyz HEZ298070.
Hodnoty dyz pre dolny horak v plynovej rire s termostatom
(volite’na moznost)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Tlak plynu (mbar) 20/25 20 25 20 25 28 - 30 50 25
Dyza (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21
Obtokova dyza (mm) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,48 0,45 0,70
Max. vstupny vykon (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3
Min. vstupny vykon (kW) - - - - - - - -
Prietok plynu pri 15 °C a 1013 mbar m3/h 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332

0,332
Prietok plynu pri 15 °C a 1013 mbar g/h - - - - - 218 218 -

* Pre Francuzsko a Belgicko
** Pre G30 (50 mbar) sa musi objednat v servise suprava dyz HEZ298070.
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	ï Návod na pripojenie plynu a zmenu na iný druh plynu (len pre zákaznícky servis)
	ï Obsahï Návod na pripojenie plynu a zmenu na iný druh plynu (len pre zákaznícky servis)
	Potrebné opatrenia
	: Nebezpečenstvo unikania plynu!
	Nebezpečenstvo unikania plynu!
	Nebezpečenstvo unikania plynu!


	Zvoľte stranu plynovej prípojky (* voliteľne)
	1. Do záslepky vložte nové tesnenie. Dbajte na správnu polohu tesnenia.
	2. Hrdlo plynového pripojenia na spotrebiči držte kľúčom veľ. 22 a záslepku nasaďte kľúčom veľ. 24 na pripájacie hrdlo.
	Upozornenie
	Plynová prípojka
	Povolené prípojky



	Pripojenie zemného plynu (NG)
	Pripojenie podľa EN ISO 228 G^ (TS EN ISO 228 G^ )
	1. Nové tesnenie vložte do pripájacieho prvku. Dbajte na správnu polohu tesnenia.
	2. Hrdlo plynového pripojenia na spotrebiči držte kľúčom veľ. 22 a pripájací prvok vložte do pripájacieho hrdla kľúčom veľ. 24.
	3. Nové tesnenie vložte do plynovej rúry alebo bezpečnostnej hadice. Dbajte na správnu polohu tesnenia.
	4. Pripájací prvok držte kľúčom veľ. 24 a závitové pripojenie plynovej rúry alebo bezpečnostnej hadice založte kľúčom veľ. 24 na pripájací prvok a pevne utiahnite.
	5. Pred vykonaním skúšky tesnosti pozri kapitolu „Skúška tesnosti“. Otvorte uzáver prívodu plynu.
	: Nebezpečenstvo unikania plynu!
	Upozornenia

	Pripojenie podľa EN 10226 R^ (TS 61-210 EN 10226^ R)

	1. Nové tesnenie vložte do pripájacieho prvku. Dbajte na správnu polohu tesnenia.
	2. Hrdlo plynového pripojenia na spotrebiči držte kľúčom veľ. 22 a pripájací prvok vložte do pripájacieho hrdla kľúčom veľ. 24.
	3. Pripájací prvok držte kľúčom veľ. 24 a závitové pripojenie plynovej rúry alebo bezpečnostnej hadice založte kľúčom veľ. 24 na pripájací prvok a pevne utiahnite.
	4. Pred vykonaním skúšky tesnosti pozri kapitolu „Skúška tesnosti“. Otvorte uzáver prívodu plynu.
	: Nebezpečenstvo unikania plynu!
	Upozornenia



	Pripojenie propán-butánu (LPG)
	Pozor!
	1. Nové tesnenie vložte do pripájacieho prvku. Dbajte na správnu polohu tesnenia.
	2. Hrdlo plynového pripojenia na spotrebiči držte kľúčom veľ. 22 a pripájací prvok vložte do pripájacieho hrdla kľúčom veľ. 24.
	3. Nasuňte bezpečnostnú hadicu a dobre utiahnite skrutkovým spojom alebo hadicovou svorkou.
	4. Pred vykonaním skúšky tesnosti pozri kapitolu „Skúška tesnosti“. Otvorte uzáver prívodu plynu.
	Upozornenie
	Prestavenie na iný druh plynu
	Prestavenie na iný druh plynu
	Pozor!





	Funkčné súčiastky na prestavenie plynu
	Výmena dýz horákov
	1. Všetky gombíky na ovládacom paneli vypnite.
	2. Zatvorte uzáver prívodu plynu.
	3. Odoberte rám na položenie hrncov a časti horákov.
	4. Odmontujte dýzy horáka (nástrčkový kľúč 7).
	5. Keď je k vášmu horáku WOK bočný prístup, odmontujte dýzu horáka podľa vyobrazenia dolu (vidlicový kľúč 7)
	6. Zistite dýzy horákov z tabuľky. Pozri kapitolu „Technické údaje – plyn“. Namontujte nové dýzy do príslušných horákov.



	Nastavte alebo vymeňte obtokové skrutky horáka a nastavte malý plameň.
	: Nebezpečenstvo úrazu elektrickým prúdom!
	1. Vypnite vypínač na ovládacom paneli.
	2. Odstráňte spínače po jednom tak, že ich chytíte tesne pri ovládacom paneli a rovno vytiahnete von.


	Prestavenie zemného plynu na kvapalný plyn
	Prestavenie kvapalného plynu na zemný plyn
	Demontáž ovládacieho panela
	1. Ak má spotrebič horný kryt, odoberte ho. Pri odoberaní otvorte kryt, obidvomi rukami ho na bokoch pevne držte a ťahajte hore. Horný kryt sa uvoľní. Dávajte pozor, aby sa nestratili závesy.
	2. Odoberte rám na položenie hrncov a časti horákov.
	3. Všetky prípadné spájacie skrutky horákov na varnom paneli odstráňte.
	4. Dve skrutky (T20) vľavo a vpravo vpredu na doske varného panela odstráňte. Plastové časti, ktoré sa pod tým nachádzajú, nevyberajte.
	5. Pre modely s horákom WOK (voliteľná možnosť): 4 skrutky (M4) na horáku WOK odstráňte.

	6. Varný panel chyťte vpredu a otočte nahor max. o 30°. Varný panel s profilovou lištou, ktorý sa položí zvislo na predné upevnenie horákov, podoprite.
	7. Plastové kryty z čelných profilov vpravo a vľavo odstráňte (nepoškriabte). Vyskrutkujte skrutky (T20), ktoré sa nachádzajú pod nimi.
	8. Odstráňte obidve skrutky (M4), ktoré bude vidieť po vybratí spínačov (T15).
	9. Čelný panel pevne držte obidvomi rukami a pomaly ho ťahajte nahor. Uvoľnite ho z upevňovacích svoriek. Potom panel opatrne vyberte dopredu. Dávajte pozor, aby nedošlo k poškodeniu kábla a aby sa pripojenia neprerušili.

	Výmena obtokových skrutiek
	1. Obtokové skrutky povoľte plochým skrutkovačom (č. 2). Vyskrutkujte obtokové skrutky von.
	2. Rozmery nových obtokových skrutiek, ktoré budete potrebovať po prestavení plynu, určíte na základe tabuľky. Pozri odsek „Technické vlastnosti – plyn“.

	3. Skontrolujte, či tesnenie obtokovej skrutky správne dosadá a bezchybne funguje. Používajte len obtokové skrutky s neporušeným tesnením.
	4. Vložte novú obtokovú skrutku a pevne ju utiahnite. Uistite sa, že sú všetky obtokové skrutky pripojené k správnym uzatváracím kohútom.
	5. Teraz bezpodmienečne vykonajte kontrolu tesnosti. Pozri odsek „Kontrola tesnosti“.


	Montáž ovládacieho panela
	1. Čelný panel pevne držte obidvomi rukami a opatrne ho vsaďte. Dbajte na to, aby nedošlo k poškodeniu kábla a aby sa pripojenia neprerušili. Ľahko posuňte nadol a vsaďte v smere upevňovacích svoriek.
	2. Obidve skrutky (T15) (M4), ktoré boli odstránené z varného panela, znova zaskrutkujte.
	3. Skrutky (T20), ktoré boli z čelných profilov vpravo a vľavo odstránené, znova vložte. Plastové kryty znova založte.
	4. Varný panel opatrne vsaďte. Dávajte pozor, aby plastové časti pod skrutkami nevypadli. Obidve skrutky (T20) vľavo a vpravo vpredu na varnom paneli znova zaskrutkujte. Umiestnite všetky prípadné spájacie skrutky horákov na varnom paneli ...
	5. Pre modely s horákom WOK (voliteľná možnosť): 4 skrutky Torx (M4), ktoré boli odstránené z horáka WOK, znova založte.
	6. Horný kryt sporáka (ak je k dispozícii) pevne držte na obidvoch stranách a zvislo nadol vložte do držiaka.
	7. Kryty horákov vložte podľa veľkosti a dávajte pozor, aby sa zapaľovacia sviečka vložila do otvoru na okraji krytu horáka. Smaltované kryty horákov nasaďte do stredu príslušných dolných častí horákov.
	8. Nasaďte naspäť rám na položenie hrncov. Dbajte na to, aby ste na pomocný horák nasadili rám na položenie hrncov s upínacou šírkou 80 mm.
	9. Opatrne založte spínače.
	10. V tejto fáze bezpodmienečne skontrolujte horenie horákov. Pozri kapitolu „Správne horenie“.
	11. Skontrolujte, či spotrebič funguje bezchybne.


	Výmena horákov rúry na pečenie (voliteľná možnosť)
	: Nebezpečenstvo úrazu elektrickým prúdom!
	1. Otvorte dvierka rúry na pečenie.
	2. Povoľte prednú upevňovaciu skrutku plechu dna.
	3. Plech dna vpredu pevne chyťte, nadvihnite a vytiahnite von.
	4. Povoľte upevňovaciu skrutku horáka a horák rúry na pečenie opatrne vyberte. Teraz sú dýzy horáka voľne prístupné. Dbajte na to, aby nedošlo k poškodeniu pripojenia termoelektrického článku a zapaľovacích sviečok.

	5. Uvoľnite dýzu na vstupe horáka na zadnej strane rúry na pečenie (pomocou násuvného kľúča 7 mm).
	6. Hodnoty novej dýzy, potrebnej po prestavení plynu, zistíte na základe tabuľky. Pozri odsek „Technické vlastnosti – plyn“.
	7. Vložte a utiahnite novú dýzu.
	8. Teraz bezpodmienečne vykonajte kontrolu tesnosti. Pred vykonaním kontroly tesnosti si prečítajte odsek „Kontrola tesnosti“.
	9. Horák rúry na pečenie opäť vložte, pričom dbajte na to, aby sa prípojky termoelektrického prvku a zapaľovacia sviečka nepoškodili. Upevňovaciu skrutku utiahnite.
	10. Teraz bezpodmienečne skontrolujte tvorenie plameňa horáka. Pozri odsek „Správne tvorenie plameňa“.
	11. Znova vložte plech dna.


	1. Otvorte dvierka rúry na pečenie.
	2. Povoľte skrutku, ktorá spája upevňovaciu dosku horáka grilu s horákom grilu, uvoľnite horák a opatrne ho rovno vytiahnite von. Dbajte na to, aby nedošlo k poškodeniu pripojenia termoelektrického článku a zapaľovacích sviečok. Teraz...
	3. Uvoľnite dýzu horáka grilu (nászvný kľúč 7 mm).
	4. Hodnoty novej dýzy, potrebnej na prestavenie plynu, zistíte na základe tabuľky. Pozri odsek „Technické vlastnosti – plyn“.
	5. Vložte a utiahnite novú dýzu.
	6. Teraz bezpodmienečne vykonajte kontrolu tesnosti. Pred vykonaním kontroly tesnosti si prečítajte odsek „Kontrola tesnosti“.
	7. Horák grilu opäť vložte, pričom dbajte na to, aby sa prípojky termoelektrického prvku a zapaľovacia sviečka nepoškodili. Skrutky znova zaskrutkujte.
	8. Tesnenie zasuňte do horáka až na doraz.
	9. Teraz bezpodmienečne skontrolujte tvorenie plameňa horáka. Pozri odsek „Správne tvorenie plameňa“.
	Kontrola tesnosti a funkcií
	: Nebezpečenstvo výbuchu!
	Kontrola plynovej prípojky



	1. Otvorte prívod plynu.
	2. Plynovú prípojku postriekajte sprejom na zisťovanie netesností.


	Kontrola dýz horákov
	1. Otvorte prívod plynu.
	2. Otvor kontrolovanej dýzy horáka opatrne uzavrite prstom alebo vhodným zariadením.
	3. Dýzu postriekajte sprejom na zisťovanie netesností.
	4. Stlačte volič funkcií a otočte ho smerom proti chodu hodinových ručičiek. Tým sa začne privádzať plyn do dýzy.


	Kontrola obtokových skrutiek
	1. Otvorte prívod plynu.
	2. Otvor kontrolovanej dýzy horáka opatrne uzavrite prstom alebo vhodným zariadením.
	3. Dýzu kontrolovaného horáka postriekajte sprejom na netesnosti.
	4. Spínač pritlačte a otočte v smere proti chodu hodinových ručičiek. Tým sa začne privádzať plyn do dýzy.


	Kontrola dýzy horáka rúry na pečenie (voliteľná možnosť)
	1. Otvorte prívod plynu.
	2. Otvor dýzy horáka rúry na pečenie opatrne uzavrite prstom alebo vhodným zariadením.
	3. Dýzu postriekajte sprejom na zisťovanie netesností.
	4. Stlačte volič funkcií a otočte ho v smere proti chodu hodinových ručičiek. Tým sa začne privádzať plyn do dýzy.


	Kontrola dýzy horáka grilu (voliteľná možnosť)
	1. Otvorte prívod plynu.
	2. Otvor dýzy horáka grilu opatrne uzavrite prstom alebo vhodným zariadením.
	3. Dýzu postriekajte sprejom na zisťovanie netesností.
	4. Volič funkcií rúry na pečenie otočte v smere chodu hodinových ručičiek. Tým sa začne privádzať plyn do dýzy.
	Správne tvorenie plameňa
	Horáky


	1. Horák varného panelu zapáľte, ako je opísané v návode na používanie.
	2. Na malom a veľkom plameni skontrolujte, či sa plameň dobre tvorí. Plameň musí horieť konštantne a rovnomerne.
	3. Spínačom horáka prepnite rýchlo sem a tam z veľkého na malý plameň. Tento postup niekoľkokrát zopakujte. Plynový plameň nesmie zhasnúť alebo blikať.

	1. Horák varného panelu zapáľte, ako je opísané v návode na používanie.
	2. Spínač horáka otočte na malý plameň. Skontrolujte, či je zapaľovacia poistka aktivovaná tým, že spínač asi 1 minútu podržíte v polohe malého plameňa.
	3. Na malom a veľkom plameni skontrolujte, či sa plameň dobre tvorí. Plameň musí horieť konštantne a rovnomerne.
	4. Spínačom horáka prepnite rýchlo sem a tam z veľkého na malý plameň. Tento postup niekoľkokrát zopakujte. Plynový plameň nesmie zhasnúť alebo blikať.


	Rúra na pečenie
	1. Zapáľte dolný plynový horák, ako je opísané v návode na používanie.
	2. Skontrolujte tvorenie plameňa pri otvorených dvierkach rúry na pečenie: Plameň musí všade horieť rovnomerne (v prvých minútach môže dochádzať k miernym výpadkom, avšak po niekoľkých minútach by mal plameň horieť konštantne).
	3. Kontrolu riadnej činnosti termoelektrického článku vykonáte tak, že spotrebič necháte niekoľko minút zapnutý.
	Technické údaje – plyn
	Hodnoty dýz pre pomocné horáky
	Hodnoty dýz pre normálny horák
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