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Nujni ukrepi

Predelavo aparata na drugo vrsto plina lahko opravi samo

kvalificiran strokovnjak v skladu z navodili iz tega prirocnika.

Napaéna prikljuéitev in napaéna nastavitev lahko povzrocita
resno Skodo na aparatu. Proizvajalec aparata za tovrstno
Skodo in motnje ne prevzema nobene odgovornosti.

Natanéno upostevajte simbole na napisni tablici. Ce za vago
drZzavo ni naveden noben simbol, pri nastavljanju upostevajte
tehniéne predpise, ki veljajo v vasi drzavi.

Pred instalacijo aparata se pozanimajte o vrsti plina in o tlaku
plina v lokalnem plinovodnem omrezju. Pred zagonom aparata
se prepricajte, da so bile vse nastavitve opravljene pravilno.

Upostevajte lokalna in mednarodna pravila in predpise.

Vse prikljuéne podatke najdete na napisni tablici na zadnji
strani aparata.

Podatke vnesite v naslednjo preglednico:

Stevilka izdelka (E-8t.),

Stevilka proizvodnje (FD),

TovarniSke nastavitve vrste plina/tlaka plina ter veljavne
nastavitve vrste plina/tlaka plina po predelavi na drugo vrsto
plina vnesite v naslednjo preglednico.

St E FD

Servisna sluzba®®

Vrsta plina/tlak plina
Podatki na napisni tablici

Vrsta plina/tlak plina

Podatki po predelavi na drugo
vrsto plina

Opravljene spremembe na aparatu in vrsta prikljucka imajo
pomembno vlogo pri brezhibnem in varnem delovaniju.
A Nevarnost uhajanja plina!

m Ko koncate dela na priklju¢ku plina, ga vedno preverite glede
tesnosti. Proizvajalec ne prevzema odgovornosti za uhajanje

plina na prikljuénem mestu, na katerem so bila izvajana dela.

m Aparata ne premikajte tako, da ga drZite za plinsko napeljavo
(kolektor). Na ta nacin lahko poskodujete plinsko napeljavo.

m Aparata po namestitvi ni ve¢ dovoljeno premakniti.

Ce aparat po namestitvi premaknete, preverite, ali priklju¢ek
tesni.
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Zamenjava VijaKoVv 0bVOda .....cccivieeiiiieiiieee e 7
Montaza upravljalnge ploSCe ... 7
Menjava gorilnika peice (OPCija) .. uurrrrerererereresierereeereseeessesenes 7
Preizkus tesnjenja in delovanja.........cccceemvrernsnnsensennsannnnnnns 8
Preverjanje plinskega prikjuCKa .......cceveieiieiicieeieceese e 8

Preverjanje $0b gorilniKa ..o,
Preverjanje vijakov 0bvVoda ...
Preverjanje Sobe gorilnika v pecici (opcija)

Preverjanje Sobe gorilnika za zar (0pCija)....cc.cccerverereierererresenenes
Pravilno oblikovanje plamena
Gorilniki
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Pred izvajanjem kakrSnih koli del zaprite dovod plina in
elektrine energije.

Tega aparata ni dovoljeno vgraditi na ladje ali v vozila.

Izbira strani za priklop plina (* opcijsko)

Cev za plin lahko na aparat priklju€ite na levi ali desni strani. Po
potrebi je mogoce stran priklopa spremeniti.

Zaprite glavni dovod plina.

Ce spremenite stran priklopa plina, je treba nastavek za
prikljucek plina na neuporabljeni strani zamasiti s Sepom.
V ta namen:

1.V Cep vstavite novo tesnilo. Bodite pozorni na pravilno
namestitev tesnila.

2. Nastavek za priklju¢ek plina na aparatu drzite s klju¢em
velikosti 22, Cep pa s klju¢em velikosti 24 privijte na
nastavek za prikljuek plina.

Po spremembi strani priklju¢ka morate izvesti preizkus
tesnjenja. Glejte poglavje , Preizkus tesnjenja*“.
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Opomba: Za priklop aparata uporabite momentni kljuc.
** Opcija: Velja samo za doloCene modele.



Prikljucek za plin

Dovoljene prikljucitve

Ta navodila veljajo samo za instalacijo aparata v drzavah, ki so
navedene na napisni tablici.

Ce je predvidena indtalacija, prikljugitev in uporaba aparata v
drzavi, ki ni navedena na napisni tablici, je treba uporabiti
navodila za instalacijo in montazo s podatki in informacijami o
pogojih za prikljuCitev v zadevni drzavi.

Prikljucitev na zemeljski plin (NG)

Ko uporabljate zemeljski plin (NG), vzpostavite prikljuek plina
prek cevi za plin ali prek varnostne cevi za plin z navojnim
priklju¢kom na obeh straneh.

Prikljucek v skladu z EN ISO 228 G'/2 (TS EN ISO 228 G'/2)

1.V prikljuéni del vstavite novo tesnilo. Bodite pozorni na
pravilno namestitev tesnila.

2. Nastavek za priklju¢ek plina na aparatu drzite s kljuéem
velikosti 22, priklju¢ni del pa s klju¢em velikosti 24 privijte na
nastavek.

Prikljuéek v skladu z EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'2)

1.V prikljuéni del vstavite novo tesnilo. Bodite pozorni na
pravilno namestitev tesnila.

2. Nastavek za prikljuek plina na aparatu drzite s klju¢em
velikosti 22, priklju¢ni del pa s klju¢em velikosti 24 privijte na
nastavek.
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3. Priklju¢ni del drzite s kljuéem velikosti 24, navojni prikljucek
cevi za plin ali varnostne cevi za plin pa namestite na
priklju¢ni del in ga dobro privijte s klju¢em velikosti 24.
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3.Novo tesnilo vstavite v plinsko cev ali v varnostno plinsko
cev. Bodite pozorni na pravilno namestitev tesnila.

4. Priklju¢ni del drzite s klju¢em velikosti 24, navojni prikljucek
cevi za plin ali varnostne cevi za plin pa namestite na
priklju¢ni del in ga dobro privijte s klju¢em velikosti 24.
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5.7a izvedbo preizkusa tesnjenja glejte poglavje ,Preizkus
tesnjenja“. Odprite zapiralo prikljucka za plin.

A Nevarnost pusc¢anja plina!

Pri priklopu cevi za plin ali varnostne cevi za plin nastavka za

priklju€itev plina na aparatu nikdar ne privijte s klju¢em velikosti
22. Priklju¢ni del bi lahko na ta nacin posSkodovali.

Opombe
m *G"2: EN ISO 228 G'/% (TS EN ISO 228 G'/2)

m Za priklop aparata uporabite momentni kljug.

swW
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4.Za izvedbo preizkusa tesnjenja glejte poglavje , Preizkus
tesnjenja“. Odprite zapiralo priklju¢ka za plin.

A Nevarnost puscanja plina!

Pri priklopu cevi za plin ali varnostne cevi za plin nastavka za

prikljucitev plina na aparatu nikdar ne privijte s klju¢em velikosti
22. Priklju¢ni del bi lahko na ta nacin poskodovali.

Opombe
m *RV2: EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'%2)
m Za priklop aparata uporabite momentni kljuc.

Priklju¢ek za utekocinjen naftni plin (LPG)

Pozor!
UpoStevajte predpise za posamezne drzave.

Ko uporabljate utekod&injen naftni plin (LPG), vzpostavite
priklju¢ek plina prek cevi za plin ali prek zanesljive povezave.

Pomembno pri uporabi cevi za plin:

m Uporabite varnostno cev za plin ali plasti¢no cev (premer 8
ali 10 mm).

m Na plinski prikljuéek jo je treba pritrditi z odobrenim
pritrdilnim elementom (npr. cevno objemko).

m Cev mora biti kratka in povsem tesna. Cev je lahko dolga
najve¢ 1,5 m. UpoStevajte veljavne predpise.

m Cev za plin je treba zamenijati enkrat letno.

1.V prikljuéni del vstavite novo tesnilo. Bodite pozorni na
pravilno namestitev tesnila.



2. Nastavek za priklju¢ek plina na aparatu drzite s klju¢em
velikosti 22, priklju¢ni del pa s klju¢em velikosti 24 privijte na
nastavek.
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Preklop na drugo vrsto plina

Preklop na drugo vrsto plina
m Zamenjati je treba priklju¢ni del za plin.
m Zamenjati je treba Sobe gorilnika.

m Vijake obvoda ventilov gorilnikov je treba bodisi zamenjati
bodisi priviti do zapore, odvisno od tovarniske nastavitve
plina.

m Ce obstajajo, je treba zamenjati tudi $obe za pedico in za Zar.

Na Sobah so Stevilke, ki navajajo njihov premer. Ve¢ informacij
o primernih vrstah plina za aparat in za pripadajoce Sobe za
plin lahko najdete v razdelku “Tehnicne lastnosti - plin”.

Po preklopu na drugo vrsto plina

m Po preklopu na drugo vrsto plina je treba opraviti preizkus
tesnjenja. V zvezi s tem preberite razdelek “Preizkus
tesnjenja".

m Po preklopu na drugo vrsto plina je treba preveriti pravilno
oblikovanje plamena. V zvezi s tem glejte poglavije “Pravilno
oblikovanje plamena".

m V preglednico vnesite na novo nastavljeno vrsto in tlak plina.
V zvezi s tem preberite razdelek “Nujni ukrepi”.

Pozor!

Po preklopu na drugo vrsto plina je treba na napisno tablico
namestiti nalepko s podatki o vrsti plina in zvezdico OBVEZNO
UPOSTEVAJTE.

Funkcijski deli za preklop na drugo vrsto
plina

Funkcijski deil, ki so potrebni za preklop na drugo vrsto plina
po teh navodilih, so prikazani spodaj.

Pravi premer Sobe najdete v preglednici v razdelku “Tehnicne
lastnosti - plin".

Vedno uporabite nova tesnila.

Priklju¢ni del za plin, ki ga morate uporabiti, je odvisen od vrste
plina in nacionalnih predpisov.

(*) Pri izvedbi plinskega priklju¢ka je treba uporabiti te
funkcijske dele.

Vijak obvoda

S

3.Nasadite varnostno cev za plin in jo dobro pritrdite z vijacnim
spojem ali cevno objemko.
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4. 7a izvedbo preizkusa tesnjenja glejte poglavje ,Preizkus
tesnjenja“. Odprite zapiralo prikljucka za plin.

Opomba: Za priklop aparata uporabite momentni kljuc.

Soba gorilnika

@

(*) Tesnilo

(*) Priklju€ni del za zemeljski plin
(ZP: *G20, G25

TS 61-210 EN 10226 R

EN 10226 R'2

(*) Prikljuéni del za zemeljski plin
(ZP: *G20, G25

TS EN ISO 228 G2

EN ISO 228 G2

(*) Priklju€ni del za utekoc€injeni
naftni plin (UNP: G30, G31

Priklju€ni del za plin

Slepo zapiralo (zaporni del)




Zamenjava Sob gorilnika

1. I1zklopite vse gumbe na upravljalni plosci.

2. Zaprite ventil plinskega priklju¢ka.

3. Odstranite nosilec za posodo in dele gorilnika.
4. Demontirajte Sobe gorilnika (nati¢ni klju¢ dim. 7).

5.Ce je va$ aparat opremljen z gorilnikom za vok s stranskim
dostopom, demontirajte Sobo gorilnika, kot je prikazano
spodaj (viliGasti kljug dim. 7).

7

6.S preglednico doloCite Sobe gorilnikov. V ta namen glejte
poglavje , Tehni¢ni podatki — plin*“.
Na posamezne gorilnike montirajte nove Sobe.

Po menjavi preverite tesnjenje. Glejte poglavje , Preizkus
tesnjenja“ .

Nastavitev ali zamenjava vijakov obvoda
gorilnika ter nastavitev majhnega plamena

Vijaki obvoda regulirajo viSino najmanjsega plamena gorilnikov.
Priprava
Zaprite dovod plina.

A Nevarnost elektricnega udara!
Prekinite dovod elektricnega toka v aparat.

1.1zkljudite stikala na upravljalnem polju.

2. Odstranite posamezne gumbe tako, da jih pridrZite tesno ob
upravljalno plosco in jih izvleCete naravnost.

00 0o
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Predelava z zemeljskega plina na uteko€injen
plin

Ce je bil aparat pri dobavi (tovarni$ka nastavitev) nastavlien na
zemeljski plin (NG: G20, G25) in ga Zelite prvi¢ nastaviti na
utekocCinjen plin (LPG: G30, G31):

Za modele z varovalom vziga:

Ce Zelite dosedi bypass §obe, morate demontirati upravljalno
plos¢o. Glejte poglavje "DemontaZa upravijalne plosce".

Bypass Sobe je treba zategniti do prislona.

Nato je treba izvesti delovne korake, ki so opisani v poglavju
"Montaza upravijalne plosce".

Za modele s plinsko pecico (opcijsko):

Ce Zelite dosed&i bypass $obo pod ventilom gorilnika, morate
demontirati upravljalno plos¢o. Glejte poglavje "Demontaza
upravljalne plosce".

Bypass Sobo pod gorilnikom je treba zategniti do prislona.

Nato je treba izvesti delovne korake, ki so opisani v poglavju
"MontaZa upravijalne plosce".

Preklop iz uteko€injenega naftnega plina na
zemeljski plin

Ce Zelite aparat predelati iz utekoCinjenega naftnega plina
(UNP: G30, G31) na zemeljski plin (ZP: G20, G25), ali pa je
bila ta predelava Ze opravljena in jo zdaj Zelite razveljaviti:

morate zamenjati vse vijake obvoda aparata. V zvezi s tem
preberite razdelek “Odstranitev upravljalne plosce".

Nato morate opraviti Se korake po navodilih iz razdelka
“Zamenjava vijakov obvoda".

Nato sledite navodilom v razdelku “Pritrditev upravijalne
plosce".



Demontaza upravljalne ploéée 6. Kuhalno plo8¢o primite spredaj in jo nagnite za maks. 30°
navzgor. Kuhalno ploS¢o podprite s profilno letvijo, ki jo

1.Ce je aparat opremljen z zgornjim pokrovom, ga odstranite. postavite navpiéno na pritrdilni element sprednjega gorilnika.
Pokrov odstranite tako, da ga odprete, ob straneh primete z

obema rokama in ga povleCete navzgor. Zgornji pokrov se
sprosti. Pazite, da ne izgubite teCajev.

7.Snemite plasti¢ne pokrove na &elnih profilih desno in levo
(pazite, da jih ne opraskate). Odvijte vijake (T20) pod njimi.
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8. Odstranite vijaka (M4), ki sta vidna, ko odstranite stikalne
gumbe (T15).
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9. Celno plos&o primite z obema rokama in jo po&asi povlecite

4. Odstranite vijaka (T20) spredaj desno in levo na kuhalni navzgor. lzvlecite jo iz pritrdilnih sponk. Nato plog¢o pocasi
plosm._ Ne odstranite plasti¢nih komponent, ki so namescene snemite, tako da jo potegnete naprej. Pazite, da ne
spodaj. poskodujete kablov in ne prekinete prikljuckov.

5.7Za modele z gorilnikom za vok (dodatna moznost): odstranite
4 vijake (M4) na gorilniku za vok.



Zamenjava vijakov obvoda

1. Popustite vijake obvoda z ravnim izvijaCem (&t. 2). Odvijte
vijake obvoda.

2.Nove vijake, ki jih potrebujete po preklopu na drugo vrsto
plina, lahko dolodite po preglednici. V zvezi s tem preberite
razdelek “Tehni¢ne lastnosti - plin".

3. Preverite, ali so tesnila vijakov obvoda pravilno nameséena in
delujejo brezhibno. Uporabljajte samo vijake obvoda z
nedotaknjenimi tesnili.

e

4. Namestite nove vijake obvoda in jih dobro zategnite.
Poskrbite, da bodo vsi vijaki obvoda prikljuéeni na prave
zaporne ventile.

5.Zdaj obvezno opravite tudi preizkus tesnjenja. V zvezi s tem
preberite razdelek “Preizkus tesnjenja”.

Montaza upravljalne plosce
Montaza poteka v obratnem vrstnem redu.

1. Celno plo$&o pridrite z obema rokama in jo previdno
vstavite. Pazite, da ne poSkodujete kablov in ne prekinete
prikljuckov. Nekoliko jo spustite in jo vstavite v pritrdilne
sponke.

2.Ponovno privijte vijaka (T15) (M4), ki ste ju odstranili z
upravljalne plosce.

3.Ponovno vstavite in zategnite vijake (T20), ki ste jih odstranili
iz Celnih profilov desno in levo. Ponovno namestite plasti¢ne
pokrove.

4. Previdno vstavite kuhalno plo$¢o. Bodite pozorni, da plasti¢ni
deli pod vijaki ne padejo s svojega mesta. Ponovno privijte
vijaka (T20) spredaj desno in levo na kuhalni plosgi. Po
potrebi na kuhalno plo§¢o namestite vse priklju¢ne vijake
gorilnikov.

5.Za modele z gorilnikom za vok (dodatna moZnost): ponovno
vstavite 4 vijake torx (M4), ki ste jih odstranili z gorilnika za
vok.

6. Zgornji pokrov Stedilnika (&e je vklju¢en v opremo) drzite na
obeh straneh in ga navpi¢no vstavite navzdol v drzalo.

7.0hisja gorilnikov vstavite glede na velikost in bodite pozorni,
da vzigalno svecko vstavite na robu ohisja gorilnika.
Emajlirane pokrove gorilnikov namestite na sredino ustreznih
spodnijih delov gorilnikov.

8.Ponovno namestite nosilce za posodo. Pazite, da boste na
pomozni gorilnik namestili nosilec za posodo premera 80
mm.

9.Drzala stikal vstavite previdno.

10.V tej fazi obvezno preverite gorenje plamena na gorilnikih. V
ta namen glejte poglavje ,Pravilno gorenje plamena®“.

11.Preverite, ali aparat deluje brezhibno.

Menjava gorilnika pecice (opcija)
Priprava

Izklju&ite vsa stikala na upravljalni plosci.
Zaprite dovod plina.

A Nevarnost elektricnega udara!

Prekinite dovod elektricnega toka v aparat.
Zamenjava Sobe gorilnika pecice

1. Odprite vrata pedice.

2. Odvijte sprednji pritrdilni vijak dna.

3.Dno spredaj primite, privzdignite in izvlecite.

4. Odvijte pritrdilni vijak gorilnika in nato previdno odstranite
gorilnik pecice. Sobe gorilnika so zdaj prosto dostopne.
Pazite, da ne poskodujete prikljuckov termoelementa in
vzigalne svecke.

5.Popustite Sobo na vhodu gorilnika na zadnji strani pecice (s
pomocjo natinega kljuca velikosti 7 mm).

6.Novo Sobo, ki jo potrebujete po preklopu na drugo vrsto
plina, lahko dolocCite po preglednici. V zvezi s tem preberite
razdelek “Tehni¢ne lastnosti - plin".

7.Vstavite in zategnite novo Sobo.

8.Zdaj obvezno opravite tudi preizkus tesnjenja. O izvedbi
preizkusa tesnjenja preberite razdelek “Preizkus tesnjenja”.

9.Ponovno vstavite gorilnik pecice in pri tem pazite, da ne
poskodujete priklju¢kov termoelementa in vzigalne svecke.
Ponovno zategnite pritrdilni vijak.

10.Zdaj obvezno preverite oblikovanje plamena na gorilniku. V
zvezi s tem glejte poglavie “Pravilno oblikovanje plamena”.

11.Ponovno namestite dno.



Zamenjava Sobe gorilnika za zar (opcija)
1. Odprite vrata pedice.

2. Popustite vijak, ki povezuje pritrdilno plos¢o gorilnika za zar
in gorilnik za Zar, nato previdno izvlecite gorilnik. Pazite, da
ne poskodujete prikljuckov termoelementa in vzigalne
sveCke. Sobe gorilnika so zdaj prosto dostopne.

3.Popustite Sobo gorilnika za zar (nati¢ni klju¢ 7 mm).

Preizkus tesnjenja in delovanja

A Nevarnost eksplozije!
Izogibajte se iskrenju. Ne uporabljajte odprtega plamena.

Preizkus tesnjenja opravite samo s primernim sprejem za
odkrivanje netesnosti.

V primeru pusc¢anja plina

Zaprite dovod plina.

Prostor, ki je obremenjen s plinom, dobro prezracite.

Ponovno preverite plinske prikljuCke in priklju¢ke Sob. Ponovite
preizkus tesnjenja.

Preizkus tesnjenja morata opraviti dve osebi v skladu z
naslednjimi navodili.

Preverjanje plinskega priklju¢ka
1. Odprite dovod plina.
2. Plinski priklju¢ek poprsite s sprejem za odkrivanje netesnosti.

Ce ni videti nobenih mehurékov ali pene, ki so znak za
puscanje plina, upostevajte navodila v razdelku “V primeru
puscanja plina".

Iste korake opravite Se za del, ki je zaprt s slepim &epom.

Preverjanje Sob gorilnika
1. Odprite dovod plina.
Opravite preizkus tesnjenja za vsako Sobo posebe;.

2. Odprtino Sobe gorilnika, ki jo preverjate, previdno zaprite s
prstom ali drugo primerno pripravo.

3.S0bo poprsite s sprejem za odkrivanje netesnosti.

4. Pritisnite izbirno stikalo in ga obrnite v levo. Pri tem se bo
zacel dovajati plin v Sobo.

Ce ni videti nobenih mehurékov ali pene, ki so znak za
puscanje plina, upostevajte navodila v razdelku “V primeru
puscanja plina".

4.Novo Sobo, ki je potrebna po predelavi na drugo vrsto plina,
lahko dolodite po preglednici. V zvezi s tem preberite
razdelek “Tehni¢ne lastnosti - plin".

5. Vstavite in zategnite novo Sobo.

6. Zdaj obvezno opravite tudi preizkus tesnjenja. O izvedbi
preizkusa tesnjenja preberite razdelek “Preizkus tesnjenja".

7.Ponovno vstavite gorilnik za zZar in pri tem pazite, da ne
poSkodujete priklju¢kov termoelementa in vZigalne svecke.
Ponovno privijte vijake.

8. Vtaknite tesnilo v gorilnik do zapore.

9. Zdaj obvezno preverite oblikovanje plamena na gorilniku. V
zvezi s tem glejte poglavie “Pravilno oblikovanje plamena”.

Preverjanje vijakov obvoda
1. Odprite dovod plina.
Opravite preizkus tesnosti za vsak vijak obvoda posebe;.

2. Odprtino Sobe gorilnika, ki jo preverjate, previdno zaprite s
prstom ali drugo primerno pripravo.

3.S0bo gorilnika, ki jo preverjate, poprsite s sprejem za
odkrivanje netesnosti.

4. Pritisnite gumb in ga obrnite v levo. Pri tem se bo zacel
dovajati plin v Sobo.

Ce ni videti nobenih mehurékov ali pene, ki so znak za
puscanje plina, upostevajte navodila v razdelku “V primeru
puscanja plina".

Preverjanje Sobe gorilnika v pecici (opcija)
1. Odprite dovod plina.

2. Odprtino Sobe gorilnika v pecici previdno zaprite s prstom ali
drugo primerno pripravo.

3.S0bo poprsite s sprejem za odkrivanje netesnosti.

4. Pritisnite izbirno stikalo in ga obrnite v levo. Pri tem se bo
zacCel dovajati plin v Sobo.

Ce ni videti nobenih mehurékov ali pene, ki so znak za
pusdanje plina, upostevajte navodila v razdelku “V primeru
puscanja plina".

Preverjanje Sobe gorilnika za zar (opcija)
1. Odprite dovod plina.

2. Luknjo Sobe gorilnika za zar previdno zaprite s prstom ali
drugo primerno pripravo.

3.S0bo poprsite s sprejem za odkrivanje netesnosti.

4.1zbirno stikalo pecice obrnite v desno. Pri tem se bo zacel
dovajati plin v Sobo.

Ce ni videti nobenih mehurékov ali pene, ki so znak za
pusdanje plina, upostevajte navodila v razdelku “V primeru
puscanja plina".



Pravilno oblikovanje plamena

Gorilniki

Po preklopu na drugo vrsto plina je treba preveriti pravilno
oblikovanje plamena in razvoj temperature.

Ce se pojavijo tezave, primerjajte vrednosti §ob z vrednostmi iz
preglednice.

Samo modeli brez varovanja vziga

1. Prizgite gorilnik kuhalne ploSce, kot je opisano v navodilih za
uporabo.

2. Preverite pravilno oblikovanje velikega in majhnega plamena.
Plamen mora goreti konstantno in enakomerno.

3.Z gumbom gorilnika hitro preklopite med velikim in majhnim
plamenom. Postopek vedkrat ponovite. Plinski plamen ne
sme ugasniti ali plapolati.

Samo modeli z varovanjem vziga

1. Prizgite gorilnik kuhalne plos&e, kot je opisano v navodilih za
uporabo.

2.Gumb gorilnika obrnite na majhen plamen.
Preverite, ali je aktivirano varovanje vziga, tako da gumb
priblizno 1 minuto drzite v poloZaju za “majhen plamen" .

Tehniéni podatki — plin

Navedene so razli¢ne vrste plina in ustrezne vrednosti.
Vrednosti za Sobe pomoZnega gorilnika

3. Preverite pravilno oblikovanje velikega in majhnega plamena.
Plamen mora goreti konstantno in enakomerno.

4.7 gumbom gorilnika hitro preklopite med velikim in majhnim
plamenom. Postopek vecCkrat ponovite. Plinski plamen ne
sme ugasniti ali plapolati.

Pecica
Spodniji plinski gorilnik ali gorilnik za zar (opcija)

1. Prizgite spodniji plinski gorilnik, kot je opisano v navodilih za

uporabo.

2. Preverite oblikovanje plamena pri odprtih vratih pecice:
Ogenj mora povsod goreti enakomerno (prvih nekaj minut
lahko prihaja do manjSih motenj, nato pa morajo plameni
goreti enakomerno).

3. Da preverite pravilno delovanje termoelementa, pustite aparat
delovati par minut.

Ce je potrebno, preverite nastavitve. V primeru nepravilnega
delovanja zamenijajte vijak obvoda gorilnika.

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Soba (mm) 0,72 0,72 0,68 0,77 0,72 0,50 0,43 0,72 0,77 0,47
Obvodna Soba (mm) 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,30 0,30 0,50 0,50 0,30
Maksimalna vhodna moc¢ (kW) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Minimalna vhodna moc¢ (kW) <0,55 <0,55 <0,55 <0,55 =0,55 =<0,55 <0,55 =0,55 =0,55 =0,55
Eretok plina pri 15 °C in 1013 mbar m3/ 8(13519?/ 0,095 0,095 0,111 0,111 - - 0,111 0,116 -
Pretok plina pri 15 °C in 1013 mbar g/h - - - - - 73 73 - - 73
* Za Francijo in Belgijo
** Za G30 (50 mbar) je treba pri servisni sluzbi narociti komplet Sob HEZ298070.
Vrednosti za Sobe navadnega gorilnika

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Soba (mm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,65 0,58 094 1,00 0,62
Obvodna Soba (mm) 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,38 0,38 0,58 0,58 0,38
Maksimalna vhodna mo¢ (kW) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
Minimalna vhodna mo¢ (kW) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 =<0,9 =09 <0,9
Tok plina pri 15 °C in 1013 mbar m3/h 0,167/ 0,167 0,167 0,194 0,194 - - 0,194 0,203 -

0,194
Tok plina pri 15 °C in 1013 mbar g/h - - - - - 127 127 - - 127

* Za Francijo in Belgijo

** Za G30 (50 mbar) je treba pri servisni sluzbi naroditi komplet Sob HEZ298070.



Vrednosti za Sobe gorilnika za vok (dodatna moznost)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Soba (mm) 1,35 1,35 1,20 1,45 1,40 0,96 0,75 1,40 1,46 0,90
Obvodna Soba (mm) 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,55 0,55 0,88 0,88 0,55
Maksimalna vhodna mo¢ (kW) 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
Minimalna vhodna moc¢ (kW) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 =<1,7 <1,7 <1,7 <17 <1,7
Pretok plina pri 15 °C in 1013 mbar m3/ 0,342/ 0,342 0,342 0,398 0,398 - - 0,398 0,418 -
h 0,398
Pretok plina pri 15 °C in 1013 mbar g/h - - - - - 261 261 - - 261
* Za Francijo in Belgijo
** Za G30 (50 mbar) je treba pri servisni sluzbi narociti komplet Sob HEZ298070.
Vrednosti za Sobe gorilnika z ve¢jo mocjo (dodatna moznost)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30

Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Soba (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21 138 0,80
Obvodna Soba (mm) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,46 0,46 0,75 0,75 0,46
Maksimalna vhodna mo¢ (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Minimalna vhodna mo¢ (kW) <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 =1,3 <13 <1,3 =1,83 <13 <1,3
Pretok plina pri 15 °C in 1013 mbar m3/ 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332 0,348 -
h 0,332
Pretok plina pri 15 °C in 1013 mbar g/h - - - - - 218 218 - - 218
* Za Francijo in Belgijo
** Za G30 (50 mbar) je treba pri servisni sluzbi narocCiti komplet Sob HEZ298070.
Vrednosti za Sobe gorilnika plinskega zara v plinski pecici
(dodatna moznost)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Soba (mm) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 0,70 0,62 1,10
Obvodna Soba (mm) - - - - - - - -
Maksimalna vhodna moc¢ (kW) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
Minimalna vhodna mo¢& (kW) - - - - - - - -
Pretok plina pri 15 °C in 1013 mbar m3/h 0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 - - 0,233
Pretok plina pri 15 °C in 1013 mbar g/h - - - - - 153 153 -
* Za Francijo in Belgijo
** Za G30 (50 mbar) je treba pri servisni sluzbi narocCiti komplet Sob HEZ298070.
Vrednosti za Sobe spodnjega gorilnika plinske pecice s
termostatom (dodatna moznost)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Soba (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21
Obvodna Soba (mm) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,48 0,45 0,70
Maksimalna vhodna mo¢& (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3
Minimalna vhodna moc¢ (kW) - - - - - - - -
Pretok plina pri 15 °C in 1013 mbar m3/h 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332

0,332
Pretok plina pri 15 °C in 1013 mbar g/h - - - - - 218 218 -

* Za Francijo in Belgijo
** Za G30 (50 mbar) je treba pri servisni sluzbi naroditi komplet Sob HEZ298070.
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Prebacivanje na drugu vrstu gasa........ccceeeveeeveeeeecieseseeeeeenens
Funkcionalni delovi za prebacivanje na gas
Zamena mlaznica za goriONIK .....cecveiirereeeeese s

Podesavanje bajpas zavrtnjeva gorionika ili zamena i
podeSavanje Malog Plamena ......cccvcerreereinreeenesere e

Prebacivanje sa zemnog gasa na teéni gas
Prebacivanje sa teCnog gasa na zemni gas

Mere koje se moraju postovati

Prebacivanje uredaja na neku drugu vrstu gasa sme da izvrsi
samo struénjak u skladu sa upustvima iz ovog priru¢nika.

Pogresno prikljucivanje i pogre$Sna podesavanja mogu da
dovedu do teskih oste¢enja na uredaju. Za ostecenja i
smetnje takve vrste, proizvodac uredaja ne preuzima
odgovornost.

Precizno postujte simbole na plocici sa tipom. Ukoliko u Vasoj
zemlji ne postoji taj simbol, prilikom podeSavanja se
pridrzavajte tehnickih normi, koje vaze u Vasoj zemlji.

Pre nego Sto postavite uredaj, raspitajte se o vrsti gasa i
pritiska gasa lokalne mreZe za distribuciju gasa. Pre pustanja
uredaja u rad utvrdite, da su podeSavanja pravilno izvrsena.

Obratite paznju na lokalne i internacionalne regulative i propise.

Svi podaci o priklju€ivanju nalaze se na plocici sa tipom na
zadnjoj strani uredaja.

Unesite podatke u sledece tabele:

broj proizvoda (E-br.),

broj proizvodaca (FD),

Unesite fabricka podeSavanja za vrstu gasa/pritisak gasa kao i
vazecéa podeSavanja za vrstu gasa/pritisak gasa posle
prebacivanja gasa u tabelu koja sledi.

E-br. FD

Servisna sluzba®™

Vrsta gasa/pritisak gasa
Podaci na plogici sa tipom

Vrsta gasa/pritisak gasa

Podaci posle prebacivanja
gasa

Promene, koje su izvrSene na uredaju i vrsta prikljucka, u
pogledu pravilnog i sigurnog rada igraju vaznu ulogu.

A Opasnost od curenja gasa!

Nakon rada sa priklju¢kom za gas uvek proverite zaptivenost.
Proizvoda& ne preuzima nikakvu odgovornost za isticanje
gasa na prikljuku za gas, na kome ste pre toga Vi radili.
Nemojte da pomerate uredaj tako $to ¢ete ga drzati za dovod
gasa (kolektor). Dovod gasa moze da se oSteti.

Nakon instalacije uredaj ne sme vise da se pomera.

Ako pomerate uredaj nakon instalacije, proverite zaptivenost
prikljucaka.

Demontiranje komandne PloCe.......ccuvveeveiiecceieeieeseceece e
Zamena bajpas ZavrtNjBVa .....ccceieeeeiieie et
Ugradnja upravljaCke ploCe......cuiiiieieeeeicece e
[TpomMeHa ropnoHNKa Ha PEPHU (OPCIHA) wovrirerereeieeeereesieseeneas
Provera hermeti¢nosti i funkcionalnosti........ccccecccereccerncnnenn.
Provera hermetiCnosti ..
Provera mlaznica na gorioniKU......cccceceeeveniieieseee e
Provera bajpas zavrtnjeVva.......cieeviieececece e
Provera mlaznice gorionika u rerni (opcija).......
Provera mlaznice za gorionik rostilja (opcija)
Korektno formiranje plamena
Gorionik

Pre izvodenja bilo koje vrste radova iskljucite dotok struje i
gasa.

Ovaj uredaj nije predviden da se instalira u brodovima ili u
vozilima.

Izaberite stranu za priklju¢ak za gas (*
opcionalno)

Priklju¢ak za gas uredaja moze da se izvede i sa desne i sa
leve strane. Ako je potrebno, strana za priklju¢ak moZe da se
promeni.

Zatvorite glavni dovod gasa.

Ako se promeni strana za gasni priklju¢ak, ulaz za prikljugak za
gas na strani koja se viSe ne koristi mora da se zatvori
odgovarajuc¢im Cepom.

U tu svrhu:

1. Postavite novi zaptiva¢ na Cep. Vodite raCuna da leziste
zaptivke bude ispravno.

2.Ulaz za gasni priklju¢ak na uredaju drzite pomocu kljuca
veli¢ine 22 a Cep postavite pomocdu kljuca veli¢ine 24 u ulaz
za prikljucak.

Nakon promene strane za prikljucak treba da se sprovede

provera zaptivenosti. Pogledajte poglavlje “Provera
zaptivenosti“ .
\ SW SW

%20-25

Nm

Napomena: Prilikom priklju€ivanja uredaja koristite obrtni
moment kljug.

** Opcija: Vazi samo za neke modele.
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Prikljucak za gas

Dozvoljeni prikljuéci

Ova uputstva vaze samo za postavljanje uredaja u zemljama,
koje su navedene na plocici sa tipom.

Ako uredaj treba da se postavi, priklju€i i koristi u zemlji, koja
nije navedena na plodici sa tipom, mora se koristiti uputstvo za
upotrebu i montaZu, koje sadrZze podatke i informacije o
vazedim uslovima za prikljugivanje u doti¢noj zemlji.

Prikljucak za zemni gas (NG)

Ako se koristi zemni gas (NG), treba da se napravi priklju¢ak za
gas preko cevi za gas ili preko sigurnosnog creva za gas sa
spojnicama sa navojima na oba kraja.

Prikljuéak po EN ISO 228 G'/2 (TS EN ISO 228 G'/2)

1. Postavite novi zaptivad na prikljuak. Vodite raduna da leziste
zaptivke bude ispravno.

2.Ulaz za gasni priklju¢ak na uredaju drzite pomocu kljuca
veliéine 22, a priklju¢ak za gas postavite pomocu klju¢a
veli¢ine 24 u ulaz za prikljucak.

Priklju¢ak po EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'/2)

1. Postavite novi zaptiva¢ na priklju¢ak. Vodite rauna da leziste
zaptivke bude ispravno.

2.Ulaz za gasni priklju€ak na uredaju drzite pomocu klju¢a
veli¢ine 22, a prikljuak za gas postavite pomocu klju¢a

veligine 24 u ulaz za prikljugak.
% 3
(<]

o5
SW @ 20-25

‘ 24 Nm
*RY%

NG:G20,G25]

—

3. Priklju¢ak drzite pomocu kljuéa veli¢ine 24 a prikljucak sa
navojem cevi za gas ili sigurnosnog creva za gas pomocdu
kljuca veli¢ine 24 postavite na priklju¢ni deo i pritegnite.

—

\
G2 gg

s
S 22

SwW
24

=
@ 20-25

Nm

ING:G20,G25|

3. Postavite novi zaptivaC u cev za gas ili u sigurnosno crevo za
gas. Vodite racuna da leziste zaptivke bude ispravno.

4.Priklju¢ak drzite pomocu kljuca veli¢ine 24 a prikljucak sa
navojem cevi za gas ili sigurnosnog creva za gas pomocu
kljuGa veli¢ine 24 stavite na prikljuéni deo i pritegnite.

PG

*Gl

—

=

20-25|
Sz\z.v @ Nm

ING:G20,G25|

5. Detaljan postupak ispitivanja zaptivenosti naveden je u
poglavlju ,Provera zaptivenosti“. Otvorite zatvarac prikljuc¢ka
za gas.

A Opasnost od curenja gasa!

Prilikom prikljuCivanja cevi za gas ili sigurnosnog creva za gas,

ulaz za gasni priklju¢ak na uredaju ni u kom slu¢aju nemojte

pritezati klju¢em veli¢ine 22. Priklju¢ni deo moZe da se oSteti.

Napomene
m *G'2: EN ISO 228 G'2 (TS EN ISO 228 G'%)

m Za priklju€ivanje uredaja koristite obrtni moment kljug.
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4. Detaljan postupak ispitivanja zaptivenosti naveden je u
poglavlju ,Provera zaptivenosti“. Otvorite zatvara¢ prikljucka
za gas.

A Opasnost od curenja gasa!

Prilikom priklju€ivanja cevi za gas ili sigurnosnog creva za gas,
ulaz za gasni priklju¢ak na uredaju ni u kom slu¢aju nemojte
pritezati kljucem veli€ine 22. Priklju¢ni deo moze da se osteti.

Napomene
m *R'2: EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'%2)
m Za priklju€ivanje uredaja koristite obrtni moment kljuc.

Priklju¢ak za te¢ni gas (LPG)
Oprez!
Vodite raduna o smernicama specificnim za drzavu.

Ako se koristi te€ni gas (LPG), treba da se napravi priklju¢ak za
gas preko creva za gas ili fiksnog spoja.

Napomene ako se koristi crevo za gas:

m Koristite sigurnosno crevo za gas ili plasti¢no crevo (pre¢nik
8 ili 10 mm).

m Ono mora dobro da se pri¢vrsti pomocu dopustenog
prikljucka (npr. stege za crevo) na priklju¢ak za gas.

m Crevo mora da bude kratko i savr§eno zaptiveno. Duzina
creva sme da iznosi maks. 1,5 m. Vodite racuna o vazeéim
propisima.

m Crevo za gas se mora jednom godiSnje obnavljati.



1. Postavite novi zaptiva¢ na prikljuak. Vodite rauna da leziste
zaptivke bude ispravno.

2.Ulaz za gasni priklju¢ak na uredaju drzite pomocu kljuca
veliéine 22, a prikljuak za gas postavite pomocu klju¢a

veli¢ine 24 u ulaz za prikljucak.
s
22

Eﬁfsw

— 24
— o=

LPG:G30,G31|% Nm

3. Utaknite sigurnosno crevo za gas i dobro pri¢vrstite pomocu
zavrinja ili stege.

—

/%

4. Detaljan postupak ispitivanja zaptivenosti naveden je u
poglavlju ,Provera zaptivenosti“. Otvorite zatvarac prikljuc¢ka
za gas.

Napomena: Prilikom prikljuCivanja uredaja koristite obrtni
moment kljug.

Prebacivanje na drugu vrstu gasa

m Mora da se promeni deo za prikljucivanje na gas.
m Moraju da se promene mlaznice gorionika.

m U zavisnosti od fabrickog podeSavanja gasa, bajpas zavrtnji
na slavini gorionika moraju ili da se zamene ili da se uvrnu do
kraja.

m Ako postoje, moraju da se promene i mlaznice za rernu i
rostil;.

Na mlaznicama se nalaze brojevi, koji navode njihove prec¢nike.

Ostale informacije o vrsti gasa, koja je namenjena za uredaj i

pripadaju¢im mlaznicama za gas, nalaze se u poglavlju

“Tehnicke osobine - gas”.

Posle prebacivanja

m Posle prebacivanja na drugu vrstu gasa mora se sprovesti
provera hermeti¢nosti. Za to videti poglavlje “Provera
hermeticnosti".

m Posle prebacivanja na drugu vrstu gasa mora se proveriti
korektnost formiranja plamena. Za to videti poglavlje
“Korektno formiranje plamena".

m U tabelu unesite novopodeSenu vrstu gasa i novi pritisak
gasa. Za to videti poglavlje “Mere koje se moraju postovati".

Oprez!

Posle prebacivanja na drugu vrstu gasa mora da se postavi
nalepnica, na kojoj se nalaze podaci o vrsti gasa i zvezdica, na
mestu, koje je za to predvideno na plocici sa tipom OBAVEZNO
POSTOVATI.

Prebacivanje na drugu vrstu gasa

m Mora da se promeni deo za prikljucivanje na gas.
m Moraju da se promene mlaznice gorionika.

m U zavisnosti od fabrickog podeSavanja gasa, bajpas zavrtnji
na slavini gorionika moraju ili da se zamene ili da se uvrnu do
kraja.

m Ako postoje, moraju da se promene i mlaznice za rernu i
rostil;.

Na mlaznicama se nalaze brojevi, koji navode njihove prec¢nike.

Ostale informacije o vrsti gasa, koja je namenjena za uredaj i

pripadaju¢im mlaznicama za gas, nalaze se u poglavlju

“Tehnicke osobine - gas”.

Posle prebacivanja

m Posle prebacivanja na drugu vrstu gasa mora se sprovesti
provera hermeti¢nosti. Za to videti poglavlje “Provera
hermeti¢nosti”.

m Posle prebacivanja na drugu vrstu gasa mora se proveriti
korektnost formiranja plamena. Za to videti poglavlje
“Korektno formiranje plamena".

m U tabelu unesite novopodesenu vrstu gasa i novi pritisak
gasa. Za to videti poglavlje “Mere koje se moraju postovati".

Oprez!

Posle prebacivanja na drugu vrstu gasa mora da se postavi
nalepnica, na kojoj se nalaze podaci o vrsti gasa i zvezdica, na
mestu, koje je za to predvideno na plo€ici sa tiprom OBAVEZNO
POSTOVATI.

Funkcionalni delovi za prebacivanje na gas

Funkcionalni delovi, koji su neophodni za prebacivanje na gas
u skladu sa ovim uputstvom, prikazani su na slikama dole.

Prave precnike mlaznica nacicete u tabeli u poglavlju
“Tehni¢ke osobine - gas”.

Uvek koristite nove zaptivace.

Deo za priklju¢ivanje na gas, koji treba da se koristi, moze se
promeniti u zavisnosti od vrste gasa i lokalnih odredbi.

(*) Prilikom prikljuCivanja na gas moraju se koristiti funkcionalni

Bajpas zavrtanj

delovi.

Gorioni¢cka mlaznica

@

(*) Dihtung

©
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(*) Deo za priklju¢ivanje na zemni
gas

(NG: G20, G25)
TS 61-210 EN 10226 RY%
EN 10226 R'»

(*) Deo za prikljuc¢ivanje na zemni
gas

(NG: G20, G25)
TS EN ISO 228 G2
EN ISO 228 G'%

(*) Deo za priklju€ivanje za tec€ni
gas (LPG: G30, G31)

Deo za prikljuéivanje na gas

Slepi zavrtanj (deo za zatvaranje)

Zamena mlaznica za gorionik

1. Iskljucite svu dugmad na komandnoj plodi.

2. Zatvorite mehanizam za zatvaranje prikljuc¢ka za gas.
3.Skinite nosa¢ sudova i delove gorionika.

4. Demontirajte mlaznice gorionika (usadni klju¢ 7).

5. Ukoliko vas uredaj ima vok gorionik sa bo¢nim pristupom,
demontirajte mlaznicu gorionika kao §to je prikazano na slici
dol (viljuskasti klju¢ 7)
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6. Odredite mlaznice gorionika na osnovu tabele. U vezi sa tim
pogledajte poglavlje "Tehni¢ki podaci - gas”.
Montirajte nove mlaznice na odgovarajuc¢e gorionike.

Nakon zamene, proverite da li ima curenja. Pogledajte poglavlje
"Provera zaptivenosti" .

Podesavanje bajpas zavrtnjeva gorionika ili
zamena i podesavanje malog plamena

Bajpas zavrtnji reguliSu najmanju visinu plamena gorionika.
Priprema
zatvorite dovod gasa.

A Opasnost od strujnog udara!
Prekinite dovod struje do uredaja.

1. Iskljudite prekida¢ na komandnoj tabli.

2. Uklonite pojedina¢no drske prekidaca, tako Sto ih drzite tik uz
blendu za parametrisanje i pravo izvucete.

|

Prebacivanje sa zemnog gasa na te¢ni gas

Ako je uredaj prilikom isporuke (fabricko podeSavanije)
podesen na zemni gas (NG: G20, G25) i sada se po prvi put
prebacuje na te¢ni gas (LPG: G30, G31):

Za modele sa osiguracem za paljenje:

Kako biste dosegli bajpas mlaznice, morate da demontirate
blendu sa komandama. Videti poglavlje ,Demontiranje blende
sa komandama“.

Bajpas mlaznice morate &vrsto da zategnete do grani¢nika.

Zatim morate da izvedete radne korake u poglavlju ,Ugradnja
blende sa komandama®“.

Za modele sa rernom na gas (opcija):

Kako biste dosegli bajpas mlaznicu ispod slavine gorionika,
morate da demontirate blendu sa komandama. Videti poglavlje
L,Demontiranje blende sa komandama®“.

Bajpas mlaznicu morate ¢vrsto da zategnete do grani¢nika.

Zatim morate da izvedete radne korake u poglavlju ,Ugradnja
blende sa komandama“.



Prebacivanje sa te¢nog gasa na zemni gas

Ako uredaj treba da se prebaci sa te¢nog gasa
(LPG: G30, G31) na zemni gas (NG: G20, G25) ili je ovo
prebacivanje vec izvrSeno i sada treba da se uradi unazad:

morate promeniti sve bajpas zavrtnje na uredaju. Za to
proditajte poglavlje “Uklanjanje blende za parametrisanje".

Zatim morate da sprovedete uputstva iz poglavlja “Zamena
bajpas zavrtnjeva".

Onda sledite uputstva u poglavlju “Pri¢vrscivanje blende za
parametrisanje".

Demontiranje komandne ploce

1. Ukoliko uredaj ima gornji poklopac, skinite ga. Radi skidanja,
otvorite poklopac, ¢vrsto ga drzite sa strane obema rukama i
povucite nagore. Gornji poklopac se otpusta. Pazite da ne
izgubite Sarke.

3. Ukoliko postoje, uklonite sve priklju¢ne zavrtnje na ploci za
kuvanje.

4.Dva zavrtnja (T20) napred desno i levo uklonite sa ravne
ploe za kuvanje. Nemojte da vadite plasticne delove koji se
nalaze ispod toga.

5.Za modele sa vok gorionikom (opciono): Uklonite 4 zavrtan;
(M4) na vok gorioniku.

6.Ravnu ploCu za kuvanje uhvatite spreda i zaokrenite je za
maks. 30° na gore. Ravnu plocu za kuvanje poduprite
profilnom Sinom, koja se postavlja na prednje pri¢vr§éenje
gorionika.

7. Uklonite plasti¢ne poklopce sa prednjih profila desno i levo
(a da ne iz ogrebete). Odvrnite zavrtnje (T20) koji se nalaze
ispod.

|88 ®®®M

|| —
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8. Uklonite oba zavrtnja (M4), koji su vidljivi nakon skidanja
ruCica prekidaca (T15).

oo

9. Obema rukama Cvrsto uhvatite prednju blendu i lagano je
vucite na gore. Otpustite je sa stezaljki. Nakon toga, pazljivo
skinite blendu povlagedi je ka napred. Pazite da kablovi ne
budu osteceni i da se priklju¢ci ne olabave.
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Zamena bajpas zavrtnjeva

1.Bajpas zavrinje otpustite ravnim odvrtaem (br. 2). Odvrnite
bajpas zavrtnje.

2.Nove bajpas zavrtnje, koji su Vam potrebni posle
prebacivanja na gas, mozete da odredite pomocu tabele. Za
to videti poglavlje “Tehnicke osobine - gas”.

3. Proverite, da |i zaptivaci bajpas zavrtnja pravilno stoje i
funkcioniSu bez greSke. Koristite samo bajpas zavrtanj sa
netaknutim zaptivacima.

o

4. Postavite novi bajpas zavrtanj i zategnite. Utvrdite, da li su svi
bajpas zavrtnji prikljueni na prave slavine.

5.U ovom trenutku obavezno izvrsite proveru hermeti¢nosti. Za
to pogledati poglavlje “Provera hermeti¢nosti".

Ugradnja upravljacke ploce
Ugradnja se vrsi u obrnutom redosledu.

1. Prednju plodu drzite obema rukama i pazljivo je postavite.
Pazite da kablovi ne budu osteceni i da se prikljucci ne
olabave. Lagano je pomerajte nadole i postavite stezaljke.

2.Ponovo pritegnite oba zavrtnja (T15) (M4), koji su skinuti sa
upravljacke ploce.

3.Ponovo umetnite i &vrsto zategnite zavrtnje (T20), koje ste
uklonili sa prednjih profila desno i levo. Ponovo postavite
plasti€¢ne poklopce.

4.Pazljivo postavite ravnu ploCu za kuvanje. Pazite da ne
ispadnu plasti¢ni delovi ispod zavrtanja. Oba zavrtnja (T20)
ponovo pritegnite na ravnoj ploci za kuvanje. Ukoliko postoje,
postavite sve priklju¢ne zavrtnje za gorionik na ravnoj ploci za
kuvanje.

5.Za modele sa vok gorionikom (opciono): Ponovo postavite 4
torks-zavrtnja (M4) koji su skinuti sa vok gorionika.

6. Gornji poklopac na Sporetu (ukoliko postoji) obema rukama
drzite na obe strane i postavite horizontalno u drag.

7.Kucista gorionika postavite prema njihovoj veliini i pazite na
to da svedica za paljenje bude postavljena u otvor na ivici
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kuciSta gorionika. Emajlirane poklopce gorionika postavite na
sredinu odgovarajucih donjih delova gorionika.

8. Ponovo postavite nosa¢ sudova. Vodite racuna o tome da
nosac sudova zatezne Sirine 80 mm treba da bude postavljen
na pomocni gorionik.

9. Pazljivo umetnite drske za prekidace.

10.U ovoj fazi obavezno proverite kako se ponasa gorionik. U
vezi sa tim pogledajte poglavlje "Ispravno ponasanje
gorionika".

11.Proverite da li uredaj funkcioniSe bez greske.

NMpomMmeHa ropuoHUKa Ha pepHH (opcija)
Priprema

Iskljugite sve prekidaCe na blendi za parametrisanje.
zatvorite dovod gasa.

A Opasnost od strujnog udara!

Prekinite dovod struje do uredaja.

Promenite mlaznicu za gorionik na rerni

1. Otvorite vrata na rerni.

2. Otpustite prednje zavrtnje za pri¢vrS¢ivanje donjeg pleha.
3.Donji pleh uhvatite spreda, podignite i izvucite.

4. Otpustite zavrtanj za pri¢vrS¢ivanje i pazljivo izvucite gorionik
rerne. Sada su mlaznice gorionika dostupne. Pazite na to, da
se priklju¢ci termoelementa i svecica ne ostete.

5. Otpustite mlaznicu na ulazu gorionika na zadnjoj strani rerne
(pomocu ubodnog klju¢a od 7 mm).

6. Novu mlaznicu, koja Vam je potrebna posle prebacivanja na
gas, mozete da odredite pomocu tabele. Za to videti
poglavlje “Tehni¢ke osobine - gas”.

7.Ubacite novu mlaznicu i pritegnite.
8.U ovom trenutku obavezno izvrSite proveru hermeti¢nosti. Za

sprovodenje provere hermeti¢nosti molimo proditajte
poglavlje “Provera hermeti¢nosti".

9. Ponovo ubacite gorionik za rernu, pri tome pazite na to, da se
prikljuci termoelementa i svedice ne ostete. Ponovo
zategnite zavrtanj za pricvrscivanje.

10.U ovom trenutku obavezno proverite formiranje plamena na
gorioniku. Za to videti poglavlje “Korektno formiranje
plamena".

11.Ponovo ubacite donji pleh.



Zamena mlaznice za gorionik na rostilju (opcija)

1. Otvorite vrata na rerni.

2. Otpustite zavrtanj, koji povezuje plodu za pri¢vrSéivanje
gorionika za roétilj i gorionik za roétilj, i gorionik pazljivo pravo
izvucite. Pazite na to, da se priklju¢ci termoelementa i svecica
ne oStete. Sada su mlaznice gorionika dostupne.

3. Otpustite mlaznicu gorionika za rostilj (ubodni klju¢ od 7
mm).

4. Novu mlaznicu, koja Vam je potrebna za prebacivanje vrste
gasa, moZete da utvrdite pomocu tabele. Za to videti
poglavlje “Tehni¢ke osobine - gas”.

5. Ubacite novu mlaznicu i pritegnite.
6.U ovom trenutku obavezno izvrSite proveru hermeti¢nosti. Za

sprovodenje provere hermetiénosti molimo procitajte
poglavlje “Provera hermeti¢nosti".

7.Ponovo ubacite gorionik za rostilj, pri tome pazite na to, da se
prikljuCci termoelementa i svedice ne oStete. Ponovo zavrnite
zavrtnje.

8. ZaptivaC ugurajte u gorionik do kraja.

9.U ovom trenutku obavezno proverite formiranje plamena na
gorioniku. Za to videti poglavlje “Korektno formiranje
plamena".

Provera hermeticnosti i funkcionalnosti

A Opasnost od eksplozije!

Izbegavajte obrazovanje varnica. Nemoijte koristiti otvorenu
vatru.

Proveru hermeti¢nosti izvrSite samo odgovaraju¢im sprejom za
proveru curenja.

U slucaju da gas curi

zatvorite dovod gasa.

Dobro provetrite dotiénu prostoriju.

Jo§ jednom proverite prikljuke za gas i mlaznice. Ponovite
postupak provere hermeti¢nosti.

Proveru hermeti¢nosti moraju da izvrSe dva lica u skladu sa
slede¢im uputstvima.

Provera hermeti¢nosti

1. Otvorite dovod gasa.

2. Priklju¢ak za gas isprskajte sprejem za proveru curenja.
Ako se pojave mali baloncici ili pena, koji pokazuju gde curi
gas, sledite uputstva u poglavlju “U slu¢aju curenja gasa".

Sprovedite iste korake za deo zatvoren slepim zavrtnjem.

Provera mlaznica na gorioniku
1. Otvorite dovod gasa.
Provera hermeti¢nosti se izvodi za svaku mlaznicu posebno.

2.Rupu na mlaznici gorionika koja treba da se proveri, pazljivo
zatvorite prstima ili odgovaraju¢im priborom.

3.Mlaznicu isprskajte sprejem za proveru curenja.

4. Pritisnite biracC funkcija i obrnite ga u smeru nasuprot obrtanja
kazaljke na satu. Na taj nacin se dovodi gas u mlaznicu.

Ako se pojave mali balonCici ili pena, koji pokazuju gde curi

gas, sledite uputstva u poglavlju “U slu¢aju curenja gasa”.

Provera bajpas zavrtnjeva

1. Otvorite dovod gasa.

Provera hermeti¢nosti se izvodi za svaki bajpas zavrtanj
posebno.

2.Rupu na mlaznici gorionika koja treba da se proveri, paZljivo
zatvorite prstima ili odgovaraju¢im priborom.

3. Mlaznicu gorionika, koji treba da se proveri, isprskajte
sprejom za proveru curenja.

4, Pritisnite drSku prekidaca i obrnite je u smeru nasuprot
obrtanja kazaljke na satu. Na taj naCin se dovodi gas u
mlaznicu.

Ako se pojave mali baloncCici ili pena, koji pokazuju gde curi
gas, sledite uputstva u poglavlju “U slu¢aju curenja gasa”.

Provera mlaznice gorionika u rerni (opcija)

1. Otvorite dovod gasa.

2.Rupu na mlaznici gorionika u rerni pazljivo zatvorite prstima ili
odgovarajuc¢im priborom.

3. Mlaznicu isprskajte sprejem za proveru curenja.

4, Pritisnite bira¢ funkcija i obrnite ga u smeru nasuprot obrtanja
kazalike na satu. Na taj nacin se dovodi gas u mlaznicu.

Ako se pojave mali balonCici ili pena, koji pokazuju gde curi
gas, sledite uputstva u poglavlju “U slu¢aju curenja gasa”.

Provera mlaznice za gorionik rostilja (opcija)
1. Otvorite dovod gasa.

2.Rupu na mlaznici gorionika za rostilj pazljivo zatvorite prstima
ili odgovaraju¢im priborom.

3.Mlaznicu isprskajte sprejem za proveru curenja.

4. Bira¢ funkcija rerne obrnite u smeru obrtanja kazaljke na
satu. Na taj nacin se dovodi gas u mlaznicu.

Ako se pojave mali baloncCiéi ili pena, koji pokazuju gde curi
gas, sledite uputstva u poglavlju “U slu¢aju curenja gasa".
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Korektno formiranje plamena

Gorionik

Formiranje plamena i razvoj temperature mora da se proveri
posle prebacivanja na neku drugu vrstu gasa za svaki gorionik
posebno.

U slugaju problema uporedite vrednosti mlaznica sa
vrednostima u tabeli.

Samo za modele bez osiguraca za paljenje

1. Gorionik za ringlu zapalite, kako je opisano u uputstvu za
upotrebu.

2.Proverite da li je formiranje plamena na velikom i malom
plamenu korektno. Plamen mora da gori konstantno i
ravnomerno.

3.Brzo pomerajte tamo-ovamo prekida¢ za gorionik izmedu
velikog i malog plamena. Ovaj postupak ponovite nekoliko
puta. Plamen gasa ne sme da se gasi ili da treperi.

Samo za modele sa osiguracem za paljenje

1. Gorionik za ringlu zapalite, kako je opisano u uputstvu za
upotrebu.

Tehnicki podaci za gas

Nabrojene su razliite vrste gasa i odgovarajuc¢e vrednosti.
Vrednosti mlaznica za pomo¢ni gorionik

2. Obrnite prekida¢ gorionika na mali plamen.
Proverite, da li je osigurac za paljenje aktiviran, tako §to éete
prekida¢ otprilike 1 minut drzati u polozaju “mali plamen" .

3. Proverite da li je formiranje plamena na velikom i malom

plamenu korektno. Plamen mora da gori konstantno i

ravnomerno.

4.Brzo pomerajte tamo-ovamo prekida¢ za gorionik izmedu
velikog i malog plamena. Ovaj postupak ponovite nekoliko
puta. Plamen gasa ne sme da se gasi ili da treperi.

Rerna
Doniji gorionik na gas ili gorionik za rostilj (opcija)

1. Donji gorionik na gas zapalite, kako je opisano u uputstvu za
upotrebu.

2. Proverite formiranje plamena, kada su vrata rerne otvorena:
Plamen mora svuda ravnomerno da gori (u prvim minutima
mozZe dodi do kratkih prekida, posle nekoliko minuta plamen
treba svakako konstantno da gori).

3.Kako biste proverili da li termoelement pravilno funkcionise,
pustite uredaj da radi nekoliko minuta.
Ako je neophodno, proverite podeSavanja, kod pogreSnog
funkcionisanja promenite bajpas zavrtanj gorionika.

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Pritisak gasa (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Mlaznice (mm) 0,72 0,72 068 0,77 0,72 0,50 0,43 0,72 0,77 0,47
Zaobilazne mlaznice (mm) 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,30 0,30 0,50 0,50 0,30
Ulazna snaga maks. (kW) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Ulazna snaga min. (kW) <0,55 <0,55 <0,55 <0,55 =0,55 <0,55 <0,55 =0,55 <0,55 <0,55
Protok gasa do 15°C i 1013 mbar m3/h 8(1)??/ 0,095 0,095 0,111 0,111 - - 0,111 0,116 -
Protok gasa do 15°C i 1013 mbar g/h - - - - - 73 73 - - 73
* Za Francusku i Belgiju
** Za G30 (50 mbar) komplet mlaznica HEZ298070 mora se poruciti preko servisa.
Vrednosti mlaznica za normalni gorionik

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Pritisak gasa (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Mlaznice (mm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,65 0,58 094 1,00 0,62
Zaobilazne mlaznice (mm) 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,38 0,38 0,58 0,58 0,38
Ulazna snaga maks. (kW) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
Ulazna snaga min. (kW) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 =09 <0,9 <09 =09 <09
Protok gasa do 15°C i 1013 mbar m3/h 8181/ 0,167 0,167 0,194 0,194 - - 0,194 0,203 -
Protok gasa do 15°C i 1013 mbar g/h - - - - - 127 127 - - 127

* Za Francusku i Belgiju

** Za G30 (50 mbar) komplet mlaznica HEZ298070 mora se poruditi preko servisa.
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Vrednosti mlaznica za vok gorionik (opciono)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Pritisak gasa (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Mlaznice (mm) 1,35 1,35 1,20 1,45 1,40 0,96 0,75 1,40 1,46 0,90
Zaobilazne mlaznice (mm) 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,55 0,55 0,88 088 0,55
Ulazna snaga maks. (kW) 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
Ulazna snaga min. (kW) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <17 <1,7 <1,7 <17 <1,7
Protok gasa do 15°C i 1013 mbar m3/h 0,342/ 0,342 0,342 0,398 0,398 - - 0,398 0,418 -
0,398
Protok gasa do 15°C i 1013 mbar g/h - - - - - 261 261 - - 261
* Za Francusku i Belgiju
** Za G30 (50 mbar) komplet mlaznica HEZ298070 mora se poruciti preko servisa.
Vrednosti mlaznica za jaci gorionik (opciono)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Pritisak gasa (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Mlaznice (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21 138 0,80
Zaobilazne mlaznice (mm) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,46 0,46 0,75 0,75 0,46
Ulazna snaga maks. (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Ulazna snaga min. (kW) <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 =1,3 <13 <1,3 =1,3 <13 <1,3
Protok gasa do 15°C i 1013 mbar m3/h 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332 0,348 -
0,332
Protok gasa do 15°C i 1013 mbar g/h - - - - - 218 218 - - 218
* Za Francusku i Belgiju
** Za G30 (50 mbar) komplet mlaznica HEZ298070 mora se poruciti preko servisa.
Vrednosti mlaznica za gasni gorionik za rostilj (opciono)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Pritisak gasa (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Mlaznice (mm) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 0,70 0,62 1,10
Zaobilazne mlaznice (mm) - - - - - - - -
Ulazna snaga maks. (kW) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
Ulazna snaga min. (kW) - - - - - - - -
Protok gasa do 15°C i 1013 mbar m3/h  0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 - - 0,233
Protok gasa do 15°C i 1013 mbar g/h - - - - - 153 153 -
* Za Francusku i Belgiju
** Za G30 (50 mbar) komplet mlaznica HEZ298070 mora se poruciti preko servisa.
Vrednosti mlaznica za doniji gorionik u rerni na gas sa
termostatom (opciono)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Pritisak gasa (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Mlaznice (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21
Zaobilazne mlaznice (mm) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,48 0,45 0,70
Ulazna snaga maks. (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3
Ulazna snaga min. (kW) - - - - - - - -
Protok gasa do 15°C i 1013 mbar m3/h 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332
0,332
Protok gasa do 15°C i 1013 mbar g/h - - - - - 218 218 -

* Za Francusku i Belgiju
** Za G30 (50 mbar) komplet mlaznica HEZ298070 mora se poruditi preko servisa.
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Masat ge duhet t'i kemi parasysh

Ndérrimi i aparatit né njé lloj tjetér té gazit mund té béhet
vetém nga njé teknik i licencuar, né pajtim me udhézimet né
kété manual.

Lidhja e gabuar dhe rregullimet e gabuara mund té ¢ojné né
démtime té rénda té aparatit. Pér démtime dhe pengesa té
kétij lloji, prodhuesi i aparatit nuk merr pérsipér kurrfaré
pérgjegjésise.

Ju lutemi shikoni sakté simbolet né etiketén e tipit. Nése nuk ka
simbol té shtetit Tuaj, pérmbahuni rregullimeve sipas treguesve
teknik té shtetit Tuaj.

Para se ta vendosni aparatin, informohuni pér llojin e gazit dhe
shtypjen e gazit té rrjetit vendor té furnizimit me gaz. Para
vénies né puné té€ aparatit, sigurohuni gé té gjitha rregullimet té
jené béré drejt.

Merrni parasysh rregullat dhe dispozitat vendore dhe
ndérkombéater.

Té gjitha té dhénat e lidhjes gjenden né etiketén e tipit né
pjesén e prapme té aparatit.

Kéto té dhéna shénoni né tabelén vijuese:

Numri i artikullit (E-Nr.),

Numri i prodhimit (FD),

Shénoni né tabelén e vijuese rregullimet e fabrikés pér llojin e
gazit/shtypjen e gazit, si dhe rregullimet né fugi pér llojin e
gazit/shtypjen e gazit pas ndérrimit té gazit.

E-Nr. FD
Shérbimi i klientéve

Lloji i gazit/shtypja e gazit

Té dhénat né etiketén e tipit

Lloji i gazit/shtypja e gazit

Té dhénat pas ndérrimit té
gazit

Ndryshimet e ndérmarra né aparat dhe lloji i lidhjes luajné njé
rol té réndésishém lidhur me punén sipas rregullave dhe té
sigurté.
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A Rrezik pér rrjedhje gazi!

Pasi té keni kryer punime me lidhjen e gazit kontrollojeni
gjithmoné pér hermeticitet. Prodhuesi nuk mban pérgjegjési
pér rriedhje gazi né nyjat lidhése ku éshté véné doré.

Mos e |évizni pajisjen tuaj, duke e mbajtur tek lidhja e gazit
(kolektori). Lidhja e gazit mund t€ démtohet.
Pas instalimit mos e I&vizni mé pajisjen.
Nése do ta lévizni pajisjen pasi e keni instaluar até, verifikoni
hermeticitetin e lidhjes.
Para se té kryeni ¢farédolloj punimesh duhet té€ shképusni
furnizimin e energjisé dhe gazit.

Mos e instaloni kété€ pajisje né varka apo automjete.

Zgjidhni fagen e lidhjes sé gazit (*opsional)
Lidhja e gazit né pajisje béhet djathtas ose majtas. Né rast
nevojé ana e lidhjes mund té ndryshohet.

Mbylini furnizuesin kryesor té gazit.

Nése do té ndryshoni anén e lidhjes sé& gazit, mbajtési i lidhjes
sé gazit tek ana gé nuk do pérdoret mé duhet t& mbyllet me njé
tapé.

Pér kété:
1.Vendosni guarnicionin e ri tek kapaku. Béni kujdes gé
guarnicioni té pozicionohet miré.

2.Mbajtésin e lidhjes sé gazit fiksojeni tek pajisja me njé celés
22-sh dhe vendosni kapakun tek mbajtésja e lidhjes me njé
celés 24-sh.

Pas ndryshimit t& anés sé lidhjes duhet t& kontrolloni
hermeticitetin. Shih kapitullin Kontrolli i hermeticitetit" .
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Udhézim: Pér lidhjen e pajisjes pérdorni njé celés rrotullues.
** Opsioni: E vlefshme vetém pér disa modele.

Lidhja me gaz

Lidhje té lejuara (licencuara)

Kéto udhézime vlejné vetém pér instalim té aparatit né shtete,
té cilat jané té dhéna né etiketén e tipit.

Nése ky aparat duhet té instalohet dhe té pérdoret né njé shtet,
i cili nuk éshté i dhéné né etiketén e tipit, duhet t& pérdoret njé
udhézim pér instalim dhe montim, g€ pérmban té€ dhéna dhe

informata t& kushteve né fuqgi té lidhjes né vendin pérkatés.

Lidhja e gazit natyrore (NG)

Nése do té pérdoret gaz natyror (NG), duhet té krijoni lidhjen e
gazit mbi njé tub gazi ose mbi njé tub sigurie me elementé
lidhés té filetuar tek té dy skajet.

Lidhja sipas EN ISO 228 G (TS EN ISO 228 G%)

1.Vendosni guarnicionin e ri tek lidhjet. Béni kujdes gé
guarnicioni té€ pozicionohet miré.

2. Mbajtésin e lidhjes sé gazit fiksojeni tek pajisja me njé celés

Lidhja sipas EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'/2)

1.Vendosni guarnicionin e ri tek lidhjet. Bé€ni kujdes gé
guarnicioni té pozicionohet miré.

2. Mbajtésin e lidhjes s& gazit fiksojeni tek pajisja me njé gelés
22-sh dhe vendosni lidhjen tek mbajtésja e lidhjes me njé
celés 24-sh.
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22-sh dhe vendosni lidhjen tek mbajtésja e lidhjes me njé
celés 24-sh.
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3.Fiksoni lidhjen me njé ¢elés 24-sh dhe lidhjen e filetuar té
tubit t& gazit apo té tubit t€ sigurisé€ sé gazit vendoseni me njé
celés 24-sh tek lidhja dhe shtréngojeni até.
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3.Vendosni guarnicionin e ri tek tubi i gazit ose tek tubi i
sigurisé sé gazit. Béni kujdes gé guarnicioni té pozicionohet
miré.

4.Fiksoni lidhjen me njé celés 24-sh dhe lidhjen e filetuar té
tubit t& gazit apo té tubit t& sigurisé sé gazit vendoseni me njé
celés 24-sh tek lidhja dhe shtréngojeni até.
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5.Pér té kryer verifikimin e hermeticitetit shihni kapitullin
"Verifikimi i hermeticitetit". Hapni rubinetin mbyll€s pér lidhjen
e gazit.

A Rrezik rriedhjeje gazi!

Kur té lidhni tubin e gazit ose tubin e sigurisé sé gazit, né asnjé

ményré mos e shtréngoni mbajtésin e lidhjes sé gazit me njé

celés 22-sh. Lidhja mund t& démtohet.

Udhézime
m *GY2: EN ISO 228 G2 (TS EN ISO 228 G'2)

m Pér lidhjen e pajisjes pérdorni njé ¢elés rrotullues.

ING:G20,G25|

4. Pér té kryer verifikimin e hermeticitetit shihni kapitullin
"Verifikimi i hermeticitetit". Hapni rubinetin mbyll€s pér lidhjen
e gazit.

A Rrezik rrjedhjeje gazi!

Kur té lidhni tubin e gazit ose tubin e sigurisé sé gazit, né asnjé

ményré mos e shtréngoni mbajtésin e lidhjes sé gazit me njé
celés 22-sh. Lidhja mund té démtohet.

Udhézime
m *R%2: EN 10226 R"2 (TS 61-210 EN 10226 R'2)
m Pér lidhjen e pajisjes pérdorni njé celés rrotullues.

Lidhja e gazit té Ilengshém (LPG)
Kujdes!
Respektoni direktivat specifike vendore.

Nése do té pérdorni gaz té€ léngshém (LPG), atéheré duhet té
krijoni lidhjen e gazit pérmes njé tubi ose pérmes njé lidhje
fikse.

E réndésishme tek pérdorimi i njé tubi gazi:
m Pérdorni njé tub sigurie gazi ose njé tub plastik (diametri 8
ose 10 mm).

m Duhet t€ fiksohet me njé element lidhés t&€ miratuar (p.sh njé
morseté tubi) tek lidhja e gazit.

m Tubi duhet té jeté i shkurtér dhe térésisht hermetik. Gjatésia e
tubit mund té jeté maksimalisht 1,5 m. Respektoni direktivat
né fuqi.

m Zorra e gazit duhet té€ rinovohet njé heré né vit.
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1.Vendosni guarnicionin e ri tek lidhjet. Béni kujdes gé
guarnicioni t€ pozicionohet miré.

2. Mbajtésin e lidhjes sé gazit fiksojeni tek pajisja me njé celés
22-sh dhe vendosni lidhjen tek mbajtésja e lidhjes me njé

celés 24-sh.
s
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Ndérrimi né njé lloj tjetér té gazit

Ndérrimi né njé lloj tjetér té gazit
m Pjesa e lidhjes sé gazit duhet t& ndérrohet.
m Pipthat e djegésit duhet t&€ ndérrohen.

m Varésisht nga rregullimi i gazit nga ana e fabrikés, bypass-
vidhat e rubineteve té€ djegésve duhet ose té ndérrohen ose
té rrotullohen deri né goditje.

m Nése jané né sipozicion, duhet t& ndérrohen edhe pipthat e
furrés dhe té skarés.

Né piptha gjendet numra, té cilét e tregojné diametrin e tyre.
Informacione té tjera pér llojet e pérshtatshme pér aparatin dhe
pipthat gjegjés té gazit gjeni né pjesén “Karakteristikat teknike -
gazi".

Pas ndérrimit té gazit

m Pas ndérrimit né njé lloj tjetér t€ gazit duhet t€ béhet njé
kontrollim i shtupimit. Pér kété shih kapitullin “Kontrollimi i
shtupimit”.

m Pas ndérrimit né njé lloj tjetér t€ gazit duhet té€ kontrollohet
formimi korrekt i flakés. Pér kété shih pjesén “Formimi
korrekt i flakés".

m Shénoni né tabelé llojin e ri té rregulluar té gazit dhe shtypjen
e re té gazit. Pér kété shih pjesén “Masat gé duhet t'i keni
parasysh".

Kujdes!

Pas ndérrimit né njé gaz tjetér duhet gé etiketa me t€ dhéna pér
llojin e gazit dhe gé ka njé Ylli t& ngjitet né vendin e paraparé
pér até, né etiketén e tipit PATJETER T'l PERMBAHENI.

Pjesét pér ndérrimin e gazit

Pjesét, té cilat jané té nevojshme sipas kétij udhézimi, jané té
paragitura mé poshté.

Diametrin e sakté té€ pipthave e gjeni né tabelén né pjesén
“Karakteristikat teknike - gazi".

Gjithmoné pérdorni shtupime té reja.

Pjesa e lidhjes sé& gazit mund té ndryshojé varésisht nga lloji i
gazit dhe nga pércaktimet specifike té€ shteteve.

(*) Gjaté kryerjes sé lidhjes sé gazit duhet t& pérdoren kéto
pjesé.
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3. Fiksoni tubin e sigurisé sé gazit dhe shiréngojeni miré me njé
tub lidhés ose me njé morseté.
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4.Pér té kryer verifikimin e hermeticitetit shihni kapitullin
"Verifikimi i hermeticitetit". Hapni rubinetin mbyllés pér lidhjen
e gazit.

Udhézim: Pér lidhjen e pajisjes pérdorni njé celés rrotullues.

Bypass-vidha

Spérkatési i djegésit

I°
N\

(*) Shtupési

(*) Pjesa e lidhjes pér gaz tokésor
(NG: G20, G25)

TS 61-210 EN 10226 R'2

EN 10226 R'2

(*) Pjesa e lidhjes pér gaz tokésor
(NG: G20, G25)

TS EN ISO 228 G'/2

EN ISO 228 G2

(*) Pjesa e lidhjes pér gaz té léngté
(LPG: G30, G31)

Pjesa e lidhjes sé gazit




Ndalues (Pjesa pér mbyllje)

S
S

Ndérroni pipat e djegésit

1. Fikni té gjitha sustat né zonén e rregullimeve.

2. Mbylleni pajisjen mbyllése pér lidhjen e gazit.

3. Higni mbajtésit e tenxhereve dhe pjesét e djegésit.
4. Cmontoni pipat e degésve (Celés 7).

Rregulloni apo ndérroni bypass-vidhat e
djegésit dhe rregulloni flake té vogél

Bypass-vidhat e rregullojné lartésiné minimale té flakés sé
djegésit.

Pérgatitje

Mbyllni furnizimin e gazit.

A Rreziku nga goditja e rrymés!

Ndérpritni furnizimin me rrymé té aparatit.

1. Fikni ndérprerésit né panelin e kontrollit.

2. Higni dorézat e ndérprerésve veg e veg, me ¢'rast i mbani
forté né panelin e kontrollit dhe njékohésisht i térhigni drejté.

o
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5.Nése pajisja juaj ka njé djegés Wok me akses anésor,
¢cmontojeni pipén e djegésit ashtu si éshté treguar né figurén
e méposhtme, (celés papagall 7)

6. Pércaktoni pipén e djegésit né tabelé. Pér kété shihni
kapitullin ,Té dhénat teknike— Gazi“.
Montoni pipat e reja tek djegésit pérkatés.

Pas ndérrimit kontrollojini nése jané izoluar miré. Shihni
kapitullin ,,Kontrolli i hermeticitetit” .

Kémbimi i gazit natyror me gaz té léngét

Nése aparati, né momentin e blerjes (pérzgjedhja e fabrikés) ka
gené i rregulluar né gaz natyror (NG:G20,G25) dhe tani pér
heré té paré duhet t& ndérrohet né gaz té 1€ngét (LPG: G30,
G31)

Pér modelet me siguresé ndezési:

Pér té arritur hundézat anésore, paneli i komandimit duhet té
¢montohet. Shihni kapitullin ,Cmontimi i panelit t& komandimit*.

Hundézat anésore duhet té shtréngohen gjithmoné derisa té
mbérthehen.

Sé fundi, ndigni hapat e punés gé gjeni né kapitullin ,Montimi i
panelit t& komandimit”.
Pér modelet me furré me gaz (Opsion):

Pér t&€ arritur hundézat anésore nén rubinetin e djegésit,
montoni panelin e komandimit. Shihni kapitullin ,Cmontimi i
panelit t& komandimit”.

Hundézat anésore té djegésit té furrés duhet té shtréngohen
derisa t&é mbérthehen.

Sé fundi, ndigni hapat e punés gé gjeni né kapitullin ,Montimi i
panelit t& komandimit”.

Ndérrimi nga gazi i Iéngté né gaz tokésor

Nése aparati duhet té€ ndérrohet nga gazi i IEngté

(LPG: G30, G31) né gaz tokésor (NG: G20, G25) ose tanimé
éshté béré njé ndérrim i tillé, ndérsa tani duhet té kthehet
mbrapa:

duhet t&€ ndérrohen té gjitha bypass-vidhat e aparatit. Pér kété
lexoni né pjesén “Hegja e panelit t€ kontrollit"

Pastaj duhet té zbatohen udhézimet né pjesén “Ndérrimi i
bypass-vidhave".

Pastaj pércillni udhézimet né pjesén “Pérforcimi i panelit t&
kontrollit".
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Cmontimi i panelit té pérdorimit

1.Nése pajisja éshté e pajisur me kapak té sipérm, higeni até.
Pér té hequr kapakun si fillim hapeni até, kapeni me té€ dyja
duart anash dhe ngrijeni lart. Kapaku lirohet. Béni kujdes gé
t€ mos humbisni menteshat.

4.Higni dy vidat (T20) para djathtas dhe majtas tek pllaka e
gatimit. Mos i nxirrni pjesét e poshtme plastike.

5.P&r modelet me djegés Wok (opsional): Higni 4 vidat (M4)
tek djegésit wok.
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6. Kapeni planin e gatimit nga pérpara dhe anojeni nga lart
maksimumi 30°. Mbéshtetni planin e gatimit me shina té
vendosur vertikalisht mbi fiksuesen e parme té djegésit.

7. Hiqgini kapakét plastiké né profilet frontale djathtas dhe majtas
(pa i gérvishtur). Higni vidat g& ndodhen poshté (T20).
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8. Higni dy vidat (M4) gé béhen té dukshme pasi té hiqini
dorezén e celésit (T15).
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9.Shtréngoni me duar panelin ballor dhe ngrijeni lart me
ngadalé. Lirojeni nga kllapa fiksuese. Mé pas, nxirreni panelin
duke e térhequr me kujdes pérpara. Béni kujdes gé kabllot té
mos démtohen dhe té mos lirohen lidhjet e tyre.




Ndérroni bypass-vidhat

1. Nxirrni bypass-vidhat me njé kacavidé té rrafshét (Nr. 2).
Zhvidhosni bypass-vidhat.

2.Bypass-vidhat e reja, té cilat Ju nevojiten pas ndérrimit té
gazit, mund t'i gjeni né bazé té tabelés. Pér até shih pjesén
“Karakteristikat teknike - gazi".

3.Kontrolloni, vallé shtupésit e bypass-vidhés jané té vendosura
miré dhe a funksionojné pa problem. Pérdorni vetém bypass-
vidha me shtupim té padémtuar.

e

4.Vendosni bypass-vidhat e reja dhe shtréngoni forté.
Sigurohuni, gé té gjitha bypass-vidhat té jené té lidhura né
rubinetet adekuate.

5.Né kété moment patjetér té€ béhet njé kontrollim i shtupimit.
Pér kété shih kapitullin “Kontrollimi i shtupimit”.

Montimi i panelit té pérdorimit
Montimi né rendin e kundért té veprimeve.

1. Mbajeni fort panelin ballor me té dy duart dhe vendoseni me
kujdes. Béni kujdes gé kabllot t& mos démtohen dhe t&€ mos
lirohen lidhjet e tyre. Lévizeni pak poshté dhe vendoseni tek
kllapat fiksuese.

2.Vidhosni sérish dy vidat (T15) (M4), gé u larguan nga paneli i
komandimit.

3.Vendosni pérséri vidhat (T20), té cilat i larguat nga profilet
frontale djathtas dhe majtas. Vendosni sérish kapakét
plastiké.

4.Vendosni me kujdes planin e gatimit. Béni kujdes gé pjesét
metalike poshté vidave t€ mos bien. Vidhosni sérish dy vidat
(T20) para djathtas dhe maijtas tek pllaka e gatimit. Nése ka,
vendosni vidat lidhése té djegésve tek plani i gatimit.

5.Pér modelet me djegés Wok (opsional): Vendosni sérish 4
vidat yll (M4) gé jané hequr nga djegési wok.

6. Kapeni fort kapakun e sipérm té sobés (nése ka) tek té dyja
anét dhe vendoseni horizontalisht mbi mbajtése.

7.Vendoseni skeletin e djegésit sipas pérmasave té tij dhe béni
kujdes gé kandili i ndezjes té vendoset tek bira né skeletin e

djegésit. Vendosni kélléfin e emaluar té djegésit né mes té
pjeséve té€ poshtme pérkatése té djegésit.

8.Vendosni sérish mbajtésin e tenxheres. Béni kujdes gé
mbajtésja e tenxheres me gjerési 80 mm té€ vendoset mbi
djegésin ndihmés.

9.Vendosni me kujdes dorezat e celésit.

10.Né kété fazé kontrolloni patjetér gjendjen e djegésit. Pér kété
shihni kapitullin "Funksionimi i duhur i djegésit".

11.Kontrolloni nése pajisja funksionon miré.

Ndérroni djegésin e furrés (opcion)
Pérgatitje

Fikni t& gjithé ndérprerésit né€ panelin e kontrollit.
Mbyllni furnizimin e gazit.

A rreziku nga goditja e rrymés!

Ndé&rpritni furnizimin me rrymé té aparatit.
Ndérroni pipthin pér djegésin e furrés
1.Hapeni derén e furrés.

2.Lironi vidhén e pérparme té pérforcimit t& llamarinés sé
dyshemesé sé furrés.

3.Mbaje forté llamarinén e dyshemesé sé furrés, grihe dhe
térhige.

4. Lironi vidhén e pércimit té€ djegésit dhe me kujdes nxirreni
djegésin e furrés. Tani gasja deri te pipthat e djegésit éshté e
liré. Kini kujdes, gé lidhjet e termoelementit dhe kandelave
pér ndezje t&€ mos démtohen.

5. Lironi pipthin né hyrje té& djegésit né pjesén e prapme té
furrés (me ndihmén e njé celési (me zgjatje) prej 7 mm).

6. Pipthi i ri, i cili Ju nevojiten pas ndérrimit t& gazit, mund t'i
gjeni né bazé té tabelés. Pér até shih pjesén “Karakteristikat
teknike - gazi".

7.Vendoseni pipthin e ri dhe térhigeni.

8.Né kété moment patjetér té€ béhet njé kontrollim i shtupimit.
Pér bérjen e njé kontrolli t& shtupimit ju lutemi lexoni né
pjesén “Kontrollimi i shtupimit”

9. Rivendosni djegésin e furrés, me ¢'rast duhet té keni kujdes,
gé lidhjet e termoelementit dhe kandelave pér ndezje té€ mos
démtohen. Pérséri shtréngoni vidhén pér pérforcim.

10.Né kété moment patjetér t&€ béhet kontrollimi i formimit t&
flakés sé djegésit. Pér kété shih pjesén “Formimi korrekt i
flakés".

11.Rivendosni llamarinén e dyshemesé sé furrés.
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Ndérroni pipthin pér djegésin e skarés (opcion)
1.Hapeni derén e furrés.

2. Nxirrni vidhén, e cila i bashkon pllakén e pérforcimit té
djegésit té skarés dhe djegésin e skarés, dhe me kujdes
drejté nxirreni djegésin. Kini kujdes, gé lidhjet e
termoelementit dhe kandelave pér ndezje t€ mos démtohen.
Tani gasja deri te pipthat e djegésit E€shté e liré.

3.Nxirreni pipthin e djegésit té€ skarés (¢celés (me zgjatje) prej 7
mm).

4.Pipthin e ri, i cili Ju nevojitet pér gazin e ndérruar, mund ta
gjeni me ndihmén e tabelés. Pér kété shih pjesén
“Karakteristikat teknike-gazi".

5.Vendoseni pipthin e ri dhe térhigeni.

6.NéE kété moment patjetér té€ béhet njé kontrollim i shtupimit.
Pé&r bérjen e njé kontrolli t& shtupimit ju lutemi lexoni né
pjesén “Kontrollimi i shtupimit"

7.Rivendosni djegésin e skarés, me ¢'rast duhet té€ keni kujdes,
gé lidhjet e termoelementit dhe kandelave pér ndezje té mos
démtohen. Vidhat pérséri vidhosni.

8. Shtupimi né djegés té shtyhet deri né goditje.

9. Né kété moment patjetér té€ béhet kontrollimi i formimit t&
flakés sé djegésit. Pér kété shih pjesén “Formimi korrekt i
flakés".

Kontrolli i shtupésimit dhe funksionit

A Rreziku nga eksplozioni!

Shmangja e formimit t& shkéndisé. Mos pérdorni zjarr t& hapur.

Beni kontrollimin e shtupimit vetém me Spray té pérshtatshém
pér detektimin e derdhjes sé gazit.

Né rast té derdhjes sé gazit

Mbylini furnizimin e gazit.

Hapésirén pérkatése ajroseni miré.

Kontrolloni edhe njé heré lidhjet e gazit dhe pipthave. Pérséritni
kontrollimin e shtupimit.

Kontrollimi i shtupimit duhet té béhet prej dy personave, né
pajtim me udhézimet vijuese.

Kontrolloni lidhjen e gazit

1.Hapeni furnizuesin e gazit.

2. Spérkateni lidhjen e gazit me Spray pér detektimin e derdhjes
sé gazit.

Nése nuk krijohen flluska apo shkumé, té cilat tregojné derdhje
té gazit, pércillni udhézimet né pjesén “Né& rast té€ derdhjes sé
gazit "

Béni hapat e njéjté pér pjesé e mbyllur me ndalues.

Kontrolloni pipthat e djegésit

1.Hapeni furnizuesin e gazit.
Né ményre separate béni kontrollimin e shtupimit.

2.Vrimén e pipthit t& djegésit t€ furrés, me kujdes mbylleni me
gisht apo me njé mekanizém té€ pérshtatshém.

3. Spérkateni pipthin me Spray pér detektimin e derdhjes sé
gazit.

4. Shtypeni zgjedhésin e funksioneve dhe rrotulloni até né anén
e kundért té akrepave té orés. Né até ményré pipthit i
dérgohet gaz.

Nése nuk krijohen flluska apo shkumé, té cilat tregojné derdhje
té gazit, pércillni udhézimet né pjesén “Né rast t€ derdhjes sé
gazit ".

Kontrolloni bypass-vidhat

1. Hapeni furnizimin e gazit.

Né ményré separate béni kontrollimin e shtupimit té€ ¢cdo
bypass-vidhe.
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2.Vrimén e pipthit t& djegésit té furrés, me kujdes mbylleni me
gisht apo me njé mekanizém té pérshtatshém.

3. Spérkatni pipthin e djegésit gé kontrollohet me Spray pér
detektimin e derdhjes sé gazit.

4. Shtypeni dorézén e ndérprerésit dhe e rrotulloni até né anén
e kundért té€ akrepave té€ orés. N& até ményré pipthit i
dérgohet gaz.

Nése nuk krijohen flluska apo shkumé, té cilat tregojné derdhje
té gazit, pércillni udhézimet né pjesén “Né rast t€ derdhjes sé
gazit ".

Kontrolloni pipthin e djegésit té furrés

(opcion)

1. Hapeni furnizuesin e gazit.

2.Vrimén e pipthit t& djegésit té furrés, me kujdes mbylleni me
gisht apo me njé mekanizém té pérshtatshém.

3. Spérkateni pipthin me Spray pér detektimin e derdhjes sé
gazit.

4. Shtypeni zgjedhésin e funksioneve dhe rrotulloni até né anén
e kundért t€ akrepave té€ orés. Né até ményré pipthit i
dérgohet gaz.

Nése nuk krijohen flluska apo shkumé, té cilat tregojné derdhje

té gazit, pércillni udhézimet né pjesén “Né rast té€ derdhjes sé

gazit ".

Kontrolloni pipthat e djegésit té skarés
(opcion)
1. Hapeni furnizimin e gazit.

2.Vrimén e pipthit t& djegésit té furrés, me kujdes mbylleni me
gisht apo me njé mekanizém té pérshtatshém.

3. Spérkateni pipthin me Spray pér detektimin e derdhjes sé
gazit.

4. Rrotulloni zgjedhésin e funksioneve té furrés drejtimin e
akrepave té orés. Né até ményré pipthit i dérgohet gaz.

Nése nuk krijohen flluska apo shkumé, té cilat tregojné derdhje
té gazit, pércillni udhézimet né pjesén “Né rast té€ derdhjes sé
gazit ".



Formimi korrekt i flakés

Djegési
Pas ndérrimit né njé tjetér lloj t& gazit, pér cdo djegés duhet té
kontrollohet formimi i flakés dhe zhvillimi i temperaturés.

Né rast t& ndonjé problemi, té€ krahasohen vierat e pipthave me
vlerat e dhéna né tabelé.

Vetém pér modele pa siguresé té ndezjes

1.Ndizni djegésin e zonés pér zierje, sikur éshté pérshkruar né
udhézimin pér pérdorim.

2. Kontrolloni formimin korrekt té flakés pér flakén e madhe dhe
té vogél. Flaka duhet té ndizet né ményré kostante dhe té
barabarté.

3.Me ndérprerésin e djegésit ndérroni shpejté heré né flaké té
madhe heré né té vogél. Kété proces pérsériteni disa heré.
Flaka e gazit nuk guxon té fiket apo té flakérojé.

Vetém pér modele me siguresé té ndezjes

1.Ndizni djegésin e zonés pér zierje, sikur éshté pérshkruar né
udhézimin pér pérdorim.

2. Rrotulloni ndérprerésin e djegésit né flaké té vogél.
Kontrolloni, se a éshté aktivizuar siguresa e ndezjes, me
¢'rast ndérprerési duhet t€ mbahet rreth 1 minuté né
pozicionin “Flaké e vogél".

3. Kontrolloni formimin korrekt té flakés pér flakén e madhe dhe
té vogél. Flaka duhet t€ ndizet né ményré kostante dhe té
barabarté.

4.Me ndérprerésin e djegésit ndérroni shpejté heré né flaké té
madhe heré né té vogél. Kété proces pérsériteni disa heré.
Flaka e gazit nuk guxon té fiket apo té flakérojé.

Furra
Djegési i poshtém ose djegési i skarés (opcion)

1.Ndizni djegésin e poshtém, sikur éshté pérshkruar né
udhézimin pér pérdorim.

2. Kontrolloni formimin e flakés me deré té hapur té furrés:
Flaka duhet té ndizet né ményré té€ barabarté (n€ minutat e
para mund té vijé deri tek réniet e vogla, pas disa minutash
do té duhej gé flakét t&€ ndizen né ményré konstante).

3.Pér ta kontrolluar funksionimin e rregullt té€ termoelementit,
aparati duhet té lihet t& punojé disa minuta.
Nése éshté e nevojshme, kontrolloni rregullimet, gjaté
funksionimit me té meta, t&€ ndérrohet bypass-vidha e
djegésit.
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Teé dhéna teknike- gaz

Llojet e ndryshme té gazit dhe vlerat pérkatése do té shfagen té

listuara.
Vlerat e pipés pér djegésin ndihmés

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Presioni i gazit (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Spérkatési (mm) 0,72 0,72 068 0,77 0,72 0,50 0,43 0,72 0,77 0,47
Spérkatési bypass (mm) 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,30 0,30 0,50 0,50 0,30
Rendimenti hyrés maks. (kW) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Rendimenti hyrés min. (kW) <0,55 <0,55 <0,55 <0,55 =0,55 <0,55 <0,55 =0,55 <0,55 <0,55
Rriedhja e gazit né 15°C dhe 1013 mbar 0,095/ 0,095 0,095 0,111 0,111 - - 0,111 0,116 -
m3/h 0,111
Rrjedhja e gazit né 15°C dhe 1013 mbar - - - - - 73 73 - - 73
g/h
* Pér Francé dhe Belgjiké
** Pér G30 (50 mbar) duhet t& porosisni tek gendra e riparimit kompletin e pipave HEZ298070.
Vlerat e pipés pér djegés normal

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Presioni i gazit (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Spérkatési (mm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,65 0,58 094 1,00 0,62
Spérkatési bypass (mm) 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,38 0,38 0,58 0,58 0,38
Rendimenti hyrés maks. (kW) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
Rendimenti hyrés min. (kW) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <09 <0,9 =<0,9 <09 <09
Rrjedhja e gazitné 15°C dhe 1013 mbar 0,167/ 0,167 0,167 0,194 0,194 - - 0,194 0,203 -
m3/h 0,194
Rrjedhja e gazit né 15°C dhe 1013 mbar - - - - - 127 127 - - 127
g/h
* Pér Francé dhe Belgjiké
** Pér G30 (50 mbar) duhet té& porosisni tek gendra e riparimit kompletin e pipave HEZ298070.
Vlerat e pipés pér djegés Wok (opsional)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Presioni i gazit (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Spérkatési (mm) 1,35 1,35 1,20 1,45 1,40 0,96 0,75 1,40 1,46 0,90
Spérkatési bypass (mm) 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,55 0,55 0,88 0,88 0,55
Rendimenti hyrés maks. (kW) 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
Rendimenti hyrés min. (kW) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 =<1,7 =17 <1,7 =<1,7 =17 <1,7
Rrjedhja e gazit né 15°C dhe 1013 0,342/ 0,342 0,342 0,398 0,398 - - 0,398 0,418 -
mbar m3/h 0,398
Rrjedhja e gazit né 15°C dhe 1013 - - - - - 261 261 - - 261

mbar g/h

* Pér Francé dhe Belgjiké

** Pér G30 (50 mbar) duhet té porosisni tek gendra e riparimit kompletin e pipave HEZ298070.
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Vlerat e pipés pér djegés té fugishém (opsional)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30

Presioni i gazit (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Spérkatési (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21 138 0,80
Spérkatési bypass (mm) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,46 0,46 0,75 0,75 0,46
Rendimenti hyrés maks. (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Rendimenti hyrés min. (kW) <1,3 <1,83 <1,3 <1,83 =13 <13 <1,83 =13 <13 <13
Rrjedhja e gazit né 15°C dhe 1013 mbar 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332 0,348 -
m3/h 0,332
Rriedhja e gazit né 15°C dhe 1013 mbar - - - - - 218 218 - - 218
g/h
* Pér Francé dhe Belgjiké
** Pér G30 (50 mbar) duhet té porosisni tek gendra e riparimit kompletin e pipave HEZ298070.
Vlera e pipave pér djegésin e grilés me gaz - sobé me gaz
(opsional)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Presioni i gazit (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Spérkatési (mm) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 0,70 0,62 1,10
Spérkatési bypass (mm) - - - - - - - -
Rendimenti hyrés maks. (kW) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
Rendimenti hyrés min. (kW) - - - - - - - -
Rrg/erc]ihja e gazit né 15°C dhe 1013 mbar 0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 - - 0,233
m
Rriedhja e gazit né 15°C dhe 1013 mbar - - - - - 153 153 -
g/h
* Pér Francé dhe Belgjiké
** Pér G30 (50 mbar) duhet té& porosisni tek gendra e riparimit kompletin e pipave HEZ298070.
Vlera té spérkatésve pér djegésin e poshtém né furrén me
gaz me termostat (opsional)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 *G30 G25.1
Presioni i gazit (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Spérkatési (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21
Spérkatési bypass (mm) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,48 0,45 0,70
Rendimenti hyrés maks. (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3
Rendimenti hyrés min. (kW) - - - - - - - -
Rriedhja e gazit né 15°C dhe 1013 mbar 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332
m3/h 0,332
R/rjhedhja e gazit né 15°C dhe 1013 mbar - - - - - 218 218 -
g

* Pér Francé dhe Belgjiké

** Pér G30 (50 mbar) duhet té porosisni tek gendra e riparimit kompletin e pipave HEZ298070.
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MpeanucaHua, KOUTo TpAOBa Aa ce cnasBaT

MpeHacTpoiBaHeTo Ha ypeaa 3a paboTa Ha Apyr BUA ras e
no3BeoJsieHo Aa 6bae U3BBPLUEHO CaMo OT cepTUdULMUpPaH
cneuuanucT B CbOTBETCTBHE C YKa3aHUATA OT TOBa
PBKOBOACTEO.

rpeumu npu npucreaAuHABaHe Ha 3aXxpaHBaHeTO U Npu
HaCTpOI:ﬂ'(MTe MoraT Aa aosenart A0 TeXKU noBpeau Ha ypeaa. .
I'Ipousso.qwrenm Ha ypeaa He noemMa HUKaKBa OTrOBOPHOCT 3a
TaKMBa NoBpeau U LWeTH.

Mons, cbbntonaBainTe TOYHO yKasdaTeHUTe 3HaLUKU Ha
noeHTUdUKauoHHaTa Tabenka. Ako 3a ctpaHaTa Bu HAMa
npeasnaeH CMMBOJ, NPW NpeHacTporkara ce NpuabpXamte Kbm
TEXHWYECKUTE HOPMATVBM Ha CBOATA CTpaHa.

Mpeaon oa moHTMpaTe ypeaa, Mond, MHhopMupaliTe ce 3a Buga Ha
rasta u HafAaraHeTo Ha MecTHaTa rasocHabaunTenHa mpexa. Mpean
MycKaHeTo B eKcnjoartauua Ha ypeaa npoBepeTe Aaiv BCUYKK
HACTPOWMKU Ca W3BBLPLLIEHU NPaBUIHO.

CnasBavite MeECTHUTE U MexayHapoaHute pasnope,qél/l n
npeanncaHuA.

LianaTta nHdopmaLma OTHOCHO NMPUCHEAMHABAHETO Ce Hamupa Ha
naeHTUbUKauoHHaTa Tabenka Ha rbpda Ha ypeaa.

MombaHeTe JaHHWTe B cieaHuTe Tabnumum:

MpoaykTtos HoMep (E-Ne),

MpounseoacteeH Homep (FD),

MonbnHeTe hadpuyHMTE HACTPONKK 3a BUaA Ha rasrta/HanAaraHeTo,
KaKTO W BannaHUTE cnea npeHacTporiBaHeTO AaHHK 3a BuAa Ha
rasta/HanAraHeTo B Tabnvuara no-aosy.

E - Ne FD

LleHTbp 3a oOcnyxBaHe Ha Ku-
EHTUTD

Bua Ha rasta/HanaraHe

[aHHn OoT naeHTUdrKaunoHHaTa
Tabenka

Bua Ha rasra/HanaraHe

[aHHn cnen npeHacTpoiBaHeTo
3a Apyr Bug ras

M3nbiHeHnTe no ypena MoanduKaumm 1 Buaa Ha KOHEKTOpUTE
UrpaAT BaXkHa posA NO OTHOLWeEHNe Ha 6esonacHaTa u
CbOTBETCTBAlWlaTa Ha U3NCKBaHUATA eKcnsioarauna.
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A OnacHOCT OT U3nu3aHe Ha ras!

m Cnen paboTa no ra3oBO CBbp3BaHe BMHArK ro npoBepsaBaiiTe 3a
XEPMETUYHOCT. NpPOon3BOAMTENAT HE NOEMa OTFOBOPHOCT 3a
N31M3aHe Ha rad3 OT MACTO Ha CBbpP3BaHe, BbPXY KOETO e
13BbpLIBaHa Hameca Npean Toga.

m He mecTeTe ypena, ObpXKenkn ro 3a TpbouTe 3a ras (Konektopa).
TpbbaTa 3a rasz Moxe fa Oble noBpeneHa.

m YpenObT cnea nHcTanaumaTa Beye He MoXe Aa ce MecTU.

AKO ypeObT cnea nHcTanaumAaTa ce NpeMecTsa, MpoBepeTe
XEPMETUYHOCTTa Ha CBbP3BaAHETO.

[Tpean n3BbPLIBAHETO Ha KakBUTO M Aa oéuno paéOTVI NPEKBbCHETE
€1EKTPNUYECKOTO M ra30BOTO 3axpaHBaHe.

Tosu ypen He TpsAOBa Ja ce Brpaxaa B Kopadu uam B NpeBO3HA
cpencTsa.

MU3bepeTe cTpaHaTa Ha CBbp3BaHe KbM rasa (*
OMNuUMOHAaNHO)

le/lee)JMHHBaHeTO KbM U3TOYHMKA Ha rasd Ha ypena Moxe aa
61;£|e N3BBbPLIEHO OT/1ABO UM OTAACHO. AKoO e HY>XHO, MACTOTO Ha
CBbpP3BaHe MOXe Aa Ce NPOMEeHA.

CnpeTe rNaBHOTO NoaaBaHe Ha ras.

AKO cTpaHaTa Ha CBbp3BaHe 3a rasa ce Npomexu, TpAadsa

HakpalHnka 3a CBbp3BaHe 3a rad OT HeM3no/s3BaHaTta cTpaHa aa
Ce 3aTtBopun C Tana.

3a uenra:

1.llocTaBeTe HOBOTO yNabTHEHME B Tanarta. BHumaBanTe 3a
npasuaHaTa Nosnuma Ha ynabTHEHMETO.

2. 3aapbXTe HakpariHuka 3a CBbP3BaHe 3a rad Bbpxy ypeaa ¢
KIOU 22 11 NoCcTaBeTe Tanarta C KoY 24 B HakpalHuKa 3a
CBbp3BaHe.

Cnen npomAHa Ha cTpaHaTa Ha CBbP3BaHE € HYXXHO U3BbpLIBAHE
Ha NpoBepKa 3a XepMEeTUYHOCT. Bx. rnaea "[lposepka 3a
XepMeTnyHocT" .
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YKa3aHue: 3a CBbP3BaHETO Ha ypeaa W3nona3sante
OVHaAMOMETPUYUEH K/THou.

** OnuuA: BanngHo e caMo 3a HAKOW MOAENW.

[a30BO cBBbp3BaHe

.El,onycmmu KOHEeKTOpH

Tean ykasaHua BaxaT caMo 3a WHCTa/paHe Ha ypeaa B CTpaHu,
KOWTO Ca yKasaHu Ha uaeHTudukaumnmoHHara Tabenka.

AKO ypeabT 6ble MOHTMPaH, NPUCHEeAMHEH 1 NON3BaH B CTPaHa,
KOATO He e ykasaHa Ha uaeHTudukaumnoHHarta Tabenka, Tpadsa aa
6bOe M3non3BaHo PbKOBOACTBO 3a MHCTaslaUMA U MOHTaX, B KOETO
ce CbabpXaT AaHHWUTE 3a BaMAHUTE YCOBMA Ha NPUCHheaAVHABaHE
B CbOTBETHATa CTpaHa.

HoHeKTOp 32 npupoaeH ras (MetaH)

Ako ce nsnonaea npupoaeH ras (NG), cBbp3BaHeTo 3a rasra
TpAdBa [a Ce U3roTBKM Ypes razoBa TpbOa WK NpeanaseH Mapkyy
3a ras Cc BMHTOBM CBbP3BaHMA OT [ABaTa Kpas.

Bpb3Ka cbrnacHo EN ISO 228 G'/2 (TS EN ISO 228 G'/2)

1.[loctaBeTe HOBOTO YM/TbTHEHVE B CbEAVHUTENHUA E/TEMEHT.
BHumaBaiiTe 3a npasuaHaTa no3numA Ha YNABTHEHNETO.

2.3aapbXKTe HakpalHuKa 3a CBbp3BaHe 3a rad BbpXy ypeaa ¢
KITHOY 22 11 NoCcTaBeTe NPUCHEANHUTENHMA ETEMEHT C KoY 24 B
HakpalHMKa 3a CBbp3BaHe.
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3.llocTaBeTe HOBOTO ynbTHEHWE B TpbOaTa 3a ras uim
npeanasHuAa Mapkyy 3a ras. Buumasaiite 3a npasunHara
NO3ULMA Ha YMTbTHEHMETO.

4. 3a4pbXKTe NPUCHEANHUTENHNA e/IEMEHT C KNk 24 1 noctaseTe
CBBP3BAHETO C Hapes Ha rasoBarta Tpbba WK NpeanasHUA ra3os
MapKyu C K/ou 24 BbPXY NPUCHEANHUTENIHUA eleMeHT, cnef

—
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5. 3a n3BbpLWBAHETO HA NPOBepKaTa 3a XePMETUYHOCT BX. rnasa
"MpoBepka 3a xepmetnyHocT". CnnpaTenHoTo YCTPOWCTBO 3a
CBbp3BaHEe KbM rasa a ce OTBOPMU.

A OnacHOCT OT U3THUaHe Ha ras!

Mpw cBbp3BaHe Ha rasoBata Tpvba WK NpeanasHA rasoB MapKyY
B HMKaKbB C/yyaln He 3aTArante HakpanHuka BbpXy ypeaa ¢ KoY
22. MNMpnCbeaNHUTENHNAT eNeMEHT MOXE Aa Ce NOBpeau.

YKaszaHue
m *GV2: EN ISO 228 G2 (TS EN ISO 228 G'%)
= 3a CBbP3BAHETO Ha ypeaa WM3non3sante AMHaMOMETPUYEH K/THOY.

Bpb3ka cbrnacHo EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R)"2

1.TlocTaBeTe HOBOTO YNMTbTHEHNE B ChEeANHUTENTHNA €1EMEHT.
BHumagainte 3a npasuiHaTa No3numA Ha YNTbTHEHMNETO.

2. 3aapbXKTe HakpalHnka 3a CBbp3BaHe 3a rad Bbpxy ypeaa ¢
KNHoY 22 11 NocTaBeTe NPUCHEANHUTENHMA ENEMEHT C K/toY 24 B
HakparHuKa 3a CBbp3BaHe.
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3. 3a0pbKTe NPUCHEAMHUTENIHNA e/IEMEHT C KNkou 24 1 noctaseTe
CBbP3BAHETO C Hapes Ha ragosara TpbOa Uan NpeanasHnA rasos
MapKyy C Koy 24 BbpXY NPUCHEANHUTENIHWUA eNEeMEHT, cnef
KOETO 3aTerHerte.
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4. 3a n3BbPLIBAHETO Ha NPOBeEpPKaTa 3a XepPMETUYHOCT BX. rnasa
"Mposepka 3a xepmeTnyHocT". CnupaTenHoTo YCTPONCTBO 3a
CBbp3BaHe KbM rasa fa ce OTBOPMU.

A OnacHOCT OT U3TUYaHe Ha raa!

Mpu cBbpP3BaHe Ha rasoBata TPbOA AN NPEanasHNA rasoB MapKyY
B HMKaKbB C/lyyal He 3aTAranTe HakparHuka BbpXy ypeaa C KoY
22. MNMpnuCbeanHUTENHNAT eNeMeEHT MOXE Aa ce NoBpeaw.

YKaszaHue
m *RV2: EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'%)
= 3a CBbP3BAHETO Ha ypeaa M3non3sante AMHaMOMETPUYEH K/THOY.
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CeBbp3BaHe 3a BTe4uHeH ras (LPG)

BHumaHue!
CnasBaiite NoKa/HNUTE HaCoKMW.
AKO ce nanonasa BTeuHeH ras (LPG), cBbp3BaHeTo Ha rasra

TpAGBAa [a Ce U3BBLPLIM YPes Mapkyy 3a ras wuinm MukcmpaHo
CBbP3BaHe.

BaxHO npun M3non3BaHETO Ha MapKyy 3a ras € CleaHoTo:

= /13nonsBaiite NnpeanaseH MapKyy 3a ras uim n1actMacoB Mapkyy
(anametsbp 8 nam 10 Mm).

m Toli TpABBA Ja Cce 3aKpenu C NO3BOMEHO MOHTAXKHO
npucnocobneHune (Hamp. ckoba 3a Mapkyy) KbM KOHEKTOPa 3a
rasra.

m MapkyybT TpAbBa Aa 6bae KbC U HaMb/IHO HEMPOMYCKNB.
[bmKknHata Ha Mapkyya MOXe Aa Bb3/im3a Makc. Ha 1,5 m.
CnasBaiite Ba/IMAHUTE HACOKM.

= [azoBuAT MapKyy TpﬂéBa na ce 0BHOBABA BEAHBX MOAMLLHO.

1.[locTaBeTe HOBOTO YM/TbTHEHWE B CbEANHUTENHUA €/TEMEHT.
BHumaBanTe 3a npasunHaTa no3uuma Ha YNIBTHEHNETO.

2. 3aapbXTe HakpalHmka 3a CBbp3BaHe 3a rasd Bbpxy ypeaa ¢
KNoU 22 11 nocTaBeTe NPUCHLEANHUTENHNA €/1IEMEHT C Koy 24 B
HaKkpaiiH1Ka 3a CBbp3BaHe.
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3.MbxHeTe npeanasHNA MapKyy 3a ras 1 saterHeTe fgodpe ¢
BMHTOBO CBbP3BaHe Wn ckoba.
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4. 3a U3BBLPLUBAHETO Ha MpoBepKaTa 3a XePMETUYHOCT BX. r/1aBa
"Mposepka 3a xepmeTnyHOCT". CNnpaTenHoToO YCTPONCTBO 3a
CBbP3BaHe KbM rasa Aa ce oTBOpMU.

YKa3zaHue: 3a CBbP3BaHETO Ha ypeaa Wanonssante
ANHAMOMETPUYEH KoY.

lNpeHacTpouBaHe 3a Apyr BuA ras

MpeHacTpoiBaHe 3a paboTa Ha Apyr BUA ras

» [pUCbEANHUTENHUAT KOHEKTOP TpAdBa Aa Obae CMEHEH.
m [lto3nTe Ha ropenkuTe Tpadsa Aa 6baaT CMEHEHN.

m B cboTtBeTCTBUE C habpnuHMTE HACTPOKKM 3a rasta GannacHuTe
dontose TpAdBa unn aa 6baaT CMeHeHn, uan 6baaT 3aBuUTu 40
ynop.

= B cnyuali ye nma MOHTUPaHW, AI03KUTe Ha dypHaTa 1 Ha rpuna
TpAbGBa Aa 6baat CMEHEHM.

Ha gtosute uma HaHeceHn LUndpu, KOMTO NokassaT AnaMeTbpa UM,
Mo-nogpoBHa nHhopmaLumna 3a NoaxoJAlWmMTe 3a ypeaa BUaoBe ras
N CbOTBETCTBALLMTE UM ra3oBu AtO3 e HamepuTe B pasaen

,» [EXHNYECKM CcBOVCTBa - ras”.

Cnepa npeHacTponBaHeTO

= Cnepn npeHacTponBaHETO Ha Apyr BUA rad 3agb/MKUTENHO
N3Mb/IHETE NPOBEPKa Ha HenpPonycKAMBOCTTA. 3a LenTta BuXTe
pasaena ,[lpoBepka Ha HenponyckamsocTra”.

m Cnepn npeHacTpoiBaHeTo Ha Apyr BuA ras Tpadsa aa 6bae
NpPOBEPEHO NPaBUIHOTO hopMUpaHe Ha niamMbka. 3a Lenta
BWXTE pasaena ,/[lpaBu/iHOTO (hopmumpaHe Ha raambKa“.

= [lonbaHeTe AaHHUTE 3a rasTa, 3a KOATO € NPeHacTPOeH ypeaa, 1

HanAraHeTo My B Tabnuuarta. 3a uenTa BuxXTe pasaen
L[peanucarHnsa, kouto TpA6Ba Aa ce criassar”.

BHumaHue!

Cnen npeHaccTpoiiBaHe Ha Apyr BMA ra3 TpAbBsa fa Obae
3as1eneHa nenexHka Ha NpeaBuaeHoTOo 3a Lenta MACTO Ha
naeHTUdMKaunoHHaTa Tabenka ¢ AaHHK 3a Buaa Ha rasrta v 3sesaa
JA CE CNA3BA BE3YCITOBHO.

Heo6xoanMmu 3a npeHacTpoiKaTa yacTH

HeobxoammuTe 3a npeHacTpoikarta Ha Apyr ras cbriacHo Tosa
PBKOBOACTBO YacTy ca nokasaHu no-4osy.

MpaBUIHWAT AMamMeTbp Ha A3uTe We HamepuTe B TabnuuaTa B
pasnen , TexHnyecku ceovicTea - rasd”.
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BuHarn nanonspainte HoBu YNBTHEHUA.

MPUCHEAVHUTENIHVAT eNEeMEHT 3a rasta Moxe [a Oble pasinyeH
criopes Buaa Ha rasra u cneunduyHuTe 3a ctpaHara pasnopendu.

(*) Mpw M3MBLAHEHMETO Ha MPUCHEANHABAHETO KbM 3aXpaHBaHETO C
rag Tpadea na 6baat U3NoN3BaHN TE3N YacTU.

BainaceH 6onT

Aro3a Ha ropenkara

,°
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(*) YnnbTHEeHHe

(*) NpucbeAUHUTENEH €NEMEHT 3a
npuypoxeH ras

(meTaH: G20, G25)
TS 61-210 EN 10226 R'2
EN 10226 R'2




(*) MpUucbeAUHUTENEH €NEMEHT 3a
npuponaeH ras

(meTaH: G20, G25)
TS EN ISO 228 G2
EN ISO 228 G2

(*) NpUucbeAUHUTENEH €NEMEHT 3a
BTEUYHEH neTponeH ras (nponax-
6yran: G30, G31)

MpucbeauHUTeneH eneMeHT 3a rasta

Tana (3aTBapALL enemMeHT)

S
S

CMAHa Ha Oro3uTe Ha KOTNoHa

1.Bcunukn KonuyeTa Ha nosaeTo 3a ynpasseHne ga ce nskKarouar.

2. CnupaTenHoTO YyCTPOMCTBO 3a CBbP3BaHE KbM rasa aa ce
3aTBOPMW.

3. CBanete Hocaunte Ha TEHIKEPUTE N YaCcTUTe OT KOT/IOHA.

4. [leMoHTMpanTe A3nTe Ha KOTIOHUTE (TOPCMOHEH raeyeH KoY
7).

5. AKo BawwuAat ypen pasnonara ¢ YOk KOT/IOH CbC CTPaHMYeH
0OCTbM, AEMOHTMpPaKTe Ato3ata Ha KOT/IoHa KakTo € MOCOYEHO
oTaoNy (BUIKOB KoY 7)

6. YcTaHoBeTe [03MTE Ha KOT/IOHA C NoMollTa Ha Tabnvuara.
BuxTe 3a Tadn uen rnaea "TexHUYECKU AaHHU- ra3d”.
MOHTMpanTe HOBUTE AtO3M B CbOTBETHUTE KOT/IOHW.

Cnen cmAHaTa NPOBEpPETe 3a XePMETUYHOCT. BuxTe rnasa
"WianutBaHe Ha xepMeTn4HocCT" .

PerynupaiTe unu cmeHete 6ainacHute
6onToBe Ha ropenKara U perynupante mMankus
nnamMmbK

BannacHuTe 6ontoBe perynupar Han-MankaTta BUCO4YMHa Ha
nnamMbKa Ha ropenkarta.

MpurotosnexHus
CnpeTte nofasaHeTo Ha ras.

A OnacHOCT OT TOKOB yaap!
CrpeTe enekTpuUYecKoTo 3axpaHBaHe Ha ypeaa.

1. /I3knoueTe OT ktoua Ha naHena 3a ynpasnieHue.

2. CBanAnte pbKOXBATKUTE Ha KIOUYOBETE €aHa Cnea apyra,
NoHexXe ca 3ApaBOo 3akpeneHu 3a naHena 3a ynpasneHue, Kato
rv abpnaTte npaBo Hanpea.

200 00

MpeHacTponBaHe OT NPUPOAEH ra3 Ha BTEUHEH
ras
B cnyuaii, ue ypeabsT npu AocTaBkaTa (3aBojcKa perynnmposka) e

HacTpoeH 3a npupoaeH ras (NG: G20, G25) n cera 3a NbpBu MbT
ce npeHacTpoliBa 3a BTeuHeH ras (LPG: G30, G31):

3a mogenu cbce 3allMTa Ha 3ananBaHeTo:

3a gocTturaHe Ha Barinac a3nTe, 00CNyXBalWWAT naHen TpAdBa aa
ce JeMoHTUpa. BuxTe rnasa "[JeMOHTax Ha 06C/yxBalma naHes ",

Barinac atosnte TpAGBa Aa ce 3arterHart Ao yrnop.

Cnen ToBa TpAbBa Aa U3MbiHUTE Pa®OTHUTE CTHNKK B rnaea
"MoHTax Ha oBcayxBallmA naHesn".

3a moaenu c rasoBa ¢ypHa (onuua):

3a gocturaHe Ha Galinac Atos3arta noj KpaHa Ha ropesnkarta TpAadsa
[a [eMoHTupaTe oOcnyxBalima naHen. Buxre rnasa "/JemMoHTax Ha
o6cnyxsalyma naHesn".

baiinac alosata Ha ropenkara Ha ypHaTa TpAaGBa fa ce saTterHe
[0 yrop.

Cnen ToBa TpabBa Aa U3Mb/HUTE PAOOTHUTE CTHINKK B riaBa
"MoHTax Ha oBcayxeallmA naHesn".

I'IpeHaC'rpoﬁBaHe OT BTe4HeH ra3 Ha npupoaneH
ra3

Korato ypeabT TpAbdBa Aa Obae NPeHacTPOEH OT BTEYHEH
neTposneH ras (nponax-0ytan: G30, G31) Ha npupoaeH ras
(meTaH: G20, G25), nnn ToBa NpeHacTponBaHe Beye e Ko
N3BBPLUEHO U cera Tpbea Aa 6ble HanpaBeHo B oOpaTHa nocoka:
BCWUKM BainacHu BONTOBE Ha ypena TpAdBa Aa ObaaT cMeHeHu. 3a
LenTa HanpaBeTe crnpaska B pasfaen ,/JJeMOHTaX Ha Karnaka Ha
raHesia 3a yrpas/ieHue".

TpAdBa Aa Obhat U3MbAHEHN CbLUO yKasaHuATa oT pasaen ,CmaHa
Ha GavinacHuTe KaanaHu“.

Cnen ToBa cneapavite ykasaHuATa OT pasaen ,MoHTax Ha Karnaka
Ha naHesa 3a yrpas/ieHne".
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JeMoHTaM Ha o6cnyBaLMaA naHen

1. AKO ypeabT Mma ropHoO NoKpuTne, cBaseTe ro. 3a ceanfHe
OTBOPETE Kanaka, C ABe PbLie XBaHETE CTPaHUYHO N U3TErIETe
Harope. [opHMAT Kanak ce oTaena. BHumasaliTe wapHupute aa
He ce 3aryfnr.

3. AKO ca HannyHK, ceasieTe BCUYKM CBbP3BALLM 6onToBe Ha
KOT/TIOHNTE OT roTBapCKnA NaoT.

4. [lemoHTUpalite aeata 6onta (T20) oTnpen OTAABO M OTAACHO Ha
nnouata Ha rorBapckusa naot. OTcTpaHeTe HamupalmTe ce
OTAOMY NNacTMacoBK AeTannu.

5.3a moaenu ¢ yok KOTnoH (onunoHanHo): Ceanete 4-te 6onta
(M4) ot yok KOT/10Ha.
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6. XBaHeTe oTnpea njovyara Ha roTBapPCKMUA NIOT U A HaK/IOHETe
makc. Ha 30 rpagyca Harope. [NoanpeTte naovyarta Ha roTeapckua
nAoT ¢ NpoduaHaTa WuHa, KOATO e NoCTaBeHa OTBECHO BbpXY
npeaHOTO 3akpensaHe Ha KOT/IoHa.

7.CBanete nnacTtMacoBUTe NOKPUTMA OT NpeaHuTe npodunm
BAACHO ¥ BNABO (6e3 aa rn oapackearte). PasBuinTe noctaBeHuTe
otnony 6ontose (T20).
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8. Caanete asata 6onta (M4), KOUTO ce BUXaAT Cnef CBasAHeTo Ha
OPBXKKUTE Ha npesBktouBatenute (T15).

9. XBaHeTe npeHuA naHen ¢ ABeTe pble U 6aBHO ro usabpnaiTe
Harope. M3BaneTte oT ckobuTe 3a 3akpensaHe. Cnea ToBa
BHMMATENHO M3BaaeTe Hanpea naHena. BuumagaiTe na He
nospeanTe kabena n na He paseanHUTE BPb3KUTE.




CmAHa Ha 6ainacHuTe 6onToBe

1. Pasxnabete OannacHute 6ontose ¢ npaea oteepka (Ne 2).
PasBuiite BalinacHute 6onToBE.

2.C nomoulTTa Ha Tabnuuata MoXeTe Ja onpeaesmTe oT Kaksu
HoBW GalinacHu GONTOBE Ce Hy)XaaeTe cnel cMAHa Ha BMaa Ha
rasta. 3a UenTa BuxTe pasaena , TexHnyecku CBovcTaa - ras”.

3.MpoBepeTe Aann ynnbTHeHMATa Ha GainacHuTe O0NTOBE ca
NOCTaBEHW NPaBWIHO ¥ Aanu yHKUMOHMPAT 6e3rnpo61emMHoO.
MNanonseaite camo GainacHy 60NTOBE CbC 3APaBU YMTbTHEHUA.

o

4.MocTaBeTe HoBUTE BaiinacHu OONTOBE U v 3aTerHeTe 34paso.
YBepeTte ce, ye BaiinacHute 6ONTOBE Ca NOCTaBeHW Ha
npaBWIHWUTE CNIMPaTesIHU KpaHoBe.

5.B 1031 MOMEHT 3adb/HKUTETHO U3Mb/IHETE MPOBEPKA Ha
HenponyckAMBOCTTa. 3a uenta BuxTe pasaena ,/lpoBepka Ha
HernpornyckaMBocTra“.

MoHTam Ha o6cnyBalua naHen
MoHTVpaiiTe OTHOBO B OBpaTHATa MOCNEA0BATENHOCT.

1. XBaHeTe BHMMATENHO C [ABETE pblie NPeaHna Kanak v ro
nocTaseTe BHUMAaTeHo. BHuMmaBaiiTe aa He nospeanTe kadena v
[a He paseanHuTe BpbakuTe. [pemecteTe NeKo Hadony v
nocTaBeTe B 3axBallalluTe cKoou.

2. 3aBwuiite oTHOBO ABaTa BonTa (T15) (M4), kouTo ca cBaneHu ot
naHena 3a o6CcnyxBaHe.

3. bontoeeTe (T20), cBaneHn OT HPOHTANHUTE NPOMUAN OTAACHO U
OT/1ABO, OTHOBO Ce MOCTaBAT. [locTaBeTe OTHOBO M1acTMacoBUTe
Kanauu.

4. BHumaTeslHO nocTaBeTe njoyara Ha rotBapckuA naoT.
BHumaBaiiTe nnactMacoBuTe AeTainnm noa 60NToBETE Aa He
nsnaaHart. Moctasete 0THOBO Agata 6onta (T20) oTnpen oTAABO
N OTAACHO Ha njo4aTa Ha roTBapckuA NAoT. AKO ca Ha/MyHM,
nocTaBeTe BCUUKM CBbP3Bally OONTOBE Ha KOT/IOHUTE BBHPXY
njoyarta Ha roTBapckua naoT.

5.3a Mogenu ¢ yok KOT/IOH (onumnoHanHo): MNocTtaBeTe OTHOBO 4-Te

TOPCUOHHK 6onTa (M4), KouTo ca OuIn cBasieHn OT YOK KOT/IOHa.

6. 3akpeneTe ropHOTO NMOKPUTUE (aKO € Ha/IMYHO) OT ABETE CTpaHu
1 ro nocTaBeTe OTBECHO HAAO/y B Abpxaya.

7.ocTaBeTe KOPNycuUTe Ha KOT/IOHWTE CbINIaCHO pasmepa UM 1
BHVMMAaBanTe 3anannTtenHara CBell Ja ce noctasu B 0TBOpa Ha
Kpas Ha Kopryca Ha KoT/IoHa. [locTaseTe emainvpaHte Kkanaum
Ha KOT/IOHWUTE LIEHTPa/IHO BbPXYy CbOTBETHWUTE AOJHM YacTu Ha
rasoBuUTE KOT/IOHMU.

8.locTaBeTe OTHOBO NMOCTaBKaTa 3a TeHmkepu. BHumasaliTe
nocraeKara 3a TeHKepu Aa e croxeHa Ha 80 MM pasctoaHmne
BBPXY MOMOLLUHMA KOT/IOH.

9. BHumarenHo nocrtaeete APBXKUTE Ha npeBKao4YBaTeinTe.

10.Ha 103K eTan HeNpemMeHHO NPOBEepPETE NMOBEAEHNETO Ha
KoT/oHa. BuxTe 3a Tasn uen rnaea "lMpaBu/iHO noseneHue rnpu
ropeHe".

11.MpoBepeTe fanu ypeasT hyHKUMOHMPa Be3ynpeyHo.

CmsAHa Ha ropenkaTta Ha ¢pypHaTa (onuuna)
MpurotosnexHus

M3kntoueTe BCUUKM KNIOUYOBE Ha NaHesna 3a ynpaeneHue.
CnpeTe nogaBaHeTo Ha ras.

A OnacHocT OoT TOKOB yaap!

CnpeTe eneKTpuMYeckoTo 3axpaHBaHe Ha ypeaa.

CmsHa Ha aro3aTa Ha ra3oBaTa ropesika Ha ¢ypHaTta

1. OTBOpETE Bpararta Ha dypHaTa.

2. PasxnabeTte npeaHna KpenexeH OONT Ha naHena Ha ObHOTO.

3. XBaHeTe 34paBo OTnpea naHena Ha AbHOTO, MOBAWUIHETE Mo U ro
n3gbpnanTe HaBbH.

4. PasBuiite KpenexHua OONT Ha ropenkaTta u BHUMaTEeHO
n3BafeTe ropenkara Ha dypHarta. Cera ato3nTe Ha ropenkara ca
cBOOOAHO OOCTLMHU. BHUMaBaliTe ga He ObAaT NoBpeaeHW
KOHEKTOPUTE Ha TEPMOENEMEHTA W Ha 3ananutenHara CBeLl.

5. PasBuiiTe ato3aTa Ha BXoAa Ha ropesnkata Ha rbpda Ha dypHarta
(c nomolwTa Ha ryx KAy 7 MMm).

6. OT KakBa At03a e nmarte Hyxxaa cnef NnpeHacTponBaHeToO Ha
rasoBOTO 3axpaHBaHe, MOXeTe [la yCTaHOBUTE MNOCPEACTBOM
TabnuuaTa. 3a UenTta BWKTe pasaena ,, TexHMYecku cBocTsa -
ras"”.

7.TlocTaBeTe HoBaTa At03a 1 A 3aTerHeTe.

8. B 1031 MOMEHT 3aAb/HKUTENTHO N3MB/IHETE NPOBEpPKa Ha
HenponyckKnBocCTTa. 3a HauMHa Ha U3MbAHEeHWe Ha U3nuTBaHe
3a HEMNPOMYCK/AMBOCT, MONA, BUXTe pasaena ,/lposepka Ha
HenponyckamBocTTa”.

9.[MocTaBeTe OTHOBO ropesikara Ha ypHaTa, kato BHMMaBare aa
He NOBpPeanTEe KOHEKTOPUTE Ha TePMOENIEMEHTA N Ha
3ananuTenHara ceell. 3aterHetTe OTHOBO MOHTaXHWA GONT.
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10.B 7031 MOMEHT 3aAb/IKUTENHO U3MBbHETE NpoBepKa Ha
hopmMmmpaHeTo Ha nnamMbka. 3a Lenta BuxTe pasaena
,[1paBu/iHOTO hopmupaHe Ha rniambKa“.

11.[locTaBeTe OTHOBO NaHena Ha AbHOTO.
CmsAHa Ha ropenKaTa Ha rpuna (onuus)

1. OTBNpeTe BpaTtara Ha dypHara.

2. Passuiite 6onTa, hukcupall MOHTaXKHMA NaHesn Ha ropenkara Ha
rpuna KbM camata ropesika, U BHUMaTeHO M3BadeTe ropesnkara
npaso Hanpea. BHumasante ga He 6baaT nospeaeHu
KOHEKTOPUTE Ha TEPMOENEMEHTA M Ha 3ananutenHara CBell.
Cera Ato3uTe Ha ropeskara ca cBOOOJHO AOCTBIHM.

3. PasBuiiTe aro3arta Ha ropeskara Ha rpuna (ryx Koy 7 Mm).

4. OT KaKBa [103a Lle umate Hyxaa cnea npeHacTporiBaHeTo Ha
BMAa Ha rasra, MOXeTe [la YCTaHOBWUTE MOCPeacTBOM Tadnvuara.
3a uenrta BuxXTe pasaena , TexHM4ecky cBoycTaa - ras”.

5.[locTaBeTe HoBaTa A103a 1 A 3aTerHere.

6. B 1031 MOMEHT 3aAb/HKUTENHO N3MBHETE NPOBEPKA Ha
HenponyckaMBOCTTa. 3a HayMHa Ha U3Mb/IHEHWE Ha U3NUTBaHe
3a HenponyCcKIMBOCT, MOAA, BUXTE pasdaena ,/lpoBepka Ha
HernpornyckamBocTra“.

7.llocTaBeTe OTHOBO ropesikata Ha rpuna, kato BHMMasarte aa He
noBpeanTe KOHEKTOpUTe Ha TepmoenieMeHTa U Ha
3ananuTenHara caell. 3aBuiiTe OTHOBO OONTOBETE.

8.locTaBeTe ynabTHEHMETO B ropesikara 4o ynop.

9. B 1031 MOMEHT 3aAb/KUTENHO U3MBHETE NPOBEPKA HA
dopmupaHeTo Ha niambka. 3a uenrta BuxTe pasaena
,[1paBWIHOTO hopmupaHe Ha rniambka“.

I'IpOBepKa Ha HeNnpPonyCKJIIMBOCTTAa U Ha CI)yHI'(LI,I/IOHMpaHeTO

A OnacHOCT OT eKcnno3sus!

a3Bareaiite o6pasyBaHeTo Ha Uckpu. He nanonseaite oTKpuUT
OlbH.

[MpoBepABariTe HENPONYCKANBOCTTA CaMO CbC CrieumaneH cnpen 3a
OTKpVBaHe Ha TeuyoBe.

B cnyuyan Ha Ted Ha ras

CnpeTe nogaBaHeTo Ha ras.

MNpoBeTpeTe n0Ope NOMELLEHMETO.

MpoBepeTe olle BeJHBX KOHEKTOPWTE Ha rasTta u Ha Ot3unTe.
MoBTOpEeTe NpoBepKaTa Ha HenpomnycKIMBOCTTA.

MNpoBepKaTa Ha HeNPONYCKAMBOCTTa TpAOBa Aa Obae N3BbpLLBAHA
OT [IB€ /MLia Npu cnasBaHe Ha CAefHnTe yKkasaHuA.

MpoBepKa Ha CBbpP3BaHETO Ha rasrta

1. OTBOpETE KpaHa 3a rasTa.
2. HanpbckaiTe KOHeKTopa CbC CMNpen 3a TbpCeHe Ha TeyoBe.

B cnyuait, ue ce obpasyBaT Masiku MexypueTa Uan naHa,
nokasBealln Tey Ha ras, MoMs, cnefasante ykasaHuaTa oT pasgen B
c/lyyqart Ha Ted Ha ras”.

M3nbiHeTe cblumnTe CTHIKKM 3a YacTTa, 3aTBOpeHa C tanara.

I'IpOBepKa Ha AFO3UTe Ha ropesikarta

1. OTBOpETE KpaHa 3a rasTa.
M3BbplieTe NpoBepka 3a HeMponyCKIMBOCTTa Ha BCAKa Ato3a
nooTAesnHo.

2.3atBopeTe BHUMATE/IHO C MPBLCT UK CbC CNeLNaiHoO
npucnocobexHne 0TBOPAa Ha AK3arta, KOATO NpoBepABaTe.

3. HanpbcKaiTte Ato3aTa CbhC Cnper 3a TbpCceHe Ha TeyoBe.

4. HatncHeTe kntoua 3a n3bnpaHe Ha MyHKLUMWUTE U ro 3aBbpTeTe
oBpaTHO Ha YacoBHUKOBATA CTpeska. Taka kbM Aro3ata e Obae
nycHar raas.

B cnyuait, ue ce o6pasyBaT Masiki MexypyeTa uam naHa,
nokaspallu Tey Ha ras, Monsa, cneapaiTe ykasaHuAta oT pasaen ,B
c/lyyqart Ha Ted Ha ras”.
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MpoBepkKa Ha bainacHUTe 6onToBe

1. OTBOpETE KpaHa 3a raaTa.
/3BbpLUeTe NpoBepKa 3a HEMPOMYCKAMBOCTTA Ha BCEKU
GannaceH 6ONT NOOTAENHO.

2. 3atBopeTe BHMMATENIHO C MPBLCT UK CbC CneumanHo
npucnocodeHne oTBOpPa Ha Ato3aTa, KOATO NpoBepABare.

3. HanpbckanTte Ato3aTa Ha NpoBepaABaHaTa ropesika CbC cnpen 3a
TbPCEHE Ha TeyoBe.

4. HatucHeTe pbkoxBaTkaTa Ha K/toua v ro 3aBbpTeTe 00paTHO Ha
YyacoBHMKOBATa CTpesika. Taka KbM Ato3aTa e Obae nycHar ras.

B cnyyaii, ue ce o6pasyBaT Masiki MexypueTa Uam naHa,
nokassallu Tey Ha ras, Mo/, ceBanTe ykasaHmAaTa oT pasaen B
c/lyyan Ha Ted Ha ras”.

I'IpOBepeTe Aro3aTa Ha ropenKarta Ha ¢ypHaTa
(onuumAa)
1. OTBOpETE KpaHa 3a rasta.

2.3aTBOpEeTe BHMMATE/IHO OTBOPA Ha Ato3aTta Ha ropesikaTa Ha
dypHaTa ¢ NPBLCT UK CbC CneunanHo npucnocodeHue.
3. Hanpbckante atosaTta CchC Crpeit 3a TbpCeHe Ha TeyoBe.

4. HatucHeTe kntoya 3a u3bupaHe Ha MyHKUMUTE 1 ro 3aBbpTeTe
oBpaTHO Ha YacoBHMKOBATa CTpeska. Taka kbM Ato3ata Lie Obae
nycHar ras.

B cnyuaii, ue ce o6pasyBaT Ma/siki MexypyeTa Uan naHa,

nokassalln Tey Ha ras, Mo/, ceBanTe ykasaHuATta oT pasaen B

c/lyyan Ha Ted Ha ras”.

I'IposepKa Ha Aro3aTa Ha ropesikata Ha rpuna
(onuumAa)
1. OTBOpETE KpaHa 3a rasta.

2. 3aTtBopeTe BHMMATE/THO OTBOPA Ha [Atosarta Ha rpuna ¢ npbeT uan
CbC cneumnanHo npucrnocodexue.

3. Hanpbckante atosaTta ChC Crpeit 3a TbpCeHe Ha TeyoBe.

4. 3aBbpTeTe Kaoya 3a nsbuparHe Ha pyHKUMUTE Ha dypHaTa
oBpaTHO Ha YacoBHMKOBATa CTpesika. Taka kbM Ato3ata Lie Obae
nycHar raa.

B cnyuaii, ue ce o6pasyBaT Masiki MexypyeTa Uan naHa,
nokassalln Tey Ha ras, Mo, CefBanTe ykasaHmAaTa oT pasaen B
c/lyyan Ha Ted Ha ras”.



lNMpaBunHo popmMupaHe Ha NnambKa

Fopenka

Cnepn BCAKO NpeHacTpoiiBaHe Ha HOB BUA ras TpAdea ga 6baat
nposBepeHn GoPMUPaHETO Ha NaaMbKa 1 TemMnepaTypHOTO
noBefeHre 3a BCcAKa ropeska.

B cnyyait Ha npo6nem cpaBHeTe CTOMHOCTTA 3a Ato3arta CbC
CTOMHOCTTa OT Tabnuuara.

Camo 3a mogenu 6e3 3aluTa Ha 3ananBaHeTo

1. 3ananeTte ropenkara Ha HarpesartesiHata 30Ha, KakTto e OnmMcaHo
B PBbKOBOACTBOTO 3a ekcrnaoarauna.

2.TpoBepeTe NPaBUIHOTO hopMUpaHe Ha naambKa Npu rofAam u
NPy MaTbk Nnambk. MnamMmbkbT TpAGBa Aa ropyu HEMPOMEH/IMBO U
paBHOMEPHO.

3.TpeBkntoveTe GLDSO OT K/itoYa 3a njiaMmbkKa mMexay rosiam mn
MaTbK NambK. [TOBTOpeTe TO3N NPOLEC HAKOIKO MbTU. [[a30BUAT
nnambk He BuBa na yracsa wau ga Tpentun.

Camo 3a moaenu cbC 3alluTa Ha 3anansaHeTo

1.3ananete ropenkarta Ha HarpesartesiHata 30Ha, KakTo e onncaHo
B PBbKOBOACTBOTO 3a eKcrioarauna.

2.3aBbpTeTE KAtOYa Ha ropesikata Ha CUMBOA C MaslkiMA NaamMbK.
[TpoBepeTe Aanv 3awmTara Ha 3anasnBaHeTo € akTMBMpaHa, cnefn

TexHUWYEeCKU AaHHHU- ras

PasnnuyHuTe BWAOBE ras u CbOTBETHUTE CTOMHOCTU ca U3BPOEHM.
CTOMHOCTHM Ha Aro3aTta 3a NOMOLLUHUA KOTJIOH

KaTo KAYbT € ocTaHan okosao 1 MWHYTa B NOJI0OXXEHNE ,Ma/TbK

nnambk” .

3.TpoBepeTe NPaBMIHOTO opMUpaHe Ha naambka npu rofaM u
NPV MauTbK Mnambk. MnamMbkbT TPAGBa Aa ropu HEMPOMEH/IMBO Y
pPaBHOMEPHO.

4. Mpeskntoyete OBbP3O OT K/tOYA 3a NaaMbka Mexay ronam 1
MaTbK nambK. [1OBTOpPETE TO3M NPOLIEC HAKOMNKO MbTu. [a30BMAT
nnambk He OMBa Aa yracsa uav ga TpenTu.

dypHa

JonHa rasoBa ropefika unu ropefika Ha rpuna (onuus)

1.3ananete fonHaTa ra3oBa ropenka, KakTo € onMcaHo B

PBKOBOACTBOTO 3a eKkcrnsoarauna.

2.TpoBepeTe HOPMUPAHETO Ha MiamMbKa Npu OTBOPEHa BpaTa Ha

dypHara:

MnambkbT TpAGBA Aa Ce NPOCTMPa PaBHOMEPHO BbB BCUUKM
MOCOKM (B MbPBUTE MUHYTU MOXE Aa MMa IEKW OTKIOHEHUA, cnef
ToBa NnambLMTe TPAGBA Aa ropaT 6e3 NPoMeHHN).

3.3a na npoBepuTe N3NPaBHOTO MYHKLMOHUPaHE Ha
TEPMOE/IEMEHTA, OCTaBeTe ypeaa aa padoTh HAKOIKO MUHYTK.

AKO & HeoBOxoanMo, NPoBepeTe HacTpoKkuTe. Mpu HensnpasHo

byHKUMOHUPaHe cMeHeTe BalinacHna OONT Ha ropenkara.

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
HanAaraHe Ha ragra (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Ho3a (Mm) 0,72 0,72 0,68 0,77 0,72 0,50 0,43 0,72 0,77 0,47
bannacHa atosa (Mm) 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,30 0,30 0,50 0,50 0,30
Makc. BxoaHa moHocT (kW) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
MwuH. BxoaHa moluHocT (kW) <0,55 <0,55 <=0,55 =0,55 =0,55 <0,55 <0,55 <0,55 <0,55 <0,55
He6ut Ha rasta npu 15°C n 1013 mbar 0,095/ 0,095 0,095 0,111 0,111 - - 0,111 0,116 -
m3/h 0,111
ﬁleém Ha rasta npu 15°C 1 1013 mbar g/ - - - - - 73 73 - - 73
*  3a OpaHuma n benrna
** 3a G30 (50 munubapa) Tpadsa aa ce nopbvya oT cepsusa HEZ298070 — KOMMNIEKT AO3N.
CTOMHOCTH Ha Ato3aTta 3a HopMmalHa ropenka

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 *G30 G25.1 G27 G30
HanAaraHe Ha ragra (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Ho3a (Mm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,65 0,58 0,94 1,00 0,62
bannacHa atosa (Mm) 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,38 0,38 0,58 0,58 0,38
Makc. BxoaHa moLHocT (kW) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
MwuH. BxoaHa MouwHocT (kW) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9
[e6ut Ha rasta npu 15°C n 1013 mbar 0,167/ 0,167 0,167 0,194 0,194 - - 0,194 0,203 -
m3/h 0,194
ﬁleém Ha rasta npu 15°C 1 1013 mbar g/ - - - - - 127 127 - - 127

*

3a Oparuma n benrunsa

** 3a G30 (50 munubapa) Tpadsa aa ce nopbvya oT cepsusa HEZ298070 — KOMMNIEKT AO3N.
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CTOMHOCTH Ha Aro3aTa 3a YOK KOTNIOHa (ONUMOHAaNHO)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 *G30 G25.1 G27 G30
HanArane Ha raara (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
[ioza (Mm) 1,35 1,35 1,20 1,45 1,40 0,96 0,75 1,40 1,46 0,90
BavinacHa atosa (MMm) 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,55 0,55 0,88 0,88 0,55
Makc. BxogHa MoLHocT (kW) 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
MwuH. BxoaHa MowHocT (KW) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <17 <1,7 <1,7 <17 <1,7 <1,7
[ebut Ha ragta npu 15°C n 1013 mbar 0,342/ 0,342 0,342 0,398 0,398 - - 0,398 0,418 -
m3/h 0,398
ﬁleém Ha rasta npu 15°C n 1013 mbar g/ - - - - - 261 261 - - 261
*  3a OpaHuua n benrna
** 3a G30 (50 munubapa) Tpadea aa ce nopbvya oT cepsusa HEZ298070 — KOMMNIEKT AO3N.
CTOMHOCTH Ha Aro3aTa 3a CUIIHUA KOTNOH (onuuA)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31  **G30 G25.1 G27 G30

HanAraHe Ha rasrta (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
[o3a (Mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21 1,38 0,80
BavinacHa ato3a (Mm) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,46 0,46 0,75 0,75 0,46
Makc. BxogHa mouHocT (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
MwuH. BxoaHa MolHocT (kW) <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <13 <1,3 <1,3 <13 <1,3 <1,3
[ebuT Ha rasta npu 15°C 1 1013 mbar 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332 0,348 -
m3/h 0,332
ﬁleém Ha rasta npu 15°C n 1013 mbar g/ - - - - - 218 218 - - 218
*  3a OpaHuua n benrua
** 3a G30 (50 munnbdapa) Tpadea aa ce nopbvya oT cepsmda HEZ298070 — KOMNNEKT AO3N.
CTOMHOCTH Ha Aro3aTa 3a KOTMOH C rasos rpun - rasoBa ¢pypHa
(onuuoHanHo)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
HanAraHe Ha rasrta (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
[ioza (Mm) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 0,70 0,62 1,10
BarnacHa ato3a (Mm) - - - - - - - -
Makc. BxogHa mouwHocT (kW) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
MwuH. BxoaHa mouHocT (kW) - - - - - - - -
[ebut Ha rasta npu 15°C n 1013 mbar m3/h 0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 - - 0,233
[ebuT Ha rasta npu 15°C n 1013 mbar g/h - - - - - 153 153 -
*  3a OpaHuuna n benrua
** 3a G30 (50 munubapa) TpAabdea Aa ce nopbya oT cepsusa HEZ298070 — KOMMIEKT AH03M.
CTOMHOCTH 3a AIO3UTE Ha AONTHUA KOTINOH B ra3oBaTta ¢pypHa ¢
TepmocTart (OnuUOHaNHo)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
HanaraHne Ha raara (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
[ioza (Mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21
BannacHa ato3a (Mm) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,48 0,45 0,70
Makc. BxogHa MolHocT (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3
MwuH. BxoaHa MolHocT (kW) - - - - - - - -
[ebut Ha rasta npu 15°C n 1013 mbar m3/h 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332

0,332
[ebut Ha ragra npu 15°C n 1013 mbar g/h - - - - - 218 218 -

*

3a ®paHuna n benrua
** 3a G30 (50 munubapa) Tpadea aa ce nopbvya oT cepsuda HEZ298070 — KOMNNEKT AO3N.
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Mjere koje treba postivati

Preinaku uredaja na drugu vrstu plina smije izvrsiti samo
ovlasteni serviser prema uputama u ovom priru¢niku.

Neispravan prikljucak i krivo podeSavanje mogu uzrokovati
velika oSteéenja na uredaju. Proizvoda¢ uredaja ne preuzima
nikakvu odgovornost za ostec¢enja i smetnje ove vrste.

Molimo pridrzavajte se simbola na ozna¢noj plocici. Ukoliko za
vasu zemlju ne postoji simbol, poStujte vazece tehnicke
smjernice koje su na snazi u vasoj zemlji.

Prije postavljanja uredaja se informirajte o vrsti i pritisku plina
kod mjesnog distributera plina. Prije stavljanja uredaja u pogon
se uvjerite da su sve postavke i podeSavanja pravilno
provedena.

Postujte mjesna i medunarodna pravila i propise.

Svi podaci o priklju€ivanju se nalaze na oznac¢noj plodici na
straznjoj strani uredaja.

Podatke unesite u slijedecu tabelu:

Broj proizvoda (E-br.),

Proizvodni broj (FD),

U slijededu tabelu unesite tvorniCke postavke za vrstu/pritisak
plina te postavke za vrstu/pritisak plina vazec¢e nakon preinake
plina.

E-br. FD
Servisna sluzba®™

Vrsta plina/pritisak plina
Podaci na ozna¢noj plocici

Vrsta plina/pritisak plina
Podaci nakon preinake plina

Promjene provedene na uredaju i vrsta priklju¢ka vazne su za
uredan i siguran rad vaseg uredaja.

A Opasnost od izlazenja plina!

m Nakon radova na plinskom priklju¢ku uvijek provijerite je li
nepropustan. Proizvodac ne preuzima odgovornost za
izlaZenje plina na plinskom priklju¢ku na kojem su se prije
izvodili radovi.

m Uredaj ne pomicite na nacin da ga drZite za plinski vod
(kolektor). Plinski vod mogao bi se ostetiti.

m Nakon instaliranja uredaja viSe ga ne smijete pomicati.

Ako nakon instaliranja uredaj pomaknete, provjerite
nepropusnost prikljucka.

Vadenje upravljacke PlOCE.....uiiiieiiiie i
[zmjena bypass VijaKa......coeeveieiiicseecesesese e
Ugradnja upravljaCke ploCe......cciiiiieiecieeececesieieeee e
Izmjena plamenik pecnice (OPCIjSKi)...cvirrrriereerirerreereriennes
Provjera zabrtvljenosti i funkcija .......cccoeeevvemirmnieriscnniernenns
Provijera plinskog priklUCKa......ccccvieeiiieerecece e
Provjera sapnice plameniKa .....cccoooveviieeciiieece e
Proviera bypass VijaKa.......ccccccveviiieieiiicecesc e
Provjera sapnice plamenika pecnice (opcija)......

Provjerite sapnicu plamenika rostilja (opcijski)
Ispravno formiranje plamena...........cccoccvrmriemnsnrssennsssnssesssanns
Plamenik
PEENICA .ot
Tehni€ki podaci- plin ...

Prije izvrSenja svih radova iskljucite dovod struje i plina.
Ovaj uredaj ne ugradujte na ¢amce ili u vozila.

Odabir strane plinskog prikljucka (*
opcionalno)

Plinski priklju¢ak uredaja mozete izvrsiti s desne ili lijeve strane.
Ako je potrebno, mozete promijeniti stranu prikljuéka.
Zatvorite glavni dovod plina.

Ako se promijeni strana plinskog prikljucka, trebate zatvoriti

nastavak plinskog priklju¢ka slijepim ¢epom na nekoristenoj
strani.

U tu svrhu:

1. Stavite novu brtvu u slijepi ¢ep. Pazite na pravilan dosjed
brtve.

2.Nastavak plinskog priklju¢ka na uredaju ¢vrsto drzite
kljuéem veli¢ine 22 mm i stavite slijepi cep pomocu kljuca
veli¢ine 24 mm na nastavak prikljucka.

Nakon promjene strane priklju¢ka treba provesti provjeru
nepropusnosti. U tu svrhu vidi poglavlje "Provjera
nepropusnosti" .

/

T [
P
%20-25

Nm

Napomena: Kod prikljuCivanja uredaja koristite moment kljuc.
** Opcija: Vrijedi samo za neke modele.
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Prikljucak za plin

Dopusteni prikljucci

Ove upute vrijede samo za postavljanje uredaja u zemljama,
koje su navedene na oznac¢noj plocici.

Ukoliko se uredaj postavlja, priklju€uje i koristi u zemlji, koja
nije navedena na oznacénoj plocici, treba koristiti upute za
instalaciju i montazu, koja sadrZi podatke i informacije o
vazedim uvjetima za prikljuivanje u pojedinoj zemlji.

Prikljué¢ak na zemni plin (NG)

Ako koristite zemni plin (NG), plinski priklju¢ak treba izvrSiti
pomocu cijevi za plin ili sigurnosne savitljive cijevi za plin s
navojnim spojevima na oba kraja.

Prikljuéak prema EN ISO 228 G'/2 (TS EN ISO 228 G'/2)

1. Umetnite novu brtvu u prikljuéni element. Pazite na pravilan
dosjed brtve.

2.Nastavak plinskog priklju¢ka na uredaju ¢vrsto drzite
kljucem veli¢ine 22 mm i stavite prikljucni element pomocu
kljuGa veli¢ine 24 mm u nastavak prikljucka.
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3. Stavite novu brtvu u cijev za plin ili sigurnosnu savitljivu cijev
za plin. Pazite na pravilan dosjed brtve.

4.Priklju¢ni element ¢vrsto drzite klju¢em veli¢ine 24 mm i
stavite navojni prikljucak cijevi za plin ili sigurnosne savitljive
cijevi za plin pomocu klju¢a veli¢ine 24 mm na prikljucni
element i Cvrsto zategnite.
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5.Za provodenje provjere nepropusnosti vidi poglavlje “Provjera

nepropusnosti”. Otvorite zapornu slavinu za plinski prikljuc¢ak.

A Opasnost od istjecanja plina!

Kod prikljucivanja cijevi za plin ili sigurnosne savitljive cijevi za
plin ni u kom slu¢aju nemoijte pritezati nastavak plinskog
priklju¢ka na uredaju pomocu klju¢a veli¢ine 22 mm. Priklju¢ni
element mozZe se ostetiti.

Napomene
m *G'2: EN ISO 228 G2 (TS EN ISO 228 G'%2)

m Za prikljucivanje uredaja koristite moment kljuc.
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Priklju¢ak prema EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'2)

1. Umetnite novu brtvu u prikljuéni element. Pazite na pravilan
dosjed brtve.

2. Nastavak plinskog priklju¢ka na uredaju ¢vrsto drzite
klju¢em veli¢ine 22 mm i stavite priklju¢ni element pomocu
klju¢a veliine 24 mm u nastavak prikljucka.
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3. Priklju¢ni element évrsto drzite klju¢em veli¢ine 24 mm |
stavite navojni priklju¢ak cijevi za plin ili sigurnosne savitljive
cijevi za plin pomocu kljuéa veli¢ine 24 mm na priklju¢ni
element i ¢vrsto zategnite.
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4. Za provodenje provjere nepropusnosti vidi poglavlje “Provjera
nepropusnosti". Otvorite zapornu slavinu za plinski prikljuc¢ak.

A Opasnost od istjecanja plina!

Kod prikljucivanja cijevi za plin ili sigurnosne savitljive cijevi za

plin ni u kom slu€aju nemojte pritezati nastavak plinskog

prikljucka na uredaju pomodu klju¢a veli¢ine 22 mm. Priklju¢ni

element moze se ostetiti.

Napomene
m *RV2: EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'%2)
m Za prikljuCivanje uredaja koristite moment kljuc.

Prikljuéak za ukapljeni plin (LPG)
Oprez!
Pridrzavajte se direktiva specificnih za svaku zemlju.

Ako koristite ukapljeni plin (LPG), plinski prikljuCak treba izvrsiti
pomocu savitljive cijevi za plin ili ¢vrstog spoja.

Vazno prilikom uporabe savitljive cijevi za plin:

m Koristite sigurnosno savitljivu cijev za plin ili plasti¢nu
savitljivu cijev (promjer 8 ili 10 mm).

m Morate je pri¢vrstiti na plinski priklju¢ak pomocu naprave za
prikljuCivanje (npr. cijevnom obujmicom).

m Savitljiva cijev mora biti kratka i u potpunosti nepropusna.
DuZina savitljive cijevi smije iznositi maks. 1,5 m. PridrZzavajte
se vazecih direktiva.

m Savitljivu cijev za plin valja zamijeniti jednom godisnje.



1. Umetnite novu brtvu u prikljuéni element. Pazite na pravilan
dosjed brtve.

2. Nastavak plinskog priklju¢ka na uredaju ¢évrsto drzite
kljuéem veli¢ine 22 mm i stavite priklju¢ni element pomocu
klju¢a veli¢ine 24 mm u nastavak prikljucka.
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Preinaka na drugu vrstu plina

Preinaka na drugu vrstu plina

m Mora se izmijeniti komad za plinski priklju&ak.
m Moraju se izmijeniti sapnice plamenika.

m Ovisno o tvorni¢kim postavkama vrste plina treba izmijeniti
bypass vijke slavina plamenika ili ih zavrnuti do kraja.

m Ukoliko postoje, treba izmijeniti i sve mlaznice pecnice i
rostilja.

Na mlaznicama se nalaze brojevi, koji predstavljaju njihov

promjer. Dodatne informacije o vrstama plina primjerenim za

uredaj i pripadajudim mlaznicama za plin ¢ete pronadi u

odlomku “Tehni¢ke karakteristike - plin".

Nakon preinake

m Nakon preinake na drugu vrstu plina treba provesti provjeru
zabrtvljenosti. Za to vidi odlomak “Provjera zabrtvijenosti".

= Nakon preinake na drugu vrstu plina treba provijeriti ispravno
formiranje plamena. Za to vidi odlomak “Ispravno formiranje
plamena’.

m U tablicu unesite novo podesenu vrstu plina i novi tlak. Za to
vidi odlomak “Mjere koje treba postivati”.

Oprez!

Nakon preinake na drugu vrstu plina treba nalijepiti naljepnicu
na kojoj je navedena vrsta plina koji se koristi i zvijezdica na
unaprijed predvideno mjesto na tipskoj plocici OBVEZNO
POSTIVATI.

Funkcionalni dijelovi za preinaku plina

Funkcionalni dijelovi koji su potrebni za preinaku plina prema
ovoj uputi za uporabu su prikazani dolje.

Pravilan promjer mlaznica c¢ete pronaci u tabeli u odlomku
“Tehni¢ka svojstva - plin".

Uvijek Kkoristite nove brtve.

Komad za plinski prikljugak koji treba koristiti moze biti

drugadiji ovisno o vrsti plina i odredbama specifi¢nim za
pojedinu zemlju.

(*) Kod izvodenija plinskog priklju¢ka se moraju koristiti ovi
funkcionalni dijelovi.

Bypass vijak

S

3. Nataknite sigurnosnu savitljivu cijev za plin i ¢vrsto je
pritegnite vij¢anim spojem ili steznom obujmicom.

—

/%

4. Za provodenje provjere nepropusnosti vidi poglavlje “Provjera
nepropusnosti”. Otvorite zapornu slavinu za plinski prikljuéak.

Napomena: Kod prikljuCivanja uredaja koristite moment kljuc.

Sapnica plamenika

@

(*) Brtva

(*) Prikljuéni komad za zemni plin
(NG: G20, G25)

TS 61-210 EN 10226 R'%

EN 10226 R

(*) Prikljuéni komad za zemni plin
(NG: G20, G25)

TS EN ISO 228 G2

EN ISO 228 G2

(*) Prikljuéni komad za ukapljeni
plin (LPG: G30, G31)

Komad za plinski priklju¢ak

Slijepi ¢ep (komad za zatvaranje)
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Zamjena sapnica plamenika

1. Iskljucite sve gumbe na upravljackoj plogi.

2. Zatvorite zapornu slavinu za plinski priklju&ak.

3. Skinite nosade posuda za kuhanje i dijelove plamenika.
4.zvadite sapnice plamenika (nasadni klju¢ 7).

5.Ako va$ uredaj ima wok plamenik s bo¢nim pristupom,
izvadite sapnicu kako je prikazano na donjoj slici, (vili¢asti
klju¢ 7)

7

6.Sapnice plamenika mozete nadi u tablici. U tu svrhu vidi
poglavlje "Tehni¢ki podaci- plin".
Ugradite nove sapnice u odgovarajuce plamenike.
Nakon zamjene provjerite nepropusnost. Vidi poglavlje
“Provjera nepropusnosti" .
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Podesavanje ili zamjena bypass vijaka
plamenika i podesavanje malog plamena

Bypass vijci reguliraju minimalnu visinu plamena na plameniku.
Priprema
Zatvorite dovod plina.

A Opasnost od strujnog udara!
Prekinite dovod struje na uredaj.

1. Iskljugite sklopke na upravljackom polju.

2. Skidajte jednu po jednu rucicu sklopki tako da ih ¢vrsto drZite
uz njihov upravljagki zaslon te ih izvu€ete ravno.

00 00

Preinaka sa zemnog plina na ukapljeni plin

Ako je uredaj prilikom isporuke (tvorni¢ka postavka) bio
podesen na zemni plin (NG: G20, G25) i tek ga sada
preinadujte na ukapljeni plin (LPG: G30, G31):

Za modele s osigura¢em paljenja:

Kako biste mogli dosegnuti mimovodne sapnice, morate
izvaditi upravljacku plocu. Pogledajte poglavlje ,/zgradnja
upravljacke ploce*.

Mimovodne sapnice pritegnite do grani¢nika.

Zatim izvedite korake opisane u poglavlju ,Ugradnja
upravljacke ploce*.

Za modele s plinskom pec¢nicom (opcija):

Kako biste mogli dosegnuti mimovodne sapnice ispod pipca
plamenika, morate izvaditi upravljaCku plo¢u. Pogledajte
poglavlje ,/zgradnja upravijacke ploce*.

Mimovodnu sapnicu na plameniku pritegnite do grani¢nika.

Zatim izvedite korake opisane u poglavlju ,Ugradnja
upravljacke ploce".

Preinaka sa ukapljenog na zemni plin

Ako uredaj s ukaplienog (LPG: G30 G31) treba preklopiti na
zemni plin (NG: G20, G25) odn. ukoliko je ovo preklapanje veé
provedeno te se ponovno treba provesti na pocetno stanje:

moraju se zamijeniti svi bypass vijci uredaja. Dodatne
informacije o tome mozete pronaci u odlomku “Skidanje
upravljackog zaslona".

Zatim treba provesti upute u odlomku “/zmjena bypass vijaka" .
Pratite upute u odlomku “Pricvrséenje upravijackog zaslona".



Vadenje uprav|jaéke p|oée 6. Plocu za kuhanje uhvatite s prednje strane i podignite
) . ) maksimalno 30° prema gore. Poduprite plo¢u za kuhanje
1. Ako uredaj ima gorniji poklopac, onda ga skinite. Za skidanje profilnom Sipkom koja se postavlja okomito na prednje
otvorite poklopac, ¢vrsto ga drzite bo¢no s obje ruke i priévrééenje plamenika.
povucite prema gore. Gornji poklopac ¢e se odvojiti. Pazite
da ne izgubite Sarke.

7.Skinite plasti¢ne pokrove na ¢eonim profilima s desne i lijeve
strane (pazite da ih ne izgrebete). Odvrnite vijke koji se
nalaze ispod (T20).

gj
o

3. Uklonite sve prikljucne vijke plamenika na ploci za kuhanje 8. Uklonite dva vijka (M4) koji se mogu vidjeti nakon skidanja
ako postoje. ruCica sklopke (T15).

4. Uklonite dva vijka (T20) sprijeda desno i lijevo na ploci za 9.Prednju plodu &vrsto drzite s obje ruke i polako je povucite
kuhanje. PlastiCne dijelove, koji se nalaze ispod, nemojte prema gore. Izvadite iz pricvrsnih kopdi. Zatim paZljivo skinite
izvaditi. ploCu prema naprijed. Pazite da se kabeli ne oStete i da se

priklju¢ci ne odvoje.

-
A

5.Za modele s wok plamenikom (opcionalno): Uklonite 4 vijka
(M4) na wok plameniku.
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Izmjena bypass vijaka

1. Otpustite bypass vijke plosnatim odvijacem (br. 2). Odvrnite
bypass vijke.

2.Pomodu tabele moZete utvrditi koji ¢e vam vijci biti potrebni
nakon preinake plina mozete. Vidi odlomak “Tehni¢ka
svojstva - plin".

3. Provjerite nalijezu li pravilno brtve bypass vijka i funkcioniraju
li bez pogreske. Koristite samo bypass vijak s netaknutim
brtvama.

o

4. Koristite nove bypass vijke te ih ¢vrsto zategnite. Uvjerite se
da su svi bypass vijci priklju¢eni na pravilne ventile za
zatvaranje.

5.U ovom trenutku obavezno provedite provjeru zabrtvljenosti.
Za to vidi odlomak “Provjera zabrtvijenosti".

Ugradnja upravljacke ploce

Ugradite obrnutim redoslijedom.

1. Prednju plodu &vrsto drzite s obje ruke i paZljivo umetnite.
Pazite da se kabeli ne oStete i da se prikljuci ne odvoje.

Lagano pomaknite prema dolje i umetnite u pricvrsne kopce.

2. Ponovno uvijte dva vijka (T15) (M4) koje ste uklonili s
upravljacke ploce.

3.Ponovno umetnite vijke (T20) koje ste uklonili iz Ceonih profila
s desne i lijeve strane. Ponovno postavite plasti¢ne pokrove.

4. Pazljivo umetnite plo¢u za kuhanje. Pazite da plasti¢ni dijelovi
ne padnu ispod vijaka. Ponovno uvijte dva vijka (T20)
sprijeda desno i lijevo na plodi za kuhanje. Stavite sve
prikljuéne vijke plamenika na plod&i za kuhanje ako postoje.

5.Za modele s wok plamenikom (opcionalno): Ponovno
umetnite 4 torx vijka (M4) koje ste uklonili s wok plamenika.

6. Gornji poklopac Stednjaka (ako postoji) ¢vrsto drzite s obje
ruke i okomito prema dolje umetnite u drzag.

7.Umetnite kuciste plamenika prema njegovoj veli¢ini i pazite
da umetnete svjecicu u otvor uz rub kucista plamenika.
Stavite emajlirane poklopce plamenika u sredinu na
odgovarajuce donje dijelove plamenika.
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8. Ponovno stavite nosaCe posuda za kuhanje. Pazite da stavite
nosa¢ posude za kuhanje s rasponom od 80 mm na
pomocni plamenik.

9. Pazljivo umetnite rudice sklopke.

10.U ovoj fazi obavezno provjerite plamen na plamenicima. U tu
svrhu vidi poglavlje "Ispravan plamen".

11.Provjerite radi li uredaj besprijekorno.

Izmjena plamenik pecénice (opcijski)
Priprema

Iskljudite sve prekidace na upravljackom zaslonu.
Zatvorite dovod plina.

A Opasnost od strujnog udara!

Prekinite dovod struje na uredaj.

Izmjena mlaznice za plamenik pec¢nice

1. Otvorite vrata pecnice.

2. Odvrnite prednji pri¢vrsni vijak podnog lima.
3.Podni lim primite sprijeda, podignite ga i izvucite.

4. Otpustite privrsni vijak plamenika te oprezno izvadite
plamenik pecnice. Sada su mlaznice plamenika slobodno
dostupne. Pazite da se prikljuCci termiCkog elementa i
prikljuéci svjedica za paljenje ne ostete.

5. Otpustite brizgaljku na ulazu plamenika na straznjoj strani
pecdnice (pomodu nasadnog klju¢a od 7 mm).

6. Pomocu tabele mozete utvrditi koja ¢e vam mlaznica biti
potrebna nakon preinake plina. Vidi odlomak “Tehnicka
svojstva - plin".

7.Umetnite novu mlaznicu i zategnite je.

8.U ovom trenutku obavezno provedite provjeru zabrtvljenosti.
Za izvodenje provjere zabrtvljenosti molimo dodatno
procCitajte u odlomku “Provjera zabrtvljenosti".

9. Ponovno umetnite plamenik pecnice te pritom pazite da se
prikljuéci termiCkog elementa i prikljuéci svjecica za paljenje
ne oStete. Ponovno zategnite pricvrsni vijak.

10.U ovom trenutku obvezno provjerite formiranje plamena
plamenika. Za to vidi odlomak “Ispravno formiranje plamena".

11.Ponovno umetnite podni lim.



Izmjena mlaznice za plamenik rostilja (opcija)
1. Otvorite vrata pecénice.

2. Odvrnite vijak koji spaja pri¢vrsnu ploCu plamenika rostilja s
plamenikom rostilja, zatim vrlo oprezno i ravno izvucite
plamenik. Pazite da se prikljuéci termi¢kog elementa i
prikljucci svjecdica za paljenje ne oStete. Sada su mlaznice
plamenika slobodno dostupne.

3. Otpustite mlaznicu plamenika rostilja (nasadni klju¢ od 7
mm).

Provjera zabrtvljenosti i funkcija

A Opasnost od eksplozije!

Izbjegavajte iskrenje. Ne koristite otvorenu vatru.

Provjeru zabrtvljenosti izvrSite samo primjerenim sprejem za
otkrivanje nezabrtvljenih mjesta.

U sluéaju istjecanja plina

Zatvorite dovod plina.

Dobro prozradite prostoriju.

Jo§ jednom provjerite plinske spojeve i spojeve mlaznica.
Ponovite provjeru zabrtvljenosti.

Provjeru zabrtvljenosti trebaju provesti dvije osobe prema
slijededim uputama.

Provjera plinskog prikljucka
1. Otvorite dovod plina.

2.Plinski priklju¢ak naSpricajte sprejem za otkrivanje
nezabrtvljenih mjesta.

Ukoliko se formiraju mali mjehuridi ili pjena koji ukazuju na
propustanje plina, molimo postujte upute u odlomku “U slucaju
propustanja plina”.

Iste korake ponovite i s dijelom zatvorenim slijepim epom.

Provjera sapnice plamenika
1. Otvorite dovod plina.
Provijerite zabrtvljenost posebno za svaku sapnicu.

2. Otvor mlaznice plamenika koju provjeravate oprezno zatvorite
prstom ili primjerenim uredajem.

3. Mlaznicu naSpricajte sprejem za otkrivanje nezabrtvljenih
mjesta.

4. Pritisnite bira¢ funkcije te ga okrenite u suprotnom smjeru
kazaljke na satu. Na taj se nacin u sapnicu dovodi plin.

Ukoliko se formiraju mali mjehuriéi ili pjena koji ukazuju na
propustanje plina, molimo postujte upute u odlomku “U slucaju
propustanja plina”.

4. Pomocu tabele mozete utvrditi koja ¢e vam nova mlaznica biti
potrebna za promijenjenu vrstu plina. Za to vidi odlomak
“TehniCka svojstva - plin".

5. Umetnite novu mlaznicu i zategnite je.

6.U ovom trenutku obavezno provedite provjeru zabrtvljenosti.
Za izvodenje provjere zabrtvljenosti molimo dodatno
procitajte u odlomku “Provjera zabrtvijenosti".

7.Ponovno umetnite plamenik rostilja te pritom pazite da se
priklju€ci termickog elementa i priklju¢ci svjecice za paljenje
ne oStete. Ponovno zategnite vijke.

8. Brtvu umetnite do kraja u plamenik.

9.U ovom trenutku obvezno provijerite formiranje plamena
plamenika. Za to vidi odlomak “Ispravno formiranje plamena".

Provjera bypass vijaka
1. Otvorite dovod plina.
Provjerite zabrtvljenost posebno za svaki bypass vijak.

2. Otvor mlaznice plamenika koju provjeravate oprezno zatvorite
prstom ili primjerenim uredajem.

3. Mlaznicu plamenika koji provjeravate naSpricajte sprejem za
otkrivanje nezabrtvljenih mjesta.

4, Pritisnite rudicu sklopke te je okrenite u suprotnom smjeru
kazaljke na satu. Na taj se nacdin u sapnicu dovodi plin.

Ukoliko se formiraju mali mjehuridi ili pjena koji ukazuju na
propustanje plina, molimo postujte upute u odlomku “U slu¢aju
propustanja plina”.

Provjera sapnice plamenika pec¢nice (opcija)
1. Otvorite dovod plina.

2. Otvor mlaznice plamenika pecnice oprezno zatvorite prstom
ili primjerenim uredajem.

3. Mlaznicu naSpricajte sprejem za otkrivanje nezabrtvljenih
mjesta.

4. Pritisnite bira¢ funkcije te ga okrenite u suprotnom smijeru
kazaljke na satu. Na taj se nacdin u sapnicu dovodi plin.

Ukoliko se formiraju mali mjehuridi ili pjena koji ukazuju na
propustanje plina, molimo postujte upute u odlomku “U slu¢aju
propustanja plina”.

Provjerite sapnicu plamenika rostilja
(opcijski)
1. Otvorite dovod plina.

2. Otvor mlaznice plamenika rostilja oprezno zatvorite prstom ili
primjerenim uredajem.

3. Mlaznicu naSpricajte sprejem za otkrivanje nezabrtvljenih
mjesta.

4. Birag funkcije pecénice okrenite u smjeru kazaljke na satu. Na
taj se nacin u sapnicu dovodi plin.

Ukoliko se formiraju mali mjehuridi ili pjena koji ukazuju na
propustanje plina, molimo postujte upute u odlomku “U slu¢aju
propustanja plina”.
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Ispravno formiranje plamena

Plamenik

Nakon preinake na drugu vrstu plina treba provjeriti ispravno
formiranje plamena i razvoj temperature za svaki plamenik.

U slucaju problema usporedite vrijednosti mlaznice s
vrijednostima u tabeli.

Samo za modele bez zastite paljenja

1. Upalite plamenik na kuhalistu, kao $to je opisano u uputama
za uporabu.

2. Provjerite pravilno formiranje plamena s velikim i malim
plamenom. Plamen mora biti konstantan i gorjeti
jednakomijerno.

3.Sa sklopkom plamenika brzo prebacite izmedu velikog i
malog plamena. Ponovite ovaj postupak nekoliko puta.
Plinski plamen ne bi smio podrhtavati i ugasiti se.

Samo za modele sa zastitom paljenja

1. Upalite plamenik na kuhalistu, kao Sto je opisano u uputama
za uporabu.

2. Sklopku plamenika okrenite na mali plamen.
Provjerite je li zastita paljenja aktivirana tako da sklopku
drZite otprilike 1 minutu u polozaju “mali plamen" .

Tehnicki podaci- plin

Navedene su razliite vrste plina i odgovarajuce vrijednosti.
Vrijednosti sapnica za pomo¢ni plamenik

3. Provjerite pravilno formiranje plamena s velikim i malim
plamenom. Plamen mora biti konstantan i gorjeti
jednakomijerno.

4. Sa sklopkom plamenika brzo prebacite izmedu velikog i

malog plamena. Ponovite ovaj postupak nekoliko puta.
Plinski plamen ne bi smio podrhtavati i ugasiti se.

Pecnica
Doniji plinski plamenik ili plamenik za rostilj (opcija)

1. Upalite donji plinski plamenik, kao Sto je opisano u uputama
za uporabu.

2. Provijerite formiranje plamena s otvorenim vratima pecnice:
Plamen mora posvuda jednakomjerno gorjeti (u prvih
nekoliko minuta moZze doc¢i do gaSenja, nakon nekoliko
minuta bi plamen trebao gorjeti konstantno).

3.Za provjeru propisnog rada termi¢kog elementa, uredaj
pustite da radi nekoliko minuta.

Ukoliko je potrebno provjerite postavke, u slu¢aju nepravilnog
funkcioniranja izmijenite bypasss vijak plamenika.

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Sapnica (mm) 0,72 0,72 068 0,77 0,72 0,50 0,43 0,72 0,77 0,47
Opto&na sapnica (mm) 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,30 0,30 0,50 0,50 0,30
Maks. ulazna snaga (kW) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Min. ulazna snaga (kW) <0,55 <0,55 <=0,55 <0,55 =<0,55 =<0,55 <0,55 =<0,55 =<0,55 <0,55
Protok plina na 15°C i 1013 mbar m3/h 8?519515/ 0,095 0,095 0,111 0,111 - - 0,111 0,116 -
Protok plina na 15°C i 1013 mbar g/h - - - - - 73 73 - - 73
* Za Francusku i Belgiju
** Za G30 (50 mbar) valja narugiti komplet sapnica HEZ298070 u servisu.
Vrijednosti sapnica za normalni plamenik

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 *G30 G25.1 G27 G30
Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Sapnica (mm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,65 0,58 094 1,00 0,62
Optocna sapnica (mm) 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,38 0,38 0,58 0,58 0,38
Maks. ulazna snaga (kW) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
Min. ulazna snaga (kW) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 =<0,9 =09 <0,9 <09 <09 <0,9
Protok plina na 15°C i 1013 mbar m3/h 8182/ 0,167 0,167 0,194 0,194 - - 0,194 0,203 -
Protok plina na 15°C i 1013 mbar g/h - - - - - 127 127 - - 127

* Za Francusku i Belgiju

** Za G30 (50 mbar) valja naruditi komplet sapnica HEZ298070 u servisu.
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Vrijednosti sapnica za wok plamenik (opcionalno)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Sapnica (mm) 1,35 1,35 1,20 1,45 1,40 0,96 0,75 1,40 1,46 0,90
Optocna sapnica (mm) 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,55 0,55 0,88 0,88 0,55
Maks. ulazna snaga (kW) 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
Min. ulazna snaga (kW) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <17 <1,7 <1,7 <17 <1,7
Protok plina na 15°C i 1013 mbar m3/h 0,342/ 0,342 0,342 0,398 0,398 - - 0,398 0,418 -
0,398
Protok plina na 15°C i 1013 mbar g/h - - - - - 261 261 - - 261
* Za Francusku i Belgiju
** Za G30 (50 mbar) valja naruciti komplet sapnica HEZ298070 u servisu.
Vrijednosti sapnica za jaki plamenik (opcionalno)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Sapnica (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21 138 0,80
Optoc¢na sapnica (mm) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,46 0,46 0,75 0,75 0,46
Maks. ulazna snaga (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Min. ulazna snaga (kW) <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 =1,3 <13 <1,3 =1,3 <13 <1,3
Protok plina na 15°C i 1013 mbar m3/h 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332 0,348 -
0,332
Protok plina na 15°C i 1013 mbar g/h - - - - - 218 218 - - 218
* Za Francusku i Belgiju
** Za G30 (50 mbar) valja naruditi komplet sapnica HEZ298070 u servisu.
Vrijednosti sapnica za plinski plamenik za rostilj - plinsku
pecnicu (opcionalno)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 *G30 G25.1
Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Sapnica (mm) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 0,70 0,62 1,10
Opto&na sapnica (mm) - - - - - - - -
Maks. ulazna snaga (kW) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
Min. ulazna snaga (kW) - - - - - - - -
Protok plina na 15°Ci 1013 mbar m3/h  0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 - - 0,233
Protok plina na 15°C i 1013 mbar g/h - - - - - 153 153 -
* Za Francusku i Belgiju
** Za G30 (50 mbar) valja naruciti komplet sapnica HEZ298070 u servisu.
Vrijednosti sapnica za donji plamenik u plinskoj pec¢nici s
termostatom (opcionalno)
*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Tlak plina (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Sapnica (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21
Optocna sapnica (mm) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,48 0,45 0,70
Maks. ulazna snaga (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3
Min. ulazna snaga (kW) - - - - - - - -
Protok plina na 15°C i 1013 mbar m3/h 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332
0,332
Protok plina na 15°C i 1013 mbar g/h - - - - - 218 218 -

* Za Francusku i Belgiju
** Za G30 (50 mbar) valja naruciti komplet sapnica HEZ298070 u servisu.
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MepKu Ha Kou Tpeba Aa ce BHUMaBa

MpedpnareTo Ha ypeaoT Ha APYr BUA Ha rac cMmee Aa ce
M3BpLLX CaMO Of OBNTACTEHO CTPYYHO N1Lie BO COFNacHOCT CO
ynaTcTBaTa BO OBOj NpUPauHUK.

MorpelHOTO NpUKNyYyBakbe U NoAecyBatba MOXe Aa gosenar
A0 TelUKHU oluTeTyBaka Ha ypeRnort. np0VI3BOJ:WITenOT Ha ypeaoTt
He npe3emMa o4roBOpPHOCT 3a WUTETHU U NpeYKU o1 BaKOB BUA.

Be monume BHMMaBajTe Ha O3HaKWUTe Ha cneundukalnoHarta
nnouka. [lokosnky Hema o3Haka 3a Balata 3emja, npu
nocTaByBaHETO CNeAeTe M TEXHUUKNTE perynatnen Ha BawaTta
3emja.

Mpen na ro nocraBuTe ypeaoT, MHhopMupajTe ce 3a BUAOT U
NPUTUCOKOT Ha rac Kaj MecHuTe npetnpujatija sa cHadayBarbe co
rac. lMpen aa ro ynotpeduTte ypeaoT OCUrypeTe ce eka cute
nocTaBKK NpPaBUIHO Ce HAMECTEHN.

BHUMaBajTe Ha MECHWUTE U UHTEPHALMOHANIHUTE npasuna v
nponucu.

CuTte nogatoumn 3a NpukyvyBare ce Haoraart Ha
chneundmKaumoHarta nio4yka o[ 3agHara ctpaHa Ha ypeaoT.

BHeceTe r1 nogatounTte BO creaHata Tadena:

Bpoj Ha nponssoa (E-Nr.),

Cepuckn 6poj Ha ypenot (FD),

Bo cnegHaTa tabena BHeceTe 1 hadpuUknMTe NoCTaBkn 3a Bua/
NPWUTUCOK Ha rac Kako W BaXXeUKUTe NMOoCTaBKyW 3a npedpiare Ha
BMA/NPUTUCOK Ha rac.

Bpoj Ha npowussoa (E-6p.) Cepuckun 6poj Ha ypenot (FD)

CepBsucHa cnyx6a®

Bua/nputncok Ha rac

[Nopatoun Ha
crneundukaumoHara naoyka

Bua/nputncok Ha rac

[Noaatoun cnopen npedpnarse
Ha rac

MNpoMeHuTe WTO Ce HanpaBeHW Ha ypeaoT W BUAOT Ha NPUKIYYOKOT
urpaar BaxkHa ynora Bo rnoriej Ha npasuaHara n 6esbenHa
ynoTpeba Ha ypeaor.

A OnacHOCT ofi UCTeKyBatbe Ha rac!

m o paBoTerbe Ha racHMOT MPUKIYYOK, CeKorall NpoBepeTe fasiun
anxtyea. [1pon3BoanTeNoT He Npe3ema OArOBOPHOCT 3a
NCTEKYBaHE Ha rac Kaj raCHvWOT MPWK/IYYOK, Kaae NPeTXoaHo ce
BPLIEHN MHTEPBEHLMN.

= He ro npemecTtyBajTe ypeaoT, ako ro ApxuTe 3a LeskaTa 3a rac
(konekToporT). LleBkarta 3a rac moxe ga ce owWTeTw.

® [1lo nHCcTanauujaTa, ypeaoT BeKe He cMee [a ce NpemMecTysa.
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AKO ro npemecTuTe ypeaoT no uHctanauujaTa, nposepeTe Aanuv
JMXTYBa MPUK/TYYOKOT.

Mpen Bpluere Ha BKN0 KakBa MHTepBeHUWja, 3anpeTe ro Ao0BO4OT
Ha CTpyja u rac.

OBoj ypen Aa He ce Brpaaysa Bo 6pOLOBY UM BO3UAA.

MU3bepeTe ja cTpaHaTa Ha raceH NPUKNYYOK (*
ONUUOHAaNHO)
["acHmoTt NPUKNYYOK MOXe Aa 6mue o4 AeCHO nnn oa neso.

[okonky e noTpeBHO MOXe [la Ce NPOMEHU CTpaHaTta Ha
MPUKYYOKOT.

38TBOD€T€ ro rnaBHMOT AOBOA Ha rac.

AKO Ce CMeHW CTpaHaTa Ha racHuoT NPUKAYYOK, MOpa MNasHnunTe
Ha CTpaHaTa WTO He Ce KOPWUCTK Aa Ce 3arBopart CO 4Yer.

3a oBa:

1. CraBeTe ro HOBMOT AMXTYHI BO yenoBuTe. BHUMaBajTe Ha
NPaBUIHOTO NEXMLLTE HA AUXTYHIOT.

2. [TpuKNy4YHNOT AOAaTOK 3a rac Ha ypeaoT 3aTerHeTe ro co Knyd
6p. 22 1 cTaBeTe ' YenoBUTE CO KAYY Op. 24 Ha NPUKIYYHUTE
foparouw.

[To npomeHa Ha cTpaHaTta 3a NpUKIy4YoK HanpaseTe NpoBepKa Ha
AVNXTyBaHETO. 3a Toa BuaeTe BO nornasjeTto “llposepka Ha
AnXTyBaHETO" .
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HanomeHa: [Mpu npuknyyysare Ha ypeaoT KOPUCTeTe MOMEHT
Ky,

** Onumja: Baxxn camo 3a ogpeaeHn Moaenu.



NMpuxknyyyBare Ha rac

JZlo3BoneHu NpuKnyyouu

OBue ynaTcTsa Baxar camo 3a NocTaByBarbe Ha yPeLoT BO 3eEMjUTE
KOV Ce HaBeleHn Ha cneumdukaumoHara nioyka.

[okonky ypeaoT e NocTaBeH, NPUKyYeH 1 ce ynotpedysa Bo
3eMja, Koja He e HaBeJeHa Ha crneumndurKkaumoHara naovka, Mmopa
[a ce KOpUCTM ynaTCcTBO 3a ynotpeda 1 MOHTaxa LUTO COAPXW
rnogaTtoumn u nHhopmauun 3a BaxkeukuTe oapendun sa
npukaydyBarse 3a ogHOcHaTa 3emja.

Mpukny4yok Ha 3emjeH rac (NG)

[okonky ce kopuctn 3emjeH rac (NG), npmknydyyBareTo Ha rac
Tpeba Aa ce M3BPLUM CO LieBKa 3a rac Win CUrypHOCHO LIPeBo 3a
rac CO HaBOjHM BPCKM Ha ABaTa Kpaja.

Mpuknyuok cnopen EN ISO 228 G2 (TS EN ISO 228 G'/2)

1.CraBeTe ro HOBMOT ONXTYHI BO NMPUKAYYHUOT Aei. BHumaBajTe Ha
NpPaBUIHOTO NeXUWTe Ha ONXTYHIOT.

2. [MpWKNYYHMOT [OAATOK 3a rac Ha ypeaoT AprKeTe ro co Knyd 6p.
22 1 cTaBeTe ro NPUKAYYHUOT Aen co Kayy 6p. 24 BO
NPUKNYYHUTE AOOATOLIN.

2. MpUKNYYHMOT OAATOK 3a rac Ha ypeaoT ApMHeTe ro co Knyud 6p.
22 1 cTaBeTe ro NPUKIYYHUOT Aen co Kayy 0p. 24 Bo

MPUKNYYHUTE [OOATOLM.
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3. MpUKNYYHMOT AOOATOK APMETe ro co Knyd 6p. 24 1 ctasete ro
NPUKIYYHMOT HABOj Ha LieBKaTa 3a rac Wam cTtaBeTe ro
6e30eIHOCHOTO LPEBO 3a rac Ha NpPWKIYYHUOT Aen 1 UBPCTO
3aTerHeTe co Kayy 6p. 24.
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3.CraBeTe ro HOBMOT AUXTYHI BO LieBKaTta 3a rac wuav Bo
CUTNYPHOCHOTO LPEBO 3a rac. BHumaBajte Ha npaBuIHOTO
NeXuWTe Ha AUXTYHrOT.

4. MpUKKIYYHWOT JOOATOK APMETE ro co Knyy 6p. 24 v ctaseTte ro
NPVKIYYHWUOT HaBOj Ha LieBKaTa 3a rac uiu nocraBeTe ro
CWUTYPHOCHOTO LPEBO 3a rac Ha NpUKIy4YHOT Aen 1 LBPCTO
3aterHerte co knyd 6p. 24.
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5.3a npoBepka Ha ANXTyBareTO MorneaHeTe BO MNornasjeTo
“lpoBepka Ha anxtyBareTo". OTBOPETE o YPeaoT 3a
3aK/yyyBarbe Ha racHUOT MPUKIIYYOK.

A OnacHOCT oA NPoTeKyBak€ Ha rac!

Mpu NpukydyBarke Ha LEeBKa 3a rac Win CUrypHOCHO LPEeBO 3a
rac, HUKaKo He v saterHysajTe NpuKIyYHuTe 1oAaToum 3a rac Ha

ypenoT co Kayy 6p. 22. MNpuKIyYHUOT A0AATOK MOXE [a Ce OLTETU.

HanomeHu
m *G'2: EN ISO 228 G2 (TS EN ISO 228 G'/%2)
= 3a nNpukydyBare Ha ypeaoT KOPUCTeTe MOMEHT Ky,

Mpuknyuok cnopen EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'2)

1.CTaBeTe ro HOBMOT AUXTYHI BO MPUKIYYHMOT Aen. BHuMaBajTe Ha
NPaBUAHOTO NEXMNLILTE Ha ANXTYHIOT.

ING:G20,G25|

4. 3a npoBepKa Ha ANXTyBareTO NorfeaHeTe BO NMoriasjeTo
“lNpoBepka Ha anxtyBareTo". OTBOPETE IO YPeaoT 3a
3aK/ly4yBare Ha racHMOT NMPUKIYYOK.

A OnacHoCT oA NpoTeKyBake Ha rac!

Mpun NpukydyyBare Ha LieBKa 3a rac WM CUrypHOCHO LIPEBO 3a

rac, HUKako He ru 3aTerHyBajTe NPUKyYHUTE JoAaTOUM 3a rac Ha

ypenoT co knyy 6p. 22. MpuKIyYHMOT A0AaTOK MOXE [a Ce OLITETH.

HanomeHnu

m *R%2: EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'2)

m 3a NpuKydyBare Ha ypenoT KOPUCTETE MOMEHT Kiyu.

Mpukny4yok 3a TedeH rac (LPG)
BHumaHue!
BHI/IMaBajTe Ha NIOKaJTHUTE ANPEKTUBN.

[okonky ce kopucTu TeueH rac (LPG), npuknydyBareTo Ha rac
Tpeba Aa ce M3BPLIM CO LPEBO 3a rac Win MUKCEH MPUKITYYOK.

BaykHO MpU KOpUCTEH:E Ha LIPeBo 3a rac:

m KopucteTe CUMrypHOCHO LUPEBO 3a rac uan naacTMuHO LpeBo
(anjametap 8 nan 10 mm).

® VIcTOTO MOpa [a ce NpuLBPCTU CO J03BOMEH ypea 3a
NpUKNydyBarke (Ha Np. cTera 3a Lpeso) Ha NPUK/IYYOKOT 3a rac.

m LlpeBoTo Mopa ga 6uae KpaTko M LeNOCHO Aa AMXTyBa.
[lonxnHata Ha UpeBOTO CMee Aa nM3HecyBa Makc. 1,5 m.
[TounTyBajTE MM BaXXeUKMUTE ANPEKTUBI.

m LlpeBoTo 3a rac Mopa aa ce 06HOBYBa eaHall BO roguHara.
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1. CTaBeTe ro HOBMOT AUXTYHI BO NMPUKAYYHMOT Aen. BHumaBajTe Ha
NPaBUIHOTO JIEXMULLTE Ha AUXTYHIOT.

2. [MpWKNYYHMOT [OAATOK 3a rac Ha ypeaoT ApHeTe ro co Knyd 6p.
22 1 cTaBeTe ro NPUKAYYHWUOT Aen co Kayy 6p. 24 BO
NPEUKNy4YHUTE goaatouun.
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MNpedpnare Ha Apyr BUA Ha rac

MNpedpnyBare Ha Apyr BUA Ha rac

= [lenot 3a NPUKNYYOK Ha rac Mopa fa ce CMEeHN.
= MnasHuumnte Ha niameHWKoT Mopa Ja ce CMeHar.

= Bo 3aBucHOCT 04 hadpuuky NoCTaBeHNoT rac, H6ajnac-HaBpTKuTe
Ha NJamMeHNKoT Mopa UM Aa ce 3ameHat Win Ja ce saspTar [0
Kpaj.

| ﬂOKOJ’IKy nMa MNasHuUM Ha pepHara Win Ha ckaparta, UCtute
MOpa fa ce 3aMeHar.

Ha mnasHuumte nma 6poesn WTO v NoKaxkyBaaT AvjameTpuTe.
OcTaHati MHhopMaumm 3a COOABETHUTE BMAOBK Ha rac u
O[IHOCHWTE MNa3HUUM 3a rac Ke Hajaete BO AeNOT “TexHu4YKu
KapakTepuctuku - [ac".

Mo npedpnamweTo

= o npedpnareto Ha Apyr BMA Ha rac Mopa Aa Ce U3BPLUK
npoBepKa Ha ANXTYHroT. 3a Toa BuaeTe BO AenoT “llposepka Ha
LUXTYHroT".

m o npedpnakeTo Ha APYr BUO Ha rac Mopa Aa ce W3BPLUK

npoBepKa Ha NpPaBWIHOTO co3aaBare Ha nNnameH. 3a Toa BuaeTe
BO Aenot “paBuiHoO co3naBar-e Ha riameH".

= BHeceTe ro HOBO MNOCTaBEHMOT BWA Ha rac v NPUTUCOK BO
Tabenara. 3a Toa BUAETe BO AeNOT “Mepku Ha Ko Tpeba aa ce
BHUMaBa".

BHuMaHue!

Mo npedpnareTo Ha APYr BUA Ha rac, HanenHuuara co nogaToun
3a BMAOT Ha rac n egHa sBesjga Mopa Aa ce CTaBu Ha
npeaBsnaeHoTo MecTo Ha cneundukauoHaTa naoyka
HEOMNXOA4HO OA CE NPUOPHYBATE 04O OBA.

dDYHKUMUCKU AenoBH 3a npedpnare Ha rac

DOYHKUWCKNUTE OEM0BW, LWITO ce NoTpedHW 3a npedpnare Ha rac
crope[ 0Ba ynatcTBO C& MPOKaKaHu Ha AO/IHUTE CIINKU.

TouHnTe anjameTpu Ha MAasHULUK Ke TV HajaeTe Bo Tadenata BO
nenot “TexHn4ykn KapakKTepucTnkm - rac”.

Cekoratu ynoTtpedysajTe HOBU AUXTYH3MU.

[enot 3a NpuKAyyoK Ha rac wro Tpeda aa ro ynotpedute moxe aa
ce MPOMEHN O 3aBMCHOCT 0 BWUAOT Ha rac v oapeaduTe Ha
3emjaTa.

(*) Mpwn nHcTanaunjata Ha NPUKIYYOKOT Ha rac, Mopa aa ce
ynoTpebat oBve PyHKUUCKN AENOBN.
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3. /3BageTe ro cMrypHoCHOTO LIPEBO 3a rac v 4oOpo 3aTerHere ro
CO HaBOjHa BPCKa WK cTeru 3a Kaden.

P

c

4. 3a npoBepka Ha AUXTyBar-eTO NOrneaHeTe BO NMornasjetTo
“IpoBepka Ha anxtyBar-eTo". OTBOpPETE IO YPeaoT 3a
3aK/ly4yyBarbe Ha racHUOT MPUK/YYOK.

HanomeHa: MNpu NpukaydvyBarbe Ha ypeaoT KOPUCTETE MOMEHT
Kyu.

Bajnac-HaBpTKa

OTBOp 3a NnameH

I°
N\

(

(*) AnXTYHr

(*) Aen 3a npuKkny4dyBare Ha 3eMjeH
rac

(NG: G20, G25)
TS 61-210 EN 10226 R'%
EN 10226 R'2

(*) Aen 3a npuKkny4dyBake Ha 3eMjeH
rac

(NG: G20, G25)
TS EN ISO 228 G'%
EN ISO 228 G'%

(*) Aen 3a npuKny4vyBake Ha Te4eH
rac (LPG: G30, G31)

Jen 3a NPUKNYYOK Ha rac




LLITonHa (cnen ven)

3ameHa Ha MnasHUUUTE 3a NNIaMEeHUKOT

1.VicknyueTe rv cute Konumkba Ha KOHTponHata tabna.
2.3aTtBopeTe ja onpemaTta 3a NpukydyBare Ha rac.
3.VI3BageTe M peweTKNTe 3a TaBu N AENOBUTE Ha MIAMEHMNKOT.

4. [leMOHTMPAjTE T MNa3HULUNTE 3a NaMEHNKOT (KIyY 3a
BTUCHYyBarse 7).

MocTaBeTe ru unu sameHeTe ru H6ajnac-
HaBPTKUTE Ha NSIaMEHUKOT U NocTaseTe man
nnameH

bajnac-HaBpTkKTE ja perynmpaar Hajmanara BUCUHA Ha niameH o
naamMeHnKoT.

MoaroToBKa
VicknyyeTe ro noBOAOT 3a rac.

A OnacHocT oA cTpyeH yaap!
MpekunHeTe ro AOBOAOT Ha CTPyja 40 YPe/oT.

1. VicknyyeTe rv MpeKnHyBaunTe Ha KOHTposiHaTa Tadna.

2./I3BageTe rm NOEANHEYHO MPEKNHYBAYMTE, Taka WTO CUTHO Ke
NPUTUCHETE Ha KOHTPO/IHATa njo4a 1 segHall rv nasnedete.

5. Ako BawwuoT ypen pacnonara co BOK MiaMeHVK CO CTpaHUYeH
mpwcTan, Toraw AeMOHTUPAjTE ja MaasHWUaTa 3a N1aMeHUK Kako
WTO € NpuKaxaHo Noaony, (BUNywWwKacT Kiyd 7)

6. /lneHTudurKyBajTe rv MaasHUUUTE 3a NiameHnkoT oa Tabenarta.
3a Toa nornegHeTe BO nornaejeTo "TexHuyku nogaroum — rac”.
Brpagete rm HoBMUTE MNasHWLM BO COOABETHUTE MiaMeHNLN.

Mo 3ameHaTa NnpoBepeTe Aann amxTtyeaar. [ornegHeTte Bo
nornaejeTo ,[lpoBepka Ha nponycmimBocTa” .

Mpedpnare oA 3emMjeH rac Ha Te4eH rac

Joko Ky ypedoT npv ncnopakata (ha®puUyko nocTaByBarbe) e
noctaBeH Ha 3emjeH rac (NG: G20, G25) n cera npsnar ce BpLun
npedpnare Ha TeyeH rac (LPG: G30, G31):

3a mofenu co ocurypysau npu nanee:

3a fa vmare npuctan ao Bajnac-mnasHuunTe, Mopa aa ja
OeMOHTUpaTe KOHTpoIHaTa nnaoya. NornegHeTe BO nornaesjeTo
~LIEMOHTaxa Ha KOHTpO/IHara rnsioya"“.

Bajnac-mnasHuumTe Mopa aa Guaar saterHatv 4o Kpaj.

Ha kpaj mopa ga ru nsseaete paboTHUTE YEKOPW ONULAHW BO
nornaejeTo ,MoHTaxa Ha KOHTpO/IHara rn/ioya“.

3a mogenu co pepHa Ha rac (onuuja):

3a ga umate npuctan go 6ajnac-mnasHuuaTa noa crnasuHarta 3a
rac, Mopa fa ja AeMoHTMpaTe KoHTponHata nnoya. lNornegHeTte Bo
nornaejeTo ,JJeMOoHTaxa Ha KOHTpO/IHaTa rjioya”.

Bajnac-mnasHuLaTa Ha niamMeHnKoT Ha pepHaTta mopa Ja 6uae
3arerHara 4o Kpaj.

Ha kpaj mopa Aa rv nseegete padoTHUTE YEKOPU OMNULLIAHW BO
nornaBjeTo ,MoHTaxa Ha KOHTpO/IHaTa rioya"“.

MNMpedpnawe oa TeueH Ha 3eMjeH rac

Hokonky ypenot Tpeba aa ce npedpnn oa TedeH (LPG: G30, G31)
Ha 3emjeH rac (NG: G20, G25) nnn BeKe e M3BpLIEHO BaKBO
npedpnarse 1 cera Tpeda aAa ce Hanpasu No odpaTteH pegocnen:

CuTe Bajnac-HaBpTKM 0o ypedoT Mopa fda ce 3ameHaT. 3a Toa
npounTajTe BO AeNoT “Bagere Ha KOHTpO/iHaTa rjioya'.

Ha kpaj Tpeba aa ce usspLuar ynarcreaTa Bo AenoT “SameHa Ha
Gajrniac-HaBpTkuTe".

[ToToa cnegete rn ynarcreaTta BO AenOT “3auBpcTyBarbe Ha
KOHTPO/IHaTa rio4a".
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JdemoHTaMa Ha KOHTpPOJIHaTa nnoya

1. [lokonky ypenoT nMa ropeH nokaonew, n3eaaete ro. 3a Bagerse
Ha NMoK/IoNeLoT, LUBPCTO ateTe co ABeTe pale o CTpaHuTe n
nosneyete Harope. [OpHMOT Nokonew Ke ce nssaau.
BHuMaBajTe na He ce maryfar LapkuTe.

3.ﬂOKOﬂKy Ce coapxXaHu, nasaaete rm npuKnyyHnTe 3aBpTKMN Ha
N1aMeHNKOT Ha MoJIeTO 3a roTBeHE.

4. OTcTpaHeTe 1 aBeTe 3aBpTkuM (T20) Hanpea oa AecHaTa u
fieBarta cTpaHa Ha njodarta Ha noseTo 3a roTeere. He ru Bagete
nnacTnyHnUTE OesioBU.

5.3a moaen co BOK naameHuk (onumoHanHo): OtctpaHeTe rv 4-te
3aBpTkn (M4) BOK MI1amMeHMKOT.
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6. DaTeTe ro njovata Ha NOAETO 3a roTBEHE 0OA NpeaHaTta cTpaHa
1 HaBanete ro makc. 30° Harope. DukcupajTe ja naoyara Ha
MONEeTo 3a roTBere CO MPOoduIHA WNHA, KOjalTo € BEPTUKAIHO
nocTaBeHa Ha NPeAHOTO NPULBPCTYBaHE 3a NIaMeHMKOT.

7.OTCcTpaHeTe rM N1acTUYHUTE Kanaum oa npeaHnTe npoduam oa
[lecHaTa 1 nesara ctpaHa (6e3 na ru usrpedete). OaBpTeTe
nonHute 3aBptku (T20).
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8. OTCcTpaHeTe rn aeeTe 3aBpTKM (M4), KOMLLTO ce BUAMBK MO
BaJEHETO Ha APLIKUTE Ha NpekuHyeayoT (T15).

9. LIBpcTO haTteTe ja npegHata Mmacka co ABETE paue 1 noaeka
napneyete ja Harope. OnabaseTe ja o4 CcrnojkuTe 3a
npuuBpCTyBarse. [10T0a, BHMMATENHO M3B/EYETE ja MackaTa
HaHanpen. BHuMaBajTe na He ce owTeTn KabenoT 1 aa He ce
onabasaT npuKIyyoLuTe.




CmeHeTe ru 6ajnac-HaBpTKUTE

1.Onabasete rn 6ajnac-HaBPTKMUTE CO NAOCHAT Wpaduurep (6p. 2).
VsBaneTe rn Bajnac-HaBpTKUTE.

2. HoBuTe Bajnac-HaBpTKW, KOW Ke BU BugaT noTpedHn no
noJecyBaHeTO Ha rac, MoXe Aa r'v ogpeavTe co Nomoll Ha
Tabenarta. 3a Toa BuAETe BO AENOT“TeXHUYKM KapaKTepUCTUKM -
rac".

3.MpoBepeTe, fann AMxTyH3uTe Ha Oajnac-HaBpTKUTE nexar
npaBuIHO 1 DYHKLMOHMpPaaT BecnpekopHo. YnoTpedysajTe camo
6ajnac-HaBPTKN CO HEOLUTETEHW JUXTYH3N.

o

4.TlocTaBeTe 1 HoBUTE Bajnac-HaBpPTKX U LUBPCTO 3alupadeTe.
MpoBepeTe, Aanu cute Bajnac-HaBPTKM Ce NMPUKIYyYeHn Ha
BMCTUHCKWTE 3aCyHMW.

5. B0 0BOj MOMEHT HEOMXOMNAHO € [Ja Ce M3BPLUM NPOBEPKa Ha
OUXTYHroT. 3a Toa BuaeTe BO AenoT “flpoBepka Ha AuXTyHroT".

MOHTMpaI-be Ha KOHTpOJIHaTa nnoya
MoHTaxa no obparteH pegocnes.

1. [IpxeTe ja npeaHaTa Macka UBPCTO CO [ABETe paLe u
BHUMAaTENIHO BMeTHeTe ja. BHumaBajTe fa He ce owTeTn kabenot
1 na He ce onadasat npukydyoumTe. JlecHo nomecteTe ja
HaHanpen U BMETHEeTe ja BO cTerarta 3a NpuLBpCTyBatbe.

2.TMoBTOPHO HaBpTeTe rv aseTe 3aBpTku (T15) (M4), konwTo Bune
MPeTX0AHO OTCTPaHETU 0 KOHTpOAHAaTa maoya.

3. 3aBpTkute (T20), KonwTo BKne oTCTPaHeTN oa NpeaHuTe
npodunn AecHo 1 n1eBo, CTaBeTe r'M NOBTOPHO W NMPULBPCTETE.
[TOBTOPHO NocTaBeTe rv N1acTUYHUTE Kanawu.

4. BHumaTenHo nocTtaBeTe ja noYarta Ha NoseTo 3a roTBEHE.
BHumaBajTe oa He ncnagHat nnacTuyYHUTE AeN0oBU Noa
3aBpTkuUTe. NMOBTOPHO HaBpTeTe rn aseTe 3aBpTkK (T20) Hanpen
O AecHaTa 1 neBaTa CTpaHa Ha rnjodarta Ha NnoJsieTo 3a roTBEHE.
LOKOsIKy Ce CoapXXaHu, MPULBPCTETE M1 NPUK/YYHUTE 3aBPTKN Ha
nNaMeHnKOT Ha naoYaTta Ha NoneTo 3a roTBeH-Ee.

5.3a Moenun co BOK nnaMeHuK (onumnoHanHo): NoBTOpHO HaBpTeTe
M 4-Te TOPKC-3aBpPTKK (M4), KonwwTo Gune oTCTPaHeTW o BOK
NAamMeHMNKOT.

6. DuKcupajTe ro ropHMOT NOKIONEL Ha pepHaTa (A0KO/KY €
CoMlpXXaH) Ha [1BETe CTpaHW U BMETHETE IO BEPTUKAIHO HAd0Ny
BO APXKayoT.

7.BmeTHeTe ro KyKUWTeTo Ha NaaMeHuKoT COOABETHO Ha HerosaTa
rofieMuHa 1 BHMMaBajTe Ha Toa, CBEKMYKarta 3a naneme aa ce
BMETHEe BO OTBOPOT Ha padoT oA KYKULITETO Ha MAaMeHUKOT.
EmajnnpaHnoT Kanak 3a nnameHuk noctaBeTe ro BO cpeanHaTa
Ha COOABETHMOT AOMEH AEN Ha NIaMEeHUKOT.

8.ToBTOPHO NOCTaBeTe MM pelleTkuTe 3a TaBu. BHMMaBajTe Ha Toa,
pelieTkaTta 3a TaBu Aa Ouage noctaBeH co 80 mm wupuHa Ha
MOMOLWHNOT MAaMEHWK.

9. BHMMaTeIHO NocTaBeTe i APLIKUTE Ha NPeKuHyBauuTe.

10.Bo oBaa hasa HeonxogHo e Aa ja npoBepute padoTarta Ha
nnameHuKoT. 3a oBa nornegHeTe Bo nornasjeto "MlpasuaHo
paborerbe Ha niameHuKoT".

11.MMpoBepeTe, Aanun ypeaoT hyHKUMOHMPa OECnPEeKopHO.

3ameHa Ha nnaMmeHUUUTe oA pepHaTta (onuuja)
MoarotoBKa

McknyyeTe rv cute NpekuHyBayn Ha KOHTPOMHaTa naouva.
VicknyyeTe ro 4oBOAOT 3a rac.

A OnacHocT oA cTpyeH yaap!
MpekunHeTe ro AOBOAOT Ha CTPyja 40 YpPe/oT.
3ameHa Ha MnasHUUUTE Ha NAaMEeHUKOT o[ pepHaTa

1. OTBOpPETE ja BpaTarta o/ pepHaTa.

2. Onabasete ro npeaHVoT Wwpad 3a 3aUBPCTyBarbe O JONHUOT
nnex.

3. ®aTeTe ro AOSHMOT Nex o4 Hanpen, NOAUTrHETE ro U U3BnedeTe
ro.

4. OnabaBeTe ro WpadoT 3a 3aLUBPCTyBare Ha NIamMeHUKOT U
BHMMATE/NIHO M3BafeTe ro nNnameHnkoT oa pepHaTta. Cera
MAasHULUMTE Ha NIaMeHUKOT umaaT cnoboeH npucrtar.
BH1MaBajTe na He ce owTeTaT NPUKIyYoLnTe 3a TEPMO
€N1eMeHTOT 1 CBeKkuuuTe.

5.0OnabaBeTe rv MnasHUUMTE O 3aaHaTa cTpaHa Ha pepHata (co
MOMOLL Ha KAy4 7 MMm).

6. HoBuTe MnasHuuUK, Kon Ke B1 Buaat notpedHW no NoaecyBareTo
Ha rac, MoXxe aa rv ogpeauTe co nomMol Ha Tabenata. 3a Toa
BMAETE BO AENOT“TeXHUYKN KapaKTepuCTKu - rac”.

7.locTaBeTe rn HOBUTE MIa3HMLM 1 LIBPCTO 3awpadgerte.

8. B0 0BOj MOMEHT HEONXNOAHO € Ja Ce U3BPLK NpoBepKa Ha
ANXTYHrOT. 3a NpoBepKka Ha ANXTYHroT Be MmonmMme npountajte BO
nenot“llposepka Ha ANXTYHroT".
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9. MOBTOPHO BMETHETE MO MIAMEHMKOT Ha pepHara, 1 nputoa
BHMMAaBAajTe Aa He ce oliTeTaTt NpUKAydYoLmuTe 3a TepmMo
e/1eMeHTOT 1 cBekuumuTe. LiBpcTo 3awpadeTe ro wpador.

10.Bo 0BOj MOMEHT HEONXOAHO € [a ro NPoBepUTE Co3aaBareTo
Ha nnamMeH Ha NnaMeHuKoT. 3a Toa BuaeTe BO AenoT “llpasuaHo
cosfaaBarbe Ha niameH".

11.|_|OBTOpHO BMeTHEeTe ro AOJ/IHNOT nnex.
3ameHyBake Ha Ma3HULM 3a NNaMEHUKOT 3a CKapa (onuuja)

1. OTBOpPETE ja BpaTata o4 pepHara.

2.OnabaBeTe ro WpadoT WTO r'v NOBP3yBa njovara 3a
3alBpPCTyBare M NIaMEHUKOT 3a ckapaTta, U U3B/eYeTe ro
BHMMAaTENHO N1aMeHnKOT. BH1MMaBajTe Ha Toa fa He ce owTeTar
NPUKIyYoLMTE HA TEPMO eneMeHToT 1 ceekununte. Cera
MAa3HMLUUTE Ha NJaMeHNKOT uMaat cnobodeH npucTarn.

3.OnabaBeTe rn mnagHMuMTE (KIy4 7 Mm).

4. HoBuUTe MNasHULUM, KOW Ke BU Bugat noTpedHn 3a NpOMeHeTnoT
BWA Ha rac, Mo)xe Ja rv ogpeavTe co nomoll Ha Tabenara. 3a
TOa BUAETE BO AENOT “TEXHNYKIN KapaKTePUCTUKM - rac”.

5.MocTaBeTe rv HOBUTE MAIA3HULM 1 LIBPCTO 3alupadeTe.

6. B0 0BOj MOMEHT HEOMNMXOMAHO € Aa Ce M3BPLWM NPOBepKa Ha
OVXTYHrOT. 3a NpoBepKa Ha AUXTYHroT Be monnume npounTajte BO
nenot“llposepka Ha ANXTYHroT".

7.T10BTOPHO BMETHETE MO NIAMEHNKOT 3a cKapa, U nputoa
BHMMaBajTe Aa He ce olTeTaT NpuKaydYoLmuTe 3a TepMo
€/1eMEHTOT 1 cBekuumTe. [NoBTOpHO 3alpadeTe ro wpador.

8. BmeTHeTe ro 40 Kpaj ANXTYHIrOT BO NAAaMEHUKOT.

9. Bo 0BOj MOMEHT HEOMNXOAHO € Aa ro NPOBEPUTE CO3AaBaHETO HA
naamMeH Ha nnameHuKoT. 3a Toa BuaeTe Bo aenot “lMpasu/iHo
cosfaBarbe Ha rniameH".

MpoBepKa 3a HeNponycTNMBOCT U PYHKLIUOHANHOCT

A OnacHocCT oA eKcnno3suja!

Na3BerHeTe cosnaBarbe Ha UCKpU. He ynoTpebyBajTe OTBOPEH OraH.

MpoBepeTe ro AUXTYHIOT CO MOMOLL Ha Crnpej 3a NpoBepka Ha
npoTeKyBar-e Ha rac.

Bo cnyuaj Ha npoTeKkyBaHe Ha rac

VicknyueTte ro 0oBOAOT 3a rac.

[HoBpo nposeTpeTe ja npocTopujaTa.

YwTe eqHal npoBepeTe rv NpuKaIyYyouuTe 3a rac U MnasHuumTe.
MoBTOpETE ja NpoBepKaTta Ha AUXTYHrOT.

MpoBepKaTa Ha ANXTYHrOT MOpa Aa ce M3BPLUKM oA ABe uua
COrnacHo cnefHuTe ynaTcrea.

lNpoBepeTe ro NPUKNYYOKOT 3a rac

1. OTBOpETE rO AOBOAOT 3a rac.

2. [lonpckajTe ro NPMKAy4YoKOT 3a rac Co Crpej 3a NpoBepKa Ha
npoTeKyBakse Ha rac.

[okonKy ce cos3ganat Meypumkba Uav neHa, WTo nHaMumpaar Ha
NpOTeKyBake Ha rac, cfieeTe rm ynarcreara Bo AenoTt “Bo cayyaj
Ha rnpoTeKyBar-e Ha rac”.

MNoBTOpETE ja ncrata nocranka 3a 4ef10T WTO € 3aTBOPEH CO
LTonHa.

I'IpOBepeTe M MnasHuUuuTe Ha NIamMmeHUuKoT

1. OTBOpETE IO AOBOAOT 3a rac.
[1poBepeTe ro AMXTYHIOT 3a Cekoja maasHuua.

2.lynkaTa o4 MnasHuuaTta Ha nnaMeHuKoT WTo Tpeba aa ja
npoBepwTe BHUMATEIHO 3aTBOPETE ja CO NMPCT UM CO COOABETEH
npuoéop.

3.lMonpckajTe ja mnasHuuaTa co cnpej 3a NpoBepka Ha
npoTeKyBarLe Ha rac.

4.TputncHeTe ro GUPaYoT Ha YHKUMKU 1 CcBPTETE 0OpaTHO o
NPaBeLoT Ha ABWMKEHE Ha CTPESIKUTE O[] YaCOBHMKOT. Taka Ke ce
[loBefle rac BO MiasHuLara.

[okonKy ce cosfagat Meypunkba Uav neHa, WTo uHaMumMpaar Ha
nNpoTeKyBamEe Ha rac, cneaeTe rm ynatcreara Bo AenoT “Bo ciyyaj
Ha npoTeKyBare Ha rac”.
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MpoBepeTe ru HGajnac-HaBpPTKUTE

1. OTBOpETE rO AOBOAOT 3a rac.
Moce®HO NpoBeEPETE Mo ANXTYHIOT 3a Cekoja Bajnac-HaBpTka.

2. [lynkaTta oa mnasHuuarta Ha naameHvukoT wro Tpeda da ja

NPOBEPUTE BHUMATEHO 3aTBOPETE ja CO MPCT WK CO COOABETEH
npuodop.

3. MnasHuuarta Ha njameHvKoT WTo Tpeda Aa ce nposepwu,
NonpckajTe ja Co Cnpej 3a NpoBepKa Ha NPOTEKYyBakbe Ha rac.

4. MpUTUCHETE rO NPEKWHYBaYoT 1 CBPTETE ja 00paTHO o[
npaBeLoT Ha ABMXKEHE HA CTPENKUTE 04 YaCOBHUKOT. Taka Ke ce
[I0Befle rac Bo masHuuara.

[lokonky ce cosgagar Mmeypuvkba Uav NeHa, WTo nHaMumpaart Ha
npOTeKyBake Ha rac, cnegete rym ynarcreara Bo Aenot “Bo cryyaj
Ha rpoTeKkyBar-e Ha rac’.

MpoBepeTe ja MnasHMLUaTa Ha NIaMeHUKOT o4
pepHaTa (onuuja)

1. OTBOpPETE rO AOBOAOT 3a rac.

2. [lynkaTta oa mnasHuuara Ha naaMeHukoT o4 pepHarta
BHUMATE/IHO 3aTBOPETE ja CO MPCT UM CO COOABETEH NPUOOP.

3.NonpckajTe ja MnasHuuaTta co cnpej 3a NpoBepKa Ha
NpoTEKyBar-e Ha rac.

4.puTucHeTe ro BMpadoT Ha YHKLMM 1 CBpTETEe 00paTHO o[
NpPaBeLoT Ha ABWXEHE Ha CTPESIKUTE O[] YaCOBHMKOT. Taka Ke ce
[oBefie rac BO MiasHuLara.

[lokonky ce co3aaaaTt Meyp4nka Uav NexHa, WTo nHaMumpaaTt Ha
nNpOoTeKyBakE Ha rac, cineneTe rv ynarcreara Bo Aenot “Bo cayyaj
Ha npoTeKyBare Ha rac”.



lNpoBepeTe ja MnasHuUaTa oA NNaMeHUKOT 3a
CKapa (onuuja)
1. OTBOpeTe ro AoBOAOT 3a rac.

2. [lynkaTa o4 mnagHuuaTa Ha niaMeHrKoT 3a cKkapa BHUMATETHO
3aTBOPETE ja CO MPCT WK CO COOABETEH NPUOOP.

3. MonpckajTe ja MnasHuUaTa co cnpej 3a NpoBepka Ha
NpoTeKyBare Ha rac.

4. CapTeTe ro BupayoT Ha yHKUMK 0 pepHaTa BO NpaBeLoT Ha
NBWKEHE Ha CTPeKnTe of YacoBHUKOT. Taka Ke ce gosefe rac
BO MasHuuaTa.

[okosnky ce cosaaaart Meypunra Uan nexa, WTo nHaMumnpaart Ha
NpoTeKyBarbe Ha rac, cnefete rv ynarcreara BO 4enoT “Bo ciyyaj
Ha nNpoTeKyBare Ha rac”.

lNpaBunHO co3naBare Ha NnameH

PuHrnum

Co3saaBareTo Ha NnamMeH 1 pacTereTo Ha TemnepaTypaTta Mopa
ia ce NpoBepart 3a CeKoj NamMeHrK 0TKako Ke ce U3BPLLM
npedpnare Ha Apyr Bua Ha rac.

Jlokonky ce nojaBu NpodnemM crnopemete rv BpeaHoCcTUTe Ha
MaasHUUMTE Co BpeaHoCcTUTe BO Tabenarta.

Camo 3a mogenute 6e3 ocurypyea4yu 3a nanemwe

1. 3ananete ro N1amMeHuKoT of MOMETO 3a roTBeHE, Kako LTO
onuLIaHo BO YNaTCTBOTO 3a yrnoTpeda.

2. MpaBWIHOTO CO3aBarbe Ha naameH NpoBepeTe ro Ha TUBOK U
jak oraH. OrHOT Mopa [a ropu KOHCTAHTHO U PaMHOMEPHO.

3. Co npeknHyBayoT 3a MiameHnKoT MeHyBajTe 6p30 oA rosieM Ha
mMan oraH. [1oBTOpeTe ja oBaa nocTarnka HEKO/IKY natu.
[MnameHOT He cMee aa ce yracu Win aa UCKPM.

Camo 3a moaenu co ocurypysauu 3a naneme

1. 3ananere ro N1amMeHuKoT of MONETO 3a roTBeHE, Kako LTO &
onuLIaHo BO YNaTCTBOTO 3a yrnoTpeda.

2.[1peknHyBaYoT 3a NJaMEHMKOT CBPTETE MO Ha Masn oraH.
MpoBepeTe Aann e aKTUBEH OCUIYpPYyBaYOT 3a Nasere, Taka WTo
Ke ro ApXxuTe NpeknHyBayoT okony 1 MuMHyTa BO nosuumnja “man
oraH" .

3.MpaBWIHOTO co3aaBarbe Ha niameH NPoBEPeTe ro CO roNem U
man oraH. OrHoT Mopa [a ropy KOHCTAHTHO ¥ PamMHOMEPHO.

4. Co NpeKknHyBayoT 3a NIaMeHVKOoT MeHyBajTe 6p30 o4 ronemM Ha
mMan oraH. [1oBTOpeTe ja oBaa nocrarnka HeKO/IKy natu.
MMnameHoT He cMee Aa ce yracu Wian [a UCKPW.

PepHa
JloneH NAMHCKX NNamMeHUK UK NaMeHuK 3a CKapa (onuwuja)

1. 3ananeTe ro AOMHNOT MANHCKM NNaMeHUK, Kako WTO € OnuLIaHo
BO ynaTCcTBOTO 3a ynoTpeba.

2.[MpoBepeTe ro co3aaBareTO Ha NJaMeH CO OTBOPeEHa BpaTta o
pepHara:
[1lnameHOT MOpa [da ropu cekage paMHOMEPHO (BO NpBUTE
HEKONKY MUHYTK MOXe Aa Mma Manu oTcTanyBarba, HO No
HEKONKY MUHYTK MaameHuTe Mopa eHaKBO Aa ropar).

3.3a npaBwHo aa ja NpoBepuTe MyHKLUMjaTa Ha TEPMO €/1IEMEHTOT,
ocTaBeTe ro ypeaoT Aa padoTy HEKOSIKY MUHYTU.

[okonky e noTpedHo, NPoBepPeTe M NOCTaBKNUTE, U MPK
nedekTHa yHKUMja cMeHeTe 1 Oajnac-HaBPTKUTE Ha
naaMeHnKoT.
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TexHUUYKU nogaTouuM - rac

HabpojaHu ce pasnuyHuTe BUAOBW rac U COOABETHUTE BPEOHOCTU.
BpeaHocTH Ha MNasHULM 3a MOMOLLEH NaMeHUK

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 *G30 G25.1 G27 G30
laceH nputncok (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
MnasHuua (mm) 0,72 0,72 0,68 0,77 0,72 0,50 043 0,72 0,77 0,47
bajnac mnagHuua (mm) 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,30 0,30 0,50 0,50 0,30
BnesHa jaunna makc. (kW) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
BnesHa jaunHa MuH. (kW) <0,55 <0,55 =<0,55 =<=0,55 <0,55 <0,55 <0,55 =<0,55 =0,55 =0,55
laceH npotok Ha 15°C 1 1013 mbar m8/h 8???/ 0,095 0,095 0,111 0,111 - - 0,111 0,116 -
["aceH npoTok Ha 15°C n 1013 mbar g/h - - - - - 73 73 - - 73
* 3a OpaHunja n benrvja
** 3a G30 (50 mbar) mopa aa ce Hapaya ceT oa mnasHmum HEZ298070 oa cepsuncoT.
BpeAaHocTn Ha MnasH1UM 3a HOpMasneH NnaMmeHUK

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 *G30 G25.1 G27 G30
["aceH npuTtncok (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
MnasHuua (mm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,65 0,58 0,94 1,00 0,62
Bajnac mnasHuua (mm) 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,38 0,38 0,58 0,58 0,38
BnesHa jaunHa makc. (kW) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
Bnesna jaunHa muH. (kW) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 =0,9 =09 <0,9
laceH npotok Ha 15°C 1 1013 mbar mé/h 8181/ 0,167 0,167 0,194 0,194 - - 0,194 0,208 -
["aceH npoTok Ha 15°C n 1013 mbar g/h - - - - - 127 127 - - 127
*  3a OpaHunja n benrvja
** 3a G30 (50 mbar) mopa fa ce Hapaua ceT oa MnasHuun HEZ298070 oa cepsucoT.
BpenHoOCTU Ha MNa3HULM 3a BOK NAaMeHUK (ONUMOHaNnHo)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 *G30 G25.1 G27 G30
laceH nputncok (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
MnasHuua (mm) 1,35 1,35 1,20 1,45 1,40 0,96 0,75 1,40 1,46 0,90
Bajnac mnasHuua (mm) 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,55 0,55 0,88 0,88 0,55
BnesHa jaunHa makc. (kW) 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
Bnesna jaunHa MuH. (kW) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <17 <1,7 <1,7 <17 <1,7 <1,7
[laceH npotok Ha 15°C 1 1013 mbar m3/h 0,342/ 0,342 0,342 0,398 0,398 - - 0,398 0,418 -

0,398
["aceH npoTok Ha 15°C n 1013 mbar g/h - - - - - 261 261 - - 261

*

3a OpaHuvja n benrvja

** 3a G30 (50 mbar) mopa aa ce Hapaya ceT oa mnasHuum HEZ298070 on cepBumcoT.
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BpeAaHocTH Ha MNasHULUM 3a jaK NnaMmeHUK (ONUMUOHaNHO)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31  **G30 G25.1 G27 G30
[faceH nputnucok (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
MnasHuua (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21 1,38 0,80
Bajnac mnasHuua (mm) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,46 0,46 0,75 0,75 0,46
BnesHa jaunHa makc. (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
BnesHa jaunHa muH. (kW) <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <1,3
laceH npotok Ha 15°C 1 1013 mbar m3/h 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332 0,348 -
0,332

[laceH npotok Ha 15°C n 1013 mbar g/h - - - - - 218 218 - - 218
*  3a OpaHumja n benrunja
** 3a G30 (50 mbar) mopa aa ce Hapaya ceT oa mnasHmumnm HEZ298070 oa cepBumcoT.
BpeaHocTH Ha MNa3HMUM 3a NaMEHUWK 3a CKapa Ha rac - pepHa
Ha rac (onu1oHarsnHo)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
laceH nputncok (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
MnasHuua (mm) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 0,70 0,62 1,10
bajnac mnasHuua (mm) - - - - - - - -
Bnesna jaunHa makc. (kW) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
BnesHa jaunHa muH. (kW) - - - - - - - -
laceH npotok Ha 15°C 1 1013 mbar m3/h  0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 - - 0,233
[aceH npoTok Ha 15°C n 1013 mbar g/h - - - - - 153 153 -
*  3a OpaHunja n benrunja
** 3a G30 (50 mbar) mopa aga ce Hapaya ceT oa mnasHuum HEZ298070 oa cepBuUCOT.
BpenHOCTU Ha MNa3HULUTE 32 AONHUOT NNaMEeHUK BO pepHaTta
Ha rac co TepmocTar (OnU1OHaIHO)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
[faceH nputnucok (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
MnasHuua (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21
bajnac mnagHuua (mm) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,48 0,45 0,70
BnesHa jaunHa makc. (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3
BnesHa jaunHa muH. (kW) - - - - - - - -
[aceH npoTtok Ha 15°C n 1013 mbar m3/h 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332

0,332
["aceH npoTok Ha 15°C n 1013 mbar g/h - - - - - 218 218 -

*

3a ®paHuunja n benrunja
** 3a G30 (50 mbar) mopa aa ce Hapaya ceT oa mnasHuum HEZ298070 oa cepBuncoT.
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	ð Navodilo za priključitev na plinin preklop na drugo vrsto plina (samo za servisno službo) 2
	òUputstvo za priključak na gas i preuređenje na gas (samo za servisnu službu) 11
	ñ Udhëzues për lidhjen e gazitdhe konvertimin me gaz (vetëm për shërbimin e klientëve) 20
	Ò Инструкция за включване и пренастройване на газ (само за сервиза) 30
	à Upute za priklju?ak na plin i promjenu na drugu vrstu plina (samo za servisnu službu) 39
	æ Упатство за приклучокоти промена на гас(само за сервисната служба) 48
	ð Vsebinað Navodilo za priključitev na plinin preklop na drugo vrsto plina (samo za servisno službo)
	Nujni ukrepi
	: Nevarnost uhajanja plina!
	Nevarnost puščanja plina!
	Nevarnost puščanja plina!


	Izbira strani za priklop plina (* opcijsko)
	1. V čep vstavite novo tesnilo. Bodite pozorni na pravilno namestitev tesnila.
	2. Nastavek za priključek plina na aparatu držite s ključem velikosti 22, čep pa s ključem velikosti 24 privijte na nastavek za priključek plina.
	Opomba
	Priključek za plin
	Dovoljene priključitve



	Priključitev na zemeljski plin (NG)
	Priključek v skladu z EN ISO 228 G^ (TS EN ISO 228 G^ )
	1. V priključni del vstavite novo tesnilo. Bodite pozorni na pravilno namestitev tesnila.
	2. Nastavek za priključek plina na aparatu držite s ključem velikosti 22, priključni del pa s ključem velikosti 24 privijte na nastavek.
	3. Novo tesnilo vstavite v plinsko cev ali v varnostno plinsko cev. Bodite pozorni na pravilno namestitev tesnila.
	4. Priključni del držite s ključem velikosti 24, navojni priključek cevi za plin ali varnostne cevi za plin pa namestite na priključni del in ga dobro privijte s ključem velikosti 24.
	5. Za izvedbo preizkusa tesnjenja glejte poglavje „Preizkus tesnjenja“. Odprite zapiralo priključka za plin.
	: Nevarnost puščanja plina!
	Opombe
	Priključek v skladu z EN 10226 R^ (TS 61-210 EN 10226 R^ )

	1. V priključni del vstavite novo tesnilo. Bodite pozorni na pravilno namestitev tesnila.
	2. Nastavek za priključek plina na aparatu držite s ključem velikosti 22, priključni del pa s ključem velikosti 24 privijte na nastavek.
	3. Priključni del držite s ključem velikosti 24, navojni priključek cevi za plin ali varnostne cevi za plin pa namestite na priključni del in ga dobro privijte s ključem velikosti 24.
	4. Za izvedbo preizkusa tesnjenja glejte poglavje „Preizkus tesnjenja“. Odprite zapiralo priključka za plin.
	: Nevarnost puščanja plina!
	Opombe


	Priključek za utekočinjen naftni plin (LPG)
	Pozor!
	1. V priključni del vstavite novo tesnilo. Bodite pozorni na pravilno namestitev tesnila.
	2. Nastavek za priključek plina na aparatu držite s ključem velikosti 22, priključni del pa s ključem velikosti 24 privijte na nastavek.
	3. Nasadite varnostno cev za plin in jo dobro pritrdite z vijačnim spojem ali cevno objemko.
	4. Za izvedbo preizkusa tesnjenja glejte poglavje „Preizkus tesnjenja“. Odprite zapiralo priključka za plin.
	Opomba
	Preklop na drugo vrsto plina
	Preklop na drugo vrsto plina
	Pozor!




	Funkcijski deli za preklop na drugo vrsto plina
	Zamenjava šob gorilnika
	1. Izklopite vse gumbe na upravljalni plošči.
	2. Zaprite ventil plinskega priključka.
	3. Odstranite nosilec za posodo in dele gorilnika.

	4. Demontirajte šobe gorilnika (natični ključ dim. 7).
	5. Če je vaš aparat opremljen z gorilnikom za vok s stranskim dostopom, demontirajte šobo gorilnika, kot je prikazano spodaj (viličasti ključ dim. 7).
	6. S preglednico določite šobe gorilnikov. V ta namen glejte poglavje „Tehnični podatki – plin“. Na posamezne gorilnike montirajte nove šobe.


	Nastavitev ali zamenjava vijakov obvoda gorilnika ter nastavitev majhnega plamena
	: Nevarnost električnega udara!
	1. Izključite stikala na upravljalnem polju.
	2. Odstranite posamezne gumbe tako, da jih pridržite tesno ob upravljalno ploščo in jih izvlečete naravnost.

	Predelava z zemeljskega plina na utekočinjen plin
	Preklop iz utekočinjenega naftnega plina na zemeljski plin
	Demontaža upravljalne plošče
	1. Če je aparat opremljen z zgornjim pokrovom, ga odstranite. Pokrov odstranite tako, da ga odprete, ob straneh primete z obema rokama in ga povlečete navzgor. Zgornji pokrov se sprosti. Pazite, da ne izgubite tečajev.
	2. Odstranite nosilec za posodo in dele gorilnika.
	3. Odstranite vse priključne vijake gorilnikov, če so nameščeni.
	4. Odstranite vijaka (T20) spredaj desno in levo na kuhalni plošči. Ne odstranite plastičnih komponent, ki so nameščene spodaj.
	5. Za modele z gorilnikom za vok (dodatna možnost): odstranite 4 vijake (M4) na gorilniku za vok.

	6. Kuhalno ploščo primite spredaj in jo nagnite za maks. 30° navzgor. Kuhalno ploščo podprite s profilno letvijo, ki jo postavite navpično na pritrdilni element sprednjega gorilnika.
	7. Snemite plastične pokrove na čelnih profilih desno in levo (pazite, da jih ne opraskate). Odvijte vijake (T20) pod njimi.
	8. Odstranite vijaka (M4), ki sta vidna, ko odstranite stikalne gumbe (T15).
	9. Čelno ploščo primite z obema rokama in jo počasi povlecite navzgor. Izvlecite jo iz pritrdilnih sponk. Nato ploščo počasi snemite, tako da jo potegnete naprej. Pazite, da ne poškodujete kablov in ne prekinete priključkov.

	Zamenjava vijakov obvoda
	1. Popustite vijake obvoda z ravnim izvijačem (št. 2). Odvijte vijake obvoda.
	2. Nove vijake, ki jih potrebujete po preklopu na drugo vrsto plina, lahko določite po preglednici. V zvezi s tem preberite razdelek “Tehnične lastnosti - plin".

	3. Preverite, ali so tesnila vijakov obvoda pravilno nameščena in delujejo brezhibno. Uporabljajte samo vijake obvoda z nedotaknjenimi tesnili.
	4. Namestite nove vijake obvoda in jih dobro zategnite. Poskrbite, da bodo vsi vijaki obvoda priključeni na prave zaporne ventile.
	5. Zdaj obvezno opravite tudi preizkus tesnjenja. V zvezi s tem preberite razdelek “Preizkus tesnjenja".


	Montaža upravljalne plošče
	1. Čelno ploščo pridržite z obema rokama in jo previdno vstavite. Pazite, da ne poškodujete kablov in ne prekinete priključkov. Nekoliko jo spustite in jo vstavite v pritrdilne sponke.
	2. Ponovno privijte vijaka (T15) (M4), ki ste ju odstranili z upravljalne plošče.
	3. Ponovno vstavite in zategnite vijake (T20), ki ste jih odstranili iz čelnih profilov desno in levo. Ponovno namestite plastične pokrove.
	4. Previdno vstavite kuhalno ploščo. Bodite pozorni, da plastični deli pod vijaki ne padejo s svojega mesta. Ponovno privijte vijaka (T20) spredaj desno in levo na kuhalni plošči. Po potrebi na kuhalno ploščo namestite vse priključne vijake g...
	5. Za modele z gorilnikom za vok (dodatna možnost): ponovno vstavite 4 vijake torx (M4), ki ste jih odstranili z gorilnika za vok.
	6. Zgornji pokrov štedilnika (če je vključen v opremo) držite na obeh straneh in ga navpično vstavite navzdol v držalo.
	7. Ohišja gorilnikov vstavite glede na velikost in bodite pozorni, da vžigalno svečko vstavite na robu ohišja gorilnika. Emajlirane pokrove gorilnikov namestite na sredino ustreznih spodnjih delov gorilnikov.
	8. Ponovno namestite nosilce za posodo. Pazite, da boste na pomožni gorilnik namestili nosilec za posodo premera 80 mm.
	9. Držala stikal vstavite previdno.
	10. V tej fazi obvezno preverite gorenje plamena na gorilnikih. V ta namen glejte poglavje „Pravilno gorenje plamena“.
	11. Preverite, ali aparat deluje brezhibno.


	Menjava gorilnika pečice (opcija)
	: Nevarnost električnega udara!
	1. Odprite vrata pečice.
	2. Odvijte sprednji pritrdilni vijak dna.

	3. Dno spredaj primite, privzdignite in izvlecite.
	4. Odvijte pritrdilni vijak gorilnika in nato previdno odstranite gorilnik pečice. Šobe gorilnika so zdaj prosto dostopne. Pazite, da ne poškodujete priključkov termoelementa in vžigalne svečke.

	5. Popustite šobo na vhodu gorilnika na zadnji strani pečice (s pomočjo natičnega ključa velikosti 7 mm).
	6. Novo šobo, ki jo potrebujete po preklopu na drugo vrsto plina, lahko določite po preglednici. V zvezi s tem preberite razdelek “Tehnične lastnosti - plin".
	7. Vstavite in zategnite novo šobo.
	8. Zdaj obvezno opravite tudi preizkus tesnjenja. O izvedbi preizkusa tesnjenja preberite razdelek “Preizkus tesnjenja".
	9. Ponovno vstavite gorilnik pečice in pri tem pazite, da ne poškodujete priključkov termoelementa in vžigalne svečke. Ponovno zategnite pritrdilni vijak.
	10. Zdaj obvezno preverite oblikovanje plamena na gorilniku. V zvezi s tem glejte poglavje “Pravilno oblikovanje plamena".
	11. Ponovno namestite dno.

	1. Odprite vrata pečice.
	2. Popustite vijak, ki povezuje pritrdilno ploščo gorilnika za žar in gorilnik za žar, nato previdno izvlecite gorilnik. Pazite, da ne poškodujete priključkov termoelementa in vžigalne svečke. Šobe gorilnika so zdaj prosto dostopne.

	3. Popustite šobo gorilnika za žar (natični ključ 7 mm).
	4. Novo šobo, ki je potrebna po predelavi na drugo vrsto plina, lahko določite po preglednici. V zvezi s tem preberite razdelek “Tehnične lastnosti - plin".
	5. Vstavite in zategnite novo šobo.
	6. Zdaj obvezno opravite tudi preizkus tesnjenja. O izvedbi preizkusa tesnjenja preberite razdelek “Preizkus tesnjenja".
	7. Ponovno vstavite gorilnik za žar in pri tem pazite, da ne poškodujete priključkov termoelementa in vžigalne svečke. Ponovno privijte vijake.
	8. Vtaknite tesnilo v gorilnik do zapore.
	9. Zdaj obvezno preverite oblikovanje plamena na gorilniku. V zvezi s tem glejte poglavje “Pravilno oblikovanje plamena".
	Preizkus tesnjenja in delovanja
	: Nevarnost eksplozije!
	Preverjanje plinskega priključka


	1. Odprite dovod plina.
	2. Plinski priključek popršite s sprejem za odkrivanje netesnosti.


	Preverjanje šob gorilnika
	1. Odprite dovod plina.
	2. Odprtino šobe gorilnika, ki jo preverjate, previdno zaprite s prstom ali drugo primerno pripravo.
	3. Šobo popršite s sprejem za odkrivanje netesnosti.
	4. Pritisnite izbirno stikalo in ga obrnite v levo. Pri tem se bo začel dovajati plin v šobo.


	Preverjanje vijakov obvoda
	1. Odprite dovod plina.
	2. Odprtino šobe gorilnika, ki jo preverjate, previdno zaprite s prstom ali drugo primerno pripravo.
	3. Šobo gorilnika, ki jo preverjate, popršite s sprejem za odkrivanje netesnosti.
	4. Pritisnite gumb in ga obrnite v levo. Pri tem se bo začel dovajati plin v šobo.


	Preverjanje šobe gorilnika v pečici (opcija)
	1. Odprite dovod plina.
	2. Odprtino šobe gorilnika v pečici previdno zaprite s prstom ali drugo primerno pripravo.
	3. Šobo popršite s sprejem za odkrivanje netesnosti.
	4. Pritisnite izbirno stikalo in ga obrnite v levo. Pri tem se bo začel dovajati plin v šobo.


	Preverjanje šobe gorilnika za žar (opcija)
	1. Odprite dovod plina.
	2. Luknjo šobe gorilnika za žar previdno zaprite s prstom ali drugo primerno pripravo.
	3. Šobo popršite s sprejem za odkrivanje netesnosti.
	4. Izbirno stikalo pečice obrnite v desno. Pri tem se bo začel dovajati plin v šobo.
	Pravilno oblikovanje plamena
	Gorilniki


	1. Prižgite gorilnik kuhalne plošče, kot je opisano v navodilih za uporabo.
	2. Preverite pravilno oblikovanje velikega in majhnega plamena. Plamen mora goreti konstantno in enakomerno.
	3. Z gumbom gorilnika hitro preklopite med velikim in majhnim plamenom. Postopek večkrat ponovite. Plinski plamen ne sme ugasniti ali plapolati.

	1. Prižgite gorilnik kuhalne plošče, kot je opisano v navodilih za uporabo.
	2. Gumb gorilnika obrnite na majhen plamen. Preverite, ali je aktivirano varovanje vžiga, tako da gumb približno 1 minuto držite v položaju za “majhen plamen" .
	3. Preverite pravilno oblikovanje velikega in majhnega plamena. Plamen mora goreti konstantno in enakomerno.
	4. Z gumbom gorilnika hitro preklopite med velikim in majhnim plamenom. Postopek večkrat ponovite. Plinski plamen ne sme ugasniti ali plapolati.


	Pečica
	1. Prižgite spodnji plinski gorilnik, kot je opisano v navodilih za uporabo.
	2. Preverite oblikovanje plamena pri odprtih vratih pečice: Ogenj mora povsod goreti enakomerno (prvih nekaj minut lahko prihaja do manjših motenj, nato pa morajo plameni goreti enakomerno).

	3. Da preverite pravilno delovanje termoelementa, pustite aparat delovati par minut.
	Tehnični podatki – plin
	Vrednosti za šobe pomožnega gorilnika
	Vrednosti za šobe navadnega gorilnika




	ò SadržajòUputstvo za priključak na gas i preuređenje na gas (samo za servisnu službu)
	Mere koje se moraju poštovati
	: Opasnost od curenja gasa!
	Opasnost od curenja gasa!
	Opasnost od curenja gasa!


	Izaberite stranu za priključak za gas (* opcionalno)
	1. Postavite novi zaptivač na čep. Vodite računa da ležište zaptivke bude ispravno.
	2. Ulaz za gasni priključak na uređaju držite pomoću ključa veličine 22 a čep postavite pomoću ključa veličine 24 u ulaz za priključak.
	Napomena
	Priključak za gas
	Dozvoljeni priključci



	Priključak za zemni gas (NG)
	Priključak po EN ISO 228 G^ (TS EN ISO 228 G^ )
	1. Postavite novi zaptivač na priključak. Vodite računa da ležište zaptivke bude ispravno.
	2. Ulaz za gasni priključak na uređaju držite pomoću ključa veličine 22, a priključak za gas postavite pomoću ključa veličine 24 u ulaz za priključak.
	3. Postavite novi zaptivač u cev za gas ili u sigurnosno crevo za gas. Vodite računa da ležište zaptivke bude ispravno.
	4. Priključak držite pomoću ključa veličine 24 a priključak sa navojem cevi za gas ili sigurnosnog creva za gas pomoću ključa veličine 24 stavite na priključni deo i pritegnite.
	5. Detaljan postupak ispitivanja zaptivenosti naveden je u poglavlju „Provera zaptivenosti“. Otvorite zatvarač priključka za gas.
	: Opasnost od curenja gasa!
	Napomene
	Priključak po EN 10226 R^ (TS 61-210 EN 10226 R^ )

	1. Postavite novi zaptivač na priključak. Vodite računa da ležište zaptivke bude ispravno.
	2. Ulaz za gasni priključak na uređaju držite pomoću ključa veličine 22, a priključak za gas postavite pomoću ključa veličine 24 u ulaz za priključak.
	3. Priključak držite pomoću ključa veličine 24 a priključak sa navojem cevi za gas ili sigurnosnog creva za gas pomoću ključa veličine 24 postavite na priključni deo i pritegnite.
	4. Detaljan postupak ispitivanja zaptivenosti naveden je u poglavlju „Provera zaptivenosti“. Otvorite zatvarač priključka za gas.
	: Opasnost od curenja gasa!
	Napomene


	Priključak za tečni gas (LPG)
	Oprez!
	1. Postavite novi zaptivač na priključak. Vodite računa da ležište zaptivke bude ispravno.
	2. Ulaz za gasni priključak na uređaju držite pomoću ključa veličine 22, a priključak za gas postavite pomoću ključa veličine 24 u ulaz za priključak.
	3. Utaknite sigurnosno crevo za gas i dobro pričvrstite pomoću zavrtnja ili stege.
	4. Detaljan postupak ispitivanja zaptivenosti naveden je u poglavlju „Provera zaptivenosti“. Otvorite zatvarač priključka za gas.
	Napomena
	Prebacivanje na drugu vrstu gasa
	Oprez!
	Prebacivanje na drugu vrstu gasa
	Oprez!




	Funkcionalni delovi za prebacivanje na gas
	Zamena mlaznica za gorionik
	1. Isključite svu dugmad na komandnoj ploči.
	2. Zatvorite mehanizam za zatvaranje priključka za gas.
	3. Skinite nosač sudova i delove gorionika.

	4. Demontirajte mlaznice gorionika (usadni ključ 7).
	5. Ukoliko vaš uređaj ima vok gorionik sa bočnim pristupom, demontirajte mlaznicu gorionika kao što je prikazano na slici dol (viljuškasti ključ 7)
	6. Odredite mlaznice gorionika na osnovu tabele. U vezi sa tim pogledajte poglavlje "Tehnički podaci - gas". Montirajte nove mlaznice na odgovarajuće gorionike.


	Podešavanje bajpas zavrtnjeva gorionika ili zamena i podešavanje malog plamena
	: Opasnost od strujnog udara!
	1. Isključite prekidač na komandnoj tabli.
	2. Uklonite pojedinačno drške prekidača, tako što ih držite tik uz blendu za parametrisanje i pravo izvučete.

	Prebacivanje sa zemnog gasa na tečni gas
	Prebacivanje sa tečnog gasa na zemni gas
	Demontiranje komandne ploče
	1. Ukoliko uređaj ima gornji poklopac, skinite ga. Radi skidanja, otvorite poklopac, čvrsto ga držite sa strane obema rukama i povucite nagore. Gornji poklopac se otpušta. Pazite da ne izgubite šarke.
	2. Skinite nosač sudova i delove gorionika.
	3. Ukoliko postoje, uklonite sve priključne zavrtnje na ploči za kuvanje.
	4. Dva zavrtnja (T20) napred desno i levo uklonite sa ravne ploče za kuvanje. Nemojte da vadite plastične delove koji se nalaze ispod toga.
	5. Za modele sa vok gorionikom (opciono): Uklonite 4 zavrtanj (M4) na vok gorioniku.

	6. Ravnu ploču za kuvanje uhvatite spreda i zaokrenite je za maks. 30° na gore. Ravnu ploču za kuvanje poduprite profilnom šinom, koja se postavlja na prednje pričvršćenje gorionika.
	7. Uklonite plastične poklopce sa prednjih profila desno i levo (a da ne iz ogrebete). Odvrnite zavrtnje (T20) koji se nalaze ispod.
	8. Uklonite oba zavrtnja (M4), koji su vidljivi nakon skidanja ručica prekidača (T15).
	9. Obema rukama čvrsto uhvatite prednju blendu i lagano je vucite na gore. Otpustite je sa stezaljki. Nakon toga, pažljivo skinite blendu povlačeći je ka napred. Pazite da kablovi ne budu oštećeni i da se priključci ne olabave.

	Zamena bajpas zavrtnjeva
	1. Bajpas zavrtnje otpustite ravnim odvrtačem (br. 2). Odvrnite bajpas zavrtnje.
	2. Nove bajpas zavrtnje, koji su Vam potrebni posle prebacivanja na gas, možete da odredite pomoću tabele. Za to videti poglavlje “Tehničke osobine - gas".

	3. Proverite, da li zaptivači bajpas zavrtnja pravilno stoje i funkcionišu bez greške. Koristite samo bajpas zavrtanj sa netaknutim zaptivačima.
	4. Postavite novi bajpas zavrtanj i zategnite. Utvrdite, da li su svi bajpas zavrtnji priključeni na prave slavine.
	5. U ovom trenutku obavezno izvršite proveru hermetičnosti. Za to pogledati poglavlje “Provera hermetičnosti".


	Ugradnja upravljačke ploče
	1. Prednju ploču držite obema rukama i pažljivo je postavite. Pazite da kablovi ne budu oštećeni i da se priključci ne olabave. Lagano je pomerajte nadole i postavite stezaljke.
	2. Ponovo pritegnite oba zavrtnja (T15) (M4), koji su skinuti sa upravljačke ploče.
	3. Ponovo umetnite i čvrsto zategnite zavrtnje (T20), koje ste uklonili sa prednjih profila desno i levo. Ponovo postavite plastične poklopce.
	4. Pažljivo postavite ravnu ploču za kuvanje. Pazite da ne ispadnu plastični delovi ispod zavrtanja. Oba zavrtnja (T20) ponovo pritegnite na ravnoj ploči za kuvanje. Ukoliko postoje, postavite sve priključne zavrtnje za gorionik na ravnoj ploči...
	5. Za modele sa vok gorionikom (opciono): Ponovo postavite 4 torks-zavrtnja (M4) koji su skinuti sa vok gorionika.
	6. Gornji poklopac na šporetu (ukoliko postoji) obema rukama držite na obe strane i postavite horizontalno u drač.
	7. Kućišta gorionika postavite prema njihovoj veličini i pazite na to da svećica za paljenje bude postavljena u otvor na ivici kućišta gorionika. Emajlirane poklopce gorionika postavite na sredinu odgovarajućih donjih delova gorionika.
	8. Ponovo postavite nosač sudova. Vodite računa o tome da nosač sudova zatezne širine 80 mm treba da bude postavljen na pomoćni gorionik.
	9. Pažljivo umetnite drške za prekidače.
	10. U ovoj fazi obavezno proverite kako se ponaša gorionik. U vezi sa tim pogledajte poglavlje "Ispravno ponašanje gorionika".
	11. Proverite da li uređaj funkcioniše bez greške.


	Промена горионика на рерни (opcija)
	: Opasnost od strujnog udara!
	1. Otvorite vrata na rerni.
	2. Otpustite prednje zavrtnje za pričvršćivanje donjeg pleha.

	3. Donji pleh uhvatite spreda, podignite i izvucite.
	4. Otpustite zavrtanj za pričvršćivanje i pažljivo izvucite gorionik rerne. Sada su mlaznice gorionika dostupne. Pazite na to, da se priključci termoelementa i svećica ne oštete.

	5. Otpustite mlaznicu na ulazu gorionika na zadnjoj strani rerne (pomoću ubodnog ključa od 7 mm).
	6. Novu mlaznicu, koja Vam je potrebna posle prebacivanja na gas, možete da odredite pomoću tabele. Za to videti poglavlje “Tehničke osobine - gas".
	7. Ubacite novu mlaznicu i pritegnite.
	8. U ovom trenutku obavezno izvršite proveru hermetičnosti. Za sprovođenje provere hermetičnosti molimo pročitajte poglavlje “Provera hermetičnosti".
	9. Ponovo ubacite gorionik za rernu, pri tome pazite na to, da se priključci termoelementa i svećice ne oštete. Ponovo zategnite zavrtanj za pričvršćivanje.
	10. U ovom trenutku obavezno proverite formiranje plamena na gorioniku. Za to videti poglavlje “Korektno formiranje plamena".
	11. Ponovo ubacite donji pleh.

	1. Otvorite vrata na rerni.
	2. Otpustite zavrtanj, koji povezuje ploču za pričvršćivanje gorionika za roštilj i gorionik za roštilj, i gorionik pažljivo pravo izvucite. Pazite na to, da se priključci termoelementa i svećica ne oštete. Sada su mlaznice gorionika dostupne.

	3. Otpustite mlaznicu gorionika za roštilj (ubodni ključ od 7 mm).
	4. Novu mlaznicu, koja Vam je potrebna za prebacivanje vrste gasa, možete da utvrdite pomoću tabele. Za to videti poglavlje “Tehničke osobine - gas".
	5. Ubacite novu mlaznicu i pritegnite.
	6. U ovom trenutku obavezno izvršite proveru hermetičnosti. Za sprovođenje provere hermetičnosti molimo pročitajte poglavlje “Provera hermetičnosti".
	7. Ponovo ubacite gorionik za roštilj, pri tome pazite na to, da se priključci termoelementa i svećice ne oštete. Ponovo zavrnite zavrtnje.
	8. Zaptivač ugurajte u gorionik do kraja.
	9. U ovom trenutku obavezno proverite formiranje plamena na gorioniku. Za to videti poglavlje “Korektno formiranje plamena".
	Provera hermetičnosti i funkcionalnosti
	: Opasnost od eksplozije!
	Provera hermetičnosti


	1. Otvorite dovod gasa.
	2. Priključak za gas isprskajte sprejem za proveru curenja.


	Provera mlaznica na gorioniku
	1. Otvorite dovod gasa.
	2. Rupu na mlaznici gorionika koja treba da se proveri, pažljivo zatvorite prstima ili odgovarajućim priborom.
	3. Mlaznicu isprskajte sprejem za proveru curenja.
	4. Pritisnite birač funkcija i obrnite ga u smeru nasuprot obrtanja kazaljke na satu. Na taj način se dovodi gas u mlaznicu.


	Provera bajpas zavrtnjeva
	1. Otvorite dovod gasa.
	2. Rupu na mlaznici gorionika koja treba da se proveri, pažljivo zatvorite prstima ili odgovarajućim priborom.
	3. Mlaznicu gorionika, koji treba da se proveri, isprskajte sprejom za proveru curenja.
	4. Pritisnite dršku prekidača i obrnite je u smeru nasuprot obrtanja kazaljke na satu. Na taj način se dovodi gas u mlaznicu.


	Provera mlaznice gorionika u rerni (opcija)
	1. Otvorite dovod gasa.
	2. Rupu na mlaznici gorionika u rerni pažljivo zatvorite prstima ili odgovarajućim priborom.
	3. Mlaznicu isprskajte sprejem za proveru curenja.
	4. Pritisnite birač funkcija i obrnite ga u smeru nasuprot obrtanja kazaljke na satu. Na taj način se dovodi gas u mlaznicu.


	Provera mlaznice za gorionik roštilja (opcija)
	1. Otvorite dovod gasa.
	2. Rupu na mlaznici gorionika za roštilj pažljivo zatvorite prstima ili odgovarajućim priborom.
	3. Mlaznicu isprskajte sprejem za proveru curenja.
	4. Birač funkcija rerne obrnite u smeru obrtanja kazaljke na satu. Na taj način se dovodi gas u mlaznicu.
	Korektno formiranje plamena
	Gorionik


	1. Gorionik za ringlu zapalite, kako je opisano u uputstvu za upotrebu.
	2. Proverite da li je formiranje plamena na velikom i malom plamenu korektno. Plamen mora da gori konstantno i ravnomerno.
	3. Brzo pomerajte tamo-ovamo prekidač za gorionik između velikog i malog plamena. Ovaj postupak ponovite nekoliko puta. Plamen gasa ne sme da se gasi ili da treperi.

	1. Gorionik za ringlu zapalite, kako je opisano u uputstvu za upotrebu.
	2. Obrnite prekidač gorionika na mali plamen. Proverite, da li je osigurač za paljenje aktiviran, tako što ćete prekidač otprilike 1 minut držati u položaju “mali plamen" .
	3. Proverite da li je formiranje plamena na velikom i malom plamenu korektno. Plamen mora da gori konstantno i ravnomerno.
	4. Brzo pomerajte tamo-ovamo prekidač za gorionik između velikog i malog plamena. Ovaj postupak ponovite nekoliko puta. Plamen gasa ne sme da se gasi ili da treperi.


	Rerna
	1. Donji gorionik na gas zapalite, kako je opisano u uputstvu za upotrebu.
	2. Proverite formiranje plamena, kada su vrata rerne otvorena: Plamen mora svuda ravnomerno da gori (u prvim minutima može doći do kratkih prekida, posle nekoliko minuta plamen treba svakako konstantno da gori).

	3. Kako biste proverili da li termoelement pravilno funkcioniše, pustite uređaj da radi nekoliko minuta.
	Tehnički podaci za gas
	Vrednosti mlaznica za pomoćni gorionik
	Vrednosti mlaznica za normalni gorionik




	ñ Përmbajtjañ Udhëzues për lidhjen e gazitdhe konvertimin me gaz (vetëm për shërbimin e klientëve)
	Masat që duhet t'i kemi parasysh
	: Rrezik për rrjedhje gazi!
	Rrezik rrjedhjeje gazi!
	Rrezik rrjedhjeje gazi!


	Zgjidhni faqen e lidhjes së gazit (*opsional)
	1. Vendosni guarnicionin e ri tek kapaku. Bëni kujdes që guarnicioni të pozicionohet mirë.
	2. Mbajtësin e lidhjes së gazit fiksojeni tek pajisja me një çelës 22-sh dhe vendosni kapakun tek mbajtësja e lidhjes me një çelës 24-sh.
	Udhëzim
	Lidhja me gaz
	Lidhje të lejuara (licencuara)



	Lidhja e gazit natyrore (NG)
	Lidhja sipas EN ISO 228 G^ (TS EN ISO 228 G^ )
	1. Vendosni guarnicionin e ri tek lidhjet. Bëni kujdes që guarnicioni të pozicionohet mirë.
	2. Mbajtësin e lidhjes së gazit fiksojeni tek pajisja me një çelës 22-sh dhe vendosni lidhjen tek mbajtësja e lidhjes me një çelës 24-sh.
	3. Vendosni guarnicionin e ri tek tubi i gazit ose tek tubi i sigurisë së gazit. Bëni kujdes që guarnicioni të pozicionohet mirë.
	4. Fiksoni lidhjen me një çelës 24-sh dhe lidhjen e filetuar të tubit të gazit apo të tubit të sigurisë së gazit vendoseni me një çelës 24-sh tek lidhja dhe shtrëngojeni atë.
	5. Për të kryer verifikimin e hermeticitetit shihni kapitullin "Verifikimi i hermeticitetit". Hapni rubinetin mbyllës për lidhjen e gazit.
	: Rrezik rrjedhjeje gazi!
	Udhëzime
	Lidhja sipas EN 10226 R^ (TS 61-210 EN 10226 R^ )

	1. Vendosni guarnicionin e ri tek lidhjet. Bëni kujdes që guarnicioni të pozicionohet mirë.
	2. Mbajtësin e lidhjes së gazit fiksojeni tek pajisja me një çelës 22-sh dhe vendosni lidhjen tek mbajtësja e lidhjes me një çelës 24-sh.
	3. Fiksoni lidhjen me një çelës 24-sh dhe lidhjen e filetuar të tubit të gazit apo të tubit të sigurisë së gazit vendoseni me një çelës 24-sh tek lidhja dhe shtrëngojeni atë.
	4. Për të kryer verifikimin e hermeticitetit shihni kapitullin "Verifikimi i hermeticitetit". Hapni rubinetin mbyllës për lidhjen e gazit.
	: Rrezik rrjedhjeje gazi!
	Udhëzime


	Lidhja e gazit të lëngshëm (LPG)
	Kujdes!
	1. Vendosni guarnicionin e ri tek lidhjet. Bëni kujdes që guarnicioni të pozicionohet mirë.
	2. Mbajtësin e lidhjes së gazit fiksojeni tek pajisja me një çelës 22-sh dhe vendosni lidhjen tek mbajtësja e lidhjes me një çelës 24-sh.
	3. Fiksoni tubin e sigurisë së gazit dhe shtrëngojeni mirë me një tub lidhës ose me një morsetë.
	4. Për të kryer verifikimin e hermeticitetit shihni kapitullin "Verifikimi i hermeticitetit". Hapni rubinetin mbyllës për lidhjen e gazit.
	Udhëzim
	Ndërrimi në një lloj tjetër të gazit
	Ndërrimi në një lloj tjetër të gazit
	Kujdes!




	Pjesët për ndërrimin e gazit
	Ndërroni pipat e djegësit
	1. Fikni të gjitha sustat në zonën e rregullimeve.
	2. Mbylleni pajisjen mbyllëse për lidhjen e gazit.
	3. Hiqni mbajtësit e tenxhereve dhe pjesët e djegësit.

	4. Çmontoni pipat e degësve (Çelës 7).
	5. Nëse pajisja juaj ka një djegës Wok me akses anësor, çmontojeni pipën e djegësit ashtu si është treguar në figurën e mëposhtme, (çelës papagall 7)
	6. Përcaktoni pipën e djegësit në tabelë. Për këtë shihni kapitullin „Të dhënat teknike– Gazi“. Montoni pipat e reja tek djegësit përkatës.


	Rregulloni apo ndërroni bypass-vidhat e djegësit dhe rregulloni flakë të vogël
	: Rreziku nga goditja e rrymës!
	1. Fikni ndërprerësit në panelin e kontrollit.
	2. Hiqni dorëzat e ndërprerësve veç e veç, me ç'rast i mbani fortë në panelin e kontrollit dhe njëkohësisht i tërhiqni drejtë.

	Këmbimi i gazit natyror me gaz të lëngët
	Ndërrimi nga gazi i lëngtë në gaz tokësor
	Çmontimi i panelit të përdorimit
	1. Nëse pajisja është e pajisur me kapak të sipërm, hiqeni atë. Për të hequr kapakun si fillim hapeni atë, kapeni me të dyja duart anash dhe ngrijeni lart. Kapaku lirohet. Bëni kujdes që të mos humbisni menteshat.
	2. Hiqni mbajtësit e tenxhereve dhe pjesët e djegësit.
	3. Nëse ka, hiqni vidat lidhëse të djegësve tek vatra e gatimit.
	4. Hiqni dy vidat (T20) para djathtas dhe majtas tek pllaka e gatimit. Mos i nxirrni pjesët e poshtme plastike.
	5. Për modelet me djegës Wok (opsional): Hiqni 4 vidat (M4) tek djegësit wok.

	6. Kapeni planin e gatimit nga përpara dhe anojeni nga lart maksimumi 30°. Mbështetni planin e gatimit me shina të vendosur vertikalisht mbi fiksuesen e parme të djegësit.
	7. Hiqini kapakët plastikë në profilet frontale djathtas dhe majtas (pa i gërvishtur). Hiqni vidat që ndodhen poshtë (T20).
	8. Hiqni dy vidat (M4) që bëhen të dukshme pasi të hiqini dorezën e çelësit (T15).
	9. Shtrëngoni me duar panelin ballor dhe ngrijeni lart me ngadalë. Lirojeni nga kllapa fiksuese. Më pas, nxirreni panelin duke e tërhequr me kujdes përpara. Bëni kujdes që kabllot të mos dëmtohen dhe të mos lirohen lidhjet e tyre.

	Ndërroni bypass-vidhat
	1. Nxirrni bypass-vidhat me një kaçavidë të rrafshët (Nr. 2). Zhvidhosni bypass-vidhat.
	2. Bypass-vidhat e reja, të cilat Ju nevojiten pas ndërrimit të gazit, mund t'i gjeni në bazë të tabelës. Për atë shih pjesën “Karakteristikat teknike - gazi".

	3. Kontrolloni, vallë shtupësit e bypass-vidhës janë të vendosura mirë dhe a funksionojnë pa problem. Përdorni vetëm bypass- vidha me shtupim të padëmtuar.
	4. Vendosni bypass-vidhat e reja dhe shtrëngoni fortë. Sigurohuni, që të gjitha bypass-vidhat të jenë të lidhura në rubinetet adekuate.
	5. Në këtë moment patjetër të bëhet një kontrollim i shtupimit. Për këtë shih kapitullin “Kontrollimi i shtupimit".


	Montimi i panelit të përdorimit
	1. Mbajeni fort panelin ballor me të dy duart dhe vendoseni me kujdes. Bëni kujdes që kabllot të mos dëmtohen dhe të mos lirohen lidhjet e tyre. Lëvizeni pak poshtë dhe vendoseni tek kllapat fiksuese.
	2. Vidhosni sërish dy vidat (T15) (M4), që u larguan nga paneli i komandimit.
	3. Vendosni përsëri vidhat (T20), të cilat i larguat nga profilet frontale djathtas dhe majtas. Vendosni sërish kapakët plastikë.
	4. Vendosni me kujdes planin e gatimit. Bëni kujdes që pjesët metalike poshtë vidave të mos bien. Vidhosni sërish dy vidat (T20) para djathtas dhe majtas tek pllaka e gatimit. Nëse ka, vendosni vidat lidhëse të djegësve tek plani i gatimit.
	5. Për modelet me djegës Wok (opsional): Vendosni sërish 4 vidat yll (M4) që janë hequr nga djegësi wok.
	6. Kapeni fort kapakun e sipërm të sobës (nëse ka) tek të dyja anët dhe vendoseni horizontalisht mbi mbajtëse.
	7. Vendoseni skeletin e djegësit sipas përmasave të tij dhe bëni kujdes që kandili i ndezjes të vendoset tek bira në skeletin e djegësit. Vendosni këllëfin e emaluar të djegësit në mes të pjesëve të poshtme përkatëse të djegësit.
	8. Vendosni sërish mbajtësin e tenxheres. Bëni kujdes që mbajtësja e tenxheres me gjerësi 80 mm të vendoset mbi djegësin ndihmës.
	9. Vendosni me kujdes dorezat e çelësit.
	10. Në këtë fazë kontrolloni patjetër gjendjen e djegësit. Për këtë shihni kapitullin "Funksionimi i duhur i djegësit".
	11. Kontrolloni nëse pajisja funksionon mirë.


	Ndërroni djegësin e furrës (opcion)
	: rreziku nga goditja e rrymës!
	1. Hapeni derën e furrës.
	2. Lironi vidhën e përparme të përforcimit të llamarinës së dyshemesë së furrës.

	3. Mbaje fortë llamarinën e dyshemesë së furrës, grihe dhe tërhiqe.
	4. Lironi vidhën e përçimit të djegësit dhe me kujdes nxirreni djegësin e furrës. Tani qasja deri te pipthat e djegësit është e lirë. Kini kujdes, që lidhjet e termoelementit dhe kandelave për ndezje të mos dëmtohen.

	5. Lironi pipthin në hyrje të djegësit në pjesën e prapme të furrës (me ndihmën e një çelësi (me zgjatje) prej 7 mm).
	6. Pipthi i ri, i cili Ju nevojiten pas ndërrimit të gazit, mund t'i gjeni në bazë të tabelës. Për atë shih pjesën “Karakteristikat teknike - gazi".
	7. Vendoseni pipthin e ri dhe tërhiqeni.
	8. Në këtë moment patjetër të bëhet një kontrollim i shtupimit. Për bërjen e një kontrolli të shtupimit ju lutemi lexoni në pjesën “Kontrollimi i shtupimit"
	9. Rivendosni djegësin e furrës, me ç'rast duhet të keni kujdes, që lidhjet e termoelementit dhe kandelave për ndezje të mos dëmtohen. Përsëri shtrëngoni vidhën për përforcim.
	10. Në këtë moment patjetër të bëhet kontrollimi i formimit të flakës së djegësit. Për këtë shih pjesën “Formimi korrekt i flakës".
	11. Rivendosni llamarinën e dyshemesë së furrës.

	1. Hapeni derën e furrës.
	2. Nxirrni vidhën, e cila i bashkon pllakën e përforcimit të djegësit të skarës dhe djegësin e skarës, dhe me kujdes drejtë nxirreni djegësin. Kini kujdes, që lidhjet e termoelementit dhe kandelave për ndezje të mos dëmtohen. Tani qasj...

	3. Nxirreni pipthin e djegësit të skarës (çelës (me zgjatje) prej 7 mm).
	4. Pipthin e ri, i cili Ju nevojitet për gazin e ndërruar, mund ta gjeni me ndihmën e tabelës. Për këtë shih pjesën “Karakteristikat teknike-gazi".
	5. Vendoseni pipthin e ri dhe tërhiqeni.
	6. Në këtë moment patjetër të bëhet një kontrollim i shtupimit. Për bërjen e një kontrolli të shtupimit ju lutemi lexoni në pjesën “Kontrollimi i shtupimit"
	7. Rivendosni djegësin e skarës, me ç'rast duhet të keni kujdes, që lidhjet e termoelementit dhe kandelave për ndezje të mos dëmtohen. Vidhat përsëri vidhosni.
	8. Shtupimi në djegës të shtyhet deri në goditje.
	9. Në këtë moment patjetër të bëhet kontrollimi i formimit të flakës së djegësit. Për këtë shih pjesën “Formimi korrekt i flakës".
	Kontrolli i shtupësimit dhe funksionit
	: Rreziku nga eksplozioni!
	Kontrolloni lidhjen e gazit


	1. Hapeni furnizuesin e gazit.
	2. Spërkateni lidhjen e gazit me Spray për detektimin e derdhjes së gazit.


	Kontrolloni pipthat e djegësit
	1. Hapeni furnizuesin e gazit.
	2. Vrimën e pipthit të djegësit të furrës, me kujdes mbylleni me gisht apo me një mekanizëm të përshtatshëm.
	3. Spërkateni pipthin me Spray për detektimin e derdhjes së gazit.
	4. Shtypeni zgjedhësin e funksioneve dhe rrotulloni atë në anën e kundërt të akrepave të orës. Në atë mënyrë pipthit i dërgohet gaz.


	Kontrolloni bypass-vidhat
	1. Hapeni furnizimin e gazit.
	2. Vrimën e pipthit të djegësit të furrës, me kujdes mbylleni me gisht apo me një mekanizëm të përshtatshëm.
	3. Spërkatni pipthin e djegësit që kontrollohet me Spray për detektimin e derdhjes së gazit.
	4. Shtypeni dorëzën e ndërprerësit dhe e rrotulloni atë në anën e kundërt të akrepave të orës. Në atë mënyrë pipthit i dërgohet gaz.


	Kontrolloni pipthin e djegësit të furrës (opcion)
	1. Hapeni furnizuesin e gazit.
	2. Vrimën e pipthit të djegësit të furrës, me kujdes mbylleni me gisht apo me një mekanizëm të përshtatshëm.
	3. Spërkateni pipthin me Spray për detektimin e derdhjes së gazit.
	4. Shtypeni zgjedhësin e funksioneve dhe rrotulloni atë në anën e kundërt të akrepave të orës. Në atë mënyrë pipthit i dërgohet gaz.


	Kontrolloni pipthat e djegësit të skarës (opcion)
	1. Hapeni furnizimin e gazit.
	2. Vrimën e pipthit të djegësit të furrës, me kujdes mbylleni me gisht apo me një mekanizëm të përshtatshëm.
	3. Spërkateni pipthin me Spray për detektimin e derdhjes së gazit.
	4. Rrotulloni zgjedhësin e funksioneve të furrës drejtimin e akrepave të orës. Në atë mënyrë pipthit i dërgohet gaz.
	Formimi korrekt i flakës
	Djegësi


	1. Ndizni djegësin e zonës për zierje, sikur është përshkruar në udhëzimin për përdorim.
	2. Kontrolloni formimin korrekt të flakës për flakën e madhe dhe të vogël. Flaka duhet të ndizet në mënyrë kostante dhe të barabartë.
	3. Me ndërprerësin e djegësit ndërroni shpejtë herë në flakë të madhe herë në të vogël. Këtë proces përsëriteni disa herë. Flaka e gazit nuk guxon të fiket apo të flakërojë.

	1. Ndizni djegësin e zonës për zierje, sikur është përshkruar në udhëzimin për përdorim.
	2. Rrotulloni ndërprerësin e djegësit në flakë të vogël. Kontrolloni, se a është aktivizuar siguresa e ndezjes, me ç'rast ndërprerësi duhet të mbahet rreth 1 minutë në pozicionin “Flakë e vogël".
	3. Kontrolloni formimin korrekt të flakës për flakën e madhe dhe të vogël. Flaka duhet të ndizet në mënyrë kostante dhe të barabartë.
	4. Me ndërprerësin e djegësit ndërroni shpejtë herë në flakë të madhe herë në të vogël. Këtë proces përsëriteni disa herë. Flaka e gazit nuk guxon të fiket apo të flakërojë.


	Furra
	1. Ndizni djegësin e poshtëm, sikur është përshkruar në udhëzimin për përdorim.
	2. Kontrolloni formimin e flakës me derë të hapur të furrës: Flaka duhet të ndizet në mënyrë të barabartë (në minutat e para mund të vijë deri tek rëniet e vogla, pas disa minutash do të duhej që flakët të ndizen në mënyrë konst...

	3. Për ta kontrolluar funksionimin e rregullt të termoelementit, aparati duhet të lihet të punojë disa minuta.
	Të dhëna teknike- gaz
	Vlerat e pipës për djegësin ndihmës
	Vlerat e pipës për djegës normal




	Ò СъдържаниеÒ Инструкция за включване и пренастройване на газ (само за сервиза)
	Предписания, които трябва да се спазват
	: Опасност от излизане на газ!
	Опасност от изтичане на газ!
	Опасност от изтичане на газ!


	Изберете страната на свързване към газа (* опционално)
	1. Поставете новото уплътнение в тапата. Внимавайте за правилната позиция на уплътнението.
	2. Задръжте накрайника за свързване за газ върху уреда с ключ 22 и поставете тапата с ключ 24 в накрайника за свързване.
	Указание
	Газово свързване
	Допустими конектори



	Конектор за природен газ (метан)
	Връзка съгласно EN ISO 228 G^ (TS EN ISO 228 G^ )
	1. Поставете новото уплътнение в съединителния елемент. Внимавайте за правилната позиция на уплътнението.
	2. Задръжте накрайника за свързване за газ върху уреда с ключ 22 и поставете присъединителния елемент с ключ 24 в накрайника за свързване.
	3. Поставете новото уплътнение в тръбата за газ или предпазния маркуч за газ. Внимавайте за правилната позиция на уплътнението.
	4. Задръжте присъединителния елемент с ключ 24 и поставете свързването с нарез на газовата тръба или предпазния газов маркуч с ключ 24 върх...
	5. За извършването на проверката за херметичност вж. глава "Проверка за херметичност". Спирателното устройство за свързване към газа да с...
	: Опасност от изтичане на газ!
	Указание
	Връзка съгласно EN 10226 R^ (TS 61-210 EN 10226 R)^

	1. Поставете новото уплътнение в съединителния елемент. Внимавайте за правилната позиция на уплътнението.
	2. Задръжте накрайника за свързване за газ върху уреда с ключ 22 и поставете присъединителния елемент с ключ 24 в накрайника за свързване.
	3. Задръжте присъединителния елемент с ключ 24 и поставете свързването с нарез на газовата тръба или предпазния газов маркуч с ключ 24 върх...
	4. За извършването на проверката за херметичност вж. глава "Проверка за херметичност". Спирателното устройство за свързване към газа да с...
	: Опасност от изтичане на газ!
	Указание


	Свързване за втечнен газ (LPG)
	Внимание!
	1. Поставете новото уплътнение в съединителния елемент. Внимавайте за правилната позиция на уплътнението.
	2. Задръжте накрайника за свързване за газ върху уреда с ключ 22 и поставете присъединителния елемент с ключ 24 в накрайника за свързване.
	3. Пъхнете предпазния маркуч за газ и затегнете добре с винтово свързване или скоба.
	4. За извършването на проверката за херметичност вж. глава "Проверка за херметичност". Спирателното устройство за свързване към газа да с...
	Указание
	Пренастройване за друг вид газ
	Пренастройване за работа на друг вид газ
	Внимание!




	Необходими за пренастройката части
	Смяна на дюзите на котлона
	1. Всички копчета на полето за управление да се изключат.
	2. Спирателното устройство за свързване към газа да се затвори.
	3. Свалете носачите на тенджерите и частите от котлона.

	4. Демонтирайте дюзите на котлоните (торсионен гаечен ключ 7).
	5. АКо Вашият уред разполага с уок котлон със страничен достъп, демонтирайте дюзата на котлона както е посочено отдолу (вилков ключ 7)
	6. Установете дюзите на котлона с помощта на таблицата. Вижте за тази цел глава "Технически данни- газ“. Монтирайте новите дюзи в съответн...


	Регулирайте или сменете байпасните болтове на горелката и регулирайте малкия пламък
	: Опасност от токов удар!
	1. Изключете от ключа на панела за управление.
	2. Сваляйте ръкохватките на ключовете една след друга, понеже са здраво закрепени за панела за управление, като ги дърпате право напред.

	Пренастройване от природен газ на втечнен газ
	Пренастройване от втечнен газ на природен газ
	Демонтаж на обслужващия панел
	1. Ако уредът има горно покритие, свалете го. За сваляне отворете капака, с две ръце хванете странично и изтеглете нагоре. Горният капак се...
	2. Свалете носачите на тенджерите и частите от котлона.
	3. Ако са налични, свалете всички свързващи болтове на котлоните от готварския плот.
	4. Демонтирайте двата болта (T20) отпред отляво и отдясно на плочата на готварския плот. Отстранете намиращите се отдолу пластмасови детайли
	5. За модели с уок котлон (опционално): Свалете 4-те болта (M4) от уок котлона.

	6. Хванете отпред плочата на готварския плот и я наклонете макс. на 30 градуса нагоре. Подпрете плочата на готварския плот с профилната шин...
	7. Свалете пластмасовите покрития от предните профили вдясно и вляво (без да ги одрасквате). Развийте поставените отдолу болтове (Т20).
	8. Свалете двата болта (М4), които се виждат след свалянето на дръжките на превключвателите (Т15).
	9. Хванете предния панел с двете ръце и бавно го издърпайте нагоре. Извадете от скобите за закрепване. След това внимателно извадете напр...

	Смяна на байпасните болтове
	1. Разхлабете байпасните болтове с права отверка (№ 2). Развийте байпасните болтове.
	2. С помощтта на таблицата можете да определите от какви нови байпасни болтове се нуждаете след смяна на вида на газта. За целта вижте раз...

	3. Проверете дали уплътненията на байпасните болтове са поставени правилно и дали функционират безпроблемно. Използвайте само байпасни ...
	4. Поставете новите байпасни болтове и ги затегнете здраво. Уверете се, че байпасните болтове са поставени на правилните спирателни кран...
	5. В този момент задължително изпълнете проверка на непропускливостта. За целта вижте раздела „Проверка на непропускливостта“.


	Монтаж на обслужващия панел
	1. Хванете внимателно с двете ръце предния капак и го поставете внимателно. Внимавайте да не повредите кабела и да не разедините връзките...
	2. Завийте отново двата болта (Т15) (М4), които са свалени от панела за обслужване.
	3. Болтовете (Т20), свалени от фронталните профили отдясно и отляво, отново се поставят. Поставете отново пластмасовите капаци.
	4. Внимателно поставете плочата на готварския плот. Внимавайте пластмасовите детайли под болтовете да не изпаднат. Поставете отново два...
	5. За модели с уок котлон (опционално): Поставете отново 4-те торсионни болта (M4), които са били свалени от уок котлона.
	6. Закрепете горното покритие (ако е налично) от двете страни и го поставете отвесно надолу в държача.
	7. Поставете корпусите на котлоните съгласно размера им и внимавайте запалителната свещ да се постави в отвора на края на корпуса на котл...
	8. Поставете отново поставката за тенджери. Внимавайте поставката за тенджери да е сложена на 80 мм разстояние върху помощния котлон.
	9. Внимателно поставете дръжките на превключвателите.
	10. На този етап непременно проверете поведението на котлона. Вижте за тази цел глава "Правилно поведение при горене".
	11. Проверете дали уредът функционира безупречно.


	Смяна на горелката на фурната (опция)
	: Опасност от токов удар!
	1. Отворете вратата на фурната.
	2. Разхлабете предния крепежен болт на панела на дъното.

	3. Хванете здраво отпред панела на дъното, повдигнете го и го издърпайте навън.
	4. Развийте крепежния болт на горелката и внимателно извадете горелката на фурната. Сега дюзите на горелката са свободно достъпни. Внима...

	5. Развийте дюзата на входа на горелката на гърба на фурната (с помощта на глух ключ 7 мм).
	6. От каква дюза ще имате нужда след пренастройването на газовото захранване, можете да установите посредством таблицата. За целта вижте ...
	7. Поставете новата дюза и я затегнете.
	8. В този момент задължително изпълнете проверка на непропускливостта. За начина на изпълнение на изпитване за непропускливост, моля, ви...
	9. Поставете отново горелката на фурната, като внимавате да не повредите конекторите на термоелемента и на запалителната свещ. Затегнете...
	10. В този момент задължително изпълнете проверка на формирането на пламъка. За целта вижте раздела „Правилното формиране на пламъка“.
	11. Поставете отново панела на дъното.

	1. Отвпрете вратата на фурната.
	2. Развийте болта, фиксиращ монтажния панел на горелката на грила към самата горелка, и внимателно извадете горелката право напред. Внима...

	3. Развийте дюзата на горелката на грила (глух ключ 7 мм).
	4. От каква дюза ще имате нужда след пренастройването на вида на газта, можете да установите посредством таблицата. За целта вижте раздел...
	5. Поставете новата дюза и я затегнете.
	6. В този момент задължително изпълнете проверка на непропускливостта. За начина на изпълнение на изпитване за непропускливост, моля, ви...
	7. Поставете отново горелката на грила, като внимавате да не повредите конекторите на термоелемента и на запалителната свещ. Завийте отн...
	8. Поставете уплътнението в горелката до упор.
	9. В този момент задължително изпълнете проверка на формирането на пламъка. За целта вижте раздела „Правилното формиране на пламъка“.
	Проверка на непропускливостта и на функционирането
	: Опасност от експлозия!
	Проверка на свързването на газта


	1. Отворете крана за газта.
	2. Напръскайте конектора със спрей за търсене на течове.


	Проверка на дюзите на горелката
	1. Отворете крана за газта.
	2. Затворете внимателно с пръст или със специално приспособение отвора на дюзата, която проверявате.
	3. Напръскайте дюзата със спрей за търсене на течове.
	4. Натиснете ключа за избиране на функциите и го завъртете обратно на часовниковата стрелка. Така към дюзата ще бъде пуснат газ.


	Проверка на байпасните болтове
	1. Отворете крана за газта.
	2. Затворете внимателно с пръст или със специално приспособение отвора на дюзата, която проверявате.
	3. Напръскайте дюзата на проверяваната горелка със спрей за търсене на течове.
	4. Натиснете ръкохватката на ключа и го завъртете обратно на часовниковата стрелка. Така към дюзата ще бъде пуснат газ.


	Проверете дюзата на горелката на фурната (опция)
	1. Отворете крана за газта.
	2. Затворете внимателно отвора на дюзата на горелката на фурната с пръст или със специално приспособение.
	3. Напръскайте дюзата със спрей за търсене на течове.
	4. Натиснете ключа за избиране на функциите и го завъртете обратно на часовниковата стрелка. Така към дюзата ще бъде пуснат газ.


	Проверка на дюзата на горелката на грила (опция)
	1. Отворете крана за газта.
	2. Затворете внимателно отвора на дюзата на грила с пръст или със специално приспособение.
	3. Напръскайте дюзата със спрей за търсене на течове.
	4. Завъртете ключа за избиране на функциите на фурната обратно на часовниковата стрелка. Така към дюзата ще бъде пуснат газ.
	Правилно формиране на пламъка
	Горелка


	1. Запалете горелката на нагревателната зона, както е описано в ръководството за експлоатация.
	2. Проверете правилното формиране на пламъка при голям и при малък пламък. Пламъкът трябва да гори непроменливо и равномерно.
	3. Превключете бързо от ключа за пламъка между голям и малък пламък. Повторете този процес няколко пъти. Газовият пламък не бива да угасва...

	1. Запалете горелката на нагревателната зона, както е описано в ръководството за експлоатация.
	2. Завъртете ключа на горелката на символа с малкия пламък. Проверете дали защитата на запалването е активирана, след като ключът е остан...
	3. Проверете правилното формиране на пламъка при голям и при малък пламък. Пламъкът трябва да гори непроменливо и равномерно.
	4. Превключете бързо от ключа за пламъка между голям и малък пламък. Повторете този процес няколко пъти. Газовият пламък не бива да угасва...


	Фурна
	1. Запалете долната газова горелка, както е описано в ръководството за експлоатация.
	2. Проверете формирането на пламъка при отворена врата на фурната: Пламъкът трябва да се простира равномерно във всички посоки (в първите...

	3. За да проверите изправното функциониране на термоелемента, оставете уреда да работи няколко минути.
	Технически данни- газ
	Стойности на дюзата за помощния котлон
	Стойности на дюзата за нормална горелка




	à Kazaloà Upute za priklju?ak na plin i promjenu na drugu vrstu plina (samo za servisnu službu)
	Mjere koje treba poštivati
	: Opasnost od izlaženja plina!
	Opasnost od istjecanja plina!
	Opasnost od istjecanja plina!


	Odabir strane plinskog priključka (* opcionalno)
	1. Stavite novu brtvu u slijepi čep. Pazite na pravilan dosjed brtve.
	2. Nastavak plinskog priključka na uređaju čvrsto držite ključem veličine 22 mm i stavite slijepi čep pomoću ključa veličine 24 mm na nastavak priključka.
	Napomena
	Priključak za plin
	Dopušteni priključci



	Priključak na zemni plin (NG)
	Priključak prema EN ISO 228 G^ (TS EN ISO 228 G^ )
	1. Umetnite novu brtvu u priključni element. Pazite na pravilan dosjed brtve.
	2. Nastavak plinskog priključka na uređaju čvrsto držite ključem veličine 22 mm i stavite priključni element pomoću ključa veličine 24 mm u nastavak priključka.
	3. Stavite novu brtvu u cijev za plin ili sigurnosnu savitljivu cijev za plin. Pazite na pravilan dosjed brtve.
	4. Priključni element čvrsto držite ključem veličine 24 mm i stavite navojni priključak cijevi za plin ili sigurnosne savitljive cijevi za plin pomoću ključa veličine 24 mm na priključni element i čvrsto zategnite.
	5. Za provođenje provjere nepropusnosti vidi poglavlje “Provjera nepropusnosti". Otvorite zapornu slavinu za plinski priključak.
	: Opasnost od istjecanja plina!
	Napomene
	Priključak prema EN 10226 R^ (TS 61-210 EN 10226 R^ )

	1. Umetnite novu brtvu u priključni element. Pazite na pravilan dosjed brtve.
	2. Nastavak plinskog priključka na uređaju čvrsto držite ključem veličine 22 mm i stavite priključni element pomoću ključa veličine 24 mm u nastavak priključka.
	3. Priključni element čvrsto držite ključem veličine 24 mm i stavite navojni priključak cijevi za plin ili sigurnosne savitljive cijevi za plin pomoću ključa veličine 24 mm na priključni element i čvrsto zategnite.
	4. Za provođenje provjere nepropusnosti vidi poglavlje “Provjera nepropusnosti". Otvorite zapornu slavinu za plinski priključak.
	: Opasnost od istjecanja plina!
	Napomene


	Priključak za ukapljeni plin (LPG)
	Oprez!
	1. Umetnite novu brtvu u priključni element. Pazite na pravilan dosjed brtve.
	2. Nastavak plinskog priključka na uređaju čvrsto držite ključem veličine 22 mm i stavite priključni element pomoću ključa veličine 24 mm u nastavak priključka.
	3. Nataknite sigurnosnu savitljivu cijev za plin i čvrsto je pritegnite vijčanim spojem ili steznom obujmicom.
	4. Za provođenje provjere nepropusnosti vidi poglavlje “Provjera nepropusnosti". Otvorite zapornu slavinu za plinski priključak.
	Napomena
	Preinaka na drugu vrstu plina
	Preinaka na drugu vrstu plina
	Oprez!




	Funkcionalni dijelovi za preinaku plina
	Zamjena sapnica plamenika
	1. Isključite sve gumbe na upravljačkoj ploči.
	2. Zatvorite zapornu slavinu za plinski priključak.
	3. Skinite nosače posuda za kuhanje i dijelove plamenika.

	4. Izvadite sapnice plamenika (nasadni ključ 7).
	5. Ako vaš uređaj ima wok plamenik s bočnim pristupom, izvadite sapnicu kako je prikazano na donjoj slici, (viličasti ključ 7)
	6. Sapnice plamenika možete naći u tablici. U tu svrhu vidi poglavlje "Tehnički podaci- plin". Ugradite nove sapnice u odgovarajuće plamenike.


	Podešavanje ili zamjena bypass vijaka plamenika i podešavanje malog plamena
	: Opasnost od strujnog udara!
	1. Isključite sklopke na upravljačkom polju.
	2. Skidajte jednu po jednu ručicu sklopki tako da ih čvrsto držite uz njihov upravljački zaslon te ih izvučete ravno.

	Preinaka sa zemnog plina na ukapljeni plin
	Preinaka sa ukapljenog na zemni plin
	Vađenje upravljačke ploče
	1. Ako uređaj ima gornji poklopac, onda ga skinite. Za skidanje otvorite poklopac, čvrsto ga držite bočno s obje ruke i povucite prema gore. Gornji poklopac će se odvojiti. Pazite da ne izgubite šarke.
	2. Skinite nosače posuda za kuhanje i dijelove plamenika.
	3. Uklonite sve priključne vijke plamenika na ploči za kuhanje ako postoje.
	4. Uklonite dva vijka (T20) sprijeda desno i lijevo na ploči za kuhanje. Plastične dijelove, koji se nalaze ispod, nemojte izvaditi.
	5. Za modele s wok plamenikom (opcionalno): Uklonite 4 vijka (M4) na wok plameniku.

	6. Ploču za kuhanje uhvatite s prednje strane i podignite maksimalno 30° prema gore. Poduprite ploču za kuhanje profilnom šipkom koja se postavlja okomito na prednje pričvršćenje plamenika.
	7. Skinite plastične pokrove na čeonim profilima s desne i lijeve strane (pazite da ih ne izgrebete). Odvrnite vijke koji se nalaze ispod (T20).
	8. Uklonite dva vijka (M4) koji se mogu vidjeti nakon skidanja ručica sklopke (T15).
	9. Prednju ploču čvrsto držite s obje ruke i polako je povucite prema gore. Izvadite iz pričvrsnih kopči. Zatim pažljivo skinite ploču prema naprijed. Pazite da se kabeli ne oštete i da se priključci ne odvoje.

	Izmjena bypass vijaka
	1. Otpustite bypass vijke plosnatim odvijačem (br. 2). Odvrnite bypass vijke.
	2. Pomoću tabele možete utvrditi koji će vam vijci biti potrebni nakon preinake plina možete. Vidi odlomak “Tehnička svojstva - plin".

	3. Provjerite naliježu li pravilno brtve bypass vijka i funkcioniraju li bez pogreške. Koristite samo bypass vijak s netaknutim brtvama.
	4. Koristite nove bypass vijke te ih čvrsto zategnite. Uvjerite se da su svi bypass vijci priključeni na pravilne ventile za zatvaranje.
	5. U ovom trenutku obavezno provedite provjeru zabrtvljenosti. Za to vidi odlomak “Provjera zabrtvljenosti".


	Ugradnja upravljačke ploče
	1. Prednju ploču čvrsto držite s obje ruke i pažljivo umetnite. Pazite da se kabeli ne oštete i da se priključci ne odvoje. Lagano pomaknite prema dolje i umetnite u pričvrsne kopče.
	2. Ponovno uvijte dva vijka (T15) (M4) koje ste uklonili s upravljačke ploče.
	3. Ponovno umetnite vijke (T20) koje ste uklonili iz čeonih profila s desne i lijeve strane. Ponovno postavite plastične pokrove.
	4. Pažljivo umetnite ploču za kuhanje. Pazite da plastični dijelovi ne padnu ispod vijaka. Ponovno uvijte dva vijka (T20) sprijeda desno i lijevo na ploči za kuhanje. Stavite sve priključne vijke plamenika na ploči za kuhanje ako postoje.
	5. Za modele s wok plamenikom (opcionalno): Ponovno umetnite 4 torx vijka (M4) koje ste uklonili s wok plamenika.
	6. Gornji poklopac štednjaka (ako postoji) čvrsto držite s obje ruke i okomito prema dolje umetnite u držač.
	7. Umetnite kućište plamenika prema njegovoj veličini i pazite da umetnete svjećicu u otvor uz rub kućišta plamenika. Stavite emajlirane poklopce plamenika u sredinu na odgovarajuće donje dijelove plamenika.
	8. Ponovno stavite nosače posuda za kuhanje. Pazite da stavite nosač posude za kuhanje s rasponom od 80 mm na pomoćni plamenik.
	9. Pažljivo umetnite ručice sklopke.
	10. U ovoj fazi obavezno provjerite plamen na plamenicima. U tu svrhu vidi poglavlje "Ispravan plamen".
	11. Provjerite radi li uređaj besprijekorno.


	Izmjena plamenik pećnice (opcijski)
	: Opasnost od strujnog udara!
	1. Otvorite vrata pećnice.
	2. Odvrnite prednji pričvrsni vijak podnog lima.

	3. Podni lim primite sprijeda, podignite ga i izvucite.
	4. Otpustite pričvrsni vijak plamenika te oprezno izvadite plamenik pećnice. Sada su mlaznice plamenika slobodno dostupne. Pazite da se priključci termičkog elementa i priključci svjećica za paljenje ne oštete.

	5. Otpustite brizgaljku na ulazu plamenika na stražnjoj strani pećnice (pomoću nasadnog ključa od 7 mm).
	6. Pomoću tabele možete utvrditi koja će vam mlaznica biti potrebna nakon preinake plina. Vidi odlomak “Tehnička svojstva - plin".
	7. Umetnite novu mlaznicu i zategnite je.
	8. U ovom trenutku obavezno provedite provjeru zabrtvljenosti. Za izvođenje provjere zabrtvljenosti molimo dodatno pročitajte u odlomku “Provjera zabrtvljenosti".
	9. Ponovno umetnite plamenik pećnice te pritom pazite da se priključci termičkog elementa i priključci svjećica za paljenje ne oštete. Ponovno zategnite pričvrsni vijak.
	10. U ovom trenutku obvezno provjerite formiranje plamena plamenika. Za to vidi odlomak “Ispravno formiranje plamena".
	11. Ponovno umetnite podni lim.

	1. Otvorite vrata pećnice.
	2. Odvrnite vijak koji spaja pričvrsnu ploču plamenika roštilja s plamenikom roštilja, zatim vrlo oprezno i ravno izvucite plamenik. Pazite da se priključci termičkog elementa i priključci svjećica za paljenje ne oštete. Sada su mlaznice pla...

	3. Otpustite mlaznicu plamenika roštilja (nasadni ključ od 7 mm).
	4. Pomoću tabele možete utvrditi koja će vam nova mlaznica biti potrebna za promijenjenu vrstu plina. Za to vidi odlomak “Tehnička svojstva - plin".
	5. Umetnite novu mlaznicu i zategnite je.
	6. U ovom trenutku obavezno provedite provjeru zabrtvljenosti. Za izvođenje provjere zabrtvljenosti molimo dodatno pročitajte u odlomku “Provjera zabrtvljenosti".
	7. Ponovno umetnite plamenik roštilja te pritom pazite da se priključci termičkog elementa i priključci svjećice za paljenje ne oštete. Ponovno zategnite vijke.
	8. Brtvu umetnite do kraja u plamenik.
	9. U ovom trenutku obvezno provjerite formiranje plamena plamenika. Za to vidi odlomak “Ispravno formiranje plamena".
	Provjera zabrtvljenosti i funkcija
	: Opasnost od eksplozije!
	Provjera plinskog priključka


	1. Otvorite dovod plina.
	2. Plinski priključak našpricajte sprejem za otkrivanje nezabrtvljenih mjesta.


	Provjera sapnice plamenika
	1. Otvorite dovod plina.
	2. Otvor mlaznice plamenika koju provjeravate oprezno zatvorite prstom ili primjerenim uređajem.
	3. Mlaznicu našpricajte sprejem za otkrivanje nezabrtvljenih mjesta.
	4. Pritisnite birač funkcije te ga okrenite u suprotnom smjeru kazaljke na satu. Na taj se način u sapnicu dovodi plin.


	Provjera bypass vijaka
	1. Otvorite dovod plina.
	2. Otvor mlaznice plamenika koju provjeravate oprezno zatvorite prstom ili primjerenim uređajem.
	3. Mlaznicu plamenika koji provjeravate našpricajte sprejem za otkrivanje nezabrtvljenih mjesta.
	4. Pritisnite ručicu sklopke te je okrenite u suprotnom smjeru kazaljke na satu. Na taj se način u sapnicu dovodi plin.


	Provjera sapnice plamenika pećnice (opcija)
	1. Otvorite dovod plina.
	2. Otvor mlaznice plamenika pećnice oprezno zatvorite prstom ili primjerenim uređajem.
	3. Mlaznicu našpricajte sprejem za otkrivanje nezabrtvljenih mjesta.
	4. Pritisnite birač funkcije te ga okrenite u suprotnom smjeru kazaljke na satu. Na taj se način u sapnicu dovodi plin.


	Provjerite sapnicu plamenika roštilja (opcijski)
	1. Otvorite dovod plina.
	2. Otvor mlaznice plamenika roštilja oprezno zatvorite prstom ili primjerenim uređajem.
	3. Mlaznicu našpricajte sprejem za otkrivanje nezabrtvljenih mjesta.
	4. Birač funkcije pećnice okrenite u smjeru kazaljke na satu. Na taj se način u sapnicu dovodi plin.
	Ispravno formiranje plamena
	Plamenik


	1. Upalite plamenik na kuhalištu, kao što je opisano u uputama za uporabu.
	2. Provjerite pravilno formiranje plamena s velikim i malim plamenom. Plamen mora biti konstantan i gorjeti jednakomjerno.
	3. Sa sklopkom plamenika brzo prebacite između velikog i malog plamena. Ponovite ovaj postupak nekoliko puta. Plinski plamen ne bi smio podrhtavati i ugasiti se.

	1. Upalite plamenik na kuhalištu, kao što je opisano u uputama za uporabu.
	2. Sklopku plamenika okrenite na mali plamen. Provjerite je li zaštita paljenja aktivirana tako da sklopku držite otprilike 1 minutu u položaju “mali plamen" .
	3. Provjerite pravilno formiranje plamena s velikim i malim plamenom. Plamen mora biti konstantan i gorjeti jednakomjerno.
	4. Sa sklopkom plamenika brzo prebacite između velikog i malog plamena. Ponovite ovaj postupak nekoliko puta. Plinski plamen ne bi smio podrhtavati i ugasiti se.


	Pećnica
	1. Upalite donji plinski plamenik, kao što je opisano u uputama za uporabu.
	2. Provjerite formiranje plamena s otvorenim vratima pećnice: Plamen mora posvuda jednakomjerno gorjeti (u prvih nekoliko minuta može doći do gašenja, nakon nekoliko minuta bi plamen trebao gorjeti konstantno).

	3. Za provjeru propisnog rada termičkog elementa, uređaj pustite da radi nekoliko minuta.
	Tehnički podaci- plin
	Vrijednosti sapnica za pomoćni plamenik
	Vrijednosti sapnica za normalni plamenik




	æ Содржинаæ Упатство за приклучокоти промена на гас(само за сервисната служба)
	Мерки на кои треба да се внимава
	: Опасност од истекување на гас!
	Опасност од протекување на гас!
	Опасност од протекување на гас!


	Изберете ја страната на гасен приклучок (* опционално)
	1. Ставете го новиот дихтунг во чеповите. Внимавајте на правилното лежиште на дихтунгот.
	2. Приклучниот додаток за гас на уредот затегнете го со клуч бр. 22 и ставете ги чеповите со клуч бр. 24 на приклучните додатоци.
	Напомена
	Приклучување на гас
	Дозволени приклучоци



	Приклучок на земјен гас (NG)
	Приклучок според EN ISO 228 G^ (TS EN ISO 228 G^ )
	1. Ставете го новиот дихтунг во приклучниот дел. Внимавајте на правилното лежиште на дихтунгот.
	2. Приклучниот додаток за гас на уредот држете го со клуч бр. 22 и ставете го приклучниот дел со клуч бр. 24 во приклучните додатоци.
	3. Ставете го новиот дихтунг во цевката за гас или во сигурносното црево за гас. Внимавајте на правилното лежиште на дихтунгот.
	4. Прикклучниот додаток држете го со клуч бр. 24 и ставете го приклучниот навој на цевката за гас или поставете го сигурносното црево за га...
	5. За проверка на дихтувањето погледнете во поглавјето “Проверка на дихтувањето". Отворете го уредот за заклучување на гасниот приклучок.
	: Опасност од протекување на гас!
	Напомени
	Приклучок според EN 10226 R^ (TS 61-210 EN 10226 R^ )

	1. Ставете го новиот дихтунг во приклучниот дел. Внимавајте на правилното лежиште на дихтунгот.
	2. Приклучниот додаток за гас на уредот држете го со клуч бр. 22 и ставете го приклучниот дел со клуч бр. 24 во приклучните додатоци.
	3. Приклучниот додаток држете го со клуч бр. 24 и ставете го приклучниот навој на цевката за гас или ставете го безбедносното црево за гас н...
	4. За проверка на дихтувањето погледнете во поглавјето “Проверка на дихтувањето". Отворете го уредот за заклучување на гасниот приклучок.
	: Опасност од протекување на гас!
	Напомени


	Приклучок за течен гас (LPG)
	Внимaниe!
	1. Ставете го новиот дихтунг во приклучниот дел. Внимавајте на правилното лежиште на дихтунгот.
	2. Приклучниот додаток за гас на уредот држете го со клуч бр. 22 и ставете го приклучниот дел со клуч бр. 24 во приклучните додатоци.
	3. Извадете го сигурносното црево за гас и добро затегнете го со навојна врска или стеги за кабел.
	4. За проверка на дихтувањето погледнете во поглавјето “Проверка на дихтувањето". Отворете го уредот за заклучување на гасниот приклучок.
	Напомена
	Префрлање на друг вид на гас
	Префрлување на друг вид на гас
	Внимaниe!




	Функциски делови за префрлање на гас
	Замена на млазниците за пламеникот
	1. Исклучете ги сите копчиња на контролната табла.
	2. Затворете ја опремата за приклучување на гас.
	3. Извадете ги решетките за тави и деловите на пламеникот.

	4. Демонтирајте ги млазниците за пламеникот (клуч за втиснување 7).
	5. Ако Вашиот уред располага со вок пламеник со страничен пристап, тогаш демонтирајте ја млазницата за пламеник како што е прикажано подо...
	6. Идентификувајте ги млазниците за пламеникот од табелата. За тоа погледнете во поглавјето "Технички податоци – гас". Вградете ги новите...


	Поставете ги или заменете ги бајпас- навртките на пламеникот и поставете мал пламен
	: Опасност од струен удар!
	1. Исклучете ги прекинувачите на контролната табла.
	2. Извадете ги поединечно прекинувачите, така што силно ќе притиснете на контролната плоча и веднаш ги извлечете.

	Префрлање од земјен гас на течен гас
	Префрлање од течен на земјен гас
	Демонтажа на контролната плоча
	1. Доколку уредот има горен поклопец, извадете го. За вадење на поклопецот, цврсто фатете со двете раце од страните и повлечете нагоре. Гор...
	2. Извадете ги решетките за тави и деловите на пламеникот.
	3. Доколку се содржани, извадете ги приклучните завртки на пламеникот на полето за готвење.
	4. Отстранете ги двете завртки (T20) напред од десната и левата страна на плочата на полето за готвење. Не ги вадете пластичните делови.
	5. За модел со вок пламеник (опционално): Отстранете ги 4-те завртки (M4) вок пламеникот.

	6. Фатете го плочата на полето за готвење од предната страна и навалете го макс. 30° нагоре. Фиксирајте ја плочата на полето за готвење со п...
	7. Отстранете ги пластичните капаци од предните профили од десната и левата страна (без да ги изгребете). Одвртете ги долните завртки (T20).
	8. Отстранете ги двете завртки (M4), коишто се видливи по вадењето на дршките на прекинувачот (T15).
	9. Цврсто фатете ја предната маска со двете раце и полека извлечете ја нагоре. Олабавете ја од спојките за прицврстување. Потоа, внимателн...

	Сменете ги бајпас-навртките
	1. Олабавете ги бајпас-навртките со плоснат шрафцигер (бр. 2). Извадете ги бајпас-навртките.
	2. Новите бајпас-навртки, кои ќе ви бидат потребни по подесувањето на гас, може да ги одредите со помош на табелата. За тоа видете во делот...

	3. Проверете, дали дихтунзите на бајпас-навртките лежат правилно и функционираат беспрекорно. Употребувајте само бајпас-навртки со неош...
	4. Поставете ги новите бајпас-навртки и цврсто зашрафете. Проверете, дали сите бајпас-навртки се приклучени на вистинските засуни.
	5. Во овој момент неопхопдно е да се изврши проверка на дихтунгот. За тоа видете во делот “Проверка на дихтунгот".


	Монтирање на контролната плоча
	1. Држете ја предната маска цврсто со двете раце и внимателно вметнете ја. Внимавајте да не се оштети кабелот и да не се олабават приклучо...
	2. Повторно навртете ги двете завртки (T15) (M4), коишто биле претходно отстранети од контролната плоча.
	3. Завртките (T20), коишто биле отстранети од предните профили десно и лево, ставете ги повторно и прицврстете. Повторно поставете ги пласти...
	4. Внимателно поставете ја плочата на полето за готвење. Внимавајте да не испаднат пластичните делови под завртките. Повторно навртете г...
	5. За модели со вок пламеник (опционално): Повторно навртете ги 4-те торкс-завртки (M4), коишто биле отстранети од вок пламеникот.
	6. Фиксирајте го горниот поклопец на рерната (доколку е содржан) на двете страни и вметнете го вертикално надолу во држачот.
	7. Вметнете го куќиштето на пламеникот соодветно на неговата големина и внимавајте на тоа, свеќичката за палење да се вметне во отворот н...
	8. Повторно поставете ги решетките за тави. Внимавајте на тоа, решетката за тави да биде поставен со 80 mm ширина на помошниот пламеник.
	9. Внимателно поставете ги дршките на прекинувачите.
	10. Во оваа фаза неопходно е да ја проверите работата на пламеникот. За ова погледнете во поглавјето "Правилно работење на пламеникот".
	11. Проверете, дали уредот функционира беспрекорно.


	Замена на пламениците од рерната (опција)
	: Опасност од струен удар!
	1. Отворете ја вратата од рерната.
	2. Олабавете го предниот шраф за зацврстување од долниот плех.

	3. Фатете го долниот плех од напред, подигнете го и извлечете го.
	4. Олабавете го шрафот за зацврстување на пламеникот и внимателно извадете го пламеникот од рерната. Сега млазниците на пламеникот имаат...

	5. Олабавете ги млазниците од задната страна на рерната (со помош на клуч 7 мм).
	6. Новите млазници, кои ќе ви бидат потребни по подесувањето на гас, може да ги одредите со помош на табелата. За тоа видете во делот“Техни...
	7. Поставете ги новите млазници и цврсто зашрафете.
	8. Во овој момент неопхподно е да се изврши проверка на дихтунгот. За проверка на дихтунгот Ве молиме прочитајте во делот“Проверка на дих...
	9. Повторно вметнете го пламеникот на рерната, и притоа внимавајте да не се оштетат приклучоците за термо елементот и свеќиците. Цврсто з...
	10. Во овој момент неопходно е да го проверите создавањето на пламен на пламеникот. За тоа видете во делот “Правилно создавање на пламен".
	11. Повторно вметнете го долниот плех.

	1. Отворете ја вратата од рерната.
	2. Олабавете го шрафот што ги поврзува плочата за зацврстување и пламеникот за скарата, и извлечете го внимателно пламеникот. Внимавајте ...

	3. Олабавете ги млазниците (клуч 7 мм).
	4. Новите млазници, кои ќе ви бидат потребни за променетиот вид на гас, може да ги одредите со помош на табелата. За тоа видете во делот“Те...
	5. Поставете ги новите млазници и цврсто зашрафете.
	6. Во овој момент неопхопдно е да се изврши проверка на дихтунгот. За проверка на дихтунгот Ве молиме прочитајте во делот“Проверка на дих...
	7. Повторно вметнете го пламеникот за скара, и притоа внимавајте да не се оштетат приклучоците за термо елементот и свеќиците. Повторно з...
	8. Вметнете го до крај дихтунгот во пламеникот.
	9. Во овој момент неопходно е да го проверите создавањето на пламен на пламеникот. За тоа видете во делот “Правилно создавање на пламен".
	Проверка за непропустливост и функционалност
	: Опасност од експлозија!
	Проверете го приклучокот за гас


	1. Отворете го доводот за гас.
	2. Попрскајте го приклучокот за гас со спреј за проверка на протекување на гас.


	Проверете ги млазниците на пламеникот
	1. Отворете го доводот за гас.
	2. Дупката од млазницата на пламеникот што треба да ја проверите внимателно затворете ја со прст или со соодветен прибор.
	3. Попрскајте ја млазницата со спреј за проверка на протекување на гас.
	4. Притиснете го бирачот на функции и свртете обратно од правецот на движење на стрелките од часовникот. Така ќе се доведе гас во млазница...


	Проверете ги бајпас-навртките
	1. Отворете го доводот за гас.
	2. Дупката од млазницата на пламеникот што треба да ја проверите внимателно затворете ја со прст или со соодветен прибор.
	3. Млазницата на пламеникот што треба да се провери, попрскајте ја со спреј за проверка на протекување на гас.
	4. Притиснете го прекинувачот и свртете ја обратно од правецот на движење на стрелките од часовникот. Така ќе се доведе гас во млазницата.


	Проверете ја млазницата на пламеникот од рерната (опција)
	1. Отворете го доводот за гас.
	2. Дупката од млазницата на пламеникот од рерната внимателно затворете ја со прст или со соодветен прибор.
	3. Попрскајте ја млазницата со спреј за проверка на протекување на гас.
	4. Притиснете го бирачот на функции и свртете обратно од правецот на движење на стрелките од часовникот. Така ќе се доведе гас во млазница...


	Проверете ја млазницата од пламеникот за скара (опција)
	1. Отворете го доводот за гас.
	2. Дупката од млазницата на пламеникот за скара внимателно затворете ја со прст или со соодветен прибор.
	3. Попрскајте ја млазницата со спреј за проверка на протекување на гас.
	4. Свртете го бирачот на функции од рерната во правецот на движење на стрелките од часовникот. Така ќе се доведе гас во млазницата.
	Правилно создавање на пламен
	Рингли


	1. Запалете го пламеникот од полето за готвење, како што е опишано во упатството за употреба.
	2. Правилното создавање на пламен проверете го на тивок и јак оган. Огнот мора да гори константно и рамномерно.
	3. Со прекинувачот за пламеникот менувајте брзо од голем на мал оган. Повторете ја оваа постапка неколку пати. Пламенот не смее да се угас...

	1. Запалете го пламеникот од полето за готвење, како што е опишано во упатството за употреба.
	2. Прекинувачот за пламеникот свртете го на мал оган. Проверете дали е активен осигурувачот за палење, така што ќе го држите прекинувачот ...
	3. Правилното создавање на пламен проверете го со голем и мал оган. Огнот мора да гори константно и рамномерно.
	4. Со прекинувачот за пламеникот менувајте брзо од голем на мал оган. Повторете ја оваа постапка неколку пати. Пламенот не смее да се угас...


	Рерна
	1. Запалете го долниот плински пламеник, како што е опишано во упатството за употреба.
	2. Проверете го создавањето на пламен со отворена врата од рерната: Пламенот мора да гори секаде рамномерно (во првите неколку минути мож...

	3. За правилно да ја проверите функцијата на термо елементот, оставете го уредот да работи неколку минути.
	Технички податоци - гас
	Вредности на млазници за помошен пламеник
	Вредности на млазници за нормален пламеник
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