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AloBdaoTe TIG 0dnyieg xpriong TTpIv
TTPOXWPNOETE OTNV EYKATAOTACN Kal
XPrion TNG GUCGKEUNG.

Ta diaypduuaTa TToU TTapouaialovTal o€
auTég TIg Odnyieg cuvapuoAdynong ivai
EVOEIKTIKA.

O TaPACKEVAOTAG ATTAAAdCOETAI
a1rd KAabe euBUVN, edv dev
g@apuofovTal o1 0dnyieg auTou Tou
gyxeipidiou.

Evdeieigc aoc@daAsiag

‘OAeg o1 epyaoieg eyKaTdoTOONG,
PUBMIONG KAl TTPOCAPHOYAG O€
GAAou TUTTOU Qéplo Ba TTPETTel va
Yivouv a1ré e§0Uc0BOTNHEVO TEXVIKO,
oUp@wva pe TNV IoxUouoa pubuion
KOl VOMOOETia, KOl TOUG KAVOVIOHOUG
TWV TOTTIKWV ETAIPIV S1aVOUAG
NAEKTPIKOU Kal agpiou.

Mpiv §eKIvoeTE, S1IOKOYTE TN
TPO@Ood3oaia NAEKTPIKOU Kal agPIOU
TNG CUOKEURG.

JUVIOTATAl VO ETTIKOIVWVAOETE PE TO
Texviko Z€pBIG yia TNV TTPOCAPHOYK O€
dAAo TUTTO agpiou.

AuTH) n CUOKeUR €ival JOVO YIa OIKIAKN
xpron. Aev pytropei va yivel eykatdoTacn
QUTAG TNG CUOKEUNG O€ YIWT N
TPOXOOTTITA.

Mpiv TNV eykatdoTaon, TPETTEl va
eAéyEeTe OTI eival oupPaTég ol pubpioeig
TOTTIKAG OlavounG (OIKoyEvEla agpiou Kal
TTiEONG) Kal N pUBUICN TNG CUCKEUAG
(trivaka 1). Or 6por puBuIong TIg
ouokelng avaypa@ovTal TNV ETIKETA
XOPAKTNPIOTIKWV.

Mrropei va yivel eykatdaTaon auTthg TG
OUOKEUNG O€ PEPOG PE KAAO £EQEPIOHO,
oUP@WVA PE TOUG IOXUWV KAVOVIOPUG
KaI TIG OXETIKEG DIATAEEIG yIa EEAEPITHO.
Agv TIPETTEI VO OUVOETETE TN CUOKEUN €
éva oUOTNUA ATTOXETEUONG KAUTTUWV.
To kaAwdio Tpopodoaciag TTPETTEl va
gival oTepEWPEVO OTO ETTITTAO WOTE va
atro@eUyeTal N €TTAPN UE BEpUa onueia
TU QoUpvou 1 TNG BACNG ECTIWV.

O1 OUOKEUEG PE KATTOIO NAEKTPIKO
€€APTNUA TTPETTEl VA YEIVOVTQI
UTTOXPEWTIKA.

Mnv TreIpddeTe TO ECWTEPIKO TNG
OUOKEUNG. Z€ TTEPITITWON avAaykng
KOAEOTE TO TeXVIKO pag ZEPPIG.

Mpiv ard TV eykataoTaon
AuTH N CUOKEUN QVTIOTOIXEI OTN
Katnyopia 3, cUPNPWVA PE TO KAVOVIOUO
EN 30-1-1 yia cuokeuég agpiou:
OUOKEUN EVTOIXIOPEVN O€ ETTITTAO.

Ta EmITTAQ KOVTE OTn CUOKEUR TTPETTEI VA
gival KaTaokeuaouEva atro Pn eUQAEKTA
UAIKG. Ta TTOAUGTPWHOTIKGA UAIKG
ETTEVOUONG KAl N KOAAQ TToU Ta
OUYKPQTEI TTPETTEI vVa gival TTUp-
QvOEKTIKA.

AuTA ouokeun dev TIPETTEI VO
eykaBioTatal Tdvw o€ Yuyeia,
TTAUVTAPIQ, TTAUVTAPIO TTIATWV 1)
TTAPOUOIEG CUOKEUEG.

H Baon €oTiwv EMTPETTETAI VO
TOTTOBETNOEI poOvo TTavw aTTd éva

agpIfopevO poupvo Tou idlou
KOTAOKEUAQOTH.

Edv kdtw atmd pia Baon eoTivov
ToTT00£TNOEI £Vag PoUpvog, UTTopEi TO
TTAX0G TOU TTAYKOU £pyaciag va
utrepPaivel To EAGXIOTO ATTAITOUUEVO
TTAX0G 0€ auTEG TIG 0dnyieg. MNpooétTe
TIGUTTOOEIEEIG OTIG 0BNYiEG
ouvappoAdynong Tou goupvou.

Edv eykartaoTtroete éva e€aywyéa,
TTPETTEl va AGBETE UTTOWN TO EYXEIPIDIO
eykardoTaong, d1aTNPWVTAG TTAVTA Hia
eAAxIoTN KABeTN atrdéoTaon 650 ek. atrd
TN BACN €0TIWV.

MpoeToipacia Tou iAoy
(x.1-2)

Kdavete pia KOTTH) oTnV €MQAVEIQ
EPYOTiag cUPPWVA UE TIG
€VOEIKVUOUEVEG OIAOTATEIG.

Edv n Baon €oTiwv gival NAEKTPIKA N
MIKTA (agpiou Kal NAEKTPIKN) Kal dgv
UTTAPXEl oUPVOG aTrd KATW,
TOTTOBETAOTE €va BIOXWPIOTIKO aTTO [N
€UQAEKTO UAIKO (TT.X. METAAAO ) KOVTPA
mAaké), ye 10 ek. aT6OTACN OTTO TN
Bdaon NG Baong eoTiwv. Me autéd 10
TPOTTO euTTOdICETAN N TTPOCBACN OTO
KATW THAMA TNG. EAv n Bdon eoTiwv gival
agpiou, ouVIOTATAI N TOTTOBETNON
JIaXWwPICTIKOU e TNV idia atrdéaTacn.
e EUNIVEG TTIPAVEIEG EPYATIaAG,
BEPVIKWOTE TIG ETTIPAVEIEG KOTTNG ME HIA
€101k KOAAQ, yia va SIac@OAICETE TN
oTEYavOTNTA TOUG.

EykaTtdoTaon Tng OUCKEUNG
Ymodei§n: MNa tnv 1ommob£Tnon NG
Baong otV XPNOIUOTTOINCTE
TTPOOTATEUTIKA YAVTIQ.

O1 Bpayxioveg kal TO OTEYAVWTIKO
Tapéupuopa (katw TTAEUpd TNG Bdong
€0TIWV) €XOUV TOTTOBETNOEI TTPIV ATTO TNV
£€000 OTT0 TO EPYOOTACIO, UNV TA
AQAIPECETE YIO OTTOIOVONRTTOTE AdYO. TO
TTapéuBuoua eEac@alilel Tn
aTeEYavoTToinan OANG TnNG ETMPAVEIAG
epyaoiag kai Bonbd aTto va atropelyeTal
otroladniTroTe 8INOnon. MNa Tn oTepéwaon
TNG GUOKEUNRG GTO ETMITTAO €vTOiXIong, Ba
TIPETTEL, APOU TOTTOBETATETE TN BAon
€0TIWV OTN B€0n epyaciag oag, va
EeLIOWOETE Evav TTPOG £vav TOUG
Bpaxioveg péExp! va TTEPICTPEPOVTAI
eAelBepa (Oev XpeldleTal va TOUG
EefIdwaoeTe evieAwg). EvroixioTe kai
KevipapioTe Tn Bdon €0TIWV.

Mi€oTe TTvw OTa AKPA TNG £T01 WOTE VA
OTNPIXTEN TTEPIYETPIKA.

[upioTe Toug Bpayioveg Kal aPIETE HEXPI
TO TépUa. ZX. 3.

ZepovTdapiopa TNG BAaong
EOTIWV

ATTOOUVOEDTE TN OUOKEUN aTTd TN
TTapoxr NAEKTPIKOU pEUPOTOS KAl
agpiou.

=€RIdWOTE TOUG Bpaxioveg Kal guvexioTe
avTioTpoa TIG 0dnyieg
OUVapHOAGYNONG.

2ovdeon pe aépio (Xx. 4)

To dkpo Tou GUAAEKTN €10080U TG
Bdong eoTiwv agpiou BIaBETEl Eva
omeipwua 1/2” (20,955 mm).

To oTreipwpa auTo ETTITPETTEL

- TNV GKAUTITN oUVOEDN.

- TN oUVOEDN HE £va EUKAPTITO HETOAAIKO
owArva (L min. 1 m - max. 3 m).

2€ QUTAV TNV TTEPITITWON TTPETTEI VA
atmmo@eUyeTal N €TTAPA AUTOU TOU
OwARvVa pE KIvNTa péPn TNG Jovadag
evroixiong (yia Trapddeiyua, pe
oupPTAPIA) KAl TO TIEEPACHA OTTO XWPOUG
TTOU Ba YTTOPOUCAV VO ATTOKAEIOTOUV.
Av TTPETTEI VO TTPAYUATOTTOINCETE HIA
KUAIVOPIKY) oUVOEDT), QVTIKATOOTAOTE TO
OTTEipWHA TTOU €XEI TOTTOBETNOEI aTTO TOV
KOTOOKEUAOTH ME aUTO ATTd TN GAKOUAQ
eCaptTnudTwy. Zx. 4a.

Mnv &exdoete va BaAeTe 1O
Tapéupuopa.

Mpoooxn! Kard 1o xeipiopd
OTTOI0CONTTOTE OUVOEDNG, EAEYETE TN
oTEYavVOTNTO.

Kivéuvog diappong!

O KaTaoKeUAOTAG dev £XEl EUBUVN edv
UTTApXEl Siappon o€ KATToIx
ouUvdeoN, aPOU TNV EXETE XEIPIOTEI.
HAekTpIkf oOvdeon (ZX. 5)
EAéyETe TNV TAON Kal I0XU TNG CUOKEUNG
WOTE va ival CUPBOTEG PE TNV NAEKTPIKN
£YKATAOTOON.

Madi pe Tig BAOEIG EOTILOV OAG TTAPEXETAI
é€va KaAwdIo TPoPodOaiag HE 1 Xwpig
aKPOOEKTN TTPICOG.

Mpétrel va uttdpyel TTPORAeYn yia Evav
OIaKOTITN iB1aG PATNG PE AVOIYHa
ETTAPNAG TOUAAXIOTOV 3 €K.(EKTOG ATTO
OUVOETEIG PE PIG EAV QUTO €ival
TPOooBACIYO GTO XPAOTN).

O1 ouoKeUu€g TTOU BIABETOUV OKPOBEKTN
TIPETTEI VA OUVOEOVTAI ATTOKAEIOTIKG O€
TTpiCeg e yeiwon KatadAAnAa
EYKOTEOTNHEVEG.

AuTr n ouokeun gival TUtTOU “Y”: O
XpPNoTng dev ptropei va aAAdgel To
KaAwdIO €10000U TTaPA POVO TO TeEXVIKO
Z¢pPIg. Oa TpéTTel va TNPEiTal 0 TUTTOG
KaAwdiou kai n eAdxioTn diatoun.
AAAayn TOTTOU agpiou

Edv 10 emiTpéTmel n vopoBeaia Tng
XWPOG, QUTH) N CUCKEUA UTTOPEI va
TTpocapuooTei ae AAAa aépia (BAETTE
ETIKETA XOPAKTNPIOTIKWY). Ta
ATTAPAITNTA KOPUATIA YIA QUTO TO OKOTTO
gival 0Tn ooKoUAQ JETATPOTTAG TTOU 0OG
TTapéxeral (avaAoya Pe 1o povtéro). H
0aKoUAa d1aTiBeTal aTTd TO TEXVIKO POG
oépPig. Mpéter va akoAouBroeTe Ta
TTAPAKATW BAuATA:

A) AAN\ayR EYXUTAPWYV OTOUG TAXEIG,
HETpIouG Kal BonBnTikoUg KAUCTAPES
NG Bdong eoTiwv (ZX. 6):

- ApaipéoTe oxApeG, KAAUPPATA Kal
OWHa KAUCTAPWV.

- ANNGETE TOUG EYXUTAPEG PE TO KAEIDI
TTOU JIATIBETAI ATTO TO TEXVIKO HAG
o¢pPIG, HE KWOIKO 424699, deixvovTag
181aiTEPN TTPOCOXI WOTE VO YNV UTTAPEEI
dlappor OToV EyXUTAPA KaTd TV
agaipean A TN OTEPEWAT TOU GTOV
KQuoTAPQ.

BeBaiwBeite 611 TOUg £XETE OPIEEl
ETTAPKWG WAOTE VO EEACPOAITETE TN
aTeyavoTnTd TOUG.

>& auToUg TOUG KOUGOTHPEG, OEV
XPEIAZETAI VA YiVEl TIPWTOYEVAG pUBUION.



B) AAAayR eyXUTAPWY OTOUG
KQUoTAPES SITTARG PAGYaG (o). 7):
To guvoAo kpuoTAAAOU Guv TTPOYIA givail
OTEPEWHEVO OTO UTTOAOITTO TNG Koulivag
atrd éva oUoTNUA CUYKPATNONG HE KAITT.
MNa va agaipéaete To gUVoAo
KPUGTAAAOU OUV TTPOPIA GuvEXIOTE PE
TOV €€NG TPOTTO:

BydATte 6Aoug TOUG KAUOTHPEG, TATTEG KAl
EYXUTAPEG, KTA. ZxNMa 7a.

NaokdpeTe TIG duo BidEG TWV TaXEWV,
METPIWV Kal BonBNTIKWY KAUGTAPWV.
2xAua 7b.

NaokdpeTe TIG TPEIG BidES TOU KAUATHPA
OITTAAG PAGYaG. Exrpa 7c.
XpnOIUOTTOIEIOTE TOV HOXAO
atroouvappoAdynong 483196 tmou oag
TTAPEXETAI ATTO TO TEXVIKO HaG OEPPIG.
MNa va eAeuBepwaeTe TO EUTTPOTOIO KAITT,
€£QApUOOTE TOV HOXAO OTNV ONUEIWPEVN
TTEPIOXH 0TO OX£DI0 8 avaloya e TO
MovTéAO TG Koudivag oag.

MoT1€é pnv e@papuodere Tov HOXAO
EMAVW OTIG AKPEG TOU KPUOGTAAAOU
Tou dev éxouv TPo@iA 1 TTAdioio!
MNa va eAeuBePWOETE TO TTIGW KAITT
ONKWOTE YE TTIPOTOXN TO GUVOAO
KPUGTAAAOU OUV TTPOQIA, CUPPWVA PE
10 OX£€0I0 8.

AAANayR eyxuTiRpa £EWTEPIKAG
@Aoyag.

Naokdpete Tnv Bida otepéwaong L1.

2X. 9a yla va atrouakpUveTal ToV
OaKTUAIO L2 TTpOg TO TTioW.
ATropakpUveTal TOV EYXUTHPA
yupiCovTdg ToVv TTPOG Ta ApICTEPA.
ZTEPEWOATE OTO PETAEU TOV
ouykpatnTApa. ZX. 8b. BidwaoTe Tov véo
EYXUTAPQ EWTEPIKNAG QAGYAG,
OTEPEWVOVTAG TOV UYKPOTNTAPA TTPOG
TNV avTiBeTn Katewbuvon.

PuBuioTe Tov dakTUAIO pUBIONG TNG
pong Tou aépa L2 oupewva Pe TNV Tiun
-Z- trou 8eixvel o mivakag Il

>@i&te TNV Bida ouykpdrtnong L1.
AAANOYR EYXUTAPO ECWTEPIKAG
@Aoyag.

=eBIdWOTE TO KOPPATI M3 TOU
Bidwpévou koppaTiou M2. MNpog TodTou,
OUYKPOTAOTE TO BISWUEVO KOPMATI TTPOG
TNV avTiBeTn KaTeUBuUvon. BAETe Zx. N.
2TNV OUVEXEIQ, EERIBWOTE TO KOPUATI TOU
Bidwpévou M2, ouykpatwvTag. BAéTTe
2x. 0.

=eBIBWOTE TOV EYXUTIPA ECWTEPIKNG
@AOyag M4 a1ré 1o KopuaT M2 kai
QAVTIKOTAOTAOTE TOV PE TOV KATAAANAO
EYXUTAPA, CUPQWVa pe Tov Trivaka ll, kai
€QAPUOOTE TOV PUBUIOTA UTTOBOXNG TNG
ponig agpiou M5, clpwva pe TNV agia -
Y- 110U &¢iyvel o Trivakag Il.

Av n ouokeur| Ogv €xel OTEPEWBET KaAd,
1 av To cUoTNUa TwV KAITT gival
UTTEPPOAIKG GKAUTITO PTTOPET VO
oNKwOei 0AOKANPN N CUCKEUN. ZTN
ouvéxela TTapouaidderai n diadikacia
TTOU TTPETTEI VO OKOAOUBAOTE G€ QUTA TNV
TTEPITTTWON:

1) EAeuBepwoTe Toug Bpaxioveg
OTEPEWONG TNG CUCKEUNG-ETTITTAOU.

2) EAeuBepwaoTe TNV Awn TOU Kupiwg
UypOEPIOU Kal OTTOUOKPUVETE TNV
OUOKEUA atTd TO KEVO TNG EVTOIXIONG.

3) EpapuodaTe Tov poxAS
atroouvappoAdynong 483196, ommwg
TTapouciadeTal ato oxriua W.
>uvappoloyAoTe 6Aa Ta eEapTrAPaTa
aKoAOUBWVTAG avTioTpoPa TIG 0dNyieg
ouvapuoAdynong.

PUOupioNn TWV KpOUVWYV
TotroBeTACTE TOUG BIOKOTITEG OTNV
eAaxioTn B¢on.

ATTOPOKPUVETE TOUG DIAKOTITEG TWV
Kpouvwv. ZX. 10.

Oa Bpeite éva cuykpatnTr atrd EAACTIKN
youpa. ApKei va TNV TMECETE PE TNV PUTN
atréd 10 Katoafidl yia va eEAeuBepwaETE
TO TTépaca TTpog TNV Bida pubuiong Tou
Kpouvou. Zx. 10a.

Moté punv §epovTdpeTe TOV
ouykpaTnTA.

Edv dev BpiokeTe TO TTEPACUA yIa TNV
Bida by-pass, EepovTapeTe TO GUVOAO
KPUOTAAAOU pe TTAaioIo OTTWG
ava@épetal o1o: ANy eyxuTripwy yia
OTOUG KAuaThPEG BITTANG QASYaG. ZX. 7
PubBuioTe TN @AdGYya 01O EAGXIOTO
yupiCovTag Tn Bida by-pass pe Eva
KaToafidl pe emitredn puTN:

BAétre Tov Trivaka lll, avdAoya pe 10
aéplo TToU Ba TTPOCAPUOCETE OTNV
OUOKEUN 0ag, Kal akoAouBroTe Tnv
avrtioTtoixn diadikaaoia.

A: o@igTe KaAd TIG Bideg by-pass.

B: Aaokaperte Tig Bideg by-pass péxpl Tnv
OwaThA £€000 yIa TO AEPIO TWV
KQUOTAPWV: €AEYETE OTI KATA TNV
pUBuIoN Tou BIOKOTITN avAUETT OTN
MEYIOTN Kail TNV eAAXIoTn B€on, 0
KauoTApag dev oAvel aAAG oUTe yiveTal
avartdnan TG eAdyag.

C: n ahayn Twv Bidwv by-pass péTTel
va yivel ammé 1o Texviko pag ZEpRIG.

D: unv mreipddete Tig Bideg by-pass.
Eival onpavTiké va gival TorroBetnuévol
6Aol ol ouykpaTtnTéG yia va BeBaiwbeite
yia TNV NAEKTPIKN oTeyavoTnTa Ol
d1atdeig auTég gival aTTapaiTNTES yia TN
OWwaoTA AgIToupyia TNG GUCKEUAG MIOG KAl
euTTOdiCouV TNV €i0080 UYPWV Kal
BPWHIAG OTO ECWTEPIKG TNG CUCKEUNG.
=avd TOTTo0ETAOTE TOUG OIAKOTITEG.
Méte un EepovTdpete Tov dgova Tou
Kpouvou (Zx. 11). Ze TrepiTTwaon
BAGBNG, aAAGETE OAOKANPO TOV KPOUVO.
Mpoooxn! Z1o TéAog, TOTToBETAOTE
TNV AUTOKOAANTN ETIKETO TTOU
uTtrodeIKVUEl TO VEO TUTTO agpiou
KOVTA OTNV ETIKETA XOPOAKTNPICTIKWYV.

Beszerelés és hasznalat el6tt olvassa el
az utasitasokat.

A Beszerelési utmutatéban szerepl6
abrak csak tajékoztaté jellegliek.

A kézikonyv utasitasainak figyelmen
kivil hagyasa esetén a gyartét
semmilyen felel6sség nem terheli.

Biztonsagi el6irasok

A beszereléssel, beallitassal és mas
tipusu gazra valo atallitassal
kapcsolatos szerelést megfeleléen
képzett szakembernek kell végeznie,
az érvényben lévé szabalyok és a

helyi aram- és gazszolgaltatok
eléirasainak betartasaval.

Miel6tt barmilyen szerelési munkaba
kezdene, valassza le a késziiléket a
gaz- és elektromos halézatrol.

A mas tipusu gazra valé atallitas esetén
kérjuk, hogy forduljon miszaki
ugyfeélszolgalatunkhoz.

Ezt a készlléket kizardlag haztartasban
torténd, és nem nagyilizemi hasznalatra
tervezték. A késziléket tilos jachton
vagy lakokocsiban Gzembe helyezni.
Uzembe helyezés el6tt ellendrizni kell,
hogy a helyi gazszolgaltatas (gaz fajtaja,
nyomasa) megfelel-e a készilék
bedllitasainak (lasd I. tablazat). A
készulék beallitasai a miszaki
adatlapon vagy cimkén vannak
feltintetve.

A késziléket csak jol szell6z8 helyre
szabad beszerelni, az érvényben 1évd
szabalyozasok és a szell6zésre
vonatkozd rendelkezések
figyelembevételével. Ne kapcsolja a
készuléket égéstermeékek eltavolitasara
szolgal6 berendezéshez.

Az aramellatast biztosité kabelt a
butorra kell erésiteni, hogy az ne
érhessen a sUt6 vagy a f6z6lap forré
részeihez.

Az elektromos hal6zathoz
csatlakoztatott készulékek foldelését
kotelezden el kell végezni.

Ne nyuljon a készlilék belsejébe. Ha
sziikséges, hivja vevészolgalatunkat.

Uzembe helyezés el6tt

Ez a tlizhely a gazkészulékekre
vonatkozé EN 30-1-1-es szabvany
szerinti 3. osztalyba sorolandé: butorba
beépitett készilék.

A készilék kdzelében 1évé butorok ne
legyenek gyulékony anyagbdl. A
réteges burkolat és a rétegeket rogzité
ragaszto legyen héallo.

A készilék nem szerelhet6 hiitére,
mosdbgépre, mosogatéogépre vagy
hasonlé berendezésre.

A fézblapot csak szell6zbvel rendelkez6
sutd folé szabad beépiteni.

Ha a fé6zé&fellilet ala suté kertl
beépitésre, a munkalap vastagsaga
tullépheti az utmutatdoban megadott
minimalis vastagsagot. Vegye
figyelembe a sitd szerelési
Utmutatéjanak utasitasait.

Paraelszivo felszerelésekor kdvesse
annak szerelési utmutatojat, és hagyjon
minimum 650 mm tavolsagot a tlizhely
és a berendezés kdzott.

A butor elokészitése
(1-2. abra)

Vagjon egy megfelel6 méretl nyilast a
munkaasztal fellletébe.

Elektromos vagy vegyes Gizem( (gaz- és
villamos Uzemd) tlizhely esetén,
amennyiben a f6z6felllet alatt nem
talalhato sité, helyezzen el egy nem
Uzembe helyezés elétt ellendrizni kell,
hogy a helyi gazszolgaltatas (gaz fajtaja,
nyomasa) megfelel-e a készilék
beallitasainak (lasd Il. tablazat). A



készulék beallitdsai a mlszaki
adatlapon vagy cimkén vannak
feltintetve.

gyulékony elvalaszt6 elemet (pl.
fémvagy furnérlemezt) 10 mm-re a
féz6lap alapjatol. igy megakadalyozza a
hozzaférést a f6z6lap alsoé részéhez.
Gazuzemdi tizhely esetén az elvalasztd
elemet ajanlott ugyanekkora tavolsagra
helyezni.

Fabol készilt munkafelllet esetén kenje
be a vagasi fellletet specidlis lakkal,
amely véd a nedvességtol.

A késziilék lizembe

helyezése

Utasitas: A féz6felllet beépitésekor
viseljen véddkesztydt.

A régzitépantokat és a szigeteld
tomitést (a f6zdélap also felén) gyarilag
felszerelték, semmiképpen ne tavolitsa
el azokat. A tdmités szavatolja a
munkafelilet egészének vizhatlansagat
és megakadalyozza a beszivargast. A
fézéfelllet elhelyezése utan, a készilék
butorba térténd rogzitéséhez meg kell
oldani az 6sszes csavart (forogjanak
lazan, de ne csavarozza ki 6ket
teljesen). Helyezze el és igazitsa be a
fézo6fellletet.

Nyomija lefelé a f6z6lap széleit ugy,
hogy az a teljes fellletére
tdmaszkodjon.

Huzza meg a pantokat, és jol szoritsa be
Oket. 3. abra.

A f6zélap kiszerelése
Valassza le a késziiléket a gaz- és
elektromos halozatrol.

Oldja meg a pantok csavarjait, majd
végezze el a beszerelés miveleteit
forditott sorrendben.

Gazcsatlakoztatas (4. abra)
A gazcsé a fé6z6laphoz egy 1/2”
(20,955 mm) menetelt kdnyokkel
csatlakozik. A kényok lehetbvé teszi

- a merev csatlakoztatast.

- a hajlékony fémcsével torténd
csatlakoztatast (L min. 1 m - max. 3 m).
Ebben az esetben lgyeljen arra, hogy
ez a cs6 és a konyhabutor mozgo részei
(mint példaul egy fiok) ne
érintkezhessenek egymassal, és a cs6
ne haladjon olyan részeken keresztul,
amelyek esetleg elzarédhatnak.

Ha hengeres csatlakozasra van
sziikség, cserélje ki a gyarilag beszerelt
koényodkcsoévet a tartozékok zacskojaban
taldlhatéval. 4a abra.

Ne feledkezzen meg a tomités
behelyezésérdl.

Figyelem! Miutan médositotta
valamelyik csatlakozast, ellenérizze a
szigetelést.

Szivargas veszélye!

A gyart6 nem vallal felel6sséget, ha
valamelyik csatlakozasnal szivargas
l1ép fel, miutan moédositottak a
csatlakozast.

Elektromos csatlakoztatas
(5. abra)

Ellenérizze, hogy a késziilékre jellemzd
fesziiltség és aramer6ésség megfelel-e
az elektromos haldzatnak.

A tGzhelyekhez jar6 halozati kabel
kétféle lehet: olyan, amely rendelkezik
csatlakozddugdval ill. olyan, amely nem.
Gondoskodni kell egy minden fazist
megszakitd fékapcsolo felszerelésérdl,
amely min. 3 mm-es rést hagy az
érintkezék kozott (kivéve, ha a
felhasznald rendelkezésére all egy
konnektor, és a csatlakozas ezen
keresztul torténik).

A csatlakoz6dugoval ellatott
készulékeket kizarélag megfeleld
foldeléssel rendelkez6
csatlakozodaljzathoz szabad
csatlakoztatni.

A készulék ,Y” tipusu: a halozati kabelt
tilos a felhasznalonak kicserélni, ezt
csak a miszaki tgyfélszolgalat
végezheti el. Vegye figyelembe a kabel
tipusat és a szlikséges minimalis
keresztmetszetet.

A gaz tipusanak

megvaltoztatasa

Ha az adott orszagban érvényben Iév6
szabalyok engedik, a készulék mas
tipusu gazokkal is Gizemeltethetd (lasd a
miszaki adatlapot). Az atalakitashoz
sziikséges elemek a mellékelt
csomagban taldlhatok (a készulék
tipusatol figgéen). A csomag a miszaki
ugyfélszolgalatunknal is beszerezheté.
A kovetkezb lépéseket kell végrehajtani:
A) A tlizhely gyors-, mérsékelten
gyors és potlang gazrézsainak
fuvokacseréje (6. abra):

- Emelje le arostélyt, a gazrézsa fedelét,
valamint az égéfejet.

- Cserélje ki a fuvokakat a miszaki
ugyfélszolgalatunkon beszerezheté
kulcs (kddszam: 424699) segitségével,
kilén figyelmet forditva arra, hogy az
égobfejrdl vald eltavolitasakor vagy oda
torténd rogzitésekor a fuvoka ne valjon
szét.

A szivargas megakadalyozasa
érdekében bizonyosodjon meg arrél,
hogy teljesen becsavarta a fuvokakat.
Ezen gazrézsak esetén nem sziikséges
a primer levegd beallitasa.

B) A kétsoros gazrozsak fuvokainak
cseréje (7. abra):

A profilokkal ellatott Gveglapot a f6z6lap
tobbi részéhez pattintd kapcsokkal
rogzitették. A profilokkal ellatott Gveglap
eltavolitasahoz a kdvetkezbk szerint kell
eljarni:

- Tavolitson el minden égdfejet,
gazrézsat, fuvokat stb. Lasd a 7.a. abrat.
- Oldja meg a nagy, a kdzepes és a kis
égobfej két-két csavarjat.

- Oldja meg a kétsoros égbfej harom
csavarjat. 7.b.-7.c. abra.

- Hasznéalja a 483196 jell emeldt,
amelyet a m{iszaki
ugyfélszolgalatunkon szerezhet be. Az
elsd részen |évé kapcsok kipattintasara

alkalmazza az emel6t a 8. abran jeldlt
helyen, a tlizhely tipusanak
megfeleléen.

Soha ne hasznalja az emelét az
tivegkeret vagy profil nélkiili
sarkainal!

- A hatso kapcsok kipattintasahoz
emelje fel 6vatosan a profillal ellatott
Uveglapot a 8. dbra szerint.

A kuls6 langsor favokajanak cseréje.
Oldja meg az L1 régzitécsavart a 9a
abra szerint, majd huzza hatrafelé az L2
perselyt.

Csavarja ki a kilsé langsor fuvokajat,
balra forgatva azt. Tartson ellen a
fuvokahaznak. 8b. abra.

Csavarja be a kiilsé langsor Gj fuvokajat,
elleniranyban biztositva a fuvokahazat.
Allitsa be az L2
levegdmennyiségszabalyozo perselyt a
II. tablazatban feltiintetett -Z- értéknek
megfeleléen.

Szoritsa meg az L1 régzitdcsavart.

A belsé langsor fuvékajanak cseréje.
Csavarja le az M3. abran lathaté
kotéelemet az M2. abran lathato
menetes alkatrészrol.

Tartson ellen a menetes alkatrésznek.
Lasd N. abra.

Ezt kovetden csavarja le az M2. abran
lathato menetes alkatrészt az M1. abran
lathat6 alkatrészrél. Tartson ellen egy
12-es csavarkulccsal. Lasd O. abra.
Csavarjale a bels6 langsor fuvokajat M4
az elemrél M2, majd cserélje ki azt egy
megfelel, a Il. tablazat alapjan
meghatarozott favokaval. Ezutan allitsa
be a levegébmennyiség-szabalyozé
perselyt M5 a |l. tablazatban feltiintetett
-Y- értéknek megfeleléen.

Ha a készulék nincs jol régzitve, vagy a
pattintékapcsok tul merevek,
eléfordulhat, hogy az egész készulék
felemelkedik. Ebben az esetben a
kdvetendb eljaras az alabbi lesz:

1) Oldja ki a késziiléket a
konyhabutorhoz régzité pantokat.

2) Csatolja le a bemend f6
gazvezetéket, és emelje ki a készuléket
a butorbol.

3) Hasznalja a 483196 szétszerel6
szerszamot a W. abra utmutatasa
szerint.

Az elemek 0sszeszereléséhez végezze
el forditott sorrendben a leszerelés
miiveleteit.

Gazcsapok beallitasa

Allitsa a gombokat kiindulé helyzetbe.
Huzza le a kapcsoldk gombijait. 10. &bra.
Egy hajlékony gumi tdmitést talal. Elég,
ha ehhez a csavarhuzé végével
hozzaér, és maris hozzafér a kapcsolot
szabdlyoz6 csavarhoz. 10a abra.

Soha ne szerelje ki a tomitést.

Ha nem fér hozz4a a by-pass csavarhoz,
szerelje le a profilokkal ellatott Gveglapot
(lasd ,A kétsoros égbfejek fuvokainak
cseréje”). 7. abra.

Allitsa be a legkisebb fokozatot tgy,
hogy egy lapos csavarhuz6
segitségével elforgatja a by-pass
csavart.



Attol fliggéen, hogy milyen tipusu gazzal
fogja lizemeltetni a késziléket (lasd Ill.
tablazat), végezze el a kdvetkezé
miveletek egyikét:

A: szoritsa meg teljesen a csavarokat
B: huzza meg a csavart addig, amig a
gazrézsaba a kell6 gazmennyiség jut
ugy, hogy amikor a gazrézsat
maximumrdl minimumra allitja, a lang
nem alszik ki ill. nem esik vissza.

C: a by-passokat miiszaki
ugyfélszolgalatunknal kell kicseréltetni.
D: ne nyuljon a csavarokhoz.

Fontos, hogy minden tomitést
megfeleléen helyezzen vissza, hogy az
elektromos szigetelés biztositva legyen,
Ezek a berendezések mindenképpen
sziikségesek a készullék megfeleld
milkddéséhez, mivel megakadalyozzak
a folyadékok és szennyezédések
készulékbe kerilését.

Tegye vissza a gombokat.

Soha ne szerelje ki a kapcsolobdl a
tengelyt (11. dbra). Meghibdsodas
esetén cserélje ki a teljes kapcsolét.
Figyelem! Végiil helyezze el az 0j
gaztipust jelolé ontapadds cimkét a
miiszaki adatlap kdzelében.

Przed przystapieniem do instalac;ji i
uzytkowania urzadzenia, nalezy
zapoznac sie z instrukcja.

llustracje przedstawione w niniejszej
Instrukcji montazu stuzg wytgcznie jako
przykfad.

Producent nie ponosi jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci w przypadku, gdy
zalecenia zawarte w niniejszej
instrukcji nie sg przestrzegane.

Wskazowki dotyczace

bezpieczenstwa

Wszystkie czynnosci zwigzane z
instalacja, regulacjg i
dostosowaniem urzadzenia do
innego rodzaju gazu powinny by¢
wykonywane przez wykonywane
przez uprawnionego pracownika
serwisu technicznego, z
uwzglednieniem norm i przepiséw
prawnych obowigzujgcych w danym
kraju oraz zalecen lokalnych
dostawcow energii elektrycznej i
gazu.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek
czynnosci nalezy odcig¢ zasilanie
elektryczne i doplyw gazu do
urzadzenia.

W celu dostosowania urzadzenia do
zasilania innym rodzajem gazu, zaleca
sie kontakt z naszym Serwisem
Technicznym.

Urzadzenie zostato zaprojektowane
wytgcznie do uzytku domowego, a nie
do zastosowan przemystowych. Nie
wolno instalowac¢ urzgdzenia na
jachtach ani w przyczepach
kempingowych.

Przed instalacjg urzadzenia, nalezy
upewni¢ sie, ze parametry gazu
dostarczanego przez lokalnego
dostawce (rodzaj i ci$nienie gazu) sg

zgodne z wymaganymi dla urzgdzenia
(patrz tabela ). Parametry urzadzenia
mozna odczytac z tabliczki
zZnamionowe;.

To urzadzenie moze zostaé
zainstalowane wytgcznie w
pomieszczeniu posiadajgcym dobrg
wentylacje, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami i zarzgdzeniami w zakresie
wentylacji. Nie nalezy podigczacé
urzgdzenia do sprzetu stuzgcego do
usuwania produktow spalania.
Przewdd zasilajgcy powinien zostac
przymocowany do urzgdzenia w ten
sposob, aby zapobiec jego zetknieciu z
gorgcymi czesciami piekarnika lub ptyty
kuchenki.

Urzadzenia korzystajgce z zasilania
elektrycznego powinny obowigzkowo
posiada¢ uziemienie.

Nie nalezy wykonywac¢ zadnych
czynnosci we wnetrzu urzadzenia. Jesli
zachodzi taka potrzeba, nalezy
skontaktowac sie z naszym Serwisem
Technicznym.

Przed instalacjq

Urzgdzenie spetnia wymogi klasy 3,
zgodnie z normg EN 30-1-1 dotyczgcag
urzadzen gazowych: urzadzenie do
zabudowy.

Meble znajdujgce sie w poblizu
urzgdzenia powinny by¢ wykonane z
materiatéw niepalnych. Pokrycia z
laminatu oraz klej uzywany do ich
zamocowania powinny by¢ odporne na
wysokg temperature.

Nie mozna instalowaé urzgdzenia na
lodéwkach, pralkach, zmywarkach lub
podobnym sprzecie.

Plyte grzewczg mozna zamontowac
wytgcznie nad piekarnikiem z
wentylacja.

Jezelipod ptytg grzewczg zamontowany
bedzie piekarnik, grubo$¢ blatu
roboczego moze by¢ wieksza niz
wymagana grubo$¢ minimalna w
niniejszej instrukcji. Przestrzegaé
wskazéwek zawartych w instrukcji
montazu piekarnika.

W czasie instalacji wyciggu
kuchennego, nalezy przestrzegaé
zalecen zawartych w jego instrukcji
obstugi i zachowac¢ minimalng odlegtosé
650 mm od plyty grzejnej.

Przygotowanie mebla
(rys.1-2)

Wykona¢ w blacie wyciecie o podanych
wymiarach.

Jezeli pod elektryczng lub mieszang
(gazowo-elektryczng) ptyta grzejng nie
jest zainstalowany piekarnik, nalezy
zastosowac element oddzielajacy z
materiatu niepalnego, na przyktad ze
sklejki lub metalu, w odlegtosci 10 mm
od podstawy zabudowy ptyty grzejnej. W
ten sposob, dostep do dolnej czesci
ptyty jest niemozliwy. W przypadku
gazowej ptyty grzejnej, zalecane jest
umieszczenie elementu oddzielajgcego
w tej samej odlegtosci.

Drewniane powierzchnie robocze
nalezy pokry¢ specjalnym lakierem
chronigcym przed wilgocia.

Instalacja urzadzenia
Wskazoéwka: Podczas montazu ptyty
grzewczej uzywacé rekawic ochronnych.
Uchwyty i uszczelka samoprzylepna
(dolna krawedz ptyty grzejnej) sa
zamocowane fabrycznie; w zadnym
wypadku nie nalezy ich demontowac.
Uszczelka zabezpiecza powierzchnie
robocze przed wilgocig i zapobiega
sgczeniu. W celu zamontowania
urzgdzenia w meblu, po umieszczeniu
ptyty grzejnej w potozeniu docelowym
nalezy odkreci¢ wszystkie uchwyty tak,
by mogty swobodnie sie obraca¢ (nie
trzeba odkrecac ich catkowicie).
Wsung¢ plyte grzejng i ustawié
centralnie w wycieciu w meblu.
Przycisna¢ brzegi ptyty grzejnej tak, aby
lezata na podstawie catym swoim
obwodem.

Obroci¢ uchwyty i dokrecic je. Rys. 3.

Demontaz plyty grzejnej
Odtaczy¢ urzadzenie od pradu i odcigé
doptyw gazu.

Odkreci¢ uchwyty i wykona¢ czynnosci
opisane w procedurze instalacji
urzgdzenia w odwrotnej kolejnosci.

Podtaczanie gazu (rys. 4)
Zakonczenie wejsciowego kolektora
gazowej ptyty grzejnej jest wyposazone
w ztgcze kolankowe z gwintem o
wymiarze 1/2” (20,955 mm). Gwint ten
umozliwia:

- sztywne potgczenie

- potgczenie za pomocg elastycznego
przewodu z metalu (L min. 1 m - max. 3 m).
W danym przypadku nalezy zapobiec
stykaniu sie tego przewodu z ruchomymi
czesciami zabudowy (na przykfad
szufladg) i przechodzeniu przez
miejsca, ktére mogg zostaé
zablokowane.

Jesli wymagane jest wykonanie ztgcza
cylindrycznego, nalezy wymieni¢ zigcze
kolankowe zamontowane fabrycznie na
ztacze znajdujgce sie w torebce z
akcesoriami. Rys. 4a.

Prosze pamieta¢ o zatozeniu uszczelki.
Uwaga! Nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢
potgczenia po przeprowadzeniu
jakiejkolwiek modyfikaciji.
Niebezpieczenstwo ulatniania sie gazu!
Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci w przypadku, gdy
potaczenie utraci szczelnosé na
skutek przeprowadzonych
modyfikacji.

Podtaczanie pradu (rys. 5)
Upewni¢ sie, ze parametry urzadzenia
sg zgodne z napieciem i mocg instalacji
elektryczne;j.

Plyty grzejne sg dostarczane wraz z
przewodem zasilania zaopatrzonym we
wtyczke lub bez niej.

Nalezy pamietac¢ o wielobiegunowym
wytgczniku odcinajgcym zasilanie z
przynajmniej 3-milimetrowym odstepem
stykowym (nie dotyczy podtaczenia za



pomocg wtyczki, gdy jest ona dostepna
dla uzytkownika).

Urzadzenia wyposazone we wtyczke
mozna podigczac wytgcznie do puszek z
gniazdkiem posiadajgcych prawidtowo
zainstalowane uziemienie.

Urzadzenie typu “Y”: przewod
wejsciowy nie moze by¢ wymieniany
przez uzytkownika, lecz wytgcznie przez
Serwis Techniczny. Nalezy zastosowac
odpowiedni rodzaj przewodu oraz
minimalny przekrog;.

Dostosowanie do innego

rodzaju gazu

Jesli zezwalajg na to przepisy
obowigzujgce w danym kraju,
urzgdzenie mozna dostosowacé do
zasilania innymi rodzajami gazu (patrz:
tabliczka znamionowa urzgdzenia).
Niezbedne czeéci znajduja sie w
pakiecie dostepnym w zestawie (w
zaleznosci od modelu). Pakiet mozna
otrzymac¢ w naszym serwisie
technicznym.

Nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
A) Wymiana dyszy palnika szybkiego,
potszybkiego i dodatkowego plyty
grzejnej (Rys. 6):

- zdja¢ ruszty, naktadki i korpus palnika
- wymieni¢ dysze za pomocg klucza
dostarczonego przez pracownikéw
naszego Serwisu Technicznego (kod
produktu: 424699), zwracajgc
szczegolng uwage na to, aby nie
odtamac¢ dyszy przy wycigganiu lub
wktadaniu jej do palnika.

Nalezy mocno dokreci¢ dysze w celu
zapewnienia szczelnosci uktadu.

W palnikach tego typu nie jest konieczne
przeprowadzenie regulacji doptywu
powietrza podstawowego.

B) Wymiana dysz palnikéw o dwoch
wiencach ptomieni (Rys. 7):

Szklany element z profilami jest
przymocowany do ptyty grzejnej za
pomocg specjalnych zaciskéw. Aby
zdjg¢ szklany element z profilami,
nalezy wykonaé nastepujgce czynnoéci:
- zdjg¢ ruszty, naktadki, korpusy
palnikow, itp. (Rys. 7a)

- poluzowa¢ dwie sruby palnika
szybkiego, pétszybkiego i dodatkowego
- poluzowac trzy sruby palnika o dwoch
wiencach ptomieni (Rys. 7b-7c).

- uzy¢ dzwigni demontujgcej 483196
dostepnej w naszym Serwisie
Technicznym. Aby zwolni¢ przedni
zacisk, nalezy uzy¢ dzwigni w obszarze
oznaczonym na Rys. 8, w zaleznosci od
modelu ptyty grzejne;j.

Nigdy nie nalezy podwaza¢ krawedzi
elementu szklanego, gdy nie sa
zabezpieczone specjalnymi profilami
lub ostonami!

- Aby zwolnic¢ tylny zacisk, nalezy
ostroznie unies¢ szklany element z
profilem w sposdb przedstawiony na
Rys. 8.

Wymiana dyszy ptomienia
zewnetrznego

Poluzowac¢ $srube mocujaca L1

(Rys. 9a), aby przesung¢ do tytu tuleje
redukcyjng L2.

Wyjac¢ gtéwng dysze obracajac jg w
lewo. Przytrzymac jednoczesnie
podstawe dyszy (Rys. 8b).

Wkreci¢ nowg dysze ptomienia
zewnetrznego, przytrzymujgc podstawe
dyszy i wywierajgc na nig site
skierowang w przeciwnym kierunku.
Wyregulowac tuleje redukcyjng
strumienia powietrza L2 do wartosci -Z-
podanej w tabeli Il.

Dokreci¢ srube mocujacg L1.
Wymiana dyszy ptomienia
wewnetrznego

Wykreci¢ kréciec M3 z elementu
gwintowanego M2. W tym celu
przytrzymac element gwintowany,
wywierajgc na niego site skierowang w
kierunku przeciwnym - patrz: Rys. N.
Nastepnie wykreci¢ element
gwintowany M2 z elementu
gwintowanego M1, przytrzymujac
element i wywierajgc na niego site w
kierunku przeciwnym - patrz: Rys. O.
Wykreci¢ dysze z M4 z elementu z M2 i
zastgpic¢ jg odpowiednig dyszg zgodnie
z tabelg Il, a nastepnie wyregulowac
tuleje redukcyjng strumienia powietrza
M5 do wartosci -Y- wskazanej w tabeli II.
Jesli urzadzenie nie jest prawidtowo
zamocowane lub system zaciskow jest
zbyt sztywny, moze zdarzyc¢ sie, ze
podniesie sie cate urzadzenie. W takim
przypadku nalezy zastosowac
nastepujgcg procedure:

1) Poluzowa¢ uchwyty mocujgce
urzgdzenie do mebla.

2) Poluzowac gtéwny przewéd zasilania
gazem y i wyjac urzagdzenie z otworu w
meblu.

3) Uzy¢ dzwigni demontujgcej 483196
zgodnie z Rys. W.

Zamontowac wszystkie elementy
wykonujgc opisane czynnosci w
odwrotnej kolejnosci.

Regulacja kurkéw gazu
Ustawi¢ wszystkie pokretta w potozeniu
zgaszonego ptomienia.

Wyjac¢ pokretta z kurkéw. Rys. 10. Pod
spodem znajduje sie uszczelka.
Nacisna¢ uszczelke koricem srubokretu,
aby dosta¢ sie do sruby regulacyjnej
kurka. Rys. 10a.

W zadnym wypadku nie wyjmowac
uszczelek.

Jezeli nie mozna dosta¢ sie do Sruby
ztgczKi przejsciowej, nalezy
rozmontowac szklany element z
profilami w sposdb opisany w punkcie:
Wymiana dysz palnikow o dwéch
wiencach ptomieni (Rys. 7).
Wyregulowac ptomien minimalny
obracajgc srube ztgczki przejsciowej za
pomocg Srubokretu ze zwyktg
koncowka.

W zaleznosci od rodzaju gazu, do
ktérego bedzie dostosowane
urzgdzenie (patrz tabela Ill), nalezy
wykonac nastepujace czynnosci:

A: dokreci¢ sruby zigczek
przejsciowych.

B: poluzowac $ruby ztgczek
przejsciowych do momentu, gdy gaz
zacznie prawidtowo wydobywac si¢ z
palnikow:

przy regulacji pokrettem miedzy
potozeniem maksymalnym a
minimalnym palnik nie gasnie ani
ptomien nie zmniejsza sie.

C: $ruby ztgczek przejsciowych powinny
by¢ wymieniane przez pracownikéw
naszego Serwisu Technicznego.

D: nie manipulowac $rubami ztgczek
przejsciowych.

WAZNE: Po wyregulowaniu wszystkich
ptomieni minimalnych, nalezy ponownie
zatozy¢ uszczelki. Sg one niezbedne dla
prawidiowego funkcjonowania
urzgdzenia, poniewaz uniemozliwiajg
zanieczyszczenie wnetrza urzadzenia
cieczami i brudem.

Ponownie zamontowac¢ pokretta.

Nigdy nie nalezy demontowac trzpienia
kurka (rys. 11). W przypadku awarii,
nalezy

wymienic caty kurek.

Uwaga! Po zakonczeniu pracy, w
poblizu tabliczki znamionowej
urzadzenia nalezy przyklei¢ naklejke
informujaca, jakim rodzajem gazu
jest zasilane.
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GAS mbar © ! Qn (Kw) m3/h g/h "Z" (mm) | "Y" (mm) @%
G20 20 72 1,10 0,105 - - 27
G20 25 65 1,10 0,105 27
G25 20 79 1,10 0,122 27
G25 25 78 1,10 0,122 27
G25.1 25 78 1,10 0,122 - 27
G30 29 53 1,10 - 80 27
G30 37 53 1,10 - 80 28
G30 50 48 1,10 - 80 24
G31 37 53 1,10 - 79 27
G110 G120 8 149 1,10 0,250 27
G20 20 93 1,90 0,181 29
G20 25 91 1,90 0,181 29
G25 20 105 1,90 0,211 29
G25 25 104 1,90 0,211 29
G25.1 25 104 1,90 0,210 - 29
G30 29 70 1,90 - 138 29
G30 37 68 1,90 - 138 28
G30 50 60 1,90 - 138 25
G31 37 70 1,90 - 136 29
G110 G120 8 220 1,90 0,433 - 29
G20 20 125 2,80 0,267 39
G20 25 109 2,80 0,267 39
G25 20 141 2,80 0,310 39
G25 25 118 2,80 0,310 39
G25.1 25 118 2,80 0,310 - 39
G30 29 83 2,80 - 203 39
G30 37 82 2,80 - 203 37
G30 50 74 2,80 - 203 33
G31 37 83 2,80 - 200 39
G110 G120 8 278 2,80 0,638 - 39
G20 20 143 4,25 0,405 - 7 -
G20 20 X - - 3 - 24
G25 20 161 4,25 0,471 - 5 -
G25 20 H - - 1 - 24
G25 25 143 4,25 0,471 - 5 -
G25 25 X - - - 1 - 24
G30 29 97 4,25 - 308 - 9 -
G30 29 B - - - OPEN - 24
G30 50 86 4,25 - 308 - 6 -
G30 50 F - - - 4 - 22
G31 37 97 4,25 - 303 9 -
G31 37 B - - 24
G20/20| G20/25| G25/20| G25/25|G25.1/25 | G30/29|G30/37 | G30/50 | G31/37 |G110-G120/8
G20/20 D D D D A C C A B
G20/25 D D D D A C C A B
G25/20 D D D D A C C A B
G25/25 D D D D A C C A B
G25.1/25 D D D D A C C A B
G30/29 B B B B B C C D B
G30/37 C C C C C C C C C
G30/50 C C C C C C C C C
G31/37 B B B B B D C C B
G110-G120/8 B B B B B A C C A
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