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AloBdaoTe TIG 0dnyieg xpriong TTpIv
TTPOXWPNOETE OTNV EYKATAOTACN Kl
XPron TNG CUOKEUNG.

Ta diaypduuaTa TTOU TTAPOUCIAlovTal o€
auTég Tig Odnyieg cuvapuoAdynong ivai
EVOEIKTIKA.

O TrapaoKeUOOTAG aTTaAAdoOETAI
a1rd KAabe guBUVN, gdv dev
gpappo6dovTal ol odnyieg autou TOoU
gyxeipidiou.

Evoeieig aocpdaAeiag

‘OAeg o1 epyaoieg eyKaTdoTOONG,
PUBMIONG KAl TTPOCAPHOYNG O GAAOU
TUTTOU a£p10 Oa TTpETTel va yivouv atrd
e§oucodoTnuévo TEXVIKO, CUUNPWVA
HME TNV 1Io0X00oUCa pUBMION Kal
vopoBeaoia, Kal Toug Kavoviopoug
TWV TOTTIKWV ETAIPIV S10VOUAG
NAEKTPIKOU Kal agpiou.

Mpiv ekivioeTe, SIOKOYTE TN
TPO@POdooia NAEKTPIKOU Kal agPIOU
TNG GUOKEUNG.

ZUVIOTATOI VO ETTIKOIVWVNOETE UE TO
Texviko ZépBIg yia TNV TTpooapUoYn
o€ dAAo TUTTO agpiou.

AuUTA N ouoKeun £x€1 OXEBIOATEI JOVO yIa
OIKIAKH XPron, atrayopeUETal N
EUTTOPIKA ] ETTAYYEAUATIKN Xprion TnG.
Agv ptTopei va yivel eykardoTaocn auTig
TNG OUOKEUAG O€ YIWT ] TpoxooTiTa. H
gyyunon 1oxUel JOvo OO0V N CUCGKEUR
XPNOIMOTTOIEITAI YIQ TOV AGYO TTOU €XEI
OXedIOOTEI.

Mpiv TNV eykataoTaon, TTPETTEI VA
eAéygeTe OTI €ival oupBaTég o1 pubpioeig
TOTTIKAG O1avounG (OIKOYEvEIa agpiou Kal
TTiEONG) Kal N pUBUICN TNG CUOKEUNG
(trivaka 1). Or 6por puBuIong TIg
OUOKEUNG aVAYPAPOVTAl TNV ETIKETA
XOAPOKTNPICTIKWV.

Mrropei va yivel eykaTdoTaon auTtrg ThG
OUOKEUNG O€ PEPOG PE KOAO £EaEPITUO,
oUP@WVA PE TOUG ITXUWVY KAVOVIGHUG
KOl TIG OXETIKEG DIOTAEEIG yIa EEAEPIOUO.
Agv TTPETTEI VO OUVOECETE TN OUCKEUN O€
éva oUOTNUA ATTOXETEUONG KAUGTUWV.
To kaAwdIo Tpopodoaciag TTPETTEl va
gival oTePEWPEVO OTO ETTITTAO WOTE va
atro@elyeTal n €TTAPn UE Bepud onueia
TU QoUpvou 1 TNG BAONG ECTIWV.

O1 OUOKEUEG PE KATTOIO NAEKTPIKO
eCApTNUa TTPETTEI VA YEIWVOVTAI
UTTOXPEWTIKA.

Mnv TreipadeTe 1o E0WTEPIKS TG
OUOKEUNG. Z€ TTEPITITWON avAykng
KOAEQTE TO TeXVIKO pag ZEpPIG.

Mpiv atrd Tnv gykataoTaon
AUTA N CUCKEUN QVTIOTOIXEI OTN
Kartnyopia 3, cUNPWVaA PE TO KAVOVIOUO
EN 30-1-1 yio cuokeu£g agpiou:
OUOKEUN EVTOIXIOMEVN O€ ETTITTAO.
AUTEG OI CUOKEUEG UTTOPOUV
ouvduaaTouv, Kai/f) e CUHBATIKEG
Baoeig eaTivdv TG id1AG ETTWVUIAG,
XPNOIMOTTOIWVTAG TO BondnTIKG
epyaAcio évwaong.

2UMBouAeuTEITE TOV KOTAAOYO.

Ta €mmTAa KovTd oTn oUuoKeur &gV
TIPETTEN Va gival ATt eUQAEKTO UAIKO. Ta
TTOAUCTPWUOTIKG UAIKG £TTEVOUGNG KAI N
KOAAQ TTOU TA GUYKPOTED TTPETTEN Va gival
TTUP-AVOEKTIKG.

Aev ptTopei va yivetal eykatdoTtaon
QUTAG TNG OCUCKEUNG TTAVW O€ YUyEia,
TIAUVTAPIA, TTAUVTHPIO TTIATWYV 1
TTAPOUOIG CUOKEUEG.

MNa Tnv eykardoTaon Tng BACNG €0TILOV
TTavw o€ PoUpvo, AUTOG TTPETTEI VA Eival
HE eEavayKaopévo eCaepIoUO.

EAéyETe TIg dlooTATEIG TOU POoUPVOU OTO
EYXEIPIOIO EYKATAOTAONG TOU.

Edv eykartaoTtroete éva e€aywyéa,
TIPETTEl va AGBETE UTTOWN TO EYXEIPIDIO
eykardoTaong, d1aTNPWVTAG TTAVTA HIa
eAdxI0Tn KABeTN atréoTaon 650 ek. atrd
N Bdon eoTIWV.

MposTolpacia Tou emmitTrAou
(EX.1-2)

Kdvete pia Kot oTnv emeaveia
£pyaoiag cUPPWVA PE TIG
€VOEIKVUOUEVEG OIAOTATEIG.

Edv n Baon eoTiwv gival NAEKTPIKA N
MIKTA (agpiou Kal NAEKTPIKN) Kal dgv
UTTAPXEl OoUPVOG aTrd KATW,
TOTTOBETAOTE €va BIAXWPIOTIKO aTTO [N
€UPAEKTO UAIKO (TT.X. METOAAO A KOVTPO
TAokE), e 10 ex. aréoTaon atrd Tn
Bdon tng Bdog eoTivov. Me auTod To
TPOTTO euTTOdiCETaN TN TTPOCRACN OTO
KATW TUAMA TNG.

Edv n Baon eomiwv gival agpiou,
OuvIoTATaI N TOTTO0£TNON dIaXWPICTIKOU
ME Tnv idia ardéoTaon.

>& EUNIVEG ETTIPAVEIEG EPYATIAg,
BEPVIKWOTE TIG EMQAVEIEG KOTING YE HIA
€10IKA KOAAQ, yIa va OlIa0QaAiCETE T
aTeEYavoTNTA TOUG.

EVKGTdO‘TGO'r] ™n¢G O'UO'KSUT']Q
Ywédeagn: Mo Tnv TomodeTnon TNG
B&ong eoTIQV XPNOIYOTIOINOTE
TIPOCTOTEUTIKA YAVTICK.

O1 Bpayioveg Kal TO OTEYAVWTIKO
Tapéupuopa (kdtw TAeupd TNG Bdong
€0TIWV) £XOUV TOTTOBETNOEI TTPIV ATTO TNV
£€€000 aTT0 TO EPYOCTATIO, UNV TA
aQaIPECETE yIa oTrolovOATTOTE AdY0. TO
TTapéuBuopa eEac@alilel Tn
oTeyavoTroinon 6AnNG TnNG ETIPAVEIAG
gpyaciag kal Bondd oTo va atTopeUyeTal
otroladATToTE dINdnoN.

la TN oTepEwan TNG GUCGKEURG GTO
£mITTAO gvToixiong, Ba TTpéTTel, agou
ToTroBeTrOETE TN BAON €0TILWV OTN Béon
epaciag oag, va EeRIBWOETE évav TTPOG
€vav Toug Bpayioveg PEXPI va
TEPIOTPEPOVTAI EAeUBepa (OeV
XPEIAZETAl VO TOUG EEPIDWOTETE EVTEAWG).
EvToixioTte kai kevipapioTe T Bdon
EOTIWV.

MéoTte Tévw oTa AKPa TNG £T01 WOTE Va
OTNPIXTEN TTEPIUETPIKA.

lupioTe Toug Bpaxioveg Kal GPIETE YEXPI
1O TépHa. ZX. 3.

ZgpovTdpiopa TG Baong
EO0TIWV

ATTOOUVOEDTE TN CUOKEUR aTTO TN
TTapoxn NAEKTPIKOU PEUPATOG KOl
agpiou.

=ePIdWOTE TOUG Bpaxioveg Kal ouvexioTe
avTioTpo®a TIG odnyieg
OUVOPHOAGYNONG.

20vdeon pe aépio (Zx. 4)

To dkpo Tou GUAAEKTN €10680U TNG
Bdaong eoTiwv agpiou O1aBETEl Eva
omeipwua 1/2” (20,955 mm) Tou
ETTITPETTEL

- TNV AKAuTITN oUvdEon.

-Tn oUvOEDN WE Eva EUKAPTITO HETOAAIKO
owAnva (L min. 1 m - max. 3 m). Z1nv
TIPOKEIPEVN TTEPITITWON €ival
aTmapaitnTo va eicaydei To BondnTikd
epyaAegio (427950) kai To TTapéuBuoua
oteyavoTnTag (034308) Tou
TTapéyovTal, HETAEU TNG EE6O0U TOou
aywyou Kal TNg YPaHHAG TTapoxnig
agpiou. Zx. 4a.

Y€ aQuTAV TNV TTEPITITWON TTPETTEI VA
atmo@eUyeTal N €TTAPA AUTOU TOU
OWARvVA PE KIVNTA PEPN TNG HoVAdag
evroixion (yia Tapdadelyua, ye cupTapia)
Kal TO TTEPOCUA aTrd XWPOUG TTou Ba
MTTOPOUCAV VO OTTOKAEIOTOUV.

Av xpelaaTei va KAveTe TN oUvOEDN
QUOIKOU agpiou opICovTiwG, OTO TEXVIKO
Hog o€pPIg DIABETETE EvaV KEKAUPEVO
owAnva, pe Tov Kwdiko 173018, kai pia
£€vwaon, Je Tov Kwdiko 034308. Zx. 4b.
Mpoooxn! Kara 1o xeipiopd
OTTOI0CONTIOTE OUVOEDNG, EAEYETE TN
aTeyavoTnTa.

Kivduvog diappong!

O kataokeuaoTAG Bev €xel euBuvn edv
UTTAPXEl dlappor] o€ KATTola oUVOED,
a@oU TNV EXETE XEIPIOTEI.

HAekTpIkn o0vdeon (ZX. 5)
EAéyETe TNV TdON KOl 100 TNG OUOKEUNRG
WOTE Va €ival CUPBATEG PE TNV NAEKTPIKN
eykardoTaan.

Madi pe Tig BAOEIG EOTILOV OAG TTAPEXETAI
éva KaAwdIo TPoPodOTiag HE 1 Xwpig
AaKPOOEKTN TTPICOG.

Mpétrel va uttdpyel TTPORAEWN yia évav
OIaKOTITN iB1aG pAoNG PE Avolyua
ETTAPAG TOUAGXIOTOV 3 €K.(EKTOG aTTO
OuVvdOEIG UE QIG €AV auTo gival
TTPOCRBACIYOo OTO XPAROTN).

O1 ouokeuég TToU BIABETOUV AKPOBEKTN
TIPETTEI VO OUVOEOVTAI ATTOKAEIOTIKG [E
TTPiCeg e yeiwon KaTadAAnAa
EYKATEGTNHEVN.

AuTr n ouokeun gival TUTTOU “Y”: O
XpNoTng dev ptropei va aAAdgel To
KaAwSI0 €10080U €KTOG aTTO TO TEXVIKO
Z£pIg. Oa TTPETTEl va TnpEiTal To €id0g
KaAwdiou kail n eAdxIoTn dlaToun.
AAAayn TOTTOU agpiou

Edv To emTpéTTel N vopoBeaia Tng
XWPOG, QUTH) N CUCKEUA PTTOPEI va
TPOCapPUOCTEi g AAAO aépia (BAETTE
ETIKETA XOPAKTNPIOTIKWV). Ta
ATTaAPAiTNTA KOPPATIA YIO QUTO TO OKOTTO
gival 0Tn coKoUAQ HETATPOTTAG TTOU 006



TTapéxeTal (avaAoya Pe To HOVTEAO) OTO
Texviko pag ZEpPig. Mpétrel va
akoAouBroeTe Ta TTOPAKATW BrpaTa:
A) AAAayn eyXUTHPWY TWV TOXEWV,
HETPIWV Kal BoNONTIKWV KAUCTAPWV
NG Bdong eoTiwv (ZX. 6):

- ApaipéoTe oxdpeg, KAAUppaTa Kai
OWHa KAUaTHpWV.

- ANGETE TOUG EYXUTAPEG E TO KAEIDI
TTOU BIATIOETAI ATTO TO TEXVIKO YOG
o€pPIg, ME KWOIKO 424699, deixvovTag
10aiTEPN TTPOCOXHA WOTE VA PNV UTTAPEEI
dlappor) OToV EyXUTHPA KaTd TV
agaipeon A TN OTEPEWOT TOU OTOV
KQUOTAPA.

BeBaiwBeite 611 TOUG £XETE OPIEEI
ETTOPKWG WOTE VA §A0PANITETE TN
OTEYaAVOTNTA TOUG. Z€ AUTOUG TOUG
KOAUOTHPEG, eV XPEIAZETAl VA YiVEl
TTpwTOYEVAG PUBUION aépa.

B) AAAayn eyXuTAPWYV GTOUG
KauoTAPEG SITTANG PASdYag (ZX. 7):
To kpuoTaAAo padi pe Ta TAaiola givai
OTEPEWMEVO OTO UTTOAOITTO TNG Koulivag
atd éva oUoTNUa CUYKPATNONG ME AITT.
MNa va a@aipéoeTe To KPUOTAANO padi pe

Ta TTAGioIa akOAouBroTE ToV £€1G TPOTTO:

- BydATe 6Aa Ta KaAUPpaTa TOU
KQUOTHPA KAl TIG OXAPES. ZX. 7a.

- NaoKdApeTe TOV EUTTPOCOIO Bpayiova
OTEPEWONG TNG OUCKEUNG-ETTITTAO
Byalovtag Tn Bida. Zx. 7b.

- NaokdpeTe TIG BIdEG TWV KAUCTAPWY,
oX. 7¢-7d ka1 ByaATe TOUG OIAKOTITEG
atéd Tnv B€on Toug.

XpNOIYOTTOIEIOTE TOV JOXAO
atroouvappoAdynong 483196 1mou oag
TTapéxETal atmd TO TEXVIKO pag o€pPIG.
MNa va eAeuBepwaoeTe TO EUTTPOGOIO KAITT,
€QAPUOATE TOV HOXAO OTNV ONUEIWPEVN
TTEPIOYT O0TO oX€DI0 8 avdAoya e TO
MovTéAo Tn Koulivag oag.

MoTé pnv e@apuo6deTe To HOXAOG OTA
dKpPO TOU KPUOTAAAOU TTOU Bev EXEI
mwpo@iA A wAaioio!

- MNa va eAeuBepwaoeTe TO TTIOW KAITT
ONKWOTE YE TTIPOCOXNA TO KPUGTAAAO padi
ME TO TTACioIo cUpQwva e To o). 8a.
AAAayn eyxuTtRpa eEWTEPIKAG PAOYQG
(ox. 9a):

- NaokdpeTe TNV Rida oTEPEWONG yia va
eAeuBepwoeTe TOV SAKTUAIO KOUVWVTAG
TTPOG TA TTIOW WOTE Va EXETE EUKOAN

TPOoRacn oTov KUPIo eyxuthpa. Zx. al.

- ATToaKpUVETal TOV EYXUTAPA
€CWTEPIKNG PAGYAG YUPICOVTAG TOV TTPOG
TA APIOTEPA. Y. a2-a3.

- BidwaTe Tov vEo eyxuTAPO EEWTEPIKNG
@AOYaG. Zx. a3-a4, ouyQwva Pe Tov
Tivaka Il

- PuBuioTe TNV atméatacn otov OAKTUAIO
pUBuIoNG TNG pong Tou aépa L2
oup@wva Pe TNV agia -Z- mrou deixvel o
mivakag Il. £x. ab.

- Z@i€te T Bida ouykpdaTnOoNg. ZX. ab.
AAANOYR EYXUTAPO ECWTEPIKAG
@Aoyag (ox. 9b):

- ZeB10WaTE TO KOPMATI M3, TOU
Bidwpévou kopuaTiot M2, Trpog ToUuToU

OUYKPOTAOTE TO BISWHEVO KOPUATI TTPOG
TNV avTiBeTn KaTeUBuvan.

- BydAte 1O cwArva Tou koppaTiol M2.
>x. b2.

- ZgpovTdpete T0 oUvolo M2-M4 d Tou
KouuaTiou M1. Zx. b3-b4.

- BydATe Tov eyxutrpa TNG ECWTEPIKAG

@AOyag M4 Tou KoppaTiol M2. ¥y b5-b6.

- BidwaTe 10 VEO €yXUTHPA EGWTEPIKNG
@PAOyag M4, olpewva ue Tov Trivaka |l.
>x b6-b7.

>uvappoloyAoTe 6Aa Ta eEapTAPaTA
aKoAoOUBWVTAG avTioTpoQa TIG 0dNyieg
OuVvapHoASYNoNG.

PUOupION TWV KpOUVWYV
ToTtroBeTACTE TOUG BIOKOTITEG OTNV
eAaxioTn B¢on.

AaipéaTe Toug dIakoTTeG. 2X. 10.

Oa Bpebeite pe Evav ouykpdATnong atmo
eAaoTIkG. ApKei va TTiE0ETE PE TNV PUTN
aTtod 1o Katoafion yia va eAeuBepwei To
Tépaopa TTpog Tn Bida puBbuiong Tou
Kpouvou. Zx. 10a.

Mnv ¢epovrdpere TTOTE TO
ouyKpaTNTA.

Edv dev BpiokeTe TO TTEPACUA YIO TNV
Bida by-pass, EepovtapeTte T0 KPUOTAAAO
padi ye Ta TTAQicIa OTTWG avagEpeTal
oT1o: AANOYR EyXUTHPWY OTOUG
KauoThpeg dITTANG PAGYaG. ZX. 7.
PubBuioTe TN @AGYya aTO EAGXIOTO
yupiCovTag Tn Bida by-pass pe Eva
Katoapidl pe eTTitredn puTn.

BAétre Tov Trivaka lll, avdAoya pe 10
aéplo TTou Ba TTPOCAPPOCETE OTN
OUOKEUN 0ag, Kal akoAouBroTe Tnv
avrtigToixn, diadikagia:

A: oitte KaAd Tig Bideg bypass.

B: xahapwaoTe TIG Bideg bypass péxpl TNV
owaTr £€€000 agpiou aTTd TOUG
KQUOTAPEG:

eAEyETE OTI KATA TNV PUBUION TOU
OIaKOTITN AVAUEST OTN PEYIOTN KAl TNV
eAaxioTn B€on, o KauoTAPag dev Ofrvel
aAAd ouUTe yiveTal avaTridnon g
PAOYaG.

C: o1 Bideg bypass mpétel va
avTiKaTaoTaBouv atéd 1o TeXVIKO pag
2EpPIG.

D: unv xeipiCeoTe Tig Bideg bypass.
Eivail onuavTiké va gival TotroBeTnuévol
OAol ol ouykpaTtnTéG yia va BeBaiwbeite
yIa TNV NAEKTPIKA OTEYAVOTNTA

O1 d1atdEeig auTéG gival aTTapaiTnTEG yIa
TN OWOTA A&ITOUPYia TNG GUGKEURG MIAG
Kal euTTodifouv TNV €i00d0 UYPWV Kal
Bpwuidg 010 EOWTEPIKG TNG CUOKEUNG.
=avd TOTTOBETACTE TOUG DIAKOTITEG.
Méte un EepovTdpete Tov GEova Tou
Kpouvou (Zx. 11). Ze TrepiTTwaon
BAABNG, aAAGETE OAOKANPO TOV KPOUVO.
Mpoooxn! Z1o TéAog, ToTToBETAOTE
TNV QUTOKOAANTN ETIKETA TTOU
uTTod£IKVUEl TO VEO TUTTO aEpiou
KOVTA OTNV ETIKTA XOPAKTNPICTIKWV.

Beszerelés és hasznalat el6tt olvassa el
az utasitasokat.

A Beszerelési utmutatéban szereplé
abrak csak tajékoztatd jelleglek.

A kézikonyv utasitasainak figyelmen
kiviil hagyasa esetén a gyartot
semmilyen felel6sség nem terheli.
Biztonsagi el6irasok

A beszereléssel, beallitassal és mas
tipusu gazra valo6 atallitassal
kapcsolatos szerelést megfelel6en
képzett szakembernek kell végeznie,
az érvényben lévo szabalyok és a
helyi aram- és gazszolgaltatok
eléirasainak betartasaval.

Miel6tt barmilyen szerelési munkaba
kezdene, valassza le a késziiléket a
gaz- és elektromos halézatrol.

A mas tipusu gazra valo6 atallitas
esetén kérjiik, hogy forduljon
miiszaki ugyfélszolgalatunkhoz.

Ezt a készlléket kizarélag haztartasban
térténd hasznalatra tervezték.
Kereskedelmi és nagylzemi hasznalata
nem megengedett. A készuléket tilos
jachton vagy lakékocsiban Gizembe
helyezni. A jotéllas kizarolag
rendeltetésszerli hasznalat esetén
érvényes.

Uzembe helyezés elétt ellendrizni kell,
hogy a helyi gazszolgaltatas (gaz fajtaja,
nyomasa) megfelel-e a készilék
beallitasainak (lasd I. tdblazat). A
készulék beallitasai a miszaki
adatlapon vagy cimkén vannak
feltintetve.

A késziléket csak jol szell6zb helyre
szabad beszerelni, az érvényben Iév6
szabalyozasok és a szell6zésre
vonatkozé rendelkezések
figyelembevételével. Ne kapcsolja a
készliléket égéstermékek eltavolitasara
szolgal6 berendezéshez.

Az aramellatast biztosité kabelt a
butorra kell er8siteni, hogy az ne
érhessen a suté vagy a fézélap forrd
részeihez.

Az elektromos halézathoz
csatlakoztatott készulékek foldelését
kotelez6en el kell végezni.

Ne nyuljon a készulék belsejébe. Ha
sziikséges, hivja vev8szolgalatunkat.
Uzembe helyezés el6tt

Ez a tlizhely a gazkészulékekre
vonatkozé EN 30-1-1-es szabvany
szerinti 3. osztalyba sorolandé: butorba
beépitett készulék.

Ezek a készlilékek kombinalhatok
egymassal és/vagy azonos markaju
hagyomanyos tiizhelyekkel,
csatlakozast biztosito kiegészitd
segitségével.

L. a katalogust.

A készilék kdzelében 1évé butorok ne
legyenek gyulékony anyagbdl. A
réteges burkolat és a rétegeket rogzité
ragaszto legyen héallo.



A készulék nem szerelhetd hiitére,
mosdgépre, mosogatégépre vagy
hasonl6 berendezésre.

Ha a fé6z6lapot siit6 folé szereli, a
sutének aktiv szell6ztetéssel kell
rendelkeznie.

Ellendrizze a suté méreteit annak
szerelési utmutatéja alapjan.
Paraelszivé felszerelésekor kdvesse
annak szerelési utmutatojat, és hagyjon
minimum 650 mm tavolsagot a féz6lap
és a berendezés kdzott.

A butor el6készitése

(1-2. abra)

Vagjon egy megfelel6 méretl nyilast a
munkaasztal fellletébe.

Elektromos vagy vegyes tizem( (gaz- és
villamos Gzem(i) f6z8lap esetén,
amennyiben a f6zéfellilet alatt nem
talalhat6 sutd, helyezzen el egy nem
gyulékony elvalaszté elemet (pl. fém-
vagy furnérlemezt) 10 mm-re a f6z6lap
alapjatdl. igy megakadalyozza a
hozzaférést a f6zblap also részéhez.
Gazizemdi tizhely esetén az elvalasztd
elemet ajanlott ugyanekkora tavolsagra
helyezni.

Fabol készilt munkafelllet esetén kenje
be a vagasi fellletet specidlis lakkal,
amely véd a nedvességtol.

A készulék iizembe

helyezése

Utasitas: A féz6fellilet beépitésekor
viseljen védbkesztydit.

A roégzitépantokat és az dntapado
témitést (a f6zd8lap also felén) gyarilag
felszerelték, semmiképpen ne tavolitsa
el azokat. A tomités szavatolja a
munkafelilet egészének vizhatlansagat
és megakadalyozza a beszivargast.

A fézéfelllet elhelyezése utan, a
készulék butorba toérténd rogzitéséhez
meg kell oldani az 6sszes csavart
(forogjanak lazan, de ne csavarozza ki
Oket teljesen).

Helyezze el és igazitsa be a f6zblapot.
Nyomja lefelé a f6z6lap széleit ugy,
hogy az a teljes fellletére
tdmaszkodjon.

Huzza meg a pantokat, és jol szoritsa be
Oket. 3. abra.

A f6zélap kiszerelése
Vélassza le a készlléket a gaz- és
elektromos halozatrol.

Oldja meg a pantok csavarjait, majd
végezze el a beszerelés miveleteit
forditott sorrendben.
Gazcsatlakoztatas (4. abra)
A gazcsé a f6z6laphoz egy 1/2”
(20,955 mm) menetelt kényokkel
csatlakozik. A kényok lehetbvé teszi

- a merev csatlakoztatast.

- a hajlékony fémcsével torténd
csatlakoztatast (L min. 1 m - max. 3 m).
Ebben az esetben a vizallo tdmitést
(034308) és tartozékot (427950) kell
felhasznalni, amelyeket a gazcsé

kimenete és a gazcsatlakozas kozé kell
beszerelni. 4a abra.

Ebben az esetben ligyeljen arra, hogy
ez a cs6 és a konyhabutor mozgé részei
(mint példaul egy fiok) ne
érintkezhessenek egymassal, és a cs6
ne haladjon olyan részeken keresztul,
amelyek esetleg elzarodhatnak.

Ha vizszintes gazcsatlakoztatas
elvégzése sziikséges,
vevészolgalatunkndl beszerezhetd a
173018-as kédszamu koényok, valamint
a 034308-as kdédszamu tdmités. 4b
abra.

Figyelem! Miutan mddositotta
valamelyik csatlakozast, ellenérizze
a szigetelést.

Aramiités veszélye!

A gyartd nem vallal felel6sséget, ha
valamelyik csatlakozasnal szivargas lép
fel, miutan modositottak a csatlakozast.

Elektromos csatlakoztatas
(5. abra)

Ellenérizze, hogy a készllékre jellemzd
fesziiltség és aramerésség megfelel-e
az elektromos haldzatnak.

A f6z6lapokhoz jard halozati kabel
kétféle lehet: olyan, amely rendelkezik

csatlakozodugéval ill. olyan, amely nem.

Gondoskodni kell egy minden fazist
megszakitd fékapcsold felszerelésérdl,
amely min. 3 mm-es rést hagy az
érintkez6k kozott (kivéve, ha a
felhasznald rendelkezésére all egy
konnektor, és a csatlakozas ezen
keresztil térténik).

A csatlakoz6dugoval ellatott
készulékeket kizarélag megfeleld
foldeléssel rendelkezd
csatlakozodaljzathoz szabad
csatlakoztatni.

A készilek "Y" tipusu: a halézati kabelt
tilos a felhasznalonak kicserélni, ezt
csak a miszaki tgyfélszolgalat
végezheti el. Vegye figyelembe a kabel
tipusat és a szikséges minimalis
keresztmetszetet.

A gaz tipusanak
megvaltoztatasa

Ha az adott orszagban érvényben lév6
szabalyok engedik, a készilék mas
tipusu gazokkal is Uzemeltethetd (lasd a
mUiszaki adatlapot). Az atalakitashoz
szukséges elemek a mellékelt
csomagban talalhatok (a készilék
tipusatol figgéen). A csomag a
vevdszolgalatnal is beszerezheté. A
kovetkez6 lépéseket kell végrehajtani:
A) A f6zélap gyors, mérsékelten
gyors és potlang gazrézsainak
fuvokacseréje (6. abra):

- Emelje le a rostélyokat, a gazrézsak
fedelét, valamint az égéfejeket.

- Cserélje ki a fuvokakat a
vevészolgalatunkon beszerezhetd kulcs
(k6dszam: 424699) segitségével, kildn
figyelmet forditva arra, hogy az égéfejrél
valo eltavolitasakor vagy oda torténé
rogzitésekor a fuvoka ne valjon szét.

Bizonyosodjon meg arrél, hogy teljesen
becsavarta a fuvokakat, igy
megakadalyozva a szivargast. Ezen
gazrozsak esetén nem szikséges a
primér leveg6 beallitasa.

B) A kétsoros gazrozsak fuvokainak
cseréje (7. abra):

A profilokkal ellatott Giveglapot
pattintokapcsok segitségével rogzitették
a féz6lap tobbi részéhez. A profilokkal
ellatott Uveglap eltavolitasahoz a
kdvetkezdk szerint kell eljarni:

- Tavolitsa el a gazrézsak fedeleit és a
rostélyokat. 7a. abra.

- A csavar segitségével oldja meg a
készliléket a butorhoz rogzitd eliilsé
pantokat. 7b. abra.

- Oldja meg a gazrézsak csavarjait (7c-
7d. abra), és vegye le a kapcsoldkat a
helylkrél.

Hasznalja az emel6t (483196), amelyet
vevészolgalatunk segitségével
szerezhet be. Az elllsé részen |1évd
kapocs kipattintasahoz hasznélja az
emel6t a 8. abran jeldlt helyen (a tzhely
tipusanak megfeleléen).

Soha ne hasznalja az emel6t az iliveg
keret vagy profil nélkiili sarkainal.

- A hatso kapocs kipattintdasdhoz emelje
fel 6vatosan a profillal ellatott Gveglapot
a 8a. abra szerint.

Kiils6 langsor fuvokajanak cseréje
(9a. abra):

- Oldja meg a rogzitécsavart, a perselyt
huzza hétrafelé, és igy kdnnyen
hozzaférhet a fé6fuvokahoz. a1. abra.

- Csavarja ki a kiils6 langsor fuvokajat,
balra forgatva azt. a2-a3. abra.

- Csavarja be a kiilsé langsor Uj
fuvokajat. a3-a4. abra, a ll. tabla szerint.
- Allitsa be a levegémennyiség-
szabdlyozé perselyt L2 a |l. tablazatban
feltiintetett -Z- értéknek megfeleléen.
ab5. bra.

- Szoritsa meg a régzitécsavart. a6.
abra.

Bels6 langsor favokajanak cseréje
(9b. abra):

- Csavarja le az elemet M3 a menetes
alkatrészrél M2. Tartson ellen a
menetes alkatrésznek.

- Vegye le a csovet az elemrél M2. b2.
abra.

- Szerelje le az egységet M2-M4 az
elemrél M1. b3-b4. 4bra.

- Csavarja le a belsd langsor fuvokajat
M4 az elemrél M2. b5-b6. abra.

- Csavarja be a bels6 langsor uj, a ll.
tablazat alapjan meghatarozott
favokajat M4. b6-b7. abra.

Az elemek 6sszeszereléséhez végezze
el forditott sorrendben a leszerelés
muveleteit.

Gazcsapok beallitasa

Allitsa a kapcsolékat minimum allasba.
Huzza le a kapcsolok gombijait. 10. abra.
Itt egy hajlékony gumi tomitést talal.
Elég, ha ehhez a csavarhuzo végével
hozzaér, és maris hozzafér a kapcsolot
szabdlyoz6 csavarhoz. 10a. dbra.



Soha ne szerelje ki a tomitést.

Ha nem fér hozza a by-pass csavarhoz,
szerelje le a profilokkal ellatott iveglapot
(lasd "Kétsoros égbfejek fuvokainak
cseréje"). 7. abra.

Allitsa be a legkisebb fokozatot tgy,
hogy egy lapos csavarhuzo
segitségével elforgatja a by-pass
csavart:

Attél fliggéen, hogy milyen tipusu gazzal
fogja Uzemeltetni a készlléket ( lasd lII.
tabla), végezze el a kdvetkezé
miveletek egyikét:

A: Huzza meg teljesen a by-pass
csavarokat.

B: HUzza meg a by-pass csavarokat
ugy, hogy a gazrézsakba megfeleld
mennyiségi gaz jusson:

ellenérizze, hogy amennyiben a
kapcsolét a minimumrél maximum
fokozatra allitja, a lang nem alszik ki és
nem esik vissza.

C: A by-pass csavarokat a miszaki
ugyfélszolgalatnal kell kicseréltetni.

D: Ne nyuljon a by-pass csavarokhoz.
Fontos, hogy minden tomitést
megfeleléen helyezzen vissza, hogy az
elektromos szigetelés biztositva legyen,
Ezek a berendezések mindenképpen
sziikségesek a készulék megfeleld
mikddéséhez, mivel megakadalyozzak
a folyadékok és szennyez6dések
készilékbe kerilését.

Tegye vissza a gombokat.

Soha ne szerelje ki a kapcsolobdl a
tengelyt (11. abra). Meghibdsodas
esetén cserélje ki a teljes kapcsolét.
Figyelem! Végiil helyezze el az 0j
gaztipust jelolé 6ntapadds cimkét a
miiszaki adatlap kdzelében.

Przed przystgpieniem do instalaciji i
uzytkowania urzgdzenia, nalezy
zapoznac sie z instrukcjg.

llustracje przedstawione w niniejszej
Instrukcji montazu stuzg wytgcznie jako
przykfad.

Producent nie ponosi jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci w przypadku, gdy
zalecenia zawarte w niniejszej
instrukcji nie sg przestrzegane.

Wskazowki dotyczace

bezpieczenstwa

Wszystkie czynnosci zwigzane z
instalacja, regulacja i
dostosowaniem urzadzenia do
innego rodzaju gazu powinny by¢
wykonywane przez wykonywane
przez uprawnionego pracownika
serwisu technicznego, z
uwzglednieniem norm i przepisow
prawnych obowigzujgcych w danym
kraju oraz zalecen lokalnych
dostawcow energii elektrycznej i
gazu.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek
czynnosci nalezy odcig¢ zasilanie

elektryczne i doptyw gazu do
urzadzenia.

W celu dostosowania urzadzenia do
zasilania innym rodzajem gazu,
zaleca sie¢ kontakt z naszym
Serwisem Technicznym.

Urzgdzenie zostato zaprojektowane
wytacznie do uzytku domowego;
niedozwolone jest jego uzytkowanie w
zastosowaniach handlowych lub
profesjonalnych. Nie nalezy instalowaé
urzgdzenia na jachtach ani w
przyczepach kempingowych.
Gwarancja bedzie wazna wylgcznie w
przypadku przestrzegania
przewidzianego sposobu uzytkowania
urzgdzenia.

Przed instalacjg urzadzenia, nalezy
upewnic sie, ze parametry gazu
dostarczanego przez lokalnego
dostawce (rodzaj i ci$nienie gazu) sg
zgodne z wymaganymi dla urzadzenia
(patrz tabela I). Parametry urzadzenia
mozna odczytac z tabliczki
zZnamionowe;.

To urzadzenie moze zostac
zainstalowane wytgcznie w
pomieszczeniu posiadajgcym dobrg
wentylacje, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami i zarzgdzeniami w zakresie
wentylacji. Nie nalezy podfgczacé
urzgdzenia do sprzetu stuzgcego do
usuwania produktow spalania.
Przewdd zasilajgcy powinien zostaé
przymocowany do urzgdzenia w ten
sposo6b, aby zapobiec jego zetknieciu z
gorgcymi czesciami piekarnika lub ptyty
kuchenki.

Urzadzenia korzystajace z zasilania
elektrycznego powinny obowigzkowo
posiada¢ uziemienie.

Nie nalezy wykonywac¢ zadnych
czynnosci we wnetrzu urzadzenia. Jesli
zachodzi taka potrzeba, nalezy
skontaktowac sie z naszym Serwisem
Technicznym.

Przed instalacja

Urzadzenie spetnia wymogi klasy 3,
zgodnie z normg EN 30-1-1 dotyczaca
urzadzen gazowych: urzadzenie do
zabudowy.

Urzgdzenia mozna dowolnie tgczy¢ ze
sobg i/lub ze standardowymi ptytami
grzejnymi tej samej marki, z
wykorzystaniem specjalnych
akcesoriow do podtaczania.

Prosimy zapozna¢ sie z informacjami
zamieszczonymi w haszym katalogu.
Meble znajdujgce sie w poblizu
urzadzenia powinny by¢ wykonane z
materiatéw niepalnych. Pokrycia z
laminatu oraz klej uzywany do ich
zamocowania powinny by¢ odporne na
wysokg temperatur.

Urzadzenie nie moze by¢ instalowane
na lodéwkach, pralkach, zmywarkach
lub podobnym sprzecie.

Aby méc zainstalowac ptyte kuchenkina
piekarniku, piekarnik powinien by¢

wyposazony w system wymuszone;j
wentylacji.

Sprawdzi¢ wymiary piekarnika w
instrukcji montazu.

W czasie instalacji wyciggu
kuchennego, nalezy przestrzegaé
zalecenh zawartych w jego instrukcji
obstugi i zachowaé minimalng odlegtos¢
650 mm od ptyty kuchenki.

Przygotowanie mebla
(rys.1-2)

Wykona¢ w blacie wyciecie o podanych
wymiarach.

Jezeli pod elektryczng lub mieszang
(gazowo-elektryczng) ptytg kuchenki nie
jest zainstalowany piekarnik, nalezy
zastosowac element oddzielajacy z
materiatu niepalnego, na przyktad ze
sklejki lub z metalu, w odlegto$ci 10 mm
od podstawy zabudowy ptyty kuchenki.
W ten sposéb zapobiega dostepowi do
dolnej czesci ptyty.

W przypadku gazowej piyty grzejnej,
zalecane jest umieszczenie elementu
oddzielajgcego w tej samej odlegtosci.
Drewniane powierzchnie robocze
nalezy pokry¢ specjalnym lakierem
chronigcym przed wilgocia.
Instalacja urzadzenia
Wskazowka: Podczas montazu ptyty
grzewczej uzywac rekawic ochronnych.
Uchwyty i uszczelka samoprzylepna
(dolna krawedz ptyty kuchenki) sg
zamocowane fabrycznie; w zadnym
wypadku nie nalezy ich demontowac.
Uszczelka zabezpiecza powierzchnie
robocze przed wilgocig i zapobiega
sgczeniu.

W celu zamontowania urzgdzenia w
meblu, po umieszczeniu ptyty grzejnej w
potozeniu docelowym nalezy odkrecic
wszystkie uchwyty, tak by mogty
swobodnie sie obracac¢ (nie trzeba
odkrecac ich catkowicie).

Wsung¢ ptyte kuchenki i ustawic
centralnie w wycieciu mebla.
Przycisng¢ brzegi ptyty grzejnej w ten
sposoéb, aby lezata na podstawie catym
swoim obwodem.

Obrdci¢ uchwyty i docisng¢ je do konca.
Rys. 3.

Demontaz ptyty kuchenki
Odtaczy¢ urzadzenie od pradu i odcigé
doptyw gazu.

Odkreci¢ uchwyty i wykona¢ czynnosci
wyszczegolnione podczas montazu w
odwrotnej kolejnosci.

Podtaczanie gazu (rys. 4)
Zakonczenie wejsciowego kolektora
gazowej ptyty kuchenki jest wyposazone
w zigcze kolankowe z gwintem o
wymiarze 1/2” (20,955 mm) , ktéry
umozliwia:

- sztywne potgczenie

- potgczenie za pomocg elastycznego
przewodu zmetalu (L min. 1 m-max. 3 m).
W tym przypadku niezbedne jest zatozenie
dostepnego w zestawie elementu (427950)
oraz uszczelki (034308) pomiedzy wyjscie



kolektora a przewdd doprowadzajacy gaz.
Rys. 4a.

W tym przypadku nalezy zapobiec
stykaniu sie tego przewodu z ruchomymi
czesciami zabudowy (na przyktad
szufladg) i przechodzeniu przez
miejsca, ktére mogg zostac zajete przez
blokujgce przestrzen przedmioty.

Jesli wymagane jest wykonanie
pionowego potgczenia z doptywem
gazu, w naszym serwisie technicznym
otrzymajag Panstwo kolanko (kod
produktu 173018) oraz uszczelke (kod
produktu 034308). Rys. 4b.

Uwaga! Nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢
potgczenia po przeprowadzeniu
jakiejkolwiek modyfikacii.
Niebezpieczehstwo ulatniania sie gazu!
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci
w przypadku, gdy potgczenie utraci
szczelnos¢ na skutek
przeprowadzonych modyfikacji.
Podiaczanie pradu (rys. 5)
Upewni¢ sie, ze parametry urzgdzenia
sg zgodne z napieciem i mocg instalacji
elektryczne;.

Ptyty kuchenki sg dostarczane wraz z
przewodem zasilania zaopatrzonym we
wtyczke lub bez niej.

Nalezy pamietac¢ o wielobiegunowym
wytgczniku odcinajgcym zasilanie z
przynajmniej 3-milimetrowym odstepem
stykowym (nie dotyczy podtgczenia za
pomocg wtyczki, gdy jest ona dostepna
dla uzytkownika).

Urzgdzenia wyposazone we wtyczke
mozna podigczac wytgcznie do puszek z
gniazdkiem posiadajgcych prawidtowo
zainstalowane uziemienie.

Urzadzenie typu “Y”: przewod
wejsciowy nie moze by¢ wymieniany
przez uzytkownika, lecz wytgcznie przez
Serwis Techniczny. Nalezy zachowa¢
odpowiedni rodzaj przewodu oraz
minimalny przekro;.

Zmiana rodzaju gazu

Jesli zezwalajg na to przepisy
obowigzujgce w danym kraju,
urzgdzenie mozna dostosowacé do
zasilania innymi rodzajami gazu (patrz:
tabliczka znamionowa urzgdzenia).
Niezbedne czesci znajduja sie w
pakiecie dostepnym w zestawie (w
zaleznosci od modelu), ktéry mozna
otrzymaé w naszym Serwisie
Technicznym. Nalezy wykonaé
nastepujace czynnosci:

A) Wymiana dyszy palnika szybkiego,
potszybkiego i dodatkowego plyty
kuchenki (rys. 6):

- Zdjgc ruszty, nakfadki palnika i
dyfuzory.

- Wymieni¢ dysze za pomocg klucza
dostarczonego przez pracownikéw
naszego Serwisu Technicznego (kod
produktu 424699), zwracajgc
szczegolng uwage na to, aby nie
odtamac¢ dyszy przy wycigganiu lub
wktadaniu jej do palnika.

Nalezy mocno dokrecic¢ dysze w celu
zapewnienia szczelnoéci uktadu. W tych
palnikach nie jest konieczne
wyregulowanie doptywu powietrza
podstawowego.

B) Wymiana dysz palnikéw o
podwojnym wiencu ptomieni (rys. 7):
Szklany element z profilami jest
przymocowany do ptyty kuchenki za
pomocg specjalnych zaciskéw. Aby
zdjg¢ szklany element z profilami,

nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:
- Zdja¢ naktadki palnika i ruszty. Rys. 7a.

- Poluzowac przedni uchwyt mocujgcy
urzgdzenie do mebla wyjmujac srube.
Rys. 7b.

- Poluzowaé sruby palnikéw (rys. 7c-7d)
i wyja¢ pokretta z otworow.

Nalezy skorzysta¢ z dzwigni
demontujgcej (kod produktu 483196)
dostepnej w naszym Serwisie
Technicznym. Aby zwolni¢ przedni
zacisk, nalezy uzy¢ dzwigni w obszarze
oznaczonym na rys. 8, w zaleznosci od
modelu ptyty kuchenki.

Nigdy nie nalezy podwaza¢ krawedzi
elementu szklanego, gdy nie sa
zabezpieczone specjalnymi profilami
lub ostonami!

- Aby zwolni¢ tylny zacisk, nalezy
ostroznie unies¢ szklany element z
profilem w sposob przedstawiony na
rys. 8a.

Wymiana dyszy ptomienia
zewnetrznego (rys. 9a):

- Poluzowac srube mocujgcg, aby
przesungc tuleje redukcyjng do tytu i
uzyskacé tatwy dostep do dyszy gtéwnej.
Rys. a1.

- Wyja¢ dysze ptomienia zewnetrznego
obracajac ja w lewo. Rys. a2-a3.

- Wkreci¢ nowg dysze ptomienia
zewnetrznego. Rys. a3-a4, zgodnie z
tabela Il.

- Wyregulowa¢ odlegtos¢ w tulei
redukcyjnej strumienia powietrza L2 do

wartosci -Z- podanej w tabeli Il. Rys. a5.

- Dokreci¢ srube mocujgcy. Rys. a6.
Wymiana dyszy ptomienia
wewnetrznego (rys. 9b):

- Wykrecic¢ krociec M3 z elementu
gwintowanego M2. W tym celu,
przytrzymac element gwintowany,
wywierajgc na niego site skierowang w
kierunku przeciwnym.

- Nastepnie wykreci¢ przewdd z
elementu gwintowanego M2. Rys. b2.
- Wyja¢ elementy M2-M4 z elementu
gwintowanego M1. Rys. b3-b4.

- Wykreci¢ dysze ptomienia
wewnetrznego z M4 z elementu z M2.
Rys. b5-b6.

- Wkreci¢ nowg dysze ptomienia
wewnetrznego M4, zgodnie z tabels Il.
Rys. b6-b7.

Zamontowac¢ wszystkie elementy
wykonujgc opisane czynnosci w
odwrotnej kolejnosci.

Regulacja kurkéw

Ustawi¢ wszystkie pokretta w potozeniu
zgaszonego ptomienia.

Wyjaé pokretta z kurkéw. Rys. 10.

Pod spodem znajduje sie element
zabezpieczajgcy z elastycznej gumy.
Nacisnac¢ element korncem srubokretu,
aby dostac¢ sie do sruby regulacyjnej
kurka. Rys. 10a.

W zadnym wypadku nie wyjmowac
elementu zabezpieczajacego.

Jezeli nie mozna dostac sie do $ruby
ztagczki przejsciowej, nalezy
rozmontowac¢ szklany element z
profilami w sposdb opisany w punkcie:
Wymiana dysz palnikéw o podwéjnym
wiencu ptomieni Rys. 7.

Wyregulowaé ptomien minimalny
obracajac srube ztaczki przejsciowej za
pomocg $rubokretu ze zwyktg
koncowka.

W zaleznosci od rodzaju gazu, do
ktérego dostosowywane bedzie
urzadzenie, patrz tabela lll, nalezy
wykonac¢ nastepujace czynnosci:

A: nacisnag¢ do konca sruby ztgczek
przejsciowych.

B: poluzowac $ruby ztgczek
przejsciowych do momentu, gdy gaz
zacznie prawidtowo wydobywac sie z
palnikow:

upewnic¢ sie, ze przy obracaniu
pokrettem miedzy potozeniem
maksymalnym a minimalnym palnik nie
gasnie ani ptomien nie zmniejsza sie.
C: $ruby ztgczek przejsciowych powinny
by¢ wymieniane przez pracownikéw
naszego Serwisu Technicznego.

D: nie manipulowac¢ srubami ztgczek
przejsciowych.

WAZNE: Po wyregulowaniu wszystkich
ptomieni minimalnych, nalezy ponownie
zatozy¢ uszczelki. Sg one niezbedne dla
prawidtowego funkcjonowania
urzadzenia, poniewaz uniemozliwiajg
zanieczyszczenie wnetrza urzadzenia
cieczami i brudem.

Ponownie zamontowac pokretta.

Nigdy nie nalezy demontowac trzpienia
kurka (rys. 11). W przypadku awarii,
nalezy wymieni¢ caty kurek.

Uwaga! Po zakonczeniu pracy, w
poblizu tabliczki znamionowej
urzadzenia nalezy przyklei¢ naklejke
informujaca, jakim rodzajem gazu
jest zasilane.
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I I distancia 5
r il =
gs |moar| ©F ankw) | m3m | gh czas?r: nt:) =
G20 | 20 125 28 | 0267 39
G20 | 25 109 28 | 0267 39
G5 | 20 141 28 | 031 39
G5 | 25 118 28 | 031 39
G251 | 25 118 28 | 031 - 39
G0 | 20 83 28 203 39
G30 | a7 82 28 203 38
G30 | 50 74 28 203 33
G31 | a7 83 28 ~ 200 39
G110G612q 8 278 28 | 0638 39
G20 | 20 93 19 | 0,181 29
G20 | 25 91 19 | 0481 29
G25 | 20 105 19 | 0211 29
G5 | 25 104 19 | 0211 29
G251 | 25 104 19 | 021 29
G0 | 20 70 19 138 29
G0 | a7 68 19 138 27
G30 | 50 60 19 138 25
Ga1 | a7 70 19 136 29
G110G612q 8 220 19 | 0433 ; 29
G20 | 20 171 0572 4
G20 | 20 69 ; ; 27
G20 | 25 163 0572 4
G20 | 25 62 ; ; 27
G2s | 20 194 0,665 4
G5 | 20 76 ; ; 27
G251 | 25 180 58 | 0642 4
G251 | 25 72 ; ; 27
G5 | 25 180 0,665 4
G5 | 25 72 ; 27
G30 | 29 115 435 11
G0 | 20 47 ; 27
G0 | a7 107 435] 13
G3o | 37 44 3 ) 2
G30 | 50 100 435 5
G30 | 50 42 ; 25
Ga1 | a7 115 48] 11
G31 | 37 47 27
G20/20| G20/25| G25/20| G25/25| G25.1/25| G30/29| G30/37| G30/50| G31/37| G110-G120/8
G20/20 D D D D A C C A B
G20/25 D D D D A C C A B
G25/20 D D D D A C C A B
G25/25 D D D D A C C A B
G25.1/25 D D D D A C C A B
G30/29 B B B B B C C D B
G30/37 C C C C C C C C C
G30/50 C C C C C C C C C
G31/37 B B B B B D C C B
G110-G120/8 B B B B B A C C A
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