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220 - 240 V~

m
ID Gas 6 Nz Qn (kW) m®h g’h Bp = M
G20/20 mbar 73 1,00 0,095 - 30 B
G20/25 mbar 70 1,00 0,095 - 30 B
G25/20 mbar 75 1,00 0,111 - 30 B
G25.1/25 mbar 77 0,90 0,1 - 30 B
G25.3/25 mbar 77 1,00 0,108 - 30 B
G30/29 mbar 50 1,00 - 73 30 A
G30/37 mbar 45 1,00 - 73 30 A
G30/50 mbar 44 1,00 - 73 26 A
G31/37 mbar 50 1,00 - 71 30 A
(D | G20/20 mbar 97 1,75 0,167 - 32 B
(D | G20/25 mbar 91 1,75 0,167 - 32 B
(D | G25/20 mbar 100 1,75 0,194 - 32 B
(D | G25.1/25 mbar 95 1,60 0,177 - 32 B
(D | G25.3/25 mbar 95 1,75 0,19 - 32 B
(D | G30/29 mbar 66 1,75 - 127 32 A
(D | G30/37 mbar 61 1,75 - 127 32 A
(D | G30/50 mbar 58 1,75 - 127 29 A
(D | G31/37 mbar 66 1,75 - 125 32 A
G20/20 mbar 128 3,00 0,286 - 39 B
G20/25 mbar 120 3,00 0,286 - 39 B
G25/20 mbar 134 3,00 0,333 - 39 B
G25.1/25 mbar 126 2,80 0,31 - 39 B
G25.3/25 mbar 126 3,00 0,325 - 39 B
G30/29 mbar 87 3,00 - 218 39 A

N



Tahlukasiz montaj

Cihazi montaj ederkan tehlikesizliye dair gdsterislera
diggat yetirin.

Bu talimati diggatle oxuyun.

Yalniz pesokar mitexesis gdsterisine uydun olarag
muvafiq qurasdiriima istifade zamani tehllkasizliyi
temin.etmis olur. Qurasdiran usta gosulan yerde
dlzgin islemasi U¢ln masuliyyat dasiyir.
Baglantilar quruldugda, kiplik testi kecirmak.

/\ XoBORDARLIQ — Partlama riski!
Sizan gaz partlayisa sebab ola biler.

>

BUtun qurasdirma, birlesdirms, tanzimlama va basqga
bir gaz névins kegirma isleri salahiyyatli pesakar isgi
gucu terafinden, uygun olaraqg tetbig oluna bilen
tenzimlema ve ganuni gdsterislari, elace ds yerli
cerayan va gaz teminatgisinin muddaalari nezers
alinmagla yerina yetirilmalidir. Havalandirma t¢un
movcud gaydalar ve ganunlara xdsusi diggat yetirmak
lazimdir. Diger gaz ndvina kecid islari G¢in musteri
xidmaetine zeng etmayinizi maslohat géruruik.

/\ XxoBORDARLIQ - Tahliika: Magqnitizm!

Diggst magnit sahasi
& Kardio-stimulyatorlu sexslerin diggstine

idaraetma element kiirsilikleri ve idareetma
elementlarinde permanent magnitler qurasdirilib.

ID Gas 6 Nz © Qn (kW) m®h g/h Bp <= M
G30/37 mbar 80 3,00 - 218 39 A
E | G30/50 mbar 75 3,00 - 218 35 A
E | G31/37 mbar 87 3,00 - 214 39 A
G20/20 mbar 140 3,50 0,334 - 61 B
G20/25 mbar 134 3,50 0,334 - 61 B
G25/20 mbar 143 3,50 0,388 - 61 B
G25.1/25 mbar 137 3,30 0,365 - 61 B
G25.3/25 mbar 137 3,50 0,379 - 61 B
G30/29 mbar 91 3,30 - 240 61 A
G30/37 mbar 87 3,30 - 240 61 A
G30/50 mbar 81 3,30 - 240 55 A
G31/37 mbar 91 3,00 - 240 61 A
G20/20 mbar 144 4,00 0,381 - 61 B
G20/25 mbar 141 4,00 0,381 - 61 B
G25/20 mbar 154 4,00 0,443 - 61 B
G25.1/25 mbar 146 3,80 0,420 - 61 B
G25.3/25 mbar 146 4,00 0,434 - 61 B
G30/29 mbar 102 4,00 - 290 61 A
G30/37 mbar 94 4,00 - 290 61 A
G30/50 mbar 88 4,00 - 290 55 A
G31/37 mbar 102 4,00 - 285 61 A
m

Magnitler maes., kardio-stimulyator ve ya insulin nasoslari
kimi elektron implantlara, menfi tesir eds biler.

>

Elektron implantlari olan sexslar idareetma panelindan
ve magnitik idareetma element kirstlikleri ve
idareetma elementlerinden 10 sm-lik minimal mesafe
saxlamalidirlar.

Osla idareetma element kirsilikleri ve idareetma
elementlarini badan Uzerinde dasimaqg olmaz.

Matbexin yetoerli havalandiriimasina digget yetirmak
lazimdir, xisusen de gazla ¢alisan bisirma
cihazlarindan istifade zamani.

Cihazi yanma mahsullar G¢ln olan tullanti gaz
gurgusuna birlesdirmak olmaz.

Bu cihazi heg¢ vaxt gayiq ve ya naqliyyat vasitelarinde
yerlosdirerak gurasdirmag olmaz.

Zamanat, cihazin yalniz tayinatina uydun sekilds
istifade edilmasi zamani kegarlidir.

Cihazin qurasdiriimasindan éncae, techizatginin yerli
faktiki seraitloerinin tip I6vhasinda verilmis cihaz
parametrlori ilo uyumlu olmasi yoxlanilir (gaz névi ve
tozyiqi, guc garginlik).

Sobanin ve ya bisirma sahasinin gaynar hissalerinin
toxunmasinin garsisini almag Ugun, dolabdaki sebaka
kabelini barkitmak lazimdir.

Cihazda aparilan har név isden dnca, carayan girisini
va gaz girisini baglamal..

Cerayan tachizatli cihazlari yerle slagsalendirmak.
Cihazin daxili hissasinds hec¢ bir dayisiklik etmamak.
Ehtiyac olarsa, texniki mustari xidmatimize murcist
edin.

Yerlasdirmazdan 6nce

Bu cihaz, gaz cihazlan tc¢in EN 30-1-1 asasan 3.
sinife mivafigdir: qurasdirma cihazi.

Icinda cihazin qurasdinildigr mebel hissasi, muvafig
olarag berkidilmali ve sabit olmalidir.



= Cihazin yaxinigindaki mebeller, laminasiya edilmis
GzlUkler ve onlarin barkidildiyi yapisgan maddasi
alovlanmayan ve istiliye davamli materiallardan teskil
olunmalidir.

= Bu cihazi soyuducular, paltaryuyan masinlar,
gabyuyan masinlar ve ya oxsar cihazlarin Gstliinde
gurasdirmaqg olmaz.

= Cihaz yalniz tacili havalandirmali bir bisirma sobasinin
Ustinda qurasdirila biler. Sobanin gurasdirma
telimatindaki sobanin élculerini tmumi yoxlamag.

= 9goer Siz bir bisirma sahasinin altinda bir bisirme
sobasi yerine qurasdirsaniz, isc¢i sathin galinligi bu
telimatdaki 6lgi melumatlarindan yayina biler. Bisirma
sobasinin montaj telimatindaki gosterislera diggat
edin.

= 9ger bir ¢cixis hava ventilyatoru, yaxud da bir aspirator
qurasdirilirsa, onun gurasdirma telimatina diggaet
yetirmoak. Har zaman bisirme sahasins olan saquli
minimal masafoeys diggst yetirmak lazimdir.

- Fig. }
Mebeli hazirlamaq

= Arzu olunan qurasdirma rejimina asasan, is¢i sethde
arzu olunan 6lgularle bir kesik misarlayib agmagq:
normal (a) ve ya bitisik (b).

- Fig. A

- Ffig. H

= Yerino qurasdiriima oyuguna verilmis masafodan
daha yaxin qurulmus dekorativ bir planka tezalisan bir
materialdan olmamalidir. Dekorativ planka ile cihaz
arasinda har zaman an azi 5 mm masafe saxlamaq
lazimdir. Dekorativ plankanin maksimal olculeri: 30
mm galinlig x 70 mm hundurlik.

= Onlar ritubstden gorumag Ugln, taxtadan olan isgi
sothlerin kasik sahalerinin arasini xtsusi yapisganla
doldurmag.

- Isci sathde olan bitiin kesma isleri ixtisaslasmis
emalatxanada icra edilmalidir.

— Sethin Ustlinds kesik kantlar gérinduayd tgun,
kosiklar temiz ve daqgig olmalidir. Mebelin sabitliyi
hamcinin kasik yerindan sonra da temin edilmalidir.

- Yalniz xUsusi, temperatur va suya davamli isci
sahelardan (mas. tebii das ve ya kafel) istifade
etmak.

— Qurasdirma mebeli 90 °C temperatura gader
davamli olmalidir.

Mebelin standart qurasdirma ticiin hazirlanmasi (a)

— Qalinhigr 20 mm ile 50 mm arasinda olan isci
sahalerdan istifade edin.

Qeyd: Qalinligi 12 mm-den 20 mm-a gadar olan isgi
sahaleri texniki muisteri xidmatlerinden alda edile bilen
boslugla istifada edilmalidir.

Satha barabar yerina qurasdirma liciin mebel
hissasinin hazirlanmasi (b)

— Yalniz galinigi en azi 30 mm olan isc¢i sethlardan
istifade etmali.

Bir siyirma va ya dolabin iistiinde montaj

/\ Xx©9BORDARLIQ - Yanma tahliikasi!

Calisma zamani slcatan hissalar gaynar ola bilerler.
9ger bisirma sobasinin altinda qurasdiriimis soba
yoxdursa ve asagi hissays slcatandirsa, bu telimatlara
amal edin:

Vok-forsunkall gazla ¢alisan bisirma sobalari Ggln
bisirma sathinden 10 mm masafeds yanmayan araliq
yer (masalon, metal vo ya fanerden hazirlanmis) alave
edin.

- Fig. A

Vok-forsunkasi olmayan gazla ¢alisan bisirma sobalari
dcln tdvsiyye olunur ki, bisirme sobasinin altinda ara
bosluqg slave edilsin.

- Ffig. A

Hor iki halda, boslug ve cihazin torpaglamasi arasindaki
masafe an azi 10 mm taskil etalidir.

Ara boslugunun galinligi sakildeki masafalera uydun
olmahdir.

Bir bisirma sobasi (izarinda yerina qurasdirma
- Fig. A
Cihazi mévqgelendirmak

1. Ust torafi altda olan bisirma sahasini hamar, sabit bir
althgin Gstine goymaaq.

2. Yaninda gdndarilmis yapisgan kipkaci bisirma
sahasinin asagi kantina yapisdirmag. Yapisgan kipkac
mayelorin nifuz etmasinin garsisini alir.

- Fiq.

3. Yaninda gdndarilmis sixaclari verilmis mévgeda
yerina elo vintlemak lazimdir ki, onlar sarbast
firlansinlar.

- Ffig. A

4. Bisirma sahasini cevirib firladarag cuxur oyugunda
yerina oturtmag. Bisirma sahasini guxur oyugunun én
torafine garsi yerine oturtmag.

- Fig. ©1
5. Sixaclari firladarag mdéhkem sixmag.
- Fiq.
Parcimlarin movqgeleri is dezgahinin galinhgindan
asilidir.
Qeyd: Cihazi is¢i saths silikonla yapisdirmag olmaz.

Cihazi satha barabar sakilda yerina
qurasdirmaq

Qeyd: Yalniz galinhdi en azi 30 mm olan isci sathlerdan
istifade etmali.

1. Cihazi ele qurasdirmaq lazimdir ki, har toraefden eyni
Olclll boslug eamale galsin.
— "Cihazi mévqgelendirmek”, Sahifo 6
» Bisirma sahasi is¢i sahanin bir gadar altinda
yerlasmali idi. Kafel désenmis is¢i sathlerde dayaqg
sothi muv. olarag temperatur ve suya davamii
plankalarla yiksalmalidirler.
— Fiq.
. Cihazin funksiya ve veziyystini Gmumi yoxlamag.
3. Isci saha ile bisirma paneli arasindaki boslugu satisda
olan uygun bir silikon yapisdirici ile doldurmag.
— Fiq.
Md&hkem bir tebage yaranmazdan 6ncs, silikon
yapisdiricini bir spatel ve ya sabunla isladiimis
barmagla hamarlamag.
Qeyd: Siz cihazi isletmazdan 6nca, silikon yapisdiricin
qurumaga buraxmag lazimdir.
Tovsiyya: ©ger Siz tebii das sethlerin Ustiinds uygun
olmayan bir silikon yapisdiricidan istifade etsaniz, bu
artig kenarlasdirmag mumkuin olmayan reng solmalarina
gatirib ¢ixara biler. Siz texniki migstari xidmatimizdan
uygun bir yapisdirict madde alde eds bilarsiniz.

Cihazi demontaj etmak

1. Cihaz cerayan va gaz birlesmasindan ayirmag.

N



2. Sixaclarin vintlerini bosaldaraqg hearakati aks ardicilligla
icra etmak.

Qaz birlagdirmak
Olka xUsusiyyatlarine uygun gaydalara digget edin.

/N EHTIYATLI OL - Partlama riski!

Bir gaz sizintis| partlamaya sebab ola biler.

» Birlesmalerle goérulen iglerden sonra, har zaman
onlarin kipliyini yoxlamag.

= Qaz birlesmasini ele siralamaq lazimdir ki, tixac krani
alcatan olsun.

= Tip ldvhasinds olan gaz névl ve gaz tazyigine dair
malumatlarin gosulma ile bagh yerli sertlerle uygun
geldiyinden amin olmal.

= Cihazi terpenmaz bir gaz xettine ve ya ¢evik bir metal
xotto birlasdirmak.

= Cevik metal xatt mebelin, cihazin yerine qurasdinldigi
haraki hissaleri ile temas etmamali (mas. bir siyirtma)
va tikilib 6rtlle bilacak sahalardan kegmamalidir.

= Cihazda gaz birlesma bucagi: R 1/2.

= Qaz birlesma bucagdini haroket etdirmak ve ya asiri
burmag olmaz.

Maye qaz balonuna ve ya gaz ¢anina qosulma

» Plitenin alovu geyri-stabil ve ya zaif olarsa, o halda
maye gaz balonu va ya ¢anin tanzimlayicisinin dizgun
sokilds islayib-igslomadiyini yoxlayin.

Qeyd: Maye gaz balonu va ya ¢anin tenzimlayicisinin

nasazligi halinda gaz techizatini mehdudlasdiran ve ya

gazin verilisini dayandirmagla tezyig artimindan gorunma
qurgusu qurasdirila biler.

Qaz birlogsmasi l¢lin ehtiyat hissalari

Olkanin gaydalari buna icaze verarse, gaza gosulma
dcun hissaleri Texniki MUsteri Xidmaetindan alde etmak
olar.

— Fig. A

Qaz birleasmasi G 1/2

1. Cihazdaki gaz birlesdirma bucagdini cihazin yaninda
aksessuar torbasinda géndaerilmis gaz birlesdirma
bucagdi G 1/2 ile avazlomak.

- Fig.

2. Cihazin gaz birlesmasi ilo gaz teminati arasindaki

kipkaci yerine oturtmaga.

Qaz birleasmasi R 1/2
- Fig. @
Elektrik birlosmasi

= Cihaz Y tipine aiddir: Birlesma kabeli istifadeci
terafindan deyil, texniki musteri xidmati terafindan
dayisdiriimalidir. Kabel tipi vo minimal en kasiyina
diggst yetirmaok.

= Bisirma sahaleri stekerli vo ya stekersiz bir seboke
kabeli ilo gdéndarilir.

= Birlosma xatti yalniz bir orijinal xattle avaz edile biler.
Onu musteri xidmatinden alds etmak olar.
Hec bir uzatma kabeli vo ya ¢ox elektrik yuvali
panellerdan istifads etmak olmaz.
Stekerlo taxhiz olunmus cihazlari, yalniz dizgln
sokilde qurasdiriimis goruyucu xatli elektrik yuvalarina
birlosdirmak.

= Cihazi méhkem bir qurasdirmaya gosub birlesdirarak
mdivafig ayirici elektrik acarini qurasdirma
muddaalarina asasen qurub dizealtmak.

- Fiq.
- BN: gehvayi
- BU: Mavi
- GN/YE: sari ve yasll

Qaz novinu basqasina kecirmak

9ger dlkenin muddaalar yolverirsg, tip |l6vhasinde
gosterildiyi muddastca bu cihaz, diger gaz névlerna
uygunlasdirila biler.

Uygun galan hissaleri, cihazla birge géndarilmis
torbadadirlar, yaxud da onlari musteri xidmatinden alib
olde edbo bilersiniz. Cadvalde — Sahife 4 miivafig
forsunka ve gaz névu tcln uygun kombinasiyani
tapacaqgsiniz.

Qanastcil forsunka

Normal forsunka

GuclU forsunka

Miniwok-goxtacli forsunka

EREEE

Wok-¢oxtacli forsunka

Kranlarin tanzimlanmasi

1. idareetma elementlarini minimal glc saviyyssine
goyarag ¢ole torof cokmak. Idareetma elemetlarinin
kursultklerini kenarlasdirmag.

. Baypas-vintine kimi ¢catmag UGcun, vintagcanin ucu ile
cevik rezin tutacagdan sixmaqg lazimdir.

— Fiq.

Kiplasdirma halgasini asla ¢ixarib gotirmak olmaz.
Kiplasdirma halgalari cihazin funksionalligina manfi
tasir ede bilan maye va ¢irkin daxil olmasinin garsisini
alir.

3. Baypas-vintini (M) diz uclu vintacan ile qurarkan

coedveale — Sehife 4 digget yetirmak.

» A: Baypas vintlerini méhkam burub sixmag.

» B: Baypas-vintini, forsunkalardan ¢ixan gaz ¢ixisi
dizgin olana gader burmag lazimdir.

N

Kecirma ucluqlarini dayisib avezlemak

1. Damir torlari, forsunka gapaglarini ve paylayicilari
qgaldirib gétirmak.

2. Kipliyi temin etmak tgun, kegirma ucluglarini uygun
vint agari ile tekrar yerine oturdaraq ehtiyatla burub
sixmag.

/ol 18 |

- Fig. EE1

Gotlurerken, yaxud da barkidarkan uclugun
acilmamasina diggat etmok.

Cihazi takrar yerina qurasdirmaq

» Cihaz komponentlerini tekrar aks ardicilligla yerina
gurasdirmagq.

Funksiya calisqanligini yoxlamaq

1. Firlanan diymeanin maksimal glic tg¢in médvage ile
minimal gtc Ug¢ln movge arasinda firlanmasi,
forsunkanin sbnmsesine ve ya tekrar alovlanmasina
getirib cixarmadigini yoxlamag lazimdir.

2. Oger forsunkanin gaz c¢ixisl deqiq deyilse:

» Uclug ve baypas-vintinin degig olub-olmadigini
codvealde — Sohife 4 yoxlamaq.



» Forsunkadan olan gaz ¢ixigl dizgin olana gader,
baypas-vintini burub sixmaq ve ya boslamag.

Qaz néviini basqgasina kecirmani sanadlasdirmak

» Yeni gaz ndévl malumatl yapisgani tip l6vhasinin
yaxinligina getirib yapisdirmag.
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OpHarty 6apbicbiHAaFbl Kayincisgik

Kypanabl opHaTy 6apbicbiHAa Kayinciaaik TexHUMKachl
XeHiHaeri 6epinreH Hyckaynapasl OpbliHAAHbI3.

= Byn HyckayblKTbl MyKMAT OKbIM LbIFbIHbIS.

= Tek opHaTy Hyckay/blFbl GOVbIHLLA MamaHablK OpHaTy
nanganaHy kaynici3airiH kamtamachi3 eTeqi.
OpHaTyLbl OpHAaTbIIFaH XEPAE KeAepriCi3 XXyMbIC
iCTeyi YLWiH Xayankep.

= KochinbiMaap »acaaFaHHaH KeWiH aFbin KeTy
CblHAMachlH OpblHAAHbI3.

/N ECKEPTY - Wapbiny Kayini!

LLbIFaTbIH ras »apblnyra asbin Keayi MyMKiH.

» bapnbik opHarty, Kocy, peTTey xaHe Backa ras TypiHe
©3repTy XXYMbICTAPbIH YOKINETTI MamaH KOJi4aHbICTarb
epexenep MeH KyKbIKTbIK Tanantapibl, CoHaan-ak
3NEKTP QHEPrUACHI MEH rasabl XXEPrinikTi
XKETKIBYLLIEPIH epexenepiH cakTan OTbIPbIN XYPridyi
Thic. XXengeTtyre konaaHbinatbliH epexenep MeH
XapiblKTapra epekile Hasap ayaapy kepek. [asabiH
Backa TypiHe aybicy YLIiH Konaay KbiaMeTiHe
xabapnacyibl YChiHAMbI3.



/\ ECKEPTY - KayinTi: MarHeTnam!

A Hazap aynapbliHbl3 MarH1T epici

JKypekiwupatkbilibl 6ap agamaapabiH

HagapblHa

TypakTbl MarHutTep Gackapy Herizaepi MeH Gackapy

3NeMEHTTEPIHEe Ca/blHFaH. MarHuTTep S1eKTPOHIbI

UMMNNaHTTaprFa acep eTyi MyMKiH, Mblcasibl,

XypekLmpaTKkblluTap HEMECE UHCYSIMH COPFbINaphl.

» ONeKTPOHAbIK MMMNIaHTTapbl 6ap afgamMaap MarHUTTIK
fackapy Herisgepi MeH 6ackapy 2/1eMeHTTepiHeH
kemiHge 10 cM KalbIKTbIKTbl CaKTaybl KEpPek.

» Backapy HerisiH Hemece Hackapy 9/1EMEHTTEePIH
eluikallaH JeHeHRisre XakblH ycTamaHbi3.

= AcC yWae XeTKinikTi )enaeTyai kamTaMachl3 eTiHi3,
acipece ras nautachiH KoaaHFaH Kesge.

= KypbUIFbIHbBI XXaHy eHIMAEepPI YiiH nanaanaHbliiFaH
Xyrhere KocnaHbls.

= By KypbUIFBIHBI €lliKallaH kanblikTapFa HeMece
KesnikTepre opHaTnaHbI3.

= KypbUIFbl TEK MakcatTbl nahganany yuliH
KeninaeHaipinreH.

= KypblAfFbiHbI OpHATNAac OypblH, XETKI3YLLiIHIH XeprifikTi
LapTTapbl 3aybITTbiK TakTakllana KepceTinreH
KYPbINFLI NapaMeTpiepiHe (rasabiH Typi MeH KblCbIMbI,
KyaTbl, KEpHeyi) conkec KeneTiHairH TeKCepiHia.

= Kyat kabeniH TyMwanewTiH HemMece nicipy naHeniHiH
bICTbIK ©ONiKTEPIHE TUIN KEeTNenTiHAen eTin wkapka
BekiTiHia.

» KypblIFblAarbl KE3-KETEH XYMbIC anfblHaa, 31eKTp
KyaTbl MeH ras 6epyai ewipiHis.

= ONekTp KypbIFbinapabl Xepre TyvbikTay.

= KypbUIFbl iWiHAE elKaHaan esrepic xxacamanbl3.
KaxeTt 6osnca, CepBUCTIK KbI3MET KOpPCEeTy
opTasblFbiHa XadapnachliHbI3.

OpHaTyAblH anabiHaa

= KypbUIFbl ra3 KypblUiFacbiHa apHanfad EN 30-1-1
cTaHaapTbiHa CoWKec 3-CbIHbINKA XaTabl:
KipiKTipineTiH TexHMKa.

= KypblifFbl CabiHFaH XWhad CeHimai OekiTinreH XaHe
TypakTbl 60yl KEPEK.

= KypblIFbIFA XakbiH )Xepae opHanackaH Xunhas 3aTrap
aHOaWTbIH XXaHe bICTblkKa TesiMai MaTepuangapaaH
xacanraH 60/y Kepek.

= By Kypanibl TOHA3bITKbILTHLIH, Kip XYFbIL
MallUMHaHbIH, bIABIC XYFbIL MallMHAHbIH HEMECE yKcac
KyPbIIFbIapaa opHaTbliMaraH.

= KypbIIFbIHBI MIHOETTI TYPAE TEK XeAeTiNeTiH
TyMLIanNewTiH yCTiHe opHaTyrFa 6onaasl. TymuwanewwTi
opHaty Hyckay/blFbiHAa 6epinreH newrTiH enwemaepiy
TEKCEPIHI3.

= Erep tymwanewri nicipy naHeniHi{ actbiHa
OpHaTCaHbI3, YCTENAIH KaslbIHAbIFEl OCbl HYyCKayblKTa
KepCeTiNreH enwemaepaeH earelle 60aybl MyMKiH.
Tymuwanellke apHaarFaH opHaTy Hyckay/biFbiHAa
KOPCETINreH Hyckaynapabl OpbiHAaHbI3.

= Erep copy »xenaeTkilwi Hemece COPFbILL OpHAaTbIFaH
6osca, oHa OHblH OpHATY Hyckay/napblH OpbIHAAHbI3.
opkKallaH nicipy naHeniHe AeWiHr MUHUMaNAb! TiK
KallbIKTbIKTbl CakTaHbI3.

—Cyp. 01

Xwuhas ganbiHgay

= KaxeTTi enwemaepre Conkec XyMbIC YCTeNiHae
OMbIKThI )XacaHbl3, KaKeTTi opHaTy HyckacblHa
6annaHbICTbl: KanbinTbl (a) Hemece HeTTey (0).

- Cyp. A

- Cyp.H

= OpHarty TayalacbiHa 6enrineHreH KallblKTbiIKTaH
)akblHblpak OpHasacTbipbIIFaH NaHeNb XXaHOanTbIH
mMatepuaniaH xacanraH 00/ybl Kepek. 9pkallaH
naHeslb MeH KypblIFbl apacbiHaa kemiHae 5 mm 6oc
OpbIH KanablpbIHbI3. [laHenbaiH Makcumanbl
enwemaepi: kanoiHabiFbl 30 MM X 70 MM
OuikTiri.lMNaHenbdiH Makcumandbl enwemaepi:
KanbIHABIFL MM X MM OUIKTiri.

= AFaul yCTenaid YCTiHr TakTanblHbIH KECINTTEH
oMblKkTapabiH OeTTepiH biNFanaaH Kopray YLliH apHavbl
»abblCKak ThIFbI3AAFLILLNEH OHAEHI3.

— JKymbic BeTiH Kecy Kepek Bosnca, oHaa Oyn kecy
XKYMbICTapbl TEK apHambl LebepxaHana Xyprisinyi
Kepek.

- Kecynep taza xoHe fa/1 60nybl kepek, cededi kecy
XMEri XYMbIC OETiHIHIH YCTIHEH KepiHin Typaabl.
Kecy >xymMblCTapbliHaH COH »XWha3 TypaKTblbIFbIH
KamTamachl3 eTy KEpek.

— Tek apHaubl, TEMNepaTtypara XaHe cyFa Tesimai
XYMbIC BETTEPIH KONAaHbIHbI3 (MbiCasbl: TaOUFK Tac
Hemece nauTkanap).

— KipicTipinetiH xu1nha3 90 °C geniH Temnepartypara
Wblgamasl 60Nyl Kepek.

Hwuhasabl cTaHaapTThl OpHaTYFa AavbiHaay (a)

- KanbiHabiFsl 20 Mm-0eH 50 MM-re AemiHri XXyMbIC
YCTENAEPiH KONAAHbIHbI3.
EckepTtne: KanbiHabiFbl 12 Mm-aeH 20 MM-re OeuiHri
XKYMBIC YCTEeNAepi TEXHUKa/TbIK TYThIHYLIbIIApFa KbISMET
KepceTy opTasibiFbiHaH caTbin anyrFa 6onatbiH
apanblkneH Gipre konaaHbl1ybl KEpek.

Muhazgbl KipikTipin opHaTyfa aanbiHaay (b)

- Tek KanblHabIFel KeM aereHae 30 MM XyMbIC
6eTTepiH nanaanaHbIHbI3.

TapTnafra Hemece LUKadKa opHaTy

/\ ECKEPTY - Kyiiin kany Katepi!

Kon »xeTeTiH 6eniKTep XyMbIC Ke3iHAE KbI3bIN KETYi
MYMKiH.

MnuTaHbliH acTbiHAa KipikTipinreH new 6onmaca xaHe
OHbIH TeMeHTri 6eniri kon »eTimai 6osca, MbiHa
HycKkayap/bl OpbiHAAHbI3:

Bok oTThiFbl 6ap raa navtanapsl yiiH navtagad 10 Mm
KalbIKTbIKTA OpHanacaTbiHAan Kbiabin TyTaHOanThiH
apanblk, KankaHbl (Mbicanbl, MeTaN Hemece GaHepaaaH
KacasiFaH) opHaTbIHbI3 .

- Cyp. A

Bok OTTbIFbI KOK a3 nauvtanapbl yiH apasnblk KaikaHbl
nJMTaHbIH acTbliHa opHaTy YCbiHbIaabl.

- Cyp.H

Eki »xaFnanaa oa apasblk Kanka MeH KypbIIFbIHbIH Xepre
TyWbIKTaNybl apacbiH4arbl KawblKTblk KemiHae 10 MM
O0Nybl Kepek.

Apanblk KankaHblH KaablHObIFbl CYPETTE KOPCETIreH
KallblKTbIKKa COMKEC Kesyi Kepek.
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MewTiH ycTiHe opHaTy

- Cyp. @
KypbinfFbiHbl OpHanacTbipy

1. Micipy naHeniH Teric, TypakTbl 6eTKe TOHKePIN
KOMbIHbI3.

2. bepinreH e3piriHeH xabblcaTblH ThIFbI3AAFLILTHI, NiCipY
naHesiHij TOMEHT i XM1eriHe XXabbICTbIPbIHbI3. ©3iriHeH
)abblcaTblH ThIFbI3AAFbILL, CYMbIKTLIKTbIH TYCYiHE XOn
6epmenai.

— Cyp.

3. XXuHak kypamblHAarbl kanceipmanap epkiH anHany
YLWiH, onapabl KepPCeTINreH Kynae GypaHbla.

—-Cyp.H

4. Ticipy naHeniH TeHKepin, OHbl OMbIKKa CaslblHbI3.
[Micipy naHeniH OWbIKTbIH anablHFbl XXaFblHa CaslbiHbI3.
—Cyp. H

5. Kanceipmanapasl OypacaHbla, onap Oekitinin Kkanaasbi.
— Cyp. 1
Kancbipmanap Kywi yCTenai YCTiHr TakTanbliHbIH
Ka/bIHObIFbIHA ©ariaHbICTl Gonaas.

EckepTtne: Kypbl/IFbIHbl XXYMbIC YCTENIHE CUIIMKOHMEH
XaobbICThipyFa 6onManibl.

KypbinfbiHbl KipiKTipin opHaTy

Eckeptne: Tek kanbiHabIFbl KeM gereHge 30 Mm XyMbIC
BeTTepiH NanaanaHbiHbI3.

1. KypblnfbiHbl ariHanaceiHaa Oipkenki 60c opblH

KanaTblHAaK eTin OpHaTbIHbI3.

— "KypbliFbiHbl OpHanacteipy”, ber 12

» [licipy naHeniHiH XyMbiC BETIHEH Ca/l TEMEH
6onFaHbl aypbic. XXyMbIC yCTeN nanTKameH
kanTanfFaH 6osica, xxaHacy 6eTTepiH
TemnepartypaMeH XaHe CyFa TediMi XXonakTapMeH
KeTepy KaxeT 60ybl MyMKiH.

— Cyp.

2. KypbI/IFbIHbIH XXYMbICBIH XX8HE KYWiH TEKCEPIHI3.

3. JKyMbIc 6€eTi MEH NAUTaHbIH apacbiHAarbl caHblnayabl
KapanambiM CUIMKOH XeTiMIMEH TONTbIPbIHbI3.
—Cyp. A
CwnunkoHabl xenimai katTel kadaTt nanna OonFaHrFa
[eWiH wnatenmeH Hemece cadblHMEH biIFa/IgaHFaH
caycakneH TEriCTeHi3.

EckepTtne: CUIIMKOHbI XeiM KypFaMaraHLua
KYPbITFbIHBI KONdaHOaHbI3.

KeHec: Erep Ci3 Taburu Tac HeTiHe OFaH »apamcbl3
CUNIMKOH XXENIMIH KON4aHCaHbI3, OHOa XeniMm KeTipyre
6onmanTbiH Tycke e3repyi MyMKiH. Ci3 6i3aiH cepBHCTIK
KbI3MET KOPCEeTY OPTa/IbIFbIHAH KOMan bl XXeniMai caTbin
ana anacols.

KypbinfbiHbl 6enweKkTey

1. KypbIIFbIHLI 31EKTP XaHEe ras KOCKbllTapbiHaH
AKbIPATbIHBI3.

2. Kancbipmanapasl 6ypan 6ocaTbin, XoFapblaa
anTbINFaH apekeTTepai Kepi peTrneH OpbiHAaHbI3.

Fasabl Kocy
MemnekeTTik 3aHaapabl eCKepiHis.

/N HA3AP AYOAPbBIHbI3 — apbiny Kayini!

[a3[blH aFybl Xapbl/ibiICKa aKenyi MyMKiH.

» [[aszabl KOCKaH COH apAanbiM CaHbliayChl3ablK
TEKCEPICIH OTKI3IHIi3.

= [a3 KOCbUIbIMbIH Ky/IbIMTay LWYMErH KO/DKETIMAI
6onaTblHOAN €Tin OPHaNACTLIPbIHbIS.
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= 3aybITThik MaHAaWaaarbl ra3 Typi MeH raa KblChIMbl
Typaabl MaIMETTEP, XEPIi/TKTI KOCbIY lapTTapbiHa
CoMKec KeneTiHiHe Ke3 XeTKIi3iHia.

= KypblAfFblHbl KaTThl rad KyOblpbliHa HEMece UKemai
MeTann KyOblpblHa KOChIHbI3.

= Mkemai meTann KyOblp KYPbIIFbl OpHAaTbIIFaH
XWhasablH XbI/IKbIMabl 91EMEHTTEPIHE (Mblcansbl,
XKBLWIK) TMIN KeTneyi Kepek, api OHbl WKaPThIH, Wi
apKblabl Xypridyre 6onmaasl, cetedi on kenepri
KENTIpYi MYyMKIH.

= KypblaFbloarbl rasabl kocy Oypsbibl: R 1/2 .

= [a3abl KOCY OYPbILLbIH XbIXKbITNAHbI3 HEMEce
BypamaHbi3.

Fa3s 6annoHbIHa Hemece CYMbINTbIFaH ra3
pesepByapblHa KOCbiny

» XKanblH KaTTbl HeEMece Typakchbia 6osca, ras 6annoHbl
HemMece CyWbINThINFaH rad pesepByapblHbiH AYPbIC
XXYMbIC ICTEM TYpPFaHbIH TEKCEPIHI3.

Eckeptne: a3 6annoHbl HEMece CyMbINTbIIFaH ras
pPEe3epByapbIHbIH PETTErILWI iICTEH LWbIKKAH XaFaanaa, ras
Oepyi LWeKTenTiH HeMece eLWIPeTiH XKOFapbl KbICbIMHAH
KOpFay cakTaHAbIPFbILbIH OpHaTyFa 6onab.

Fa3ra KoCbinyFa apHanFfaH Kocankbl 6enwekTep

Engin epexenepi pykcar etce, oHAa rasfbl kocyra
apHanraH GenuekTepai TyThiHyLIblNapFa TEXHUKabIK
KbI3MET KepCeTy opTanblFbiHaH anyrFa 6onagbl.

- Cyp.

a3 Kocobinbicbl G 1/2

1. KypbinFbiaarsl rasabl KOCy OypbillblH rad KOChIbICh
XUbIHTbIFbIHA KipeTiH G 1/2 rasabl kocy OypsblllbiHa
aybICTbIPbIHbI3.

- Cyp.

2. KypbIIFbIHbIH a3 XanrFacTblFbl MeH rasdeH

xadabiKTaydblH apacbiHa ThIFbI3AaFbILLTLI CablHbI3.

a3 Kocbinbicbl R 1/2

- Cyp. I H
AneKTp KeniciHe Kocblny

= By KypbIaFbl Y TURiHE XaTtaabl: Xeninik kadensbai Tek
KbI3MET KepCeTy OpTasibiFbiHbIH MaMaHbl aiMacTbIpybl
Tvic. KaBenbaiH TYpiH XX8He MUHUMaNabl KMMaHbl
KagaranaHbl3.

= [licipy naHenbaepi awackl 6ap Hemece allachl XOK
kyaT kabenimeH Bipre xeTKisinei.

= HKeninik kabenbdi Tek KbI3MeT kepceTy OenimiHe
Tancelpbic BepinreH kabenbMeH aybiCTbipyFa 6onaasbi.
¥aapThiiFaH kabenb Hemece Ken po3eTkassbl
nnaHkanapael navganaHdéaHbl3.
[lypbiC opHaTbiFaH KOPFaHbIC eTKi3rili 6ap
pogeTkanapra alwameH xadablKTanFaH KypbliFsliapas
FaHa KOCbIHbI3.

= KypblIFbIHbI TYPaKThl KOHObIPFbIFA KOChIHbI3 XXOHE
OpHaTy epexenepiHe can conkec avblprFbilUTapAb
OpHAaTbIHbI3.

—Cyp. IA
— BN: KOHbIP
- BU: kek
— GN/YE: capbl xaHe xachbli/



Fa3 TypiH TypneHaipy

Erep myHaan spekeTTep aMakTblk epexenepre Kapchl
kenmece, Oyn KYPbINFbIHLI 3aybITThIK TakTanwana

KepceTinreH rasablH 6acka TypaepiHe 6erlimaey MyMKiH.

TuicTi GenlekTep KYpblIFbl XXUHAKTAMAacCbIHbIH iliHOe
6onaabl Hemece Ci3 onapabl KbI3MET KepceTy
opTansbiFbiHaH caTbin anackl3. Ockl kectene — ber 000
Ci3 »xaHaprblFa xaHe ras TypiHe carkec OenwekTepain
TipkecimiH Tadachl3.

Tuimai kaHapFbl

CTtaHpapTTbl XKaHapFbl

KaTbl aHatblH KaHapFbl

KeH oTneH xabbinFaH Miniwok xaHapFbIChbl
KeH oTneH xabbinFaH Wok »xaHapFbChl

LLlymekTepai pettey

1. backapy 3/1EMeHTTEPIH eH TOMEHTi KyaT AEHreniHe
OpHaTbIHbI3 A4, TapThIN WheIFapbiHbI3. backapy
3NIEMEHTEPIHIH HEri3aepiH anbin TaCTaHbI3.

. AliHanma BypaHaara KO XeTKisy YLliH 6ypaybiluTbiH
ylIbIMEH MKeMi pe3eHke GekiTneciH 6acbiHbI3.

- Cyp.
ThiFbI3Aayblll CAKMHACHIH ellKallaH WeLlneHis.
TeiFbI3AAybIW CakMHaNap CyMbiKTbiKTap MEH KipaiH

N

KYPbISIFbIFA KipyiHe xxon 6epMeiai, Oy OHbIH XYMbICHIH

Hawap/aTybl MyMKIH.

3. barnac 6ypanaaHbl (M) oiMmakinTek GyparbllineH
opHatkaHaa, kectere — ber 000 Ha3ap ayaapblHbI3.
» A: barinac 6ypaHaanapblH MbikTan Oypaxbl3.

» B: 6aiinac BypaHganapbiH )XaHapfFblnapaaH rasabliy

WbIFYbl AVPLIC OoNMaraHLla GypaHbI3.

BypikKiwTepai aybiCTbIpy

1. bapnbik Topwanapabl, XaHapfFblHbIH KaknakTapbiH
YKOHE XaprbllTapdbl LWeLliHis.

2. TuicTi KinT kemerimeH OypikKilWTepai kanTa opHaTbIHbI3

YXOHe ThIFbI3AbIKTEI KaMTaMachI3 eTy YLIiH onapasl
MYKMWAT KaTanTbIHbI3.

- Cyp.

- Cyp.

LLUbiFapy Hemece opHaTy keaiHae, Bypikkill
LWeLwiIMEereHiHe Ke3 XeTKi3iHis.

KypbinfbiHbl KaiWTa opHaTy
» KypbUIFbl 3N1EMEHTTEPI KEPI PETTE KaWTa opHary.

Xymbic KabineTTiKTi TeKcepy

1. AWiHanmMansl TyTkaHbl Makcumanbl KyaT Kyhi MeH
MUHMMaNdbl KyaT MO3WMLUMACK! apacbiHaa anHanablpy
KesiHae, Kbl3AblPFbIWThIH COHOENUTIHIHE XaHe
XKbIMbIIbIKTAMANTBIHOBIFbIHA KO3 XETKI3iHi3.

2. [a3 xaHapfFbldaH aypbIC Whiknaca:

» kecTteci — ber 000 apkbinbl KonAaHbIN XaTkaH
canTama MeH Barnac BypaHaa OypbiC eKeHiH
TEKCEPIHI3.

» [a3ablH XXaHapFblAaH WbIFYbl AypbiCTanFaHLWa
Barinac OypaHaaHbl KaTanTbiHbI3 HeMece
docaTbiHbI3.

Fa3 TypiH TypneHAipyai KyxaTray

» 3aybIT TaKkTacblHbIH XaHblHa, rasdibliH XaHa TypiH
KOPCETETiH XancblpMaHbl CasbiHbI3.

Be3onacHOCTb NpU MOHTaMXe

Mpu ycTaHoBke npubopa cobntoaanTe AgaHHble ykasaHusA
Mo TexHWKe Bes30nacHoOCTH.

= BHuMMaTENbHO MpouMTanTe AaHHOE PyKOBOACTBO.

= BesonacHocTb aKcnyataumMu rapaHTMpyeTca TONbKO
npv KBaNMOULUMPOBAHHONW YCTAHOBKE C COOMOAEHUEM
MHCTPYKLMKM MO MOHTadKy. 3a npaBW/IbHOCTbL YCTAHOBKM
OTBETCTBEHHOCTb HECET YCTAHOBLLUWK.

= [locne nogcoeavHeHuns NPoBepbLTe Ha FrEPMETUUYHOCTD.

AN NPEOAYNPEX OEHUE — OnacHocTb B3pbiBa!

YTeuka rasa MoXeT cTaTb NPUUNHONM B3pbIBA.

» Bce paboTbl NO ycTaHOBKE, NOAK/HOYEHMIO, Hanaake u
nepeHacTporike Ha Apyrov Tmn rasa AO/MKHbI
BbINO/IHATLCA TOMbKO JIMLEH3UPOBAHHbBIMK
cneyvanicTaMu B COOTBETCTBUK C AEWCTBYIOLMMMU
HOPMAaTMBHLIMK aKkTaMu U TpeOoBaHUAMM
3aKoHOaTe/IbCTBa, a Tak)e PerMoHa/lbHbIM HOpMaMu
3NeKTPO- U razocHadxeHna. Ocodoe BHUMaHUE
cnenyeT yaenatb OCHOBHbLIM TPeBOBaAHUAM U
NOSIOXEHUAM O padoTe cUCTeMbl BEHTUNALMK. A
nepeHacTporiku npubopa Ha Apyrov TMN rasa Mbl
peKoMeHIyeM 00paTUTbCA B CEPBUCHYIO CyXOY.

N NMPEAYNPEXOEHUE — OnacHocTb: marHeTU3m!

& BHuMaHune, marumtHoe nonel

OnacHOCTb A1A 1L C KapanOCTUMY/IATOPaMH

B ocHOBaHWK anemeHTa ynpas/ieHna v B 3/1eMeHTax

YMNPAaB/eHWA UCMOMb3YIOTCA MOCTOAHHbLIE MarHWThl, OHM

MOryT BO3AEMCTBOBATb HA 3/IEKTPOHHbIE MEANULIMHCKME

TPaHCMNAHTaTbI, HANPUMep, KapaAMOCTUMYNATOPLI K

MHCY/IMHOBbLIE MOMTbI.

» JlMua C 3N1EeKTPOHHBIMU UMMIaHTaTaMK AO/HKHbI
cobntogatb MUHUMasbHOe paccToaHue 10 cm Ao
OCHOBaHMWA d/1IeMeHTa YrpaB/eH!A 1 3/IEMEHTOB
ynpas/eHu1A.

» He HOCUTE OCHOBaHWA 3/1EMEHTa yrnpasieHua
3/1IEMEHTHI ynpasneHua O1nsKo K Teny.

= ObecneunBanTe AOCTATOYHYIO BEHTUAALMIO KYXHH,
0COBEHHO NpPW aKCrnayaTauuy ra3oBow NuThI.

= He noakstouyanTe Nnpubop K BbITAXKHOM cucTeme anq
oTBOJa OTpabdoTaBLUMX ra3os.

= 3anpeljaeTca ycTaHaBNMBaTh NPMOOP Ha NoAKax WUau
B aBTOMOOWAX.

= [apaHTUA Ha NPUMOOP OEUCTBYET TOMLKO MpU
MCNONBL30BAHUM MO HA3HAYEHMUIO.

= [lepen ycTaHOBKOMW Npubopa NpoBepbTe COOTBETCTBUE
HacTpoek npubopa, yKasaHHbIX Ha TUMNOBOW Tabnnuke
(Tvn 1 oaBneHune rasa, MOLWHOCTb, HaNpPAXeHue),
pervoHasibHbiM TPe®oBaHUAM.

= 3akpenuTe kabenb NUTaHuA Ha wkady, Tak YTobbl OH
He KacasicA ropAYnx yyacTkoB AyXOBOro WwKada uiu
BapPOYHOW MaHenu.

= [lepen BbINOSHEHUEM NtOOLIX PaBOT NepekpoiTe
nogavy rasa v a71eKTPO3HEPIMM Ha Nproop.

= 3a3eM/iMTe 2/1eKTPUYECcKne npruoops.l.
He nameHanTe KOHCTpyKUMto npudopa. Mpwu
HeOoOX0ANMOCTU 0OPATUTECH B CEPBUCHYIO CNYXOY.
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MNMepen ycTaHOBKOM

= [TpuBopy NPUCBOEH Kacc 3 B COOTBETCTBUU CO
ctangaptom EN 30-1-1 ana rasosbix NpMOOPOB:
BCTpanBaeMas TexHMKa.

= Mebenb, B KOTOPYHO BCTpamMBaeTca Npubop, 4O/MKHA
ObITb HAAEXHO 3aKpernsieHa U yCTonumnBa.

= [IpeameTsl Mebenu B HenocpeacTBeHHON 6M30CTU OT
npuéopa A0/MKHbI OblTb BbINOAHEHbLI U3 HEMOPHOYMX U
TEPMOCTOMKUX Marepuanos.

= He ycTaHaBnmMBamTe aTOT NPUOOP Ha XONOAWUBbHUK,
CTMPasbHYO M NOCYAOMOEYHYO MalLUMUHbI U T. M.

= Ha ayxoBoW Wkagp npubop MOXHO yCcTaHaBMBaTb
TOMbKO MPW Ha/MUMK B LLKAdy CUCTEMBI
NPUHYAUTENBHOW BEHTUAALMKU. YTOUHWUTE pPa3MepbI
[yXOBOro lKkada B MHCTPYKLMK NO YCTaHOBKE
[yX0BOro Likada.

= [TpK yCTaHOBKE yXOBOro WKada noa BapouHOU
naHensto, Tpedyemas ToNWMHA CTOMELLHWLbI MOXEeT
OTMYaTbLCA OT Pa3mMepoB, NMPUBEAEHHbLIX B 3TOM
pyKOBOACTBE. B 3TOM cnyyae cneayute ykasaHuMAM
PYKOBOACTBA MO MOHTaXXy AyXOBOroO WKada.

= [TpK yCTaHOBKE BbITAXKHOIO BEHTUNATOPA MM BLITAXKHK
cneaynTe ykasaHuaM, NPUBEAEHHBLIM B UX
MHCTPYKLMAX MO ycTaHoBKe. Bcerna cobntonanTe
MUHUMAIbHOE PACCTOAHWE OO BAPOYHOW MaHenu no
BEPTUKA/IbHOW OCH,

- Puc. &1
MoaroToBka mebenu

= BbINOMHWTE B CTOMELWHULIE BbIPE3 HYXXHbIX PA3MEPOB B
3aBMCHMOCTH OT HEOOXOAMMOro BapuaHTa yCTaHOBKMU:
o6bluHan (a) unv 3anoanuuo (0).

- Puc. A
- Puc. H

= Ecnu paccTosaHne mexay naHenbio M HUWeW anq
BCTPauMBaHWA MeHbLLIE yKa3aHHOro, TO NaHeb Ao/MKHA
ObITb M3rOTOB/IEHA W3 HEropKYero MaTepuana.
Bcerga octaBnAnTe 3a30p HE MEHEE 5 MM Mexay
naHesnbio 1 nprudopomM. MakcumasbHbI pasmep
naHenu: 30 mm (TonwumHa) x 70 Mm (BbicoTa).

= OBpabdoTarite NOBEPXHOCTH BhipE3a B AePEeBAHHOM
CTONEelWHMLE cneunanbHbiM Kneem-repmMeTMkomM ans
3almThl OT BRarw.

— Bce 06pe3ouHble padoTbl Ha padouel
NMOBEPXHOCTU JO/MKHbI BbINOAHATLCA B
crneumanusaMpoBaHHONW MacTepPCKOMN.

— Pesbl 40MXKHbI ObITb YUUCTBIMKU M TOYHBIMK, TaK Kak
KPOMKKM OyayT BMAHbLI HA NoBepxHOCTH. [Nocne
obpesanva crneayeT ewé pas npoBepuTb
YCTOMUYMBOCTb Mebesu.

— McnonbayhTte ToNbKO cneunanbHble TEPMOCTOMKUE
W BOJOCTOMKKME padoune NoBepXHOCTU (Hanpumep,
M3 HaTypasibHOrO KaMHA WK KadesbHOW NANTKH).

- Mebenb ana BCTpamMBaHUA [0/XKHA BbIASPXUBATb
Temnepatypy o 90 °C.

Moarotoeka me6enu Ana cTaHAapTHOro BCTpauBaHUA
(a)

- Wcnonbayiite padoune NoBEPXHOCTHU TOLIMHONW OT

20 no 50 mm.

MpumeuaHue: Padoune NOBEPXHOCTU TOMLLMHOK OT
12 0o 20 MM HeoBX0MMO UCMONBb30BaTL C PACMOPKON,
KOTOPYKD MOXHO NMPUOBPECTU B TEXHUUYECKON CEPBUCHOM
cnyxoe.
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MoaroTtoBka me6enu ana BcTpaMBaHua 3anoanuuo (b)

- Hcnonbayite ToNnbko padoure NnoBepxXHOCTH
TOoNWMHOW He meHee 30 MM.

MoHTa) Ha BbIABUHYIO CEKLUIO UM LUKad

N NPEAYNPEX OEHUE - OnacHocTb oxora!

Bo Bpema akcnayaTauuMmn OTKPbITble AeTanun MoryT
HarpeBaTbCA.

Ecnv noa BapoyHOW NaHenbio HET BCTPOEHHOro
OyX0BOro lkada U A0CTYN K HUXHEN YacTh OTKPbIT,
cobnoganTe creayowme yKkasaHus:

[MpKn ycTaHOBKE ra3oBblX BAPOYHbLIX NAHEEN C FOPEnKon
WoKk BCTaBbTE HEFOPIOUYHO MPOMEXYTOUHYHO MOKY
(Hanpumep, U3 MeTasia N GaHepbl) Ha PacCTOAHUM
10 MM oT paboueit 30HbI.

—Puc. @

MoK ycTaHOBKE ra3oBbiX BAPOUHbLIX NaHenern 6es
ropesnkn Wok pekomeHayeTca npeaycMoTPETb
NPOMEXYTOUHYIO MOJIKY noa padouen 30HOMN.

—Puc. H

B o6oux crnyyanax pacCToaHue Mexay NpOoMeXyTOYHON
NOSIKOW W 3a3emneHnemM npuoopa AO0MHKHO COCTaBNATb
He MmeHee 10 Mm.

TonwmHa NPoOMEXXYyTOUYHOW MOAKK OO/HKHA
COOTBETCTBOBATbL PACCTOAHMUAM, YKa3aHHbIM Ha PUCYHKE.

BcTpauMBaHWe Haf AYXOBbIM LUKa$hoM

- Puc. @
PasmeLueHue npubopa

1. [0N0XKTE BAPOUHYIO MaHEb HUXKHEW CTOPOHOWM
BBEPX HA POBHYK YCTOMUMBYHO MOBEPXHOCTb.

2. [NpuknenTe npunaraembii caMokaeawmmnca
YIIOTHUTENb K HUXKHEMY KPato BAPOUYHOW MaHesu.
Camoknesawmmnca ynnoTHUTENb NpeaoTepallaeT
nonagaHue XWaKoCTEN.

— Puc.

3. BBepHuTe BXOAALME B KOMMIEKT 3AKMUMbI B
yKa3aHHOM MOJSIOXKEHUM, UTOOLI OHW CBOOOAHO
BpaLla/uChb.

- Puc. B

4. [epeBepHUTE BaAPOUHYIO NaHesb U YCTAHOBUTE €€ B
Bblpe3. BbIpOBHANTE BapOYHYO NaHes b No nepeaHen
yacTu Bblpesa.

- Puc. B

5. [loBEPHUTE 3a)KMMBI, U OHW 3aDUKCUPYIOTCA.
— Puc.

[MonoxeHne 3aXMMOB 3aBUCUT OT TOMLLUMHBI
CTONELWHULbI.

MpumeyaHue: He npuknensante Nnpubop K
CTONEWHULE CUTUKOHOM.

BcTtpauBaHue npubopa 3anognuuo

MpumeuaHue: Mcnonbayite TonbKo padoune
NOBEPXHOCTH TONLMHON He MeHee 30 MM,

1. YcTaHoBuTe NpuOop Tak, YToObl BOKPYT HEro Obin
pPaBHOMEPHbIN 3a30p.
— "PasmelyeqHme npuobopa", CtpaHuya 14
» BapouHana naHesb Ao/IKHA OblTb HEMHOMO HUXE
padouer NoBEPXHOCTU. Ecnn cTonewHuL bl
06n1LOBaHbI KadenbHOW NAUMTKOM, NOBEPXHOCTH
npuaeraHua MOXHO MOBLICUTL C MOMOLLbIO
TEPMOCTOWKMUX U BOJOCTOMKMX NMaHOK.
— Puc.
2. [1poBepbTe GYHKLMOHUPOBAHWE M PACMOSIOXKEHUE
npuodopa.



3. 3anonHuTe 3a30p Mexay padoyein NoBEePXHOCTHIO U
BapPOYHOW MaHenblo NoAXoAAWMM CUAMKOHOBbLIM
Kneem.

— Puc.

PaspoBHANTE CUIMKOHOBLIM KNen wnartenem wiam
CMOYEHHbBIM B Mbl/IBHOM PacTBOPE NasbLemM [0 ero
OTBEepXAeHuA.

MpumeyaHue: MNpexae Yem nonb3oBaTbcA NPUOOPOM,
NOJAOXANTE NoKa CU/IMKOHOBLIW KNEH BbICOXHET.

PekomeHpauua: VMicnonb3oBaHne HeENoaAXoAAWEro
CW/IMKOHOBOTO K/leA Ha MOBEPXHOCTAX U3 HATypPasIbHOro
KaMHA MOXET Bbl3BaTb HeoOpaTUMbIe UBMEHEHMA LiBeTa.
MoaxoaAwmi Knen MOXHO NpUMoBpecTu B Hallel
cepBUCHON cnyxbe.

IemoHTam npubopa

1. OTKtOUMTE Noaavy 3NeKTPOSHEPTMK U rasa Ha
npunoop.

2. OTBEPHUTE 3AKUMbI W BbINOHUTE AEUCTBUA B
oBpaTHOM MopAaKe.

NMoaknroueHue rasa

Cobnionarite TpedoBaHua, AEUCTBYIOLIME B BaLLEK
cTpaHe.

/N OCTOPOMHO - OnacHocTb B3pbiBa!

YTeuka rasa MOXeT NPMBECTH K B3PbIBY.

» [locne paGOTbI C NogkKIr4YeHUAMU NMpPoBEPDLTE UX
repMeTnYyHOCTb.

= [logcoeauHuTe rasoBbii LWTYLEP Tak, UToObI K
3arnopHOMY BEHTWUMIO Bbln obecneyeH cBOOOAHbIN
[OCTyn.

= YBeauTech, UTo JaHHbLIe Ha TUNOBOK Tadnunuke,
Kacatolneca HanpaXeHua, Tuna v AaBneHua rasa
COOTBETCTBYIOT MECTHbLIM YCMOBUAM MOAKOUEHMA.

= [logkatounte K Npuoopy XeCTKyt ra3zonoaBoanLLyto
TPYOY WK TMOKYIO MeTasliyeckyto Tpyoy.

= [nbkanAa metannmueckas Tpyoka He A0SIKHaA
conpukacaTbCA C BblABUXHLIMU d/ieMeHTaMn Medenu,
B KOTOPYIO BCTPOEH Npubop (Hanpumep, ALKKOM), U
ee Henb3a NPokK/IaabiBaTh Yepes BHYTPEHHee
MpPOCTPaHCTBO WKkada, rae oHa MOXeT co3aaBaTtb
NMOMEXM.

= YrnoBoe coeanHeHue A1A ra3oBOro NoAKAYEHUA K
npunbopy: R 1/2.

= He nepemelante n He NepekpyYMBanTe yrnoBoe
coe[IMHeHWe 411A rasoBoro noakAtoUeHuUs.

MoakntoueHue K rasoeomy 6annoHy unu 6annoHy ana
CHUKEHHOrO rasa

» Ecnv nnama 6o/bluoe uan HecTabuibHoe, MpoBepLTe,
npaBWIbHO M padoTaeT PeryiaTop Ha ra3soBoM
BannoHe wan BannoHe O1A CKUKEHHOro rasa.

MpumeyaHune: Bbl MOXETE YCTAHOBWUTL 3aLUMTY OT
NPeBbLILLEeHWA AaBeHna, KoTopana OyaeT orpaHMumMBaTh
WK NepekpbiBaTb Nogady rasa, ecnm perynatop Ha
rasoBoM OasiioHe wian BasiIoHe 419 CXUXKEHHOro rasa
BbIKAET U3 CTPOA.

3anacHble 4acTu ANnA ra3oBOro NOAKAYEHUA

ONEeMeHTbl A8 ra3oBOro NOAKIOYEHUA MOXHO
NprvoBpecTn B CEPBUCHON cnyxxbe, ecnu Takad
npouenypa Nnoak/ItoYeHUA He MPOTUBOPEUNUT
pPEermoHasibHbLIM HOPMaM.

— Puc. EF

lasosbiit wityuep G 1/2

1. 3ameHuTE YrNOBOE COEANHEHWE ANA ra30BOr0
NOAK/OYEHUA Ha NPUMOOPE Ha Yr/I0BOE COeANHEHNE
1A ra30Boro noakstodyennAa G 1/2, noctaBnAemyto B
KOMIMeKTE.

— Puc. 4

2. BctaBbTe ynaoTHUTENb MEXY Fa30BbIM LWTYLIEPOM

npuoopa 1 UCTOYHMKOM rasa.

lasoBbiv wityuep R 1/2

- Puc.
Ho.qumouel-me K 9NeKTpoCceTH

= 970T Npnbop OTHOCKTCA K TUNY Y: 3aMeHa CeTeBoro
kabens MOXeT NPOU3BOANTLCA TOMbKO CreLmnasiMcTom
CepBUCHOM CyObl. YunThbiBaiTe TMN Kadensa u
MUHUMa/IbHOE CeyeHue.

= BapouHble naHenun nocrtasnaoTca ¢ Kadenem nuraHua
CO WITENnCcenbHOM BUAKOW unn 6e3 Hee.

= CeTeBOW NPOBO/ MOXHO 3aMEHWUTb TOMbKO TakuUM Xe,
3aka3aHHbIM B CEPBUCHOW Cryxoe.
He ncnonb3syite yaMHUTENN WM MHOTOKOHTAKTHbIE
PO3ETKM.
MoakntouanTe NpMOOPbLI CO LTENCEbHOW BUTKOM
TOJ/IbKO K pO3eTKam C MoAK/IFOUYEHHbIM
COOTBETCTBYIOLMM 00Pa30M 3a3eMAOLLNM
NPOBOOM.

= [logkntounTe NpmMbop Ha MecTe CTalMOHapPHOM
YCTAHOBKM Yepes3 COOTBETCTBYIOWMI pasbenHUTE b B
COOTBETCTBMU C NPEAnUCaHnaAMMU Mo yCTaHOBKE.

- Puc.

— BN: KopunuHeBbIV
- BU: cuHni
— GN/YE: »enTbl n 3eneHbir

lNepeHacTporKa Ha Apyron BUA rasa

Mprbop MOXHO NepeHacTpouTs Ha pPadoTy ¢ ApYrUMu
TMNamu rasa, ykasaHHbIMW Ha TUMOBOKW Tabnnuke, ecnm
nofoOHble AEHCTBMA HEe NPOTUBOPEYaT PEernoHaIbHbIM
HOpMaMm.

HeoBxoanMmble AnA 9TOro Aetanv uayT B KOMIIEKTe C
npPrOOPOM, UK UX MOXHO NPUOOPECTH B CEPBUCHOM
cnyxo6e. B tabnuue — Crpaxuya 000 npuBoaaTcH
noaxoasLme KoMOUHaLMK AN COOTBETCTBYIOLLEN
ropesnku v Tuna rasa.

OKOHOMMYHAA razoBan ropesnka

IB) CrannaptHan rasosas ropesnka

E [[azoBanA ropesnka NoBbILLIEHHOW MOLHOCTH
[lopenka Miniwok C LUIMPOKUM OXBATOM MamMeHu
[lopenka Wok ¢ LUIMPOKUM OXBATOM M/IaMeHM

PerynupoBka KpaHOB

1. YCTaHOBKUTE 3M1EMEHTHI YNpaBAeHNA Ha MUHUMAIbHbIN
YPOBEHb MOLLHOCTM W BblABUHbLTE. CHUMUTE OCHOBaHWE
3/1IEMEHTA yNpaBAeHus.

2. [puxXmMnUTE TMOKWUIA PE3UHOBLIN AepXKaTeslb KOHUMKOM
OTBEPTKM, UTOObI OTKPLITL AOCTYM K PEry/MpOBOYHOMY
BUHTY.

— Puc.

Hukorga He CHUMaMTe YNAOTHUTENbHOE KOJbLIO.
YNNOTHUTENBHBIE KOMbLA NpeaoTBpaLlatoT
NPOHWKHOBEHME XUAKOCTEN U 3arpA3HEHUI BHYTPb
npubopa, KOTopble MOrYT MNOB/UATL Ha ero
®OYHKLIMOHUPOBAHHE.
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3. [pu ycTaHOBKE PEryIMPOBOYHbLIX BUHTOB (M) C
MOMOLLBIO LLSTMLEBOW OTBEPTKM YUNUTHIBAUTE
MHGOPMaLMIO, MPUBEAEHHYIO B Tadnuue
— Crparuya 000.

» A: HagexHo 3atAHuTE peryMpoBOYHbIE BUHTHI.

» B: [NoBopaunBaliTe peryiMpoBOYHbIE BUHTHI A0 TEX

nop, Nnoka ras He HauYHeT BbIXOAUThL U3 FrOPEenokK
Haanexatum obpasom.

3ameHa $OpPCYHOK

1. CHumuTe PELWETKHN, KPbILWLKKN FTOPENOK U pacceKkaresn.

2. YcTaHoBMTE POPCYHKM HA MECTO, MCMO/b3YA
NoAXOAALMM K/IOY MU OCTOPOXKHO 3aTAHUTE, UYTOO.
06ecneunTb repMeTUUYHOCTb.

- Puc.

— Puc. K1

Y6eanTech, YTO GOPCYHKA HE OTCOEMHAETCA MPU
CHATUKX UM YCTaHOBKE.

MoeTopHan ycTaHoBKa npubopa

» YcTaHoBUTE 2/1eMeHThl npudopa B 0OpaTHOM
nopAaake.

MNMpoBepka pyHKLUMOHUPOBAHUA

1. Y6eamTech, Npu NOBOPOTE BPALLAOLIENCA PYUKK
MeXy MOSIOXXEeHNEM MakCUMaNbHOW MOLIHOCTH U
NMOMTOXEHNEM MUHUMAIbHOW MOLLHOCTKU ropesika He
TYXHET U HE BO3HWKAET BCMbILLIKA.

2. [pn HeNpaBW/IbLHOM BbIXOE ra3a U3 ropesku:

» MPOBEPbLTE COOTBETCTBME POPCYHKM U
PEerynpPoBOYHOrO BUHTA Mo Tadnuue
— Crparuya 000.

» 3aTAHUTe UM 0cnadbTe PeryMpoBOYHbIN BUHT,
YTOObI HACTPOWTL MPABW/LHbLIM BbIXOA rasa u3
rOpEenKu.

JlOKymMeHTUpOoBaH1e nepeHacTPOMKW Ha APYron TUn
rasa

» Haknenky ¢ nHdopmaumen 0 HOBOM MCMNOJIb3YyEMOM
TMNe rasa npuKIenTe pPagoM C TUNOBOW TabIMUKON.

Emniyetli montaj

Cihazi monte ederken bu givenlik bilgilerini dikkate
aliniz.

= Bu kilavuzu dikkatlice okuyunuz.

= Kullanim glvenligi sadece montaj kilavuzuna gore
yapilmis uzman bir montaj neticesinde saglanir.
Kurulum yerinde cihazin sorunsuz ¢alismasindan
montajl yapan sorumludur.

= Bagdlanti yapildiktan sonra Sizdirmazlk Kontroll
yapilmahdir.

/\ UYARI - Patlama tehlikesi!

Yayilan gaz bir patlamaya sebep olabilir.

» TUm kurulum, baglanti, ayarlama ve farkl bir gaz
tlrine dénustirme calismalarinin, yetkili bir uzman
tarafindan ve o anda ytrUrlikte olan nizamname ve
yasal dizenlemelerin yani sira yerel elektrik ve gaz
tedarikcilerinin talimatnameleri dikkate alinarak
gerceklestiriimesi gerekir. Havalandirma icin gecerli
yonetmeliklere ve ydnergelere dzellikle dikkat
edilmelidir. Farkli bir gaz tlrine dénustirme

calismalari icin masteri hizmetlerini aramanizi tavsiye

ederiz.
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/N UYARI - Tehlike: Manyetizma!

Dikkat Manyetik alan
& Kalp pili olan kisiler igin dikkat

Kumanda elemani tabanlarinda ve kumanda
elemanlarinda kesintisiz miknatislar takilidir. Bu
miknatislar elektronik implantasyonlari etkileyebilir,
ornegin kalp pili veya insilin pompalari.

>

Elektronik implant bulunan kisiler, manyetik kumanda
elemani tabanlari ve kumanda elemanlariyla
aralarinda en az 10 cm'lik bir mesafeyi korumalidir.
Kumanda elemani tabanini ve kumanda elemanlarini
asla viicudunuzda tasimayiniz.

Ozellikle de gazli ocak kullanilmasi durumunda
mutfagin yeterince havalandirildigindan emin olunuz.
Cihazi yanma Urlnleri icin kullanilan bir egzoz
sistemine baglamayiniz.

Bu cihazi, hi¢ bir zaman teknelere veya tasit
araglarina yerlestirmeyiniz.

Garanti, sadece cihazin amacina uygun olarak
kullanilmasi durumunda gegcerlidir.

Cihazin kurulumunu yapmadan 6nce, tedarikginin
yerel kosullarinin tip plakasinda belirtilen cihaz
ayarlari (gaz tipi ve basinci, gucu, gerilimi) ile uyumlu
olup olmadigini kontrol ediniz.

Firinin veya ocagin sicak kisimlarina temas etmesinin
oénlne gecmek icin sebeke kablosunu dolaba
sabitleyiniz.

Cihaz Gzerinde herhangi bir calisma yapmadan dnce
elektrik beslemesini ve gaz beslemesini kapatiniz.
Guc¢ kaynagi bulunan cihazlan toprak hattina
baglayiniz.

Cihazin i¢ kisminda herhangi bir degisiklik
yapmayiniz. Gerekirse teknik musteri hizmetlerimize
basvurunuz.

Kurulumdan Once

Bu cihaz, TS EN 30-1-1 Pisirme cihazlari - gaz yakan -
Ev tipi - Bolim 1 - 1: Givenlik - Genel baslikli
standarda gére Sinif 3'e karsilik gelir.

Cihazin kuruldugu mobilya parcasi uygun sekilde
sabitlenmeli ve kararli olmalidir.

Unitenin yanindaki mobilyalarin, lamine kaplama ve
bunlarin imalatinda kullanilan yapistiricinin yanici
olmamasi ve Islya dayanikli malzemelerden yapilmis
olmasi gerekir.

Bu cihazi, buzdolabi, gamasir makinesi, bulasik
makinesi veya benzerlerinin Uzerine kurmayiniz.
Cihaz sadece zorunlu havalandirmasi olan bir firina
kurulabilir. Firin kurulum kilavuzundaki firin boyutlarini
kontrol ediniz.

Ocagdin altina bir firn monte etmeniz halinde, calisma
tezgéhinin kalinlid bu kilavuzda besirtilmis 6lctlerden
farkli olabilir. Finnin montaj kilavuzundaki uyarilara
dikkate aliniz.

Bir atik hava fani veya bir aspiratér takiliysa, kurulum
talimatlarini izleyiniz. Ocaga olan asgari dikey
mesafeyi daima dikkate aliniz.

—Sek. ©



Mobilyanin hazirlanmasi

= istenen boyutlarda bir kismi, istenen kurulum moduna
bagll olarak, tezgahtan keserek ¢ikartiniz: normal (a)
veya ayni hizada (b).

—Sek. A
—Sek. H

= Montaj bosluguna belirtilen mesafeden daha yakin
yerlestirilecek panelin yanmaz malzemeden yapiimis
olmasi gerekmektedir. Panel ile cihaz arasinda daima
en az 5 mm mesafe birakiniz. Maksimum kapak
Olclleri: 30 mm Kalinlik x 70 mm YUkseklik.

= Ahsap tezgahlarin kesilen ylzeylerini nemden
korumak icin &zel bir yapistirici ile kapatiniz.

— Calisma yizeyindeki tim kesme isleri uzman bir
atdlyede yapiimalidir.

— Kesilen kenar ylizeyde gorindigu igin kesimler
temiz ve hassas olmalidir. Mobilyanin saglamligi,
ilgili 6lctye gore kesildikten sonra da korunmahdir.

— Yalnizca 8zel, sicakliga ve suya dayanikli calisma
ylzeyleri (6rn. dogal tas veya fayans) kullaniniz.

- Ankastre mobilyalar 90 C'ye kadar sicakliga
dayanikli olmalidir.

Standart kurulum icin montaj nislerinin hazirlanmasi
(a)

— 20 mm ve 50 mm arasindaki kalinliklarda calisma
tezgahlari kullaniniz.

Not: Kalinligi 12 mm ile 20 mm arasinda degisen
calisma tezgahlarinin, teknik musteri hizmetleri
araciliglyla temin edilebilecek ara parca ile birlikte
kullanilmasi gerekmektedir.

Yiizeye sifir montaj icin mobilya parcasinin
hazirlanmasi (b)

— Sadece en az 30 mm kalinliginda ¢alisma
tezgahlari kullaniniz.

Cekmece veya dolapta montaj

N UYARI - Yanma tehlikesi!

Isletim esnasinda erisebilen parcalar isinabilir.

Ocak alt kisminda ankastre firin bulunmamakta ve alt
kisma erisim midmkdinse, litfen asagdidaki talimatlari
takip ediniz:

Wok brilérll gazli ocaklar igin, pisirme yizeyinden 10
mm mesafede yanicl olmayan bir ara zemin birakarak
(6rnegdin, metal veya kontrplaktan imal edilmis)
yerlestiriniz .

—Sek. A

Wok briléri bulunmayan gazli ocaklar icin, ocagin altina
bir ara zeminin yerlestiriimesi tavsiye edilmektedir.
—Sek. H

Her iki durumda da, ara zemin ile cihazin topraklamasi
arasinda en az 10 mm mesafe bulunmalidir.

Sekildeki mesafelere karsilik gelecek sekilde ara
zeminin kalinh@ ayarlanmaldir.

Firin Gizerine montaj

—Sek. @
Cihazin konumlandiriimasi

1. Ocag diz, sabit bir ylzeye bas asagi yerlestiriniz.

2. Teslimat kapsaminda gelen yapiskan contayl ocagin
alt kenarina yapistiriniz. Yapiskan conta, sivilarin
acagdin icine girmesini 6nler.

— Sek.

3. Teslimat kapsaminda gelen braketleri belirtilen
konumlara serbestce ddnebilecek sekilde vidalayiniz.
—Sek. H

4. Ocagi ters ceviriniz ve tezgahtaki bosluga yerlestiriniz.
Ocagi, tezgahtaki boslugun 6n kenarina dayanacak
sekilde yerlestiriniz.

—Sek. H
5. Braketleri déndirtntz ve sikiniz.
— Sek.
Braketlerin pozisyonu, tezgahin kalinhdina baghdir.
Not: Cihaz tezgaha silikonla yapistirmayiniz.

Cihazin ylizeye sifir monte edilmesi

Not: Sadece en az 30 mm kalinliginda calisma
tezgahlari kullaniniz.

1. Cihaz, etrafinda esit dagilimli bir aralik olacak sekilde
monte ediniz.
— "Cihazin konumlandiriimasi”, Sayfa 17
» Ocak, calisma ylzeyinin biraz altinda olmalidir.
Fayansli tezgahlarda, temas yUzeylerinin sicakliga
ve suya dayanikl seritlerle ylkseltiimesi gerekebilir.
— Sek.

. Cihazi fonksiyon ve konum bakimindan kontrol ediniz.
3. Calisma yuzeyi ile ocak arasindaki boslugu piyasada
bulunan uygun bir silikon yapistirici ile doldurunuz.

— Sek.

Katl bir tabaka olusmadan dnce, silikon yapistiriciy
bir spatula veya sabunla nemlendirilmis parmaginizla
duzeltiniz.

Not: Cihaz kullanmadan 6nce silikon yapistiricinin
kurumasini bekleyiniz.

Ipucu: Dogal tas yiizeylerde uygun olmayan silikon
yapistirici kullanilmasi durumunda, dizeltiliemeyecek
renk solmasi meydana gelebilir. Uygun yapistiriciyl
teknik musteri hizmetlerinden temin edebilirsiniz.

Cihazin demonte edilmesi

N

1. Cihazi elektrik ve gaz bagdlantilarindan ayiriniz.
2. Braketleri gevsetiniz ve montaj adimlarini ters sirada
izleyemek suretiyle cihazi sokiniz.

Gazin baglanmasi
Ulkeye 6zgil yonetmeliklere dikkat ediniz.

/\ DIKKAT - Patlama tehlikesi!

Gaz kacag! patlamaya neden olabilir.

» Bagdlantilar Uzerinde c¢alistiktan sonra, baglantilarda
sizinti olup olmadigini daima kontrol ediniz.

= Gaz baglantisini kesme vanasina erisilmesine izin
verecek bigimde konumlandiriniz.

= (Gaz tlrU ve gaz basincina iliskin olarak tip plakasinda
belirtilen bilgilerin, yerel baglanti kosullari ile
ortlistiginden emin olunuz.

= Cihaz bukdlmeyen bir gaz hattina veya esnek bir
metal boruya bagdlayiniz.

= Esnek metal boru, cihazin monte edildigi mobilyalarin
(6rn. cekmece gibi) hareketli pargalarina temas
etmemesi ve engellerle karsilasabilecegi alanlardan
gecmemesi gerekir.

» Cihazda gaz baglanti dirsegi: R 1/2.

= Gaz baglanti dirsegini hareket ettirmeyiniz veya
blkmeyiniz.
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Gaz tupline veya sivi gaz tankina baglanti

» BlyUk veya kararsiz alevde gaz tipunun veya sivi gaz
tankinin regulatérinin teknige uygun calisip
calismadigini kontrol ediniz.

Not: Gaz tlipUnin veya sivi gaz tankinin regulatori
devre disl kaldiginda gaz girisini kisitlayan veya kesen
bir asin basing emniyeti kurabilirsiniz.

Gaz baglantisi icin yedek parcalar

Eger Ulkeye ait yonetmelikler izin veriyorsa gaz
baglantisi icin pargalan Teknik Musteri Hizmetleri'nden
temin edebilirsiniz.

— Sek.

Gaz baglantisi G 1/2

1. Cihaz Gzerindeki gaz baglanti dirsegdini, teslimat
kapsaminda aksesuar ¢antasinda verilen gaz baglant
dirsegi G 1/2 ile degistiriniz.

— Sek. IA

2. Contayi cihazin gaz baglantisi ile gaz beslemesi

arasina yerlestiriniz.

Gaz baglantisi R 1/2

— Sek.
Elektrik baglantisi

= Bu cihaz Y tipi baglantiya sahiptir: Baglanti kablosu
kullanici tarafindan degil, sadece Teknik Misteri
Hizmetleri tarafindan degistirilebilir. Kablo tipini ve
asgari kesiti dikkate aliniz.

= Qcaklar, figli veya figsiz bir gli¢ kablosuyla birlikte
sevk edilir.

= Baglant kablosu sadece orijinal bir kablo ile
degistirilebilir. Bu, musteri hizmetlerinden temin
edilebilir.
Cok prizli dizenekler/kuplajlar ve uzatma kablolari
kullanilmamalidir.
Bir fisle donatilmis cihazlari, sadece dogru sekilde
kurulmus bir topraklama hattina sahip prizlere
baglayiniz.

s Cihaz sabit bir kuruluma baglanmali ve sebeke
dizenlemeleri uyarinca ilgili kesme salteriyle
donatiimis olmalidir.

— Sek.
- BN: Kahverengi

- BU: Mavi
- GN/YE: Sari ve yesil

Gaz turinun doénustirialmesi

Ulke ydnetmelikleri izin veriyorsa, bu cihaz, tip
plakasinda listelenmesi kosuluyla diger gaz tirlerine
uyarlanabilir,

Uygun parcalari, cihazla birlikte gelen posetin icinde
bulabilir veya musteri hizmetlerinden temin edebilirsiniz.
llgili tabloda — Sayfa 000, brildr ve gaz tiriine uygun
kombinasyonu bulabilirsiniz.

Ekonomik brulor

Normal brilér

Gucla bralér

Mini wok c¢ok tach brulér

PREEE

Wok cok tacli bralér

Musluklarin ayarlanmasi

1. Kontrol elemanlarini minimum gUlc¢ seviyesine
ayarlayiniz ve disari ¢ekiniz. Kontrol elemanlarinin
tabanini ¢ikariniz.

2. Baypas vida erismek icin, esnek lastik yuvaya
tornavidanin ucuyla bastiriniz.

— Sek.

Halka contayi asla ¢ikartmayiniz. Halka conta
(sizdirmazlik halkasi), sivilarin ve pisliklerin cihaz icine
girmesini ve cihazin fonksiyonlarini kétd etkilemesini
engeller.

3. Bypass vidalarini (M) oluklu bir tornavidayla
ayarlarken ilgili tabloya — Sayfa 000 dikkat ediniz.

» A: Baypas vidalarini iyice sikiniz.
» B: Brulérlerden gaz ¢ikisi dogru olana kadar
bypass vidalarini ¢eviriniz.

Briilor enjektorlerinin degistiriimesi

1. Izgaralari, brilér kapaklarini ve dagiticilan gikartiniz.
2. Brilér enjektorlerini uygun anahtarla tekrar yerlerine
takin ve sizdirmazligi saglamak icin dikkatlibir sekilde
sikiniz.
— Sek. H
— Sek. i F
Sokme veya sikma sirasinda Brilor
enjektdrlerininayriimamasina dikkat ediniz.

Cihazin tekrar monte edilmesi

» Cihazin bilesenlerini tam tersi sirayla yeniden monte
ediniz.

islevselligin kontrol edilmesi

1. Do6ner dugmeyi azami ¢ikis konumu ile asgari cikis
konumu arasinda ¢evirmenin, brilérin sénmesine
veya bir yeni bir ateslemeye yol agcmadigini kontrol
ediniz.

2. Brulérden gaz cikigi yanligsa:

» llgili tabloda — Sayfa 000, nozll ve Bypass
vidasinin dogru olup olmadigini kontrol ediniz.

» Gaz briilérden dogru sekilde bosalana kadar
bypass vidasini sikiniz veya gevsetiniz.

Gagz turiinii dénistiirmenin dokiimante edilmesi

» Uzerinde yeni gaz tirline dair bilgi bulunan etiketi
cihazdaki tip plakasinin yakinlarina takiniz.

C€

Be3sneyHU MOHTaX

Mig yac MOHTaXy Npunaay AOTPUMYUTECA LiMX NpaBus
TEeXHIKK Oe3neku.

= Bynb nacka, yBaxXHO MpouMTamTe L0 iIHCTPYKLIHO.

= HapiliHe Ta 6eaneyHe ¢pyHKLUioHyBaHHA Bawioro
npunagy rapaHTyeTbCA NuLle Yy BUNaaKy BUKOHAHHA
MOHTa)Ky BiANOBIAHO OO BKA3iBOK, HABEAEHUX Y AaHiK
IHCTPYKLUIT. BianosiganbHICTb 3a MNOLKOIKEHHH,
3aBAaHi BHaCNifloK HEHAIEXHOr0 MOHTaXy, Hece
ocofa, AKa BUKOHyBasia MOHTax npunagay.

= [licnA 3aBeplleHHA 3'eaHaHb NPOBEAITh NEPEBIPKY Ha
rEPMETUYHICTb.



/\ NONEPEOMEHHA - He6eaneka Bubyxy!

BuTik rasy Moxe CnpuUUnHUTU BUOYX.

» Bci pobot no yctaHoBLji, NigKJYEeHHo, Hanaui Ta
nepeHanalTyBaHHIO Ha iHWKMK TUM rady NOBWHHI
BMKOHYBaTUCA /IMLLIE NiLEH30BaHUMKU daxiBLAMM
BiANOBIAHO [0 YMHHUX HOPMATUBHKUX aKTiB i BUMOT
3aKOHOOaBCTBa, a TakOX perioHasbHNX HOPM
enekTpo- Ta razonocrtavaHHAa. OcobnuBy yBary cnia
NPUAINATY OCHOBHUM BUMOram Ta MoIOXEHHAM Npo
poBOoTy cucTeMu BeHTUNALIL [nAa nepeHanalTyBaHHA
npunagy Ha iHWWK TN ragy M1 PEKOMEHOYEMO
3BEPHYTUCA B CEPBICHY CyxOy.

VAN NMONEPEOMEHHA — He6e3neka: marHeTvsm!

& YBara marHitHe none

YBara ana nogen 3
€1eKTPOKapaioCTUMYNATOPaMHU

[MOCTiMHI MarHiT BCTAHOB/EHI B OCHOBI €/IEMEHTIB

ynpaeniHHA Ta B cCaMUX efleMeHTax ynpaeniHHa. MarHitm

MOXYTb BMAKBATM Ha POOOTY €1eKTPOHHUX IMMAaHTaTIB,

HanNpuKNaa, enekTpoKkapaioCTUMYIATOPIB UM IHCYTIHOBKX

[03aTopiB.

» JltoaaM 3 eNeKTPOHHUMM iMMaHTaTaMu HeoOXiaHo
TpumaTtuca Ha 6esneuHin sigctaHi — npuHanimMHi 10 cm
Bil NaHeni ynpapniHHA a®0 HaMarHiyeHux eNemMeHTiB
ynpasiHHA.

» Hiko/in He HOCITb OCHOBY enemMeHTa ynpasniHHA Ta
eNnemMeHTV ynpasniHHA NopAad 3 eIEKTPOHHUMMU
iMRNaHTamu.

» [lepekoHanTecs, WO Ha KyXHi € HanexHa BEeHTUAALLA,
0CcoBMMBO Mig Yac poOOTU rasoBoro npuaaay.

= He nigkntoyante npunan Ao BUTAXHOI CUCTEMM ANA
BiABOAY BiANpaLbOBaHUX rasi..

= 3a00pOHAETLCA BCTAHOB/IOBATKU NMpUad Ha YOBHaxX Ta
TPAHCMOPTHUX 3acobax.

= [@paHTia Ha npwnag ai€ TiAbKW NPpY BUKOPUCTaHHI 3a
NPU3HAYEHHAM.

= [lepen yCTaHOBKOI Mnpunagy nepesipTe BiANOBIAHICTb
HanalwTyBaHb Npuaaay, 3a3HayeHux Ha TUMOBIK
TabanuLi (TMn i TuCK rasy, NOTYXHICTb, Hanpyra),
pEerioHanbHUM BUMOram.

= 3akpinitb kKabenb XMWBAEHHA Ha Wadi, Tak Wobd BiH He
TOPKAaBCA rapauMx OiNAHOK AyX0oBoi Wagpu ado
BapW/IbHOI NMOBEPXHI.

= [lepen BUKOHAHHAM Oyab-AKMX POOIT BiAKMOUITb
nogavy ragy ta e/1eKTpoeHeprii Ha npunaa.

= 3a3eMNiTb eNeKTPUYHI Npuiaau.

= He 3MiHIOWTe KOHCTPYKLiO npunaay. 3BEPHITLCA A0
CepBiCHOT CyX0u, AKLWO Lie HeoOXiaHo.

3abopoHAETLCA BUKOPUCTAHHA Npunaay B NPpUMILLEHHAX,
[le eneKkTpuuHa mepexa He obnaaHaHa
3a3eM/110Ba/IbHUM MPOBOIOM.

lNepen BCTaHOBNEHHAM

= [lpunagy NpUCBOEHO Kaac 3 BiAMOBIAHO A0 CTaHAapTy
EN 30-1-1 ana rasosux npunagis: BOyoBaHa TexHiKa.

= Mebni, B AKi BOYJOBYETLCA MpWna, NOBUHHI OyTH
HaOiMHO 3aKpinaeHi Ta CTIMKUMMU.

= [MpegmeTn MebniB y BesnocepeHin 6aM3bKOCTI B
npunaay NoBUHHI OYTU BUKOHAHI 3 HETOPKOUMX i
TEPMOCTIKMX MaTepianis.

= He BCTaAHOB/MIOWTE LieW Npuian Ha XOMOAUMBHUK,
npasnbHy Y4 NOCYAOMUMHY MaLUWHK T.11.

= [lpnnad MOXHa BCTAHOB/OBATH TiflbKM B AyXOBiK Wagi
3 MPUMYCOBOLIO BeHTUAALIED. [lepeBipTe po3MipH
[YXOBKMW B MOCIOHUKY 3 MOHTaXKY.

= [lpu BOYOOBYBaHHI OyXOBOI lWadK Mia BApUIbHOM
NnoBepxHeto, HeoOXxiaHa TOBLUMHA CTi/IbHUL MOXXe
BIOPI3HATUCA Bid PO3MIpPIB, HABEAEHUX B LIbOMY
KepiBHUUTBI. JJOTPMMYWTECH BKA3IBOK 3 MOHTaxy
OyxoBux wao.

= AKLO BCTAHOBEHO BUTAXHWI BEHTUNATOP ado
BUTAXKY, JOTPUMYMUTECH IXHIX IHCTPYKLIW 3i
BCTAHOBMEHHA. 3aBXau BUTPUMYHTE MiHIMabHY
BiACTaHb 4O BapW/IbHOI MOBEPXHI MO BEPTUKASBLHINA OCI.

- Man |
MigrotoBka me6nis

= BukoHawTe B CTi/IbHULI BUPI3 NOTPIOHUX PO3MIPIB B
3a/18XXHOCTI Bil HEOOXiAHOrO BapiaHTy YCTAHOBKMU:
cTtaHaapTHa (a) abo BpiBeHb (6).

—Man A

- Man H

= [laHesb, WO BCTAHOBAOETLCA OIMXKUE A0
nornnbaeHHA Ha BiACTaHb MEHLLY, HiX Lie 3asHa4yeHo,
NMoBWHHA OYTU BUIOTOB/IEHA 3 HErOPKOYOro MaTepiany.
3aBXau s3anuiianTe BiACTaHb LWoHanMeHwWwe 5 MM MixX
KPULLKOI Ta npunagom. MakcumarnbHi po3mipu
naHeni: 30 mm TOBWMHA X 70 MM BMCOTA.

= OBpobiTb NOBEPXHI BUPI3Y B AEPEB'AHIN CTiNbHML
cneujianbHUM K1eEM-TEPMETUKOM A1A 3axXMCTY BiA
BOJIOTU.

- Bci po6oTn 3 06pizaHHA poBOYOT NOBEPXHI
HeoOXiOHO BMKOHYBATW B Crewiani3oBaHin
ManCTEpPHI.

— 3pi3n MNOBUHHI BYTU UNCTUMM | TOYHUMM, OCKINbKK
3pi3 Byae NoMiTHO Ha noBepxHi. CTabinbLHICTb
MeOniB NOBMHHA 3abe3nevyBaTnChb TaKOX NicnA
MPopi3aHHA.

— BukopuCTOBYWTE TiSIbKM crewiasibHi, TEPMOCTIWKI i
BOJOCTIVKI po®oui NoBepxHi (Hanpukiaa,
HaTypanbHWUIA KaMiHb abo ManTKy).

- Mebni ana BOYyNOBYBaHHA MaOTh BUTPUMYBATH
Temnepartypy ao 90 °C.

MigroToBneHHA npegmeTa MebniB 4O cTaHAAPTHOro
MOHTaXy (a)

- BwukopucToByiiTe poboui noBepxHi 3aBTOBLIKK 20—
50 mm.

HotaTtka: PoOoui noBepxHi 3aBToBlKK 12-20 MM MatOTb
BMKOPUWCTOBYBATUCA 3 PO3MIPHUM €/IEMEHTOM, AKUIA
MOXHa npuadaTh y cayxoi TeXHIYHOI MiATPUMKKU KIIEHTIB.

MigroToBneHHA npegmeTa Mebnie Ao BOyAOBYyBaHHA
BpiBeHb i3 noBepxHero (b)

- BwuikopucToByiTe Tinbkn poOoui NOBEPXHI TOBLMHOLO
He MeHLwe 30 mm.

MoHTax Ha wyxnaai abo wadi

N NOMNEPEAXEHHA — He6esneka onikis!

BiOkpuWTi 4aCTMHU MOXYTb HarpisaTMcA nia yac pooOoTw.
AKLWO nia BapunbHOWO NoBepxHeto Hemae BOyJ0BaHOI
Oyx0BOI Wadpw, a HUXKHA YacTMHa 3a/MLLIAETLCA
BiAKPWTOO, AOTPUMYHUTECH TaKMX IHCTPYKLiN:

[nA ra3oBux BapubHUX MOBEPXOHL 3 KOHGOpKOo Wok
BCTaBTE HE3AMMMCTY MPOMIXHY MOAMLIO (Hanpukiamd, 3
meTany abo ¢paHepu) Ha BiactaHi 10 Mm BiO BapuibHOI
NOBEPXHI.
—Man
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[nA rasoBux BapubHWX NaHenen 6es koHpopkn Wok
peKoMeHayeTbcA nepeadaunTi NPOMiDKHY NOAULIO Nia
BapPUNbHOKO NOBEPXHEID.

—Man H

B o6ox BMnaakax BiagcTaHb MK MPOMIXKHOK NMOMMULEHO |
3a3eM/IEHHAM Npuaaay NoBMHHA CTAHOBWUTU HE MEHLLIE
10 mwm.

ToBLWMHA NPOMIKHOI MOMUL MOBMHHA BiAMOBIAATH
BiACTAHAM Ha Ma/tOHKY.

B6ynoByBaHHA Hag AYXOBOHO LWagoro

-Man &
Po3milleHHA npunaay

1. [MoknagiTe BapuabHY MOBEPXHIO AOrOpHW AHOM Ha PiBHY

CTiViKy MOBEPXHIO.

2. MpuknenTe goaaHe camoKIenKe YUiNbHEHHA OO0
HWKHBOIO Kpato BapuabHOI NoBepxHi. Camokerke
yLiNbHEHHA 3anobirae NoTPanIAHHIO PiauH.

— Mar.

3. BkpyTiTb 3atuckaui, Wwo BXxoAATb 4O KOMMIEKTY, B
3a3HauYeHOMY MOMOXEHHI, o6 BOHMU BiNlbHO
obepTanucs.

—-Man. H

4. [NepeBepPHITb BapW/bHY MOBEPXHIO | BCTAHOBITH i y
BMPI3. BMpiBHANTE BapubHY MOBEPXHIO MO
nepeaHbOMy Kpato BUpi3y.
—Man. HF

5. [MoBEPHITL AYXKKHM | 3aTATHITh.
— Mas. il
PosaTalyBaHHA Oy)OK 3a/1€XMTb Bif TOBLMHM
CTiNbHML.
Hotatka: He npuknetonte npunag 40 CTiNbHULI
CUNIKOHOM.

B6yaoByBaHHA npunaay BpiBeHb i3
noBepxHeto

HoTtaTtka: BukopucTtoByiiTe Tinbku poOoYi NOBEPXHI
TOBLUMHOIO He meHLwwe 30 Mm.

1. BcTaHoBiTh npunaa Tak, Wwobd HaBkono OyB piBHUMA

3a30p.

— "PoamileHHA ripmnaany”, CropiHka 20

» BapwunbHa noBepxHA NMOBUHHA BYTU TPOXM HUXKUE
poBouUoi NoBepxHi. Y pasi podounx NOBEPXOHb,
00/IMLbOBAHMX MIMTKOID, MOXMBO, Oyae NoTpiOHO
NIAHATM KOHTaKTHI NOBEPXHi 3@ AONOMOrOLO
TEPMOCTIVKMX | BOOOCTIMKMUX CMYT.

— Mar.

2. [lepeBipTe NPaBUbHICTbL GYHKLIOHYBAHHA ¢
po3TallyBaHHA npuiaay.

3. 3anoBHiTb LWiMHY MK poBOUYOD MOBEPXHEID Ta
BapW/IbHOIO MOBEPXHEO BiAMOBIAHWM CTaHAAPTHUM
CWTIKOHOBUM K/IEEM.

— Mas. A

PosrnaabTe CUNiKOHOBUI Kfer wnatenem ado
nanbLem, 3MOYEeHUM MWUIOM, A0 YTBOPEHHA TBEPAOro
wapy.

HotaTtka: [laite CuIiKOHOBOMY K€K BUCOXHYTH, NepLL

HiXX BUKOPMUCTOBYBAaTK npunag.

Mopana: AKWO BY BUKOPUCTOBYETE HEBIAMOBIAHWA
CWIKOHOBMM K/1EW O/1A MOBEPXOHb 3 HATypasibHOro
KaMeH0, MOXe BMHWKHYTK 3HeOapBfieHHA, AKe He
BAACTLCA BUOannTH. Bu moxeTe npuadatv BianoBiaHWNA
Knew y Halivi cepBiCHIN CyxXoi.

IdemoHTaX npunagy

1. BUMKHITL nogavy enekTpoeHeprii Ta rasdy Ha npunaa.
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BUrBWMHTITL Oy)KKK | BUKOHaWTE fii B 3BOPOTHOMY
NopAOKY.

Migknro4yeHHA rasy

JoTpumynTeca micLeBUX AMPEKTMB.

/N OBEPEMHO - He6esneka Bubyxy!
BuTik rasy Moxe npu3Bect 40 BUOYXY.

>

Micna pobiT 3i 3’'eaHaHHAMM 3aBX/IM NepesipAnTe ix Ha
rEPMETUYHICTB.

Mgk toYiTh rasoBui WTYLEP TakMM YMHOM, Wob OyB
3abesneyeHunin BiNbHWI JOCTYN A0 3anipHOro Knanaxa.
[aHi Hanpyru, TNy rasy Ta TUCKY rasy, 3a3HaudeHi Ha
dipMOBIV TaBnnuLL, MOBUHHI BiANOBIAATM MiCLIEBUM
YMOBaM MiaKtOYEHHS.

MigkaodiTe 4O Npunaay XOPCTKUM ra3onpoBiaHWI
WnaHr aBo rHyYkuii MeTanesuid WnaHr.

[HYYKWW MeTaneBun WaaHr He Mae cTMkaTuca 3
BMCYBHUMMW eniemMeHTamMu MeOniB, B AKi BOYAOBaHMI
npunaa (Hanpuvknaa, AWMKoM), i HOro He MOXKHa
npoknagati Yepes BHYTPILLHIK NPOCTip wadu, ae BiH
MOXEe OYTU NepeLLKOodot0.

KyToBe 3'eaHaHHA ANA ra30BOro MiaKAUYEHHA A0
npuwnaay: R 1/2.

He nepeMillynTe i He NepekpyyynTe KyToBE 3'€gHaHHA
[ANA ra3oBoOro MigktouYeHHA.

MiakntoueHHa o razosoro 6anoHa abo pesepByapy 3i
3piaMeHUM razom

>

Mpu BenrMkomMy abo HecTabinbHOMy nonym'i nepesipTe,
UM NPaBUILHO NpaLtoe PerynaTop rasoBoro BanoHa
abo pesepByapy 3i 3piAKeHUM rasom.

HoTtaTtka: Bu MmoxeTe BCTaHOBWUTH 3amnoBiXHUK BiJ
Ha/IMLWKOBOIO TUCKY, AKUIA 0OMexye abo Bigkouae
nofadvy rasy B pasi BiAMOBW pPerysiAaTopa ra3oBoro
6anoHa abo pesepsyapy 3i 3PiAKEHUM rasom.

3anacHi YacTUHU ANA ra3oBoro NiAKNroUYeHHA

AKLWO O03BONAETLCA NMpUNUcCamMu KpaiHu, aetani ona
NIOKOYEHHA ragy MOXHa OTPUMATK Y TEXHIYHIN
CepPBICHIW cnyxoi.

— Mar.

Hapisb B Touui nigKntoueHHA rasonposigHoi niHii G 1/2

1.

3amiHiTb KyTOBE 3'€AHaHHA ANA ra30BOro
NIOK/IOYEHHA Ha Npwaaai Ha KyToBe 3'egHaHHA anA
rasoBoro niakatoueHHa G 1/2, wo nocravyaeTbca B
KOMMIEKTI.

— Mar.

. BcTasTe npokniaaky B Micli ra3oBoro 3'egHaHHA

npunaay i ra3onpoBsoay.

Hapisb B Touui niaKntoueHHA rasonposiaHoi niHii R 1/2

— Man.
Mig’eaHaHHA OO eneKTpoMepeXi

[Mpunag HanexuTb A0 TMNYy Y: 3amMiHa MEPEXEBOIO
kabento MoXe NPoBOAMTUCA TiflbkK daxiBLem
CepBiCHOI cnyxOu. Bpaxosyite Tin Kadento i
MiHIManbHUI Nepepis.

BapwubHi noBepxHi noctavatotsea 3 kabenewm
KMBMEHHA 3i WTencebHO BUAKO ado 6e3 Hel.
Mepesxesuii Kabeslb MOXHa 3aMiHWTU OPUTiHa/IbHAM
kadenem. Mloro Mo)kHa 3aMOBWUTH Yy CEPBICHIN CyXOi.
He 3acTocoByiTe nogorxysaudi ado OaraTomicHi
PO3eTKMW.



MigkntovanTe Npunaaun 3i WTENCENLHOK BUIKOKO
TiNbKK O PO3ETOK 3 MiAK/IIOYEHUM BiAMNOBIAHUM UMHOM
3a3EM/IEHHAM.

= [ligkaodiTe Npunan Yyepes BiANOBIAHWIA PO3’eaHyBaY
Ha MiCLi BCTAHOB/IEHHA 3rigHO 3 NpMnMcamu Woao
BCTaAHOB/IEHHA.

- Mar.

— BN: kopnuHeBui
- BU: cuHin
— GN/YE: »X0OBTUI i 3eneHnn

MNepemuKkaHHA BUAY rasy

MoykHa nepeHanawTyBati npunan Ha podoTy 3 iHLWWUMHK
TMNamu rasy, 3asHavyeHWMKU Ha GipMoBIK Tabnulli, AKLLO
nofibHi fii He cynepeyats perioHanbHUM HOpPMaM.
HeoOxiaHi 4nAa uboro Aetani 4OAAIOTLCA B KOMMAEKTi 3
npwnanom, ado ix MoxHa npuadatn B CEpBICHIN Cnyxoi.
Y tabnuui — CtopiHka 000 Bv 3HaWgeTe npasu/ibHe
KOMOIHyBaHHA AeTanen /1A KOXHOro TUny rasy Ta
BiAMNOBIAHOI KOHP OPKMU.

EKOHOMIUHA KOHpOpPKa

I3) 3suuariHa KoHdoOpka

I=l MortyxHa koHdopka

BaratokoHTypHa MiHi-koHdpopka Wok

BaratokoHTypHa koHpopka Wok

PerynroBaHHA KpaHiB

1. [loBEPHITL eNeMeHTH ynpaBniHHA B MOJIOXEHHA
MiHIMa/IbHOI CTYMeHi MNOTY>KHOCTI Ta BUAMITb iX. SHIMIiTb
LLOKO/Ib €/IEMEHTIB YNpaBniHHA.

2. KiHYMKOM BMKPYTKM HATUCHITb Ha THYUYKWUM FyMOBUM
TpUMau, Wod oTpumatH JOCTyNn A0 PEery/toBasbHOro
rBUHTA.

— Mar.

Y >)KOAHOMY BMMNAAKy He 3HIMaWTe YLIiTbHEHHA.
YWinbHIOBAbHI KifbLA NEPELKOMKAOTE NOTPANIAHHIO
piavHu Ta Bpyay BCcepeauHy npwunaay, Lo MOoXe
BM/IMHYTM HA MOro QYHKLIOHANBHICTb.

3. [pu HanawTyBaHHiI perynBaibHuX rBuHTIB (M) 3a
AOMNOMOrOH0 LLUAILBOBOI BUKPYTKM BPaXOBYWUTE
iHbopMmaLito, HaBeaeHy B Tabnuui — CropiHka 000.

» A: HaniviHo 3aTArHiTh perytoBasbHi MBUHTH.
» B: lNoBepTarite peryntoBanbHi rBUHTU, MOKKU ra3 He
NMOYHE BUXOANTU 3 KOHDOPOK HANEXHUM YMHOM.

3amiHa conen

1. 3HIMITb YCi peLiTKu, KPULLKKM KOHGOPOK Ta
po3anoaintosadi.

2. BcTaHoBITL comna Ha Micle, BUKOPUCTOBYOUM
BiAMOBIAHWMI KtOY | 0OEPEXHO 3aTArHITh, WoO
3a0e3MneunT iX repMEeTUUHICTb.

— Man.

— Marn.

[MepekoHawTecs, Wo conio He Biad'eAHYETbCA Mia yac
3HATTA Ta BCTAHOBIEHHA KOHDOPKHU.

MosTopHe BOyaOBYyBaHHA Npunaay

» BcTaHoBIiTb enemMeHT Npunaay y 3BOPOTHIN
NOC/iA0OBHOCTI.

MNMepeBipKa pyHKUiOHYBaHHA

1. [lepekoHanTecs, WO NpW NOBOPOTI peryaatopa, Lo
06epTaeTbCA MiXK MOIOXKEHHAM MaKCUMAabHOI i

MiHIM&/1bHOI MOTYXXHOCTI, KOHPOPKA HE racHe i He
BMHWKAE 3BOPOTHOrO 3anasltoBaHHA NasibHUKa.
2. AKLWOo BMXiA rasy 3 KOHGOPKKM HEMPABWUTbHWI:

» VYV tabnuui — CropiHka 000 nepesipTe, WO COMnJo Ta
peryntoBasbHWiA MBUHT NpaBusbHI.

» 3atarHite abo nocnabrte peryntoBanbHUI MBUHT,
MOKK ra3 He BUXOAUTUMETE 3 KOHPOPKU HANEXHUM
UMHOM.

JloKyMeHTyBaHHA NepeHanaluTyBaHHA Ha iHWWK TUN
rasy

» Haknenky 3 iHpopmalied Npo HOBMKW TUN rasy
npuKIenTe Nopyy 3 GipMOBOKD TaBIMUKOLO.
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