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ID Gas ® Nz © an (kw) mé/h g/ Bp @ M
G20/20 mbar 73 1,00 0,095 - 30 B
G20/25 mbar 70 1,00 0,095 - 30 B
G25/20 mbar 75 1,00 0,111 - 30 B
G25.1/25 mbar 77 0.90 0.1 - 30 B
G25.3/25 mbar 77 1,00 0,108 - 30 B
G30/29 mbar 50 1,00 - 73 30 A
G30/37 mbar 45 1,00 - 73 30 A
G30/50 mbar 44 1,00 - 73 26 A
G31/37 mbar 50 1,00 - 71 30 A
D] G20/20 mbar 97 1,75 0,167 - 32 B
D] G20/25 mbar 91 1,75 0,167 - 32 B
D] G25/20 mbar 100 1,75 0,194 - 32 B
D] G25.1/25 mbar 95 1,60 0,177 - 32 B
D] G25.3/25 mbar 95 1,75 0,19 - 32 B
D] G30/29 mbar 66 1,75 - 127 32 A
D] G30/37 mbar 61 1,75 - 127 32 A
D] G30/50 mbar 58 1,75 - 127 29 A
D] G31/37 mbar 66 1,75 - 125 32 A
G20/20 mbar 128 3,00 0,286 - 39 B
G20/25 mbar 120 3,00 0,286 - 39 B
G25/20 mbar 134 3,00 0,333 - 39 B
G25.1/25 mbar 126 2,80 0,31 - 39 B
G25.3/25 mbar 126 3,00 0,325 - 39 B
G30/29 mbar 87 3,00 - 218 39 A
G30/37 mbar 80 3,00 - 218 39 A
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D Gas ® Nz an (kw) m/h g/h Bp @ M
G30/50 mbar 75 3,00 218 35 A
G31/37 mbar 87 3,00 214 39 A
G20/20 mbar 140 3,50 0,334 61 B
G20/25 mbar 134 3,50 0,334 61 B
G25/20 mbar 143 3,50 0,388 61 B
G25.1/25 mbar 137 3,50 0,388 61 B
G25.3/25 mbar 137 3,50 0,379 61 B
G30/29 mbar 91 3,30 240 61 A
G30/37 mbar 87 3,30 240 61 A
G30/50 mbar 81 3,30 240 55 A
G31/37 mbar 91 3,00 240 61 A
G20/20 mbar 151 4,00 0,381 61 B
G20/25 mbar 141 4,00 0,381 61 B
G25/20 mbar 154 4,00 0,443 61 B
G25.1/25 mbar 146 3,80 0,420 61 B
G25.3/25 mbar 146 4,00 0,434 61 B
G30/29 mbar 102 4,00 290 61 A
G30/37 mbar 94 4,00 290 61 A
G30/50 mbar 88 4,00 290 55 A
G31/37 mbar 102 4,00 285 61 A

Tahliikasiz montaj

Cihazi montaj edarkan tahlUkasizliye dair gdstarislare

dquet yetirin.
= Bu talimati diggatle oxuyun.

= Bu talimatda olan tesvirlar talimat Gglndar.

® Yalniz pesakar mitexasis gdsterisine uygun olaraq
mivafiq qurasdiriima istifade zamani tahlUkasizliyi
temin.etmis olur. Qurasdiran usta gosulan yerds
dizgln islemasi G¢ln masuliyyst dasiyir.

= Baglantilar qurulduqda, Kiplik testi kegirmak.

A X©BORDARLIQ - Partlama riski!

Slzan gaz partlayisa sebab ola biler.
» BUtln qura§d|rma birlasdirma, tanzimlema ve
basqa bir gaz néviine kegirms igleri salahiyyatli
pesokar is¢i glicu tarafindan, uygun olaraq tatbiq
oluna bilan tenzimlema va ganuni géstarisleri, eloco
de yerli carayan ve qaz teminat¢isinin middeaalari
nazars alinmagla yerina yetiriimalidir. Havalandirma
Uctn mévcud qaydalar ve ganunlara xtsusi diggat
yetirmak lazimdir. Diger gaz névina kecid islori
Uctn mustari xidmatina zang etmayinizi maslehat
goririk.

A X©BORDARLIQ - Tahliika: Maqnitizm!

Diggat magnit sahasi

Kardio-stimulyatorlu sexslerin diggetina
idareetma element kiirsiiliikleri ve idareetma
elementloerinda permanent magnitler qurasdirilib.
Magnitler mas., kardio-stimulyator va ya insulin
nasoslari kimi elektron implantlara, manfi tasir eds
bilar.

» Elektron implantlari olan sexsler idaraetma
panelindan ve magnitik idareetma element
kirsultklari ve idareetma elementlarindan 10 sm-lik
minimal masafe saxlamalidirlar.

» Osla idaraetma element kirstllkleri ve idareetma
elementlerini badan Uzarinds dasimaq olmaz.

® Matbaxin yetorli havalandiriimasina diggst yetirmak
lazimdir, xUsusan da gazla calisan bisirma
cihazlarindan istifade zamani.

® Cihazi yanma mahsullari Gglin olan tullanti gaz
qurgusuna birlesdirmak olmaz.

» Bu cihazi heg vaxt gayiq ve ya naqliyyat
vasitalarinda yerlasdirarok qurasdirmaq olmaz.

® Zamanat, cihazin yalniz tayinatina uygun sakilda
istifade edilmasi zamani kegarlidir.

m Cihazin qurasdiriimasindan dnce, tachizatginin yerli
faktiki saraitlerinin tip I6vhasinds verilmis cihaz
parametrlari ile uyumlu olmasi yoxlanihr (qaz ndvi
ve tazyiqi, guc garginlik).

® Sobanin ve ya bisirma sahasinin gaynar hissalerinin
toxunmasinin garsisini almagq G¢ln, dolabdaki
soboka kabelini barkitmak lazimdir.

m Cihazda aparilan har ndv isdan 6nce, carayan
girisini va qaz girisini baglamal.

m Carayan techizath cihazlari yerls alagslendirmak.

® Cihazin daxili hissasinda heg bir dayisiklik etmamak.
Ehtiyac olarsa, texniki migstari xidmatimize murcist
edin.

Yerlasdirmazdan 6nca

m Bu cihaz, qaz cihazlari dgtn EN 30-1-1 asasan 3.
sinife mivafigdir: qurasdirma cihazi.

= [ginds cihazin qurasdirildigi mebel hissasi, miivafiq
olaraq barkidilmali ve sabit olmalidir.

m Cihazin yaxinligindaki mebeller, laminasiya edilmis
uzlikler va onlarin barkidildiyi yapisgan maddasi
alovlanmayan va istiliya davamli materiallardan
toskil olunmalidir.

= Bu cihazi soyuducular, paltaryuyan masinlar, gaby-
uyan masinlar ve ya oxsar cihazlarin Gstinds qur-
asdirmaq olmaz.

m Cihaz yalniz tecili havalandirmali bir bisirma so-
basinin Ustiinda qurasdirila biler. Sobanin qur-
asdirma telimatindaki sobanin él¢ularini Gmumi
yoxlamagq.



m Oger Siz bir bigirma sahasinin altinda bir bisirma so-
basi yerina qurasdirsaniz, is¢i sethin galinhidi bu
telimatdaki 6lgi malumatlarindan yayina biler.
Bisirma sobasinin montaj talimatindaki gostariglare
diqgat edin.

® 9gar bir ¢cixis hava ventilyatoru, yaxud da bir aspir-
ator qurasdirilirsa, onun qurasdirma talimatina
diqgat yetirmak. Har zaman bisirma sahasina olan
saquli minimal masafaya diggat yetirmak lazimdir.

- Fig. A

Mebeli hazirlamaq

= Arzu olunan qurasdirma rejimine asasan, is¢i sathda
arzu olunan dlgulerle bir kasik misarlayib agmagq:
normal (a) va ya bitisik (b).

- Fig.A, — Fig. A

Yerina qurasdiriima oyuguna verilmis masafadan

daha yaxin qurulmus dekorativ bir planka tezalisan

bir materialdan olmamalidir. Dekorativ planka ile

cihaz arasinda har zaman an azi 5 mm masafe

saxlamaq lazimdir. Dekorativ plankanin maksimal

Olcilari: 30 mm galinhig x 70 mm hindurlik.

= Onlari ritubatden gorumaq Ugln, taxtadan olan isci
sethlerin kasik sahalarinin arasini xiisusi yapisganla
doldurmagq.

® |sci sathde olan butlin kesma isleri ixtisaslasmis
emalatxanada icra edilmalidir.

® Sathin Ustinds kasik kantlari gériindly( Ggdn,
kasikler tamiz va daqiq olmalidir. Mebelin sabitliyi
hamcinin kasik yerinden sonra da temin edilmalidir.

® Yalniz xUsusi, temperatur ve suya davamli isgi
sahalardan (mas. tebii das ve ya kafel) istifade
etmak.

®= Qurasdirma mebeli 90 °C temperatura gader
davaml olmalidir.

Mebelin standart qurasdirma lg¢iin hazirlanmasi (a)

= Qahnhgr 20 mm ile 50 mm arasinda olan isgi
sahalardan istifads edin.

Qeyd: Qalinligi 12 mm-dan 20 mm-a gadar olan is¢i
sahaleri texniki misteri xidmatlarinden alde edils bilen
boslugla istifade edilmalidir.

Satha barabar yerina qurasdirma li¢ciin mebel
hissasinin hazirlanmasi (b)

= Yalniz galinhdi an azi 30 mm olan is¢i sathlerden
istifade etmali.

Bir siyirma ve ya dolabin listiinde montaj

A X©BORDARLIQ - Yanma tahliikasi!

Calisma zamani algatan hissaler gaynar ola bilerler.
©gar bisirma sobasinin altinda qurasdiriimis soba
yoxdursa ve asag hissays slgatandirsa, bu talimatlara
amal edin:

Vok-forsunkali gazla ¢alisan bisirma sobalari tgtin
bisirma sethinden 10 mm maesafeds yanmayan araliq
yer (masalan, metal ve ya fanerdan hazirlanmig) slave
edin.

- Fig. A

Vok-forsunkasi olmayan qazla ¢alisan bisirma sobalari
dcan tévsiyya olunur ki, bisirma sobasinin altinda ara
bosluq slavs edilsin.

- Fig. B

Har iki halda, boslug va cihazin torpaglamasi
arasindaki masafs an azi 10 mm taskil etalidir.

Ara boslugunun galinhgi sekildaki masafalera uygun
olmaldir.

Bir bisirma sobasi lizarinda yerina qurasdirma
- Fig.&3

Cihazi mévqelandirmak

1. Ust tarafi altda olan bisirma sahasini hamar, sabit bir
althgin Ustline qoymag.

2. Yaninda godndarilmis yapisgan kipkaci bisirma
sahasinin asagl kantina yapisdirmag. Yapisgan
kipkac mayelsrin nifuz etmasinin garsisini alir.

- Fig. 1

3. Yaninda goéndarilmis sixaclari verilmis mévgeds
yerina els vintleamak lazimdir ki, onlar serbast
firlansinlar.

- Fig.B

4. Bisirma sahasini cevirib firladaraq ¢uxur oyugunda
yerina oturtmagq. Bisirma sahasini guxur oyugunun
On terafina garsi yerina oturtmag.

- Fig. B
5. Sixaclari firladarag méhkam sixmag.
- Fig. M
Parcimloerin mévgelari is dazgahinin galinligindan
asihdir.

Qeyd: Cihazi is¢i satha silikonla yapisdirmaq olmaz.

Cihazi satha barabar sakilda yerina

qurasdirmaq

Qeyd: Yalniz galinligi en azi 30 mm olan isgi

sathlerden istifade etmali.

1. Cihazi els qurasdirmaq lazimdir ki, har terefden eyni
Olcull boslug emale galsin. — "Cihazi
mdévqgelandirmek”, Sahife 6
- Bisirma sahasi is¢i sahanin bir gadar altinda

yerlosmali idi. Kafel désenmis is¢i sathlerda
dayaq sathi mlv. olarag temperatur ve suya
davamli plankalarla yiksalmalidirlor.

2. Cihazin funksiya ve vaziyyatini imumi yoxlamag.

3. Isci saha ile bisirma paneli arasindaki boslugu
satisda olan uygun bir silikon yapisdirici ile
doldurmag.

- Fig.EA

Mdéhkam bir tebagse yaranmazdan 6nca, silikon
yapisdiricini bir gspatel ve ya sabunla isladiimis
barmagla hamarlamag.

Qeyd: Siz cihazi islatmazdan énca, silikon
yapisdiricini qurumaga buraxmaq lazimdir.

Tip: Bger Siz tabii das sathlarin Ustlinde uygun
olmayan bir silikon yapisdiricidan istifade etseniz, bu
artiq kenarlagsdirmaq mimkin olmayan rang
solmalarina gatirib ¢ixara bilar. Siz texniki musteri
xidmatimizdan uygun bir yapisdirici madde slds eda
bilarsiniz.

Cihazi demontaj etmak
1. Cihazi cerayan va gaz birlesmasindan ayirmag.

2. Sixaclarin vintlarini bosaldaraq harakati aks
ardiclilligla icra etmak.

Qaz birlesdirmak

Olke xiisusiyyatlerine uygun gaydalara diggst edin.

A EHTIYATLI OL — Partlama riski!

Bir gaz sizintisi partlamaya sebab ola biler.

» Birlogsmalarle gorilen islerden sonra, har zaman
onlarin kipliyini yoxlamag.

® Qaz birlegmasini elo siralamaq lazimdir ki, tixac
krani algatan olsun.

® Tip Idvhasinds olan gaz ndvi va qaz tezyiqina dair
malumatlarin qosulma ile bagl yerli sartlarle uygun
galdiyindan amin olmali.

m Cihazi terpanmaz bir gaz xattine ve ya gevik bir
metal xatta birlesdirmak.



® Cevik metal xatt mebelin, cihazin yerina qur-
asdirlldigi haraki hissaleri ilo temas etmamali (mas.
bir siyirtma) va tikilib értlle bilacak sahslardan
kegmamalidir.

m Cihazda qaz birlesma bucagdi: R 1/2 .

® Qaz birlegsma bucagdini harakat etdirmak ve ya asiri
burmaq olmaz.

Maye gaz balonuna ve ya qaz ¢anina qosulma

» Plitanin alovu geyri-stabil ve ya zaif olarsa, o halda
maye gaz balonu va ya ¢anin tenzimlayicisinin
dizgln sakilds islayib-islamadiyini yoxlayin.

Qeyd: Maye gaz balonu ve ya ¢anin tenzimlayicisinin

nasazligi halinda qaz tachizatini mahdudlasdiran ve

ya gazin verilisini dayandirmagla tezyiq

artimindan gorunma qurgusu qurasdirila bilar.

Qaz birlasmasi tG¢un ehtiyat hissalari

Olkanin gaydalari buna icaze verarsa, qaza qosulma
Ucln hissalari Texniki Musteri Xidmatindan slde etmak
olar.

- Fig. K

Qaz birlasmasi R 1/2
- Fig. A

Qaz birleasmasi G 1/2

1. Cihazdaki gaz birlesdirma bucagini cihazin yaninda
aksessuar torbasinda géndarilmis qaz birlesdirma
bucagi G 1/2 ile avazlamak.
- Fig.EH

2. Cihazin gaz birlesmasi ile gaz teminati arasindaki
kipkaci yerina oturtmag.

EIektrlk birlasmasi
m Cihaz Y tipine aiddir: Birlosma kabeli istifadagi
terafindan deyil, texniki musteri xidmati tarafinden
dayisdiriimalidir. Kabel tipi va minimal en kasiyina
diqgat yetirmak.

m Bisirma sahaleri stekerli va ya stekersiz bir sebaka
kabeli ilo gondarilir.

® Birlagsma xatti yalniz bir orijinal xattls avaz edila
biler. Onu mustari xidmatinden alde etmak olar.

® Hec bir uzatma kabeli vae ya ¢ox elektrik yuvali pan-
ellardan istifade etmak olmaz.

m Stekerls toxhiz olunmus cihazlari, yalniz dizgin
sokilde qurasdiriimis qoruyucu xatli elektrik
yuvalarina birlegdirmak.

®» Cihazi méhkam bir qurasdirmaya qosub
birlagdirarak muvafiq ayirici elektrik agarini qur-
asdirma muddeaalarina asasan qurub dizaltmak.

- Fig. A

= BN: gohvayi

= BU: Mavi

= GN/YE: sari ve yasll

Qaz novinl basqasina kecirmak

©ger 6lkanin middsalari yolverirsa, tip I6vhasinda
g6sterildiyi middatca bu cihaz, diger qaz névlarna
uygunlasdirila bilar.

Uygun gaelen hissaleri, cihazla birge géndarilmis
torbadadirlar, yaxud da onlari mustari xidmatindan alib
alds eda bilersiniz. Cadvalds — Fig.l mivafiq forsunka
ve gaz ndvi Ugln uygun kombinasiyani tapacagsiniz.

Qenastcil forsunka

I3) Normal forsunka

Guclu forsunka

Miniwok-goxtacli forsunka

Wok-goxtacli forsunka

Kranlarin tanzimlenmasi

1. idareetma elementlarini minimal giic saviyyasine
qoyaraq ¢dle taraf gekmak. idaraetma elemetlarinin
karsultklerini kenarlasdirmag.

2. Baypas-vintinae kimi catmaq t¢un, vintaganin ucu ile
cevik rezin tutacaqdan sixmagq lazimdir.
- Figq.
Kiplasdirma halgasini asla ¢ixarib gétirmak olmaz.
Kiplasdirma halgalari cihazin funksionalligina manfi
tesir eds bilen maye va c¢irkin daxil olmasinin
garsisini alir.

3. Baypas-vintini (M) diiz uclu vintagan ile qurarken
cadvale — Fig.l diggset yetirmak.

- A: Baypas vintlerini méhkem burub sixmag.
- B: Baypas-vintini, forsunkalardan ¢cixan gaz ¢ixisi
dlizglin olana gadar burmagq lazimdir.

Kecirma ucluqlarini dayisib avezlemak

1. Damir torlari, forsunka gapagqlarini ve paylayicilari
galdirib gétirmak.

2. Kipliyi tamin etmak Gc¢ln, kegirma ucluglarini uygun
vint agari il tekrar yerina oturdaraq ehtiyatla burub
sixmag.

- Fig. A, - Fig. 1
Gotlrarkan, yaxud da barkiderkan uclugun
aclimamasina diggeat etmak.

Cihazi tokrar yerina qurasdirmaq
» Cihaz komponentlarini takrar aks ardicilligla yerina
qurasdirmag.

Funksiya calisqanligini yoxlamaq

1. Firlanan diiymanin maksimal giic Gi¢gtin mdvqe ile
minimal giic G¢ciin mévqge arasinda firlanmasi,
forsunkanin sénmasina va ya tekrar alovlanmasina
getirib ¢cixarmadigini yoxlamagq lazimdir.

2. ©ger forsunkanin gaz ¢ixisi daqgiq deyilse:

- Ucluq ve baypas-vintinin daqgiq olub-olmadigini
cadvalds — Fig.1 yoxlamag.

- Forsunkadan olan qaz ¢ixisi diizgln olana gadar,
baypas-vintini burub sixmaq ve ya boslamag.

Qaz néviini basgasina kecirmani sanadlesdirmak

» Yeni gaz névi malumatli yapisgani tip Iévhasinin
yaxinligina gatirib yapisdirmag.
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OpHaty 6apbicbiHAaFbl Kayincisaik

Kypanabl opHaTy 6apbicbiHAa Kayincisaik TeXHUKachbl

YKeHiHaeri 6epinreH Hyckaynapabl OpbiHAAHbI3.

® By HYCKaybIKTbl MYKUAT OKbIMN LUbIFbIHbI3.

® Ochbl HYCKay/bIKTaFbl CypeTTep TeK LamMarblK.

= Tek opHaTy HycKaynblFbl GOMbIHLLIA MaMaHbIK,
opHaty namganaHy KaynicisgiriH kKamtamachl3 eTeai.
OpHaryLubl OpHaTbINFaH XXepAe KeAepricid XXyMbIC
icTeyi yLUiH »Kayarnkep.

® KocbinbiMAap »acanfFaHHaH KewiH afbin KeTy
CblHAMacCblH OpPbIHAAHbI3.

/\ ECKEPTY - Wapsiny kayini!

LLbiFaTbIH ras »xapblnyFa anbin Kenyi MyMKiH.

» Bapnblk opHaTy, Kocy, peTTey aHe 6acka ras
TYPiHE ©3repTy *XYMbICTapbIH YaKINeTTi MamaH
KONZAaHbICTafFbl epexxenep MeH KYKbIKTbIK,
Tanantapabl, COHAAN-aK 3NeKTp 3Hepruachl MeH
rasabl XeprinikTi »eTKisyLwinepaiH epexenepix
caKkTan oTblpbIn }yprisyi Tvic. XXenaetyre
KONZaHblaTbiH epexxenep MeH XaprblKTapra
epeKLle Hasap ayaapy kepek. MasabiH 6acka TypiHe
aybICy YLUiH Konaay KbiameTiHe xabapnacyabl
yCblHaMBbI3.

A\ ECKEPTY - KayinTi: MarHeTuam!

Hasap ayaapblHbI3 MarHuT epici

Xypekwmpatkpiwbl 6ap agamaapabiH

HasapblHa

TypakTbl MarHutTep 6ackapy Herisaepi MeH 6ackapy

ANeMEHTTepiHe canblHFaH. MarHutrep anexKTpoHAb

UMnNnaHTTapFa acep eTyi MyMKiH, Mbicansbl,

YYPEKLIMpPATKbILLTAP HEMECEe WHCY/IMH COpFbInapbl.

» OneKTpoHAbIK MMNnaHTTapel 6ap agamaap
MarHuTTiK 6ackapy Herisgepi MeH 6ackapy
aneMeHTTepiHeH keMiHae 10 cM KaLUbIKTbIKTbI
cakTaybl Kepek.

» Backapy HerisiH Hemece 6acKkapy aneMeHTTepiH
ellKallaH AeHeHisre »aKkblH ycTaMaHb!3.

® Ac yiae KeTKIiNiKTi )enaetyai kamTtamach3 eTiHi3,
acipece ras NnuTackblH KonAaHFaH Kkeszae.

® KypblnfFblHbl XXaHy eHiMAepi YLWiH naganaHblirFaH
XyHnere KocnaHbi3.

= Byn KypbinfFbiHbl ELLIKALLAH KalblKTapFa Hemece
Keniktepre opHaTtnaHbI3.

® KypbinfFbl TEK MakcaTtTbl NanaanaHy yLuiH
KeninaeHaipinrex.

= KypbinfFblHbl OpHATNAc BypblH, XETKi3yLLiHIH
YeprinikTi WwapTtrapsbl 3aybITTbIK TakTavwaaa
KePCETINreH KypbUIFbl napamMmeTprepiHe (rasabiH Typi
MEH KbICbIMbI, KyaTbl, KEPHEYi) CONKEeC KeneTiHAirH
TEKCEPIHi3.

= KyaT kabeniH TymLaneLTii Hemece nicipy
naHeniHiH bICTbIK BenikTepiHe TWiN KeTnewnTiHAeH eTin
LuKadKa BeKiTiHi3.

® KypbinfblAarbl Ke3-KereH XXyYMbIC anibliHAaa, 3NeKTp
KyaTbl MeH ra3 6epyai eLUipiHia.

® OfIeKTp KYypbUIFbINapabl Xepre TyMbiKTay.

m Kypbiifbl illiHAE eLUKaHAan e3repic acamaHbi3.
KaeT 6onca, CepBUCTIK KbI3BMET KepceTy
opTanbiFbiHa xabapnachlHbI3.



OpHaTy.qbu-l, angbliHAa

= KypblNfbl ra3 KypblirFacbiHa apHanfaH EN 30-1-1
CTaHOapTbIHa CanKec 3-CbiHbINKa XaTtagpl:
KipIKTIpiNeTiH TexHuka.

Kypbinfbl canbiHFaH xxuhas ceHimai 6ekiTinreH xeHe
TypakTbl 6onybl Kepek.

KypblnfblFa XakblH Xepae opHanackaH »xuhas
3aTTap XaHbanTbIH XXaHEe bICTbIKKa TO3iMIj
MaTepuangapgaH xacanfaH 6ony Kkepek.

Byn Kypangbl TOHA3bITKbILTBIH, Kip XKYFbILL
MaLUMHaHbIH, blAbIC XYFbiLl MallMHaHbIH HEMeCce
yKcac KypblnfFbinapaa opHaTbifIMaFaH.
KypbInfblHbl MIHAETTI Typae TeK xenaeTineTiH
TyMLUAMNELTiH YCTiHE OpHaTyFa Gonagebl.
TyMwwaneLuTi opHaTy HycKaynbiFbiHAa GepinreH
newTiH enwemaepiH TEKCEpiHI3.

Erep TymwanewTi nicipy naHeniHiH, acTblHa
OpHaTcaHpl3, YCTeNAiH KanblHabIFbl OChbl
HyCKaynbIKTa KepCceTinreH enwemMaepaeH esreLue
Bonybl MyMKiH. TyMLIaneLwke apHanfFaH opHaTy
HyCKaynblfblHAA KepceTinreH Hyckaynapasl
OpbIHAAHBI3.

Erep copy »xengeTkili Hemece CopfblIl OpHaTbIfFaH
Bornca, oHAa OHbIH OpHAaTYy HyckaynapbIH
OpblHAAaHbI3. OpKallaH nicipy naHeniHe AewiHri
MUHUManZbl TiK KALWbIKTbIKTbI CaKTaHbI3.

- Cyp. R

Hwuhas navbiHaay

KaxeTTi enwemaepre corikec XyMbIC yCTeniHae
OMbIKTbI )XacaHbI3, KXEeTTi OpHaTy HycKacblHa
DannaHbICTbI: KaneinTbl (a) Hemece 6eTTey (6).

-~ Cyp.BA,~ Cyp.H

OpHarty TayallacbiHa benrineHreH KalbIKTbIKTaH
)KakblHblpak opHanacTblpblfiFaH NaHesnb xaH6anTbIH
MaTepuangaH xxacanraH 6onybl kepek. OpkalluaH
naHenb MeH Kypblfifbl apacbiHAa KeMiHge 5 mm 6oc
OpbIH KanablpbiHpI3. [MaHenbain, Makcumangsl
enwemaepi: kanbiHabiFbl 30 MM X 70 MM
owvikTiri.lMNaHenbaiH MakcMmangpl enwemMaepi:
KanblHAbIFbl MM X MM OUIKTiri.

Afawl ycTengin YCTiHr TakTamblHbIH KeCinrex
OMbIKTapAblH 6eTTepiH binFangaH KopfFay YLiH
apHaWbl XabbICKak TbiFbl3AarbiUNeH OHAEH,I3.
XyMmbic 6eTiH Kecy Kepek Gosica, oHaa Byn Kecy
YKYMbICTapbl TEK apHaiibl LebepxaHaza Xyprisinyi
KepeK.

Kecynep Tasa »oHe aan 6onybl Kepek, cebebi kecy
YKMETi XKyMbIC BeTiHiHIH YCTiIHEH KepiHin Typaabl.
Kecy »xymbiCTapbiHaH COH »unhas TypaKTblbIFbIH
KamTamachl3 eTy Kepek.

Tek apHaMbl, TeMnepaTtypara aHe cyrFa TesiMai
YKyMbIC 6eTTepiH KonaaHblHbI3 (Mbicasbl: TabuFK Tac
Hemece nnuTkanap).

KipicTipinetiH »xnhas 90 °C neiin Temnepartypara
WhbiAamabl 605ybl KEpek.

Xuhasabl cTaHaapTThl OpHaTyFa AanbiHAay

(a)

KanbiHabiFel 20 MM-AeH 50 MM-re AeWiHri XyMbIC
ycTenaepiH KonaaHbiHbI3.

Hasba: KanbiHabiFbl 12 MM-aeH 20 MM-re AewiHri
YYMBbIC YCTENAEpPi TEXHUKANbIK TYTbIHYLLbINapFa
KbI3MET KepceTy opTablfbiHaH caTtbin anyra 6onatbiH
apanblkneH Gipre KonaaHbllybl KEPeK.

MXuha3sabl KipikTipin opHaTyfa aanbiHAaay (b)

Tek KanbliHAbIFEI KeM gereHae 30 MM XKYMbIC
6eTTepiH nanaanaHbIHbI3.

TapTnara Hemece LWIKadpKa opHaTy

A ECKEPTY - Kynin kany katepi!

Kon »eTeTiH 6enikTep XyMbIC Ke3iHAe KbI3bin KeTyi
MYMKiH.

MnuTaHbIH acTeiHAA KipiKTipinreH neww 6onmaca »sHe
OHbIH TemMeHri Beniri Kon »keTimai 6onca, MblHa
HycKaynapAbl OpblHAAHbI3:

Bok oTTbiFbl 6ap ras nautanapsl ywiH nantaaad 10 mm
KaLUbIKTBIKTA OpHanacaTbiHAan Kelnbin TyTaHBanTbiH
apanblk KankaHbl (Mblcasibl, MeTann Hemece
dbaHepaaaH acanfaH) OpHaTbIHbI3 .

- Cyp. O

BOK OTTbIFbI XKOK, ra3 nauMtanapsbl yLliH apanbik,
KaslKaHbl NIMTaHbIH aCTblHA OPHATY YCbIHbINAAbI.

- Cyp.H

Eki )xarnanaa na apanbik Kanka MeH KypbliFblHbIH
Xepre TyWbIKTanybl apacbliHAarbl KALLbIKTbIK KEMiHAe
10 MM 60nybl KEpPEK.

ApanblK KanKkaHblH KanblHAbIFbI CYpeTTe KepCeTinreH
KALLBIKTbIKKA COMKEC Kenyi Kepek.

MNMewrTiH ycTiHe opHaTty
- Cyp. R

KypbinFeiHbI OpHanacTbeipy

1.

2

Micipy naHeniH Teric, TypakTbl 6eTke TeHKepIn
KOMbIHbI3.

BepinreH e3airiHeH »kabblcaTblH ThIFbI3AAFbILUTHI,
nicipy naHeniHiH TeMeHTri XueriHe )abbICTbIPbIHbI3.
©3airiHeH )abbicaTblH ThiFbI3AaFbILL, CYWbIKTHIKTHIH
TycyiHe »xon 6epmeinai.

- Cyp.H

. XKuHaK KypamblHAaFbl Kancelpmanap epkiH anHany

YLLUiH, onapAbl KepceTinreH kyiae 6ypaHbi3.

- Cyp.HB

MMicipy naHeniH ToHKepin, OHbl OMbIKKA CablHbI3.
[Micipy naHeniH OMbIKTbIH anAblHFbl XKaFbiHa
canblHbI3.

- Cyp. B

. Kancelpmanapael 6ypacanei3, onap Gekirinin

Kanaabl.
- Cyp. M

Kancelpmanap Kymi yCTenaiH yCTiHr TakTanbiHbIH
KanblHAbIFbIHA BainaHbICcTbl 6onazbl.

Hasba: KypbinfbiHbl XXYMbIC YCTENIHE CUIMKOHMEH
»abbicThlpyFa 6onmanabl.

KypbinFbiHbl KipiKkTipin opHaTy

Hasba: Tek kanbiHAbIFLI KeM AereHae 30 MM XYMbIC
6eTTepiH nanfanaHbIHbI3.

1.

KypbinFelHbl aiiHanaceiHaa Gipkenki 6oc opblH
KanatbiHAaKW eTin OpHaTbIHbI3. — "KVpbIIFbIHBI
opHanacrtbipy", ber11

— [Micipy naHeniHiH »xymeic 6eTiHEH can TeMeH
6onFaHbl Aypbic. XYMbIC YCTEN MAMTKaMEH
KanTanFaH 6ornca, »aHacy 6eTTepiH
TemnepartypameH XaHe cyFa Te3iMai
YKONaKTapMeH KeTepy KaxkeT 60sybl MYMKIH.

- Cyp.

KYPbINFbIHBIH XYMbICBIH YXOHE KYWiH TEKCEPIHI3.

XyMmbic 6eTi MeH NnuTaHbIH apacbiHAaFb

CaHblnayZbl KapananbiM CUIIMKOH »eniMiMeH

TONTHIPbIHbI3.

- Cyp. A

CunukoHabl Xenimai katTbl kabat naaa Gonraqra

[leyiH WwnatenmeH HeMece cabblHMEH bifFanaaHrFaH

caycakneH TericTeHis.

Haszba: CunvkoHAbI XKeniMm KypFamaraHiia
KYPbINFbIHBI KonAaHbaHbI3.
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HeHec: Erep Ci3 Taburu Tac 6eTiHe oFaH xapamchbi3
CWINMKOH XeniMiH KonAaHcaHbl3, OHAa XKeNiM KeTipyre
BonmanTbiH TYCKe e3repyi MymKiH. Cis 6isaiH
CEPBWCTIK KbI3MET KOPCETYy OpTablfbiHAH Konannbi
»XeniMmai caTtbin ana anachbis.

KypbinFbiHbl 6enLweKkTey

1.

2

KYPbINFbIHBI ANEKTP YKaHEe ras KOCKbILLTapblHaH
aKbIpaTbiHbI3.

Kanceipmanapael 6ypan 6ocartkin, »oFapblaa
aWTbINFaH SpeKeTTePAi Kepi peTrneH opbliHAaHbI3.

Fasabl Kocy

MemneKkeTTik 3aHaapabl eCKepiHis.

A\ BANKA — ¥apbiny kayini!

[[asfblH arybl XapblibiCKa aKenyi MyMKiH.

>

Ma3abl KOCKaH COH apAavbiM CaHbinayChi3ablK,
TEKCEPICIH BTKI3iHI3.

a3 KOCbINbIMbIH KyrbinTay LUYMEriH KOrKeTiMaj
fbonaTbiHOam eTin OpHaNacTbIPbIHbI3.

3aybITTbIK Man4anlWwagarbl ras Typi MeH ras
KbICbIMbI Typarnbl ManiMeTTep, XeprinikTi Kocblny
LapTTapblHa CaMKec KemneTiHIHE KO3 XKeTKI3iHi3.
KypbInfbiHbl KaTTbl ra3 KyObIpblHA HEMEece Nkemai
MeTann KyoblpbiHa KOCbIHbI3.

Wkempai meTann KyOblp Kypbinfbl OpHaTbIffFaH
XnhasablH, XblBKbIMaribl 3feMeHTTepiHe (Mbicansbl,
XKOLWIK) TWiN KeTneyi Kepek, api OHbl LKA TbIH, iLLi
apkpinbl xyprizyre 6onmangbl, cebebi on kegepri
KenTipyi MyMKiH.

Kypbinfbigarbl rasgbl kocy Oypbiwwbi: R 1/2 .
"a3gbl KOCy BypbILLbIH XbIHKbITNAHbI3 HeMece
OypamaHbi3.

Fa3 6GannoHbIHA HeMece CYMbINTbINFaH ra3
pesepByapblHa KOCblny

>

XanblH KaTTbl HemMece Typakchl3 6onca, ras
6annoHbl Hemece CyMbINTbIIFAH ras
pesepByapbiHbIH AYPbIC XYMbIC iCTen TypFaHbIH
TEKCEpIHi3.

Mazba: a3 6annoHbl Hemece CyMbINTLIIFAH ras
pesepByapblHblH PETTErILLI iCTEeH LUbIKKaH XXaraanaa,
ras Gepyai LUEKTEWTIH HEMece eLLIpETiH XOoFapbl
KbICbIMHAH KOpFay CaKTaHAbIPFbILLLIH OpHaTyFa
6onaaebl.

la3fa KOCbINyFa apHanfaH KocarskKbl
OenLueKkTep

Enain epexenepi pykcar etce, oHAa rasabl Kocyra
apHanfaH GenweKkTepai TyTbIHyLIbINapFa TEXHUKAbIK,
KbI3MET KepceTy opTanblFbiHaH anyra onags.

- Cyp.H

a3 Kocbinbicbl R 1/2
- Cyp. i1

Mas Kocbbicbl G 1/2

1.

2

KypbinFblaarsl rasfibl Kocy GypbiLbIH Fra3 KOChIbICH
YKUBIHTbIFbIHA KipeTiH G 1/2 rasabl kKocy 6ypbiLbiHa
aybICTbIPbIHbI3.

- Cyp.H

KypbInFbIHBIH ras »xanFacTtblfbl MeH raséeH
abablKTayablH apachlHa ThiFbI3AaFbILLThI CaNbiHbI3.

AneKTp weniciHe Kocbiny

Byn kypbinfbl Y TUNiHE XaTagbl: Xeninik kabenbai
TEK KbIBMET KepCceTy opTarbifbliHbIH, MamaHbl
anmacTblpybl THic. KabenbaiH TypiH xaHe
MUHUManNdbl KUMaHbl KagaranaHbi3.

[Micipy avimakTapbl xeni kabenimeH anblpbIMeH
HeMece anblpbICbI3 XeTKi3ineai.
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= XKeninik kabenbai Tek KbI3MeT kepceTy benimMiHe
TancelpbiC 6epinreH kabenbmeH aybICTbIpyFa
bonapapl.

® ¥3apTbinfaH kabenb Hemece Ken po3eTKarnbl
nnaHkanapabl nanganaHbaHpls.

® JlypbiC OpHaTLIfFaH KOpFaHbIC ©TKi3riwi 6ap
poseTkanapfa allameH xabablkTanfaH
KYPbInfFbinapabl faHa KOCbIHbI3.

® KypbInfbiHbl TYPaKTbl KOHABIPFbIFA KOCBIHbI3 XXaHe
opHaTy epexernepiHe cau corikec amblpfbiluTapabl
OpHaTbIHbI3.

- Cyp.q

= BN: KOHbIP

= BU: kek

= GN/YE: capbl »aHe »achbin

a3 TypiH TypneHaipy

Erep myHaan apekeTTep aiMaKTbIK epexkenepre
Kapchbl Kenmece, 6yn KypbUTFbiHbI 3aYbITTbIK,
TakTaulaza KepceTinreH rasasiH 6acka TypnepiHe
Berimaey MyMKIH.

TuicTi GenlueKTep KypbliFbl YXMHaKTaMachbIHbIH iLWiHAe
6onaabl Hemece Ci3 onapabl KbIBMET KepceTy
opTanelfbiHaH catein anacel3. Ockl kecteae —~ Cyp.l
Ci3 »xaHapFbIFa YXaHe ras TypiHe CarKec
OenLieKTepaiH TipkeciMmiH Tabachbia.

Tuimai xaHaprbl

[3) CranaapTTbl XaHaprbl

I=] Katbl kaHaTbiH XxaHaprbl

KeH oTneH »xabbinFaH Miniwok »xaHapFbiChl
KeH otneH »abbinFaH Wok »kaHapFbiChl

LLlymeKkTepai pettey

1. backapy anemMeHTTepiH eH TOMEHT i KyaT AeHreniHe
OpHaTbIHbI3 Aa, TapThIN WhiFApbIHLI3. Backapy
3NIeMeHTEpIHIH HerisaepiH anbin TacTaHbI3.

2. AliHanma 6ypaHzara Ko XeTKisy yLUiH
OypayblLTbIH YLIbIMEH MKeMAi pe3eHKe BekiTneciH
6acbiHbI3.

- Cyp. W

ThIFbI3aybILLl CAKMHACHIH ELUKALLAH LIeLIneHis.
ThIFbI3AaybIL CakuHanap CyMbIKTbIKTAp MEH KipAiH
KypbInFbIFa KipyiHe »xon 6epmeinai, 6yn oHbIH
YYMBICbIH Hallapnatybl MyMKiH.

3. baiinac 6ypaHaaHsl (M) olimakintek GyparbilneH
opHaTtkaHza, kectere — Cyp.l Haszap ayaapbiHbI3.
- A: baiinac 6ypaHzanapblH MbiKTan 6ypaHbl3.

- B: 6aiinac 6ypaHaanapbiH )aHapfbinapaaH
rasZibiH LWbIFybl Aypbic GonmaraHLia 6ypaHbis.

BypikKiwTepai aybiCTbIpy

1. Bapnblk TopLuanapabl, XaHapFbiHbiH KaknakTapblH
YKOHE )apFblTapAbl LELLiHis.

2. TwicTi KinT KemeriMeH BypiKKiTepai KanTa
OPHAaTbIHbI3 }KOHEe ThIFbI3AbIKTLI KaMTamMachI3 eTy
YLUiH onapabl MYKMAT KaTanTbIHbI3.

- Cyp.EH, - Cyp. R
LLIbiFapy Hemece opHarty KesiHae, OypiKKiL
LeLinIMereHiHe Ke3 XeTKI3iHi3.

KypbinfFbiHbl KalWTa opHaTy
» KypbUIFbl 3NeMEHTTEPAI Kepi peTTe KanTta opHary.

Xymbic KabineTTiKTi Tekcepy

1. AHanmanbl TYTKaHbl MakcUMansl Kyar Kyni MeH
MWUHUManNAbl KyaT No3WUMACKHl apackiHAa anHanabipy
KesiHAe, Kbl3AbIPFbILLTLIH COHOEWTIHIHE XKaHe
bIMbITbIKTAMaNTbIHABIFbIHA KO3 XETKI3iHi3.

2. ['a3 kaHapFbl4aH AypbIC WhIKNaca:



- Kecteci ~ Cyp.l apKbinbl KONAaHbIN KaTKaH
cantama MeH Bainac 6ypaHaa AypbiC EKEHIH
TEKCEPIHI3.

- lasablH KaHaprblAaH LWbIFYLl AypbiCTanFaHLwwa
Bainac 6ypaHaaHbl KatanTelHbI3 HemMece
6ocaTbiHbI3.

a3 TypiH TypneHAipyAi Kyxatray
> SaybIT TaKTacCblHbIH XXaHblHA, ra3ablH XXaHa TYpiH
KepceTeTiH XXancblpMaHbl CallblHbI3.

Be3onacHOCTb NpPU MOHTaMe

Mpw yctaHoBKe npubopa cobntoaaiTe AaHHbIE YKa3aHUA No

TexHWKe 6e30nacHoCTy.

= BHumaTenbHO npouunTaiite AaHHOEe PyKOBOACTBO.

= [IpuBeaeHHblE B JAHHOM PYKOBOACTBE PUCYHKU ABNAIOT-
CA OPUEHTUPOBOYHbLIMM.

= Bes3onacHOCTb 3KCnyaTauuy rapaHTMpyeTCA TONTbKO Mpy
KBaIMOULMPOBAHHOM yCTaHOBKe C COBNMoAEHNEM
MHCTPYKLMM MO MOHTaXKy. 3a NpaBuiIbHOCTb YCTAHOBKM OT-
BETCTBEHHOCTb HECET YCTaHOBLLMK.

= [locre noAcoeaVMHEHUA NPOBEPLTE HA FePMETUUYHOCTb.

A NPEAYMNPEXAEHUE - OnacHocTb B3pbiBa!

YTeuka rasa MOXXeT cTaTb NPUUYMHOW B3pbiBa.

» Bce paboTbl N0 ycTaHOBKe, MOAKMOUYEHUIO, Hanaake u
nepeHacTpoike Ha Apyrov TMn rasa A0MKHbl BbINOMHATL-
CA TOJNIbKO NMUUEeH3UpOoBaHHbIMK CrieunannctamMmm B COOT-
BETCTBUMU C AEUCTBYIOLUMMU HOPMATUBHBLIMU aKTaMu U
Tpe6oBaHWAMM 3aKOHOAATENLCTBA, @ TAKXKE PErMoHasb-
HbIM HOPMaMmM 3NEKTPO- U razocHabeHnA. Ocoboe BHU-
MaHue cneayet yaenAatb OCHOBHbIM TpGéOBaHVIHM n noso-
YXEHUAM 0 paboTe cUCTEMBI BEHTUNALMK. [nA nepeHa-
CTpOViku Npubopa Ha APYroi TN rasa Mbl PEKOMEHAYEM
00paTUTLCA B CEPBUCHYIO CYKOY.

A NPEAYNPEX OEHUE — OnacHocTb: marHeTU3m!
BHumaHue, mariuTtHoe none!

OnacHocTb ANA UL C KapAUOCTUMYNIATOPaMM

B ocHoBaHWu anemeHTa ynpaBneHvs U B 3NeMeHTax yrnpas-

NIeHUA UCMONb3YIOTCA MOCTOAHHBIE MarHUTbl. OHU MOTYT BO3-

ZlelicTBOBaTb Ha 3NEeKTPOHHbIE MEAWLIMHCKUE TpaHcnnaHTa-

Tbl, HANMPUMEP, KAPAUOCTUMYNIATOPbI UM UHCYTIMHOBLIE MOM-

Mbl.

» JlMua c 3NeKTPOHHBIMK UMMaHTaTaMK1 A0SKHbI COONMto-
ZlaTb MUHUMasbHoe paccToAaHue 10 CM 40 OCHOBaHMA
3fleMeHTa ynpaBieHUsa U 3NIEMEHTOB yNpaBeHuA.

» He HocWTe OCHOBaHWA 3NEMEHTA yNpaBieHUA U SNIeMeH-
Tl yNpaBneHua 6nn3Kko K Teny.

= ObecneunBanTe AOCTATOUHYHO BEHTUNALMIO KYXHU, OCO-
6eHHO Npu aKcnnyaTauuu rasoBow NiuThI.

= He noakntovaiTe nprMOop K BLITAXKHOW cUCTEME ANA OTBO-
Zia otpaboTaBLUKX ra3oB.

= 3anpetuaeTcA yctaHaBnvMBaTb Npubop Ha NnoaKax unv B
aBTOMOOBUNAX.

= [apaHTuA Ha NpuMBop AEMCTBYET TOMBKO NPW UCMOMb30Ba-
HUM MO Ha3HaYEeHHHO.

= [lepea ycTaHOBKOM Npubopa NpoBepbTe COOTBETCTBUE
HacTpoek npubopa, yKasaHHbIX Ha TUMOBOKM Tabnuuke (Tvn
¥ AaBneHue rasa, MOLHOCTb, HANPAXXEHUE), permoHanb-
HbIM TPeBOoBaHUAM.

= 3akpenute Kabenb NUTaHUA Ha LKagy, Tak YToObl OH He
KacasicA ropAYMX y4acTKOB AyXOBOro LKada unu Bapou-
HOW naHenu.

= [lepea BbINONHEHWEM NOOLIX PaboT NepeKpoinTe nogady
rasa v aneKTpoaHepruv Ha npuobop.

= 3aseMuTe aMeKTpuyeckue npuéop.l.

= He uaMeHANTE KOHCTpYKUWMto Npubopa. MNpu HeobxoanMo-
CTH 0BpaTUTECh B CEPBUCHYHO CIY»KOY.

ﬂepen yCTaHOBKOM
= [1pubopy NpmMcBOeEH Kracc 3 B COOTBETCTBUM CO
craHgaptom EN 30-1-1 gnsa ra3oBbix npnbopos:
BCTpavBaemasi TEXHUKa.

= Mebenb, B KOTOPYI BCTpavMBaeTcs Npmbop, AOMmKHa
ObITb HAAEXHO 3aKpenrieHa u ycTonumea.

® [TpeameTbl Mebenn B HeNocpeacTBEHHOW OM30CTH
oT npubopa A0MKHbI BbITb BbINOMHEHbI U3
HEeropr4mx n TepMOCTOMKNX MaTepunaros.

® He ycTaHaBnuBante 3TOT NpMOOP Ha XONOOUIBHUK,
CTMPAanbHYH 1 MOCYAOMOEYHYH MalUVHbI U T. M.

= Ha gyxoBou Wwkad npnbop MOXHO yCTaHaBnMBaTb
TONbKO NPU Hanuuum B LWkady cucTembl
NPVHYAUTENBHOWN BEHTUNALUN. YTOYHUTE pasMepbl
AYyXOBOro Lwkada B UHCTPYKLMU MO YCTaHOBKe
AYyXOBOro Lwkada.

= [Ipu ycTaHOBKe AyXOBOroO Likadya nos Bapo4HOM
naHenbto, Tpebyemas TonwMHa CToNeLHNLbI
MOXeT OTNM4aTbCsl OT Ppa3mMepoB, MPUBEAEHHbIX B
3TOM pykoBoACTBe. B aTOM cnyyae cnegyvite
yKa3aHWsIM PYKOBOACTBA MO MOHTaXy AyXOBOro
LwKada.

® [lpn yCTaHOBKE BbITSHIKHOIO BEHTUIIATOPA NN
BbITSDKKM CriefyvTe ykasaHusiM, NpuBeaEHHbIM B UX
WHCTPYKLMSAX NO ycTaHoBke. Bceraa cobniopante
MUHUMarnbHOE paccTosHMEe 4O BApOYHONM NaHenm no
BepTUKasIbHON OCW.

- Puc. K1

MoaroToeKa me6enu

® BbinonHuTe B CTONELLHMLE BbIPE3 HYXHbIX
pasMepoB B 3aBUCUMOCTU OT HEOBXOAMMOro
BapuaHTa yCTaHOBKW: 00blYHast (@) nnv 3anognuuo
(6).

- Puc.AA - Puc. H

® Ecnu paccTtosiHme Mexay naHenbio U HALWEeN s
BCTpPaMBaHUA MeHbLLe yKa3aHHOro, TO MaHerb
OOJIMKHa ObITb N3rOTOBIIEHA U3 HErOPHYEro
MaTepuana. Bcerga octaensante 3asop He MeHee 5
MM MeXAy naHenbio 1 npnudopom. MakcumanbHbI
pasmep naHenu: 30 MM (TonwmHa) X 70 mm
(BbIcOTA).

= OGpaboTanTe NOBEPXHOCTU Bbipe3a B AEPEBAHHOM
CTOMeLwHuye cneynanbHbiM KrneemM-repMmeTmkoM ans
3alnThbl OT BNaru.

= Bce 06pe3ouHble pabBoThl HA padoyent NOBEPXHOCTH
JIOMKHbBI BBIMOTHATLCA B CMELManM3MpoBaHHOR MacTep-
CKOW.

m Pespl AOJIKHbI ObITb YUCTBIMHU U TOYHbIMU, TaK KaK KDOMKH
6yayT BUAHBI HA NoBepxHocTH. [Mocne obpesaHusa cneayet
eLlé pas NpoBepUTb YCTOMUMBOCTEL Mebenu.

= [cnonb3yiTe TONbKO cneunasnbHble TEPMOCTOMKKE U BO-
ZIOCTOMKMe paboune NoBEpPXHOCTH (Hanpumep, U3 Haty-
panbHOro KaMHA UK KadenbHOMU NUTKK).

= Me6enb AnA BCTpauMBaHWA AOMKHA BblAEpXUBaTb Temre-
patypy no 90 °C.

MoaroToBKka Mebenu AnA ctaHAapTHOro

BCTpauBaHuA (a)

= lcnonbayiite padoune NOBEPXHOCTU TONLLMHOMK OoT 20 A0
50 mm.

3ameTKa: Paboure noBepXHOCTH TONLLMHOM OT 12 A0 20 MM
HEeoBX0AMMO UCMONb30BaTh C PACTIOPKOM, KOTOPYHD MOXHO
NprUoBPECTU B TEXHUUYECKOW CEPBUCHOM CryOe.

MoaroToBKka mebenu anA BCTpanBaHUA 3a-

noanuuo (b)

= cnonbayiiTe ToNbKo padoune NoBepXHOCTU TOMLUMHON He
MeHee 30 MMm.

13



MoHTa)K Ha BbIABUHYHO CEKLIMIO UMK LLKad

A NPEAYNPEXAEHUE — OnacHocTb oxora!

Bo BpemA aKkcnnyaTtaunv oTKpbITble AeTanu MOryT Harpe-
BaTbCA.

Ecnv noa Bapo4yHOM naHenbio HET BCTPOEHHOIO AyXOBOrO
LuKadpa 1 AOCTYN K HUXKHEW YyacTu OTKpbIT, cobntofaiTe cre-
AyloLine yKasaHua:

Mpu ycTaHOBKe rasoBblX BAPOYHbIX NaHENEN C ropenkowm
Wok BcTaBbTe HErOpHOUYHO MPOMEXKYTOUHYHO MOJIKY (Hanpw-
Mep, M3 meTanna uau daHepsbl) Ha paccToaHMn 10 MM oT pa-
6ouei 30HbI.

- Puc. A

Mpv ycTaHOBKE rasoBbIX BapOUYHbIX NaHenen 6e3 ropenku
Wok pekomeHayeTca npeaycMoTpeTb NPOMEXYTOUHYO MOSI-
Ky noz pabouei 30HOW.

- Puc. H

B 06oux cnyyanax pacctoAHWE Mexy NPOMEXYTOYHOW Mnos-
KOM 1 3a3emMreHneM npubopa A0MKHO COCTaBNATb He MeHee
10 MMm.

TOJ'ILLIVIHa I'IpOMe)-KyTOl-{HOVI NOJIKKU AO0JIKHA COOTBETCTBOBATb
pacCTOAHUAM, yKasaHHbIM Ha PUCYHKeE.

BCTpaMBaHMe Haa AYyXOBbIM |.|.||‘(a¢OM
- Puc.A

PasmelueHne npubopa

1. lNonoxknte BapoyHytO NaHesnb HUXHEeW CTOPOHON BBEPX Ha
POBHYO YCTONUYMBYIO MOBEPXHOCTb.

2. [pvknenTe npunaraeMeli CaMOKNEALLUMICA YNIOTHUTESTb
K HWXXHEMY Kpato BapoyHon naHenu. CamokneAwmica
YNIOTHUTENb NPefoTBpaLLaeT nonaaaHue X1MAKOCTEN.

- Puc.

3. BBepHUTE BXOAALLUME B KOMIMIEKT 320KUMbI B YKa3aHHOM
MOJOXKEHUU, YTOObI OHKM CBOBOAHO BPALLIASUCH.
- Puc. H

4. MNepeBepHUTEe BAPOUHYIO NaHesb 1 YyCTaHOBUTE ee B Bbl-
pes. BblpoBHATE BAPOYHYIO NaHesb Mo nepeaHei yactu
Bbipesa.
- Puc. B

5. MoBepHUTE 3aXKUMbI, M OHU 3aDUKCUPYIOTCH.
- Pyuc. M
MonoeHne 3aXKMMOB 3aBUCHUT OT TOMLLMHbLI CTONELLHMLIbI.

3ameTKa: He npuknevBaiite npubop K CTONELLHULE CUIK-
KOHOM.

BCTpaMBaHMe npuéopa 3anoanuvuo
3ameTKa: Micnonb3yiite ToNbKO paBoune NOBEpPXHOCTH TON-
LLIMHOK He MmeHee 30 MMm.
1. YcraHosuTe Npubop Tak, 4ToBbl BOKPYT Hero Obin paBHoO-
MepHbI1 3a30p. — "PasmeLyenme npubopa”
Crpanuya 14

— BapouHaa naHenb JomkHa 6biTb HEMHOMO HUXKe pado-
yew noBepxHOCTU. Ecnu cToneluHMubl 06nmLoBaHbl Ka-
$enbHON NIMTKON, NOBEPXHOCTM NPUIEraHUA MOXHO
MOBbICUTb C NOMOLLIbIO TEPMOCTOMKUX U BOLOCTOMKMUX
NNaHoK.

- Puc. H

2. MpoBepbTe GYHKUMOHUPOBAHWE W pacnonoXxeHue npubo-
pa.
3. 3anonHuTe 3a30p Mexay padouyei NoBEPXHOCTLIO U Ba-

POYHOM NaHesbio NOAXOAALLIMM CUIIMKOHOBLIM KileeMm.

- Puc. kA

PaspoBHANTE CUNMKOHOBLIN KNew LWwnatenem uin CMoYeH-

HbIM B Mbl/IbHOM pacTBope nanbuem [0 ero otsepxxae-

HUA.

3ameTKa: I'Ipe>+(.qe 4yeM nosb3oBaTbCA I'IpVIGOpOM, noaoxxau-
Te NOoKa CUMKOHOBLIN KJlel BbICOXHET.
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PexkomeHpauuma: Mcnonb3oBaHWe HENOAXOAALLEro CUIUKO-
HOBOTO K/eA Ha NOBEPXHOCTAX U3 HaTypasbHOMO KamMHA MO-
YKET Bbl3BaTb HeobpaTuMble U3MeHeHUA LBeTa. MNoaxoaaLui
Kner MOXHO NpuoBpecTu B HaLLen cepBUCHON cnyx<be.

IemoHTam npubopa

1. OTKNIOUMTE Noaavy 3MEeKTPOIHEPTUHU U rasa Ha npubop.

2. OTBepHVITe 3aXXUMbl U BbIMOJTHUTE L]eVICTBMH B OépaTHOM
nopAagke.

NoaknroyeHue rasa
Cobntopaiite TpeboBaHuA, AeWCTBYIOLLME B Balllei CTpaHe.

A OCTOPOMXHO - OnacHocTb B3pbiBa!

YTeuKa rasa MoXeT NpuBeCTH K B3pbIBY.

» [ocne paboThbl C NOAKIOYEHUAMM NPOBEPLTE UX Frepme-
TUYHOCTb.

= [logcoeanHuTe rasoBbIN WTYUEp Tak, YToObI K
3anopHoMy BeHTUMO Gbin o6ecneyeH cBo6OOHbIN
AOCTyn.

= YBeautech, YTO AaHHbIE HA TUMOBOW Tabnuyke,
KacarLmecs HanpshKeHus, Tuna 1 AaBneHus rasa
COOTBETCTBYHT MECTHbIM YCIOBUSAM MOAKITHOHYEHUS.

= [ToaknouuTe K NpUbopy XEeCTKYHO ra3onoaBOAsILLYO
TpyOy mnm rmbkyto MmeTannmyeckyto Tpyoy.

® [MGkas meTannuyeckas Tpybka He JOImKHa
conpukacaTbCsl C BblABWKHBIMU 3fIEMEHTaMU
mebenn, B KOTOPY BCTPOEH nNpubop (Hanpumep,
AILLMKOM), N ee Henb3s NPoKnaabiBaTh Yepes
BHYTPEHHEeEe NPOCTPaHCTBO LKada, rae oHa MOXeT
co3gaBaTb NOMEXU.

® YrnoBoe coeaAvHeHne Ans ra3oBoro NoAaKmoYeHns K
npuodopy: R 1/2.

= He nepemellanTe N He NepekpyynBanTe yrrinosoe
coefMHeHWe AN ra30BOro NOAKMIOYEHMS.

MoaKntoueHue K rasoBomy 6annoHy unu

6annoHy AnfA CHUMEHHOro rasa

» Ecnu nnama 6osbLuoe um HeCTaéVIJ'IbHOG, npoBepbTe,
npaBuibHO Nk paboTaeT perynAatop Ha rasoBom GannoHe
unu 6annoHe AnA CXMKXEHHOro rasa.

3ameTKa: Bbl Mo)KeTe yCTaHOBUTL 3alLMTy OT NPeBbILLeHuA
ZaBneHun, kotopan ByAeT orpaHWuMBaThL UK NepeKpbIBaTh
nozavy rasa, ecnu perynaTop Ha razoBom 6annoHe unum 6an-
JIOHEe ANnA CXUXKEeHHOro rasa Bbll‘;ILIET M3 CTpOA.

3anacHble yacTu AnAa ra3oBoro noaknro4ye-
HUA

OnemMeHTbl AnA ra3oBoro NoAKIKUYEHUA MOXKHO npruoBpecTu
B CEpBUCHOI cny)kbe, ecriv Takaa npoueaypa noAKMoUYEHNA
HE NMPOTUBOPEUUT PErvoHasIbHLIM HOPMaM.

- Puc. EF

lasoebint WTyuep R 1/2
- Puc. A

lasosbiv wityuep G 1/2

1. 3ameHuTe yrnoBoe coeanHeHve AnA ra3oBoro NoAKnYe-
HUA Ha Npubope Ha yrnoBoe coeavHeHue AnA ra3oBoro
noakntoueHna G 1/2, noctaBnAemyto B KOMMEKTE.
- Puc. A

2. BcraBbTe yNnoTHUTENb MEX/Y ra3oBbIM LUTYLLEePOM Npu-
6opa M UCTOYHWKOM rasa.

MNMoakntoueHue K aNeKTpoceTH

= OTOT Npnbop OTHOCUTCS K TUNy Y: 3aMeHa CeTeBoro
Kabensa MoXeT NPOM3BOANTLCHA TOSNBKO
CNeumanmcToM CepPBUCHON CNyX0bl. YunTbiBaniTe
TUN Kabens 1 MMHUManbHOE CevYeHune.

= BapouHble NaHenu NocTaBnsAlTCcs ¢ kabenem
NUTaHUS CO LUTENCENbHOM BUINKON nnn 6e3 Hee.



= CeTeBOW NPOBOA MOXHO 3aMEHNTb TONbKO TakUM
Xe, 3aKa3aHHbIM B CEPBUCHON crnyxbe.

= He ucnonb3ynTe yanuHUTENu unum
MHOIOKOHTaKTHbIE PO3ETKM.

= [Togknoyante NpMbopbl CO LTENCENbHOW BUITKON
TOSbKO K pO3eTKaM C MOAKIMOYEHHbIM
COOTBETCTBYOLLUM 06pa3om 3a3eMnsioLmm
NPOBOAOM.

= [Togknoumnte NpmMbop Ha MecTe CTaluMOHapHOW

YCTaHOBKMN Yepes3 COOTBETCTBYOLLNN

pasbeauHUTENb B COOTBETCTBUM C NPeanmMcaHusamMm

no ycTaHOBKe.

Puc. A

BN: KopuyHeBbIN

BU: cuHui

GN/YE: »enTblvi 1 3eneHblv

= =om |

lNepeHacTporKa Ha Apyrov BuA rasa

Mpubop MOXKHO NepeHacTpouTb Ha padoTy ¢ ApyruMuU TMNa-
MM rasa, yKasaHHbIMW Ha TUMOBO# Tabnnuke, ecnu nofobHble
[ENCTBMA He NPOTUBOPeYaT PermoHanbHbIM HOpMaM.
Heobxoanmble ana aToro Aetanu MAYT B KOMMEKTE C Npu-
B60pOM, WS UX MOXKXHO NpUOBpPECTH B CepBUCHO cnyxxbe. B
Tabnuue — Puc.l npusoaatca noaxoaswme KoMBUHaALMK
[IA COOTBETCTBYHOLLEN FOpesNiku ¥ TUna rasa.

OKOHOMMUHAA ra3oBan ropenka

3] CranpaprHas rasosan ropenka

a30BanA ropenka nosblLLEHHONW MOLLHOCTH

Fopenka Miniwok ¢ LIMPOKUM 0XBaTOM MiameHu

Fopenka Wok ¢ LUIMPOKMM 0XBaTOM MnaMeHH

PerynupoBKa KpaHoOB

1. YcTaHoBUTE 3EMEHTLI yNpaBneHna Ha MUHUMAIbHbIN
YPOBEHb MOLLHOCTH 1 BblABUHbTE. CHUMWUTE OCHOBaHKe
aneMeHTa ynpasneHus.

2. MprxkmunTe r’MOKU PE3UHOBBLIN AEprKaTeNb KOHYUKOM OT-
BEPTKM, YTOObI OTKPbITb JOCTYN K PErYIMPOBOYHOMY BUH-
TYy.

- Puc. i

Hukoraa He cHUManTe ynnoTHUTENbHOE KONbLUO. YNNOTHHU-
TenbHble Kosblia NpeAoTBpaLLatoT NPOHUKHOBEHWE XUA-
KOCTel 1 3arpAsHeHuit BHYTpb Nprbopa, KoTopble MoryT
NOBSMATL Ha ero GyHKUMOHUPOBaHHeE.

3. lMpu ycTaHoBKe perynmMpoBoYHbIX BUHTOB (M) ¢ mOMOLLIbIO
LUMLIEBOV OTBEPTKM yuMTbIBanTEe MHOPMALIMIO, NpUBe-
AeHHyto B Tabnuue — Puc.l.

— A:HagexHo 3atAHUTe perynmMpoBOYHbIE BUHTLI.

— B: NoBopaunBanTte perynmpoBoYHble BUHTBI O TEX
nop, NMOKa ras He Ha4yHeT BbIXOAUTb U3 FOPEesioK Haane-
Kalmum o6pasom.

3ameHa $OpPCYHOK

1. CHUMMUTE peLLeTKH, KPbILLKK FOPESIoK U pacceKarteny.

2. YcraHoBWTE GOPCYHKM Ha MECTO, MCMONb3yA NOAXOAALLMM
KJIHOY U OCTOPOXKHO 3aTAHWUTE, YTOOLI 0BecneunTs repme-
TUYHOCTb.

- Puc. I, > pPuc. IR
Y6eautech, 4To GOPCYHKA HE OTCOEAMHAETCA NPU CHATUM
WK yCTaHOBKe.

MoBTOpHanA ycTaHOBKa npubopa
» VYcTaHoBWTE 3neMeHThl Npubopa B 06paTHOM nopAaKe.

I'IpOBepKa $pyHKUMOHUpPOBaHUA
. Y6eautech, Npu noBopoTe BpaLLAOLLENCA PYUKn Mexay
MONOYXXEHUEM MaKCUManbHOW MOLLHOCTU U NONOXEHUEM
MWHUMAJIbHOW MOLLHOCTHU ropesika He TYXHET U He BO3HH-
KaeT BCrbILLKa.

2. pu HeNpaBWAbHOM BbIXOAE rasa 13 ropesku:

— MpoBEepbTE COOTBETCTBUE YOPCYHKM U PETYIMPOBOYHO-
ro BuHTa no Tabnuue — Puc.l.

— 3atAHuTe K ocnabbTe PerynMpoBOYHLINA BUHT, YTOOLI
HaCTPOWUTb MPaBUIIbHLIN BbIXOA rasa U3 ropesiku.

JIOKyMeHTUpOBaHUe NepeHacTPONKN Ha
Apyrow Tun rasa

» HakneiKy ¢ ntHpopmMaumen 0 HOBOM MCMOSIb3yEMOM TUMNE
rasa npuknenTe pAaoM ¢ TUNOBOW TabIMUKON.

Emniyetli montaj

Cihazi monte ederken bu guvenlik bilgilerini dikkate

aliniz.

= Bu kilavuzu dikkatlice okuyunuz.

m Bu talimatlarda yer alan resimler bilgilendirme
amachdir.

m Kullanim glvenligi sadece montaj kilavuzuna gore
yapllmis uzman bir montaj neticesinde saglanir.
Kurulum yerinde cihazin sorunsuz calismasindan
montajl yapan sorumludur.

m Bagdlanti yapildiktan sonra Sizdirmazlik Kontroli
yapiimalidir.

A UYARI - Patlama tehlikesi!

Yayilan gaz bir patlamaya sebep olabilir.

» TUm kurulum, baglanti, ayarlama ve farkl bir gaz
tirdne dénustirme calismalarinin, yetkili bir uzman
tarafindan ve o anda yurirlikte olan nizamname
ve yasal dlzenlemelerin yani sira yerel elektrik ve
gaz tedarikgilerinin talimatnameleri dikkate
alinarak gerceklestiriimesi gerekir. Havalandirma
icin gecerli yonetmeliklere ve yonergelere ozellikle
dikkat edilmelidir. Farkli bir gaz tlrine dénUtstlirme
calismalari i¢cin musteri hizmetlerini aramanizi
tavsiye ederiz.

A\ UYARI - Tehlike: Manyetizma!

A Dikkat Manyetik alan

Kalp pili olan kisiler i¢cin dikkat
Kumanda elemani tabanlarinda ve kumanda
elemanlarinda kesintisiz miknatislar takilidir. Bu
miknatislar elektronik implantasyonlari etkileyebilir,
ornegin kalp pili veya insilin pompalari.

» Elektronik implant bulunan kisiler, manyetik
kumanda elemani tabanlari ve kumanda
elemanlariyla aralarinda en az 10 cm'lik bir
mesafeyi korumalidir.

» Kumanda elemani tabanini ve kumanda
elemanlarini asla viicudunuzda tasimayiniz.

m QOzellikle de gazli ocak kullaniimasi durumunda
mutfagin yeterince havalandirildigindan emin
olunuz.

» Cihazi yanma UrUtnleri igin kullanilan bir egzoz
sistemine baglamayiniz.

m Bu cihazi, hi¢ bir zaman teknelere veya tasit
araclarina yerlestirmeyiniz.

® Garanti, sadece cihazin amacina uygun olarak
kullanilmasi durumunda gecerlidir.

® Cihazin kurulumunu yapmadan 6nce, tedarikginin
yerel kosullarinin tip plakasinda belirtilen cihaz
ayarlari (gaz tipi ve basinci, gtcu, gerilimi) ile
uyumlu olup olmadigini kontrol ediniz.

= Firinin veya ocagin sicak kisimlarina temas
etmesinin dnlne gegcmek icin sebeke kablosunu
dolaba sabitleyiniz.
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m Cihaz Uzerinde herhangi bir calisma yapmadan
once elektrik beslemesini ve gaz beslemesini
kapatiniz.

® Glc kaynagi bulunan cihazlari toprak hattina
baglayiniz.

m Cihazin i¢c kisminda herhangi bir degisiklik
yapmayiniz. Gerekirse teknik musteri
hizmetlerimize basvurunuz.

Kurulumdan Once

® Bu cihaz, TS EN 30-1-1 Pigirme cihazlari - gaz
yakan - Ev tipi - Bolim 1 - 1: Gluvenlik - Genel
baslikh standarda gore Sinif 3'e karsilik gelir.

® Cihazin kuruldugu mobilya pargasi uygun sekilde
sabitlenmeli ve kararli olmalidir.

= Unitenin yanindaki mobilyalarin, lamine kaplama ve
bunlarin imalatinda kullanilan yapistiricinin yanici
olmamasi ve i1siya dayanikl malzemelerden
yapiimig olmasi gerekir.

m Bu cihazi, buzdolabi, gamasir makinesi, bulasik
makinesi veya benzerlerinin Gizerine kurmayiniz.

m Cihaz sadece zorunlu havalandirmasi olan bir firina
kurulabilir. Firin kurulum kilavuzundaki firin boyut-
larini kontrol ediniz.

= QOcagin altina bir firrn monte etmeniz halinde,
¢alisma tezgahinin kalinh@i bu kilavuzda besirtilmis
Olgulerden farkh olabilir. Firinin montaj
kilavuzundaki uyarilara dikkate aliniz.

® Bir atik hava fani veya bir aspirator takiliysa, kur-
ulum talimatlarini izleyiniz. Ocaga olan asgari dikey
mesafeyi daima dikkate aliniz.

- Sek. A

Mobilyanin hazirlanmasi

® |stenen boyutlarda bir kismi, istenen kurulum mod-
una bagh olarak, tezgahtan keserek ¢ikartiniz: nor-
mal (a) veya ayni hizada (b).

- Sek. A, - Sek. A

= Montaj bosluguna belirtilen mesafeden daha yakin
yerlestirilecek panelin yanmaz malzemeden
yapilmis olmasi gerekmektedir. Panel ile cihaz
arasinda daima en az 5 mm mesafe birakiniz. Mak-
simum kapak olgileri: 30 mm Kalinlik x 70 mm Y{k-
seklik.

® Ahsap tezgahlarin kesilen yuzeylerini nemden koru-
mak igin ézel bir yapistirici ile kapatiniz.

® Calisma yluzeyindeki tim kesme isleri uzman bir
atblyede yapiimalidir.

m Kesilen kenar ylizeyde gorindugu icin kesimler
temiz ve hassas olmalidir. Mobilyanin saglamligu,
ilgili 8lctye gore kesildikten sonra da korunmaldir.

® Yalnizca 6zel, sicakliga ve suya dayanikh calisma
ylzeyleri (6rn. dogal tas veya fayans) kullaniniz.

m Ankastre mobilyalar 90 C'ye kadar sicakliga
dayanikh olmaldir.

Standart kurulum icin montaj nislerinin

hazirlanmasi (a)

= 20 mm ve 50 mm arasindaki kalinliklarda calisma
tezgahlari kullaniniz.

Not: Kalinligi 12 mm ile 20 mm arasinda degisen

calisma tezgahlarinin, teknik musteri hizmetleri

araciligiyla temin edilebilecek ara parca ile birlikte

kullaniimasi gerekmektedir.

Yiizeye sifir montaj icin mobilya parcasinin
hazirlanmasi (b)

m Sadece en az 30 mm kalinliginda calisma
tezgahlari kullaniniz.
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Cekmece veya dolapta montaj

/\ UYARI - Yanma tehlikesi!

Isletim esnasinda erisebilen pargalar isinabilir.
Ocak alt kisminda ankastre firin bulunmamakta ve alt
kisma erisim mumkdinse, lUtfen asagidaki talimatlari
takip ediniz:

Wok brulorlt gazli ocaklar igin, pisirme ylzeyinden
10 mm mesafede yanici olmayan bir ara zemin
birakarak (6rnedin, metal veya kontrplaktan imal
edilmis) yerlestiriniz .

- Sek. A

Wok brilért bulunmayan gazli ocaklar icin, ocagin
altina bir ara zeminin yerlestiriimesi tavsiye
edilmektedir.

- Sek. H

Her iki durumda da, ara zemin ile cihazin
topraklamasi arasinda en az 10 mm mesafe
bulunmalidir.

Sekildeki mesafelere karsilik gelecek sekilde ara
zeminin kalinhidi ayarlanmalidir.

Firin (izerine montaj
- Sek. @

Cihazin konumlandiriimasi

1. Ocagi duz, sabit bir ylizeye bas asag yerlestiriniz.

2. Teslimat kapsaminda gelen yapiskan contayi
ocagin alt kenarina yapistiriniz. Yapiskan conta,
sivilarin acagin igine girmesini énler.
- Sek. M

3. Teslimat kapsaminda gelen braketleri belirtilen
konumlara serbestce dénebilecek sekilde
vidalayiniz.
- Sek. H

4. Ocagl ters ceviriniz ve tezgahtaki bosluga
yerlestiriniz. Ocag, tezgahtaki boslugun 6n
kenarina dayanacak sekilde yerlestiriniz.
- Sek. B

5. Braketleri dondurinlz ve sikiniz.
- Sek. M
Braketlerin pozisyonu, tezgahin kalinligina baghdir.
Not: Cihaz tezgaha silikonla yapistirmayiniz.

Cihazin yizeye sifir monte edilmesi
Not: Sadece en az 30 mm kalinliginda calisma
tezgahlari kullaniniz.

1. Cihaz, etrafinda esit dagiiml bir aralik olacak
sekilde monte ediniz. — "Cihazin
konumlandiriimasi”, Sayfa 16

- Ocak, calisma yizeyinin biraz altinda olmalidir.
Fayansli tezgahlarda, temas yUzeylerinin
sicakhiga ve suya dayanikh seritlerle
yUkseltilmesi gerekebilir.

- Sek. #

2. Cihazi fonksiyon ve konum bakimindan kontrol
ediniz.

3. Calisma yUzeyi ile ocak arasindaki boslugu
piyasada bulunan uygun bir silikon yapistirici ile
doldurunuz.

- Sek. A

Kati bir tabaka olusmadan 6nce, silikon

yapistiriclyl bir spatula veya sabunla

nemlendiriimis parmaginizla dizeltiniz.

Not: Cihazi kullanmadan dnce silikon yapistiricinin
kurumasini bekleyiniz.

Ipucu: Dogal tas ylzeylerde uygun olmayan silikon
yapistirict kullanilmasi durumunda, duzeltiliemeyecek
renk solmasi meydana gelebilir. Uygun yapistiriciyi
teknik musteri hizmetlerinden temin edebilirsiniz.



Cihazin demonte edilmesi

1. Cihazi elektrik ve gaz baglantilarindan ayiriniz.

2. Braketleri gevsetiniz ve montaj adimlarini ters
sirada izleyemek suretiyle cihazi sékindz.

Gazin baglanmasi
Ulkeye 6zgli ydnetmeliklere dikkat ediniz.

/\ DIKKAT - Patlama tehlikesi!
Gaz kacag patlamaya neden olabilir.
» Baglantilar Uzerinde calistiktan sonra,

baglantilarda sizinti olup olmadigini daima kontrol

ediniz.

® Gaz baglantisini kesme vanasina erisilmesine izin
verecek bicimde konumlandiriniz.

m Gaz tlru ve gaz basincina iligkin olarak tip
plakasinda belirtilen bilgilerin, yerel baglanti kosul-
lari ile ortlstiginden emin olunuz.

® Cihazi bukilmeyen bir gaz hattina veya esnek bir
metal boruya baglayiniz.

m Esnek metal boru, cihazin monte edildigi mobily-
alarin (6rn. gekmece gibi) hareketli parcalarina
temas etmemesi ve engellerle karsilasabilecegi
alanlardan gegcmemesi gerekir.

» Cihazda gaz baglanti dirsegi: R 1/2.

® Gaz baglanti dirsedini hareket ettirmeyiniz veya bik-

meyiniz.

Gaz tiipiine veya sivi gaz tankina baglanti

» BUlylk veya kararsiz alevde gaz tlipunin veya sivi

gaz tankinin regulatérintn teknige uygun calisip
calismadigini kontrol ediniz.

Not: Gaz tlpUnUn veya sivi gaz tankinin regulatort
devre digl kaldiginda gaz girisini kisitlayan veya
kesen bir asiri basing emniyeti kurabilirsiniz.

Gaz baglantisi icin yedek pargalar

Eger Ulkeye ait yonetmelikler izin veriyorsa gaz
bagdlantisi igin pargalar Teknik Musteri
Hizmetleri'nden temin edebilirsiniz.

- Sek. EH

Gaz baglantisi R 1/2
- Sek. A

Gaz baglantisi G 1/2

1. Cihaz Uzerindeki gaz baglanti dirsedini, teslimat
kapsaminda aksesuar ¢antasinda verilen gaz
baglanti dirsegi G 1/2 ile degistiriniz.
- Sek. EH

2. Contayi cihazin gaz baglantisi ile gaz beslemesi
arasina yerlestiriniz.

EIektrlk baglantisi

m Bu cihaz Y tipi baglantiya sahiptir: Baglanti kablosu

kullanici tarafindan degil, sadece Teknik Musteri
Hizmetleri tarafindan degistirilebilir. Kablo tipini ve
asgari kesiti dikkate aliniz.

m Qcaklar, fisli veya fissiz bir glic kablosuyla birlikte
sevk edilir.

m Baglanti kablosu sadece orijinal bir kablo ile
degistirilebilir. Bu, musteri hizmetlerinden temin
edilebilir.

m Cok prizli dizenekler/kuplajlar ve uzatma kablolari
kullanilmamalidir.

m Bir figsle donatilmis cihazlari, sadece dogru sekilde
kurulmus bir topraklama hattina sahip prizlere
baglayiniz.

m Cihaz sabit bir kuruluma baglanmali ve sebeke
dizenlemeleri uyarinca ilgili kesme salteriyle
donatiimig olmalidir.

- Sek. A

= BN: Kahverengi

= BU: Mavi
» GN/YE: Sari ve yesil

Gaz taruniin donusturalmesi

Ulke yonetmelikleri izin veriyorsa, bu cihaz, tip
plakasinda listelenmesi kosuluyla diger gaz tirlerine
uyarlanabilir.

Uygun parcalari, cihazla birlikte gelen posetin icinde
bulabilir veya musteri hizmetlerinden temin
edebilirsiniz. ligili tabloda — Sek. 1, brilér ve gaz
tirtine uygun kombinasyonu bulabilirsiniz.

Ekonomik brilor

I3} Normal brlor

Gugli brilor

Mini wok gok tagli brdldr

Wok ¢ok tagl briilor

Musluklarin ayarlanmasi

1. Kontrol elemanlarini minimum gUc¢ seviyesine
ayarlayiniz ve disari ¢gekiniz. Kontrol elemanlarinin
tabanini ¢ikariniz.

2. Baypas vida erismek igin, esnek lastik yuvaya
tornavidanin ucuyla bastiriniz.
- Sek.
Halka contayi asla ¢ikartmayiniz. Halka conta
(sizdirmazlik halkasi), sivilarin ve pisliklerin cihaz
icine girmesini ve cihazin fonksiyonlarini kot
etkilemesini engeller.

3. Bypass vidalarini (M) oluklu bir tornavidayla
ayarlarken ilgili tabloya — Sek.l dikkat ediniz.

- A: Baypas vidalarini iyice sikiniz.

- B: Brulérlerden gaz c¢ikisi dogru olana kadar
bypass vidalarini ¢eviriniz.

Briilor enjektorlerinin degistirilmesi

1. Izgaralari, brildr kapaklarini ve dagiticilar
cikartiniz.

2. Brul6r enjektorlerini uygun anahtarla tekrar
yerlerine takin ve sizdirmazlidi saglamak igin
dikkatlibir sekilde sikiniz.

- Sek. EA, — Sek. A
Sokme veya sikma sirasinda Brilor
enjektdrlerininayriimamasina dikkat ediniz.

Cihazin tekrar monte edilmesi

» Cihazin bilesenlerini tam tersi sirayla yeniden
monte ediniz.

Islevselligin kontrol edilmesi

1. Doner digmeyi azami ¢ikis konumu ile asgari
¢cikis konumu arasinda cevirmenin, brilérin
sdnmesine veya bir yeni bir ateslemeye yol
acmadigini kontrol ediniz.

2. Brildrden gaz ¢ikisl yanligsa:

— llgili tabloda = Sek.l, noziil ve Bypass vidasinin
dogru olup olmadigini kontrol ediniz.

- Gaz brildérden dogru sekilde bosalana kadar
bypass vidasini sikiniz veya gevsetiniz.

Gaz turlini donustirmenin dokiimante edilmesi
» Uzerinde yeni gaz tlrlne dair bilgi bulunan etiketi
cihazdaki tip plakasinin yakinlarina takiniz.

Be3neuHM MOHTaM

o yac MOHTaxKy mMpwiaay AOTPUMYATECA LMX
npaBu/ TEXHIKN ©e3neKku.

= byab nacka, YBaXKHO NpOYUTanTE LIKO IHCTPYKLItO.

17



= HaBefeHi B IHCTPYKUIT Ma/ItOHKM € OPIEHTOBHUMMU.

® HapgiiHe Ta 6e3neuHe dyHKLUiIOHYyBaHHA Balworo
npunaay rapaHTyeTbCA /MLIe Y BUNaaKy BUKOHaH-
HA MOHTaXy BiAMOBIAHO OO BKA3iBOK, HABEAEHUX Y
[aHin IHCTpYKLUIi. BignosigansHiCTb 3a NOWKOAXKEH-
HA, 3aBAaHi BHAC/IAOK HEHANEXHOr0 MOHTaXY,
Hece oco0a, Aka BMKOHyBasia MOHTaX npunaay.

= []icnA 3aBeplleHHA 3'eQHaHb NPOBEMITb NEPEBIPKY
Ha rEPMETUYHICTb.

A\ YBATA! - He6esneka BUOYXYy!

BuTik ragy Moxe CnpuuymHUTL BUOYX.

» Bci po®oTn no ycTaHoBLi, NMiAKIYEHHIO, HanaiLi
Ta nepeHanallTyBaHHKO Ha iHLWWI TUMN rady MNOBUHHI
BMKOHYBATMCA NLLE NiLEH30BaAHMMN axiBLAMUK
BIiANOBIAHO A0 YMHHUX HOPMAaTUBHUX akTiB | BUMOI
3aKOHOaBCTBa, a TaKOX perioHasbHNX HOPM
eneKTpo- Ta razonocravaHHa. Ocobnmsy yeary
cnig NpUAINATY OCHOBHUM BUMOram Ta MOJIOXEH-
HAM NPO PoBOTy cucTeMu BeHTuAALIl. [na nepe-
HanalwTyBaHHA Npwuaady Ha iHWWIA TN rasy Mu
PEKOMEHIYEMO 3BEPHYTUCA B CEPBICHY CAYyXOYy.

A YBATA! — He6e3neKa: marHeTusm!

ﬁ YBara marHitHe none

YBara ana ntogen 3 eneKkTpokapaiocTumynsa-

Topammn

MMOCTiHi MarHiTM BCTAHOB/IEHI B OCHOBI €/1EMEHTIB

ynpaB/iHHA Ta B caMnx e/ieMeHTax yrnpasiHHA.

MarHitv MoXyTb BMAMBATK Ha POOOTY €NEeKTPOHHUX

iMnNaHTaTiB, Hanpuknaa, eN1eKTpoKapaioCTUMyIA-

TOPIB YN IHCYNIHOBMX 403ATOPIB.

» Jlloaam 3 eNeKTPOHHUMU iMMaHTaTaMy HeoOXiaHO
TpumaTuca Ha 6eaneuHin BiacTaHi — NPUHaNMHI
10 cM Big naHeni ynpasniHHA ado HamarHiyeHnx
€1EMEHTIB YNpaBniHHA.

» Hiko/IM He HOCITb OCHOBY efleMeHTa ynpasniHHA Ta
€/1leMEHTI YNpaB/liHHA NOPAd 3 €NEKTPOHHUMM
iMAaHTamu.

m [lepekoHanTecs, WO Ha KyxXHi € HanexHa BEHTUA-
Lif, 0co6aMBO Mg yac poBOTM rasoBoro npunaay.

= He nigkntouante npunag Ao BUTAXKHOI CUCTEMN
ONA BiABOAY BiAMNpaLbOBaHMX rasis.

m 3a60pOHAETLCA BCTAHOBOBATA Npuiaa Ha
YOBHAaX Ta TPaHCMOPTHUX 3acobax.

® [apaHTia Ha npunan aie TiNbKK NPY BUKOPUCTaHHI
3a NPU3HAYEHHAM.

m [lepeq yCTAaHOBKOW Npuiaay nepesipTe BiANOBIA-
HICTb HanalwTyBaHb Npunaagy, 3asHavyeHnx Ha Tu-
noBir TadnnuLi (TN i TUCK ragy, NOTYXKHICTb,
Hanpyra), perioHasibH1UM BUMOram.

m 3akpinitb Kadenb XMBMeHHA Ha wadi, Tak wood BiH
He TOpKaBCA rapAYnx AiNAHOK AyxoBoi wadu ado
BapUIbHOI MOBEPXHI.

® [lepen BUKOHAHHAM OyOb-AKMX POOIT BiAKIOUITH
nogavy ragy ta eneKTpoeHeprii Ha npunag.

® 3a3eMniTb eNeKTpPUYHi Nnpunaau.

® He 3MiHIONTe KOHCTPYKLItO npuniaay. 3BepHiTLCA
[0 CepBiCHOT CyX0u, AKLIO Lie HeoOXiaHo.

3ab0opoHAETLCA BUKOPUCTAHHA Npuaaay B NPUMILLEH-
HAX, [e eNeKTPUYHa Mepexa He obnagHaHa
3a3eM/1t0Ba/IbHUM MPOBOIOM.

I'Iepe.u BCTaHOBJIEHHAM
= [lpunagy NnpuUcBOEHO Knac 3 BignoBigHoO Ao
ctangapty EN 30-1-1 gng rasosux npunagis:
BOyZOBaHa TexHika.

= Meb6ni, B siki BOYQOBYETLCA Npunag, NoBUHHI ByTK
Ha4iNHO 3aKpinneHi Ta CTINKNMM.
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= [TpeameTn mebnis y 6esnocepenHii 6nmM3bKOCTI Bif
npunagy NoBWHHI BYTU BUKOHAHI 3 HETOPIOYNX i
TEPMOCTINKMX MaTepiani..

= He BCTaHOBMOWTE Len Nnpunag Ha XonogunbHUK,
npanbHy Y1 NOCYAOMWUNHY MaLUWMHW T.M.

= [Tpynaa MoXHa BCTAHOBIOBATY TiNlbKM B AYXOBIl
wadi 3 npuMycoBoto BeHTunsuieto. NepeipTe
PO3Mipy AYXOBKW B MOCIOHNKY 3 MOHTaxXy.

= [lpu BOYOOBYBaHHi yx0BOi Wwadw nig BapunbHO0
noBepXHELD, HeobXiaHa TOBLUMHA CTiNMbHULI MOXe
Bipi3HATUCA Big pO3MIipiB, HaBEAEHNX B LIbOMY
KepiBHMUTBI. [JoTpMMyNTECH BKa3iBOK 3 MOHTaXy
AyXoBux Lwad.

= FAKLI0 BCTAHOBIIEHO BUTSXKHUIN BEHTUNATOP abo
BUTSDKKY, AOTPUMYMNTECH IXHIX IHCTPYKLIN 3i
BCTaAHOBIIEHHS. 3aBXan BUTPUMYNTE MiHiManbHy
BiJCTaHb 4O BapwIibHOI MOBEPXHI NO BEPTUKANbHIN
oci.

- Man. K1

MiarotoBKka mebnis

= BukoHalTe B CTiNbHULI BUPI3 NOTPIOHMX pO3MipiB B
3aneXHOCTi Big HEOOXiAHOro BapiaHTy yYCTaHOBKM:
cTaHgapTHa (a) abo BpiBeHb (0).

- Man. A, - Manr. B

® [laHenb, WO BCTAHOBMETLCA Bnvxye o
nornnbneHHsa Ha BiACTaHb MEHLLUY, HiX Le
3a3HayeHo, NOBUHHA OyTN BUrOTOBIEHA 3
Heropro4oro martepiany. 3aBxau 3anuwiante
BiACTaHb LLOHANMEHLLE 5 MM MK KPULLKO Ta
npunagoM. MakcumarnbHi po3mipu naxeni: 30 mm
ToBLMHA X 70 MM BucoTa.

= O6po6iTb NOBEPXHi BMPI3y B A€PEB'AHIN CTiNbHUL
creujianbHMM KNeemM-repMeT1KoM A118 3aXMCTy Bif
BOSIOrN.

m Bci pobotn 3 0BpisaHHA podouoi NoBepxHi HeoOXxi-
[HO BMKOHYyBaTK B Creuiani3oBaHii MaiCTepHi.

® 3pisn NOBUHHI OYTU YNCTUMU | TOUHUMU, OCKINbKM
3pi3 Byae NoMiTHO Ha noBepxHi. CTabiNbHICTbL Me-
6niB NOBMHHa 3abe3neyvyBaTChb TakoxX nicnA
NMPOpPi3aHHA.

= BUKOPUCTOBYWTE TiIbKW CneLianbHi, TEPMOCTIVKI i
BOAOCTIVKI po®oui NoBepxHi (Hanpukiaa,
HaTypanbHWUIA KaMiHb abo NANTKY).

= Me6ni anAa BOyaoBYBaHHA MatOTb BUTPUMYBATK
Temnepartypy Ao 90 °C.

MiaroToBneHHA npegmeTa Mebnie A0 cTaHAapTHO-

ro MOHTaMy (a)

= BukopucToByinTe poBoui NOBEepxHi 3aBTOBLWKM 20—
50 mm.

3ayBameHHA: Podoui noBepxHi 3aBTOBLLKM 12—

20 MM MatOTb BUKOPUCTOBYBATMCA 3 PO3MIPHUM

€/1EMEHTOM, AKWIA MOXHA MpuadaTn y cnyx0i TexHi-

YHOI NIATPUMKK KNIEHTIB.

MiaroToeneHHAa npeameta mebnis ao sbyaosysaH-

HA BpiBeHb i3 noBepXxHero (b)

= BUKOPUCTOBYINTE TiNbKK POOOUI NOBEPXHI TOBLN-
HOtO He meHwe 30 MM.



MoHTam Ha wyxnagi abo wadi

A\ YBATA! - He6esneka onikis!

BiakpuTi yacTUHK MOXyTb Harpisatuca nig yac pobo-
™.

AKLLO nig BapUIbHOI NoBepxHeto Hemae BOyAoBaHOI
AyXOBOI Wadu, a HWKHA YacTuHa 3anLLaETbCA Bif-
KPUTOO, JOTPUMYNTECH TAKNX IHCTPYKLIN:

[nA razoBrx BapuIbHNUX MOBEPXOHb 3 KOH(POPKOO
Wok BcTaBTe HE3aMMUCTY MPOMIKHY nonunuo (Hanpu-
knaa, 3 metasly abo aHepu) Ha Biactari 10 Mm BiA
BapW/IbHOT MOBEPXHI.

- Mas. B

[na razoBux BapuibHUX naHesnen 6e3 KOHPOPKK
Wok pekomeHayeTbca nepeadaunTt NPoMixHy nonu-
L0 Mif BApW/IbHOK MOBEPXHEIO.

- Man. B

B o6ox BMnaakax BiACTaHb MK MPOMIXHOK MOMnLEeto
i 3a3eM/IeHHAM Npwiagy NoBMHHA CTAHOBUTU He
mMeHwe 10 mm.

ToBLMHA NPOMIKHOT MOAULI NOBUHHA BiANOBIAATY Bifd-
CTaHAM Ha MasltoHKYy.

B6ynoByBaHHA Haf AYXOBOHO Wadporo
- Man. @

PosmiwleHHA npunany

1. [MoknaaiTe BapuibHYy MOBEPXHIO JOrOPU AHOM Ha
PiBHY CTiliKy MOBEPXH!O.

2. [MpuknenTe nogaHe caMok/erke YLiNbHeHHA A0
HMKHLOrO Kpar Bapu/IbHOI MOBEPXHI. Camoknenke
yLiNbHEHHA 3anobirae NoTpanIagHHIO PiavH.

- Man. i

3. BKpyTiTb 3aT1CKaui, WO BXOAATb A0 KOMMJIEKTY, B
3a3HauYeHoOMy MOJIOXEHHI, o6 BOHW BifIbHO
obepTanuca.

- Man. B

4. [lepeBepHITb Bapu/ibHY NOBEPXHIO i BCTAHOBITH i y
BMPI3. BUpiBHANTE Bapw/ibHy MOBEPXHIO MO nepe-
OHbOMY Kpato BUPIsYy.
- Man. B

5. [1OBEPHITL AYXXKN | 3aTATHITb.
- Mas.
PogaTalllyBaHHA OyXXOK 3aN1eXNUTb Bif TOBLUNHN
CTiZTbHULLI.
3ayBar{eHHA: He npuknetorite npunad Ao CTi/lbHU-
Ui CUTIKOHOM.

B6ynosyBaHHA Npunaay BpiBeHb i3

noBepxHeto

3ayBareHHs: BUKOPUCTOBYITE TilbKM POBOUY

NOBEPXHi TOBLUMHOW He MeHwe 30 Mm.

1. BcTaHoBiTh Npunaa Tak, Wwod HaBko10 ByB PiBHUIA
3a30p. — "PoawmiweHHA npunaagy”, Crop. 19

- BapwunbHa noBepxHa NoBUHHA OYTU TPOXMN HUXK-
ye podouUoi NoBepxHi. Y pasi podounx
NMOBEPXOHb, 0O/INLBOBAHUX MIUTKOI, MOX/NBO,
Oyae noTpiOHO NIAHATU KOHTAKTHI MOBEPXHI 3a
JOMOMOrOK TEPMOCTIKNX i BOAOCTINKUX CMYT.

- Mas. E

2. [lepeBipTe NpaBWIbHICTb MYHKLIOHYBAHHA N pO3Ta-
LyBaHHA Npuaaay.

3. 3anoBHiTb WiNNHY MiX POOOUOID NMOBEPXHELD Ta
BapWIbHOIO NMOBEPXHEO BiANOBIAHWMM CTaHAAPTHUM
CUNIKOHOBUM K/IEEM.

- Mas. A

Posrnagbte cunikoHOBUIA Knen wnatenem ado

nasabLeM, 3MOYEHUM MUIOM, OO YTBOPEHHS

TBEPAOro wapy.

3ayBareHHA: [laniTe CUIiKOHOBOMY K/IEHO BUCOXHYTH,
nepLU HiXX BUKOPUCTOBYBaTK Npuiaa.

Mopaaa: AKWO B1 BUKOPUCTOBYETE HEBIAMOBIAHMI
CUNIKOHOBWUI KNEWN AnA NOBEPXOHb 3 HAaTypa/IbHOro
KameHI0, MOXe BUHUKHYTW 3HeOapBieHHA, AKe He
BOacTbCA BUAanuTu. Bu moxete npuadartu Bianosia-
HUIA KNEWN y Halliln CepBIiCHIN Cryxoi.

IeMoHTaX npunany

1. BUMKHITb nogayvy eneKTpoeHeprii Ta rady Ha npu-
nag.

2. BUrBuHTITL Ay)XKK | BUKOHaWTE Aii B 3BOPOTHOMY
NnopAaKY.

Miagknro4yeHHA rasy
JoTpumyinteca mMicUeBUX ANPEKTUB.

/\ YBATA - Hebesnexa BUOYXY!

BuTik rasy mMoxe npusBecTu A0 BUOYXY.

» [licna podiT 3i 3’eAHAHHAMY 3aBXaW NepesipAnTe
iX HA FTEPMETUYHICTb.

= [ligknto4iTe ra3oBui WUTYLEP TakKMM YMHOM, W06 OyB
3abe3neyeHunn BiNbHWIA 4OCTYN A0 3anipHOro
KnanaHa.

» [laHi Hanpyru, TMNy rady Ta TUCKY rasdy, 3a3HadeHi Ha
dipMOBI Tabnuyui, NOBUHHI BigNoBigaTn MiCLLEBUM
yMOBaM MigKMHOYEHHS.

= [ligknioyiTe 4O Npunagy XOpPCTKUI ra3onpoBigHui
LWnaHr abo rHy4YKun MeTaneBuii LUNaHr.

® [HYYKMI MEeTaneBui LWNaHr He Mae CTUKaTuCs 3
BNCYBHUMW enieMeHTamun Mebnis, B siki BOygoBaHui
npvnag (Hanpwvknag, SWwuKoM), i Noro He MoXxHa
npoknagaTtu Yepes BHYTPILLHIN NPOCTip wadwu, ae
BiH MOXe OYyTM NepeLLKoaoto.

= KyToBe 3'€AHaHHA OS5 ra30BOro NigknioyYeHHa 4o
npunagy: R 1/2.

= He nepemiltynte i He nepekpy4vynTe KyToBe
3'eHaHHS 4151 ra30BOro MigKITHYEHHS.

MiaknroueHHA fo rasosoro 6anoHa abo pesepsya-

Py 3i 3piaeHUm razom

» [pun Benmkomy abo HecTabinbHOMY nonym'i nepesi-
pTe, UM NPaBUILHO NpaLOE PErynATop ra3oBoro
6anoHa abdo pesepsyapy 3i 3piAKEHUM rasoMm.

3ayBaMeHHA: By MoxeTe BCTAHOBUTU 3an0BOKHNK
Bl HAA/IMLIKOBOrO TUCKY, AKWUIA 06Mexye abo Biak/to-
yae nogady rasy B pasi BiAMOBW perynAatopa ra3oBo-
ro 6asnoHa abo pesepByapy 3i 3PIMKEHUM rasom.

3anacHi yacTMHU ANA rasoBoro NiAKMOYEeHHA
AKLLO NO3BONAETHCA NpUNMcamMu KpaiHu, aetani aaq
NIAKIOYEHHA rady MOXHa OTPUMAaTK Y TEXHIYHIN
CepBICHI cnyxoi.

- Mas. R

Hapisb B Touli NiaAKNtoYeHHA rasonpoBiAHoiI niHii R
1/2

- Mas. A

Hapisb B Touli nigKntoueHHA rasonposigHoi NiHii G

1/2

1. 3aMiHiTb KyTOBe 3'€HaHHA A7 ra30BOro MNiak/Ito-
yeHHA Ha Npwnagi Ha KyToBe 3'eAHaHHA AnA ra-
30BOro nigkatoueHHAa G 1/2, Wo nocrayaeTbea B
KOMM/EKTI.
- Mas. KR

2. BctaBTe npoknafiky B MiCLi ra3oBOro 3'eqHaHHA
npwnaay i rasonposoay.

Min’eaHaHHA 00 eneKTpomepei

= [Tpunag HanexuTb 0o Tuny Y: 3amiHa MepexeBoro
kabento Moxxe NPOBOAUTUCS TiNbku haxiBuem
CepBiCHOI cnyx6wn. BpaxoByriTe Tun kabento i
MiHIManbHU nepepis.
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= BapunbHi NOBEPXHi NOCTa4yalnTbCs 3 kabenem
KMBMNEHHS 3i LUTEeNcenbHOK BUNKO abo 6e3 Hei.

= MepexeBuit Kabenb MOXHa 3aMiHUTU OPUTiHANBHUM
kabenem. Vloro MoxkHa 3aMOBUTK y CEPBICHIN
cnyxoi.

= He 3acTocoByliTe NogoBXyBadi abo baraTomicHi
PO3ETKMN.

= [ligknovante npunagm 3i WTencenbHOK BUKO
TifIbKN 0O PO3ETOK 3 NiAKNIYEHUM BigNoBIiAHUM
YMHOM 3a3EMITEHHSIM.

= [ligkntoviTe Npunag vYepes BianosigHUN po3’eaHyBau

Ha MicLi BCTAHOBMEHHS 3rigHO 3 Npunucamm Wwoao

BCTaHOBIIEHHS.

Man. B

BN: KopuuHeBuii

BU: cuHin

GN/YE: X0BTUiA | 3eneHu

Illl

NMepemuKaHHA BUAY rasy

MoykHa nepeHanalTyBati npuiaa Ha poBoTy 3 iHWW-
MW TUNamu ragy, 3asHadeHvMu Ha DipMOoBili Tabny-
Ui, AKLIO noaibHi il He cynepeyaTtb perioHabHUM
HopMam.

HeoOxiaHi ansa uboro getani 4oAatoTbCA B KOMMIEKTI
3 npunagom, ado ix MoxHa npuadaTn B CEPBICHIN
cnyx6i. Y tabnuui — Masn. 1 Bu 3Halinete npasuibHe
KOMOIHYBaHHA AeTane AnA KOXHOro Tuny rasy Ta
BiAMOBIAHOT KOH(OPKMN.

EKOHOMIUHa KOH(OpKa

I3) 3suyaiiHa koHdopKa

MoTyxHa KoHdopKa

BaraTokOHTypHa MiHi-koHdopka Wok

BaratokoHTypHa KoHdopka Wok

PerynroBaHHA KpaHiB

1. [TOBEPHITbL eNeEMEHTU yNpaBiiHHA B NMOJIOXXEHHA
MiHIMa/TbHOT CTYMeHi NOTY>KHOCTI Ta BUNMITb iX.
3HIMITb LOKO/Mb €/1EMEHTIB YNpPas/liHHA.

2. KiHYMKOM BUKPYTKM HATUCHITb HA FHYYKWI FYMOBUI
Tpumau, Wob oTpumaTt JOCTYN A0 PeryaoBasnbHO-
ro rBUHTA.

- Mar.

Y >KOAHOMY BUNA@AKy HE 3HiManTe yLlinbHEHHA. Yili-
NbHIOBa/IbHI Ki/lbLA MNePeLKomKaTb NOTPaNIAHHIO
pianHu Ta Bpyay BcepeanHy npwnamy, Lo Moxe
BM/IMHYTU Ha NOTrO (PYHKLIIOHAbHICTb.

3. [pu HanawTyBaHHI peryntoBasibHUxX reuHTIB (M) 3a
JOMOMOrOH0 LWNILBbOBOI BUKPYTKN BpaxoBynTe
iHtbopMmaLito, HaBeaeHy B Tadnuui — Mas. 1.

— A: HapiiHo 3aTArHiTh peryitoBasbHi rBUHTH.

- B: lNoBepTarite peryntoBasbHi rBUHTW, MOKK ras
HEe MOYHEe BMXOAUTN 3 KOHM(OPOK HaEeXHUM Y-
HOM.

3amiHa conen

1. 3HIMIiTb YCi pPeLWiTKK, KPpULWKKM KOHDOPOK Ta Po3-
noaintoBaui.

2. BcTtaHoBiTb conia Ha Micue, BUKOPUCTOBYIOUN Bil-
NOBIAHWI K/OY | 0BEPEXHO 3aTArHITb, W06 3ades-
NEeYNTU IX FEPMETUYHICT.

- Man. B, - Mas. R
[NepekoHanTecs, Wo Comnio He Bia'eaHYETLCA Nig
yac 3HATTA Ta BCTAHOB/IEHHA KOH(POPKMW.

MoeTopHe BOyaOBYBaHHA Npunagy

» BcTaHoBiTb enemeHTr npunaay y 3BOPOTHIN Mochi-
[OBHOCTI.
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MNMepesBipKka $yHKUiIOHYBaHHA

1. [NepekoHarnTeca, WO Npu NOBOPOTI Perynatopa,
O 00epTaETbCA MiXK NMOSTOXEHHAM MakKCUMabHOT i
MiHIMaNbHOI NOTYXXHOCTI, KOH(OPKa HE racHe i He
BMHMKAE 3BOPOTHOIO 3anaitoBaHHA NaslbHUKA.

2. AKWo BMXia rasy 3 KOHMOPKK HENPABUIBHWIL

— Y 1tabnuui = Masn. 1 nepesipTe, WO COMNo Ta pe-
ryntoBaNbHUIA FBUHT NPaBUbHI.

— 3atarHite abo nocnadTte peryntoBanbHUA MBUHT,
NMOKN ra3 He BUXOOUTUMETE 3 KOH(DOPKM Hanex-
HUM UYMHOM.

JOKyMeHTYyBaHHA NepeHanawTyBaHHA Ha iHLWKWK

TvN rasy

» Hakneiiky 3 iH(bopmalieto Npo HOBWUIA TN rasy
NPUKIenTe Nopy4y 3 MipMoBOD TabIMUKOIO.



