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D Gas & Nz D Qn (kW) m/h g/h M
G20/20 mbar 73 1,00 0,095 - B
G20/25 mbar 70 1,00 0,095 - B
G25/20 mbar 75 1,00 0,111 - B
G25.1/25 mbar 77 0,90 0,1 - B
G25.3/25 mbar 77 1,00 0,108 - B
G30/29 mbar 50 1,00 - 73 A
G30/37 mbar 45 1,00 - 73 A
G30/50 mbar 44 1,00 - 73 A
G31/37 mbar 50 1,00 - 71 A
D] G20/20 mbar 97 1,75 0,167 - B
D] G20/25 mbar 91 1,75 0,167 - B
D] G25/20 mbar 100 1,75 0,194 - B
D] G25.1/25 mbar 95 1,60 0,177 - B
D] G25.3/25 mbar 95 1,75 0,19 - B
D] G30/29 mbar 66 1,75 - 127 A
D] G30/37 mbar 61 1,75 - 127 A
D] G30/50 mbar 58 1,75 - 127 A
D] G31/37 mbar 66 1,75 - 125 A
E | G20/20 mbar 128 3,00 0,286 - B
G20/25 mbar 120 3,00 0,286 - B
G25/20 mbar 134 3,00 0,333 - B
G25.1/25 mbar 126 2,80 0,31 - B
G25.3/25 mbar 126 3,00 0,325 - B
G30/29 mbar 87 3,00 - 218 A
E | G30/37 mbar 80 3,00 - 218 A
E | G30/50 mbar 75 3,00 - 218 A
G31/37 mbar 87 3,00 - 214 A
G20/20 mbar 1-136 4,20 0,400 - B
2-68

G20/25 mbar 1-124 4,20 0,400 - B
2-70

G25/20 mbar 1-142 4,20 0,466 - B
2-72

G30/29 mbar 1-95 4,20 - 305 A
2-45

G30/37 mbar 1-90 4,20 - 305 A
2-42

G30/50 mbar 1-78 4,20 - 305 A
2-42

G31/37 mbar 1-95 4,20 - 300 A
2-45

Uctn mévcud qaydalar ve ganunlara xtsusi diggat
yetirmak lazimdir. Digar gaz néviins kecid islari
Ucln mustari xidmatina zang etmayinizi maslehat

Toahllikasiz montaj goririk.

Cihazi montaj edarkan tahlUkasizliye dair gdstarislare A . .
diggat yetirin. X©BORDARLIQ - Tahliika: Magnitizm!
= Bu telimati diggstle oxuyun.

» Bu talimatda olan tesvirlar talimat Gglindir.

® Yalniz pesakar mitexasis gosterisine uygun olaraq Digget magnit sahesi

muvafiq qurasdiriima istifade zamani tahllkssizliyi
temin.etmis olur. Qurasdiran usta qosulan yerda
diizgln islemasi G¢ln masuliyyst dasiyir.

® Baglantilar quruldugda, kiplik testi kegirmak. Kardio-stimulyatorlu gaxslerin digqgatina

idaraetma element kirstiltkleri va idareetma

/\ XSBORDARLIQ - Partlama riski! elementlerinde permanent magnitler qurasdirilib.
Sizan qaz partlayisa sebab ola biler. Magqnitlsr mss., kardio-stimulyator ve ya insulin
» Bitiin qurasdirma, birlesdirma, tenzimlema ve nasoslari kimi elektron implantlara, menfi tesir eds
basqga bir gaz ndviine kecirma isleri salahiyyatli bilar. , _
pesakar isci glicil tarafindan, uygun olaraq tetbiq > Elektron implantlari olan saxsler idarsetma
oluna bilen tanzimlama ve ganuni géstarisleri, elace panelinden ve magnitik idareetma element .
do yer" cerayan ve qaz teminat9|s|n|n muddaalari kL!rS.UIUklen vo idareetma elementlerinden 10 sm-lik
nazara alinmagla yerina yetirilmalidir. Havalandirma minimal mesafe saxlamalidiriar.



» Osla idaraetma element kirsdllkleri ve idaraetma
elementlerini badan Gzarinds dasimaq olmaz.

= Matbexin yetorli havalandiriimasina diggst yetirmak
lazimdir, xGsusan da gazla calisan bisirma
cihazlarindan istifade zamani.

» Cihazi yanma mahsullari t¢lin olan tullanti gaz
qurgusuna birlasdirmak olmaz.

» Bu cihazi heg vaxt qayiq ve ya naqliyyat
vasitalarinds yerlosdirarek qurasdirmaq olmaz.

= Zamanat, cihazin yalniz tayinatina uygun sakilda
istifade edilmasi zamani kegarlidir.

m Cihazin qurasdiriimasindan énce, tachizatcinin yerli
faktiki saraitlerinin tip I6vhasinda verilmis cihaz
parametrlari ile uyumlu olmasi yoxlanilir (qaz névi
va tozyiqi, glc gearginlik).

® Sobanin ve ya bisirma sahasinin gaynar hissalarinin
toxunmasinin garsisini almaq G¢ln, dolabdaki
soeboke kabelini barkitmak lazimdir.

» Cihazda aparilan har ndv isdan énce, carayan
girisini ve gaz girisini baglamal.

m Coarayan techizatl cihazlari yerls alagslendirmak.

® Cihazin daxili hissasinda heg bir dayisiklik etmamak.
Ehtiyac olarsa, texniki mustari xidmatimize murciat
edin.

Yerlosdirmazdan 6nceo

® Bu cihaz, qaz cihazlari tg¢ln EN 30-1-1 asasan 3.
sinife muvafiqdir: qurasdirma cihazi.

® |cinda cihazin qurasdirildigi mebel hissasi, muvafiq
olaraq baerkidilmali ve sabit olmalidir.

m Cihazin yaxinligindaki mebeller, laminasiya edilmig
uzlikler va onlarin barkidildiyi yapisgan maddasi
alovlanmayan va istiliya davamli materiallardan
toskil olunmalidir.

® Bu cihazi soyuducular, paltaryuyan masinlar, gaby-
uyan masinlar ve ya oxsar cihazlarin Gstinda qur-
asdirmaq olmaz.

® Cihaz yalniz tacili havalandirmali bir bisirma so-
basinin Ustliinda qurasdirila biler. Sobanin qur-
asdirma telimatindaki sobanin élgilarini Gmumi
yoxlamagq.

m Ogar Siz bir bisirma sahasinin altinda bir bisirma so-
basi yerina qurasdirsaniz, is¢i sathin qalinligi bu
telimatdaki 6lci malumatlarindan yayina bilar.
Bisirma sobasinin montaj telimatindaki gostarisloera
diqgat edin.

m Oger bir ¢cixis hava ventilyatoru, yaxud da bir aspir-
ator qurasdirilirsa, onun qurasdirma talimatina
diqgat yetirmak. Har zaman bisirma sahasina olan
saquli minimal masafaya diggat yetirmak lazimdir.

- Fig. &1

Mebeli hazirlamaq

= Arzu olunan qurasdirma rejimina asasan, is¢i sathde
arzu olunan ol¢ularle bir kasik misarlayib agmaq:
normal (a) ve ya bitisik (b).

- Fig.A, - Fig. KA

Yerina qurasdiriima oyuguna verilmis masafadan

daha yaxin qurulmus dekorativ bir planka tezalisan

bir materialdan olmamalidir. Dekorativ planka ila
cihaz arasinda har zaman an azi 5 mm masafa
saxlamaq lazimdir. Dekorativ plankanin maksimal

Olguleri: 30 mm qalinlig x 70 mm hindrlik.

= Onlar ritubatden qorumagq Ugtin, taxtadan olan isci
sathlarin kesik sahalarinin arasini xisusi yapisganla
doldurmag.

m |sci sathde olan bitlin kesma isleri ixtisaslasmig
emalatxanada icra edilmalidir.

m Sathin Ustlinds kasik kantlari gériindlyl Ggiin,
kasiklar tamiz va daqiq olmalidir. Mebelin sabitliyi
hamginin kasik yerinden sonra da temin edilmalidir.

® Yalniz xtsusi, temperatur ve suya davamli isgi
sahalardan (mas. tebii das ve ya kafel) istifada
etmak.

® Qurasdirma mebeli 90 °C temperatura gader
davamli olmalidir.

Mebelin standart qurasdirma li¢iin hazirlanmasi (a)

= Qalnhg 20 mm ile 50 mm arasinda olan isgi
sahalardan istifade edin.

Qeyd: Qalinligi 12 mm-dan 20 mm-a gadar olan isgi
sahaleri texniki misteri xidmatlarinden alds edils bilen
boslugla istifads edilmalidir.

Satha barabar yerina qurasdirma liciin mebel
hissasinin hazirlanmasi (b)

® Yalniz galinhidi an azi 30 mm olan is¢i sathlerdan
istifade etmali.

Bir siyirma va ya dolabin lstiinde montaj

A X©BORDARLIQ - Yanma tahliikasi!

CGalisma zamani algatan hissaler gaynar ola bilerlar.
B©ger bisirma sobasinin altinda qurasdiriimis soba
yoxdursa va asagl hissays slgatandirsa, bu talimatlara
amal edin:

Vok-forsunkali gazla ¢alisan bisirma sobalari Gi¢lin
bisirma sathindan 10 mm masafeds yanmayan araliq
yer (masalan, metal va ya fanerdan hazirlanmis) slave
edin.

- Fig. A

Vok-forsunkasi olmayan qazla ¢alisan bisirma sobalari
Ucan tévsiyya olunur ki, bisirma sobasinin altinda ara
bosluq slava edilsin.

- Fig. B

Har iki halda, bosluqg va cihazin torpaglamasi
arasindaki masafe an azi 10 mm taskil etalidir.

Ara boslugunun galinhgdi sekildeki masafalara uygun
olmalidir.

Bir bisirma sobasi lizarinda yerina qurasdirma
- Fig. A

Cihazi movqelandirmak

1. Ust tarafi altda olan bisirma sahasini hamar, sabit bir
althgin Gstline goymag.

2. Yaninda gdéndarilmis yapisgan kipkaci bisirma
sahasinin asag! kantina yapisdirmag. Yapisgan
kipkec mayelarin niifuz etmasinin garsisini alir.

- Fig.

3. Yaninda gdndarilmis sixaclari verilmis mévgeda
yerina elo vintloamak lazimdir ki, onlar serbast
firlansinlar.

4. Bisirma sahasini cevirib firladaraq cuxur oyugunda
yerina oturtmagq. Bisirma sahasini guxur oyugunun
On terafine garsi yerina oturtmag.

- Fig.B
5. Sixaclar firladaraqg méhkam sixmag.
- Fig. B
Parcimlarin mévgelari is dazgahinin galinligindan
asilidir.

Qeyd: Cihazi isci sathe silikonla yapisdirmaqg olmaz.

Cihazi satha barabar sakilda yerina

qurasdirmaq

Qeyd: Yalniz galinligi en azi 30 mm olan isgi
sathlardan istifade etmali.

1. Cihazi els qurasdirmagq lazimdir ki, har terafden eyni
6lcll boslug emale galsin. — "Cihazi
mdvqgelandirmek”, Sahife 6
- Bisirma sahssi isci sahanin bir gadar altinda
yerlasmali idi. Kafel désenmis isci sathlerde
dayaq sethi muyv. olaraq temperatur ve suya
davamli plankalarla yiksalmalidirlar.

- Fig. M



2. Cihazin funksiya va vaziyyatini imumi yoxlamag.
3. Isci saha ile bisirma paneli arasindaki boslugu
satisda olan uygun bir silikon yapisdirici ile
doldurmag.
- Fig. B
Mdéhkam bir tabags yaranmazdan 6nca, silikon
yapisdiricini bir gspatel ve ya sabunla isladiimis
barmagla hamarlamag.

Qeyd: Siz cihazi islatmazdan énca, silikon
yapisdiricini qurumaga buraxmagq lazimdir.

Tip: Bger Siz tabii das sathlarin Ustinde uygun
olmayan bir silikon yapisdiricidan istifads etseniz, bu
artiq kenarlasdirmaq mumkin olmayan rang
solmalarina gatirib ¢ixara biler. Siz texniki musteri
xidmatimizdan uygdun bir yapisdirici madds alds edo
bilersiniz.

Cihazi demontaj etmak
1. Cihazi cerayan ve gaz birlegsmasindan ayirmag.

2. Sixaclarin vintlerini bosaldaraq harakati aks
ardicilligla icra etmak.

Qazi birlasdirmak

Olke xiisusiyystlerine uygun gaydalara diggst edin.

A EHTIYATLI OL — Partlama riski!

Bir gaz sizintisi partlamaya sebab ola biler.

» Birlagsmalarle gorilen iglerden sonra, har zaman
onlarin kipliyini yoxlamag.

® Qaz birlegmasini elo siralamaq lazimdir ki, tixac
krani algatan olsun.

® Tip Idvhasinda olan gaz ndvu va qaz tezyiqina dair
malumatlarin qosulma ile bagli yerli sartlorle uygun
galdiyindan amin olmali.

= Cihazi terpanmaz bir qaz xattine ve ya gevik bir
metal xatts birlagdirmak.

m Cevik metal xatt mebelin, cihazin yerina qur-
asdirlldig haraki hissaleri ilo temas etmamali (mas.
bir siyirtma) va tikilib 6rtlle bilacak sahslerden
kegmamealidir.

m Cihazda qaz birlesma bucagdi: R 1/2 .

® Qaz birlegsma bucagini harakat etdirmak ve ya asiri
burmaq olmaz.

Maye gaz balonuna va ya qaz ¢anina qosulma

» Plitanin alovu geyri-stabil ve ya zaif olarsa, o halda
maye gaz balonu va ya ¢anin tenzimlayicisinin
dizgln sakilds islayib-islamadiyini yoxlayin.

Qeyd: Maye gaz balonu ve ya ¢anin tenzimlayicisinin

nasazlgi halinda gaz tachizatini mehdudlasdiran ve

ya gazin verilisini dayandirmagla tezyiq

artimindan gorunma qurgusu qurasdirila bilar.

Qaz birlasmasi tG¢un ehtiyat hissalari

Olkenin gaydalari buna icaze verarse, gaza qosulma
Ucln hissalari Texniki Musteri Xidmatindan slde etmak
olar.

- Fiq.EA

Qaz birlasmasi R 1/2
- Fig. K

Qaz birlesmasi G 1/2

1. Cihazdaki gaz birlesdirma bucagini cihazin yaninda
aksessuar torbasinda géndarilmis qaz birlesdirma
bucagi G 1/2 ile avazleamak.
- Fig. A

2. Cihazin gaz birlesmasi ile gaz teminati arasindaki
kipkaci yerina oturtmag.

~ Fig. EA

EIektrlk birlogmasi
m Cihaz Y tipine aiddir: Birlesma kabeli istifadagi
terafindan deyil, texniki musteri xidmati tarafinden
dayisdiriimalidir. Kabel tipi va minimal en kasiyina
diqgat yetirmak.

m Bisirma sahaleri stekerli va ya stekersiz bir sabaka
kabeli ile gondarilir.

® Birlagsma xatti yalniz bir orijinal xattls avez edila
bilar. Onu mustari xidmatinden slda etmak olar.

® Heg bir uzatma kabeli ve ya ¢ox elektrik yuvali pan-
ellerdan istifade etmak olmaz.

m Stekerls toxhiz olunmus cihazlari, yalniz dizgin
sokilde qurasdiriimis qoruyucu xatli elektrik
yuvalarina birlesdirmak.

® Cihazi méhkam bir qurasdirmaya qosub
birlagdirerak muvafiq ayirici elektrik agarini qur-
asdirma muddaalarina asasan qurub dizaltmak.

- Fig. A

= BN: goehvayi

= BU: Mavi

= GN/YE: sari vo yasll

Qaz névini basqgasina kegirmak

Oger 6lkanin middaalari yolverirsa, tip I6vhasinds
gdsterildiyi middatca bu cihaz, diger gqaz névlerna
uygunlasdirila bilar.

Uygun galen hissaleri, cihazla birge géndarilmis
torbadadirlar, yaxud da onlari mistari xidmatindan alib
alde eda bilersiniz. Cadvalds — Fig.l mivafiq forsunka
va gaz ndévl G¢ln uygun kombinasiyani tapacaqgsiniz.

Qenastcil forsunka

Normal forsunka

D
Gucli forsunka
[H|

Dualwok-coxtaclh forsunka
= 1 - Xarici alov
= 2 - Daxili alov

Xarici qaz panelini s6kmak

1. Damir torlari, forsunka qapagqlarini, paylayicilari ve
firlanan diymealeri galdirnb gétirmak.

2. Forsunkanin vintlerini bosaltmagq.

3. Slise paneli ehtiyatla kenarlasdirmag.

Cap dévra Iévhasini s6kmak

Tip: Gap doévra I6vhasi barkitma sancag vasitasile yan
toreflorde ve dastayin ortasinda barkidilmisdir.
Berkitms stiftlarini, onlari zadelemadaen, ehtiyatla
sixmag. 9gar bir stift qirilarsa, batin tutacaq
mexanizmi dayisdirils bilar.

DiQQaT!

Qeyri-duizgln reftar zamani platin zedslens biler.

» Cap dovre lévhasi ila ehtiyatla raftar etmak.

» Antistatik qoruyucu ekranlardan istifade etmak ve ya
cap dovra l6vhesini kantlarda méhkam saxlamag.

» Ustlnda konstruktiv hissalar ve ya carayan kegirici
yollar olan ¢ap dévre Iévhasinin sethlarine asla
toxunmagq olmaz.

» Diger malumatlar:

- Fig. i

Kranlarin tanzimlanmasi

Talab: Cihaz ve ¢ap ddvrs Iévhasinin Ust hissasi
sokulUbler. — "Xarici gaz panelini s6kmok", Sehife 7

1. Armatur spindelinin silindrik hissalarini ve yaylari
go6turub almag.



2. Baypass-vintinin (M) qurulmasi G¢ln cedvale diqgst
yetirmak.

- A: Baypas vintlerini méhkem burub sixmag.

- B: Baypass vintleri yuvaya bitisik sakilde
birlasdirilmalidir.

- Fiq. KA

Kecirma ucluqlarini dayisib avazlomak

» Kipliyi temin etmak G¢ln, kegirma ucluglarini uygun
vint agari ils tekrar yerina oturdaraq ehtiyatla burub
sixmag.
- Fig. ¥, — Fig. F1
Goturarken, yaxud da barkiderkan uclugun
aclimamasina diggeat etmak.

Cihazi tokrar yerina qurasdirmaq
» Cihaz komponentlerini tekrar eks ardicilligla yerine
qurasdirmag.

Funksiya calisqanligini yoxlamaq

1. Firlanan dilymanin maksimal giic tGgtin mévqge ila
minimal gic Gglin mdvqge arasinda firlanmasi,
forsunkanin sénmasina ve ya tekrar alovlanmasina
getirib ¢ixarmadigini yoxlamagq lazimdir.

2. ©ger forsunkanin gaz ¢ixisi diizgiin olmasa, ucluq
va baypass-vintinin mévqgeyinin diizgiin olmasini
cadvalda — Fig.1 yoxlamaq lazimdir.

Qaz néviini basgasina kecirmani sanadlesdirmak
» Yeni gaz névi malumatli yapisgani tip Iévhasinin
yaxinhgina gatirib yapisdirmag.
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OpHarty 6apbicbiHAaFbl Kayincisgik

Kypanabl opHaTy 6apbicbiHAa Kayincisaik TexHUKachl

YKeHiHaeri 6epinreH Hyckaynapabl OpbiHAAHbI3.

® By HYCKayNbIKTbl MYKUAT OKpIN LUbIFbIHbI3.

® Ochbl HYCKay/bIKTaFbl CypeTTep TeK LamManblK,.

= Tek opHaTy HycKay/biFbl 6oibIHLLIA MaMaHAbIK,
opHaty nanganaHy KaynicisgiriH kKamTamachl3 eTeji.
OpHarTyLUbl OpHaTbIFAH XXepae KeAeprici3 XXyMbIC
iCTeyi YLWiH »ayarnkep.

® KocbinbiMAap »acanfFaHHaH KeWiH afbin KeTy
CblHaMacblH OpPbIHAAHBI3.

/\ ECKEPTY - Wapbiny Kayini!

LLIbiFaTbiH ras3 »apbinyFa anbin Kenyi MyMKiH.

» Baprnbik opHaTy, Kocy, peTTey »xaHe 6acka ras
TYPiHE ©3repTy XYMbICTapbIH YaKINeTTi MamaH
KONAaHbICTaFbl epexenep MeH KYKbIKTbIK,
TanantapAbl, COHAAN-aK 3NeKTp SHepruAckl MeH
rasfbl XeprinikTi XeTKisyLinepaiH epexkenepi
caKkTan oTblpbIn }yprisyi Tvic. XXenaetyre
KONAaHblnaTbiH epexxenep MeH XapnblKTapra
epeKLLle Hasap ayaapy kepek. [asabiH 6acka TypiHe
ayblCy YLUiH Konaay KblameTiHe xabapnacyabl
yCblHAMBbI3.

A\ ECKEPTY - KayinTi: MarHeTnam!

A Hasap ayaapblHbI3 MarHut epici

Xypekiwmpatkpilwbl 6ap agamaapabi

HasapblHa

TypakTbl MarHutTep Hackapy Herisaepi MeH Hackapy

ANeMeHTTepiHe canblHFaH. MarHutrep aneKTpoHabl

UMnNnaHTTapFa acep eTyi MyMKiH, Mbicansbl,

KYPEKLUMPATKbILLTAP HEMECEe MHCY/IMH COpFbInapbl.

» OneKTpoHAbIK MMNnaHTTapsl 6ap agamaap
MarHuTTik 6ackapy Herisaepi meH Gackapy
aneMeHTTepiHeH keMiHae 10 cM KaLUbIKTbIKTbI
caKTaybl Kepek.

» Backapy HerisiH Hemece Gackapy aeMeHTTepiH
elKallaH AeHeHisre )aKkblH yctaMaHbl3.

= Ac yiae KeTKIiNiKTi )engetyai kKamTtamachl3 eTiHi3,
acipece ras nnuTacblH KonAaHFaH Keszae.

® KypblnfFblHbI XXaHy eHiMAepi YLWUiH nakganaHbinFaH
YXyHhere KocnaHbI3.

= Byn KypbInfFbiHbI ELLKALLAH KakblKTapFa Hemece
KeJiKTepre opHatnaHbi3.

® KypblifFbl TEK MakcaTtTbl NanaanaHy yLuiiH
KeninaeHAaipinrex.

® KypbInFblHbI OpHATNAC BypbIH, XETKi3YLLiHIH
YKEPriniKTi WapTTapsbl 3aybITThIK TakTavwaaa
KOPCETINreH KypbUIFbl napamMeTprepiHe (rasabiH Typi
MEH KbICbIMbI, KyaTbl, KEPHeYi) CoKkec KeneTiHAiriH
TEKCEPIHI3.

= KyaT kabeniH TymMLianeLTiH Hemece nicipy
MaHesiHiH bICTbIK GernikTepiHe THiN KeTneuTiHaen eTin
LIKadKa BekiTiHi3.

® KypblnfblAarbl KE3-KereH XXyYMbIC anAbliHAaa, 9NeKTp
KyaTbl MeH ras 6epyai eLUipiHia.

® OneKTp KypbiiFbinapabl epre TynbiKTay.

® Kypbinfbl ilWiHAe elKkaHaan esrepic »xacamaHbls.
Kaxxet Bonca, cepBUCTIK KbI3MET KepceTy
opTanbifbiHa xabapnachlHbl3.

OpHaTynbu-l anabiHAaa
= KypblSifbl ra3 KypblIrfackiHa apHanfaH EN 30-1-1
CTaHOapTblHa CanKec 3-CbIHbINKa XaTtagpl:
KipiKTipiNeTiH TexHuka.

® Kypbinfbl canblHFaH xuhas ceHimai OekiTinreH xaHe
TypakTbl 6onybl Kepek.

= KypblSFbIfa XaKblH XXepae opHanackaH xuhas
3aTTap XaHbanTbIH XXaHe bICTbIKKA TO3iMaj
mMaTepvangapaaH xacasnfaH 6ony kepek.

= Byn Kypangbl TOHA3bITKbILTBIH, Kip XYFbILL
MaLUVHaHbIH, bIAbIC XYFbIll MallMHaHbIH HEMece
yKcac Kypbinfbinapaa opHaTbIIMaraH.

= KypbInfblHbl MIHAETTI TypAe TeK XengeTineTiH
TyMLUAMNELTiH YCTiHE OpHaTyfFa 6onagel.
TyMLaneLwTi opHaTy HyCKaynbiFbiHaa GepinreH
newTiH enwemaepiH TeKCepiHis.

= Erep TymwanewrTi nicipy naHeniHiH, acTbiHa
OpHaTcaHpI3, YCTENAiH KanblHObIFbl OChbl
HyCKaynblKTa KepCeTinreH enweMaepaeH eareLle
Bonybl MyMKiH. TyMLUIaneLKe apHanfFaH opHaTy
HyCKaynblfblHOA KepCeTINreH Hyckaynapabl
OpbIHAAHBI3.

= Erep copy XengeTKilwi Hemece Copfbill OpHaTbISIFaH
Borca, oHAa OHbIH OpHAaTY HyckaynapbIH
OpblHAAHbI3. OpKallaH nicipy naHeniHe AewniHri
MUHUManNAbl TiK KALWbIKTbIKTbI CaKTaHbI3.

- Cyp. A

Hwuhas nambiHpaay

m KaxeTTi eniiemaepre Conkec XXyMbiC yCTeniHae
OMbIKTbI XacaHbl3, KXXeTTi OpHaTy HycKacbiHa
OannaHbICTbI: kKanbinTbl () Hemece 6eTTey (6).

- Cyp.A - Cyp.H

OpHaTy TayalwacbiHa 6enrineHreH KalbIKTbIKTaH

)KakblHblpak opHanacTblpblfiFaH NaHenb xaH6anTbIH

MaTepuvangaH xacanraH 6onybl kepek. OpkaluaH

naHernb MeH Kypbififbl apacbiHaa kemiHge 5 mm 6oc

OpbIH KanablpbiHbI3. [aHenbain MakcumMangbl

enwemzaepi: kanbiHabiFbl 30 MM X 70 MM

OwikTiri.lNaHenbaiH MakcMmangpl enwemMmaepi:

KanblHAbIFbl MM X MM OMIKTIri.

= Arall yCcTenaiH YCTiHr TakTanblHbIH KecinreH
ONbIKTapAblH 6eTTepiH bifFangaH KopfFay YLiH
apHanbl XabbICKkak TbiFbl3aarblLUNEH OHAEHI3.

= XXymbic BeTiH Kecy Kepek 6onca, oHaa 6yn kecy
YKYMbICTapbl TEK apHaiibl LuebepxaHaaa »Kyprisinyi
Kepek.

m Kecynep 1asa »kxaHe gan 6onybl Kepek, cebebi kecy
YKUeri XXyMbIC BeTiHiHIH YCTIHEH KepiHin Typaabl.
Kecy »xymbiCTapbiHaH COH »unhas TypaKTbiblFbIH
KamTamachl3 eTy Kepek.

® Tek apHaubl, TeMnepaTypara »aHe cyfra TesiMai
YKYMbIC 6eTTepiH KoNnaaHblHbI3 (Mbicasbl: TabuFK Tac
Hemece nnutkanap).

m KipicTipineTiH »xuhas 90 °C aeWiH Temnepatypara
Wblgamabl 60nybl KepeK.
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Xuhasabl ctTaHaapTThl OpHaTyFa AanbiHAay

(a)

® KanbiHAblFbl 20 MM-4eH 50 MM-re AeWiHri XXyMblC
ycTenaepiH KonaaHbiHbI3.

Hasba: KanbiHabiFbl 12 MM-aeH 20 MM-re AewiHri

YYMBbIC YCTENAepi TEXHUKANbIK TYTbIHYLUbINapFa

KbI3MET KepCeTy opTanblfbiHaH caThin anyra 6onatblH

apanbikneH 6ipre KonaaHbInybl KEPEK.

Muhasgbl KipikTipin opHaTyFa ganbiHaay (b)
= Tek KanblHAbIFbl Kem aereHae 30 MM XKYMbIC
6eTTepiH nanganaHblHbI3.

TapTnara Hemece LUKadKa opHaTy

/\ ECKEPTY - Kyiin kany katepi!

Kon »eTeTiH BenikTep XyMbIC Ke3iHAe Kbl3bin KeTyi
MYMKIH.

MnuTaHbIH acTbiHAA KipiKTipinreH new 6onmaca »aHe
OHbIH TemeHri Geniri Kon »keTimai 6onca, MblHa
HyCKaynapAbl OpbiHAaHbI3:

Bok oTTbIFbl 6ap ras nautanapsl yiwid nautaaad 10 Mm
KaLbIKTbIKTa OpHanacatbiHAaN Kbinbin TyTaHOanTbiH
apanblk KankaHbl (Mblcasibl, MeTan1 Hemece
daHepaaaH »xacanfaH) OpHaTbIHbI3 .

- Cyp. A

BoK OTThIFbI XOK, ra3 nautanapsl yLiH apanbik,
KaJSIKaHbl NIUTaHbIH acTblHa OpPHATY YCbiHbINAAbI.

- Cyp.H

Eki )xarnanga aa apanbik Kanka MeH KypbliFblHbIH
Xepre TyWbIKTanybl apacbliHAarbl KaLbIKTbIK KeMiHAe
10 MM Bonybl KEpEK.

Apanblk, KanKkaHblH KaNbiHAbIFbI CYpeTTe KepceTinreH
KALLbIKTbIKKA COKEC Kenyi Kepek.

MewTiH ycTiHe opHaTy
- Cyp.RA

H,ypbmFblel OpHanacTbipy
1. Ticipy naHeniH Teric, TypaKTbl 6eTke TeHKepin
KOMbIHbI3.

2. BepinreH e3airiHeH »kabbicaTblH ThIFbI3AAFbLILLTHI,
nicipy naHeniHiH TOMeHri »ueriHe XabbICTbIPbIHbI3.
©3airiHeH abbicaTbiH ThIFbI3AAFbILL, CYMBIKTHIKTHIH
TycyiHe »xon 6epmMenai.

- Cyp.

3. JXXuHak KypamblHAarbl Kanceipmanap epKiH anHany
YLLiH, onapAbl KepceTinreH Kyiae 6ypaHbis.

4. Ticipy naHeniH TOHKepIM, OHbl OMbIKKA CanblHbI3.
[Micipy naHeniH oMbIKTbIH anAblHFbl XXaFbiHa
casnblHbI3.

- Cyp.R

5. Kancelpmanapabl 6ypacaHbia, onap Gekitinin

Kanagbl.

- Cyp.H

Kancelpmanap Kyni ycTenaiH yCTiHI TaKTanblHbIH
KanblHAbIFbIHA BannaHbIcTsl 6onaabl.

MHasba: KypbinFbiHbl YXYMbIC YCTENIHE CUIIMKOHMEH
»KabblcTbipyFa 6onmManabl.

HKypbnFbiHbI KipiKTipin opHaTy

Hasba: Tek KanbiHAbIFLl KeM AereHae 30 MM XYMbIC
OeTTepiH NanaanaHblHbI3.
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1. KypbinFblHbl aiHanacbiHaa Gipkeski 60c opblH
KanatbiHAaM eTin OpHaTbIHbI3. — "KVpbIIFbIHB
opHanacrteipy", ber12

— [Micipy naHeniHiH »xyMelic 6eTiHEH can TeMeH
6onFaHbl Aypbic. XXYMbIC YCTEN MAMTKaMEH
KanTanFaH 6ornca, »kaHacy 6eTTepiH
TemMnepartypamMeH XaHe cyra TesiMai
YKONaKTapMeH KeTepy KaxkeT 601ybl MYMKIH.

- Cyp. M

2. KypbUIFbIHBIH *XYMBICLIH YX8HE KYMiH TEKCEPIHI3.

3. XXymbic 6eTi MeH niuTaHbIH apacbiHAarbl
caHblnayAbl KapananbiM CUIIMKOH XKeniMiMeH
TONTHIPbIHbI3.

- Cyp.

CunvkoHAbl Xenimai katTbl kabat naaa onraqra

[leyiH WwnatenveH HeMece cabbiHMEH bifFanaaHrFaH

cayCakneH TeriCTeHis.

Hazba: CunvkoHAabI XKenim KypramaraHiia
KYPbINFbIHBI KongaHbaHbI3.

HeHec: Erep Ci3 Taburu Tac 6eTiHe oFaH Xapamchbl3
CWIIMKOH XXeNiMiH KonaaHcaHbl3, OHAa XKeniM KeTipyre
B6onmanTbiH TYCKe e3repyi MymMKiH. Ci3 6isaiH
CEPBWCTIK KbI3MET KepPCETY opTablfbiHAH KOonannbl
YXeniMmai catbin ana anachbls.

KypbUiFbiHbI GenLuexkTey

1. KypbUIFbIHbI NIEKTP XOHE ra3 KOCKbILUTapbiHaH
ablpaTbiHbI3.

2. Kanceipmanapabl 6ypan 6ocartbin, »koFapbia
anTbINFaH SpeKeTTepAi Kepi peTneH opbliHAAHbIS.

lasabl Kocy
MeMneKeTTiK 3aHAapAbl ECKEPIHI3.

A\ BANKA — apeiny kayini!

["a3ablH aFybl XapbinbiCKa aKenyi MyMKiH.

» [a34bl KOCKaH COH apAanbiM CaHblnayChI3abIK,
TEKCEPICiH OTKI3iHi3.

® [a3 KOCbIbIMbIH KynbInTay LWYMEriH KOrDKeTiMAj
SonaTbiHOanm eTin opHaNacTbIPbIHbI3.

= 3aybITTblk MaHAanwagarsl ra3 Typi MeH ras
KbICbIMbI Typarnbl ManiMeTTep, XeprinikTi Kocblny
LapTTapblHa COMKeC KerneTiHIHEe Ke3 XeTKi3iHi3.

® KypbinfbiHbl KATThl ra3 KybbipbiHa HEMece nkemai
MeTann KyoblpbiHa KOCbIHbI3.

= [kemai meTann KyobIp KypbIrfFbl OpHATbISFaH
XnhasablH XblbKbIMarbl 3NeMeHTTepiHe (Mbicansbl,
XKOLWIK) TWiN KeTneyi kepek, api OHbl LWKadThIH, iLi
apkplnbl Xypridyre 6onmanabl, cebebi on keaepri
KenTipyi MyMKiH.

® Kypbinfblaarbl rasgbl kocy oypbiwbl: R 1/2 .

® [a3gbl KOCy OypbILbIH XbIHKbITNAHbLI3 HEMECe
OypamaHpbI3.

F'a3 6annoHbIHa Hemece C¥I7IbIJ1TbIJ1FaH ras

pes3epByapblHa KOCblny

» XKanblH KaTTbl HeMece Typakchbi3 6ornca, ras
6annoHbl Hemece CyMbINTbINFAH ra3
pes3epByapblHbIH AYPbIC XKYMbIC iCTen TypFaHblH
TEKCepiHi3.

Masba: a3 6annoHbl Hemece CYMbINTLIIFAH ras
pesepByapblHblH PETTETILI iCTEeH LUbIKKaH XXaraanaa,
ras Gepyai LUEKTEWTIH HeMece eLLIPETiH XoFapsbl
KbICbIMHAH KOpFay CaKTaHAbIPFbILLbIH OpHAaTYyFa
6onaaebl.

la3Fa KOCbINyFa apHanfaH Kocarskbl
OenwiekTep

EnaiH epexxenepi pykcar eTce, oHAa rasfibl Kocyra
apHanFaH GenweKkTepai TyThIHyLbINapFa TEXHUKAbIK
KbI3MET KepceTy opTanblfbiHaH anyra onasbl.

- Cyp. A



M3 Kocbbicbl R 1/2
- Cyp. i H

a3 Kocbinbicbl G 1/2

1. KypbinFblaarsl razabl KOcy GypbillibiH ra3 KOChINbICH

YUbIHTBIFbIHA KipeTiH G 1/2 rasabl Kocy BypbillbiHa
aybICTbIPbIHbI3.
- Cyp. A

2. KypbInFbIHBIH a3 XanracTelFbl MeH raséeH

)'KaéﬂblK,TayﬂblH apacblHa TbIfbI3AafFbILUTbl CaliblHbI3.

- Cyp. H

3neKTp HeniciHe Kocbiny
® Byn Kypbinfbl Y TUNiHe XaTtagbl: xeninik kabenbai
TEK KbI3MET KepceTy opTanblfbiHbIH MamaHbl
anMacTtblpybl Tvic. KabenbaiH TypiH eHe
MUHUManAbl KMMaHbl KagaranaHbi3.

® [Ticipy naHenbgepi awacbl 6ap HeMece allachbl oK
Kyat kabenimeH Bipre xeTkisineai.

® Xeninik kabenbai Tek KbI3MeT KepceTy GeniMiHe
Tancelpbic 6epinreH kKabenbMeH aybICTbIpyFa
6onagpl.

® ¥Y3apTbinFaH kabenb Hemece Ken po3eTkarsl
nnaHkanapgbl nanganaHbaHbI3.

® [lypbIC OpHaTbINFaH KOpFaHbIC OTKi3rilli 6ap
po3eTKanapfa allameH >xxabapikTanfaH
KypbInfbinapabl FaHa KOCbIHbI3.

® KypbInfbiHbl TypakTbl KOHObIPFbIFA KOCbIHbI3 XoHe
opHaTy epexernepiHe caln calrikec anblpfbilUTapabl
OpPHAaTbIHbI3.

- Cyp. A

= BN: KOHbIp

= BU: kek

= GN/YE: capbl XXaHe »acbin

a3 TypiH TypneHaipy

Erep MyHZai apekeTTep aMaKTbIK epexenepre
Kapcbl kenmece, 6yn KypbIFbiHbI 3aybITTHIK,
TaKTanwaga KepceTinreH rasasiH 6acka TypnepiHe
Berimaey MyMKiH.

TuicTi GenwekTep KypbUFbl XXMHAKTaMaChIHbIH iliHAe
6onaabl Hemece Ci3 onapabl KbI3MEeT KepceTy
opTanbifbiHaH catbin anacbid. Ocbl kecteae — Cyp.1l
Ci3 »xaHapfbIFa XXaHe ras TypiHe carKkec
BernLeKkTepdiH TipkeciMiH Tabachis.

Tuimai xxaHapfbl

CraHaapTTbl XaHapFbl

D
Kartbl ykaHaTblH ykaHapFbl
H|

KeH otneH kantanraH Dualwok »xaHapfbicbl
= 1 - CbIpTKbl XanblH
® 2 - |WKi >anblH

CprTKbI LWbIHbI NN1IAaCTUHaAHbI alblHbI3

1. BapnbIk TopLluanapabl, aHaprbiHbIH KaknaxkTapbiH
YKOHe TeprilTepai LWeLLiHi3.

2. XXaHaprbinap 6ypaHaamanapblH 60caTbiHbI3.

3. LLbIHbI nnactMHaHbl abainan anbin TacTtaHbls.

Backapy TaKTacbiH 6y3y

KeHec: Backapy TakTachl yCTarFbILThIH XaHAapbiHAA
YKeHe opTacklHAa BeKITKIL WTUPTTEPMEH BeKITinreH.

BekiTKiW WwWtndTTepaiH 3akbiMAanybiH anAbiH any YLliH,

onapZbl ycTiHeH abamnan 6acbiHbl3. Bip WTUPTIH
CbIHYbl YCTaFbILUTHIH TYreniMeH anMacTblpyblH KaxeT
eteqi.

HA3AP AYJAPbIHbI3!

Lypebic naganaHbay 6ackapy TakTacbiHa 3aKbIM
KenTipyi MyMKiH.

» Backapy TakTacbiMeH abainan }yMbIC KacaHbl3.

>

AHTUCTaTMKaNbIK KankaHaapabl KonAaHbIHbI3
HeMece TaKTaHbl LIeTTEPIHEH YCTaHbI3.
Backapy TakTacblHbIH KOMMOHEHTTEPI HEMeCe
eTKI3riL »konzapsl 6ap 6eTrepre ewkallaH Kon
TUriz6eHis.

KocbiMLa ManimeTTep:

- Cyp. W

LLlymeKkTepAai pettey

Tanan: KypbinfbIHbIH XoFapFel 6eniri MeH 6ackapy
TakTacol anbin TactanFaH. — "CblpTKbI LLbIHbBI
nnactMHaHbl anbiHbI3", 6et13

1.

Linnunap Tepisaec Genwiexktep MeH cepinnenepai
KfanaH coTallblFblHaH anbln TaCcTaHbI3.

2. baiinac 6ypaHaacbiH (M) opHaTy yLUiH, kKecTere

Hasap ayAapbiHbl3.

- A: baiinac 6ypaHganapblH MbiKTan 6ypaHbl3.

- B: barinac 6ypaHzanapbl xuektememeH bipaen
6onybl KepeK.

- Cyp. IR

BypikKilwTepai aybiCTbIpy

>

TwicTi KinT KemerimeH BypikkiwTepai kanta
OpPHAaTbIHbI3 XXOHE ThIFbI3AbIKTbI KaMTaMachl3 eTy
YLUiH onapabl MyKMAT KaTanTbiHbI3.

- Cyp., - Cyp. A1

LLIbiFapy Hemece opHaty KesiHae, OypiKKiLl
LUeLinMereHiHe Ke3 XeTKi3iHi3.

KypbinfFbiHbl KalTa opHaTy

>

KypbinfFbl 31eMeHTTEPAI Kepi peTTe Kanta opHarTy.

Xymbic KabineTTiKTi Tekcepy

1.

ArHanmanbl TyTKaHbl Makcumanibl Kyat Kyii MeH
MWHMManael Kyat no3vMuMACkl apacbiHaa anHanabipy
KesiHAe, Kbl3AbIPFbILLTbIH COHOENTIHIHE XaHe
bINbIbIKTAMaNTbIHABIFbIHA KO3 XETKI3iHi3.

Erep »kaHapFbiHbIH ra3 LWbIFybl Aypbic 6onmaca,
canTamMaHbIH »XeHe Bainac GypaHaacblHbIH
opHanacyblHbIH AypbICTbIFbIH KecTeaeH — Cyp.1
TEKCEPIHI3.

a3 TypiH TypneHaipyai Kyxarray

>

3aybIT TaKTaChbIHbIH XaHbIHa, rasfibiH XaHa TypiH
KepceTeTiH ancblpMaHbl casblHbI3.

Be3onacHOCTb NpU MOHTaMe
Mpu ycTtaHoBKe npubopa cobntoaaniTe AaHHbIE YKasaHuA Mo
TexHuKe 6e3omnacHoCTy.

BHumaTenbHO npountante AaHHOe PyKOBOACTBO.
MNpvBeneHHble B JaHHOM PYKOBOACTBE PUCYHKM ABAAIOT-
CA OPUEHTUPOBOYHBIMM.

BesonacHoCTb aKcnyaTaunv rapaHTMpyeTca TOSIbKO Npwu
KBaNMPULMPOBaHHOM yCTaHOBKe C cobnoaeHneM
MHCTPYKLMK MO MOHTaXKy. 3a NpaBufIbHOCTb YCTAHOBKM OT-
BETCTBEHHOCTb HECET YCTaHOBLLIMUK.

Mocne noacoeanHeHUA NPoBepbTE HA FrEPMETUYHOCTb.

A NMPEAYNPEXAEHUE - OnacHocTb B3pbiBa!
YTeuka rasa MoXkeT cTaTb MPUYMHOM B3pbIBa.
» Bce paboTbl N0 ycTaHOBKE, NOAKIOYEHUIO, HaNaaKe

nepeHaCTpoﬁKe Ha ,ﬂpyFOVI TMN ra3a AOJIKHbl BbIMOJIHATb-
CA TONbKO NULUEeH3UPOBaHHbIMK CrieunannctamMmm B COOT-
BETCTBUN C ,EleVICTByIOU_WIMVI HOPMaTUBHbIMU aKTaMu "
TpeéOBaHMHMM 3aKoHOAATeNbCTBa, a TaKXXe perMoHasnb-
HbIM HOpMaMMW 3INEKTPO- U razocHabykeHnA. Ocoboe BHU-
MaHue cneayet yaenAaTb OCHOBHbIM Tpe6OBaHMF|M 1 nono-
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YKeHnAM o paboTe cucTeMbl BEHTUAALMK. [nA nepeHa-
CTPOMKKM Nprbopa Ha ApYron TUM rasa Mbl PEKOMeHAyeM
06paTUTbCA B CEPBUCHYIO CNyKOY.

/\ NPEYNPE AEHME — OnacocTb: marHeTnam!

BHumaHwue, martutHoe none!

OnacHocTb ANIA UL C KapAWOCTUMYNIATOPaMM

B ocHoBaHWu anemeHTa ynpaBsfieHna U B 3NieMeHTax yrnpas-
NIeHUA UCTONb3YIOTCA MOCTOAHHBIE MarHUTbl. OHU MOTYT BO3-
ZlelcTBOBATb Ha 3NEKTPOHHbIE MEAWLIMHCKUE TpaHcnnaHTa-
Tbl, HAMPUMEP, KAPAUOCTUMYNIATOPbI UM UHCYIMHOBLIE MOM-
Mbl.

>

Juua ¢ 3NeKTPOHHLIMU UMMNaHTaTaMK AOMKHbI COOMtO-
ZlaTb MUHUManbHOe pacctoAHue 10 CM 40 OCHOBaHMA
3MIeMeHTa yrnpaBieHUdA U ANEMEHTOB yNpaB/eHNA.

He HocuTe ocHOBaHMA 3anemeHTa ynpasneHusa 1 anemMeH-
Tbl yNpaBneHua Bnn3Ko K Teny.

Ob6ecneuvBaiTe LOCTATOUYHYIO BEHTUALMIO KYXHU, OCO-
6eHHO Npu aKcnayaTaunn rasoBoi NanTbI.

He noakntoyaiite Nnpubop K BBITAXKHOM cUCTeMe AnA OTBO-
Ja oTpaboTaBLUKX rasos.

3anpeluaeTcA yctaHaBnuBaTtb Npubop Ha NoJKax unu B
aBTOMOOMNAX.

lapaHTMA Ha NpMBop AEMCTBYET TOMIBLKO MPW UCMOMb30Ba-
HUM MO Ha3HaYEHWHO.

Mepea ycTaHoBKOM Npubopa NpoBepbTe COOTBETCTBUE
HacTpoek npubopa, yKaszaHHbIX Ha TUMOBOM TabnnuKe (Tvn
¥ AaBneHue rasa, MOLHOCTb, HANPAXXEHUE), permoHanb-
HbIM TPeBOoBaHUAM.

3akpenuTe Kabenb NUTaHUA Ha LKagy, TaK YToObl OH He
Kacasnca ropAYnx y4acTKoB AlyXOBOro LIKada Unn Bapou-
HOW naHenu.

Mepen BbiNonHeHWeM ntobbix paboT nepekpoiTe nogavy
rasa u af1eKTpPO3HEPruK Ha Npuoop.

3azemnuTe anekTpuyeckue npuoopsi.

He nameHs#iTe KOHCTpyKUMto Npubopa. Mpu Heobxoanmo-
CTH 0BpaTnTeCh B CEPBUCHYHO CNyOy.

Mepen ycTtaHOBKOMU

Mpubopy npuceoeH knacc 3 B COOTBETCTBUM CO
ctaHgaptom EN 30-1-1 gnsa razoBbix npnbopos:
BCTpamBaeMasi TEXHUKA.

Me6enb, B KOTOpPYO BCTpanBaeTcst Npubop, JormkHa
ObITb HAAEXHO 3aKpeneHa n ycTonymBea.
MpeameTtbl Mebenu B HenocpeacTBEHHOW BM30CTU
OT Npubopa AOMKHbI ObITb BLINOMHEHbI U3
HEroprYMx 1 TEPMOCTONKMX MaTeprarnos.

He yctaHaBnuBamnTe 370T NpMbOp Ha XONOAUIBHUK,
CTUpPanbHYH0 U NOCYAOMOEYHY MaLUUHbI U T. M.

Ha gyxoBow wkad npubop MOXHO ycTaHaBnmMBaTb
TONBKO MPW HaNM4YuM B LWKady CUCTEMbI
NPUHYOUTENBHON BEHTUNAUMN. YTOUYHUTE pa3mepbl
OyXOBOro Lwkada B MHCTPYKLMM NO YCTaHOBKE
OyxoBoro Lwkada.

Mpn ycTaHoBKe AyXOBOro LKada nog BapoyHOn
naHernbto, Tpebyemas TonwmHa CToNEeLWHULbI
MOXET OTNMYaTbCs OT pa3MepoB, NPUBELAEHHbIX B
3TOM pyKkoBoAcTBe. B aTom cnyyae cnepgynite
yKa3aHusIM pyKOBOACTBA MO MOHTaXy AyXOBOro
LwKada.

[Mpun ycTaHOBKE BbITSXXHOrO BEHTUASATOPA UMK
BbITSKKW CriefynTe yka3aHusaM, NpUBEAEHHEIM B X
WHCTPYKLMSAX MO yCcTaHoBKe. Bcerga cobnoganTe
MVHMMarnbHOE pacCcTosiHME 40 BAapOYHOM NaHenu no
BepTUKaIbHOM OCW.

Puc. K1

14

MoaroTtoBKka mebenu

® BbInonHuTe B CTONELLHMLE BbIPE3 HYXHbIX
pa3MepoB B 3aBUCUMOCTU OT HEOBXOAMMOrO
BapuaHTa yCTaHOBKW: 06bl4Has (a) nnv 3anoanuuo
(6).

- Puc. A, - Puc. A

® Ecnu pacctosiHue mexay naHenbio U HALWEeN s
BCTpaMBaHUs MeHbLLEe yKa3aHHOro, TO NaHerb
OOIMKHa ObITb M3roTOBMIEHA U3 HETOPHYEro
MaTepuana. Bcerga octaensante 3asop He MeHee 5
MM MeXAy naHernbto 1 npubopoM. MakcumanbHbIv
pa3mep naHenu: 30 MM (TonwmHa) x 70 mm
(BbICOTA).

= OGpaboTanTe NOBEPXHOCTU Bbipe3a B A€PEBSHHOM
CcTOoneLHuye cneynanbHbiM KrneemM-repMmeTnkoM ans
3alnThl OT BNaru.

= Bce 00pe3ouHble padoThl Ha padoyert NOBEPXHOCTH
ZIOMKHbBI BBIMOMHATLCA B CNELMan13MpoBaHHOK MacTep-
CKOM.

= Pesbl 0MKHbI ObITb YACTEIMU U TOYHBIMU, TaK KaK KPOMKH
OyayT BUAHbLI Ha noBepxHOCTU. [Mocne obpesaHua cneayet
eLlé pas NpoBepUTb YCTOMUMBOCTL Mebenu.

= lcnonb3yinTe TONbKO crneunanbHblie TEPMOCTOMKKUE U BO-
[IOCTOMKMe paboune NOBEPXHOCTH (HanpUMep, U3 HaTy-
panbHOro KaMHA UK KapenbHOW NANUTKK).

= MeGenb AnA BCTpauBaHUA A0OMKHA BblAEPXXMBATL TEMIe-
patypy no 90 °C.

MoaroToBKka mebenu AnA cTaHAapTHOro
BCTpauBaHuA (a)

= lcnonbayiite paboune NOBEPXHOCTM TONLLMHOMK oT 20 A0
50 mm.

3ameTKa: Paboure noBepXHOCTH TONLLMHOM OT 12 A0 20 MM
HeoBX0ANMO UCMONb30BaTh C PACTIOPKOMN, KOTOPYHO MOXHO
nproBpecTn B TEXHUYECKOW CEPBUCHOI Crybe.

MoaroTtoBKa mebenu AnA BCTpauBaHUA 3a-

noanuuo (b)

= Ucnonb3yiTe TonbKo paboune NoBEPXHOCTH TONLLMHON He
meHee 30 mm.

MoHTarK Ha BbIABUMKHYHO CEKLUIO UK LWKad

A NPEAYNPEXOEHUE - OnacHocTb oxora!

Bo BpemsA akcnnyaTtaumv oTKpbITble AeTanu MOryT Harpe-
BaTbCA.

Ecnv noa BapoyHOM naHenbio HET BCTPOEHHOTO AyXOBOMO
LKagpa M AOCTYN K HUXKHEH YyacTu OTKpLIT, cobntofanTte crne-
AyloLime yKasaHua:

Mpu ycTaHOBKe rasoBblX BAPOYHbIX NaHENEN C ropeskon
Wok BcTaBbTe HEroprouyro MPOMEIKYTOUHYIO NOJKY (Hanpw-
Mep, U3 MeTanna unun darepsl) Ha paccToaHun 10 MM oT pa-
6ouelt 30HbI.

- Puc. A

Mpw ycTaHOBKe rasoBbIX BAPOUYHbIX NaHenein 6es ropenku
Wok pekomeHayeTtca npeaycMoTpeTb MPOMEXYTOUHYO MOoS-
Ky noa pabouyeit 30HOW.

- Puc. B

B 06oux cnyyasax paccTtoAHWe Mexay NPOMEXYTOUHOW Mnon-
KOM 1 3a3eMineHneM npubopa AOMKHO COCTaBNATbL HE MeHee
10 MMm.

TOJ'IU_WIHa I'IpOMe)'KyTOL{HOFI MOJIKKU AO0JIXKHaA COOTBETCTBOBATb
pacCToAHNAM, yKa3aHHbIM Ha PUCYHKeE.

BCTpaMBaHMe Haga AyXOBbIM LUI‘(aq)OM
- Puc. A

PasmeLueHue npubopa
1. [NonoxuTte BapoYHyto NaHesb HUKHENW CTOPOHOW BBEPX Ha
POBHYO YCTOWUYMUBYIO MOBEPXHOCTb.



2. [pvKknenTe npunaraemMeli CaMOKNEALLUMICA YNIOTHUTESTb
K HWXXHEMY Kpato BapoyHorn naHeny. CamokneAwmica
yNNoTHUTENb NpeAoTBpaLlaeT nonajaHue XUAKOCTEN.

- Puc.

3. BBepHuTe BXoAALLUME B KOMMEKT 3a>KUMbl B YKa3aHHOM
NONOXEHWUU, YTOBLI OHKU CBOBOAHO BpaLlanuchb.

4. [NepeBepHUTE BapOUHYIO NaHeNb U YCTAHOBUTE €€ B Bbl-
pes. BelpoBHANTE BapOYHYHO NaHenb No nepeaHen 4actu
Bblpesa.

- Puc.H
5. [NoBepHUTE 3a)KMMbI, U OHU 3adUKCHPYIOTCA.
- Puc. B
[TonoxeHne 3a)XXMMOB 3aBUCUT OT TONLLUMHBI CTONELLHULbI.

3ameTKa: He npuknevsaite npubop K CTONELLHULE CUIK-
KOHOM.

BCTpaMBaHMe npuéopa sanoanuvuo
3ameTKa: Ucnonb3yiTte TonbKo padoune NoBEepPXHOCTH TON-
LUMHOM He meHee 30 MM.

1. YcraHoBuTe Npubop Tak, YToBbl BOKPYT HEro Bkl paBHO-
MepHbIii 3a30p. — "PasmeLlyenne npubopa", Ctpanmuya 14

— BapouHaa naHenb JomkHa 6biTb HEMHOMO HUXKe pabo-
yew noBepxHOCTU. Ecnu cToneluHmubl 06nMuoBaHbl Ka-
$enbHOM NIMTKON, NOBEPXHOCTM NPUSIEraHUA MOXHO
NOBbLICUTb C MOMOLLIbIO TEPMOCTOMKMX U BOAOCTONKMUX
NNaHoK.

- Pyc.

2. MNpoBepbTe PYHKUMOHUPOBAHUE U pacnonoxkeHue npubo-
pa.

3. 3anonHuTe 3a30p Mexay padouei NoBEPXHOCTLIO U Ba-
pOLIHOVI naHenbo noaxoAALnMM CUITMKOHOBBLIM KNneeMm.

- Puc. KA

PaspoBHANTE CUNMKOHOBLIN Knew Lwnatenem uin CMoYeH-

HbIM B MbIJIbHOM pacTBOpe Nasbuem A0 ero oTBepxae-

HUA.

3ameTKa: I'Ipe>+<£le 4YyeM NnoNb3oBaTbCA I'IpVI60p0M, noaoxXxxau-
Te NOoKa CUMKOHOBLIN KJ1el BbICOXHET.

PexkomeHpauuma: Mcnonb3oBaH1e HENOAXOAALLErO CUITUMKO-
HOBOTO K/leA Ha NMOBEPXHOCTAX U3 HAaTypasnbHOrO KamHA MO-
YKET BbI3BaTb HeobpaTMble U3MeHeHuA uBeTa. [MoaxoaALumi
Knern MOXHO NpUoBpecTu B HaLLEN CEPBUCHON cnyxbe.

IemoHTaX npubopa

1. OTK/IOUMTE NoJaYy SNEKTPOSHEPTHM M rasa Ha npubop.

2. OTBepHMTe 3a>XXUMbl U BbINONHUTE ,CleﬁCTBVIH B 06paTHOM
nopAagke.

MNoaknroueHue rasa
Cobntopaiite TpeboBaHuA, AeCTBYIOLLIME B Balle CTpaHe.

A OCTOPOMXHO — OnacHocTb B3pbiBa!

YTeuka rasa MOXXeT NpMBECTH K B3PbIBY.

» [Nocne paboTbl C NOAKIOYEHUAMU NPOBEPLTE UX FrepMe-
TUYHOCTb.

® [TogcoeanHnTe ra3oBbil WITYLEP Tak, YTOObI K
3anopHoMy BEHTUMO Bbin obecneyeH cBOGOAHbIN
Joctyn.

= YGeautech, YTO AaHHbIE HA TUMNOBOW Tabnuuke,
KacaloLmecs: HanpshKeHus, Tuna 1 aBlneHus rasa
COOTBETCTBYIOT MECTHbIM YCIOBUSIM NOAKIHOYEHUS.

= [Togknounte K NpuBopy XEeCTKYH ra3onoaBOASLLYI0
TpyOy mnm rmbkyto MmeTannmyeckyto Tpyoy.

® [Mbkas meTannumyeckasi Tpyoka He JoImKHa
conpukacaTbCsl C BblABWXHBIMU 3N1eMeHTaMm
mebernu, B KOTOpYI BCTPOEH Npmbop (Hanpumep,
ALLMKOM), U ee Hemnb3s NpoknaabiBaTb Yepes
BHYTpPEHHEee NPOCTPaHCTBO LWKada, rae oOHa MOXeT
co3faBaTb NoMexu.

® YrnoBoe coeguHeHne NS ra3oBoro NOAKMoYEHUs K
npubopy: R 1/2.

= He nepemellanTe N He NepekpyyYnBanTe yrinoBoe
coeVHeHME NS ra3oBOro NOAKMYEHNS.

MoaknoueHUe K ra3oBoMy 6annoHy unu

6annoHy AnfA CHUMEHHOro rasa

» Ecnu nnama 6onbluoe unv HectabunbHoe, NpPoBepbTe,
npaBuNbHO M paBoTaeT perynaTtop Ha rasoBom GannoHe
unmn BannoHe AnA CHXUXKEHHOro rasa.

3ameTKa: Bbl Mo)KeTe yCTaHOBUTL 3alUMTy OT NPeBbILLeHUA
ZlaBneHua, Kotopas OyAeT orpaHMuMBaTh WK NepexkpbiBaTh
nozady rasa, ecnu perynaTop Ha rasoBom 6annoHe unum 6an-
JIOHEe ANnA CXUXKEHHOrro rasa BblﬁﬂeT 13 CTpOA.

3anacHble yacTu AnAa ra3oBoro noaknro4ye-
HUA

OnemMeHTbl AnA ra3oBoro NoAKIKUYEHWA MOXKHO npruoBpecTu
B CepBUCHOI cny)kbe, ecrniu Takana npouedypa noAKMoUEHNA
HE NMPOTUBOPEUUT PervoHasbHbLIM HOpMaM.

- Puc. EA

lasoBbint WwiTyuep R 1/2
- Puc. EA

lasosbiv wityuep G 1/2

1. 3ameHuTe yrnoBoe coeanHeHve AnA ra3oBoro NoAKnoYe-
HUA Ha Npubope Ha yrnoBoe coeanHeHue AnA ra3oBoro
noakntoueHna G 1/2, noctaBnAemMyto B KOMMEKTE.
- Puc. A

2. BcraBbTe yNnoTHUTENb MEX/Y ra3oBbIM LUTYLLEPOM Npu-
6opa M UCTOYHWKOM rasa.

- Puc. B

MoaknrouyeHue K AJIeKTpoceTHU

= OT1OT Nnpnbop oTHOCUTCA K TUNy Y: 3amMeHa CeTeBOro
Kabens MoXeT NPOM3BOANTLCH TONbKO
crneunanncToM CEPBUCHON CYXObl. YuYnTbiBanTe
TMN Kabensa u MMHUMAarnbHOE CeYeHue.

= BapouyHble naHenu NocTaBnAwTCA ¢ kabenem
NUTaHUS CO LUTENCENbHOM BUMKOW unn 6e3 Hee.

= CeTeBOW NPOBOA MOXHO 3aMEHNTL TONbKO TaKUM
e, 3aKa3aHHbIM B CEPBMCHON cryxbe.

= He ncnonb3ynTe yanmHUTenu unm
MHOTOKOHTaKTHbIE PO3ETKM.

® [ToagknovanTe NpMbopbl CO LUTENCENBbHON BUIKON
TOMBKO K pO3eTKaM C NOAKMHYEHHbIM
COOTBETCTBYHOLLMM 06pa3oM 3a3eMNALLMM
NPOBOAOM.

= [logknounte Npudop Ha MecTe CTauMOHapPHON

YCTaHOBKMW Yepe3 COOTBETCTBYOLLMI

pasbeanHUTENb B COOTBETCTBUM C NPEeAnMcaHnsIMm

no yCTaHOBKE.

Puc. A

BN: KopnuHeBbIn

BU: cuHum

GN/YE: »enTbii1 U 3eNneHbli

[ I B B}

MNepeHacTporKka Ha Apyrov BuA rasa

Mpr6op MOXKHO NepeHacTpouTb Ha paboTy ¢ APYruMHU TUNa-
MM rasa, yKasaHHbIMU Ha TUMOBOM Tabnnuke, ecnv NnoJobHble
ZlefiCTBMA He NPOTUBOPEYAT PErMoHaibHbBIM HOPMaM.
HeobxoanMble AnA 3TOro AeTanu UAYT B KOMMNEKTE C Npy-
60pOM, UM UX MOXXHO NpHUOBPECTU B CEPBUCHOI cny»<be. B
Tabnuue — Puc.l npuBoaaTca noaxoaAlme KomOuHaLMK
ANA COOTBETCTBYIOLLEN rOPENKM 1 TUMNa rasa.

OKOHOMUYHAA ra3oBas ropenka

3] CranpaptHan rasosan ropenka

[=] rasosan ropesnka noBbILIEHHON! MOLLHOCTH

Fopenka Dualwok ¢ LUMPOKUM OXBaTOM MnaMeHH
= 1 - BHelwHee nnama
= 2 - BHyTpeHHee nnams
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CHATUe BHeLUHeW CTeKNAHHOM NaHenu

1. CHUMUTE peLUEeTKM, KPBILLKK FOpPesioK, pacceKkareny u pyy-
KK HaCTpOVIKVI.

2. BbiBepHUTE BUHTbI FOPENOK.

3. AKKypaTHO CHUMUTE CTEKMAHHYIO NaHesb.

CHATHE 3NEeKTPOHHOM NnaThbl

PekomeHpauua: OnekTpoHHaA nnata sapukcupoBaHa Ha

Aepykatene no 6okam 1 B cepeiMHe C NOMOLLIbIO Kpenéx-

HbIX WTUPTOB. Haxknumaiite Ha KpenéxkHble WTUdTLI 0CTO-

POXHO, YTOBkI He NoBpPeAanTb UX. Ecnu cnomaetca oauH

LUTUOT, HEOBXOAUMO 3aMEHUTb BECh AepXKaTerb.

BHUMAHMUE!

Mpu HenpasuibHOM 0BpaLLEeHN BO3MOXHO MOBPEXKAEHUe

3NEKTPOHHOM NnaThl.

» OO6pallanTech C 3NeKTPOHHOM NNaToi OCTOPOXKHO.

» Mcnonb3yWTe aHTUCTaTUYECKUE SKPaHbl UK AEPIKUTE
3MEeKTPOHHYIO nnarty 3a Kpas.

» He kacaiTecb NOBEPXHOCTEW SNEKTPOHHOW NMnatkl, Tam
rae HaxoAATCA AeTasu UK TOKONPOBOAALLME AOPOXKKH.

» [JlononHutenbHasa MHGopMaLmaA:

- Puc. kW

PerynupoBKa KpaHoB

Tpe6oBaHue: BepxHan yacTb nprubopa 1 NeKTPoHHAanA nna-
Ta CHATbl. — "CHATHE BHELLHEeV CTeKIAHHON naHenm",
CrpaHnya 16

1. CHUMUTE UMNUHAPUYECKWE AeTanu U NPYXXWHbI CO LUMUH-
JenA apmarypbl.

2. [lpu ycTaHOBKE perynnmpoBoYHbIX BUHTOB (M) yunTbiBamTe
MHbOPMaLMIO, NPUBEAEHHYIO B Tabnuue.
— A: HazeHo 3atAHUTE perynmpoBOYHbIE BUHTHI.
- B: PerynnmpoBouHble BUHTLI AOMKHBI HAXOAUTLCA 3a-

MOASIULIO C OMpPaBoMu.

- Puc. R

3ameHa $OpPCYHOK

> YcTaHoBWTE POPCYHKM Ha MECTO, UCMOMb3YA NMOAXOAALLMIA
KJTHOY U OCTOPOXKHO 3aTAHWUTE, YTOOLI 0BecneunTs repme-
TUYHOCTb.
= Puc. EEY, > Puc. Fil
Y6eautech, 4To GOPCYHKa HE OTCOEAUHAETCA NPU CHATUM
WK yCTaHOBKeE.

MoeTopHas ycTaHOBKa npubopa
» VYcTaHoBuTE aneMeHThl npubopa B obpaTtHOM nopAAKe.

lNMpoBepKa $yHKUMOHUPOBAHUA

1. Y6eautechb, Npy NoBOpOTE BpaLLatoLLENCA PyYKU MeXXay
MOMOXEHUEM MaKCUManbHOW MOLLHOCTU 1 MONOXEHUEM
MWHUMaNbHOW MOLLHOCTHW ropesika He TYXHET U He BO3HH-
KaeT BCrblLLKa.

2. Mpw HenpaBKUNbHOM BbIXOAe rasa U3 ropenki Heobxoau-
mo o Taénuue — Puc.l nposepuTs, NpaBunbHOCTL Gop-
CYHKM W MOJOXEHNE PErynnpoBOYHOro BUHTA.

JIOKyMeHTUpOBaHWe NepeHacTPONKN Ha
Apyrow Tun rasa

» HakneliKy ¢ MtHdopmaumen 0 HOBOM MUCMONb3YyEMOM THMne
rasa npvknenTe paaoM C TUNOBOMN TabNIMUKOW.

Emniyetli montaj

Cihazi monte ederken bu givenlik bilgilerini dikkate

aliniz.

= Bu kilavuzu dikkatlice okuyunuz.

» Bu talimatlarda yer alan resimler bilgilendirme
amagclidir.
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m Kullanim glvenligi sadece montaj kilavuzuna goére
yapllmis uzman bir montaj neticesinde saglanir.
Kurulum yerinde cihazin sorunsuz calismasindan
montajl yapan sorumludur.

® Baglanti yapildiktan sonra Sizdirmazlik Kontroli
yapiimalidir.

A UYARI - Patlama tehlikesi!

Yayilan gaz bir patlamaya sebep olabilir.

» Tdm kurulum, baglanti, ayarlama ve farkli bir gaz
tirine dénustlrme calismalarinin, yetkili bir uzman
tarafindan ve o anda yUrirlikte olan nizamname
ve yasal dlzenlemelerin yani sira yerel elektrik ve
gaz tedarikgilerinin talimatnameleri dikkate
alinarak gerceklestiriimesi gerekir. Havalandirma
icin gecerli yonetmeliklere ve yonergelere ozellikle
dikkat edilmelidir. Farkl bir gaz tiriine déndstirme
calismalari icin musteri hizmetlerini aramanizi
tavsiye ederiz.

A\ UYARI - Tehlike: Manyetizma!

& Dikkat Manyetik alan

Kalp pili olan kisiler igin dikkat
Kumanda elemani tabanlarinda ve kumanda
elemanlarinda kesintisiz miknatislar takilidir. Bu
miknatislar elektronik implantasyonlari etkileyebilir,
ornegin kalp pili veya insilin pompalari.

» Elektronik implant bulunan kisiler, manyetik
kumanda elemani tabanlari ve kumanda
elemanlariyla aralarinda en az 10 cm'lik bir
mesafeyi korumalidir.

» Kumanda elemani tabanini ve kumanda
elemanlarini asla vicudunuzda tasimayiniz.

m Ozellikle de gazli ocak kullanilmasi durumunda
mutfagin yeterince havalandirildigindan emin
olunuz.

m Cihazi yanma drUnleri icin kullanilan bir egzoz
sistemine baglamayiniz.

m Bu cihazl, hi¢ bir zaman teknelere veya tasit
araclarina yerlestirmeyiniz.

m Garanti, sadece cihazin amacina uygun olarak
kullanilmasi durumunda gecerlidir.

m Cihazin kurulumunu yapmadan énce, tedarikginin
yerel kosullarinin tip plakasinda belirtilen cihaz
ayarlari (gaz tipi ve basinci, gicd, gerilimi) ile
uyumlu olup olmadigini kontrol ediniz.

= Finnin veya ocagin sicak kisimlarina temas
etmesinin dnlne gegmek igin sebeke kablosunu
dolaba sabitleyiniz.

m Cihaz lzerinde herhangi bir galisma yapmadan
once elektrik beslemesini ve gaz beslemesini
kapatiniz.

= GUc kaynagi bulunan cihazlari toprak hattina
baglayiniz.

® Cihazin i¢ kisminda herhangi bir degisiklik
yapmayiniz. Gerekirse teknik musteri
hizmetlerimize basvurunuz.

Kurulumdan Once

® Bu cihaz, TS EN 30-1-1 Pisirme cihazlari - gaz
yakan - Ev tipi - Bélum 1 - 1: Glvenlik - Genel
baslikll standarda gére Sinif 3'e karsilik gelir.

® Cihazin kuruldugu mobilya pargasi uygun sekilde
sabitlenmeli ve kararli olmalidir.

® Unitenin yanindaki mobilyalarin, lamine kaplama ve
bunlarin imalatinda kullanilan yapigtiricinin yanici
olmamasi ve isiya dayanikli malzemelerden
yapilmis olmasi gerekir.

® Bu cihazi, buzdolabi, camasir makinesi, bulasik
makinesi veya benzerlerinin Uzerine kurmayiniz.



m Cihaz sadece zorunlu havalandirmasi olan bir firina
kurulabilir. Firin kurulum kilavuzundaki firin boyut-
larini kontrol ediniz.

® QOcagin altina bir firrn monte etmeniz halinde,
calisma tezgahinin kalinhgi bu kilavuzda besirtilmis
Olgulerden farkh olabilir. Firinin montaj
kilavuzundaki uyarilara dikkate aliniz.

® Bir atik hava fani veya bir aspirator takiliysa, kur-
ulum talimatlarini izleyiniz. Ocaga olan asgari dikey
mesafeyi daima dikkate aliniz.

- Sek. A

Mobilyanin hazirlanmasi

= [stenen boyutlarda bir kismi, istenen kurulum mod-
una bagli olarak, tezgahtan keserek gikartiniz: nor-
mal (a) veya ayni hizada (b).

- Sek. A, - Sek. B

= Montaj bosluguna belirtilen mesafeden daha yakin
yerlestirilecek panelin yanmaz malzemeden
yapilmis olmasi gerekmektedir. Panel ile cihaz
arasinda daima en az 5 mm mesafe birakiniz. Mak-
simum kapak o6lguleri: 30 mm Kalinlik x 70 mm YUk-
seklik.

® Ahsap tezgahlarin kesilen yuzeylerini nemden koru-
mak igin ézel bir yapistirici ile kapatiniz.

m Calisma ylzeyindeki tim kesme isleri uzman bir
atdlyede yapiimalidir.

m Kesilen kenar yuzeyde gorindidgu icin kesimler
temiz ve hassas olmalidir. Mobilyanin saglamligi,
ilgili 8lctye gore kesildikten sonra da korunmaldir.

® Yalnizca 6zel, sicakliga ve suya dayanikh calisma
yuzeyleri (6rn. dogal tas veya fayans) kullaniniz.

= Ankastre mobilyalar 90 C'ye kadar sicakliga
dayanikh olmaldir.

Standart kurulum i¢in montaj nislerinin

hazirlanmasi (a)

= 20 mm ve 50 mm arasindaki kalinliklarda calisma
tezgahlari kullaniniz.

Not: Kalinligi 12 mm ile 20 mm arasinda degisen

calisma tezgahlarinin, teknik musteri hizmetleri

araciliglyla temin edilebilecek ara parca ile birlikte

kullaniimasi gerekmektedir.

Yiizeye sifir montaj icin mobilya parcasinin

hazirlanmasi (b)

m Sadece en az 30 mm kaliniginda ¢alisma
tezgahlari kullaniniz.

Cekmece veya dolapta montaj

/\ UYARI - Yanma tehlikesi!

Isletim esnasinda erisebilen parcalar isinabilir.
Ocak alt kisminda ankastre firnn bulunmamakta ve alt
kisma erisim miumkulnse, IUtfen asagidaki talimatlari
takip ediniz:

Wok brildrll gazli ocaklar igin, pisirme ylzeyinden
10 mm mesafede yanici olmayan bir ara zemin
birakarak (6rnegin, metal veya kontrplaktan imal
edilmig) yerlestiriniz .

- Sek. A

Wok bralérd bulunmayan gazli ocaklar icin, ocagin
altina bir ara zeminin yerlestiriimesi tavsiye
edilmektedir.

- Sek. H

Her iki durumda da, ara zemin ile cihazin
topraklamasi arasinda en az 10 mm mesafe
bulunmalidir.

Sekildeki mesafelere karsilik gelecek sekilde ara
zeminin kalinlid@i ayarlanmalidir.

Firin Gizerine montaj
- Sek. B

Cihazin konumlandiriimasi

1. Ocagi duz, sabit bir yizeye bas asagi yerlestiriniz.

2. Teslimat kapsaminda gelen yapiskan contayi
ocagdin alt kenarina yapistiriniz. Yapiskan conta,
sivilarin acagin icine girmesini dnler.

- Sek. 1

3. Teslimat kapsaminda gelen braketleri belirtilen
konumlara serbestce donebilecek sekilde
vidalayiniz.

4. Ocagl ters geviriniz ve tezgahtaki bosluga
yerlestiriniz. Ocagl, tezgahtaki boslugun 6n
kenarina dayanacak sekilde yerlestiriniz.

- Sek. H
5. Braketleri donduriintz ve sikiniz.
- Sek. B
Braketlerin pozisyonu, tezgahin kalnligina baghdir.
Not: Cihaz tezgaha silikonla yapistirmayiniz.

Cihazin ylizeye sifir monte edilmesi

Not: Sadece en az 30 mm kalinliginda ¢alisma
tezgahlari kullaniniz.

1. Cihaz, etrafinda esit dagihmli bir aralik olacak
sekilde monte ediniz. — "Cihazin
konumlandiriimasi”, Sayfa 17

- Ocak, calisma yizeyinin biraz altinda olmahdir.
Fayansli tezgahlarda, temas yUzeylerinin
sicakliga ve suya dayanikh seritlerle
yukseltilmesi gerekebilir.

- Sek. M

2. Cihazi fonksiyon ve konum bakimindan kontrol
ediniz.

3. Galisma yUzeyi ile ocak arasindaki boslugu
piyasada bulunan uygun bir silikon yapistirici ile
doldurunuz.

- Sek. A

Kati bir tabaka olusmadan 6nce, silikon

yapistiriclyl bir spatula veya sabunla

nemlendiriimis parmagdinizla dizeltiniz.

Not: Cihazi kullanmadan énce silikon yapistiricinin
kurumasini bekleyiniz.

Ipucu: Dogal tas ylzeylerde uygun olmayan silikon
yapistirici kullaniilmasi durumunda, duzeltilemeyecek
renk solmasi meydana gelebilir. Uygun yapistiriciyi
teknik musteri hizmetlerinden temin edebilirsiniz.

Cihazin demonte edilmesi

1. Cihazi elektrik ve gaz baglantilarindan ayiriniz.

2. Braketleri gevsetiniz ve montaj adimlarini ters
sirada izleyemek suretiyle cihazi sokiniz.

Gazin baglanmasi
Ulkeye 6zgll ydnetmeliklere dikkat ediniz.

/\ DIKKAT - Patlama tehlikesi!

Gaz kacagi patlamaya neden olabilir.

» Bagdlantilar tGzerinde calistiktan sonra,
baglantilarda sizinti olup olmadigini daima kontrol
ediniz.

® Gaz baglantisini kesme vanasina erisilmesine izin
verecek bicimde konumlandiriniz.

m Gaz tlrd ve gaz basincina iligkin olarak tip
plakasinda belirtilen bilgilerin, yerel baglanti kosul-
lari ile értistiglinden emin olunuz.

m Cihazi bukilmeyen bir gaz hattina veya esnek bir
metal boruya baglayiniz.

® Esnek metal boru, cihazin monte edildigi mobily-
alarin (6rn. gekmece gibi) hareketli parcalarina
temas etmemesi ve engellerle karsilasabilecegi
alanlardan gegmemesi gerekir.

® Cihazda gaz baglanti dirsegi: R 1/2.

® Gaz baglanti dirsegini hareket ettirmeyiniz veya bik-
meyiniz.
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Gaz tiipiine veya sivi gaz tankina baglanti

» Bulylk veya kararsiz alevde gaz tlipunUn veya sivi
gaz tankinin regulatérinin teknige uygun calisip
calismadigini kontrol ediniz.

Not: Gaz tlpUnUun veya sivi gaz tankinin regulatort
devre digl kaldiginda gaz girisini kisitlayan veya
kesen bir asiri basing emniyeti kurabilirsiniz.

Gaz baglantisi icin yedek pargalar

Eger Ulkeye ait yonetmelikler izin veriyorsa gaz
baglantisi icin parcalart Teknik Misteri
Hizmetleri'nden temin edebilirsiniz.

- Sek. A

Gaz baglantisi R 1/2
- Sek. K

Gaz baglantis1 G 1/2

1. Cihaz lUzerindeki gaz baglanti dirsedini, teslimat
kapsaminda aksesuar ¢antasinda verilen gaz
baglanti dirsegi G 1/2 ile degistiriniz.
- Sek. A

2. Contayi cihazin gaz baglantisi ile gaz beslemesi
arasina yerlestiriniz.

- Sek. IH

EIektrlk baglantisi
m Bu cihaz Y tipi baglantiya sahiptir: Baglanti kablosu
kullanici tarafindan degil, sadece Teknik Musteri
Hizmetleri tarafindan degistirilebilir. Kablo tipini ve
asgari kesiti dikkate aliniz.

m Qcaklar, fisli veya figsiz bir glic kablosuyla birlikte
sevk edilir.

m Baglanti kablosu sadece orijinal bir kablo ile
degistirilebilir. Bu, musteri hizmetlerinden temin
edilebilir.

m Cok prizli dizenekler/kuplajlar ve uzatma kablolari
kullanilmamalidir.

® Bir fisle donatilmis cihazlari, sadece dogru sekilde
kurulmus bir topraklama hattina sahip prizlere
baglayiniz.

m Cihaz sabit bir kuruluma baglanmali ve sebeke
dizenlemeleri uyarinca ilgili kesme salteriyle
donatiimig olmalidir.

- Sek. A

= BN: Kahverengi

= BU: Mavi

» GN/YE: Sari ve yesil

Gaz taranun donusturalmesi

Ulke ydnetmelikleri izin veriyorsa, bu cihaz, tip
plakasinda listelenmesi kosuluyla diger gaz turlerine
uyarlanabilir.

Uygun parcalari, cihazla birlikte gelen posetin icinde
bulabilir veya musteri hizmetlerinden temin
edebilirsiniz. ligili tabloda - Sek. 1, brildr ve gaz
tlrine uygun kombinasyonu bulabilirsiniz.

Ekonomik brulor

Normal brulor

D

Guglu brulor

ikili wok cok tagli briilér
= 1 -Dig alev
= 2 -|c alev

Dis cam plakanin sékilmesi

1. Izgaralari, brildr kapaklarini, dagiticilari ve déner
dugmeleri gikartiniz.

2. Bralordn vidalarini séktnuz.

3. Cam plakay dikkatli bir sekilde ¢ikartiniz.
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Ocak cukur gévdesinin sokiilmesi

Ipucu: Ocak cukur gdvdesi, sabitleme pimleri ile

braketin yanlarina ve ortasina tutturulur. Sabitleme

pimlerine zarar vermeden dikkatlice bastiriniz. Bir
pim kirilirsa tim tutucunun degistiriimesi gereklidir.

DIKKAT!

Yanls kullanim, ocak ¢cukur gévdesine zarar verebilir.

» Ocak cukur gdvdesini dikkatli bir sekilde
kullaniniz.

» Antistatik yalitimlar kullaniniz veya ocak ¢ukur
gbvdesini kenarlarindan tutunuz.

» Uzerinde bilesenlerin veya iletken hatlarinin
bulundugu ocak cukur gdvdesinin ylzeylerine asla
dokunmayiniz.

» Diger bilgiler:

- Sek. kW

Musluklarin ayarlanmasi

Gereklilik: Cihazin Ust bolimi ve ocak gukur
govdesi sokllmustir. — "Dis cam plakanin
sOkiilmesi", Sayfa 18

1. Silindirik parcalari ve yaylari, armatir milinden
cikariniz.

2. Bypass vidalarinin (M) ayarlanmasi igin ilgili
tabloya dikkat ediniz.

- A: Baypas vidalarini iyice sikiniz.

- B: Baypas vidalari sokete temas edecek
bicimde kapatiimalidir.

- Sek. IR

Briilér enjektorlerinin degistirilmesi

» Bril6ér enjektdrlerini uygun anahtarla tekrar
yerlerine takin ve sizdirmazlidi saglamak igin
dikkatlibir sekilde sikiniz.
- Sek. A, — Sek. Fl
Sdkme veya sikma sirasinda Briilor
enjektdrlerininayriimamasina dikkat ediniz.

Cihazin tekrar monte edilmesi

» Cihazin bilesenlerini tam tersi sirayla yeniden
monte ediniz.

islevselligin kontrol edilmesi

1. Doner digmeyi azami ¢ikis konumu ile asgari
¢ikis konumu arasinda ¢evirmenin, brilérin
sdnmesine veya bir yeni bir ateslemeye yol
acmadigini kontrol ediniz.

2. Brilorin gaz cikisi dogru degilse, ilgili tablodan
— Sek. 1, nozilin ve bypass vidasi konumunun
dogru olup olmadigini kontrol ediniz.

Gaz tlurini dénustiirmenin dokiimante edilmesi

» Uzerinde yeni gaz tirline dair bilgi bulunan etiketi
cihazdaki tip plakasinin yakinlarina takiniz.

Be3neuyHU MOHTaM

Mo yac MOHTaxKy mpwiaay AOTPUMYATECA UMX

npasna TEXHIKN Be3neKu.

= byab nacka, YBaXKHO NpoOYnUTanTe L0 IHCTPYKLILO.

= HaBefeHi B IHCTPYKLIT MatOHKW € OPIEHTOBHUMMU.

® HapiltHe Ta 6e3nevuHe QyHKLiOHyBaHHA Batloro
npunaay rapaHTyeTbCA NMULIE Yy BUNAAKY BMKOHAH-
HA MOHTaXy BiAMOBIAHO [0 BKAa3iBOK, HABEJEHUX Y
OaHiv iHCTpyKLUii. BianoBiganbHICTb 3a NOLWKOMKEH-
HA, 3aBAaHi BHAC/IAOK HEHANEXHOrO MOHTaXY,
Hece ocoba, Aka BMKOHYyBasia MOHTaxX npuiaay.

= []icnA 3aBeplleHHA 3'eqHaHb NPOBEITb NEPEBIPKY
Ha FrEPMETUYHICTb.



/\ YBATA! - He6esneka BUOYXY!

BuTik rasy Moxe CrpuunHUTL BUOYX.

» Bci pofoTn no ycTaHoBLi, NiAKIYEHHO, HanaLi
Ta nepeHanalTyBaHHIO Ha IHLWWA TN rady NoOBUHHI
BMKOHYBaTMCA ULLE NiLEH30BaAHMMN axiBLAMMN
BiANOBIAHO [0 YMHHUX HOPMATUBHUX aKTiB i BUMOT
3aKOHO/[aBCTBa, a TaKOX perioHasbHNUX HOPM
eneKkTpo- Ta ragonocrayanHa. Ocodnuey ysary
cnin NpuaifATA OCHOBHMM BUMOram Ta MoJIOXKEH-
HAM NPO POoBOTY cucTeMu BeHTuNALii. Jna nepe-
HanalwTyBaHHA NPWIAAY Ha iHWWA TR ragy Mu
PEKOMEHIYEMO 3BEPHYTUCA B CEPBICHY C/yXOy.

A YBATA! — Hebe3neka: marHeTU3m!

& YBara marHiTHe none

YBara ana ntogen 3 enekTpokapaiocTumynsa-
Topamm
[MOCTIiliHi MarHiT1 BCTAHOB/IEHI B OCHOBI €1eMEHTIB
yrnpasiHHA Ta B caMnx efieMeHTax yrnpaiHHA.
MarHiti MOXyTb BAIMBATU Ha POOOTY €1EeKTPOHHUX
iMnnaHTaTiB, Hanpuknaa, eNekTpPoKapaioCTUMyIa-
TOPIB Y1 IHCYNIHOBMX O03aTOPIB.
» Jltooam 3 eNeKTPOHHUMUK iMMaHTaTaMy HeoOXiaHO
TpumMaTuca Ha 6esneyHiin BiacTaHi — npuUHanMHi
10 cm™ Big naHeni ynpasniHHA abo HamarHiyeHnx
€/1eMEHTIB yrnpas/iHHA.
» Hiko/M He HOCITb OCHOBY efleMeHTa ynpasniHHA Ta
eeMEHTI yNpaBs/liHHA NopAd 3 €NEKTPOHHUMM
iMnaHTamu,

® [lepekoHanTecs, WO Ha KyxXHi € HanexHa BEHTUA-
Lig, oco6a1BO Nnig yac po®oTK razoBoro npwaaay.

® He nigkntouante npunag 4o BUTAXKHOI CUCTEMN
ANA BiABOAY BiAnpaLbOBaHMX rasis.

m 3a60pOHAETLCA BCTAHOBOBATU Npuiaa Ha
YOBHax Ta TPaHCMOPTHMX 3acobax.

® [apaHTiA Ha npunan aie TibKK NPY BUKOPUCTaHHI
3a NPU3HAYEHHAM.

® [lepeq yCTaHOBKOK Npuiaay nepesipTe BiANOBIA-
HICTb HanalwTyBaHb Npunaay, 3asHavyeHnx Ha Tu-
noBir Tadnunulli (TN i TUCK ragdy, NOTYXKHICTb,
Hanpyra), perioHaJibHUM BUMOraMm.

m 3akpinite Kabesb XMBAEHHA Ha Wwadi, Tak Woo BiH
He TOpKaBCA rapAYnx AiNAHOK OyxoBoi wadu ado
BapWIbHOI MOBEPXHI.

® [lepen BUKOHAHHAM Oyab-AKMX POOIT BiOKIOUITb
nogavy ragy Ta eneKTpOeHeprii Ha npwunag.

® 3a3eMniTb eN1eKTPUYHI npunaau.

® He 3MiHIONTE KOHCTPYKLUIO npuniaay. 3BepHiTbCA
[10 CepBiCHOT cyX0u, AKLIO Lie HeoOXiaHo.

3abopoHAETLCA BUKOPUCTAHHA Npuiaay B NPUMILLEH-
HAX, [ eNeKTpUYHa Mepexa He obnagHaHa
3a3eM/1t0Ba/IbHUM MPOBOOM.

I'Iepen BCTaAHOBJIEHHAM
® [lpunagy npucBO€EHO Knac 3 BiANoBiAHO A0
ctaHgapty EN 30-1-1 gnsa rasoBux npunagis:
BOyJoOBaHa TexHika.

= Mebni, B ki BOYOOBY€ETLCA Npunag, NoBUHHI ByTu
HafiMHO 3aKpinseHi Ta CTINKNMu.

= [TpeameTn mebnis y 6esnocepeHii 6nmM3bKOCTI Bif
npunagy NoBWHHI OyTN BUKOHAHI 3 HETOPHOYNX i
TEPMOCTINKMX MaTepiani..

= He BCTaHOBMOWTE LiEr Npunag Ha XonoAUSbHUK,
npanbHy Yn NOCYAOMWUAHY MaLUWHM T.M.

= [Tpuvnaa MoXHa BCTAHOBIIOBATY TiNbKW B AyXOBIl
wadi 3 npuMycoBoto BeHTun4uieto. MNepesipTe
PO3MipV AYXOBKW B MOCIBHNKY 3 MOHTaxy.

= [lpu BOYOOBYBaHHi yx0BOi Wwadw nig BapunbHO
NnoBepXHELD, HeobXiaHa TOBLUMHA CTiNMbHULI MOXe
Bipi3HATUCA Big pO3MIipiB, HaBEAEHNX B LiIbOMY
KepiBHMUTBI. [JoTpMMyNTECH BKa3iBOK 3 MOHTaXy
AyXoBux Lwad.

= FAKLI0 BCTAHOBIIEHO BUTSXKHUIN BEHTUNATOP abo
BUTSDKKY, AOTPUMYNTECH IXHIX IHCTPYKLIN 3i
BCTAHOBIIEHHS. 3aBXan BUTPUMYNTE MiHiManbHy
BiJCTaHb 4O BapwIibHOI MOBEPXHI NO BEPTUKANbHIN
oci.

- Man. K1

MiarotoBKka mebnis

= BukoHalTe B CTiNbHULI BUPI3 NOTPIOHMX pO3MipiB B
3aneXHOCTi Big HEOOXiAHOro BapiaHTy YCTaHOBKMU:
cTaHgapTHa (a) abo BpiBeHb (0).

- Man. A, - Man. B

= [laHenb, WO BCTAHOBMETLCA Brvxye o
nornnbneHHs Ha BiACTaHb MEHLLUY, HiX Le
3a3HayeHo, NOBUHHA OyTN BUrOTOBIEHA 3
Heropro4oro martepiany. 3aBxau 3anuwiante
BiAICTaHb LLOHANMEHLLE 5 MM MK KPULLKO Ta
npunagoM. MakcumarnbHi po3mipu naxeni: 30 mm
ToBLMHA X 70 MM BucoTa.

= O6po6iTb NOBEPXHi BMPI3y B A€PEB'AHIN CTiNbHUL
creujianbHUM KNeemM-repMeT1Kom 4118 3aX1CTy Bif
BOSIOrN.

m Bci pobotn 3 06pisaHHA podouoi NoBepxHi HeoOXxi-
[HO BMKOHYyBaTK B Creuiani3oBaHiii MaiCTepHi.

® 3pisn NOBUHHI OYTU YNCTUMU | TOUHUMU, OCKINbKM
3pi3 Byae NoMiTHO Ha noBepxHi. CTabiNbHICTbL Me-
6niB NOBMHHa 3abe3neyvyBaTChb TakoxX nicnA
NMPOpPi3aHHA.

= BUKOPUCTOBYWTE TiIbKW CreLianbHi, TEPMOCTIVKI i
BOAOCTIVKI po®oui NoBepxHi (Hanpukiaa,
HaTypanbHWUIA KaMiHb abo NAnTKY).

= Me6ni anA BOyAOBYBaAHHA MatOTb BUTPUMYBATK
Temnepatypy Ao 90 °C.

MiaroToBneHHA npegmeTa Mebnie A0 cTaHAapTHO-

ro MOHTaMy (a)

= BukopucToByinTe poBoui NOBEepxHi 3aBTOBLWKM 20—
50 mm.

3ayBameHHA: Pobdoui noBepxHi 3aBTOBLLKK 12—

20 MM MatOTb BUKOPUCTOBYBATMCA 3 PO3MIPHUM

€/1EMEHTOM, AKUIA MOXHA NpuadaTn y cnyx0i TexHi-

YHOI NIATPUMKK KNIEHTIB.

MiaroToeneHHAa npeameta mebnis ao sbyaosysaH-

HA BpiBeHb i3 noBepXxHero (b)

= BUKOPUCTOBYINTE TiNbKK POOOUI NOBEPXHI TOBLN-
HOtO He meHwe 30 MM.
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MoHTam Ha wyxnagi abo wadi

A\ YBATA! - He6esneka onikis!

BiakpuTi yacTUHK MOXyTb Harpisatuca nig yac pobo-
™.

AKLLO nig BapUIbHOI NoBepxHeto Hemae BOyAoBaHOI
AyXOBOI Wadu, a HWKHA YacTuHa 3anLLaETbCA Bif-
KPUTOO, JOTPUMYNTECH TAKNX IHCTPYKLIN:

[nA razoBrx BapuIbHNUX MOBEPXOHb 3 KOH(POPKOO
Wok BcTaBTe HE3aMMUCTY MPOMIKHY nonunuo (Hanpu-
knaa, 3 metasly abo aHepu) Ha Biactari 10 Mm BiA
BapW/IbHOT MOBEPXHI.

- Mas. B

[na razoBux BapuibHUX naHesnen 6e3 KOHPOPKK
Wok pekomeHayeTbca nepeadaunTt NPoMixHy nonu-
L0 Mif BApW/IbHOK MOBEPXHEIO.

- Man. B

B o6ox BMnaakax BiACTaHb MK MPOMIXHOK MOMnLEeto
i 3a3eM/IeHHAM Npwiagy NoBMHHA CTAHOBUTU He
mMeHwe 10 mm.

ToBLMHA NPOMIKHOT MOAULI NOBUHHA BiANOBIAATY Bifd-
CTaHAM Ha MasltoHKYy.

B6ynoByBaHHA Haf AYXOBOHO Wadporo
- Man. @

PosmiwleHHA npunany

1. [MoknaaiTe BapuibHYy MOBEPXHIO JOrOPU AHOM Ha
PiBHY CTiliKy MOBEPXH!O.

2. [MpuknenTe nogaHe caMok/erke YLiNbHeHHA A0
HMKHLOrO Kpar Bapu/IbHOI MOBEPXHI. Camoknenke
yLiNbHEHHA 3anobirae NoTpanIagHHIO PiavH.

- Man. i

3. BKpyTiTb 3aT1CKaui, WO BXOAATb A0 KOMMJIEKTY, B
3a3HauYeHoOMy MOJIOXEHHI, o6 BOHW BifIbHO
obepTanuca.

4. [lepeBepHiTb BapW/ibHY NMOBEPXHIO | BCTAHOBITH 1i Y
BMPI3. BupiBHANTE BapuibHy NOBEPXHIO MO Nepe-
OHBOMY Kpato BMPIsYy.
- Man. B

5. [1OBEPHITb OYXXKN | 3aTATHITh.
- Man. B
PoaTallyBaHHA OYXXOK 3aNeXNUTb Bif TOBLUNHN
CTi/TbHULLI.
3ayBameHHA: He npuknetoite npunaa Ao CTiNbHW-
i CUNIKOHOM.

B6ynoByBaHHA Npunaay BpiBeHb i3

noBepXHero

3ayBaMeHHA: BUkopucToBy#iTe TiNbKK poOoui

MOBEPXHi TOBLMHOWO HE MeHwe 30 Mm.

1. BcTaHoBITh Npunan Tak, Wwod HaBkoIo OyB PIiBHWMINA
3a30p. — "PoawmiweHHA npunaaagy”, Crop. 20

- BapunbHa noBepxHa NOBMHHA BYTU TPOXM HUX-
ye pobouoi nosepxHi. Y pasi podoumx
NMOBEPXOHb, 00/IMLILOBAHUX M/IUTKOIO, MOX/NBO,
Oyae noTpiOHO NIAHATU KOHTaKTHI NOBEPXHI 3a
[OMOMOroK TEPMOCTIVKUX | BOAOCTIMKUX CMYT.

- Mas. M

2. [lepeBipTe NpaBWIbHICTb YHKLIOHYBAHHA i pO3Ta-
LyBaHHA Npunaay.

3. 3anoBHIiTb LWiIMHY MiXX PpOOOUYOIO NOBEPXHEO Ta
BapUIbHOKO MOBEPXHEIO BiAMNOBIAHWMM CTaHOAPTHUM
CUNIKOHOBUM KJTEEM.

- Mas. E

Posrnagbte cunikoHOBUIA Knen wnatenem ado

nanabLeM, 3MOYEHUM MWUIOM, 10 YTBOPEHHS

TBEPAOrO Lapy.

3ayBameHHs: [laiiTe CUIKOHOBOMY K/1et0 BUCOXHYTH,
nepLl H>XX BUKOPUCTOBYBATU Npuna.
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Mopaaa: AKWO B1 BUKOPUCTOBYETE HEBIAMOBIAHMI
CUNIKOHOBWUI KNEWN AnA NOBEPXOHb 3 HAaTypa/IbHOro
KameHI0, MOXe BUHUKHYTW 3HeOapBieHHA, AKe He
BOacTbCA BUAanuTu. Bu moxete npuadartu Bianosia-
HUIA KNEWN y Halliln CepBIiCHIN Cryxoi.

IeMoHTaX npunany

1. BUMKHITb nogayvy eneKTpoeHeprii Ta rady Ha npu-
nag.

2. BUrBuHTITL Ay)XKK | BUKOHaWTE Aii B 3BOPOTHOMY
NnopAaKY.

Miagknro4yeHHA rasy
JoTpumyinteca mMicUeBUX ANPEKTUB.

/\ YBATA - Hebesnexa BUOYXY!

BuTik rasy mMoxe npusBecTu A0 BUOYXY.

» [licna podiT 3i 3’eAHAHHAMY 3aBXaW NepesipAnTe
iX HA FTEPMETUYHICTb.

= [ligknto4iTe ra3oBui WUTYLEP TakKMM YMHOM, W06 OyB
3abe3neyeHunn BiNbHWIA 4OCTYN A0 3anipHOro
KnanaHa.

» [laHi Hanpyru, TMNy rady Ta TUCKY rasdy, 3a3HadeHi Ha
dipMOBI Tabnuyui, NOBUHHI BigNoBigaTn MiCLLEBUM
yMOBaM MigKMHOYEHHS.

= [ligknioyiTe 4O Npunagy XOpPCTKUI ra3onpoBigHui
LWnaHr abo rHy4YKun MeTaneBuii LUNaHr.

® [HYYKMI MEeTaneBui LWNaHr He Mae CTUKaTuCs 3
BNCYBHUMW enieMeHTamun Mebnis, B siki BOygoBaHui
npvnag (Hanpwvknag, SWwuKoM), i Noro He MoXxHa
npoknagaTtu Yepes BHYTPILLHIN NPOCTip wadwu, ae
BiH MOXe OYyTM NepeLLKoaoto.

= KyToBe 3'€AHaHHA OS5 ra30BOro NigknioyYeHHa 4o
npunagy: R 1/2.

= He nepemiltynte i He nepekpy4vynTe KyToBe
3'eHaHHS 4151 ra30BOro MigKITHYEHHS.

MiaknroueHHA fo rasosoro 6anoHa abo pesepsya-

Py 3i 3piaeHUm razom

» [pun Benmkomy abo HecTabinbHOMY nonym'i nepesi-
pTe, UM NPaBUILHO NpaLOE PErynATop ra3oBoro
6anoHa abdo pesepsyapy 3i 3piAKEHUM rasoMm.

3ayBaMeHHA: By MoxeTe BCTAHOBUTU 3an0BOKHNK
Bl HAA/IMLIKOBOrO TUCKY, AKWUIA 06Mexye abo Biak/to-
yae nogady rasy B pasi BiAMOBW perynAatopa ra3oBo-
ro 6asnoHa abo pesepByapy 3i 3PIMKEHUM rasom.

3anacHi yacTMHU ANA rasoBoro NiAKMOYEeHHA
AKLLO NO3BONAETHCA NpUNMcamMu KpaiHu, aetani aaq
NIAKIOYEHHA rady MOXHa OTPUMAaTK Y TEXHIYHIN
CepBICHI cnyxoi.

- Mas. A

Hapisb B Touli NiaAKNtoYeHHA rasonpoBiAHoiI niHii R
1/2

— Mas. R

Hapisb B Touli nigKntoueHHA rasonposigHoi NiHii G

1/2

1. 3aMiHiTb KyTOBe 3'€HaHHA A7 ra30BOro MNiak/Ito-
yeHHA Ha Npwnagi Ha KyToBe 3'eAHaHHA AnA ra-
30BOro nigkatoueHHAa G 1/2, Wo nocrayaeTbea B
KOMM/EKTI.
- Mas. EA

2. BctaBTe npoknafiky B MiCLi ra3oBOro 3'eqHaHHA
npwnaay i rasonposoay.

- Man. EH

Nin’eaHaHHA A0 eneKTpoMepexi

® [punag Hanexutb Jo Tuny Y: 3aMiHa MepexeBoro
kabento MoXxe NPOBOAUTUCS TiNbkn daxiBuem
cepsicHoI cnyxobu. BpaxoBywnte Tun kabento i
MiHiMarbHUM nepepis.



= BapunbHi NOBEPXHi NOCTa4yalnTbCs 3 kabenem
KMBMNEHHS 3i LUTEeNcenbHOK BUNKO abo 6e3 Hei.

= MepexeBuit Kabenb MOXHa 3aMiHUTU OPUTiHANBHUM
kabenem. Vloro MoxkHa 3aMOBUTK y CEPBICHIN
cnyxoi.

= He 3acTocoByliTe NogoBXyBadi abo baraTomicHi
PO3ETKMN.

= [ligknovante npunagm 3i WTencenbHOK BUKO
TifIbKN 0O PO3ETOK 3 NiAKNIYEHUM BigNoBIiAHUM
YMHOM 3a3EMITEHHSIM.

= [ligkntoviTe Npunag vYepes BianosigHUN po3’eaHyBau

Ha MicLi BCTAHOBMEHHS 3rigHO 3 Npunucamm Wwoao

BCTaHOBIIEHHS.

Man. B

BN: KopuuHeBuii

BU: cuHin

GN/YE: X0BTUiA | 3eneHu

Illl

NMepemuKaHHA BUAY rasy

MoykHa nepeHanalTyBati npuiaa Ha poBoTy 3 iHWW-
MW TUNamu ragy, 3asHadeHvMu Ha DipMOoBili Tabny-
Ui, AKLIO noaibHi il He cynepeyaTtb perioHabHUM
HopMam.

HeoOxiaHi ansa uboro getani 4oAatoTbCA B KOMMIEKTI
3 npunagom, ado ix MoxHa npuadaTn B CEPBICHIN
cnyx6i. Y tabnuui — Masn. 1 Bu 3Halinete npasuibHe
KOMOIHYBaHHA AeTane AnA KOXHOro Tuny rasy Ta
BiAMOBIAHOT KOH(OPKMN.

EKOHOMIUHa KOH(OpKa

3BUYanHa KoHhopka

D |

MoTyxHa KoHdopKa

MoagiliHa GaratokoHTypHa KoHpopka WOK
= 1 - BOBHIlWWHE NoNyM'A
= 2 - BHyTpiWHe nonym's

3HATTA 30BHILUHbOI CKNAHOI NaHeni

1. 3HIMIiTb YCi PELITKK, KPULKU KOHMOPOK, PO3-
noAisitoBavi i perynatopu.

2. BiokpyTiTb MBUHTU KOHDOPKMU.

3. OBepexkHO 3HIMITb CKAAHY NaHenb.

JemoHTam nnatu

Mopana: lNnata npukpinaeHa gikcyrounmm Wwindra-

MK 3 OOKIB Ta Mo LeHTpy Tpumada. OBepexxHo HaTu-

CHIiTb Ha iKCytoui WTNETK, HaMararoumcb He no-

LWKOANTYM iX. AKLIO WTUDT 3namaeTbCa, HeoOxiaHo Oy-

e 3aMiHNUTWN BCe KPIM/IEHHA MOBHICTHO.

YBATA!

[Mpu HenpaBUAbHOMY MOBOMKEHHI NaaTa MoXe no-

lwKoanTmcA.

» TpumainTe nnaty ay)xe 0O0epexHo.

» BUKOPUCTOBYITE aHTUCTATUUHI eKpaHn ado Tpu-
MarTe nnaTty 3a kpai.

» Hikonn He TopkanTecb NOBEPXOHb NaaTh, Ha AKKX
€ KOMMOHEHTN a0 AOPIXKKM NPOBIAHWKIB.

» [loknagHiwa iHpopmadia:

- Mar.

PerynroBaHHA KpaHiB

Bumora: BepxHa yactuHa npunagy i nnarta 3HATI.
— "BHATTA 30BHILLHLOI ckAHOI naHen", Crop. 21

1. SHIMIiTb UMAIHAPWYHI YaCTUHM Ta NPYXXMHK 3i WITOKA
KnanaHa.

2. [1py BCTAHOB/NEHHI peryntoBasibHUX rBUHTIB (M) Ao-
TpUMyITECh iHhopMaLlii, HaBeaeHo! B TabAuLi.
— A: HaniviHo 3aTArHiTh peryitoBasbHi rBUHTH.
- B: PeryntoBasbHi rBUHTM NMOBUHHI 3HAXOANTUCA

Ha OQHOMY PIiBHI 3 KPIMJIEHHAM,
- Man. FA

3amiHa conen

» BcTaHoBiTb conna Ha micue, BUKOPUCTOBYHOUN Bif-
MOBIOHWI KNOY | 0BEPEXHO 3aTArHiThb, Wob 3ades-
NEeYNTU IX FEPMETUYHICTb.
- Mas. B8], — Mas. Pl
lMepekoHawTecs, WO COoMIo He Bia'eAHYETLCA Mia
yac 3HATTA Ta BCTAHOB/IEHHA KOH(POPKMW.

MoeTopHe B6YyAOBYyBaHHA Npunany
» BcTaHoBiTbL enemeHTr npunaay y 3BOPOTHIN NOChi-
[OBHOCTI.

MNMepesipKka pyHKUiOHYBaHHA

1. [lepeKkoHanTeca, Lo Npu NOBOPOTI Perynatopa,
WO 0OepTaeTbCA MK MOSTOXEHHAM MaKCUMaIbHOT i
MiHIMaNbHOI MOTYXXHOCTI, KOH(OPKAa HE racHe i He
BMHMKAE 3BOPOTHOIO 3anastoBaHHA NasibHMKa.

2. AKLWO ra3 HenpaBWIbHO BUXOAUTb 3 KOHMOPKN,
nepesipte y Tabnuui = Masa. 1 npasuibHiCTb conna
i MONOXEHHA PeryatBasibHOro rBUHTA.

JlOKyMeHTyBaHHA NepeHanawTyBaHHA Ha iHLUKWK

TN rasy

» Hakneiiky 3 iH(bopmauieto Npo HOBWUIA TN rasy
NPUKIENTEe Nopy4 3 MipMOBOID TabIMUKOIO.
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