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ID Gas & Nz ¢ Qn (kW) m%h g/h M
G20/20 mbar 73 1,00 0,095 - B
G20/25 mbar 70 1,00 0,095 - B
G25/20 mbar 75 1,00 0,111 - B
G25.1/25 mbar 77 0,90 0,1 - B
G25.3/25 mbar 77 1,00 0,108 - B
G30/29 mbar 50 1,00 - 73 A
G30/37 mbar 45 1,00 - 73 A
G30/50 mbar 44 1,00 - 73 A
G31/37 mbar 50 1,00 - 71 A
(D | G20/20 mbar 97 1,75 0,167 - B
(D | G20/25 mbar 91 1,75 0,167 - B
(D | G25/20 mbar 100 1,75 0,194 - B
(D | G25.1/25 mbar 95 1,60 0,177 - B
(D | G25.3/25 mbar 95 1,75 0,19 - B
(D | G30/29 mbar 66 1,75 - 127 A
(D | G30/37 mbar 61 1,75 - 127 A
(D | G30/50 mbar 58 1,75 - 127 A
(D | G31/37 mbar 66 1,75 - 125 A
G20/20 mbar 128 3,00 0,286 - B
G20/25 mbar 120 3,00 0,286 - B
G25/20 mbar 134 3,00 0,333 - B
G25.1/25 mbar 126 2,80 0,31 - B
G25.3/25 mbar 126 3,00 0,325 - B
G30/29 mbar 87 3,00 - 218 A
G30/37 mbar 80 3,00 - 218 A
G30/50 mbar 75 3,00 - 218 A
G31/37 mbar 87 3,00 - 214 A
G20/20 mbar 144 4,00 0,381 - B
G20/25 mbar 141 4,00 0,381 - B
G25/20 mbar 154 4,00 0,443 - B
G25.1/25 mbar 146 3,80 0,420 - B
G25.3/25 mbar 146 4,00 0,434 - B
G30/29 mbar 102 4,00 - 290 A
G30/37 mbar 94 4,00 - 290 A
G30/50 mbar 88 4,00 - 290 A
G31/37 mbar 102 4,00 - 285 A
m

4



Tahliukasiz montaj

Cihazi montaj ederkan tehlikasizliye dair gdsterislera

diggat yetirin.

= Bu telimati diggstle oxuyun.

= Yalniz pesekar mitexasis gdstarisine uydun olaraq
muvafig qurasdirniima istifade zamani tehlikasizliyi
temin.etmis olur. Qurasdiran usta gosulan yerde
dizgun igslemasi G¢ln masuliyyst dasiyir.

= Baglantilar quruldugda, kiplik testi kegirmak.

/\ XoBBRDARLIQ - Partlama riski!

Sizan gaz partlayisa sebab ola bilar.

» Butun qurasdirma, birlasdirme, tenzimleame ve basga
bir gaz névins kegirms iglari salahiyyatli pesokar isci
glcu terafindan, uygun olarag tatbig oluna bilan
tenzimlema ve ganuni gdsterisleri, elacoe do yerli
cerayan va gaz teminatcisinin muddsaalari nezers
alinmagla yerina yetirilmalidir. Havalandirma t¢un
movcud gaydalar ve ganunlara xdsusi diggat yetirmak
lazimdir. Digar gaz ndvine kecid islari tglin musteri
xidmatine zeng etmayinizi maslehat goririk.

/\ XoBBRDARLIQ - Tahliika: Magnitizm!

Diggst magnit sahasi
& Kardio-stimulyatorlu sexslarin diggatine

idareetma element kirsiliklari va idareetma

elementlarinde permanent magnitler qurasdirilib.

Magnitler mas., kardio-stimulyator ve ya insulin nasoslari

kimi elektron implantlara, manfi tesir ede biler.

» Elektron implantlari olan sexsler idareetma panelindan
ve maqgnitik idarsetma element klrsullklori ve
idarsetma elementlerindan 10 sm-lik minimal masafe
saxlamalidirlar.

» Osla idarsetma element kirstlikleri ve idareetma
elementlarini baden Uzerinde dasimaqg olmaz.

= Matbaxin yetorli havalandiriimasina digget yetirmak
lazimdir, xdisusan de gazla ¢alisan bisirme
cihazlarindan istifade zamani.

= Cihazi yanma mahsullari Gg¢ln olan tullanti gaz
gurgusuna birlasdirmak olmaz.

= Bu cihazi he¢ vaxt gayiq ve ya nagliyyat vasitelerinda
yerlosdirerak qurasdirmaqg olmaz.

= Zomanat, cihazin yalniz teyinatina uygun sakilda
istifade edilmasi zamani kecarlidir.

= Cihazin qurasdirimasindan 6nca, tachizat¢inin yerli
faktiki seraitlarinin tip 16vhasinda verilmis cihaz
parametrlari iloe uyumlu olmasi yoxlanilir (gaz névi ve
tozyiqi, guc garginlik).

= Sobanin va ya bisirma sahasinin gaynar hissalarinin
toxunmasinin garsisini almaq Ugun, dolabdaki sabaka
kabelini barkitmak lazimdir.

= Cihazda aparilan har ndv isden dnce, cerayan girisini
vo qaz girisini baglamali.

= Corayan techizath cihazlar yerle slagalendirmak.

= Cihazin daxili hissesinda he¢ bir dayisiklik etmamak.
Ehtiyac olarsa, texniki mustari xidmatimize murcisat
edin.

Yerlasdirmazdan 6nca

= Bu cihaz, gaz cihazlari G¢un EN 30-1-1 asasen 3.
sinife mlvafigdir: qurasdirma cihazi.

®» icinde cihazin qurasdinldigi mebel hissesi, mivafiq
olarag berkidilmali ve sabit olmalidir.

= Cihazin yaxinhigindaki mebeller, laminasiya edilmis
GzlUkler ve onlarin barkidildiyi yapisgan maddasi
alovlanmayan ve istiliya davamli materiallardan taskil
olunmalidir.

» Bu cihazi soyuducular, paltaryuyan masinlar,
gabyuyan masinlar ve ya oxsar cihazlarin dstinde
qurasdirmaqg olmaz.

= Cihaz yalniz tacili havalandirmali bir bisirma sobasinin
Ustlinde qurasdirila biler. Sobanin qurasdirma
telimatindaki sobanin él¢ulerini tmumi yoxlamag.

= 9ger Siz bir bisirme sahasinin altinda bir bisirma
sobasi yerine qurasdirsaniz, isci sathin galinligi bu
telimatdaki 6lgi mealumatlarindan yayina biler. Bisirma
sobasinin montaj talimatindaki gdésterislera diggat
edin.

= 9goer bir ¢cixis hava ventilyatoru, yaxud da bir aspirator
qurasdirilirsa, onun qurasdirma telimatina diggat
yetirmok. Har zaman bisirme sahasins olan saquli
minimal masafays diggst yetirmak lazimdir.

— Fiq.
Mebeli hazirlamaq

= Arzu olunan qurasdirma rejimina asasan, is¢i sethde
arzu olunan 6lgularls bir kasik misarlayib agmaaq:
normal (a) ve ya bitisik (b).
500 mm-lik guxur oyuglarinda cihazi mitlag ¢uxur
oyugunun 6n kantina yaxin qurasdirmag.
— "Cihazi movqelondirmak”, Sahife 6

- Ffig. A

= Yerino qurasdiriima oyuguna verilmis masafoeden
daha yaxin qurulmus dekorativ bir planka tezalisan bir
materialdan olmamalidir. Dekorativ planka ile cihaz
arasinda har zaman an azi 5 mm measafe saxlamaqg
lazimdir. Dekorativ plankanin maksimal olculari: 30
mm galinlig x 70 mm hundurltk.

= Onlar ritubstden gorumag Ugln, taxtadan olan isgi
sothlerin kasik sahalerinin arasini xiisusi yapisganla
doldurmaaq.

— Isci sathde olan bitiin kesma isleri ixtisaslasmis
emalatxanada icra edilmalidir.

— Sethin Ustlnds kesik kantlar gérundayd tgun,
kosiklar temiz ve degig olmalidir. Mebelin sabitliyi
hamcinin kasik yerinden sonra da temin edilmalidir.

- Yalniz xUsusi, temperatur va suya davamli isci
sahelardan (mas. tabii das ve ya kafel) istifade
etmaok.

— Qurasdirma mebeli 90 °C temperatura gadar
davamli olmalidir.

Mebelin standart qurasdirma ticiin hazirlanmasi (a)

— Qalinligr 20 mm ile 50 mm arasinda olan isci
sahalerdan istifads edin.

Qeyd: Qalinhgr 12 mm-dan 20 mm-s gadar olan isci
sahalari texniki mustari xidmatlarinden alda edile bilen
boslugla istifads edilmalidir.

Satha barabar yerina qurasdirma liciin mebel
hissasinin hazirlanmasi (b)

- Yalniz galini@i en azi 30 mm olan isc¢i sethlarden
istifade etmali.



Bir siyirma va ya dolabin listiinde montaj

/\ Xx©9BORDARLIQ - Yanma tahliikasi!

Calisma zamani alcatan hissaler gaynar ola bilerler.
9gar bisirma sobasinin altinda qurasdiriimis soba
yoxdursa ve asagi hisseys slcatandirsa, bu telimatlara
amal edin:

Vok-forsunkall gazla calisan bisirma sobalari Ugun
bisirma sathinden 10 mm maesafede yanmayan araliq
yer (masaloan, metal vo ya fanerden hazirlanmis) alave
edin.

- Ffig. H

Vok-forsunkasi olmayan gazla ¢alisan bisirma sobalari
dcun tovsiyye olunur ki, bisirme sobasinin altinda ara
bosluqg slave edilsin.

- Ffig. A

Har iki halda, boslug ve cihazin torpaglamasi arasindaki
masafe an azi 10 mm taskil etslidir.

Ara boslugunun galinligi sekildeki mesafalera uydun
olmalidir.

Bir bisirma sobasi tizarinda yerina qurasdirma
- fig. A
Cihazi mévqelandirmak

1. Ust terafi altda olan bisirma sahasini hamar, sabit bir
althgin dstline goymag.

2. Yaninda gdéndarilmis yapisgan kipkaci bisirma
sahasinin asadi kantina yapisdirmag. Yapisgan kipkac
mayelorin nifuz etmasinin garsisini alir.

- Ffig. A

3. Yaninda gdndarilmis sixaclari verilmis mévgeda
yerina els vintlamak lazimdir ki, onlar serbast
firlansinlar.

- Fiq.

4. Bisirma sahasini cevirib firladarag cuxur oyugunda
yerina oturtmag. Bisirma sahasini guxur oyugunun 6n
torafine garsi yerina oturtmag.

- Ffig. A
5. Sixaclari firladarag mdéhkem sixmag.
- Ffig. ;1
Parcimlarin mévagelari is dazgahinin galinligindan
asilidir.
Qeyd: Cihaz is¢i satha silikonla yapisdirmag olmaz.

Cihazi satha barabar sakilda yerina
qurasdirmaq

Qeyd: Yalniz galinhdi en azi 30 mm olan isci sethlerdan
istifade etmali.

1. Cihazi ele qurasdirmagq lazimdir ki, har terafdan eyni
Olcull boslug smale galsin.
— "Cihazi mévqgelendirmek”, Sahifo 6
» Bisirmo sahasi isci sahanin bir gadaer altinda
yerlosmali idi. Kafel ddésenmis is¢i sathlarde dayaq
sothi mlv. olarag temperatur ve suya davamli
plankalarla yuksalmalidirler.
— Fig. ™
. Cihazin funksiya ve veziyystini tmumi yoxlamag.
3. Isci sahe il bisirma paneli arasindaki boslugu satisda
olan uygun bir silikon yapisdirici ile doldurmag.
— Fiq.
Mdhkam bir tebage yaranmazdan dncs, silikon
yapisdiricini bir spatel ve ya sabunla isladiimis
barmagla hamarlamag.

Qeyd: Siz cihazi isletmazdan 6ncs, silikon yapisdiricini
qurumaga buraxmag lazimdir.

N

Tovsiyya: ©Ogor Siz tobii das sathlarin Ustiinde uygun
olmayan bir silikon yapisdiricidan istifade etsaniz, bu
artig kenarlasdirmag mumkun olmayan reng solmalarina
getirib cixara biler. Siz texniki musteri xidmatimizden
uygun bir yapisdirici madds alde eds bilarsiniz.

Cihazi demontaj etmak

1. Cihazi cerayan va gaz birlegsmasindan ayirmag.
2. Sixaclarin vintlerini bosaldaraqg harokati aks ardicilligla
icra etmak.

Qaz birlasdirmak
Olka xuisusiyyatlerina uygun gaydalara digget edin.

/N EHTIYATLI OL - Partlama riski!

Bir gaz sizintis| partlamaya sabab ola biler.

» Birlesmalerle gorllen islerden sonra, her zaman
onlarin kipliyini yoxlamaqg.

= Qaz birlesmasini ele siralamaq lazimdir ki, tixac krani
alcatan olsun.

= Tip ldvhasinde olan gaz névU ve gaz tezyiqgine dair
malumatlarin gosulma ile bagh yerli sortlorle uygun
geldiyinden amin olmal.

= Cihaz terpenmaz bir gaz xsttine ve ya ¢evik bir metal
xotte birlasdirmak.

= Cevik metal xatt mebelin, cihazin yerine qurasdirldidi
haroki hisseleri ilo temas etmamali (mas. bir siyirtma)
vo tikilib 6rtlle bilecek sahslerdan kegmamalidir.

= Cihazda qgaz birlesmesi: G 1/2 .

Maye qaz balonuna ve ya gaz ¢anina qosulma

» Plitenin alovu geyri-stabil ve ya zaif olarsa, o halda
maye gaz balonu va ya ¢anin tanzimlayicisinin didzgin
sokilda islayib-islemadiyini yoxlayin.

Qeyd: Maye gaz balonu va ya ¢anin tenzimlayicisinin

nasazligi halinda gaz techizatini mehdudlasdiran ve ya

gazin verilisini dayandirmagla tezyig artimindan gorunma
qurgusu qurasdirila biler.

Qaz birlesmasi lgiin ehtiyat hissalori

Olkanin qaydalari buna icaze verarss, gaza qosulma
dgun hissaleri Texniki MUsteri Xidmatindan alde etmak
olar.

— Fig. A

Qaz birlesmasi G 1/2

» Cihazin gaz birlesmasi ile gaz teminati arasindaki
kipkaci yerine oturtmaga.

- Fig. I

Qaz birlasmasi R 1/2

» Kipkec ve birlesdirici fittingi R 1/2 cihazin qaz
birlesmasine montaj etmak.

- Fig. I
Elektrik birloasmasi

= Cihaz Y tipine aiddir: Birlesma kabeli istifadaci
terafinden deyil, texniki musteri xidmati tarafinden
deyisdiriimalidir. Kabel tipi vo minimal en kasiyine
digget yetirmak.

= Bisirma sahasleri stekerli ve ya stekersiz bir saboko
kabeli ile gdnderilir.

= Birlosma xatti yalniz bir orijinal xattle avaz edilo biler.
Onu musteri xidmatindan alde etmak olar.
He¢ bir uzatma kabeli vo ya ¢ox elektrik yuvali
panelloerden istifade etmak olmaz.



Stekerla taxhiz olunmus cihazlar, yalniz diizgin
sekilde qurasdinlimis goruyucu xatli elektrik yuvalarina
birlosdirmak.

= Cihazi méhkem bir qurasdirmaya qgosub birlesdirarak
muvafig ayirici elektrik agarini qurasdirma
muiddealarina esasen qurub dizsaltmak.

- Fig. &2
— BN: gahvayi
- BU: Mavi
- GN/YE: sar va yasll

Qaz névunu basgasina kecirmak

9ger 6lkanin middsalari yolverirss, tip ldvhasinde
gdsterildiyi muddastce bu cihaz, diger gaz ndvlerns
uygunlasdirila biler.

Uygun galan hissaleri, cihazla birge géndarilmis
torbadadirlar, yaxud da onlari mUsteri xidmatindan alib
olde eds bilersiniz. Cedvalde — Sahife 4 mivafig
forsunka ve gaz n6vil Ugln uygun kombinasiyani
tapacagsiniz.

Qenastcil forsunka

I) Normal forsunka

I=l Gicli forsunka

Wok-goxtacli forsunka

Kranlarin tanzimlanmasi

1. idareetma elementlarini minimal glc saviyyssine
goyaraq ¢ole toerof gekmaok. |darsetma elemetlorinin
kirsulUklerini kenarlasdirmag.

2. Baypas-vintina kimi ¢catmaqg tcun, vintaganin ucu ile
cevik rezin tutacagdan sixmagq lazimdir.

- Fiq.

Kiplasdirma halgasini asla ¢ixarib goétirmak olmaz.
Kiplesdirma halgalari cihazin funksionalligina manfi
tosir eds bilen maye va cirkin daxil olmasinin garsisini
alir.

3. Baypass-vintinin (M) qurulmasi G¢un cadvels
— Sohife 4 diggat yetirmak.

» A: Baypas vintlerini méhkaem burub sixmag.

» B: Baypass vintleri yuvaya bitisik sekilda
birlesdirilmalidir.

- Fiq.

Kecirma ucluqlarini dayisib avezlemak

1. Damir torlari, forsunka gapaglarini ve paylayicilari
galdirib gétirmak.

2. Kipliyi temin etmak tgln, kegirma ucluglarini uygun
vint acari ile takrar yerine oturdaraq ehtiyatla burub
sixmag.

- Fig.

- Fiq.

Gotlrerken, yaxud da barkidarkan uclugun
acllmamasina diggat etmak.

Cihazi takrar yerina qurasdirmaq

» Cihaz komponentlorini tekrar aks ardicilligla yerine
gurasdirmaqg.

Funksiya calisqanligini yoxlamagq

1. Firlanan diymeanin maksimal guc t¢in mdvqge ile
minimal gic t¢in moévge arasinda firlanmasi,
forsunkanin sénmasina ve ya takrar alovlanmasina
gaetirib ¢cixarmadigini yoxlamagqg lazimdir.

2. 9ger forsunkanin gaz ¢ixigl diizgin olmasa, uclug ve
baypass-vintinin mévgeyinin dizgin olmasini
coadvalde — Sahifs 4 yoxlamaq lazimdir.

Qaz néviini basgasina kecirmani sanadlasdirmak

» Yeni gaz n6vd melumatl yapisgani tip 1évhasinin
yaxinligina getirib yapisdirmag.
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OpHaTy 6apbicbiHAarbl Kayincisgik

Kypanabl opHaTty GapbiCbiHaa Kayinciaaik TexHUKachl
XeHinaeri 6epinreH Hyckaynapasl OpbiHAAHbIS.

= Byn HyckaynblKTbl MYKUAT OKbIM LbIFbIHbI3.

= Tek opHaTy HycKay/biFbl OOMbIHLIA MaMaHblK OpHaTY
nanaanaHy kKayniciaairii kamMtamachi3 eTei.
OpHaTtyLbl OpHaTbIIFaH XEPAE KEAEPTiCi3 XXYMbIC
iCTeyi yLWiH »xayankep.

= KOCbI/IbIMAAP XacanfFaHHaH KeWiH aFbin KeTy
CblHaMachblH OpbIHAAHbI3.

/N ECKEPTY - ¥apbiny Kayini!

LUbIFaTbiH ras »xapbliyra anbin Keayi MyMKiH.

» bapnblk opHaTy, KOocy, peTTey xaHe 6acka ras TypiHe
83repTy XYMbICTAPbIH YOKINETTIi MamaH KOJ1AaHbICTarbl
epexenep MeH KyKbIKTblK Tanantapibl, CoOHAan-aK
3NEKTP SHEPIrnACHl MeH rasfbl XXepPrifikTi
XETKIZYLWINEePAiH epexenepiH cakTan OTbIpbIn XYpPridyi
THic. XKengetyre konaaHblnatblH epexenep MeH
XapnblKkTapra epekile Hasap ayaapy Kepek. [lasabiH
6acka TypiHe aybiCy VLiH Konaay KblaMeTiHe
xabapnacybl yCbHaMbl3.

/\ ECKEPTY - KayinTi: MarHeTuU3m!

Haszap aynapbliHbl3 MarH1T epici
& Kypekwmpatkbilbl 6ap agamaapabiy

HagapblHa
TypakTbl MarHuTTEp Backapy Herisnoepi meH Gackapy
3/1EMEHTTEpPIHE CanblHFaH. MarHnTTep a1eKTPOoHabI

10

MMNAaHTTapFa acep eTyi MyMKiH, Mblcasbl,

XypekLmpaTKbllTap HEMECE UHCY/IMH COPFbINapsl.

» ONeKTPOoHAbIK MMMIaHTTapsbl 6ap agaMaap MarHWTTIK
fackapy Herizgepi MeH Gackapy 2/1eMeHTTepiHeH
keminae 10 cM KalbIKTbIKTbl CakTaybl KEPEK.

» Backapy HerisiH Hemece backapy 2/1EMEHTTEPIH
elKallaH JeHeHI3re XakblH ycTamaHbl3.

= AC yHae XeTKiNiKTi )xenaetydi kamTamachl3 eTiHi3,
acipece ras nauMTacbiH KosagaHFaH Keage.

= KypbIAfFbIHbI XXaHy eHiMAepi yWiH naiganaHbliFaH
Xyrere KocnaHbls.

= By KypbIIFbIHBI €llikallaH kanblikTapFa HeMece
KenikTepre opHaTnaHbI3.

= Kypbl/IFbl TEK MakcatTbl NavganaHy yiliH
KeninaeHaipiareH.

= KypbliFbiHb OpHATNAac OypbIH, XETKI3YLUiIHIH XeprinikTi
lUapTTapbl 3aybITThiK TakTanlaga KepceTinrex
KYPbI/IFbI NapamMeTpaepiHe (ra3abli TYPi MEH KbIChbIMbI,
KyaTbl, KEPHeYi) CONKeC KeNeTIHAIrH TEKCEPIHI3.

= Kyat kabeniH TymMwanewTiH Hemece nicipy naHeniHiH
bICTbIK GenikTepiHe TWin KeTnenTiHaen eTin wkadpka
OekiTiHia.

= KypbUIFblAarbl KE3-KENreH XYMbIC afblHAa, SN1eKTP
KyaTbl MeH ras éepyai eLwipiHis.

= DNeKTPp KYPbUIFLIIapabl Xepre TyvbikTay.

= KypblIFbl iWiHAE ellkaHaan e3repic xxacamanbl3.
KaeT 6osica, CepBUCTIK KbI3BMET KOpPCeTy
opTasbiFbiHa XadapnachiHbI3.

OpHaTtyAabiH angbiHAa

= KypbUIFbl ra3 KypbliFacbiHa apHanrad EN 30-1-1
cTaHgapTbiHa Conkec 3-CbiHbINKa xartafbl:
KipIKTipiNneTiH TexHKKa.

= KypbIAFbl Ca/blHFAH XMha3 ceHiMmai GekiTinreH xaHe
TypakThl 60NYbl KEPEK.

= KypbUIFbIFA XakbliH Xepae opHanackaH xunhas safrap
»aHOaWTbIH XXaHe bICThIKKa Te3iMai maTepuaniapaaH
xacanrFaH 6ony Kepek.

= Byn Kypanabl TOHA3bITKbILTbIH, Kip XYFbIL
MallMHaHbIH, bIAbIC XYFbILL MallMHAHbIH HEMECE yKcac
KYPbIIFb1apaa OpHaTblIMaraH.

» KyPbIIFbIHBI MIHAETTI TYPAE TEK XEeNAETINETIH
TyMLaneLwTiH yCTiHe opHaTtyFa 6onaabl. TyMwanewTi
opHarty Hyckay/blFbiHAa 6epinreH newrTiH enwemaepiH
TEKCEPIHI3.

= Erep tymwanewri nicipy naHeniHiH actbiHa
opHaTCaHbI3, YCTENAIH Ka/lblIHAbIFbl OCbl HYCKay/bliKTa
KepceTinreH enwemaepaeH earelle 60nybl MyMKiH.
TyMwaneuwke apHasiFaH opHaTty Hyckay/ibiFbiHAa
KOPCETINreH Hyckaynapabl OpblHAAHbI3.

= Erep copy xenaeTkili HemMece COpFbill OpHAaTbIIFaH
Bosca, oHla OHbIH OpHATY Hyckay/napblH OpbliHAAHbI3.
opkKallaH nicipy naHeniHe AeWiHI MUHUMandbl TiK
KallbIKThIKTbl CaKTaHbI3.

—-Cyp. 0
Xuha3 ganbiHgay

= KaXxeTTi enwemaepre Caukec XymbliC ycteniHae
OMbIKTbI KacaHbl3, KaKeTTi opHaTy HycKachlHa
annaHbICTbl: KanbinThl (a) Hemece BeTTey (6).
Erep ovibik 500 MM 6onca, KypblIFbIHbI OMbIKTHIH
anblHFbl WeTiHe XaKblHAaTbIHbI3.
— "Kypbi/iFbiHbl OpHanacteipy”, ber 11

—Cyp.A
= OpHarty TayallacbiHa OenrineHred KawblKTbIKTaH
»KaKbIHbIPAK OpHAaNaCTbIPbIIFAH NMaHenb XaHOanTbiH

martepuangaH xacanraH 00ybl Kepek. 9pKallaH
naHesib MEH KypblIFbl apacbiHaa kemiHae 5 mm 60c¢



OPbIH KanablpbIHbI3. [laHenbaiH Makcumanbl
enwemaepi: kanbiHablFbl 30 MM X 70 MM
ouikTiri.NMaHenbaif Makcumanibl enwemaepi:
KanblHAbIFLI MM X MM OMWIKTIri.

= AFall yCTeNAiH YCTiHr TakTanbIHbIH KECINTeH
oNbIKkTapablH BeTTEPIH biFaNOaH KopFay YLiH apHambl
abblCKak, ThiFbI3AarbILLNEeH OHAEHI3.

- XXymbic BeTiH kecy kepek 6onca, oHaa Gyn kecy
XYMbICTapbl TEK apHarbl WwebepxaHaaa >yprisinyi
Kepek.

- Kecynep Taza xaHe aan 6onysl kepek, cededi kecy
YKUETT XXyMbIC OETIHIHIH YCTIHEH KOPiHIn Typasbl.
Kecy »yMbICTapblHaH COH XMha3 TypakTblblFbIH
KamTaMachbl3 €Ty Kepek.

— Tek apHambl, TEMNepaTypara >aHe CyFa Tes3iMai
XXyMbIC BETTEPIH KonaaHbIHbI3 (Mblicanbl: TabuFK Tac
Hemece nauTkanap).

— KipicTipineTiH xvha3 90 °C geniH TemnepaTypara
Wblaamabl 60Nybl Kepek.

Muhasgbl cTaHpapTThl OpHaTYFa AavbiHaay (a)

- KanblHabiFel 20 MM-aeH 50 MM-re AeWniHri XXyMbIC
YCTENAEPIH KOMAAHbIHbI3.
EckepTtne: KanbiHabiFbl 12 MM-aeH 20 MM-Te OeWiHri
XYMBIC YCTeNAepi TEXHUKabIK TYThIHYLWbI1apFa Kbl3MeT
KepceTy opTasbiFbiHAH caTbin anyrFa 6onatbiH
apansikneH Gipre KosgaHblIybl Kepek.

Mwuhasgsbl KipikTipin opHaTyfa ganbiHgay (b)

— Tek kanblHabIFbl Kem gereHae 30 MM XyMbIC
6eTTepiH nanganaHbiHbI3.

TapTnara Hemece LUKadKa opHaTy

/N ECKEPTY - Kyiiin kany karepi!

Kon xeTeTiH BeiKTep XYMbIC KE3IHAE KbI3biN KEeTYi
MYMKIH.

MAuTaHblH acTbiHAa KipiKTipiareH new 6onmaca »aHe
OHbIH TemMeHTri Geniri kon xeTimai 6onca, MblHa
HyCkaynapasl OpblHAAHbIS:

Bok oTTbiFbl 6ap raa nautanapsl yuid navtagaH 10 Mm
KallbIKTbIKTA OpHanacaTbliHaaw Kbiabin TyTaHOanThiH
apanblk KasnkaHbl (Mblcasabl, MeETaN Hemece ¢aHepanaH
acasiFaH) OpHaTbIHbIS .

- Cyp.H

Bok OTTHIFbI XKOK ras nauTanapsl yiliH apasblk KasikaHbl
NMTaHblH acTblHa OpHAaTy YCbiHblnaabl.

- Cyp. A

Exi arnava fa apanblk kaska MEH KYPbIFbIHbIH Xepre
TYMbIKTa/Tybl @apacbiHAarbl KallblKTblK KemiHae 10 MM
60Nybl KEepex.

Apanblk KankaHblH Ka/blHAbIFbI CYPETTE KOPCETINrEH
KallbIKTbIKKa COMKEC Keslyi Kepek.

MewTiH ycTiHe opHaTy

- Cyp.H
KypbinfbiHbl OpHanacTbIpy

1. Micipy naHeniH Teric, TypakTbl 6eTKe TOHKEPIN
KOMbIHbI3.

2. bepinreH e3giriHeH »abblcaTblH ThIFbI3AAFbILLTHI, NiCipY
naHeniHiH TOMEHTri XueriHe XadbICTbIPbIHbI3. ©3iriHeH
XabblCaTblH ThIFbI3AAFbILL, CYMbIKTBIKTbIH TYCYiHE O
Oepmena.

- Cyp. @

3. XXuHak kypamblHAarbl kancbipmanap epkiH anHany
YLiH, onapabl KepCeTiNreH Kynae GypaHbla.

- Cyp.

4. Ticipy naHeniH TeHKepin, OHbl OMbIKKa CasblHbI3.
MMicipy naHeniH onbIKTbIH anablHFbl XafFbiHa CabiHbI3.
—Cyp. H

5. Kancelipmanapasl Bypacarbl3, onap 6ekiTinin kanaasi.
—Cyp. H
KanceipManap KyHi ycTeniH yCTiHr TakTanbiHbIH
KanblHAbIFbIHA OainaHblicTel 60nabl.

EckepTtne: Kypbl/IFbIHbl XXYMbIC YCTEMIHE CUNIMKOHMEH
»abblcTblpyFa OonManabl.

KypbinfbiHbl KipiKTipin opHaTy

EckepTne: Tek KanbiHabIFbl KeM aerenHae 30 MM XXymbIC
6eTTepiH NanaanaHbiHbI3.

1. KypbinfFbiHbl anHanaceiHaa 6ipkenki 60c opbIH
KanaTblHOAaW eTin OpHaTbIHbI3.
— "Kypbi/iFbiHbl opHanacteipy”, ber 11
» [licipy naHeniHiH XyMbiC BeTiHEH Ca/l TOMEH
6onFaHbl AypbIC. XKYMbIC YCTEN NUTKAMEH
kantanrFaH 6osca, xxaHacy 6eTTepiH
TemnepaTtypaMeH XaHe CyFa Te3iMi xXonakTapMeH
KeTepy KaeT 00/ybl MyMKIH.
— Cyp.
. KyPbIIFbIHBIH XXYMbIChIH X8HE KYWIH TEKCEPIHI3.
3. JKyMbIC 6€eTi MEeH nauTaHbIH apacblHaarbl CaHbliayabl
KapanambiM CUNMKOH XEiMIMEH TONTbIPbIHbI3.
— Cyp. i
CwnukoHAab! xenimai katTel kadaTt nanaa OonrFaHrFa
[eliH wnartenmveH Hemece cadbiHMEH biIFa/IaHFaH
caycakmneH TericTeHis.

EckepTne: CunvkoHObl XeNiM KypramaraHiwa
KYPbITFbIHBI KOnaaHOaHbI3.

KeHec: Erep Ci3 Taburn Tac 6eTiHe oFaH »apamchblid
CU/IMKOH XXENIMIH KOAdaHCaHbI3, OHOa XeniMm KeTipyre
BonmManTbiH Tycke earepyi MymKiH. Cid 6i3aiH cepBMUCTIK
KbI3MET KOpCeTy OpTa/ibiFbiHAH KOMNawn /bl XXeniMai catbin
ana anachis.

KypbinfFbiHbl OeniuekTey

N

1. KypbINFbIHbI 3/1EKTP XBHE ra3 KOCKblWTapbiHaH
axblpaTtblHbI3.

2. Kancbipmanapasl 6ypan 6ocaTbin, )XorFapbiaa
alTbINFAH 8peKeTTepdi Kepi PETNEeH OpbIHAAHbIS.

Fasabl Kocy
MemnekeTTik 3aHaapabl eCKepiHi3.

/N HA3AP AYZIAPBIHbI3 - Mapbiny Kayini!

["asabiH arFybl XapblibiCka aKesyi MyMKiH.

» [a3abl KOCKAH COH apAaribiM CaHbliayChi3abik,
TEKCEPICIH BTKI3iHi3.

= [a3 KOCBIUIbIMbIH Ky/biMTay LWYMEriH KO/KETIMAI
donatblHaan eTin opHanacTblpbiHbI3.

= 3aybITTblK MaHaanwaaarsl ra3 Typi MEH ra3 KblCbIMbl
Typasnbl MBNIMETTED, XEPTiNiKTI KOChIY WapTrapbiHa
CONKeC KeneTiHIHe Ke3 XETKI3iHi3.

= KypbiAfFbiHbl KaTThl rad KyOblpbiHa Hemece ukemai
mMeTann KyObipblHa KOCbIHbI3.

= Mkemai meTann kyOblp KYPbIFbl OpHaTbIIFaH
XUhasablH XbI/HKbIMasTbl 9/IEMEHTTEPIHE (MblCansl,
XBLWIK) TUIN KeTneyi Kepek, api OHbl WKapThIH iLli
apkblnbl Xypridyre 6onmarasl, ce6ebi on kenepri
KENTipyi MyMKiH.

= KypblIFbIHBIH rasFa Kocblybl: G 1/2.
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a3 6annoHbIHa HeMece CYMbINTbINFaH ra3
pesepByapbiHa KOCbIny

» XXanblH KaTThl HeMece Typakcbia 6onca, ras 6anioHbl
HemMece CyMbINThbIIFaH ras pesepByapbiHbiH AYPLIC
XYMBIC iCTEN TyPFaHbIH TEKCEPIHI3.

Eckeptne: a3 6an10Hbl HEMECE CyWbINTBUIFAH ras
pesepByapblHbIH PETTENILI ICTEH LbIKKAH XaFaanaa, rad
6epyai WeKTenTiH HeMece BLLIPeTiIH XOFapbl KbICbIMHAH
KOpFay cakTaHAbIPFbILLbLIH OpHaTyFa 6onafbl.

Fa3ra KOCbINyFa apHanfaH Kocankbl 6enwektep

EnniH epexenepi pykcar etce, oHAa rasabl KOCyFa
apHanfaH 6enwekTepai TYTbiHyLLbIIapFa TEXHUKabIK
KbISMET KepCceTy opTasblFbiHaH anyrFa 6onafsl.
—Cyp. A

a3 Kocbinbickl G 1/2

d K¥pb|]’lFbIHbIH, ras XanracTblFbl MEH rasdeH
)KaéﬂbIKTa)/ﬂblH apacblHa TbIFbI3AafbIWLThl CaslblHbI3.

— Cyp. H

a3 Kocbinbicbl R 1/2

» TbiFbI3OaFbIWThI XXaHe R 1/2 xanfFafFblw wWTyLepAai
KYPbIIFbIHBIH a3 >KanFacTblFbiHA OPHATbIHbI3.

—Cyp. I
AneKkTp weniciHe Kocbiny

= By kypblIFbl Y TURiHE XaTtaabl: xeninik kadensai Tek
KbIBMET KOPCETY OpTasblFbIHbIH MaMaHbl a/IMacTbIpybl
Tvic. KaBenbfiH TypiH XeHe MUHWManabl KMMaHbl
KaJaFananbla.

= [licipy naHenbaepi awacs 6ap Hemece allachl XOK
KyaT kabenimeH Bipre xeTkizinemi.

= Keninik kadenvai Tek KblameT kepceTy BeniMiHe
Tancelpbic 6epinreH kadenbMeH ayblCThipyFa 6onabl.
¥YaapThinFaH kadenb Hemece Ken po3eTkassbl
nnaHkanapabl navganaHdaHbI3.
Lypbic opHaTbIFaH KOpFaHbIC eTKiariwi 6ap
poseTkanapra alamMmeH xadablKkTanFaH KypbliFsIapas
FaHa KOCbIHbI3.

= KypbIIFbIHBI TYPaKThl KOHOBIPFbIFA KOCbIHbI3 XOHE
OpHaTy epexenepiHe can conkec anblprbiliTapab
OpPHAaTbIHbI3.

- Cyp. I H
— BN: KOHbIp
- BU: kex
— GN/YE: capbl »aHe Xacbln

a3 TypiH TypneHaipy

Erep myHOar epekeTTep aMakTblK EPEXENepre Kapchl
kenmece, 6y KyPbIIFbIHBI 3aybITThIK TakTanwana
KepceTinreH rasably 6acka TypnepiHe denimaey MymKiH.
TwicTi BenwekTep KypbIIFbI XMHaKTaMachiHbIH iliHae
6onaabl Hemece Ci3 onapabl KbI3MET KepceTy
opTasnbiFbiHaH caTbin anackli3. Ocbl kecteae — ber 000
Cia xaHaprblFa xaHe rasa TypiHe calikec GenekTepain
TipKeciMiH Tadachbl3.

Tuimai xaHapFbl

I3) CraHgaptTsl xaHapfbl

I=] Katbl xaHatbiH xaHapFbi

KeH oTtneH xadbinFaH Wok »aHapFbiChbl
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LLlymeKkTepai petrey

1. backapy a1eMeHTTepiH eH TOMEHTi KyaT AeHreniHe
OpHaTbIHbI3 A3, TapTbIN WeliFapbiHbI3. backapy
3/1EMEHTEPIHIH Heri3aepiH anbin TacTaHbI3.

2. AliHanma GypaHaara Kon XeTKidy yiiH GypaybllWTbiH
YUIbIMEH MKeMfi pe3eHKe BekiTneciH BacbliHbI3.

- Cyp.

ThIFbI3Aayblll CakMHACHIH ellKkallaH LWeLlneHis.
ThIFbI3AaybIW CakMHanap CymbliKTbiKTap MeH KipaiH
KyPbIAFbIFA KipyiHe »xon 6epmenai, Oy OHbIH XYMbIChIH
Hawap/aaTybl MyMKiH.

3. barnac 6ypanaackiH (M) opHaTy VLiH, KecTere

— ber 000 Ha3ap ayaapbiHbI3.

» A: barinac 6ypaHaanapbiH MbikTan Gypaxbi3.

» B: bavinac GypaHaanapbl xuektememeH Oipae
O0nybl Kepexk.

- Cyp.

BypikKiwTepAai aybIiCTbIpY

1. bapnbik Topwanapabl, XaHapfFbiHbIH KaknakTapbiH
YKOHE XapFbllTapdbl LWeLiHi3.

2. TuicTi KinT kemerimeH GypikkiwTepai kanTa opHaTbIHbI3
YXOHe ThIFbI3AbIKThbI KaMTaMachI3 eTy YLIiH onapasl
MYKMAT KaTanTbIHbI3.

- Cyp.

- Cyp.

LLUbiFapy Hemece opHaTy keaiHae, Oypikkill
LeLiIMEreHiHe Ke3 XeTKi3iHi3.

KypbinfFbiHbl KaiTa opHaTy
» KypblIFbl 31EMEHTTERI KEPI PETTE KaWTa opHary.

Xymbic KabineTTikTi TeKcepy

1. AlHanmansl TyTkaHbl Makcumasabl KyaT Ky MeH
MUHMMaNdbl KyaT MO3WMLMACKl apacbiHaa anHanablpy
KesiHae, Kbl3AblPFbIWThIH COHOENUTIHIHE XaHe
XKbIMbIIbIKTAMANTBIHOBIFbIHA KO3 XETKI3iHi3.

2. Erep »xaHapFbiHbIH ra3 LWbIFybl Aypbic 6onmaca,
canTamaHblH XaHe 6annac GypaHaachlHbIH
opHanacyblHblH OYPbLICThIFBIH KecTeaeH — ber 000
TEKCEPIHI3.

la3 TypiH TypneHAipyai KyxaTray

» 3aybIT TakTacblHbIH XaHbiHa, ras3ibiH XXaHa TypiH
KOPCETETIH XanchlpMaHbl CasbiHbI3.

Be3onacHOCTb NpU MOHTaMXe

Mpun ycTaHoBKe Npubopa cobnoaanTe AaHHbIe yKasaHUsA
Nno TexHuke 6e30MnacHOCTH.

= BHMMAaTeNbHO NpounTanTe AaHHOe PYKOBOACTBO.

= Be30nacHOCTb 3KCM/yaTaUmMu rapaHTUpPyeTCca TOMbKO
NpU KBaNMPMLMPOBAHHOW YCTaHOBKE C COOMNOAEHMEM
MHCTPYKLMM MO MOHTaXyY. 3a MpaBunibHOCTb YCTAHOBKH
OTBETCTBEHHOCTb HECET YCTaHOBLLMK.

= [locne noJcoeanMHeHna NPoBepbLTe Ha FrePMETUYHOCTb.

VAN NMPEAYNPEXOEHUE — OnacHocTb B3pbiBa!

YTeuka rasa MOXeT CTaTb MPUUMHON B3PLIBA.

» Bce paBoTbl N0 ycTaHoBKe, NOAK/OYEHUIO, Hanaake v
nepeHacTponKke Ha APyrow Tvn rasa AO/MKHbI
BbIMOJTHATLCA TOJIbKO J/IMLEH3UPOBAHHbLIMU
cneynanmMctamMmm B COOTBETCTBUU C ﬂeVICTBy}OLLlVIMVI
HOPMAaTUBHbIMKW aKTaMu U Tpef)OBaHVIFIMVI
3aKOHOAATE/NbCTBA, a TaKXe PErMoHasibHbIM HOpMamm



9NeKTPo- 1 razocHadxkenna. Ocoboe BHUMaHKUE
chenyeT yaenATb OCHOBHbIM Tpe®oBaHWAM U
NONOXEHUAM O padoTe CUCTEMbI BEHTUNALUMK. 1A
nepeHacTpowku nNpudopa Ha APyro TMN rasa Mbl
peKoMeHayeM o0paTUTbCA B CEPBUCHYIO CyXOY.

AN NPEAYNPEXAEHUE — OnacHocTb: marHeTusm!

& BHumanwne, maruutHoe none!

OnacHoCTb 4714 1L, C KapaUMOCTUMYIATOPaMu

B ocHOBaHWW aneMeHTa ynpasieHna v B S/1eMeHTax

yrnpaBAeHUA UCMOMb3YIOTCA NOCTOAHHBIE MarHUTLl. OHK

MOryT BO3/EeMCTBOBATb HA 3/1EKTPOHHbIE MEAULIMHCKKE

TpaHCcnAaHTaThl, HaNpUMep, KapaMoCTUMYATOPbI UK

WHCY/IMHOBbLIE MOMIMbI.

» JlMLa ¢ 3NeKTPOHHLIMK UMMIaHTaTaMK JO/KHBbI
cobnojats MUHUMasbHoe paccToAaHue 10 cm Ao
OCHOBaHWA 3M1eMeHTa YNpaBieHna U 31EMEHTOB
ynpasfeHun.

» He HocWTe OCHOBaHWA 3/1eMeHTa ynpaBieHWa v
B/IEMEHThI ynpasneHua OM3Ko K Tesy.

= OBecneynBaniTe NOCTATOUHYIO BEHTUIALMIO KYXHH,
OCOBOEHHO MpKW 3KCrayaTaLlum ra3oBor NauThI.

= He nogknatouanTe npudop K BbITAXHOW cucTeme Anq
0TBOJa OTpadOoTaBLUMX ra30B.

= 3anpeljaeTca yctaHaemBaTth NPrOOP Ha Noakax unm
B aBTOMOOMWNAX.

= [apaHTuA Ha NpUBOP AEWCTBYET TOMLKO MPU
MCMOML30BaHUK MO HAa3HAUEHMUIO.

= [lepea yctaHoBkoM Npubopa NpoBepLTe COOTBETCTBUE
HacTpoek nNpubopa, yKkasaHHbIX Ha TUNOBOK TabMuke
(Tvin v QaBneHWe rasa, MOLHOCTb, HANPAXEHKWE),
perMoHasibHbIM TpedoBaHUAM.

= 3akpenuTe kabenb NUTaHua Ha wkady, Tak UYToObl OH
He KacasicA ropAYMx y4acTkoB AyXOBOro Likada uau
BApOYHOW MaHenm.

= [lepen BbiNOSHEHUEM NOOLIX PABOOT NepekponTe
noJady rasa v 9/1eKTPOIHEePrMn Ha npuodop.

= 3a3emMnuTe anekTpuyeckue npuoops.l.

= He usmeHsaAlTe KOHCTPyKUMio npudopa. Mpu
HeoBX0ANMMOCTM 0BPaTUTECH B CEPBUCHYIO CYyXOY.

MNepen yctaHoBKOWM

= [TpuBOpPY NPUCBOEH Kacc 3 B COOTBETCTBMU CO
ctaHgaptoM EN 30-1-1 ona rasobix NpMOOPOB:
BCTpavMBaeMas TexHuKa.

= Mebenb, B KOTOPYIO BCTpanBaeTca npubop, Ao/mKHa
OblTb HAAEXHO 3aKpern/sieHa 1 ycTonunBa.

= [TpeameTbl Mebenu B HenocpeacTBeHHON 6IM30CTU OT
npunbéopa JOMKHbI OblTb BbIMOMAHEHbI U3 HETOPIOYMX U
TEPMOCTOMKUMX MaTtepunasnos.

= He ycTaHaBiMBanTe 3TOT NPMOOP Ha XONOANSIbHUK,
CTUPa/IbHYO M MOCYAOMOEYHYO MalluMHbl U T. M.

= Ha ayxoBoW wkadp npudop MOXHO ycTaHaBnMBaTb
TOMBKO MPWU Ha/IMUMKM B LKAy CUCTEMBI
NPUHYANTENBHON BEHTUNALMKU. YTOUHUTE padMepbl
[yXOBOro lwKada B MUHCTPYKLMK MO yCTaHOBKE
AyXOBOro LwKada.

= [lpu yCTaHOBKE [yXOBOro WKada noj BapouHOU
naHensto, Tpedyemasn TO/LMHA CTONELWHULbI MOXET
OT/MYaThCA OT PasMepoB, NMPUBEAEHHBLIX B 3TOM
pPyKOBOACTBE. B aTOM cnyyae cneaynte ykasaHuAm
PYKOBOACTBA MO MOHTaXy AyXOBOrO wkada.

= []pK yCTAHOBKE BbITAXXHOIMO BEHTUIATOPA W/ BbITAXKM
cnenywTte ykasaHuaM, NPUBEAEHHBIM B UX

WHCTPYKLMAX No ycTaHoBKe. Bceraa cobntonarite
MUHUMAIbHOE PACCTOAHWE OO BAPOYHOW MaHes M no
BEPTUKa/IbHOW OCH.

- Puc.
MoarotoBKka mebenu

= BbINOAHWTE B CTOJMIELIHULIE BbIPE3 HY>XHbIX PA3MEPOB B
3aBUCUMOCTH OT HEOOXOAMMOrO BapuaHTa YCTaHOBKM:
obbluHan (a) unu sanoanumuo (6).

Ecnu Bbipes coctaenaeTr 500 MM, ycTaHaBMBanTe
npudop 6anXe K NepegHemy Kpato Bblpesa.
— "PasmeryeHue npubopa", CrpaHuya 14

- Puc. A

= Ecnn pacctoaHne Mexay MaHenbio U HUWeEW ans
BCTPauBaHWA MeHbLLIE yKa3aHHOro, TO NaHeb Ao/MKHA
ObITb M3roTOB/IEHA U3 HEroptoyero marepvana.
Bcerna octaenavte 3a30p He MeHee 5 MM Mexay
naHesnbio v npréopoM. MakcumasbHbii pasmep
nanesm: 30 mm (TonwmHa) x 70 MM (BbicoTa).

= O6padoTaiiTe NOBEPXHOCTH Bblpe3a B AePEeBAHHOM
CTONELIHNLE CNeLnanbHbIM KNeeM-TepMETUKOM AA
3aliMTbl OT BNaru.

- Bce 06pesoyHble padoTbl Ha padoueln
NMOBEPXHOCTH [JO/IKHbI BLINOAHATLCA B
cneumanM3npoBaHHOW MaCTEPCKOMN.

— Pesbl A0/1KHbI ObITb UNCTBIMKU M TOUHBIMK, TAK Kak
KPOMKM OyayT BUAHLI HA NOBepXHOCTU. Mocne
oBpesaHua cneayeT ewé pas NnpoBepuUTb
YCTOMUMBOCTb Mebenu.

— HMcnonb3ynte TONbKO CrelnasbHble TEPMOCTONKKE
W BOAOCTOMKME padoune noBepxHOCTH (Hanpumep,
13 HaTypasbHOro KaMHA WK KadenbHOW MAnTKK).

- Mebenb ona BCcTpavMBaHuna OO/MHKHA BblAEP)XKUBATb
Temnepartypy Ao 90 °C.

MNoaroTtoBka me6enu AnA cTaHAapTHOro BCTpauBaHHUA
(a)
- Hcnonb3yite padoune NOBEPXHOCTH TOALMHONW OT
20 no 50 mwm.

MpumeyaHune: Padoure NOBEPXHOCTU TOSLIMHOW OT

12 0o 20 MM HeoBXoAMMO UCMONb30BaTL C PACMOPKOM,
KOTOPYKO MOXHO NPHoBpPecTn B TEXHUYECKOW CePBUCHOWM
cnyxoe.

MNoarotroeka mebenu ana BcTpanBaHUA 3anognuuo (b)

- Mcnonb3ynTe T0/1bKO padoure noBepXHOCTH
TONWMHOM HEe meHee 30 MMm.

MoHTaM Ha BblABUXHYIO CEKLUIO UNU WKad

AN NPEAYNPEXOEHUE — OnacHocTb oxora!

Bo Bpema akcnnyaTaumm oTKpbITbie AeTain MOryT
HarpeBaTtbCcH.

Ecnv noa Bapo4HOM naHesblo HeT BCTPOEHHOro
OyXOBOTO wkada v JOCTYN K HMKHEN YacT OTKPbIT,
cobntoaanTe cneaylowme ykasaHua:

MpK ycTaHOBKE radoBbiX BAPOYHbLIX MAHENEN C rOPEKON
Wok BcTaBbTe HEMOPHOUYIO MPOMEXKYTOUHYIO MOJIKY
(Hanpumep, U3 MeTanna Unn GaHepbl) Ha PacCTOAHUK
10 MM OT padouer 30HbI.

- Puc. H

Mpu yCcTaHOBKE ra3oBbIX BAPOYHbIX NaHenen 6e3
ropenku Wok pekomeHayetca npeaycMoTPeTh
NPOMEXYTOUYHYIO MOMKY Noa padoyen 30HOMN.

- Puc. A
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B o6oux crnyyasax paccTosHue Mexay NpoMEeXyTOYHOM MNoakntoueHue rasa
NMOSIKOW M 3a3emsieHnem npudopa A0MXKHO COCTaBAATh

He MeHee 10 MM. CobniopaniTte TpeboBaHusA, AENCTBYIOLME B BaLLEW
TonwmHa NPOMEXYTOYHOW MONKKU JO/HKHA CTpaHe.
COOTBETCTBOBATbL PACCTOAHMUAM, YKa3aHHbIM Ha PUCYHKE. /A OCTOPOMHO — OnacHocTS B3pbigal
YTeuka rasa MOXeT NPUBECTU K B3PbIBY.

BcTpanBaHue Han RyXOBbIM LWUKapOM » [ocne paboTbl C NOAKIOUYEHUAMKU MPOBEPLTE WX
- Puc. H repMeTUUYHOCT.
PasmeLueHue npldéopa = [logcoeanHuTe rasoBblv WTYLEP Tak, UTOObI K

. . NMOPHOMY BEHTWUO Oblin neyeH cB HbIV
1. MonoXwTe BapoUHytO NaHes b HUXKHEN CTOPOHOM Zic%?ﬂo y B 10 Bbinl 00ECNEUEH CBOGOA

BBEPX Ha POBHYO YCTOMUMBYHO MOBEPXHOCTb.

2. MpuknenTe Nnpunaraembli caMmokaeaLmnnca
YNIOTHUTENb K HUXKHEMY Kpato BAPOUHOM MaHesu.
Camokneawmmneca ynnoTHUTENb NpeaoTepaLllaeT
nonagaHue XwaKoCTew.

—Puc. A

3. BBepHuTe BxOAALWME B KOMMIEKT 3aKUMbI B
yKa3aHHOM MOJI0XKEHUH, UTOOLI OHW CBOOOIHO
BpaLlanCh.

— Puc.

4. [NepeBepHUTE BAPOUHYIO MaHesb U YCTAHOBUTE €€ B
Bblp€e3. BbIPOBHAWTE BAPOUHYIO NaHEb MO NEPeaHeEN
yacTu Bbipesa.

= YBeauTecs, UTo JaHHbIe Ha TMNOBOW TabsmMuke,
Kacalowmeca HanpAXeHusa, Tuna 1M AaBneHua rasa
COOTBETCTBYIOT MECTHbIM YC/IOBMAM MOOK/THOYEHUA.

= [logknounTte K NpuBopy XeCcTKyto raszonoaBoAALLYO
TPYOY MM TMOKYIO MeTaindyeckyto Tpyoy.

= [MBkaAa meTannyeckas Tpydka He [o/KHa
conpukacaTtbCca C BblABWXHbBIMK 3/eMeHTaMK Mebenu,
B KOTOPYIO BCTPOEH Npubop (Hanpumep, ALKUKOM), U
€e Henb3A NPOoKIaabiBaTh YEPE3 BHYTPEHHEE
NPOCTPaHCTBO LKkada, rae OHa MOXET co3aasaTb
NOMEXMH.

= [[a30BOe noakatoueHune npuodopa: G 1/2.

N
5, HOIIDBZCD'I-ETG 32KMMBbI, 1 OHH 3aDUKCUPYIOTCA. MoakntoueHue Kk rasosomy 6annoHy unu 6annoHy ana
—Puc.H CUKEeHHOoro rasa
lMonoxeHne 3aXMMOB 3aBUCUT OT TOJILLMHbI » Ecnu nnama 6onbluoe nam HectadbunbHOE, NPOBEPLTE,
CTOMELLHULBbI. npaBu/IbHO M padoTaeT PeryiaTop Ha rasoBoMm
MpumeuaHue: He npuknenBanTe npudop K annoHe nan GanioHe 419 CKMXKEHHOro rasa.
CTONELWHNLE CHIMKOHOM. Mpumeuanue: Bbl MOXETE YCTAHOBWTD 3aLMUTy OT
BCTpaMBaHMe npu6opa 3anoanuuo npesbllLeHnA gaBneHnA, KoTopand éyﬂeT OorpaHunumBaTb
. WM NepekpbiBaTh noaavy rasa, ecin perynatop Ha
Mpumeuanue: KcnonbaynTe TOLKO padoune rasoBoM OasiioHe wan GasiIoHe 419 CXUXKEHHOro rasa
MOBEPXHOCTU TOSILMHON HE MeHee 30 mMm. BLIOET U3 CTPOSA.
1. YcTaHoBuTe Nproop Tak, YTOOLI BOKPYr HEro Obin
paBHOMEPHbIN 3a30p. 3anacHble YacTu AN ra3oBOro NoAKAroUYeHuna

— "PasmeryeqHme npubopa", CrparHuya 14

> BapouHaH NnaHes1b A0/HKHa OblTb HEMHOIO HWXE
padouer NoBepxHOCTU. Ecnu cToneLwHuLbl
00/MLOBaHbI Kape/lbHOW MAWTKOW, MOBEPXHOCTH
npuneraHna MOXHO MOBbICUTbL C NMOMOLLbIKO

ONeMeHTbl ANA ra30BOro NOAKIUYEHUA MOXKHO
NPUoBPECTU B CEPBUCHON CnyOe, ecnn Takas
npoueaypa NoAK/IOUEHUA He NPOTUBOPEUNT
PErmoHasbHbIM HOPMaM.

o o e d
TEPMOCTOMKUX U BOAOCTOMKMX MAaHOK. Puc. A
— Puc. il .
2. MpoBepbTe PYHKLMOHUPOBAHME U PACTONOXKEHUE lasosbin wryuep G 1/2
npuoopa. » BcraBbTe ynnoTHUTENb MEXAy ra3oBbiM LUTYLIEPOM
3. 3anonHute 3a30p Mexay padouer MOBEPXHOCTHIO U npuéopa U NCTOUYHUKOM rasa.
BapPOYHON MaHesblo MOAXOAAWMM CUIMKOHOBBIM - Puc. K8
Kneem.
= Puc. il Y
-u < o lasosbin wtyuep R 1/2
Pa3poBHAWTE CUNIMKOHOBLIW K/IEW LUNATENEM UK
CMOYEHHbLIM B MbIJIbHOM pacTBope nasbLeM A0 €ro » YCTaHOBWTE YNIOTHUTENb U COEMHUTENbHbIW LUTYLIED
OTBEPXAEHHUA. R 1/2 Ha razosbiti WwtyLep npudopa.
MpumeyaHue: MNpexae Yem Nonb30BaThbCA NPUOOPOM, - Pyc. IA
noaoxxaguTte rnoka CW/IMKOHOBLIW KJ1eM BbICOXHET. nonKr".oqu"e K 3ne|(TpoceT”

PexomeHgauuma: Vicnonb3oBaHMe HENOAXOAALLErO
CW/IMKOHOBOTO KJ/leA Ha MOBEPXHOCTAX M3 HATypasibHOIro
KaMHA MOXET Bbl3aBaTb HeoOpaTUMble N3MEHEHMWA LBETA.
MoaxoaAwmi Kneu MOXHO NPUOBPEecTU B Hallel
cepBUCHOW cnyxoe.

= O70T NpMOOpP OTHOCUTCA K TUMY Y: 3amMeHa CeTeBoro
Kabena MOXeT NPOU3BOAUTLCA TO/ILKO CreLManMcToM
CEPBUCHOM CnyxObl. YunThiBariTe TMN Kadens u
MUHWMa/IbHOE CeueHue.

= BapouHble naHenun noctabBnAlTcAa ¢ Kadenem nuraHua

JdemoHTam an60pa CO LUTEeNCeNbHON BUIKOW 1 6e3 Hee.

» CeTeBOW NPOBOA MOXHO 3aMEHWTb TOMBKO TakUM Xe,
3aKkasaHHbIM B CEPBUCHON cnyxoe.
He vcnonb3ynTte yaMHUTENN UM MHOTOKOHTAKTHbIE
PO3ETKMH.
MoakntouanTe NprOOPLI CO WTEMNCENLHON BUAKOW
TO/IbKO K PO3eTKam C NoAKAOUYEHHbIM

1. OTK/IoUMTE NoJavy SN1eKTPOSHEPIMK U rasa Ha
npuoop.

2. OTBEPHUTE 3aKMMbI U BbINOSHUTE AEUCTBMUA B
oBpatHOM MnopAIKe.
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COOTBETCTBYIOLWMM 00pa30M 3a3eMNAOLWUM
NPOBOAOM.

MoakntounTe NpMOop Ha MecTe CTalMoHapPHOM
YyCTaHOBKMW Uepes COOTBETCTBYIOLMIA pasdbeanHUTENb B
COOTBETCTBUM C NPEeAnUCaHUAMM MO YCTaHOBKE.

- Puc.

— BN: KopnuHeBbIH
- BU: cunuun
— GN/YE: »enTblt 1 3eneHbln

MNepeHacTpoirka Ha Apyrou BUA rasa

MprBop MOXHO NMepeHacTpouTs Ha padoTy ¢ ApYrrMu
TMNamu rasa, ykasaHHbIMKM Ha TUNOBOW Tabnnuke, ecnu
noaobHble AEHCTBMA HEe NMPOTUBOPEYAT PErMOHabHbLIM
HOpMaM.

Heobxoavmble 4na 8TOro AeTanu MOyT B KOMMNIEKTe C
NPMOOPOM, UM UX MOXHO NMPUOOPECTU B CEPBUCHOM
cnyx6e. B tabnuue — Ctpaxuia 000 npuBoaaTcA
noaxoaslme KoMOUHaLMK A1A COOTBETCTBYIOLLEH
ropesiku v Tuna rasa.

OKOHOMWUHAA rasoBan ropeska

I3) CrannaptHasa rasosan ropeska

I=] TasoBan ropenka NoBbILEHHOM MOLIHOCTH

Fopesnka Wok C LWMPOKUM OXBATOM MiaMeHu

PerynupoBKa KpaHoB

1.

YCcTaHOBWUTE 9/18MEHThI YNpaBieHWA Ha MUHUMa bHBIN
YPOBEHb MOLIHOCTH W BblABUHbLTE. CHIUMUTE OCHOBaHUe
a/IeMeHTa yrnpas/ieHuns.

. TTpMXMUTE TUOKUIA PE3MHOBLIN AepXKaTe/lb KOHUYMKOM

OTBEPTKM, UTOOLI OTKPLITL JOCTYMN K PErYyIMPOBOUYHOMY
BUHTY.

— Puc.

Hukorga He cHMMaTe YrIOTHUTENbHOE KOJbLIO.
YNAOTHUTENBHBIE KOMbLA NPEeAoTBPALLaOT
NPOHUKHOBEHMWE KMAKOCTEN U 3arpA3HEHWH BHYTPb
npuéopa, KOTOPbIE MOryT NMOBUATL Ha €ro
PYHKLMOHMPOBaHME.

. [1pn yCTAHOBKE PEryIMPOBOYHbLIX BUHTOB (M)

yunTbIBalTE MHOOPMALIMIO, NMPUBEAEHHYIO B Tabnumue

— Crpaxunya 000.

» A: HagexHo 3aTAHuUTE PEryIMPOBOYHbLIE BUHTHI.

» B: PerynnpoBOUHbIE BUHTbI AO/MKHbI HAXOAUTHCA
3ano4mLo ¢ OnpaBow.

— Puc.

3ameHa ¢popCyHOK

. CHUMHWTE peLleTKu, KPbILKK rOpenok U paccekaTenu.
. YCTaHOBUTE pOPCYHKM Ha MECTO, UCMOSIb3YA

NOAXOAALMK KHOY U OCTOPOXKHO 3aTAHWUTE, UTOOI
obecneunTb repMeTUUHOCTb.

— Puc.

— Puc.

Y6eanTech, YTO GOPCYHKA HE OTCOEAMHAETCA NpU
CHATUWM WM YCTaHOBKE.

MoeTopHas ycTaHOBKa npubopa

» YcTaHoBWUTE 2/1eMEHThI NpuBopa B 0OpaTHOM

nopAgke.

MpoBepka pyHKLUOHUPOBAHUA

1.

Y6enutecs, Npv NOBOPOTE BpaLlatoLenca pyykm
MeXay NMOSIOXEHUEM MaKCUMaNbHONW MOLLHOCTH U

NOSIOXEHUEM MUHUMAaSIbHOM MOLLUHOCTH ropesika He
TYXHET U He BO3HUKAaET BCIbILLIKA.

2. [pn HeNpaBW/IbHOM BbIXOAE rasa M3 ropesku
HeoOxoanmMo no Tabnuue — Crpaxuia 000 NPOBEPUT,
NnpaBuU/1bHOCTb (DOprHKM M NOJTIOXXEeHUe
PEryMpoBOYHOro BMHTA.

JoKymMeHTUpOBaH1Ee NepeHacTPOMKK Ha APYron Tvn
rasa

» Haknenky ¢ nHdopmaLmen 0 HOBOM MCMOIb3YEMOM
TMNe rasa npukaenTe pagoM ¢ TUNOBOW TabIMUKOW.

Emniyetli montaj

Cihazi monte ederken bu givenlik bilgilerini dikkate
aliniz.

Bu kilavuzu dikkatlice okuyunuz.

= Kullanim glvenligi sadece montaj kilavuzuna gére
yapllmis uzman bir montaj neticesinde saglanir.
Kurulum yerinde cihazin sorunsuz ¢alismasindan
montajl yapan sorumludur.

= Bagdlanti yapildiktan sonra Sizdirmazlik Kontroli
yapiimalidir.

/N UYARI - Patlama tehlikesi!

Yayilan gaz bir patlamaya sebep olabilir.

» TUm kurulum, baglanti, ayarlama ve farkl bir gaz
tirine dénustirme calismalarinin, yetkili bir uzman
tarafindan ve o anda yUrUrlikte olan nizamname ve
yasal dlzenlemelerin yani sira yerel elektrik ve gaz
tedarikgilerinin talimatnameleri dikkate alinarak
gerceklestiriimesi gerekir. Havalandirma icin gecerli
yonetmeliklere ve yonergelere ozellikle dikkat
edilmelidir. Farkli bir gaz tlrine dénustirme
calismalari icin masteri hizmetlerini aramanizi tavsiye
ederiz.

/\ UYARI - Tehlike: Manyetizma!

& Dikkat Manyetik alan

Kalp pili olan kisiler icin dikkat

Kumanda elemani tabanlarinda ve kumanda

elemanlarinda kesintisiz miknatislar takilidir. Bu

miknatislar elektronik implantasyonlar etkileyebilir,
ornegdin kalp pili veya insllin pompalari.

» Elektronik implant bulunan kisiler, manyetik kumanda
elemani tabanlari ve kumanda elemanlariyla
aralarinda en az 10 cm'lik bir mesafeyi korumaldir.

» Kumanda elemani tabanini ve kumanda elemanlarini
asla vicudunuzda tasimayiniz.

» Ozellikle de gazli ocak kullanilmasi durumunda
mutfagdin yeterince havalandirildigindan emin olunuz.

= Cihazi yanma Urinleri igin kullanilan bir egzoz
sistemine baglamayiniz.

= Bu cihazi, hi¢ bir zaman teknelere veya tasit
araglarina yerlestirmeyiniz.

= Garanti, sadece cihazin amacina uygun olarak
kullaniimasi durumunda gecerlidir.

= Cihazin kurulumunu yapmadan énce, tedarik¢inin
yerel kosullarinin tip plakasinda belirtilen cihaz
ayarlari (gaz tipi ve basinci, giicu, gerilimi) ile uyumlu
olup olmadigini kontrol ediniz.
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= Finnin veya ocagin sicak kisimlarina temas etmesinin
onlne gecmek icin sebeke kablosunu dolaba
sabitleyiniz.

= Cihaz lzerinde herhangi bir calisma yapmadan dnce
elektrik beslemesini ve gaz beslemesini kapatiniz.

= GUc¢ kaynagi bulunan cihazlari toprak hattina
baglayiniz.

= Cihazin i¢ kisminda herhangi bir degisiklik
yapmayiniz. Gerekirse teknik musteri hizmetlerimize
basvurunuz.

Kurulumdan Once

= Bu cihaz, TS EN 30-1-1 Pisirme cihazlari - gaz yakan -
Ev tipi - Bolum 1 - 1: Glvenlik - Genel baslikli
standarda goére Sinif 3'e karsilik gelir.

= Cihazin kuruldugu mobilya pargasi uygun sekilde
sabitlenmeli ve kararli olmalidir.

= Unitenin yanindaki mobilyalarin, lamine kaplama ve
bunlarin imalatinda kullanilan yapistiricinin yanici
olmamasi ve Islya dayanikli malzemelerden yapilmis
olmasi gerekir.

= Bu cihazi, buzdolabi, gamasir makinesi, bulasik
makinesi veya benzerlerinin lzerine kurmayiniz.

= Cihaz sadece zorunlu havalandirmasi olan bir firna
kurulabilir. Firin kurulum kilavuzundaki firin boyutlarini
kontrol ediniz.

= Ocagin altina bir firin monte etmeniz halinde, calisma
tezgéhinin kalinhid bu kilavuzda besirtilmis 6l¢tlerden
farkli olabilir. Firinin montaj kilavuzundaki uyarilara
dikkate aliniz.

= Bir atik hava fani veya bir aspiratdr takiliysa, kurulum
talimatlarini izleyiniz. Ocaga olan asgari dikey
mesafeyi daima dikkate aliniz.

— Sek.
Mobilyanin hazirlanmasi

= [stenen boyutlarda bir kismi, istenen kurulum moduna
bagli olarak, tezgahtan keserek cikartinizz normal (a)
veya ayni hizada (b).
500 mm'lik tezgéhlarda, cihazi mutlaka tezgéhin 6n
kenarina yakin monte ediniz.
— "Cihazin konumlandiriimasi”, Sayfa 16

—Sek. A

= Montaj bosluguna belirtilen mesafeden daha yakin
yerlestirilecek panelin yanmaz malzemeden yapiimis
olmasi gerekmektedir. Panel ile cihaz arasinda daima
en az 5 mm mesafe birakiniz. Maksimum kapak
Olculeri: 30 mm Kalinhk x 70 mm Yukseklik.

= Ahsap tezgéhlarin kesilen ylzeylerini nemden
korumak icin &zel bir yapistirici ile kapatiniz.

- Calisma yizeyindeki tim kesme isleri uzman bir
atdlyede yapiimalidir.

- Kesilen kenar ylzeyde goérindigu igin kesimler
temiz ve hassas olmalidir. Mobilyanin saglamhg,
ilgili 6lctye gore kesildikten sonra da korunmalidir.

- Yalnizca 6zel, sicakliga ve suya dayanikl calisma
yuzeyleri (6rn. dog@al tas veya fayans) kullaniniz.

— Ankastre mobilyalar 90 C'ye kadar sicakliga
dayanikh olmalidir.

Standart kurulum icin montaj nislerinin hazirlanmasi
(a)
— 20 mm ve 50 mm arasindaki kalinliklarda calisma
tezgahlari kullaniniz.

Not: Kalinligi 12 mm ile 20 mm arasinda degisen
calisma tezgahlarinin, teknik musteri hizmetleri
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araciliglyla temin edilebilecek ara parca ile birlikte
kullaniimasi gerekmektedir.

Yizeye sifir montaj icin mobilya parcasinin
hazirlanmasi (b)

- Sadece en az 30 mm kalinliginda ¢alisma
tezgahlari kullaniniz.

Cekmece veya dolapta montaj

/N UYARI - Yanma tehlikesi!

isletim esnasinda erisebilen parcalar 1sinabilir.

Ocak alt kisminda ankastre firin bulunmamakta ve alt
kisma erisim mdmkdinse, litfen asagidaki talimatlar
takip ediniz:

Wok brilorli gazli ocaklar igin, pisirme yiizeyinden 10
mm mesafede yanici olmayan bir ara zemin birakarak
(6rnegdin, metal veya kontrplaktan imal edilmis)
yerlestiriniz .

—Sek. H

Wok brilérd bulunmayan gazli ocaklar icin, ocagdin altina
bir ara zeminin yerlestiriimesi tavsiye edilmektedir.
—Sek. A

Her iki durumda da, ara zemin ile cihazin topraklamasi
arasinda en az 10 mm mesafe bulunmalidir.

Sekildeki mesafelere karsilik gelecek sekilde ara
zeminin kalinhidi ayarlanmalidir.

Firin Gizerine montaj

—Sek. H
Cihazin konumlandiriimasi

1. Ocagi diz, sabit bir ylzeye bas asagi yerlestiriniz.

2. Teslimat kapsaminda gelen yapiskan contayl ocagin
alt kenarina yapistiriniz. Yapiskan conta, sivilarin
acagin igine girmesini dnler.

—Sek. @

3. Teslimat kapsaminda gelen braketleri belirtilen
konumlara serbestce ddnebilecek sekilde vidalayiniz.
— Sek.

4. Ocagl ters geviriniz ve tezgahtaki bosluga yerlestiriniz.
Ocagi, tezgahtaki boslugun 6n kenarina dayanacak
sekilde yerlestiriniz.

—Sek. H
5. Braketleri dondurindz ve sikiniz.
—Sek. H
Braketlerin pozisyonu, tezgahin kalinligina baghdir.
Not: Cihaz tezgaha silikonla yapistirmayiniz.

Cihazin ylizeye sifir monte edilmesi

Not: Sadece en az 30 mm kalinliginda ¢alisma
tezgahlari kullaniniz.

1. Cihaz, etrafinda esit dagihml bir aralik olacak sekilde
monte ediniz.
— "Cihazin konumlandiriimasi”, Sayfa 16
» Ocak, calisma ylzeyinin biraz altinda olmahdir.
Fayansli tezgahlarda, temas ylzeylerinin sicakliga
ve suya dayanikl seritlerle ylkseltiimesi gerekebilir.
— Sek. 1
2. Cihazi fonksiyon ve konum bakimindan kontrol ediniz.
3. Calisma yUzeyi ile ocak arasindaki boslugu piyasada
bulunan uygun bir silikon yapistirici ile doldurunuz.
— Sek.
Kati bir tabaka olusmadan &nce, silikon yapistiriclyi
bir spatula veya sabunla nemlendirilmis parmaginizia
dizeltiniz.



Not: Cihaz kullanmadan énce silikon yapistiricinin
kurumasini bekleyiniz.

ipucu: Dogal tas ylizeylerde uygun olmayan silikon
yapistirict kullanilmasi durumunda, duzeltiliemeyecek
renk solmasi meydana gelebilir. Uygun yapistiriciy
teknik musteri hizmetlerinden temin edebilirsiniz.

Cihazin demonte edilmesi

1. Cihaz elektrik ve gaz baglantilarindan ayiriniz.
2. Braketleri gevsetiniz ve montaj adimlarini ters sirada
izleyemek suretiyle cihazi sokinuz.

Gazin baglanmasi
Ulkeye 6zgli ydnetmeliklere dikkat ediniz.

/\ DIKKAT - Patlama tehlikesi!

Gaz kagag! patlamaya neden olabilir.

» Baglantilar Gzerinde calistiktan sonra, baglantilarda
sizinti olup olmadigini daima kontrol ediniz.

= Gaz baglantisini kesme vanasina erisilmesine izin
verecek bicimde konumlandiriniz.

= Gaz tirl ve gaz basincina iliskin olarak tip plakasinda
belirtilen bilgilerin, yerel baglanti kosullari ile
ortistiganden emin olunuz.

= Cihazi buklUlmeyen bir gaz hattina veya esnek bir
metal boruya baglayiniz.

= Esnek metal boru, cihazin monte edildigi mobilyalarin
(6rn. cekmece gibi) hareketli parcalarina temas
etmemesi ve engellerle karsilasabilecegi alanlardan
gecmemesi gerekir.

= Cihazdaki gaz baglantisi: G 1/2.

Gaz tiipiine veya sivi gaz tankina baglanti

» Blyuk veya kararsiz alevde gaz tipUunun veya sivi gaz
tankinin regulatérandn teknige uygun calisip
calhsmadigini kontrol ediniz.

Not: Gaz tlpUlnln veya sivi gaz tankinin regtlatori
devre digi kaldiginda gaz girisini kisitlayan veya kesen
bir asir basing emniyeti kurabilirsiniz.

Gaz baglantisi icin yedek parcalar

Eger llkeye ait yonetmelikler izin veriyorsa gaz
baglantisi icin parcalan Teknik Misteri Hizmetleri'nden
temin edebilirsiniz.

— Sek. A

Gaz baglantis1 G 1/2

» Contayi cihazin gaz baglantisi ile gaz beslemesi
arasina yerlestiriniz.

— Sek.

Gaz baglantisi R 1/2

» Contayl ve R 1/2 bagdlanti rakorunu cihazin gaz
baglantisina takiniz.

— Sek. A
Elektrik baglantisi

= Bu cihaz Y tipi baglantiya sahiptir: Baglanti kablosu
kullanicr tarafindan degil, sadece Teknik Misteri
Hizmetleri tarafindan degistirilebilir. Kablo tipini ve
asgari kesiti dikkate aliniz.

= Qcaklar, figli veya figsiz bir glic kablosuyla birlikte
sevk edilir.

= Baglanti kablosu sadece orijinal bir kablo ile
degistirilebilir. Bu, misteri hizmetlerinden temin
edilebilir.

Cok prizli dizenekler/kuplajlar ve uzatma kablolari
kullaniimamalidir.
Bir fisle donatiimis cihazlari, sadece dogru sekilde
kurulmus bir topraklama hattina sahip prizlere
baglayiniz.

= Cihaz sabit bir kuruluma baglanmali ve sebeke
dizenlemeleri uyarinca ilgili kesme salteriyle
donatiimis olmalidir.

— Sek.
— BN: Kahverengi

- BU: Mavi
- GN/YE: Sari ve yesil

Gaz turinin donustiridlmesi

Ulke yonetmelikleri izin veriyorsa, bu cihaz, tip
plakasinda listelenmesi kosuluyla diger gaz tirlerine
uyarlanabilir.

Uygun parcalari, cihazla birlikte gelen posetin icinde
bulabilir veya misteri hizmetlerinden temin edebilirsiniz.
llgili tabloda — Sayfa 000, brilér ve gaz turline uygun
kombinasyonu bulabilirsiniz.

Ekonomik brilor
IB) Normal brilér
Guglu brilor

Wok cok tacli brilor

Musluklarin ayarlanmasi

1. Kontrol elemanlarini minimum guc¢ seviyesine
ayarlayiniz ve disar ¢ekiniz. Kontrol elemanlarinin
tabanini gikariniz.

2. Baypas vida erismek icin, esnek lastik yuvaya
tornavidanin ucuyla bastiriniz.

— Sek.

Halka contayi asla ¢ikartmayiniz. Halka conta
(sizdirmazlik halkasi), sivilarin ve pisliklerin cihaz icine
girmesini ve cihazin fonksiyonlarini kéti etkilemesini
engeller.

3. Bypass vidalarinin (M) ayarlanmasi igin ilgili tabloya
— Sayfa 000 dikkat ediniz.

» A: Baypas vidalarini iyice sikiniz.

» B: Baypas vidalari sokete temas edecek bicimde
kapatiimalidir.

— Sek.

Briilér enjektérlerinin degistirilmesi

1. Izgaralari, brilor kapaklarini ve dagiticilan ¢ikartiniz.
2. Brilor enjektdrlerini uygun anahtarla tekrar yerlerine
takin ve sizdirmazligi saglamak igin dikkatlibir sekilde
sikiniz.
— Sek.
— Sek.
Sdékme veya sikma sirasinda Briilor
enjektdrlerininayriimamasina dikkat ediniz.

Cihazin tekrar monte edilmesi

» Cihazin bilesenlerini tam tersi sirayla yeniden monte
ediniz.

islevselligin kontrol edilmesi

1. Déner diigmeyi azami ¢ikis konumu ile asgari ¢ikis
konumu arasinda gevirmenin, brildrin sénmesine
veya bir yeni bir ateslemeye yol agmadigini kontrol
ediniz.
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2. Briléran gaz ¢ikisi dogru degilse, ilgili tablodan

— Sayfa 000, nozllin ve bypass vidasi konumunun
dogru olup olmadigini kontrol ediniz.

Gagz turini dénistiirmenin dokiimante edilmesi

>

Uzerinde yeni gaz tiiriine dair bilgi bulunan etiketi
cihazdaki tip plakasinin yakinlarina takiniz.

C€

Be3saneyHUW MOHTaX

[Mig yac MOHTa)Ky npuaaay AOTPUMYHUTECA LMX NpaBui
TEeXHiku Besneku.

Byab nacka, yBaxxHO npouynTanTe Lo iHCTPYKLUItO.
HapniviHe Ta 6e3neuHe ¢yHKLiOHyBaHHA Balioro
npunany rapaHTyeTbCA NuLle Y BUNaAKy BUKOHAHHA
MOHTaXy BiANOBIAHO A0 BKa3iBOK, HABeAEHUX Y AaHiwn
iHCTPYKUii. BianoBiganbHICTb 3a NOLWKOMKEHHSA,
3aBAaHi BHACNIAOK HEHAIEXHOrO MOHTaXYy, Hece
ocoba, Aka BUKOHyBasa MOHTaX npunagy.

[MicnAa 3aBeplUeHHA 3'eaHaHb NPOBEAITb NEPEBIPKY HA
repPMETUYHICTb.

/\ NONEPEAMEHHA — He6eaneka Bubyxy!
BuTik ragy Moxe CnpuumMHUTH BUOYX.

>

Bci po6oTi no ycTaHoBLj, NiAKAOUYEHHIO, Hanaaui Ta
nepeHanalliTyBaHHIO Ha iHWWK TUN rady NOBUHHI
BMKOHYBaTUCA NnWE NiLEeH30BaHNMK G axiBLAMM
BiANOBIAHO OO YMHHWX HOPMATUBHWX aKTIB i BUMOI
3aKOHOOAaBCTBA, a Tak0X perioHaslbHUX HOPM
enekTpo- Ta ragzonocradyarHHa. Ocobnuey yBary chnia
NPWUAOINATA OCHOBHUM BMMOram Ta NONOXEHHAM Mpo
poboTy cuctemu BeHTUNALl. [na nepeHanalTyBaHHA
npwnagy Ha iHLWKWK TUN rady MM PEKOMEHOYEMO
3BEPHYTUCA B CEPBICHY CNyxOy.

N NONEPEOXEHHA — He6e3neka: marHeT1sm!

& YBara marHitHe none

YBara aonAa nogen 3

eneKTpoKapaioCTMMynaTopamm

[MOCTIiMHI MarHiTM BCTAHOB/IEHI B OCHOBI €/IEMEHTIB
ynpaBNiHHA Ta B caMnx eNieMeHTax ynpasaiHHA. MarHitu
MOXYTb BM/IMBATU Ha POOOTY €NeKTPOHHMX iMNIaHTaTIB,
Hanpwknag, enekTpoKapaioCTUMYNATOPIB UM iIHCYNIHOBKUX
[osaropis.

>
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Sltoaam 3 eneKTPOHHUMM iMNaHTaTamu HeoOXiaHo
Tpumatuca Ha 6es3neyHin BiacTaHi — npuHanMHi 10 cm
BiJ naHeni ynpasniHHA aBo HaMarHiyeHux enemeHTiB
yrnpas/iHHA.

Hikonu He HOCITb OCHOBY efleMeHTa yrnpas/iHHA Ta
€/1eMEHTH ynpasniHHA NopAa 3 eNeKTPOHHUMM
iMnnaHTamu.

[MepekoHanWTecq, WO Ha KYXHi € HanexHa BeHTuAALiA,
0coBnMBO Nig yac poBOTM razoBOro npunagy.

He nigkntouyanTe npunag Ao BUTAXKHOI CUCTEMMK ANA
BiABOAY BiAnNpaLbOBaHUX rasi..

3abopoHAETLCA BCTAHOBAOBATM NpUiaa Ha YoBHaX Ta
TPaHCMOPTHUX 3acoax.

["apaHTia Ha Npunaa Qi€ Tinbkun Npu BUKOPUCTAaHHI 3a
NMPU3HAYEHHAM.

[lepen ycTaHOBKOIO Npuaaay nepesipTe BiANOBIAHICTb
HasalwTyBaHb Npuaaay, 3a3HayeHrx Ha TUMNoBIK
Tabanuli (Tun i TUCK ragy, NOTYXHICTb, Hanpyra),
pPEerioHa/IbHUM BUMOram.

3akpinitTe kKabenb XMBNEHHA Ha wadi, Tak Wobd BiH He
TOPKAaBCA rapAuMx AOiNAHOK AyxX0Boi Wwadpu ado
BapW/IbHOI NOBEPXHI.

[Mepen BUKOHAHHAM Oyab-AKMX POOBIT BiOKIOUITL
nogavy ragy Ta e/1eKTpOeHeprii Ha npunaa.
3a3eMAiTb eNeKTPUYUHI Npuaaau.

He 3MiHIOWTe KOHCTPYKLitO npunaay. 3BEPHITLCA A0
CepBICHOT CYXOu, AKLO Lie HeoOXiaHo.

3ab0opoHAETLCA BUKOPUCTAHHA Npunaay B NpUMILLEHHAX,
[le enekTpuyHa mepexa He obnaaHaHa
3a3eM/10Ba/TbHUM MPOBOJOM.

MNepen BcTaHOBNEHHAM

Mpunnagy NpMCcBOEHO kaac 3 BiAMOBIAHO 4O CTaHAAPTY
EN 30-1-1 ana rasosux npunagis: BOyJoBaHa TexHika.
Mebni, B Aki BOYAOBYETLCA NpWIad, NOBUHHI OyTH
HaOIMHO 3aKPINAeHi Ta CTINKUMK.

MpeamveTn mebniB y HeanocepenHin O6M3bKOCTI BiA
npwaaay NoBWHHI BYTU BUKOHAHI 3 HErOPKOUMX i
TEPMOCTIKMX MaTepianis.

He BCTaAHOB/IOWTE LieW npunian Ha XO0AUNbHUK,
npasbHy Y4 NOCYAOMUMHY MaLUUHK T.11.

Mpunan MOXHa BCTAHOBKOBATHM Ti/IbKM B AyXOBIiK wadi
3 MPUMYCOBOIO BEHTUNALLIELD. [lepeBipTe po3MipH
[YXOBKUW B MOCIOHUKY 3 MOHTaXy.

Mpu BOYAOBYBaHHI AyX0BOI Wadwu Nif BapUIbHO
NMoBEPXHEeo, HeoOXiAHa TOBLIMHA CTiIbHUL MOXe
BIOPI3HATUCA Bid PO3MIpPIB, HABEAEHUX B LIbOMY
KepiBHUUTBI. JJOTPMMYHATECH BKA3IBOK 3 MOHTaXy
OyXOBWX LWao.

AKLO BCTAHOBNEHO BUTAXHUIA BEHTUNATOP abo
BUTAXKY, JOTPUMYWUTECH iXHIX IHCTPYKLIK 3i
BCTaHOBMEHHA. 3aBXan BUTPUMYHTE MiHIMaIbHY
BiACTaHb [0 BapW/IbHOI MOBEPXHI MO BEPTUKasIbHIW OCi.

— Mann.
MigrotoBka me6bnis

BukoHanTe B CTiNbHULI BUPI3 NOTPIOHMX PO3MIpIB B
3a/18XKHOCTI Bi[l HEOOXiAHOrO BapiaHTy YCTaHOBKM:
cTaHaapTHa (a) abo BpiBeHb (0).

Akwo Bupia ctaHoBnTb 500 MM, BCTAHOBNIOWTE
npwnan 6amkde Ao NepeaHboro Kparo BUPI3Y.
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—Man H

MaHenb, Wo BCTAHOBNOETLCA O/iMKUe A0
nornnbAeHHA Ha BiACTaHb MEeHLUY, HiX Lie 3asHauveHo,
NMoBWHHA ByTW BUrOTOB/IEHA 3 HEFOPKOYOro MaTepiany.
3aBxau 3anviianTe BiACTaHb LWoHanMeHwWwe 5 MM MK
KPULLKOIO Ta npuiaaomM. MakcumansHi posmipu
naHeni: 30 mm TOBLWMHA X 70 MM BMcOTA.

O6po0BiTh NOBEPXHI BUPI3Y B AEPEB'AHIN CTiNbHUL
cneuianbHUM KNeemM-repMeTMKoM Anqa 3axmcTy Bia
BOJIOTW.

— Bci po6oTn 3 06pisaHHA poOoUOi NOBEPXHI
HeoOXiAHO BUKOHYBaTK B creLianizoBaHil
ManCTEpHI.

— 3pi3n NOBWUHHI BYTU YUCTUMM | TOUHUMMU, OCKINTbKM
3pi3 Byae NomiTHO Ha noeepxHi. CTadiNbHICTb
Meb/1iB NoBMHHA 3a0e3neyyBaTMcb Takox Mican
Npopi3aHHA.

— BuKkopuCTOBYHTE TisIbKK cheLiasnbHi, TEPMOCTIWKI i
BOAOCTIVKi po®oui NnoBepxHi (Hanpuknaa,
HaTypabHWIA KaMiHb abo MAnTKY).



- Me6ni ana BOYNOBYBaHHA MarOTh BUTPUMYBATH
Temneparypy ao 90 °C.

MiaroToBneHHA npegmeTa Mebnie Ao cTaHAapTHOro
MOHTaNKy (a)

- BukopucToByiiTe poboui noBepxHi 3aBTOBLLUKKM 20—
50 mm.

HotaTtka: Poboui noBepxHi 3aBToBWKK 12-20 MM MatoTb
BMKOPUCTOBYBATUCA 3 POIMIPHUM €/TEMEHTOM, AKWUA
MOXHa npuadaTi y ciyxoi TEXHIYHOI MiATPUMKU KNIEHTIB.

MiaroToBneHHA npeameTa Mebnis Ao B6yAOBYyBaHHA
BpiBeHb i3 noBepxHeto (b)

- BukopucToByiiTe Tinbkn po®oui NOBEPXHI TOBLUMHOO
He MeHwe 30 mm.

MoHTax Ha wyxnagi abo wadi

VAN NOMEPEAMXEHHA — He6esneka onikis!

BiakpuTi yaCTMHM MOXYTb HarpiBatuca nig yac poOoTu.
AKLWO nig BapUIbHOK NOBEpxXHeo Hemae BOyJoBaHOI
OyXOBOI Wadu, a HAXHA YacTuHa 3a/MLLIAaETbCA
BIAKPUTOKD, AOTPUMYMTECH TaKMUX IHCTPYKLIN:

[lnA ra3oBMx BapU/IbHUX MOBEPXOHb 3 KOHOpPKOto Wok
BCTaBTE HE3aWMWUCTY NMPOMKHY MOMMLLIO (Hanpukaagd, 3
meTany ado paHepu) Ha BiacTaHi 10 MM Bia BapUAbHOI
NMOBEPXHI.

—Man H

[nA rasoBux BapubHWX NaHenen 6ea koHpopkn Wok
pPeKoMeHayeTbCA nepeadaunTi NPOMDKHY NOAULIO Nia
BAPW/IbHOK MOBEPXHEIO.

—Man A

B o60ox BMNagkax BiACTaHb MK MPOMIXXHOK MOMNULIEHO |
3a3eM/IeHHAM Mpuiaay NoBMHHA CTAHOBUTU HE MEHLLE
10 mm.

ToBLMHA NPOMIXHOI NONUL MOBUMHHA BiANOBIAATH
BiACTAHAM Ha MasItOHKY.

B6ynosyBaHHA Haa AYXOBOHO Wagoro

—Man B
PosmiwieHHA npunagy

1. [oknaaiTe Bapu/ibHY NOBEPXHIO AOrOpK AHOM Ha PiBHY
CTiMKY MOBEPXHIO.

2. [MpuknenTe aogaHe caMokK/enke YLiNbHeHHA A0
HWXHBOIO Kpato BapuabHOI NoBepxHi. Camokenke
yulinbHeHHA 3anobirae NoTpanaAHHIO PidWH.
-Man @A

3. BkpyTiTbh 3atuckaui, Wo BXo4ATb 40 KOMMIEKTY, B
3a3HayYeHoOMY MOMOXEHHI, o6 BOHMW BifIbHO
obepTanucs.

— Man.

4. [lepeBepPHITb BapW/bHY NMOBEPXHIO | BCTAHOBITL 11 Y
BMPI3. BUpiBHAWTE BapuabHY MOBEPXHIO MO
nepeaHbOMy Kparo BUpI3y.
—-Man H

5. [1OBEPHITb AY)XKW | 3aTATHITb.
- Man H
PosTallyBaHHA Oy)OK 3a/1€XWTb Bifl TOBLIMHM
CTiNTbHULL.
HoTaTtka: He npuknetonTe npunag 40 CTiNbHML
CUNIKOHOM.

B6ynoByBaHHA Npunagy BpiBeHb i3
noBepxHero

HoTtaTtka: BukopuctoByiite Tinbku po®oui NoBepxHi
TOBLIMHOWO He MeHwe 30 mwm.

1. BcTaHosiTh npunag Tak, wobd HaBkono OyB PiBHMI

3a30p.

— "PoamileHHA ripmaaay”, CropiHka 19

» BapwnbHa noBepxHA NOBUHHA BYyTU TPOXM HUXKUE
po6oyoi noBepxHi. Y pasi poOoumx NoOBEPXOHb,
06/MLUBbOBAHMX MIMTKOIO, MOX/IMBO, Oyae NOTPIOHO
MiAHATM KOHTaKTHI MOBEPXHi 3a AOMNOMOrot0
TEPMOCTIMKMX | BOOOCTIMKUX CMYT.

— Mas.

2. [lepeBipTe NPaBWbHICTb GYHKLIOHYBAHHA ¢
po3TallyBaHHA npuiaay.

3. 3anoBHITb WiNMHY MiX POOOUYOLD NMOBEPXHEIO Ta
BapW/IbHOK MOBEPXHEO BiAMOBIAHUM CTaHAAPTHUM
CWIIKOHOBUM K/TEEM.

— Mar.

Poarnagbte CcUIiKOHOBWIA Knen wnatenem ado
nanbLem, 3MOYEHUM MWUIOM, A0 YTBOPEHHA TBEPAOrO
wapy.

HoTtatka: [ante CunikOHOBOMY K/Et0 BUCOXHYTH, MEPLL

HiX BUKOPUCTOBYBATK Npunag.

Mopapa: AKWO BY BUKOPUCTOBYETE HEBIAMOBIAHWM
CWIKOHOBMI K/1eM ONA NMOBEPXOHb 3 HATypaslbHOro
KaMeHIO, MOXe BUHUKHYTU 3HeOapBIEHHA, AKe He
BAAcTbCA BUOanuTH. Bu moxeTe npuadatv BignosiaHWKI
KJen y Hallik cepBiCHIl cnyxoOi.

JemoHTax npunaay

1. BUMKHITL nogavy enekTpoeHeprii Ta rady Ha npunag.
2. BUrBUHTITb OY>XXKW | BUKOHAMTe Aii B 3BOPOTHOMY
NopAaKY.

MigknroyeHHA rasy
JoTpumynTeca MicLEeBUX ANPEKTUB.

/N OBEPEMHO — He6e3aneka Bubyxy!

BuTik rasy moxe npussectvt 40 BUOYXY.

» [licnAa poBiT 3i 3’eAHaHHAMK 3aBXaM NepeBipaAlTe X Ha
rePMETUYHICTb.

= [1igKOuiTh ra3oBUK LWTYLEP TaknMM YMHOM, WoO OyB
3abe3neyeHuni BiNbHWI JOCTYN A0 3amnipHOro KnanaHa.

= [laHi Hanpyru, TUNY ragy Ta TUCKY rasy, 3asHadyeHi Ha
®ipMOBIV TaBnMuLL, MOBUHHI BiANOBIAATM MiCLIEBUM
ymMOBaMm MiaKtoYeHHA.

= [ligKaouiTe 4O Npunagy XOpPCTKUM ra3onpoBiaHMi
WwnaHr abo rHyYKuii MeTaneBuit LWnaHr.

= [HYYKWA META/IEBUI LWNAHT HE Mae CTMKatucA 3
BMCYBHWMMW eniemMeHTaMn MeOnis, B AKi BOyAOBaHWN
npwnag (Hanpuvkaad, AWrMKoM), i HOro He MOXKHa
npokaaaatv Yyeped BHYTPILWHIK NPOCTip wadu, Ae BiH
MOyKe ByTW nepeLLKoaoto.

= Touka nigkatoYeHHA rasonposiaHol ninii G 1/2.

MigkntoueHHs Ao ra3osoro 6anoHa abo pesepsyapy 3i
3pigMeHUM rasom

» [pu Benukomy abo HecTabinbHoMy nonym'i nepesipTe,
YW NPaBU/ILHO NPAaLItOE PErynATOp rasoBoro HanoHa
ado pesepByapy 3i 3piAKeHUM rasom.

HoTtaTtka: By mMoxeTe BCTaHOBUTH 3amnoBixXHWK Bif
Ha/IMLLKOBOro TUCKY, AKMM oBMexye abo Biakaoyae
nogady rasy B pasi BiAMOBW perynatopa ra3oBoro
6anoHa abo pesepByapy 3i 3piAKEHUM ra3om.

3anacHi YaCTUHMU ANA ra3oBoro NiAKNOUYEHHA

AKLLO NO3BONAETLCA NpUNMCaAMK KpaiHW, aeTani anaqa
NiAK/IOYEHHA rasy MOXHa OTPUMAaTU Y TEXHIUHIN
CEepBICHIN cnyxoi.

— Mas. i A
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Hapisb B TOUUi niaknroueHHA rasonposiaHoi NiHii G 1/2

» BcTtaBte npoknaaky B Micli ra3oBoro 3'efqHaHHA
npwnagy i rasonposoay.

— Mas. KA

Hapi3b B Touli niakntoyeHHA rasonposiaHoi niHii R 1/2

» BcTaHoBITh yulinbHIOBaY i 3'eaHyBanbHUiA WTyuep R
1/2 B TOYLi NIAKAOYEHHA ra3onpOoBIAHOI MiHIi 4O
npwnaay.

— Mas. I3

Mig’eaHaHHA A0 eneKTpoMepeXi

= [lpunag HanexuTb 40 TMNy Y: 3aMiHa MEPEXEBOrO
Kabento Moxe NPOBOANTUCA TiNlbKK daxiBLeM
cepBicHOI cyx6u. BpaxosyiTe TN Kabento i
MiHIMa/IbHUI Nepepis.

= Bapw/ibHi NOBEpXHi noctayaoTsea 3 Kabenem
XMBNEHHA 3i LITENCebHOK BUKOK ado 6e3 Hei.

» Mepexesuih kabeNb MOXHa 3aMiHUTK OPHTiHANbHIM
kabenem. Moro moxxHa 3amMoBWTU Y CEPBICHIN CyXOi.
He 3acTocoByiTe nogosxysadi abo HaraToMicCHi
PO3ETKM.

MigkntoyanTe npuiaam 3i WTENCENbHOK BUIKOK
Ti/IbKKM 0O PO3ETOK 3 MiAKNHOYEHUM BiAMNOBIAHUM YMHOM
3a3eM/IEHHAM.

= [ligKAouiTh NpKian Yepes BianNoBIiAHWA PO3’eaHyBaY
Ha Micui BCTAHOBMEHHA 3riHO 3 NpUNncamu LWoa0
BCTAHOB/TEHHA.

—>Man EE

— BN: kopnuHeBui
- BU: cuHin
— GN/YE: X0BTUWI | 3eneHni

MepemuKaHHA BUAY rasy

MoyHa nepeHanawTyBaTv npunan Ha pooTy 3 iHWKUMK
TMNamu ragy, 3asHauyeHvMu Ha GipMOBIM TabanuyLi, AKLLO
nonioHi aii He cynepeyaTtb perioHabHUM HOPMaM.
Heo®xiaHi ona uboro getani oAatoTbCA B KOMMIEKT 3
npunaaoM, ado ix MoXxHa npuadati B CEPBICHIN Cnyxoi.
Y 1abnuui = CtopiHka 000 B1 3HaKaeTe NpaBu/bHe
KOMOIHYBaHHA AeTanel Ana KOXHOro Tuny rasy Ta
BIANOBIOHOI KOHP OPKMK.

EKOHOMIUHA KOHpOpKa

I3} 3suuaiina KoHdopKa

=8 MotyxHa KoHdpopka

BaratokoHTypHa koHpopka Wok

PerynroBaHHA KpaHiB

1. [1OBEPHITL €1EMEHTH YNPaBAiHHA B MOIOXEHHA
MiHIMa/IbHOI CTYMEHI NOTY>XXHOCTI Ta BUUMITb iX. SHIMIiTb
LIOKO/Ib €1EMEHTIB YNpPaBiHHA.

2. KiHUMKOM BMKPYTKM HATUCHITb Ha THYUYKWUK TYMOBUM
TpyrMau, o6 oTpuMaTy 4OCTyNn A0 PeryatoBasibHOro
rBUHTA.

— Mas. Ela

Y XOAHOMY BMNAaKy HE 3HIMaWTe YLiNIbHEHHA.
YWinbHIOBaNbHI KifbLiA NEPEeLKOoMKaoTb NOTPANIAHHIO
piavHu Ta 6pyay BcepeduHy npwnagy, Lo Moxe
BM/IMHYTW HA KOrO GYHKLIOHABHICTb.

3. [pu BCTAHOBNEHHI PeryntoBasibHUX rBUHTIB (M)
[OTPUMYHTECH iHPpOopMaLlil, HaBeaeHo! B TabnuLi
— CropiHka 000.

» A: HaniviHO 3aTArHiTh peryatoBasibHi TBUHTW.
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» B: PerynioBasibHi rBUHTU MOBWHHI 3HAXOOMTUCA Ha
OIHOMY PIiBHI 3 KPIMNJEHHAM.
— Man.

3amiHa conen

1. 3HIMIiTb YCi PELITKKU, KPULLKKM KOHPOPOK Ta
posnoaintoBaui.

2. BcTaHoBIiTb comnna Ha Micle, BUKOPUCTOBYHOUM
BIAMNOBIAHWMI KNOY | 0OEPEXHO 3aTArHITh, oo
3a0e3neynTn iX repMeTUYUHICTb.

- Mau.

— Marn.

[MepekoHawTecs, Wo cono He Bid'€AHYETbCA Mia yac
3HATTA Ta BCTAHOB/IEHHA KOHDOPKM.

MoeTopHe BOynoOBYyBaHHA Npunagy

» BcTaHoBIiTb enemeHT npunaay y 3BOPOTHIN
NOCiAOBHOCTI.

MNMepesBipKa ¢$yHKLiOHYBaHHA

1. [epekoHanTeca, WO Npu NOBOPOTI peryaaTopa, Lo
006epTacTbCA MiX MOIOXKEHHAM MaKCUMasbHOT i
MiHIMa/TbHOT MOTYXXHOCTI, KOHPOPKA HE racHe i He
BMHMKAE 3BOPOTHOrO 3anasitoBaHHA NMasibHUKA.

2. AKWO rad HeENPaBUIbHO BUXOANTb 3 KOHMOPKH,
nepesipTte y Tadbnuui — CropiHka 000 NpaBwUbLHICTb
conna i MOOXKEHHA PEry/tOBa/IbHOrO rBUHTA.

JIOKyMeHTyBaHHA NepeHanawiTyBaHHA Ha iHLIWA TUN
rasy

» Haknenky 3 iHpopmMaLietd Npo HOBUKW TUN rasy
npukaenTe nopy4 3 ¢GipMoOBOIO TaBIMUKOLO.



