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ID Gas ® Nz © Qn (kW) m*h g/h M
G20/20 mbar 73 1,00 0,095 B
G20/25 mbar 70 1,00 0,095 B
G25/20 mbar 75 1,00 0,111 B
G25.1/25 mbar 77 0,90 0,1 B
G25.3/25 mbar 77 1,00 0,108 B
G30/29 mbar 50 1,00 73 A
G30/37 mbar 45 1,00 73 A
G30/50 mbar 44 1,00 73 A
G31/37 mbar 50 1,00 71 A
m G20/20 mbar 97 1,75 0,167 B
m G20/25 mbar 91 1,75 0,167 B
m G25/20 mbar 100 1,75 0,194 B




D Gas ® Nz © an (kW) m’h g/h M
m G25.1/25 mbar 95 1,60 0,177 B
m G25.3/25 mbar 95 1,75 0,19 B
m G30/29 mbar 66 1,75 - 127 A
m G30/37 mbar 61 1,75 - 127 A
m G30/50 mbar 58 1,75 - 127 A
m G31/37 mbar 66 1,75 - 125 A
G20/20 mbar 128 3,00 0,286 B
G20/25 mbar 120 3,00 0,286 B
G25/20 mbar 134 3,00 0,333 B
G25.1/25 mbar 126 2,80 0,31 B
G25.3/25 mbar 126 3,00 0,325 B
G30/29 mbar 87 3,00 - 218 A
G30/37 mbar 80 3,00 - 218 A
G30/50 mbar 75 3,00 - 218 A
G31/37 mbar 87 3,00 - 214 A
G20/20 mbar 151 4,00 0,381 B
G20/25 mbar 141 4,00 0,381 B
G25/20 mbar 154 4,00 0,443 B
G25.1/25 mbar 146 3,80 0,420 B
G25.3/25 mbar 146 4,00 0,434 B
G30/29 mbar 102 4,00 - 290 A
G30/37 mbar 94 4,00 - 290 A
G30/50 mbar 88 4,00 - 290 A
G31/37 mbar 102 4,00 - 285 A

Tahliikasiz montaj
Cihazi montaj edarkan tahlUksasizliys dair gdstarislara
dquet yetirin.

= Bu telimati diggstle oxuyun.

Bu talimatda olan tesvirlar talimat G¢lndur.

Yalniz pesakar miitexasis gosterisine uygun olaraq
muvafiq qurasdiriima istifade zamani tahlikssizliyi
temin.etmis olur. Qurasdiran usta qosulan yerda
dizgun islemasi tclin masuliyyat daslyir.
Baglantilar quruldugda, kiplik testi kegirmak.

A X©BORDARLIQ - Partlama riski!
Sizan qaz partlayisa sabab ola bilar.

» BUtln qurasdirma, birlegdirma, tenzimlems ve
basqa bir gaz ndéviins kegirma iglori salahiyyatli
pesakar is¢i glicl tarsefinden, uygun olaraq tatbiq
oluna bilan tenzimlema va ganuni gésterisleri, elaca
da yerli carayan ve qaz teminat¢isinin middaalar
nazars alinmagla yerina yetirilmalidir. Havalandirma
Ucln mdvcud gaydalar ve ganunlara xtsusi digget
yetirmak lazimdir. Digar gaz névina kegid islari
Ucin mustari xidmatina zang etmayinizi maslohat
gOrurdk.

/\ X©BBRDARLIQ - Tahliika: Magqgnitizm!

ﬁ Digget magnit sahasi

Kardio-stimulyatorlu sexslerin diggeatina

idareetma element kiirsilikleri ve idareetma
elementlarinda permanent magnitler qurasdirilib.

4

Magnitler mas., kardio-stimulyator ve ya insulin
nasoslari kimi elektron implantlara, manfi tesir eda
bilar.

>

Elektron implantlari olan sexsler idaraetma
panelindan ve magnitik idareetma element
kirsuliklari ve idaraetma elementlarindan 10 sm-lik
minimal masafe saxlamalidirlar.

Osla idareetma element kiirsillklari ve idarsetma
elementlerini baden Gizerinds dasimaq olmaz.

Matbaxin yetarli havalandiriimasina diqgat yetirmak
lazimdir, xisusan da gazla calisan bisirma
cihazlarindan istifade zamani.

Cihazi yanma mahsullari G¢iin olan tullanti gaz
qurgusuna birlesdirmak olmaz.

Bu cihazi heg vaxt gayiq ve ya nagliyyat
vasitalarinds yerlesdirarok qurasdirmaq olmaz.
Zamanat, cihazin yalniz teyinatina uygun sakilds
istifade edilmasi zaman kecarlidir.

Cihazin qurasdiriimasindan 6ncs, techizatginin yerli
faktiki saraitlerinin tip I6vhasinds verilmis cihaz
parametrlari ile uyumlu olmasi yoxlanilir (qaz névi
va tazyiqi, guc garginlik).

Sobanin va ya bisirma sahasinin gaynar hissalarinin
toxunmasinin garsisini almagq t¢un, dolabdaki
sobaka kabelini barkitmak lazimdir.

Cihazda aparilan har név isden éncs, cerayan
girisini ve qaz girisini baglamal.

Carayan tachizatl cihazlari yerle slagslendirmak.
Cihazin daxili hissesinds heg bir dayisiklik etmamak.
Ehtiyac olarsa, texniki mistari xidmatimize murcist
edin.

Yerlosdirmazdan 6nca

Bu cihaz, qaz cihazlar G¢in EN 30-1-1 asasen 3.
sinife muvafiqdir: quragdirma cihazi.

Icinda cihazin qurasdirildigi mebel hissasi, mivafiq
olaraq barkidilmali ve sabit olmalidir.



® Cihazin yaxinhgindaki mebeller, laminasiya edilmis
uzlikler va onlarin barkidildiyi yapisgan maddasi
alovlanmayan vas istiliya davamli materiallardan
toskil olunmalidir.

® Bu cihazi soyuducular, paltaryuyan masinlar, gaby-
uyan masinlar ve ya oxsar cihazlarin tstiinde qur-
asdirmaq olmaz.

m Cihaz yalniz tecili havalandirmali bir bisirma so-
basinin Ustliinda qurasdirila biler. Sobanin qur-
asdirma telimatindaki sobanin él¢ilerini Gmumi
yoxlamagq.

m Oger Siz bir bisirma sahasinin altinda bir bisirma so-
basi yerina quragdirsaniz, is¢i sathin galinhid bu
telimatdaki 6lci malumatlarindan yayina bilar.
Bisirme sobasinin montaj telimatindaki gostarisloera
diqgat edin.

® Oger bir ¢cixis hava ventilyatoru, yaxud da bir aspir-
ator qurasdirilirsa, onun qurasdirma talimatina
diqgat yetirmak. Har zaman bisirme sahasina olan
saquli minimal masafeya diqgat yetirmak lazimdir.

- Fig. &

Mebeli hazirlamaq

= [sci sethde arzu olunan élgiilerle bir kesik misarlayib
acmag.

= 500 mm-lik cuxur oyuglarinda cihazi mutlaq guxur
oyugunun 6n kantina yaxin quragdirmaq. — "Cihaz
movqgelandirmek”, Page 5

- Fig.A

Yerina qurasdiriima oyuguna verilmis masafadan

daha yaxin qurulmus dekorativ bir planka tezalisan

bir materialdan olmamalidir. Dekorativ planka ila

cihaz arasinda har zaman an azi 5 mm masafa

saxlamaq lazimdir. Dekorativ plankanin maksimal

Olgilari: 30 mm galinlig x 70 mm hindarlik.

= Onlar ritubatden qorumagq Ugtin, taxtadan olan isci
sathlarin kasik sahalarinin arasini xisusi yapisganla
doldurmagq.

Mebelin standart qurasdirma t¢iin hazirlanmasi (a)

= Qahnhgr 20 mm ile 50 mm arasinda olan isgi
sahalardan istifads edin.

Qeyd: Qalinligr 12 mm-dan 20 mm-e gadar olan isgi
sahaleri texniki misteri xidmatlarinden alde edils bilen
boslugla istifade edilmalidir.

Bir siyirma va ya dolabin listiinde montaj

A X©BORDARLIQ - Yanma tahliikasi!

Calisma zamani algatan hissalar gaynar ola bilerlar.
©gaer bisirma sobasinin altinda qurasdiriimis soba
yoxdursa ve asag! hissays algatandirsa, bu talimatlara
amal edin:

Vok-forsunkali qazla ¢alisan bisirma sobalari tgtin
bisirma sathinden 10 mm masafeds yanmayan araliq
yer (masalan, metal va ya fanerdan hazirlanmig) slave
edin.

- Fig. A

Vok-forsunkasi olmayan gazla calisan bisirma sobalari
Ucan tévsiyya olunur ki, bisirma sobasinin altinda ara
boslug alavs edilsin.

- Fig. A

Har iki halda, bosluqg va cihazin torpaglamasi
arasindaki masafs an azi 10 mm teskil etalidir.

Ara boslugunun galinhgi sakildaki masafalera uygun
olmalidir.

Bir bisirma sobasi lizarinda yerina qurasdirma
- Fig. B

Cihazi moévqelandirmak
1. Ust torafi altda olan bisirma sahasini hamar, sabit bir
althgin Ustline gqoymag.

2. Yaninda goéndarilmis yapisgan kipkaci bisirma
sahasinin asagl kantina yapisdirmag. Yapisgan
kipkec mayelarin niifuz etmasinin garsisini alir.

- Fig.3

3. Yaninda goéndarilmis sixaclari verilmis mévgeds
yerina elo vintloamak lazimdir ki, onlar serbast
firlansinlar.

- Fig.

4. Bisirma sahasini cevirib firladaraq cuxur oyugunda
yerina oturtmagq. Bisirma sahasini gcuxur oyugunun
on tarafine gars! yerina oturtmag.

- Fig. A
5. Sixaclari firladaraqg méhkam sixmag.
- Fig. B
Percimlerin mévqgeleri is dezgahinin galinligindan
asilidir.

Qeyd: Cihazi is¢i satha silikonla yapisdirmaq olmaz.

Cihazi demontaj etmak
1. Cihazi cerayan va gaz birlesmasindan ayirmag.

2. Sixaclarin vintlarini bosaldaraq harakati aks
ardicilligla icra etmak.

Qaz birlesdirmak

Olke xiisusiyyatlerine uygun gaydalara diggst edin.

A EHTIYATLI OL — Partlama riski!

B|r gaz sizintisi partlamaya sebab ola biler.

» Birlagsmalarla gérilen islerden sonra, har zaman
onlarin kipliyini yoxlamag.

® Qaz birlegmasini elo siralamaq lazimdir ki, tixac
krani algatan olsun.

® Tip Idvhasinds olan gaz ndvi ve qaz tezyiqina dair
malumatlarin qosulma ile bagl yerli sartlarle uygun
galdiyindan amin olmali.

= Cihazi terpanmaz bir qaz xattine ve ya gevik bir
metal xatta birlesdirmak.

m Cevik metal xatt mebelin, cihazin yerina qur-
asdirildigr haraki hissaleri ile temas etmamali (mas.
bir siyirtma) va tikilib értlls bilacak sahalardan
kegmamealidir.

m Cihazda qaz birlegsmasi: G 1/2 .

Maye gaz balonuna ve ya qaz ¢onina qosulma

» Plitenin alovu geyri-stabil ve ya zaif olarsa, o halda
maye gaz balonu va ya ¢anin tenzimlayicisinin
dizgiln sakilds islayib-islamadiyini yoxlayin.

Qeyd: Maye qaz balonu va ya ¢onin tenzimlayicisinin

nasazhdi halinda gqaz tachizatini mehdudlasdiran ve

ya gazin verilisini dayandirmagla tazyiq

artimindan gorunma qurgusu quragdirila bilar.

Qaz birlasmasi liciin ehtiyat hissalori

Olkenin gaydalari buna icazs vererse, gaza qosulma
Ucln hissalari Texniki MUstari Xidmatindan alde etmak
olar.

- Fig. M

Qaz birlegsmasi R 1/2

» Kipkac ve birlagdirici fittingi R 1/2 cihazin gaz
birlesmasine montaj etmak.

- Fig.

Qaz birlesmasi G 1/2
» Cihazin gaz birleasmasi ile gaz teminati arasindaki
kipkaci yerine oturtmag.

- Fig.EA



EIektrlk birlosmasi
m Cihaz Y tipine aiddir: Birlosma kabeli istifadaci
terafindan deyil, texniki musteri xidmati tarafinden
dayisdiriimalidir. Kabel tipi va minimal en kasiyina
diggat yetirmak.

m Bisirma sahaleri stekerli va ya stekersiz bir sabaka
kabeli iloe gondarilir.

® Birlagsma xatti yalniz bir orijinal xattle avaz edile
bilar. Onu musteri xidmatindan slda etmak olar.

® Heg bir uzatma kabeli ve ya ¢ox elektrik yuvali pan-
ellerdan istifade etmak olmaz.

m Stekerls toxhiz olunmus cihazlari, yalniz duzgin
sokilde qurasdiriimis qoruyucu xatli elektrik
yuvalarina birlesdirmak.

® Cihazi méhkam bir qurasdirmaya qosub
birlegdirerak muvafiq ayirici elektrik agarini qur-
asdirma muddaalarina esasan qurub dizaltmak.

- Fig. K

= BN: gohvayi

= BU: Mavi

= GN/YE: sari va yasll

Qaz névini basqgasina kegirmak

©ger 6lkanin middsaalari yolverirsa, tip I6vhasinda
g6starildiyi middatce bu cihaz, diger gaz névlerna
uygunlasdirila bilar.

Uygun galen hissaleri, cihazla birge génderilmis

torbadadirlar, yaxud da onlari mistari xidmatindan alib
alde eda bilersiniz. Cadvalds — Fig.l mivafiq forsunka

va gaz névl Gcln uygun kombinasiyani tapacaqgsiniz.

Qenastcil forsunka

I3) Normal forsunka

Gucll forsunka

Wok-goxtacli forsunka

Kranlarin tanzimlanmasi

1. Idarsetma elementlarini minimal giic saviyyssina
qgoyaraq ¢ols teraf cokmak. Idareetma elemetlarinin
kirsultklarini kenarlasdirmag.

2. Baypas-vintine kimi catmaq t¢un, vintaganin ucu ile

cevik rezin tutacaqdan sixmagq lazimdir.

- Fig. A

Kiplasdirma halgasini asla ¢ixarib gétiirmak olmaz.
Kiplasdirma halgalari cihazin funksionalligina manfi
tasir ede bilen maye vae ¢irkin daxil olmasinin
garsisini alir.

3. Baypass-vintinin (M) qurulmasi G¢lin cadvale — Fig.

I diggaet yetirmak.

- A: Baypas vintlerini méhkem burub sixmag.

- B: Baypass vintleri yuvaya bitisik sakilde
birlasdirilmalidir.

- Fig.EH

Kecirma ucluqlarini dayisib avezlemak

1. Damir torlari, forsunka qapaglarini va paylayicilari
qgaldinb goétirmak.

2. Kipliyi tamin etmak G¢iin, kegirma ucluglarini uygun
vint agari il tekrar yerina oturdaraq ehtiyatla burub
sixmag.

- Fig. R, — Fig. i
Gotlrarken, yaxud da barkiderkan uclugun
aclimamasina diggat etmak.

Cihazi tokrar yerina qurasdirmaq
» Cihaz komponentlerini tekrar aks ardicilligla yerine
qurasdirmag.

Funksiya calisqanligini yoxlamaq

1. Firlanan diiymanin maksimal giic G¢gtin mdvqe ila
minimal giic G¢cin mévge arasinda firlanmasi,
forsunkanin sénmasina va ya tekrar alovlanmasina
getirib ¢cixarmadigini yoxlamagq lazimdir.

2. ©ger forsunkanin gaz ¢ixisi diizgiin olmasa, ucluq
va baypass-vintinin mévqgeyinin diizgin olmasini
cadvalds — Fig.1 yoxlamaq lazimdir.

Qaz néviini basgasina kecirmani senadlesdirmak
» Yeni gaz névu malumatli yapisgani tip Iévhasinin
yaxinhgina gatirib yapisdirmag.
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OpHaty 6apbiCbiHAaFbl uayincisniu

Kypanasl opHary 6apbicsiHaa Kayincisaik TexHuKkacs!

)KGHIH.EleFI OepinreH Hyckaynapabl OpbIHAAHbI3.
® By HYCKaybIKTbl MYKUAT OKbIN LUbIFbIHbIS.

® Ochbl HYCKay/bIKTarFbl CypeTTep TeK LamMarsblK,.

® Tek opHaTy HycKaynblfbl 60MbIHLLIA MaMaHAbIK,
opHaTy nanzanaHy KaynicisairiH kKamTamacshl3 eTesi.
OpHaryLubl OpHaTbINFaH XXepAe KeAepricis *XyMbIC
iCTeyi yLUiH »xayankep.

m KocbinbiMAap »acanfFaHHaH KeriH arbin KeTy
CblHaMacblH OpblHAAHbI3.



/\ ECKEPTY - Wapsiny Kayini!

LLIbiFaTeiH ras3 »apbinyFa anbin Kenyi MyMKiH.

» Baprnbik opHaTy, Kocy, peTTey »xaHe 6acka ras
TYPiHE ©3repTy *XYMbICTapblH YaKINeTTi MamaH
KONAaHbICTaFbl epexenep MeH KyKbIKTbIK,
Tanantapabl, COHAAN-aK 3NeKTp SHepruAckbl MeH
raszbl XeprinikTi eTKi3yLwinepaiH epexkenepin
caKTan oTblpbIn }yprisyi Tvic. XXenaetyre
KONAaHblNaTbiH epexxenep MeH XapnblKTapra
epeKLle Hasap ayaapy kepek. [asabiH 6acka TypiHe
aybICy YLUiH Kongay KblameTiHe xabapnacyabl
yCblHaMbI3.

A\ ECKEPTY - KayinTi: MarHeTnam!

A Hasap ayaapblHbI3 MarHut epici

XypeKwmpatkplwbl 6ap agamaapabii

HasapblHa

TypakTbl MarHuTTep Hackapy Herisaepi MeH Hackapy

ANeMeHTTepiHe canblHFaH. MarHutrep aneKkTpoHabl

UMnNnaHTTapFa acep eTyi MyMKiH, Mbicansbl,

)KYpeKLIJMpaTK,bILIJTap Hemece MHCYNNH COopFbinapsl.
> ONEKTPOHAbIK MMNNaHTTaps 6ap anamaap
MarHuTTik 6ackapy Herisaepi MmeH Gackapy
aneMeHTTepiHeH keMiHae 10 cM KaLbIKTbIKTbI
caKraybl Kepek.

» Backapy HerisiH Hemece 6ackapy a/1leMeHTTepiH
ellKallaH AeHeHisre )aKkblH yctamaHbl3.

® Ac ynae KeTKIiNiKTi )engetyai kKamTamachl3 eTiHi3,
acipece ras nauTacblH KonAaHFaH Keszae.

® KypblIFbIHbI XaHy eHiMAepi YLWiH nanganaHblinFaH
YXyrere KocnaHbi3.

= Byn KypbINFbiHbI ELLKALLAH KalbiKTapFa Hemece
KeniKTepre opHaTnaHbl3.

= KypbliFbl TEK MakcaTTbl nanaanaHy yLlid
KeningeHaipinreH.

® KypbInFblHbI OpHATNAac BypbIH, XKETKi3YLLiHIH
YKepPrinikTi wapTtrapsbl 3aybITTbIK TaKkTanwaaa
KepCEeTINIreH KypblIFbl napameTpiiepiHe (rasabiH Typi
MEH KbICbIMbI, KyaTbl, KEPHEYi) COMKEC KENETIHAIrH
TEKCEPIHI3.

= KyaT kabeniH TymMLianeLTiH Hemece nicipy
naHeniHiH bICTbIK BenikTepiHe TWiN KeTNenTiHAeN eTin
LUKadKa OeKiTiHi3.

® KypbiifFblAarbl Ke3-KesireH XXYMbIC anabliHAa, 3NeKTp
KyaTtbl MeH ras 6epyai eLwuipiHia.

= OneKTp KYpbUIFbINapAbl Xepre TyMbiKTay.

® Kypbiifbl ilWiHAE eLIKaHAan e3repic xacamMaHbi3.
KaxxeT 6onca, CepBUCTIK KbIBMET KepceTy
opTasbiFbiHa XxabapnachlHbl3.

OpHaTynblH, anabiHAa
® Kypbinfbl ras KypbinFacbiHa apHanfaH EN 30-1-1
CTaHOapTblHA CoMKeC 3-ChlHbIMKA XaTaabl:
KipIKTIpineTiH TexHuKa.

® Kypbinfbl canblHFaH xxuhas ceHimai GekiTinreH xxaHe
TypakTbl 6onybl Kepek.

= KypbInfFbiFa XakblH Xepae opHanackaH >xuhas
3aTTap XaHbaMTbIH XXSHE bICTbIKKa TO3iMaj
MaTepuangapgaH xacanfaH 6ony Kepek.

= Byn Kypanabl TOHA3bITKbILTBIH, Kip XYFbiLl
MaLUMHaHbIH, blAbIC XYFbILL MalUMHAHbIH, HEMece
yKCac Kypbliffbliapaa opHaTbiniMaraH.

= KypbINfbIHbI MIHOETTI TYpae Tek engeTineTiH
TyMLIAnNeLTiH, yCTiHe opHaTyFa 6onaabl.
TyMLIaneLTi opHaTy HyckaynbiFbiHAa OepinreH
newTiH enwemaepiH TeKCepiHia.

= Erep TymMwanewTi nicipy naHeniHiH acTbiHa
OpHaTCaHpI3, YCTENAiH KanbIHObIFbl OCbI
HyCKayrblKTa KepceTinreH enwemMaepaeH eareLue

Bonybl MyMKiH. TyMLIaneLKe apHanfFaH opHaTy
HyCKaynblfbIHAa KepCeTinreH Hyckaynapabl
OpbIHAAHbI3.

= Erep copy XengeTkilli HeMece COpfblLL OpHaTbINFaH
Bonca, oHAa OHbIH OpHATY HycKkaynapbliH
OpblHAAHbBI3. OpKaLlaH Micipy naHeniHe AewiHri
MUHUManNbl TiK KALWbIKTbIKTbI CaKTaHbI3.

- Cyp. 2

Huhas panbiHpay

= KaxeTTi Menwepae XyMbIC TakTacbliHOa OMbIK
»KacaHbl3.

® Erep oriblk 500 MM Gorca, KypbiFblHbl OMbIKTbIH
angblHfbl LWETIHE XaKblHOATbIHBI3. — "KYDbl/IfbIHbI
opHanacTteipy”, Page 9

- Cyp.A

OpHaTy TayalwacbiHa OenrineHreH KallbIKTbIKTaH

XKaKblHbIpaK OpHanacTbIpblfiFaH NaHesb XXaHbanTbIH

MaTepuangaH xxacanfaH 6onybl Kepek. OpkallaH

naHernb MeH Kypbirifbl apacbiHaa kemiHge 5 mm 6oc

OpblH KanablpbiHbI3. [MaHenbaiH, Makcumangpl

enwemaepi: kanbiHgbiFel 30 MM X 70 MM

owuikTiri.lNaHenbaiH Makcumangpl enwemMaepi:

KanblHAbIFbl MM X MM OMIKTIri.

= Afall yCTengiH YCTiHri TakTarblHbIH KecinreH
ONnbIKTapAbIH 6eTTepiH binFangaH Kopray yLiH
apHaMbl XabbiCckak TbiFbl3aafFbllUNEH eHAOEHI3.

Muhaszgbl ctaHgapTThl OpHaTYyFa AanbiHAay

(a)

m KanbliHAbIFbl 20 MM-AeH 50 MM-re AeuiHri XXyMblC
ycTenaepiH KonaaHblHbI3.

Masba: KanbiHabiFbl 12 MM-aeH 20 MM-re AeniHri

YXYMBIC YCTENAEPi TEXHUKABIK TYThIHYLbIIapFa

KbI3MET KepceTy opTablfbiHaH catbin anyFa GonartbiH

apanblkneH 6ipre KonaaHbinybl KEpeK.

TapTnara Hemece LWIKadpKa opHaTy

A\ ECKEPTY - Ky¥iin kany Katepi!

Kon »ceTeTiH BenikTep XyMbIC KesiHAe Kbi3bin KeTyi
MYMKIH.

MnutaHblH acTeiHAa KipiKTipinreH neww 6onmaca »aHe
OHbIH TeMeHri Berniri Kon »keTimai 6onca, MblHa
HycKaynapAbl OpblHAAHbI3:

Bok oTTeIFbl 6ap ras nnutanapsl yiwid naMtagad 10 Mm
KaLWbIKTBIKTa opHanacatbiHAan Kelnbin TyTaHBanTbIH
apanblk KankaHbl (Mblcasibl, MeTann Hemece
daHepaaaH xacanfaH) OpHaTbIHbI3 .

- Cyp.H

BOK OTTBIFbI YKOK, ra3 nauMtanapsbl yLliH apanbik,
KasnKaHbl NIMTaHbIH aCTblHA OPHATY YCbIHbINAAbI.

- Cyp. A

Eki »xarnanza na apanbik Kanka MeH KypbliFblHbIH
epre TyWbIKTanybl apacblHAarbl KALLbIKTbIK KEMiHAE
10 MM 60nybl KEPEK.

Apanblk KanKaHblH KanblHAbIFbI CYypeTTe KepceTinreH
KaLLBIKTbIKKA COMKEC Kenyi KepeK.

MewrTiH ycTiHe opHaTty
- Cyp.H

KypbinFbiHbI OpHanacTbipy

1. [Micipy naHeniH Teric, TypakTbl 6eTKe TOHKepiIn
KOMNbIHbI3.

2. BepinreH e3airiHeH »kabblcaTblH ThIFbI3AAFLILLTHI,
nicipy naHeniHiH TOMEeHTi XXueriHe »abblCTbIPbIHbI3.
©s3giriHeH )abbicaTblH ThiFbI3AaFbILL, CYWbIKTHIKTBIH
TycyiHe »xon 6bepmenai.

- Cyp.R



3. JXuHak KypamblHAaFbl Kancbipmanap epKiH avHany
YLLUiH, onapAbl KepceTireH Kyhae 6ypaHbis.
- Cyp. W

4. licipy naHeniH TOHKepIn, OHbl OMbIKKA CanblHbI3.
[Micipy naHeniH oMbIKTbIH anAblHFbl XXaFbiHa
casnblHbI3.
- Cyp.H

5. Kancelpmanapabl 6ypacaHbis, onap 6ekitinin
Kanagbl.
- Cyp. B
Kancelipmanap Kyni ycTenaiH YCTiHr TakTanblHbIH
KanblHAbIFbIHA GaknaHbicTbl Gonaas.
Haszb6a: KypbiniFbiHb YKYMbIC YCTENiHE CUIMKOHMEH
»kabbICcTbipyFa 6omManabl.

KypbinFbiHbl OenLeKTey

1. KypbInFbiHbl 3NEKTP YKeHEe ras KOCKbILLTapbIHaH
aXKbIpaTbiHbI3.

2. Kanceipmanapael 6ypan 6ocartbin, »oFapbliaa
anTbINIFaH SpeKeTTepai Kepi peTneH opbliHAaHbI3.

lFasabl Kocy
MemneKkeTTik 3aHAapAbl eCKEPIHI3.

A\ BANKA - ¥apbiny kayini!

[[a3gblH aFybl XapblIbiCKa 9Kenyi MyMKiH.

» [a3abl KOCKaH COH apAanbiM CaHblNaychi3ablK,
TEKCEPICIH BTKI3iHI3.

® [[a3 KOCbINbIMbIH KyNnbInTay LWYMEriH KormkeTiMai
BonaTbiHOaW eTin opHanacTbIpPbIHbI3.

= 3aybITTblKk MaHAanwanarsl ra3 Typi MeH ra3
KbICbIMbl Typarbl ManiMeTTep, XeprifnikTi Kocbiny
LapTTapblHa CalKec KeneTiHiHE K3 XeTKI3iHi3.

® KypbinifblHbl KATThbl ra3 KybbipbiHa HeMece nKkemai
MeTann KyobipbiHa KOCbIHbI3.

= [kemai meTann KyObIp Kypbinfbl OpHaTbINFaH
XnhasgbiH, XblKbIMarbl 3feMeHTTepiHe (Mbicarbl,
XOLWIK) TWiN KeTneyi kepek, api OHbl LKA TbIH, iLLi
apkplinbl Xxyprizyre 6onmanabl, cebebi on kegepri
KenTipyi MyMKiH.

® KypbInFbiHbIH rasfa Kocbiybl: G 1/2.

a3 6annoHbIHa HeMece CyﬁblnTblnFaH ras

pesepByapblHa KOCblny

» JKanblH KaTThl HeMece Typakchl3 6onca, ras
6annoHbl HEMece CyWbINTBIIFaH ras
pes3epByapblHbiH AYPbIC XYMbIC iCTeN TypFaHbIH
TEKCEPIHI3.

Masba: a3 6annoHbl Hemece CyMbINTLIIFAH ras

pesepByapbIHblH PETTErILI iCTEH LUbIKKaH XXaraanaa,

ras 6epyai LUeKTEUTIH HEMECe eLUipeTiH KoFapsbl

KbICbIMHaH KOpFay CaKTaHAbIPFbILLbLIH OpHaTyFa

6onaabl.

la3ra KocCbinyFa apHanfaH Kocankbl
OenwuekTep

Enain epexenepi pykcar etce, oHAa rasabl Kocyra
apHanfaH GenweKkTepai TyThIHyLIbINapFa TEXHUKAbIK,
KbI3MET KepceTy opTanbiFbiHaH anyra Gonaas.

- Cyp. M1

a3 Kocbinbicbl R 1/2

» ToIFbI3garbIWThl XXaHe R 1/2 »anfFarblw wryuepai
KYPbINFbIHBIH a3 »KanFacTblfblHA OPHATbIHbI3.

- Cyp.

a3 Kocbinbicbl G 1/2
> KYprJ‘IFbIHbIH ra3 Xanfactblfbl MeH ra36eH

)'Kaé.ElbIK,Tay,ClblH apacblHa TbiIfbl3AafFbILUTbl CalibiHbI3.

- Cyp. A

10

AneKTp HeniciHe Kocbiny

® Byn KypbinfFbl Y TUMiHE XaTagbl: Xeninik kabenbai
TEK KbI3BMET KepCceTy opTarbifblHbIH, MamMaHbl
anmMacTbIpybl Tvic. KabenbaiH TypiH xoHe
MUHUManabl KUMaHbl KagaranaHbl3.

= [licipy avimakTapbl xeni kabenimeH anblipbIMeH
HeMece aublpbICbI3 XeTKi3ineai.

= XKeninik kabenbai Tek KbIaMeT kepceTy benimiHe
Tancblpbic 6epinreH kabenbmeH aybICTbIpyFa
6onagpl.

® ¥Y3apTbiFaH kabenb Hemece ken po3eTkarbl
nnaHkanapabl nanganaHb6aHpls.

m JlypbiC OpHAaTbISIFaH KOpFaHbIC ©TKi3riwi 6ap
po3eTKanapfa allameH xxabaplkTanfaH
KYPbInfFbiNapabl faHa KOCbIHbI3.

= KypbinfbiHbl TYpaKkTbl KOHOBIPFbIFA KOCbIHbI3 XXaHe
opHaTy epexernepiHe cau corikec amblpfbiluTapabl
OpHAaTbIHbI3.

- Cyp.H

= BN: KOHbIp

= BU: Kek

= GN/YE: capbl )aHe »achbin

a3 TypiH TypneHAaipy

Erep MmyHzain epekeTTep anMaKTbIK epexkenepre
Kapchl kenmece, Byn KypbiFbiHbl 3aYbITTHIK,
TaKTallaza KepceTinreH rasablH 6acka TyprepiHe
Berimaey MyMKiH.

TuicTi GenlueKTep KypbliFbl YXMHaKTaMachIHbIH iLiHAe
6onaabl Hemece Ci3 onapabl KbI3MeT kepceTy
opTanbifbliHaH catbin anaceid. Ocbl kectege — Cyp.l
Ci3 »xaHapFbIFa XaHe ras TypiHe CarKec
BenLieKTepaiH TipkeciMmiH Tabachbia.

Tuimai xaHaprbl

3] CraHpapTTbl aHapFbl

KaTbl )kaHaTblH KaHapFbi

KeH oTneH »abbinFaH Wok xaHapFbichbil

LLlymekTepai peTrey

1. backapy anemeHTTepiH eH TOMEH i KyaT AeHreniHe
OpHaTbIHbI3 Aa, TapThIN WhIFapbIHbI3. Backapy
3NeMEHTEPIHIH Heri3epiH anbin TacTaHbI3.

2. AliHanma 6ypaHzara Ko XeTKi3y yLUiH
OypayblLTbIH YLLBIMEH MKeMAi pe3eHKe HekiTneciH
6acblHbl3.

- Cyp.

ThIFbI34aybILLl CAKMHACHIH ELUKALLAH LIeLIneHis.
ThIFbI3AaybIL CakuHanap CyMbIKTbIKTap MeH KipAiH
KypbInFbiFa KipyiHe »xon 6epmeinai, 6yn oHbIH
YYMBICbIH Hallapnatybl MyMKiH.

3. baiinac 6ypanzackiH (M) opHaty yLiH, Kectere

- Cyp.1 Hasap ayaapbiHbI3.

- A: baiinac 6ypaHzanapblH MbiKTan 6ypaHbl3.

- B: bainac 6ypanzanapbl XxuektememeH bipaei
6onybl KEPEK.

- Cyp.H

BypikKiwTepAai aybICTbIpy

1. Bapnblk TopLuanapabl, XaHapFbiHbIH KaknakTapblH
YKOHE )aprbllTapAbl LELLiHis.

2. TwicTi KinT kKemeriMeH BypiKKiLTepai KanTa
OpPHAaTbIHbI3 YXOHE ThIFbI3ALIKTbI KaMTaMachl3 eTy
YLUiH onapabl MyKMAT KaTanTbiHbI3.

- Cyp.I, - Cyp. W
LLIbiFapy Hemece opHaty KesiHae, OypiKKiLl
LeLinIMereHiHe Ke3 XeTKI3iHi3.

KypbinfbiHbl KalWTa opHaTy
» KypbiFbl 9NeMeHTTEPAI Kepi peTTe KanTta opHary.



Xymbic KabineTTiKTi TeKcepy

1. AiHanmanbl TyTKaHbl Makcumanabl KyaT Kyni MeH
MWHUManAbl KyaTt No3uumuAckl apacbiHaa atHanabipy
KesiHAe, KbI3AbIPFbILLITbIH COHOENTIHIHE XKaHe
YKbIMbINbIKTAMANTLIHAbIFbIHA KO3 XETKI3iHI3.

2. Erep »aHapfblHbIH ras Wbifybl Aypbic 6onmMaca,
canTamaHblH »keHe 6ainac 6ypaHaacbiHbIH
opHanacyblHbIH AYPLICTLIFLIH KecTedeH — Cyp.1
TEKCEPIHI3.

la3 TypiH TypneHaipyai Kyxarray
> 3aybIT TaKTacCblHbIH XXaHblHA, ra3ablH XXaHa TYpiH
KOPCETETIH »KancblpMaHbl CasnbiHbI3.

BesonacHOCTb NpU MOHTa)e

Mpu ycTaHoBKe npubopa cobntoaaiTe AaHHbIe yKasaHuA no

TexHWKe GesonacHocTy.

= BHumartensHo npountante AaHHOE PYKOBOACTBO.

= [lpuBeaeHHblE B JAHHOM PYKOBOACTBE PUCYHKU ABAAIOT-
CA OPUEHTUPOBOYHBIMM.

= Be3onacHoOCTb 3KCnnyaTaunm rapaHTMpyeTca TONbKO Npu
KBaNMPULMPOBAHHOM yCTaHOBKE C COBMoAEHWEM
MHCTPYKLUMM MO MOHTaXKY. 3a NpaBuiIbHOCTb YCTAaHOBKM OT-
BETCTBEHHOCTb HECET YCTaHOBLLMK.

= [locne NoAcOeAMHEHWA NPOBEPbTE HA FePMETUYHOCTb.

A NPEAYMNPEXAEHUE - OnacHocTb B3pbiBa!

YTeuka rasa MOXeT cTaTb NPUYMHOM B3pbIBa.

» Bce paboTbl N0 ycTaHOBKE, MOAKIOUEHUIO, HanaaKe
nepeHacTporKe Ha APYron Tvn rasa A0MKHbl BbINONHATL-
CA TONbKO JIMLEH3MPOBAHHLIMU CrieLmManucTamMum B COOT-
BETCTBMU C AENCTBYIOLLMMU HOPMATUBHBLIMU aKTaMu U
TpeBoBaHWAMM 3aKOHOZATENbCTBA, a TaKXKe pervoHasb-
HbIM HOPMamW INEKTPO- U razocHabykeHusa. Ocoboe BHH-
MaHue cneayeT yaeNATb OCHOBHbLIM TpeboBaHWAM 1 Nono-
YXeHUAM 0 paboTe cUCTEMbI BEHTUNALMK. [nA nepeHa-
CTPOMKKM Npubopa Ha ApYyrow TWM rasa Mbl peKoMeHAyem
06paTUTLCA B CEPBUCHYHO CIYXKOY.

A NPEAYNPEXAEHUE — OnacHocTb: marHeTu3m!
BHumaHwue, martutHoe none!

OnacHocTb AN WL C KapAWOCTUMYNIATOPaMM

B ocHoBaHWu anemeHTa ynpaBfieHWA U B 3NIeMeHTax ynpas-

NIeHUA UCTONb3YIOTCA MOCTOAHHBIE MarHUTbl. OHU MOTYT BO3-

ZlelcTBOBATb Ha 3NEKTPOHHbIE MEAWLIMHCKUE TpaHCnnaHTa-

Tbl, HANMPUMEP, KAPAUOCTUMYNIATOPbI UM UHCYJIMHOBLIE MOM-

Mbl.

» JlMua c 3NeKTPOHHBIMK UMMIAHTaTaMK1 A0MKHbI COBMto-
ZlaTb MUHUManbHoe pacctoAHue 10 CM 0 OCHOBaHMA
3MleMeHTa ynpaBneHusa 1 3NIEMeHTOB ynpaBieHus.

» He HocWTe OCHOBaHWA aNeMeHTa yNpaBieHUa U anemMeH-
Tbl yNpaBneHua Bnn3Ko K Teny.

= Ob6ecneunBaiiTe AOCTATOUYHYIO BEHTUALIMIO KyXHH, OCO-
6eHHO NpK 3KCryaTaunm ra3oBoi MuTLL.

= He nogkntoyainte npuOOp K BbITAXKHOW CUCTEME ANA OTBO-
fia oTpaboTaBLUKX ra3os.

= 3anpetuaeTcA ycTaHaBnvMBaTb Npubop Ha NoAKax unu B
aBTOMOOUNAX.

= [apaHTtuA Ha npuMBop AEMCTBYET TOMLKO NPW UCMOMb30Ba-
HWK MO Ha3HAYEHMIO.

= [lepea ycraHoBKoM NpuBopa NpoBepbTe COOTBETCTBUE
HacTpoeK npubopa, yKasaHHbIX Ha TUMOBOW TabnuyKke (Tvn
¥ AaBrieHWe rasa, MOLLUHOCTb, HaMpAXXeHUe), permoHarb-
HbIM TpeBoBaHWUAM.

= 3akpenuTe kabenb NUTAHWUA Ha LKAy, TaK YToObl OH He
Kacanca ropAdYMx y4acTKoB ZyxoBOro LuKada uiv Bapou-
HOM naHenu.

= [lepea BbINoNHEHWEM NoOLIX PaboT NepeKpoiTe nogavy
rasa u a11eKTpo3Heprum Ha npuoéop.
3asemnuTte anekTpuyeckne npuéopbl.
He nameHniTe KOHCTpyKUMto npubopa. Mpu Heobxoanmo-
CTh 0BpaTUTECh B CEPBUCHYHO CIY»KOY.

I'Iepe.u yCTaHOBKOM
= [1pubopy NnpmMcBOeH krnacc 3 B COOTBETCTBUM CO
craHgaptom EN 30-1-1 gnsa razoBbix Npnbopos:
BCTpanmBaemMas TeXHUKa.

= Me6enb, B KOTOPYIO BCTpamBaeTcda npmubop, AOMmKHa
ObITb HAAEXHO 3aKpenreHa u ycTonumea.

® [IpegmeTbl Mmebeny B HENOCPEACTBEHHON 6IN30CTK
oT npubopa A0MKHbI ObITb BbINMOMHEHbI U3
Heropro4ymx 1 TEpMOCTONKMUX MaTepuarnos.

= He ycTaHaBnuBamTe 3TOT NpMOOP Ha XONOOUIBHUK,
CTMpAanbHYH 1 MOCYAOMOEYHYH MalUVHbI U T. M.

= Ha gyxoBou wkad npnbop MOXHO yCTaHaBnMBaTb
TONbKO MPY HaNM4ynn B LKAy CUCTEMbI
NPVHYAWUTENBHOW BEHTUNALUN. YTOYHUTE pasMepbl
AYyXOBOro LWkada B UHCTPYKLMUN MO YCTaHOBKe
AYyXOBOro LuKada.

= [lpn ycTaHOBKE OyXOBOro LKada nof BapoO4YHON
naHenbto, Tpebyemas TonMHa CToNeLHNLbI
MOXET OTNM4aThCsl OT pa3mMepoB, MPUBEAEHHbIX B
3TOM pykoBoAcTBe. B aToM cnyyae cnegynte
yKa3aHUAM PyKOBOACTBA MO MOHTaXy AyXOBOro
LwKada.

= [1pyn yCTaHOBKE BbITSHIKHOIO BEHTUIIATOPA UM
BbITSKKW CriefynTe yka3aHusaM, NpuBeAEHHbBIM B UX
WHCTPYKLMSAX N0 ycTaHoBKe. Becerga cobnioganTe
MUHUMarbHOE paccTosiHME 4O BApOYHOM NaHenm no
BEpPTUKaIbHON OCH.

- Puc. K1

MoarotoBKa mebenu

= BhinunuTte B CTOMELIHULE BbIPE3 HYXXHOro pa3mepa.

= Ecnu Bbipes coctaBnseT 500 mm, ycTaHaBnuBanTe
npubop 6nmxe Kk nepegHeMy Kpato Bbipesa.
— "PasmeleHne npubopa”, Page 12

- Puc. A

= Ecnu pacctosiHMe Mexay NaHernbko 1 HALWEW AN
BCTpaMBaHUsl MeHbLUE yKa3aHHOro, TO naHesnb
OOImKHa ObITb N3roTOBIEHA U3 HEropHYero
MaTepuana. Bcerga octaBnsnte 3a3op He MeHee 5
MM MeXAy naHenbto 1 npubopom. MakcumanbHbIv
pasmep naHenu: 30 Mm (TonwmHa) x 70 mm
(BbICOTA).

m ObpaboTariTe NOBEPXHOCTU BbIpe3a B AEPEBAHHON
CTONEeLHULE cneLmasnbHbIM Keem-repMeTukom ans
3almMTbI OT BMaru.

MoaroToBKa mebenu Ana cTaHAapTHOroO
BCTpauBaHuA (a)

= Ucnonb3yiTte paboune noBepxXHOCTH TONLLUMHOW oT 20 40
50 Mm.

3ameTKa: Paboune noBepXHOCTH TOSMLLMHOM OT 12 A0 20 MM
HeobX0AMMO UCMONb30BaTh C PACTIOPKOM, KOTOPYHD MOXHO
NpUoBpecTU B TEXHUYECKOM CEPBUCHOI cryxbe.

MoHTa)K Ha BblABUHYHO CEKLUHWUIO UJTHU umacp
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A NPEAYNPEX OEHUE — OnacHocTb oxora!

Bo BpemA aKkcnnyaTaummn OTKpbITble AeTanu MOryT Harpe-
BaTbCA.

Ecnun noa BapoyHOM NaHenbto HET BCTPOEHHOr0 AyXOBOro
WwKada 1 A0CTYN K HUKHEW YacTu OTKPbLIT, cobntoganTte cne-
AyroLume yKasaHus:

Mpu ycTaHOBKe rasoBbIX BAPOYHbLIX NaHeNen C ropenkon
Wok BCTaBbTe HEFOPHOUYYO NPOMEXYTOUYHYIO MONKY (Hanpw-
Mep, U3 MeTannia unu ¢paHepsbl) Ha paccToaHMn 10 MM oT pa-
6ouyeit 30HbI.

- Puc. B

Mpu ycTaHOBKe ra3oBbIx BAPOYHbIX NaHeneh 6e3 ropenku
Wok pekomeHayeTcA npeaycMOTpeTb MPOMEIKYTOUHYHO NOos-
Ky noz pabouei 30HOM.

- Puc. A

B 06oux cnyyanx paccTtoAH1e MexJy NPOMEXYTOUHO Mos-
KOW U 3a3emneHnem npubopa AOMKHO COCTaBNATL He MeHee
10 Mmm.

TonwwmHa NPOMEXyTOUHOM MOMKM A0MKHA COOTBETCTBOBATb
pacCTOAHUAM, yKa3aHHbIM Ha PUCYHKeE.

BCTpaMBaHMe Hald AyXOBbIM Ll.ll‘(aq)OM
- Puc.H

PasmeLueHne npubopa

1. MNonoxknte BapoyHYyO NaHenb HUXHEW CTOPOHON BBEPX Ha
POBHYIO YCTOMYMBYIO MOBEPXHOCTb.

2. [pvknenTe npunaraeMbli CAMOKNEALLUMICA YNIOTHUTESTb
K HUKHEMY Kpato BapoyHou naHenu. CamokneAwwmnca
YNNOTHUTENb NPpefoTBpaLlaeT nonaaaHue XMAKOCTew.

- Puc. @

3. BBepHuTe BXOAALLME B KOMIIEKT 38)KUMbl B YKa3aHHOM
MOJOYKEHUM, YTOBbI OHM CBOBOAHO BPALLASUCH.
- Puc.

4. MNepeBepHUTE BAPOYHYIO NaHesb U yCTAHOBUTE €€ B Bbl-
pes. BelpoBHANTE BapOYHYHO NaHenb No nepeaHen 4actu
Bblpesa.

- Puc.H
5. MoBepHUTE 3aXXUMbI, U OHU 3aPUKCUPYIOTCA.
- Puc. B
lMono)eHne 3a)KMMOB 3aBUCHUT OT TOJLLMHbI CTONELLHMLIbI.

3ameTKa: He npuknevBaiite npubop K CTONELLHWLE CUMK-
KOHOM.

IemoHTaX npubopa

1. OTK/IOUMTE NoJauy INEKTPOSHEPTHM M rasa Ha npubop.

2. OTBEpHUTE 32)KUMbI U BbINOSHWATE AEUCTBUA B 06paTHOM
nopaake.

MoakntoyeHue rasa
Cobntopaiite TpeboBaHuA, AeACTBYIOLLIME B Ballei CTpaHe.

A OCTOPOMXHO — OnacHocTb B3pbiBa!

YTeuka rasa MoXXeT NpuBECTHU K B3pbIBY.

» [Mocne paboTbl C NOAKNHOYEHUAMM NPOBEPLTE UX repMe-
TUYHOCTb.

® [logcoeanHuTe ra3oBbIN WITYLEpP Tak, YTOObI K
3anopHOMy BEHTUMO Obin obecneyeH cBOGOAHbIN
[ocTyn.

m Y6eauTech, YTO AaHHbIEe Ha TUMOBOW Tabnnyke,
KacaloLmecs: HanpsKeHus, Tuna 1 aBfeHus rasa
COOTBETCTBYIOT MECTHBIM YCITOBMSAM MOAKITHOYEHNS.

= [Togknounte K NpUbopy XECTKYH ra3onoABOASLLYHO
TpyOy vnun rmbkyto MeTannmyeckyto Tpyoy.

® [MbKas meTannuyeckas Tpybka He JOImKHA
conpukacaTbCsl C BblABWXHBIMU 3fIEMEHTaMM
mebenu, B KOTOPY BCTPOEH Npmbop (Hanpumep,
SILLMKOM), U ee Hemnb3s NpoknaabiBaTb Yepes
BHYTpPEHHEee NPOCTPAHCTBO LKada, r4e OHa MOXeT
co3gaBaTb MOMEXM.

® [agoBoe nogkntoyeHne npmbopa: G 1/2.
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MoaknoueHUe K ra3oBoMy 6annoHy unu

6annoHy AnfA CHUMEHHOro rasa

» Ecnu nnama 6onbluoe unv HectabunbHoe, NpPoBepbTe,
npaBuNbHO M paBoTaeT perynaTtop Ha rasoBom GannoHe
unmn BannoHe AnA CHXUXKEHHOro rasa.

3ameTKa: Bbl Mo)KeTe yCTaHOBUTL 3alUMTy OT NPeBbILLeHUA
ZlaBneHua, Kotopas OyAeT orpaHMuMBaTh WK NepexkpbiBaTh
nozady rasa, ecnu perynaTop Ha rasoBom 6annoHe unum 6an-
JIOHEe ANnA CXUXKEHHOrro rasa BblﬁﬂeT 13 CTpOA.

3anacHble yacTu AnAa ra3oBoro noaknro4ye-
HUA

OnemMeHTbl AnA ra3oBoro NoAKIKUYEHWA MOXKHO npruoBpecTu
B CepBUCHOI cny)kbe, ecrniu Takana npouedypa noAKMoUEHNA
HE NMPOTUBOPEUUT PervoHasbHbLIM HOpMaM.

- Puc. M

lasoBbint WwiTyuep R 1/2
» YcTaHoBUTE YNNOTHUTENb U COEAUHUTENbHBIN WTyLep R
1/2 Ha rasoBebli WTYyLEp Npubopa.

- Puc. Kl

lasoBbin WwWityuep G 1/2
» BcraBbTte YNNOTHUTENb MeXAY rasoBbiM LUTYLEPOM Npu-
6opa N NCTOYHUKOM rasa.

- Puc. A

MoaknroueHue K ANIEeKTpoCeTHu

= JT1OT Nnpnbop oTHOCUTCA K TUNy Y: 3ameHa ceTeBoro
Kabens MoXeT NPOM3BOANTLCHA TOSBbKO
CneumanmcToM CepPBUCHON CNyX0bl. YunTbiBanTe
TVN Kabens u MMHUMAanbHOE CeYeHure.

= BapouHble naHenu NocTaBnAwTCA ¢ kabenem
NUTaHUS CO LUTENCENbHOW BUMKOW unn 6e3 Hee.

m CeTeBOW NMPOBOA MOXHO 3aMEHNUTb TONbKO TaKUM
e, 3aKa3aHHbIM B CEPBMCHON cryxbe.

® He ncnonb3ynte yanvMHUTENu unm
MHOTOKOHTaKTHbIE PO3ETKMU.

= [TogknoyanTe NpMbopbl CO LUTENCENBbHOW BUIKON
TOMBKO K pO3eTKaM C NOAKMOYEHHbIM
COOTBETCTBYIOLUM 06pa3om 3a3eMnsioLwmm
NPOBOAOM.

= [logknounte Npubop Ha MecTe CTauMoHapHON

YCTaHOBKWN Yepe3 COOTBETCTBYIOLLMMI

pasbeanHUTENb B COOTBETCTBUM C NpeanMcaHusMm

no yCTaHOBKE.

Puc. K

BN: kopnuHeBbIi

BU: cuHum

GN/YE: »enTbi1 1 3eneHbli

LI I

MNepeHacTponKa Ha Apyrov BuA rasa

Mprbop MOXKHO NepeHacTpouTb Ha paboTy ¢ ApyrMmu TMna-
MW rasa, yKasaHHbIMWU Ha TUMOBOW Tabnuuke, ecim NoAobHbIe
ZIENCTBUA HEe NPOTUBOPEYAT PerMoHabHBIM HOPMaM.
Heobxoanmble AnA 3TOro AeTtanu UAyT B KOMIJIEKTE C NpH-
60pPOM, UK UX MOXKHO NpUOBPeCTU B cepBUCHOM cnyrkbe. B
Tabnuue — Puc.l npusoaaTca noaxoaalme KoMOnHaLMK
ZIA COOTBETCTBYIOLLEN FOPENKK ¥ TUNa rasa.

OKOHOMMUHaA rasoBan ropenka

3] CranpaptHan rasosan ropenka

[=] rasosan ropesnka noBbILIEHHOR! MOLLHOCTH

Fopenka Wok ¢ LUMPOKAM 0XBATOM MAamMeHu

PerynupoBKa KpaHoB

1. YcTaHOBUTE 3NIEMEHTHI ynpasneHnAa Ha MWHUMaNbHbIN
ypoBE€Hb MOLLHOCTU U BblIBUHbTE. CHUMUTE OCHOBaHUe
3neMeHTa ynpasneHua.



2. MpWKMHTE TMOKMIA PE3UMHOBIN AepKaTeslb KOHYMKOM OT-
BEPTKM, UTOObI OTKPbITb AOCTYN K PEryMPOBOYHOMY BUH-
Ty.

- Pyc. A

Hukoraa He cHUManTe ynnoTHUTENbHOE KONbLUO. YNNOTHHU-
TenbHble KonbLa NpeaoTBpaLlatoT NPOHUKHOBEHUE XNa-
KOCTEN W 3arpAsHEHWU BHYTPb Npubopa, KoTopble MoryT
NoBNATb Ha ero GyHKLUMOHUPOBAHHME.

3. [Npw ycTaHoBKe perynnupoBoYHbIX BUHTOB (M) yunTbiBaiTe
nHdopMaLmio, NpuseaeHHyto B Tabnuue — Puc.ll.

— A: HageHo 3atAHWTE perynmMpoBOYHbIE BUHTHI.

— B: PerynupoBouHble BUHTBI AOMKHbl HAXOAUTLCA 3a-
MOASIULIO C OMpPaBoMu.

- Puc. EH

3ameHa $OpPCYHOK

1. CHUMUTE pEeLLEeTKM, KPBILLKK FOPENioK U pacceKartesu.

2. YcraHoBWTEe GOPCYHKM Ha MECTO, UCMONb3YA NOAXOAALLMM
KNKOY U OCTOPOXKHO 3aTAHUTE, yToObl 06ecneynTb repme-
TUYHOCTb.

- Puc. A - Puc. Eid
Y6eautech, 4To GOPCYHKa HE OTCOEAMHAETCA NPU CHATUM
U1 yCTaHOBKe.

MoBTOpHanA ycTaHOBKa npubopa
» YcTaHoBWTe 3nemMeHThbl Npubopa B 06paTHOM NnopAaKe.

I'IpOBepKa $yHKUMOHUPOBAHUA
. Ybeautecb, Npu NoBopoTe BpaLLAOLLEACA PYUKMU Mexay
NONIOXKEHNEM MaKCUMasIbHON MOLLHOCTU U NONIOXKEHUEM
MWHUMabHOW MOLLIHOCTH ropenka He TyxXHeT U He BO3HU-
KaeT BCNbILUKa.

2. [Mpu HenpaBWIbLHOM BbIXOAE rasa U3 ropesiku Heobxoau-
mo o Taénuue — Puc.l nposeputs, npasunsHOCTL dop-
CYHKK U NOJIOXXeHUe perynnpoBO4YHOro BUHTA.

JloKymeHTUpOBaHWe NepeHacTPONKHU Ha

ApYyrou Tvn rasa

» Hakneiky ¢ MHpopmMaumnern o HOBOM UCMONb3yeMOM TuMe
rasa npuknenTe pAAaoM ¢ TUNOBOW TaBMMUKON.

Emniyetli montaj

Cihazi monte ederken bu giivenlik bilgilerini dikkate

aliniz.

» Bu kilavuzu dikkatlice okuyunuz.

= By talimatlarda yer alan resimler bilgilendirme
amaclidir.

= Kullanim glvenligi sadece montaj kilavuzuna gore
yapillmis uzman bir montaj neticesinde saglanir.
Kurulum yerinde cihazin sorunsuz calismasindan
montajl yapan sorumludur.

® Baglanti yapildiktan sonra Sizdirmazlik Kontroll
yapilimaldir.

A UYARI - Patlama tehlikesi!

Yayilan gaz bir patlamaya sebep olabilir.

» Tdm kurulum, baglanti, ayarlama ve farkli bir gaz
tlrine dénustirme galismalarinin, yetkili bir uzman
tarafindan ve o anda yirUrlUkte olan nizamname
ve yasal dlzenlemelerin yani sira yerel elektrik ve
gaz tedarikgilerinin talimatnameleri dikkate
alinarak gerceklestiriimesi gerekir. Havalandirma
icin gecerli yonetmeliklere ve yonergelere ozellikle
dikkat edilmelidir. Farkli bir gaz tirdne dénustirme
calismalari icin musteri hizmetlerini aramanizi
tavsiye ederiz.

A\ UYARI - Tehlike: Manyetizma!

Dikkat Manyetik alan

Kalp pili olan kisiler igin dikkat
Kumanda elemani tabanlarinda ve kumanda
elemanlarinda kesintisiz miknatislar takilidir. Bu
miknatislar elektronik implantasyonlari etkileyebilir,
ornegin kalp pili veya insilin pompalari.

» Elektronik implant bulunan kisiler, manyetik
kumanda elemani tabanlari ve kumanda
elemanlariyla aralarinda en az 10 cm'lik bir
mesafeyi korumalidir.

» Kumanda elemani tabanini ve kumanda
elemanlarini asla viicudunuzda tasimayiniz.

m Ozellikle de gazli ocak kullanilmasi durumunda
mutfagin yeterince havalandirildigindan emin
olunuz.

® Cihazi yanma UrUnleri igin kullanilan bir egzoz
sistemine baglamayiniz.

m Bu cihazi, hi¢ bir zaman teknelere veya tasit
araglarina yerlestirmeyiniz.

® Garanti, sadece cihazin amacina uygun olarak
kullaniimasi durumunda gecerlidir.

m Cihazin kurulumunu yapmadan énce, tedarikcinin
yerel kosullarinin tip plakasinda belirtilen cihaz
ayarlari (gaz tipi ve basinci, gtcu, gerilimi) ile
uyumlu olup olmadigini kontrol ediniz.

= Firinin veya ocagin sicak kisimlarina temas
etmesinin dnlne gegmek igin sebeke kablosunu
dolaba sabitleyiniz.

m Cihaz Uzerinde herhangi bir calisma yapmadan
once elektrik beslemesini ve gaz beslemesini
kapatiniz.

®» Glc kaynagi bulunan cihazlari toprak hattina
baglayiniz.

m Cihazin i¢ kisminda herhangi bir degdisiklik
yapmayiniz. Gerekirse teknik musteri
hizmetlerimize basvurunuz.

Kurulumdan Once

® Bu cihaz, TS EN 30-1-1 Pigirme cihazlari - gaz
yakan - Ev tipi - Bolim 1 - 1: Glvenlik - Genel
baslikli standarda gére Sinif 3'e karsilik gelir.

® Cihazin kuruldugu mobilya pargasi uygun sekilde
sabitlenmeli ve kararli olmalidir.

= Unitenin yanindaki mobilyalarin, lamine kaplama ve
bunlarin imalatinda kullanilan yapistiricinin yanici
olmamasi ve 1siya dayanikl malzemelerden
yapilmis olmasi gerekir.

= Bu cihazi, buzdolabi, gamasir makinesi, bulasik
makinesi veya benzerlerinin lizerine kurmayiniz.

® Cihaz sadece zorunlu havalandirmasi olan bir firina
kurulabilir. Firin kurulum kilavuzundaki firin boyut-
larini kontrol ediniz.

® QOcagin altina bir firrn monte etmeniz halinde,
¢alisma tezgahinin kalinhi@i bu kilavuzda besirtilmis
Olgulerden farkh olabilir. Firinin montaj
kilavuzundaki uyarilara dikkate aliniz.

® Bir atik hava fani veya bir aspirator takiliysa, kur-
ulum talimatlarini izleyiniz. Ocaga olan asgari dikey
mesafeyi daima dikkate aliniz.

- Sek. A

Mobilyanin hazirlanmasi

= [stenen boyutlarda bir kismi tezgahtan keserek
cikartiniz.

= 500 mm'lik tezgahlarda, cihazi mutlaka tezgahin 6n
kenarina yakin monte ediniz. — "Cihazin konum-
landiriimasi", Page 14

- Sek. A
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= Montaj bosluguna belirtilen mesafeden daha yakin
yerlegtirilecek panelin yanmaz malzemeden
yapilmis olmasi gerekmektedir. Panel ile cihaz
arasinda daima en az 5 mm mesafe birakiniz. Mak-
simum kapak olgileri: 30 mm Kalinlik x 70 mm Y{k-
seklik.

® Ahsap tezgahlarin kesilen yizeylerini nemden koru-
mak igin ézel bir yapistirici ile kapatiniz.

Standart kurulum icin montaj nislerinin

hazirlanmasi (a)

= 20 mm ve 50 mm arasindaki kalinliklarda calisma
tezgahlari kullaniniz.

Not: Kalinligi 12 mm ile 20 mm arasinda degisen
calisma tezgahlarinin, teknik musteri hizmetleri
araciliglyla temin edilebilecek ara parca ile birlikte
kullanilmasi gerekmektedir.

Cekmece veya dolapta montaj

/\ UYARI - Yanma tehlikesi!

Isletim esnasinda erisebilen parc¢alar isinabilir.
Ocak alt kisminda ankastre firin bulunmamakta ve alt
kisma erisim mumkulnse, IUtfen asagidaki talimatlari
takip ediniz:

Wok brilérll gazli ocaklar icin, pisirme ylizeyinden
10 mm mesafede yanici olmayan bir ara zemin
birakarak (6rnegin, metal veya kontrplaktan imal
edilmig) yerlestiriniz .

- Sek. H

Wok bralérd bulunmayan gazli ocaklar icin, ocagin
altina bir ara zeminin yerlestiriimesi tavsiye
edilmektedir.

- Sek. A

Her iki durumda da, ara zemin ile cihazin
topraklamasi arasinda en az 10 mm mesafe
bulunmalidir.

Sekildeki mesafelere karsilik gelecek sekilde ara
zeminin kalnhgr ayarlanmalidir.

Firin Gizerine montaj
- Sek. A

Cihazin konumlandiriimasi

1. Ocagi diz, sabit bir ylizeye bas asagi yerlestiriniz.

2. Teslimat kapsaminda gelen yapiskan contayi
ocagin alt kenarina yapistininiz. Yapiskan conta,
sivilarin acagin icine girmesini énler.

- Sek. @

3. Teslimat kapsaminda gelen braketleri belirtilen
konumlara serbestce ddnebilecek sekilde
vidalayiniz.

- Sek.

4. Ocagl ters ceviriniz ve tezgahtaki bosluga
yerlestiriniz. Ocagi, tezgahtaki boslugun 6n
kenarina dayanacak sekilde yerlestiriniz.

- Sek. A
5. Braketleri dondurindz ve sikiniz.
- Sek. A
Braketlerin pozisyonu, tezgahin kalinligina baghdir.
Not: Cihaz tezgaha silikonla yapistirmayiniz.

Cihazin demonte edilmesi
1. Cihazi elektrik ve gaz baglantilarindan ayiriniz.

2. Braketleri gevsetiniz ve montaj adimlarini ters
sirada izleyemek suretiyle cihazi sokindz.

Gazin baglanmasi
Ulkeye 6zgii yonetmeliklere dikkat ediniz.
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/\ DIKKAT - Patlama tehlikesi!

Gaz kacagi patlamaya neden olabilir.

» Baglantilar tGzerinde calistiktan sonra,
baglantilarda sizinti olup olmadigini daima kontrol
ediniz.

® Gaz baglantisini kesme vanasina erisilmesine izin
verecek bicimde konumlandiriniz.

m Gaz tlrd ve gaz basincina iligkin olarak tip
plakasinda belirtilen bilgilerin, yerel baglanti kosul-
lari ile drtistiglnden emin olunuz.

m Cihazi bukilmeyen bir gaz hattina veya esnek bir
metal boruya baglayiniz.

® Esnek metal boru, cihazin monte edildigi mobily-
alarin (6rn. gekmece gibi) hareketli parcalarina
temas etmemesi ve engellerle karsilasabilecegi
alanlardan gegmemesi gerekir.

m Cihazdaki gaz baglantisi: G 1/2.

Gaz tiipiine veya sivi gaz tankina baglanti

» Blyuk veya kararsiz alevde gaz tUplnin veya sivi
gaz tankinin regulatérinidn teknige uygun calisip
cahsmadigini kontrol ediniz.

Not: Gaz tiplnin veya sivi gaz tankinin regilatori
devre disl kaldiginda gaz girisini kisitlayan veya
kesen bir asiri basing emniyeti kurabilirsiniz.

Gaz baglantisi icin yedek parcalar

Eger Ulkeye ait ydonetmelikler izin veriyorsa gaz
baglantisi icin parcalar Teknik Musteri
Hizmetleri'nden temin edebilirsiniz.

- Sek. Ml

Gaz baglantisi R 1/2
» Contayi ve R 1/2 baglanti rakorunu cihazin gaz
baglantisina takiniz.

- Sek.

Gaz baglantis1 G 1/2
» Contayl cihazin gaz baglantisi ile gaz beslemesi
arasina yerlestiriniz.

~ Sek. A

EIektrlk baglantisi
Bu cihaz Y tipi baglantiya sahiptir: Baglanti kablosu
kullanici tarafindan degil, sadece Teknik Musteri
Hizmetleri tarafindan degistirilebilir. Kablo tipini ve
asgari kesiti dikkate aliniz.

m Qcaklar, figli veya fissiz bir gli¢ kablosuyla birlikte
sevk edilir.

® Baglanti kablosu sadece orijinal bir kablo ile
degistirilebilir. Bu, musteri hizmetlerinden temin
edilebilir.

m Cok prizli dizenekler/kuplajlar ve uzatma kablolari
kullanilmamahdir.

m Bir fisle donatilmis cihazlari, sadece dogru sekilde
kurulmus bir topraklama hattina sahip prizlere
baglayiniz.

m Cihaz sabit bir kuruluma baglanmali ve sebeke
dizenlemeleri uyarinca ilgili kesme galteriyle
donatiimig olmalidir.

- Sek. H

= BN: Kahverengi

= BU: Mavi

= GN/YE: Sari ve yesil

Gaz turuniin donusturalmesi

Ulke y&netmelikleri izin veriyorsa, bu cihaz, tip
plakasinda listelenmesi kosuluyla diger gaz tirlerine
uyarlanabilir.

Uygun parcalari, cihazla birlikte gelen posetin icinde
bulabilir veya musteri hizmetlerinden temin
edebilirsiniz. ligili tabloda — Sek. 1, brilor ve gaz
tirtine uygun kombinasyonu bulabilirsiniz.



Ekonomik brulor

I3} Normal brilor

Gl brilor

Wok gok tagl brilor

Musluklarin ayarlanmasi

1. Kontrol elemanlarini minimum gug¢ seviyesine
ayarlayiniz ve disari ¢cekiniz. Kontrol elemanlarinin
tabanini gikariniz.

2. Baypas vida erismek icin, esnek lastik yuvaya
tornavidanin ucuyla bastiriniz.
- Sek. A
Halka contayi asla ¢ikartmayiniz. Halka conta
(sizdirmazlik halkasi), sivilarin ve pisliklerin cihaz
icine girmesini ve cihazin fonksiyonlarini kota
etkilemesini engeller.

3. Bypass vidalarinin (M) ayarlanmasi igin ilgili
tabloya — Sek.l dikkat ediniz.

- A: Baypas vidalarini iyice sikiniz.

- B: Baypas vidalar sokete temas edecek
bicimde kapatiimalidir.

- Sek. IR

Briilor enjektérlerinin degistirilmesi

1. |zgaralari, bruldr kapaklarini ve dagiticilar
cikartiniz.

2. Brulor enjektorlerini uygun anahtarla tekrar
yerlerine takin ve sizdirmazhd saglamak icin
dikkatlibir sekilde sikiniz.

- Sek. EA, — Sek. ki
So6kme veya sikma sirasinda Brilor
enjektdrlerininayriimamasina dikkat ediniz.

Cihazin tekrar monte edilmesi
» Cihazin bilesenlerini tam tersi sirayla yeniden
monte ediniz.

islevselligin kontrol edilmesi

1. Déner dugmeyi azami ¢ikis konumu ile asgari
¢lkis konumu arasinda ¢evirmenin, brulérdn
sbnmesine veya bir yeni bir ateslemeye yol
acmadigini kontrol ediniz.

2. Bruléran gaz cikisi dogru degilse, ilgili tablodan
— Sek. 1, nozilin ve bypass vidasi konumunun
dogru olup olmadigini kontrol ediniz.

Gagz tlrini donustiirmenin dokiimante edilmesi

» Uzerinde yeni gaz tirline dair bilgi bulunan etiketi
cihazdaki tip plakasinin yakinlarina takiniz.

BesaneyHuUn MOHTaMK

Mo yac MOHTaXXy Npwiaay AOTPUMYNTECA LMX

npasun TeXHIKKM Be3neku.

® byab 1acka, yBaXXHO NPOYNUTANTE LIKO IHCTPYKLILO.

®= HaBefeHi B iIHCTPYKLII MaNtOHKM € OPIEHTOBHUMM.

® HapiiHe Ta 6e3neuHe dyHKLUiOHyBaHHA Balloro
npwnaay rapaHTyeTbCA /MLIE Y BUNaAKy BUKOHAH-
HA MOHTaXy BiANOBIAHO [0 BKa3iBOK, HaBeAEHUX Yy
naHin iHCTpyKLUii. BianosiganbHICTb 3a NOLWKOMKEH-
HA, 3aBaaHi BHACNIAOK HEHANIEXXHOITO MOHTaXYy,
Hece oco0a, Aka BMKOHyBasia MOHTaX npuniaay.

m [licnA 3aBeplleHHA 3'eQHaHb NPOBEAITb NEPEBIPKY
Ha repMEeTUYHICTb.

/\ YBATA! - Hebesnexa BUOYXY!
Butik rasy Moxe CrpuymHUTL BUOYX.
» Bci po6oTn No ycTaHoBLi, NiAKAYEHHIO, HanaLi

Ta NepeHanalTyBaHHIO Ha IHLWWK TN rady NOBUHHI

BMKOHYBaTUCA ANLLE NiLEH30BaHMMN axiBLAMU

/\ yBATA! -

BIiANOBIAHO [0 YMHHUX HOPMAaTUBHUX akTiB | BUMOI
3aKOHOAAaBCTBa, a TaKOX perioHanbHNX HOPM
eneKkTpo- Ta rasonoctavanHA. Ocobnusy ysary
cnia NpuainAT OCHOBHUM BUMOraM Ta NosIOXKeH-
HAM NPO PoBOTY cucTeMu BeHTUNALIL. A nepe-
HanawTyBaHHA Npuaaay Ha iHWWA TN rasy Mu
PEKOMEHYEMO 3BEPHYTUCA B CEPBICHY CyxXOy.

He6e3neka: marHeTusm!

& YBara marHiTHe none

YBara ana ntogen 3 eneKkTpokapaiocTumyna-

Topamm

[MOCTIiliHi MarHiTn BCTAHOB/IEHI B OCHOBI €1eMEeHTIB
yNpas/iHHA Ta B caMnX efieMeHTax yrnpaBiHHA.
MarHiTv MOXyTb BNAMBATV Ha POOOTY €N1EeKTPOHHUX
iMANaHTarTiB, HaNpPuUKAaad, eneKkTpPoKapaiocTUuMyna-
TOPIB UM IHCYNIHOBMX A03aTOPIB.

>

JltoaaM 3 eNeKTPOHHUMK iMnaHTaTammn HeodXigHO
TpumaTuca Ha 6esneyHin BiacTaHi — NPUHaNMHI

10 cm Bia naHeni ynpasniHHA ab0 HamarHiyeHux
eNeMEHTIB yrnpaBniHHA.

Hikonn He HOCITb OCHOBY e/1eMeHTa yrnpaBs/liHHA Ta
eNeMeHTN ynpasniHHA NopAa 3 eNeKTPOHHUMN
iMAaHTamu.

[TepekoHanTecs, WO Ha KyXHi € HanexHa BeHTuNA-
Lif, 0co6MBO NiA Yac poBOTM rasoBoro npunaay.
He nigkntouainTe npunag 40 BUTAXKHOI CUCTEMN
[ONA BiABOAY BiANpaubOBaHMX rasis.
3abopoHAETLCA BCTAHOBMOBATY Npwiad Ha
YOBHAaX Ta TPaHCMOPTHMX 3acobax.

["apaHTia Ha npwnag aie TiNbKK NPy BUKOPUCTaHHI
3a NPU3HAYEHHAM.

[Nepen ycTaHOBKOIO Mpwunagy nepesipTe BiANOBIA-
HICTb HanalwTyBaHb nNpunany, 3asHa4yeHnx Ha Tu-
noBir Tadnunyli (TUn i TUCK ragy, NOTYXKHICTb,
Hanpyra), perioHasibH1UM BUMOram.

3akpiniTb Kadenb XMBNeHHA Ha Wwadi, Tak Wwob BiH
He TOpKaBCA rapAYnx AiNAHOK OyxoBoi wadu ado
BapWIbHOI NOBEPXHI.

Mepen BUKOHAHHAM OyAb-AKUX POOIT BiAKIOUITL
nogavy ragy Ta e1eKTpOeHeprii Ha npunaga.
3a3eMniTb enexKTpuYHi npuiaaun.

He aMiHIOMTe KOHCTPYKLItO npuiagy. 3BepHiThCA
[0 CEepBICHOI CyX0u, AKLO Lie HeobxiaHo.

3ab0poHAETLCA BUKOPUCTAHHA Npuaaay B NpUMILLeH-
HAX, e eNeKTpUUHa Mepexa He obnagHaHa
3a3eM/1toBa/IbHVUM MPOBOIOM.

ﬂepen BCTaHOBJIEHHAM

= [lpunagy NpUCcBOEHO Knac 3 BignoBigHO 4o
ctaHgapty EN 30-1-1 ons ra3oBux npunagis:
BOyaoBaHa TexHika.

Meb6ni, B aki BOygoBYyeTbCA Npunag, NOBUHHI ByTu
HadiNHO 3aKpinneHi Ta CTINKNMU.

MpeameTn mebnis y 6e3nocepenHii 6nmM3bKOCTI Bif
npunagy NoBUHHI BYTV BUKOHAHI 3 HErOPHYMX i
TEPMOCTINKMX MaTepianis.

He BcTaHoBnOMTE Len Npunag Ha XonoAUSTbHUK,
npanbHy Y1 NOCYAOMWUAHY MaLLUWMHW T.M.

Mpunaa MoxHa BCTAHOBIOBATU TiNbKX B JYXOBIl
wadi 3 npuMycoBoro BeHTUnsuieto. NepeipTe
PO3MipY AYXOBKM B MOCIOHMKY 3 MOHTaXy.

Mpu BOByaoByBaHHI AyxoBoi Wwadwu nig BapunbHO0
NnoBepxHeto, HeobXiaHa TOBLUWHA CTiNbHULI MOXe
Bipi3HATUCA Big PO3MIipIB, HaBEAEHNX B LIbOMY
KepiBHMUTBI. [JOTpMMyNTECh BKa3iBOK 3 MOHTaXy
AyXoBuX Wwad.
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= AKLI0 BCTAHOBIIEHO BUTS>KHUIN BEHTUNATOP abo
BUTSIKKY, AOTPUMYMNTECH TXHIX IHCTPYKLIN 3i
BCTaAHOBMEHHS. 3aBXau BUTPUMYNTE MiHIManbHy
BiICTaHb 40 BapwUIibHOI NOBEPXHi MO BEPTUKASbHIN
oci.

- Man. &1

Niarotoska me6nis

= BununanTe B CTiNbHULI BMPI3 NOTPIOHUX pO3MipiB.

= Akuio Bupi3 ctaHoBUTL 500 MM, BCTaHOBNIONTE
npunag 6nvk4ye 0o NepeaHboro Kpar BUPI3y.
— "PoamiweHHa npunaagy”, Page 16

- Mas. A

= [TaHenb, WO BCTAHOBNIOETLCA Bnvkye Ao
nornMbneHHst Ha BiACTaHb MEHLUY, HiX Le
3a3HadeHo, NoBMHHa ByTn BUroTOBMEHA 3
Heropr4oro maTtepiany. 3aBxan 3anvwante
BiAICTaHb LLIOHANMEHLLE 5 MM MiXX KPULLKOIO Ta
npunagom. MakcmumarnbsHi po3mipu naxeni: 30 mm
ToBLMHa X 70 MM BucoTa.

= O6po6iTb NOBEPXHi BMPI3y B AepeB'aHiN CTiNnbHULI
creujianbHUM KNEeM-repMeTUKOM A1 3aXMCTY Big
BOMOMN.

MiaroToBneHHA npeameTa Mmebnie Ao craHgapTHO-
ro MOHTamy (a)

®» BUKOpUCTOBYWNTE POBOUi MOBEPXHI 3aBTOBLIKMN 20—
50 mm.

3ayBameHHA: PoOoui noBepxHi 3aBTOBLIKK 12—

20 MM MatoTb BUKOPUCTOBYBATUCA 3 PO3NIPHAM
eN1EMEHTOM, AKUIA MOXHa NpuadaTtin y cnyxoi TexHi-
YHOI NIATPUMKN KIEHTIB.

MoHTam Ha wyxnagi abo wadi

A\ YBATA! - He6esneka onikis!

BiakpuTi yacTUHK MOXYTb Harpisatuca nig yac poodo-
™.

AKLLO nig BApUILHOK NoBepxHeto Hemae BOyAoBaHOI
AyXOBOI Wadu, a HWKHA YacTuHa 3anLWLaETbCA Bif-
KPUTOO, AOTPUMYNTECH TAKNX IHCTPYKLIN:

[nA razoBux BapuIbHNUX MOBEPXOHb 3 KOHPOPKOO
Wok BcTaBTe HE3aMMUCTY MPOMIKHY nonunuo (Hanpu-
knaa, 3 metasly abo aHepu) Ha Biactari 10 Mm BiA
BapW/IbHOT MOBEPXHI.

- Mas. B

[na razoBux BapuibHUX naHesnen 6e3 KOHPOPKK
Wok pekomeHayeTbca nepeadaunTt NPOMiXHy nonau-
L0 Mifl BApW/IbHOK MOBEPXHEIO.

- Man. A

B o6ox BMnaakax BiACTaHb MK MPOMIXHOK MOMnLeto
i 3a3eM/IEHHAM Npwiaagy noBMHHA CTAHOBUTU He
mMeHwe 10 mm.

ToBLKMHA NPOMIKHOT MOAULI NOBUHHA BiANOBIAATY Bifd-
CTaHAM Ha MasltoHKY.

B6ynoByBaHHA Haf AYXOBOH Wa¢poro
- Man. B

PosmiwleHHA npunany

1. [MoknaaiTe BapuibHYy MOBEPXHIO JOrOPY AHOM Ha
PiBHY CTiliKy MOBEPXH!O.

2. [puknenTe nogaHe caMok/erke YLiNbHeHHA A0
HMKHLOrO Kpar Bapu/IbHOI MOBEPXHI. Camoknenke
yLiNbHEHHA 3anobirae NoTpanIagHHIO PiavH.

- Man. R

3. BKpyTiTb 3aT1CKaui, WO BXOAATb A0 KOMMJIEKTY, B
3a3HauYeHOMy MOJIOXEHHI, W06 BOHW BifIbHO
obepTanuca.

- Mas.
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4. [lepeBepHITb BapWU/bHY NMOBEPXHIO | BCTAHOBITH 1T Y
BMPI3. BupiBHANTE BapunbHy NOBEPXHIO MO Nepe-
OHBOMY Kpato BUpIay.
- Man. A

5. [1OBEPHITb OYXXKN | 3aTArHITh.
- Man. B
PoaTallyBaHHA OYXXOK 3aNeXN1Tb Bif TOBLUNHK
CTiTbHULI.
3ayBaMeHHA: He npuknetonte npunag 4o CTiNbHW-
Ui CUNIKOHOM.

JdemoHTaw npunagy

1. BUMKHITb nogayvy enexkTpoeHeprii Ta rady Ha npu-
nag.

2. BUrBMHTITb OY>XKN | BUKOHaWTE aii B 3BOPOTHOMY
nopAaKy.

MiaknrouyeHHA rasy
JoTpumyiiTeca MicLEBUX ONPEKTUB.

/\ YBATA - He6esnexa BUOYXYy!

BuTik ragy mMoxe npusBecTy 40 BUOYXY.

» [licna podiT 3i 3’egHAHHAMY 3aBXAM NepesipAnTe
iX HA FEPMETUYHICTb.

® [1igkntoYiTh ra3oBui WTYLIEP TaKUM YMHOM, W06 OyB
3abe3neveHunin BiNbHWIA 4OCTYN A0 3amnipHOro
KnanaHa.

m [laHi Hanpyru, TUMy rasy Ta TUCKY rasy, 3a3HayeHi Ha
dipMoBI1 Tabnuyui, NOBUHHI BignoBigaTn MicLLEBUM
yMOBaM MigKMOYEHHS.

® [ligkntodiTb 4O Npunagy XOpPCTKUA ra3onpoBigHUN
wnaHr abo rHyyYknin MmeTanesBui LUNaHr.

B [Hy4Ykun MeTanesBui LUNaHr He Mae cTuKkaTucs 3
BWCYBHUMW enieMeHTamMu MebniB, B siki BOygoBaHui
npvnag (Hanpvknag, SWwuKoMm), i oro He MoXHa
npoknagaTty Yepes BHYTPILLHIN NpoCTip wadwu, ae
BiH MOXe OyTK nNepeLuKooro.

= TouyKa nigknYeHHs razonpoBigHoi niHii G 1/2.

MigknroueHHA fo rasoeoro 6anoHa a6o pesepsya-

Py 3i 3piaeHUM razom

» [Tpu Benukomy abo HecTabinbHOMy nonym'i nepesi-
pTE, UM NPaBWILHO NpaUtoe PerynaTop ra3oBoro
BanoHa abo pesepByapy 3i 3PIIKEHVM rasom.

3ayBareHHs: B MoXxeTe BCTaHOBUTY 3anoBiKHIK
BiJl HAA/IMLIKOBOIO TUCKY, AKKI 0OMexye abo BiaK/Ito-
yae nogadvy rasy B pasi BiAMOBW peryniAaTopa ra3oBo-
ro 6asoHa abo pesepByapy 3i 3PIMHKEHUM rasoMm.

3anacHi yaCTUHU ONA rasoBoro NigKMAYEHHA
AKLWO N03BONAETLCA NMpUNMcamn KpaiHu, aetani ana
NiAKFOYEHHA rady MOXXHa OTPUMAaTK Y TEXHIYHIN
CepBiCHIl cnyxoi.

- Ma. Kl

Hapisb B TOuli NigKntoyeHHA rasonposigHoi niHii R

1/2

» BcTaHoBITb yulinbHiOBaY i 3'eaHyBanbHMi WwtyLep R
1/2 B TOYUI MiAKIKOYEHHA ra30NPOBIAHOI NiHiT 4O
npunaay.

- Mas. K&l

Hapisb B TOuLi NigKntoueHHA ra3onpoeigHoi niHii G

1/2

» BcrasTe npoknagky B MicLi ra3oBoro 3'egHaHHA
npwnaay i rasonposoay.

- Mas. KA

Nin’eaHaHHA A0 eneKTpoMepexi

® [lpunag Hanexutb Jo Tuny Y: 3aMiHa MepexeBoro
kabento MoXxe NPOBOAUTUCS TiNbkn daxiBuem
cepsicHoI cnyxobu. BpaxoBywnTte Tnn kabento i
MiHiMarnbHUM nepepis.



= BapunbHi NOBEPXHi NOCTa4yalnTbCs 3 kabenem
KMBMNEHHS 3i LUTEeNcenbHOK BUNKO abo 6e3 Hei.

= MepexeBuit Kabenb MOXHa 3aMiHUTU OPUTiHANBHUM
kabenem. Vloro MoxkHa 3aMOBUTK y CEPBICHIN
cnyxoi.

= He 3acTocoByliTe NogoBXyBadi abo baraTomicHi
PO3ETKMN.

= [ligknovante npunagm 3i WTencenbHOK BUKO
TifIbKN 0O PO3ETOK 3 NiAKNIYEHUM BigNoBIiAHUM
YMHOM 3a3EMITEHHSIM.

= [ligkntoviTe Npunag vYepes BianosigHUN po3’eaHyBau

Ha MicLi BCTAHOBMEHHS 3rigHO 3 Npunucamm Wwoao

BCTaHOBIIEHHS.

Man. ER

BN: KopuuHeBuii

BU: cuHin

GN/YE: X0BTUiA | 3eneHu

Illl

NMepemuKaHHA BUAY rasy

MoykHa nepeHanalTyBati npuiaa Ha poBoTy 3 iHWW-
MW TUNamu ragy, 3asHadeHvMu Ha DipMOoBili Tabny-
Ui, AKLIO noaibHi il He cynepeyaTtb perioHabHUM
HopMam.

HeoOxiaHi ansa uboro getani 4oAatoTbCA B KOMMIEKTI
3 npunagom, ado ix MoxHa npuadaTn B CEPBICHIN
cnyx6i. Y tabnuui — Masn. 1 Bu 3Halinete npasuibHe
KOMOIHYBaHHA AeTane AnA KOXHOro Tuny rasy Ta
BiAMOBIAHOT KOH(OPKMN.

EKOHOMIUHa KOH(OpKa

I3) 3suyaiiHa koHdopKa

MoTyxHa KoHdopKa

BaratokoHTypHa KoHdopka Wok

PeryntoBaHHA KpaHiB

1. [TOBEPHITL eNEMEHTU YNpaBAiHHA B NMOJIOXXEHHA
MiHIMa/TbHOI CTYMeHi NOTY>KHOCTI Ta BUNMITb iX.
3HiMITb LLOKO/b €/1EMEHTIB YNpaB/liHHA.

2. KiHYMKOM BUKPYTKM HATUCHITb HA FHYYKWIA TYMOBWN
Tpumay, Wwob oTpumaT 4OCTyN A0 PEeryntoBasbHO-
ro rBMHTA.

- Man. EA

Y >KOAHOMY BUNA@AKy HE 3HimManTe yLliNbHEHHA. Yili-
JIbHIOBabHI KiNbLUA NEPELKOMKAOTL MOTPANIAHHIO
pianHu Ta Bpyay BCepeanHy npwnamy, Lo Moxe
BM/IMHYTU Ha MOro MyHKLIOHaAbHICTb.

3. [lpu BCTAHOBNEHHI peryntoBasibHUX rBUHTIB (M) Ao-
TpUMyITECh iHthopMalLlii, HaBeaeHoi B Tabnuui
- Man. I
- A: HafiHO 3aTArHiTb perytoBasibHi FBUHTU.

— B: PeryntoBanbHi rBUHTM NOBUHHI 3HAX0ANUTUCA
Ha OAHOMY PIBHI 3 KPIMJIEHHAM.
- Man. EH

3amiHa conen

1. 3HIMIiTb YCi PELiTKK, KPULWKM KOHDOPOK Ta Po3-
noAintosaui.

2. BcTtaHoBiTh conna Ha micue, BUKOPUCTOBYHOUYN Bif-
MOBIOHWI K/OY | 00EPEeXHO 3aTArHIThb, Wob 3ades-
NeYnTn IX rePMETUYHICTb.

- Man. B, - Man.
[MepekoHarTeca, Wo COonIo He Bia'eAHYETbLCA Nifa
yac 3HATTA Ta BCTAHOB/IEHHA KOH(POPKMW.

MoeTopHe BOyAOBYBaHHA Npunagy
» BCTaHOBITL eNeMeHTU Npunagy y 3BOPOTHIM NOC/i-
OOBHOCTI.

MNMepesBipKka $yHKUiIOHYBaHHA

1. [NepekoHarnTeca, WO Npu NOBOPOTI Perynatopa,
O 00epTaETbCA MiXK NMOSTOXEHHAM MakKCUMabHOT i
MiHIMaNbHOI NOTYXXHOCTI, KOH(OPKa HE racHe i He
BMHMKAE 3BOPOTHOIO 3anaitoBaHHA NaslbHUKA.

2. AKLWO ras HenpaBWIbHO BUXOANUTb 3 KOHOPKMK,
nepesipTe y Tabnuui = Masa. 1 npaBunbHicTb conna
i MONOXEHHA PeryaBa/ibHOro rBuHTA.

JOKyMeHTyBaHHA NepeHanawTyBaHHA Ha iHLWKWK

TvN rasy

» Hakneiiky 3 iH(bopmauieto Npo HOBWUIA TN rasy
NPUKNenTe nopy4y 3 MipMoBO TabIMUKOIO.
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