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ID Gas ® Nz © Qn (kW) m*h g/h M
G20/20 mbar 73 1,00 0,095 B
G20/25 mbar 70 1,00 0,095 B
G25/20 mbar 75 1,00 0,111 B
G25.1/25 mbar 77 0,90 0,1 B
G25.3/25 mbar 77 1,00 0,108 B
G30/29 mbar 50 1,00 73 A
G30/37 mbar 45 1,00 73 A
G30/50 mbar 44 1,00 73 A
G31/37 mbar 50 1,00 71 A
m G20/20 mbar 97 1,75 0,167 B
m G20/25 mbar 91 1,75 0,167 B
m G25/20 mbar 100 1,75 0,194 B

4




1D Gas & Nz Qn (kw) m°h ah M
m G25.1/25 mbar 95 1,60 0,177 - B
m G25.3/25 mbar 95 1,75 0,19 - B
m G30/29 mbar 66 1,75 - 127 A
m G30/37 mbar 61 1,75 - 127 A
m G30/50 mbar 58 1,75 - 127 A
m G31/37 mbar 66 1,75 - 125 A
G20/20 mbar 128 3,00 0,286 - B
G20/25 mbar 120 3,00 0,286 - B
G25/20 mbar 134 3,00 0,333 - B
G25.1/25 mbar 126 2,80 0,31 - B
G25.3/25 mbar 126 3,00 0,325 - B
G30/29 mbar 87 3,00 - 218 A
G30/37 mbar 80 3,00 - 218 A
G30/50 mbar 75 3,00 - 218 A
G31/37 mbar 87 3,00 - 214 A
G20/20 mbar 140 3,50 0,334 - B
G20/25 mbar 134 3,50 0,334 - B
G25/20 mbar 143 3,50 0,388 - B
G25.1/25 mbar 137 3,50 0,388 - B
G25.3/25 mbar 137 3,50 0,379 - B
G30/29 mbar 91 3,30 - 240 A
G30/37 mbar 87 3,30 - 240 A
G30/50 mbar 81 3,30 - 240 A
G31/37 mbar 91 3,30 - 240 A
G20/20 mbar 151 4,00 0,381 - B
G20/25 mbar 141 4,00 0,381 - B
G25/20 mbar 154 4,00 0,443 - B
G25.1/25 mbar 146 3,80 0,420 - B
G25.3/25 mbar 146 4,00 0,434 - B
G30/29 mbar 102 4,00 - 290 A
G30/37 mbar 94 4,00 - 290 A
G30/50 mbar 88 4,00 - 290 A
G31/37 mbar 102 4,00 - 285 A

Emniyetli montaj

Cihazi monte ederken bu guvenlik bilgilerini dikkate

aliniz.
= Bu kilavuzu dikkatlice okuyunuz.

m Bu talimatlarda yer alan resimler bilgilendirme

amachdir.

m Kullanim guvenligi sadece montaj kilavuzuna gére
yapilmis uzman bir montaj neticesinde saglanir.
Kurulum yerinde cihazin sorunsuz ¢alismasindan

montaji yapan sorumludur.

m Baglanti yapildiktan sonra Sizdirmazlik KontrolU

yapilimalhdir.

/\ UYARI - Patlama tehlikesi!
Yayilan gaz bir patlamaya sebep olabilir.

» TUm kurulum, baglanti, ayarlama ve farkli bir gaz
tlrine donustirme galismalarinin, yetkili bir uzman
tarafindan ve o anda yUrdrlikte olan nizamname
ve yasal dlzenlemelerin yani sira yerel elektrik ve

gaz tedarikgilerinin talimatnameleri dikkate

alinarak gerceklestiriimesi gerekir. Havalandirma

icin gecerli yonetmeliklere ve yonergelere ozellikle
dikkat edilmelidir. Farkli bir gaz tirine dénustirme
calismalari icin musteri hizmetlerini aramanizi
tavsiye ederiz.

A\ UYARI - Tehlike: Manyetizma!

& Dikkat Manyetik alan

Kalp pili olan kisiler igin dikkat
Kumanda elemani tabanlarinda ve kumanda
elemanlarinda kesintisiz miknatislar takilidir. Bu
miknatislar elektronik implantasyonlari etkileyebilir,
ornegin kalp pili veya insilin pompalari.

» Elektronik implant bulunan kisiler, manyetik
kumanda elemani tabanlari ve kumanda
elemanlariyla aralarinda en az 10 cm'lik bir
mesafeyi korumalidir.

» Kumanda elemani tabanini ve kumanda
elemanlarini asla vicudunuzda tasimayiniz.



Ozellikle de gazh ocak kullaniimasi durumunda
mutfagin yeterince havalandirildigindan emin
olunuz.

Cihazi yanma Urlnleri icin kullanilan bir egzoz
sistemine baglamayiniz.

Bu cihazi, hi¢ bir zaman teknelere veya tasit
araclarina yerlestirmeyiniz.

Garanti, sadece cihazin amacina uygun olarak
kullanilmasi durumunda gecerlidir.

Cihazin kurulumunu yapmadan 6nce, tedarikcinin
yerel kosullarinin tip plakasinda belirtilen cihaz
ayarlari (gaz tipi ve basinci, gicu, gerilimi) ile
uyumlu olup olmadigini kontrol ediniz.

Firnin veya ocagin sicak kisimlarina temas
etmesinin 6nline ge¢cmek igin sebeke kablosunu
dolaba sabitleyiniz.

Cihaz Uzerinde herhangi bir calisma yapmadan
once elektrik beslemesini ve gaz beslemesini
kapatiniz.

GuUc¢ kaynagi bulunan cihazlari toprak hattina
baglayiniz.

Cihazin i¢ kisminda herhangi bir degisiklik
yapmayiniz. Gerekirse teknik musteri
hizmetlerimize basvurunuz.

Kurulumdan Once

Bu cihaz, TS EN 30-1-1 Pisirme cihazlari - gaz
yakan - Ev tipi - Bolim 1 - 1: Gluvenlik - Genel
baslikh standarda gore Sinif 3'e karsilik gelir.
Cihazin kuruldugu mobilya pargasi uygun sekilde
sabitlenmeli ve kararli olmalidir.

Unitenin yanindaki mobilyalarin, lamine kaplama ve
bunlarin imalatinda kullanilan yapistiricinin yanici
olmamasi ve i1siya dayanikl malzemelerden
yapiimig olmasi gerekir.

Bu cihazi, buzdolabi, gamasir makinesi, bulasik
makinesi veya benzerlerinin Gizerine kurmayiniz.
Cihaz sadece zorunlu havalandirmasi olan bir firina
kurulabilir. Firin kurulum kilavuzundaki firin boyut-
larini kontrol ediniz.

Ocagin altina bir firin monte etmeniz halinde,
¢alisma tezgahinin kalinh@i bu kilavuzda besirtilmis
Olgulerden farkh olabilir. Firinin montaj
kilavuzundaki uyarilara dikkate aliniz.

Bir atik hava fani veya bir aspirator takiliysa, kur-
ulum talimatlarini izleyiniz. Ocaga olan asgari dikey
mesafeyi daima dikkate aliniz.

- Sek. A

Mobilyanin hazirlanmasi

istenen boyutlarda bir kismi, istenen kurulum mod-
una bagh olarak, tezgahtan keserek ¢ikartiniz: nor-
mal (a) veya ayni hizada (b).

- Sek. A, — Sek. A

Montaj bosluguna belirtilen mesafeden daha yakin
yerlestirilecek panelin yanmaz malzemeden
yapilmis olmasi gerekmektedir. Panel ile cihaz
arasinda daima en az 5 mm mesafe birakiniz. Mak-
simum kapak olgileri: 30 mm Kalinlik x 70 mm Y{k-
seklik.

Ahsap tezgahlarin kesilen yizeylerini nemden koru-
mak igin ézel bir yapistirici ile kapatiniz.

Calisma yilzeyindeki tim kesme igleri uzman bir
atdlyede yapiimalidir.

Kesilen kenar ylizeyde gérindugu icin kesimler
temiz ve hassas olmalidir. Mobilyanin saglamligu,
ilgili 8lctye gore kesildikten sonra da korunmaldir.
Yalnizca 6zel, sicakliga ve suya dayanikli calisma
ylzeyleri (6rn. dogal tas veya fayans) kullaniniz.
Ankastre mobilyalar 90 C'ye kadar sicakliga
dayanikh olmaldir.

Standart kurulum icin montaj nislerinin

hazirlanmasi (a)

= 20 mm ve 50 mm arasindaki kalinliklarda calisma
tezgahlari kullaniniz.

Not: Kalinigi 12 mm ile 20 mm arasinda degisen

calisma tezgahlarinin, teknik musteri hizmetleri

araciligiyla temin edilebilecek ara parca ile birlikte

kullaniimasi gerekmektedir.

Yiizeye sifir montaj icin mobilya parcasinin

hazirlanmasi (b)

m Sadece en az 30 mm kalinlidinda calisma
tezgahlari kullaniniz.

Cekmece veya dolapta montaj

/\ UYARI - Yanma tehlikesi!

Isletim esnasinda erisebilen parcalar isinabilir.
Ocak alt kisminda ankastre firin bulunmamakta ve alt
kisma erisim mumkdinse, litfen asagdidaki talimatlar
takip ediniz:

Wok bralorll gazli ocaklar i¢in, pisirme ylzeyinden
10 mm mesafede yanici olmayan bir ara zemin
birakarak (6rnegin, metal veya kontrplaktan imal
edilmis) yerlestiriniz .

- Sek. A

Wok briléri bulunmayan gazli ocaklar icin, ocagin
altina bir ara zeminin yerlestiriimesi tavsiye
edilmektedir.

- Sek. H

Her iki durumda da, ara zemin ile cihazin
topraklamasi arasinda en az 10 mm mesafe
bulunmahdir.

Sekildeki mesafelere karsilik gelecek sekilde ara
zeminin kalinligr ayarlanmahdir.

Firin (izerine montaj
- Sek. @A

Cihazin konumlandiriimasi

1. Ocagi diz, sabit bir ylizeye bas asag yerlestiriniz.

2. Teslimat kapsaminda gelen yapiskan contayi
ocagin alt kenarina yapistiriniz. Yapiskan conta,
sivilarin acagin igine girmesini dnler.
- Sek. 1

3. Teslimat kapsaminda gelen braketleri belirtilen
konumlara serbestce donebilecek sekilde
vidalayiniz.
- Sek. H

4. Ocagi ters geviriniz ve tezgahtaki bosluga
yerlestiriniz. Ocagi, tezgahtaki boslugun 6n
kenarina dayanacak sekilde yerlestiriniz.
- Sek. A

5. Braketleri dondurinudz ve sikiniz.
- Sek. M1
Braketlerin pozisyonu, tezgahin kalinhdina baghdir.
Not: Cihaz tezgaha silikonla yapistirmayiniz.

Cihazin ylzeye sifir monte edilmesi
Not: Sadece en az 30 mm kaliniginda ¢alisma
tezgahlari kullaniniz.

1. Cihaz, etrafinda esit dagiimh bir aralik olacak
sekilde monte ediniz. — "Cihazin
konumlandiriimasi”, Sayfa 6

- Ocak, calisma yizeyinin biraz altinda olmalidir.
Fayansli tezgahlarda, temas yUzeylerinin
sicakliga ve suya dayanikh seritlerle
yUkseltilmesi gerekebilir.

- Sek.

2. Cihazi fonksiyon ve konum bakimindan kontrol
ediniz.



. Calisma ylzeyi ile ocak arasindaki boslugu

piyasada bulunan uygun bir silikon yapistirici ile
doldurunuz.

- Sek. EA

Kati bir tabaka olusmadan 6nce, silikon
yapistiriclyl bir spatula veya sabunla
nemlendiriimis parmaginizla dizeltiniz.

Not: Cihaz kullanmadan 6nce silikon yapistiricinin
kurumasini bekleyiniz.

Ipucu: Dogdal tas ylzeylerde uygun olmayan silikon
yapistirici kullanilmasi durumunda, dizeltiliemeyecek
renk solmasi meydana gelebilir. Uygun yapistiriclyi
teknik musteri hizmetlerinden temin edebilirsiniz.

Cihazin demonte edilmesi

1.

Cihazi elektrik ve gaz baglantilarindan ayiriniz.

2. Braketleri gevsetiniz ve montaj adimlarini ters

sirada izleyemek suretiyle cihazi sékiniz.

Gazin baglanmasi
Ulkeye 6zgli ydnetmeliklere dikkat ediniz.

/\ DIKKAT - Patlama tehlikesi!
Gaz kacag patlamaya neden olabilir.

» Baglantilar tzerinde calistiktan sonra,
baglantilarda sizinti olup olmadigini da|ma kontrol
ediniz.

Gaz baglantisini kesme vanasina erisilmesine izin
verecek bigcimde konumlandiriniz.

Gaz turl ve gaz basincina iligkin olarak tip
plakasinda belirtilen bilgilerin, yerel baglanti kosul-
lari ile ortastuginden emin olunuz.

Cihazi bikilmeyen bir gaz hattina veya esnek bir
metal boruya baglayiniz.

Esnek metal boru, cihazin monte edildigi mobily-
alarin (6rn. gcekmece gibi) hareketli parcalarina
temas etmemesi ve engellerle kargilasabilecegi
alanlardan gegmemesi gerekir.

Cihazda gaz baglanti dirsegi: R 1/2.

Gaz baglanti dirsegini hareket ettirmeyiniz veya buk-
meyiniz.

Gaz tlpine veya sivi gaz tankina baglanti
» Blyulk veya kararsiz alevde gaz tlipunUn veya sivi

gaz tankinin regulatérinin teknige uygun calisip
calismadigini kontrol ediniz.

Not: Gaz tipUunun veya sivi gaz tankinin regulatort
devre disl kaldiginda gaz girisini kisitlayan veya
kesen bir asiri basing emniyeti kurabilirsiniz.

Gaz baglantisi icin yedek parcalar

Eger Ulkeye ait ydnetmelikler izin veriyorsa gaz
baglantisi icin parcalari Teknik Misteri
Hizmetleri'nden temin edebilirsiniz.

- Sek. K

Gaz baglantisi R 1/2
- Sek. A

Gaz baglantisi G 1/2

1.

Cihaz Uzerindeki gaz baglanti dirsegini, teslimat
kapsaminda aksesuar ¢antasinda verilen gaz
baglanti dirsedi G 1/2 ile degistiriniz.

- Sek. IH

. Contayi cihazin gaz baglantisi ile gaz beslemesi

arasina yerlestiriniz.

Elektrik baglantisi
® Bu cihaz Y tipi baglantiya sahiptir: Baglanti kablosu

kullanici tarafindan degil, sadece Teknik Musteri
Hizmetleri tarafindan degistirilebilir. Kablo tipini ve
asgari kesiti dikkate aliniz.

m Qcaklar, figli veya figsiz bir gl¢ kablosuyla birlikte
sevk edilir.

= Baglanti kablosu sadece orijinal bir kablo ile
degistirilebilir. Bu, musteri hizmetlerinden temin
edilebilir.

m Cok prizli dizenekler/kuplajlar ve uzatma kablolari
kullanilmamahdir.

= Bir figsle donatiimis cihazlari, sadece dogru sekilde
kurulmus bir topraklama hattina sahip prizlere
baglayiniz.

m Cihaz sabit bir kuruluma baglanmali ve sebeke
duzenlemeleri uyarinca ilgili kesme salteriyle
donatiimig olmalidir.

- Sek. A

= BN: Kahverengi

= BU: Mavi

= GN/YE: Sari ve yesil

Gaz turuniin donusturdlmesi

Ulke y&netmelikleri izin veriyorsa, bu cihaz, tip
plakasinda listelenmesi kosuluyla diger gaz tirlerine
uyarlanabilir.

Uygun parcalari, cihazla birlikte gelen posetin icinde
bulabilir veya musteri hizmetlerinden temin
edebilirsiniz. ligili tabloda — Sek. 1, brilor ve gaz
tirtine uygun kombinasyonu bulabilirsiniz.

Ekonomik brdlor

3] Normal brilér

Gugll brdlor

Mini wok gok tagli brilor

Wok ¢ok tagl brilor

Musluklarin ayarlanmasi

1. Kontrol elemanlarini minimum gUg¢ seviyesine
ayarlayiniz ve disari ¢ekiniz. Kontrol elemanlarinin
tabanini gikariniz.

2. Baypas vida erismek igin, esnek lastik yuvaya
tornavidanin ucuyla bastiriniz.
- Sek. W
Halka contayi asla ¢ikartmayiniz. Halka conta
(sizdirmazlik halkasi), sivilarin ve pisliklerin cihaz
icine girmesini ve cihazin fonksiyonlarini kotu
etkilemesini engeller.

3. Bypass vidalarinin (M) ayarlanmasi icin ilgili
tabloya — Sek.l dikkat ediniz.

- A: Baypas vidalarini iyice sikiniz.

- B: Baypas vidalari sokete temas edecek
bicimde kapatiimaldir.

- Sek. H

Briilor enjektorlerinin degistirilmesi

1. Izgaralari, brildr kapaklarini ve dagiticilar
cikartiniz.

2. Bruldr enjektdrlerini uygun anahtarla tekrar
yerlerine takin ve sizdirmazlidi saglamak igin
dikkatlibir sekilde sikiniz.

- Sek. B, — Sek.
Sdkme veya sikma sirasinda Briilor
enjektorlerininayriimamasina dikkat ediniz.

Cihazin tekrar monte edilmesi

» Cihazin bilesenlerini tam tersi sirayla yeniden
monte ediniz.

Islevselligin kontrol edilmesi

1. Do6ner digmeyi azami ¢ikis konumu ile asgari
¢cikis konumu arasinda cevirmenin, brilérin
sbénmesine veya bir yeni bir ateslemeye yol
acmadigini kontrol ediniz.



2. Briloran gaz ¢ikisi dogru degilse, ilgili tablodan
— Sek. 1, nozilin ve bypass vidasi konumunun
dogru olup olmadigini kontrol ediniz.

Gaz tiiriinii dénistiirmenin dokiimante edilmesi

» Uzerinde yeni gaz tirline dair bilgi bulunan etiketi
cihazdaki tip plakasinin yakinlarina takiniz.



