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ID Gas & Nz © Qn (kW) m3h g’h M
G20/20 mbar 73 1,00 0,095 - B
G20/25 mbar 70 1,00 0,095 - B
G25/20 mbar 75 1,00 0,111 - B
G25.1/25 mbar 77 0,90 0,1 - B
G25.3/25 mbar 77 1,00 0,108 - B
G30/29 mbar 50 1,00 - 73 A
G30/37 mbar 45 1,00 - 73 A
G30/50 mbar 44 1,00 - 73 A
G31/37 mbar 50 1,00 - 71 A
(D | G20/20 mbar 97 1,75 0,167 - B
(D | G20/25 mbar 91 1,75 0,167 - B
4




ID Gas 6 Nz @ Qn (kW) m%h g/h M
(D | G25/20 mbar 100 1,75 0,194 - B
(D | G25.1/25 mbar 95 1,60 0,177 - B
(D | G25.3/25 mbar 95 1,75 0,19 - B
(D | G30/29 mbar 66 1,75 - 127 A
(D | G30/37 mbar 61 1,75 - 127 A
(D | G30/50 mbar 58 1,75 - 127 A
(D | G31/37 mbar 66 1,75 - 125 A
=3 G20/20 mbar 128 3,00 0,286 - B
=3 G20/25 mbar 120 3,00 0,286 - B
G25/20 mbar 134 3,00 0,333 - B
E | G25.1/25 mbar 126 2,80 0,31 - B
=3 G25.3/25 mbar 126 3,00 0,325 - B
E | G30/29 mbar 87 3,00 - 218 A
E | G30/37 mbar 80 3,00 - 218 A
[E | G30/50 mbar 75 3,00 - 218 A
[E | G31/37 mbar 87 3,00 - 214 A
G20/20 mbar 140 3,50 0,334 - B
G20/25 mbar 134 3,50 0,334 - B
G25/20 mbar 143 3,50 0,388 - B
G25.1/25 mbar 137 3,30 0,365 - B
G25.3/25 mbar 137 3,50 0,379 - B
G30/29 mbar 91 3,30 - 240 A
G30/37 mbar 87 3,30 - 240 A
G30/50 mbar 81 3,30 - 240 A
G31/37 mbar 91 3,30 - 240 A
G20/20 mbar 144 4,00 0,381 - B
G20/25 mbar 141 4,00 0,381 - B
G25/20 mbar 154 4,00 0,443 - B
G25.1/25 mbar 146 3,80 0,420 - B
G25.3/25 mbar 146 4,00 0,434 - B
G30/29 mbar 102 4,00 - 290 A
G30/37 mbar 94 4,00 - 290 A
G30/50 mbar 88 4,00 - 290 A
G31/37 mbar 102 4,00 - 285 A
m

alinmagla yerina yetirilmalidir. Havalandirma Ugun
movcud gaydalar ve ganunlara xtsusi diggat yetirmak
. . . lazimdir. Digar gaz névine kecid islari Gglin musteri
Tehlukasiz montaj xidmatine zeng etmayinizi maslehat gorurik.

Cihazi montaj ederkan tehlikasizliye dair gdsterislera A . .
digget yetirin. X©BORDARLIQ - Tahliika: Magnitizm!

= Bu telimati diggstle oxuyun.
= Yalniz pesekar mitexasis gdstarisine uydun olaraq ) ) )
Diggst magnit sahasi

muvafig qurasdiriima istifade zamani tehlikasizliyi

temin.etmis olur. Qurasdiran usta gosulan yerdes

dizgun igslemasi G¢ln masuliyyst dasiyir.
= Baglantilar quruldugda, kiplik testi kegirmak. _ Kardio-stimulyatorlu sexslerin diggstine
/\ XOBSRDARLIQ — Partlama riski! Idareetms element klrsulikleri ve idarsetma
Sizan qaz partlayisa sabab ola bilar. elementlarinde permanent magnitler gurasdirilib.

~ BUitiin qurasdirma, birlesdirma, tenzimlems ve basqa Magnitler mas., kardio-stimulyator ve ya insulin nasoslari

) 2 : A : . - kimi elektron implantlara, manfi tasir eds bilor.
bir gaz névinas kegirma iglari salahiyyatli pesokar isci . ’ . .
giicii terafinden, uygun olarag tetbiq oluna bilen » Elektron implantlari olan sexsler idareetma panelinden

tonzimlama va qanuni gdstarislari, elece do yerli ve magnitik idarsetmae element kirstlikleri ve
cerayan va gaz teminatcisinin muddsaalari nezers



idareetmao elementlarinden 10 sm-lik minimal masafe
saxlamalidirlar.

» Osla idarsetma element kirsulikleri va idareetma
elementlerini badan Uzarinde dasimag olmaz.

= Matbaxin yetarli havalandiriimasina diggat yetirmak
lazimdir, xiisusen de gazla ¢alisan bisirma
cihazlarindan istifade zamani.

= Cihazi yanma mahsullar Ugin olan tullanti gaz
gurgusuna birlasdirmak olmaz.

= Bu cihazl heg vaxt gayiq ve ya nagliyyat vasitalerindo
yerlosdirerak qurasdirmaqg olmaz.

= Zamanat, cihazin yalniz teyinatina uydun sokilda
istifade edilmasi zamani kegarlidir.

= Cihazin qurasdirimasindan 6ncs, tachizatcinin yerli
faktiki seraitlerinin tip 16vhasinda verilmis cihaz
parametrlari ilo uyumlu olmasi yoxlanilir (qaz névi ve
tezyiqi, glc gerginlik).

= Sobanin va ya bisirma sahasinin gaynar hissalarinin
toxunmasinin garsisini almaq Ucin, dolabdaki sebake
kabelini barkitmak lazimdir.

= Cihazda aparilan har nov isden dnca, cerayan girisini
ve gaz girisini baglamal.

= Corayan tachizatl cihazlari yerle slagslondirmak.

= Cihazin daxili hissesinds he¢ bir dayisiklik etmamak.
Ehtiyac olarsa, texniki musteri xidmatimize murcist
edin.

Yerlagdirmazdan 6nca

= Bu cihaz, gaz cihazlarn tg¢lin EN 30-1-1 asasen 3.
sinife muvafigdir: qurasdirma cihazi.

= icinde cihazin qurasdirldiyi mebel hissesi, mivafiq
olaraqg berkidilmali ve sabit olmalidir.

= Cihazin yaxinigindaki mebeller, laminasiya edilmis
Uzltkler ve onlarin barkidildiyi yapisgan maddasi
alovlanmayan va istiliys davamli materiallardan taskil
olunmalidir.

= Bu cihazi soyuducular, paltaryuyan masinlar,
gabyuyan masinlar ve ya oxsar cihazlarin Gstiinde
qurasdirmaqg olmaz.

= Cihaz yalniz tacili havalandirmali bir bisirme sobasinin
Ustlinde qurasdirila biler. Sobanin qurasdirma
telimatindaki sobanin élgularini Umumi yoxlamag.

= 9ger Siz bir bisirma sahasinin altinda bir bisirme
sobasl yerine qurasdirsaniz, isgi sathin galinligi bu
telimatdaki 6lct melumatlarindan yayina biler. Bisirma
sobasinin montaj telimatindaki gosterislera diggast
edin.

= 9gar bir ¢cixis hava ventilyatoru, yaxud da bir aspirator
qurasdirilirsa, onun qurasdirma telimatina diggat
yetirmak. Har zaman bisirme sahasine olan saquli
minimal masafeye diggaet yetirmak lazimdir.

- Ffig. 1
Mebeli hazirlamaq

= Arzu olunan qurasdirma rejimine asasen, is¢i sathde
arzu olunan olculerle bir kesik misarlayib agmagq;:
normal (a) ve ya bitisik (b).

- Ffig. A

- Fiq.

= Yerino qurasdirima oyuguna verilmis masafadan
daha yaxin qurulmus dekorativ bir planka tezalisan bir
materialdan olmamalidir. Dekorativ planka ile cihaz
arasinda her zaman on azi 5 mm mesafe saxlamaq
lazimdir. Dekorativ plankanin maksimal olcileri: 30
mm qgalinlig x 70 mm hindurlik.

= Onlar ritubstden gorumag Ug¢ln, taxtadan olan isgi
sothlarin kasik sahalarinin arasini xisusi yapisganla
doldurmaaq.

- Isci sathdoe olan bitiin kesma isleri ixtisaslasmis
emalatxanada icra edilmalidir.

— Sathin Ustlinds kesik kantlarn gorindlyd Ugdn,
kasiklor temiz ve dagig olmalidir. Mebelin sabitliyi
hamginin kasik yerinden sonra da temin edilmalidir.

- Yalniz xtsusi, temperatur ve suya davamli isgi
sahalardan (mas. tabii das ve ya kafel) istifade
etmok.

— Qurasdirma mebeli 90 °C temperatura gader
davamli olmalidir.

Mebelin standart qurasdirma ti¢iin hazirlanmasi (a)

- Qahlnligr 20 mm ile 50 mm arasinda olan isgi
sahalardan istifads edin.

Qeyd: Qalinligr 12 mm-dan 20 mm-o gadar olan isci
sahaelari texniki musteri xidmatlerinden slda edile bilen
boslugla istifade edilmalidir.

Satha barabar yerina qurasdirma tliciin mebel
hissasinin hazirlanmasi (b)

— Yalniz galinligi en azi 30 mm olan isci sathlardan
istifade etmali.

Bir siyirma va ya dolabin listiinde montaj

/\ X9BORDARLIQ - Yanma tahliikesi!

Calisma zamani salgatan hissalar gaynar ola bilerlar.
9gaer bisirma sobasinin altinda qurasdirimis soba
yoxdursa ve asagi hissaya selcatandirsa, bu telimatlara
amal edin:

Vok-forsunkali gazla ¢alisan bisirma sobalari Ggin
bisirma sathinden 10 mm masafeds yanmayan araliq
yer (masalan, metal ve ya fanerden hazirlanmig) alave
edin.

- Fig. A

Vok-forsunkasl olmayan gazla ¢alisan bisirma sobalari
dgln tdvsiyys olunur ki, bisirme sobasinin altinda ara
bosluqg slave edilsin.

- Fig. A

Hor iki halda, boslug ve cihazin torpaglamasi arasindaki
masafe an azi 10 mm taskil etalidir.

Ara boslugunun galinlidi sekildeki masafalere uygun
olmalidr.

Bir bisirma sobasi lizarinda yerina qurasdirma

- Ffig. A
Cihazi mévqgelendirmak

1. Ust torefi altda olan bisirme sahasini hamar, sabit bir
althgin tstiine goymag.

2. Yaninda gdndarilmis yapisgan kipkaci bisirma
sahasinin asagdl kantina yapisdirmag. Yapisgan kipkac
mayelarin nifuz etmasinin garsisini alir.

— Fiq.

3. Yaninda gdndarilmis sixaclari verilmis mdvgeda
yerina elo vintlemak lazimdir ki, onlar serbast
firlansinlar.

- Fig. A

4. Bisirma sahasini cevirib firladarag guxur oyugunda
yerine oturtmagq. Bisirma sahasini cuxur oyugunun 6n
terafine gars! yerine oturtmag.

- Fig. A
5. Sixaclari firladarag mdéhkem sixmag.
- Fiq.
Parcimlarin movqgelari is dezgahinin galinhdindan
asilidir.
Qeyd: Cihazi is¢i saths silikonla yapisdirmag olmaz.



Cihazi satha barabar sakilda yerina
qurasdirmaq

Qeyd: Yalniz galinh@i en azi 30 mm olan isc¢i sathlerdan
istifade etmali.

1. Cihazi ele qurasdirmaq lazimdir ki, her toraefdan eyni
Olclll boslug emale galsin.
— "Cihazi movqelendirmok”, Sehife 6
» Bisirma sahasi is¢i sahanin bir gadar altinda
yerlosmali idi. Kafel désanmis is¢i sethlerde dayaqg
sothi miv. olarag temperatur ve suya davamii
plankalarla yiksalmalidirler.
- Fiq.
2. Cihazin funksiya ve veziyyastini timumi yoxlamag.
3. Isci sahe ile bisirma paneli arasindaki boslugu satisda
olan uygun bir silikon yapisdirici ile doldurmag.
- Fiq.
Mdhkam bir tebags yaranmazdan dncs, silikon
yapisdiricini bir spatel ve ya sabunla isladiimis
barmagla hamarlamag.

Qeyd: Siz cihazi isletmazden éncs, silikon yapisdiricini
qurumaga buraxmag lazimdir.

Toévsiyya: Oger Siz tabii das sethlerin Ustinds uygun
olmayan bir silikon yapisdiricidan istifade etsaniz, bu
artig kenarlasdirmag mumkun olmayan reng solmalarina
getirib ¢ixara biler. Siz texniki misteri xidmatimizden
uygun bir yapisdirici madde alde eds bilarsiniz.

Cihazi demontaj etmak

1. Cihazi cerayan ve gaz birlesmasindan ayirmagq.
2. Sixaclarin vintlerini bosaldaraqg harekati aks ardicilligla
icra etmak.

Qaz birlesdirmak
Olka xUsusiyyatlarine uygun gaydalara diggst edin.

/\ EHTIYATLI OL - Partlama riski!

Bir gaz sizintisi partlamaya sebab ola biler.

» Birlesmalerle gortlen islerden sonra, her zaman
onlarin kipliyini yoxlamaqg.

= Qaz birlesmasini ele siralamaq lazimdir ki, tixac krani
alcatan olsun.

= Tip ldvhasinde olan gaz névU ve gaz tezyiqgine dair
malumatlarin gosulma ile bagh yerli sertlorle uygun
geldiyinden amin olmali.

= Cihaz terpanmaz bir gaz xettine ve ya cevik bir metal
xotte birlagdirmak.

= Cevik metal xatt mebelin, cihazin yerine qurasdirildigi
haroki hissaleri ilo temas etmamali (mas. bir siyirtma)
vo tikilib ortlle bilocek sahslerdan kegmamalidir.

» Cihazda gaz birlesma bucagdi: R 1/2.

= Qaz birlesma bucagdini harakat etdirmak ve ya asiri
burmaqg olmaz.

Maye qaz balonuna ve ya gaz ¢anina qosulma

» Plitenin alovu geyri-stabil ve ya zaif olarsa, o halda
maye gaz balonu va ya ¢anin tanzimlayicisinin dizglin
sokilde islayib-islemadiyini yoxlayin.

Qeyd: Maye gaz balonu va ya ¢anin tenzimlayicisinin

nasazligl halinda gaz techizatini mehdudlasdiran ve ya

gazin verilisini dayandirmagla tezyig artimindan gorunma
qurgusu qurasdirila biler.

Qaz birlasmasi Uciin ehtiyat hissalari

Olkanin qaydalari buna icaze verarse, gaza gosulma
dgun hissalari Texniki MUsteri Xidmatinden alde etmak
olar.

- Fig.

Qaz birlasmasi G 1/2

1. Cihazdaki gaz birlesdirma bucadini cihazin yaninda
aksessuar torbasinda géndarilmis gaz birlasdirma
bucagdi G 1/2 ile avezlomak.

- Fig. A

2. Cihazin gaz birlesmasi ile gaz teminati arasindaki

kipkaci yerina oturtmag.

Qaz birlasmasi R 1/2

- Fiq.
Elektrik birlosmasi

= Cihaz Y tipine aiddir: Birlosma kabeli istifadaci
tarefinden deyil, texniki misteri xidmati terafindan
dayisdiriimalidir. Kabel tipi ve minimal en kasiyine
diggat yetirmok.

= Bisirma sahaleri stekerli vo ya stekersiz bir seboka
kabeli ilo gondarilir.

= Birlosma xatti yalniz bir orijinal xattlo avez edils biler.
Onu musteri xidmatindan alds etmak olar.
Hec¢ bir uzatma kabeli ve ya ¢ox elektrik yuvali
panellerdan istifade etmak olmaz.
Stekerlo taxhiz olunmus cihazlari, yalniz dizgin
sokilda gurasdiriimis goruyucu xotli elektrik yuvalarina
birlosdirmak.

= Cihazi méhkam bir qurasdirmaya gosub birlasdirarek
muvafiq ayirici elektrik acarini qurasdirma
muddaalarina asasen qurub duzealtmak.

- Fiq.
— BN: gahvayi
- BU: Mavi
— GN/YE: sari vo yasll

Qaz névuni basgasina kegirmak

9ger 6lkenin middaalar yolverirss, tip Idvhasinde
gosterildiyi muddastca bu cihaz, diger gaz névlerne
uygunlasdirila biler.

Uygun galan hissaleri, cihazla birge géndarilmis
torbadadirlar, yaxud da onlari musteri xidmatinden alib
olde edbs bilersiniz. Cadvalde — Sahife 4 miivafig
forsunka ve gaz névu tgun uygun kombinasiyani
tapacaqgsiniz.

Qenastcil forsunka

Normal forsunka

GuclU forsunka

Miniwok-goxtacli forsunka

EREEE

Wok-coxtacli forsunka

Kranlarin tanzimlenmasi

1. Idareetma elementlarini minimal glc seaviyyssine
goyaraq ¢oOle torof cokmak. Idareetma elemetlarinin
kdrsulUklerini kenarlasdirmag.

2. Baypas-vintine kimi catmaq ucun, vintacanin ucu ile
cevik rezin tutacagdan sixmaqg lazimdir.

- Fig.
Kiplasdirma halgasini asla ¢ixarib gotirmak olmaz.
Kiplasdirma halgalari cihazin funksionalligina manfi



tasir eds bilan maye va girkin daxil olmasinin garsisini
alir.
3. Baypass-vintinin (M) qurulmasi d¢ln cadvels
— Sohife 4 diggaet yetirmak.
» A: Baypas vintlarini méhkam burub sixmag.
» B: Baypass vintleri yuvaya bitisik sokilde
birlesdirilmalidir.
— Fig. &

Kecirma ucluqlarini dayisib avezlomak

1. Damir torlari, forsunka gapaglarini ve paylayicilari
galdirib goétirmek.

2. Kipliyi temin etmak Ug¢ln, kegirma ucluglarini uygun
vint acari ile tokrar yerine oturdaraq ehtiyatla burub
sixmag.

- Fig. EE

- Fig. EA

Gotiurerkan, yaxud da berkiderken uclugun
acllmamasina diggat etmok.

Cihazi tokrar yerina qurasdirmaq

» Cihaz komponentlerini tekrar aks ardicilligla yerine
qurasdirmaa.

Funksiya calisqanligini yoxlamaq

1. Firlanan diymeanin maksimal glc tg¢un mévae ile
minimal gic t¢ln movge arasinda firlanmasi,
forsunkanin sénmasina ve ya tokrar alovlanmasina
getirib cixarmadigini yoxlamag lazimdir.

2. 9ger forsunkanin gaz c¢ixisl dizgin olmasa, uclug ve
baypass-vintinin mévgeyinin dizgin olmasini
coadvalde — Sahife 4 yoxlamaq lazimdir.

Qaz néviini basqgasina kecirmani sanadlasdirmak

» Yeni gaz n6vld malumatl yapisgani tip Idvhasinin
yaxinligina getirib yapisdirmag.
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OpHaTy 6apbicbiHAaFbl Kayincisaik

Kypanasl opHaTty GapbiChiHaa Kayincisaik TeXHUKachI
XeHiHaeri 6epinreH Hyckaynapasl OpbiHAAHbI3.

= Byn HyckaynbIKTbl MYKUAT OKbIM LWbIFbIHbI3.

= Tek opHaTy Hyckay/ibiFbl OOMbIHLLA MaMaHablk opHaTy
navganady kayniciaairiH kamMTamachi3 eTeqi.
OpHaTywbl OpHaTbIUIFaH XEPAE KeOEPriCi3 XYMbIC
iCTeyi yWiH »xayarnkep.

= KoCblbIMAAp XacanfFaHHaH KeWiH aFbin KeTy
CblHaMachlH OpbIHAAHbI3.

/N ECKEPTY - ¥apbiny Kayini!

LUbIFaTbIH ras xapbliyra anbin Keayi MyMKiH.

» bapnblk opHaTy, Kocy, peTTey xaHe acka ras TypiHe
©3repTy XXYMbICTAPbIH YOKIIETTI MamaH KO/AaHbICTarbl
epexenep MeH KyKbIKTbIK Taniantapibl, CoHaan-ak
3NEKTP SHEPIUACHlI MEH rasfbl XXepPrinikTi
XKETKIZYLWINEPAIH epexenepiH cakTan OTbIpbIn XYPridyi
THic. XKenageTyre KongaHbl1aTbiH epexenep MeH
Xap/blKTapFa epekile Hasap ayaapy kepek. [asabiH
Backa TypiHe aybICy YLIiH Konaay Kbl3MeTiHe
xafapnacybl YCbIHaMbI3.

/N ECKEPTY - KayinTi: MarHeTu3am!

& Hazap ayaapblHbi3 MarH1T epici

YKypekwupatkbilibl 6ap agamaapibiH

HazapblHa

TypakTbl MarHutTep Gackapy Herizaepi meH 6ackapy

3NEMEHTTEPIHE CcanblHFaH. MarHuTTep aneKTpoHabI

MMNAaHTTapFa acep eTyi MyMKiH, Mblcasbl,

XypekLmpaTKblLTap HEMECE UHCY/IMH COPFbINapsI.

» ONeKTPOHAbIK MMMNaHTTapsbl 6ap agaMaap MarHWTTIK
fackapy Herizaepi MeH 6ackapy anemMeHTTepiHeH
keminae 10 cM KalbIKTbIKTbl CakTaybl KEPEK.

» Backapy HerisiH Hemece Backapy 9/1EMEHTTEPIH
elKallaH JeHEeHI3re XakblH ycTamaHbl3.

= Ac yWae XeTKinikTi )enaeTyai kamTaMacshl3 eTiHi3,
acipece ras nauMTacbiH KosgaHFaH Keage.

= Kypbl/IFbIHbI XXaHy eHiMAepi ViliH nanaanaHbinFaH
XyHrere KocnaHbls.

= By KypbUIFBIHBI €llikallaH KkanblikTapFa HeMece
KenikTepre opHatnaHbIs.

= Kypbl/IFbl TEK MakcatTbl navganany yiliH
KeninaeHaipinreH.

= KypbliFbiHb OpHATNAcC OypbIH, XETKI3YLLiIHIH XeprinikTi
LapTTapbl 3aybITThiK TakTanlaga KepceTinrex
KYPbI/IFbI NapameTpepiHe (ra3abli TYPi MEH KbIChbIMb,
KyaTbl, KEPHeYi) CONKEeC KeNeTIHAIrH TEKCEPIHI3.

= Kyat kabeniH TymMwanewTiH Hemece nicipy naHeniHiH
bICTbIK ©OMNIKTEePiHe TUIN KeTnenTiHaen eTin wkapka
OekiTiHia.

= KypbUIFblAarbl KE3-KENreH XYMbIC afblHAa, S/1EKTP
KyaTbl MeH ras 6epyai eLwipiHis.

= DNeKTp KYpbUIFbINapabl Xepre TyvbikTay.

= KypblIFbl iWiHAE ellkaHaan esrepic xxacamanbl3.
KaeT 6osca, CepBUCTIK KbI3BMET KOpCeTy
opTasbiFbiHa XadapnachliHbI3.

OpHaTyﬂbIH anabiHAa

= KypblIFbl ras KypbiiFacbiHa apHanrad EN 30-1-1
cTaHgapTbiHa Cenkec 3-ChiHbINKa Xartabl:
KipIKTIpiNeTiH TexHuka.

= KypbiifFbl CanbiHFAH XWhasd ceHimai OekiTinreH xaHe
TypakThl 60/Ybl KEPEK.

= Kypbl/IFbIFa XakblH XXepAe opHanackaH xuhaa 3aTtap
aHOaWThIH XaHe bICTbIKKa Te3iMai MaTepuaniapaaH
xacanrFaH 6oy Kepexk.

= Byn Kypanabl TOHa3bITKbIWTLIH, Kip XYFbILL
MalLUMHaHbIH, bIAbIC XYFbILL MallMHaHbIH HEMEeCE yKcac
KypblIFbL1apaa opHaTtbl/iMaraH.

® Kypbl/IFbIHbI MIHAETTI TYPAE TEK XEeNAETINETIH
TyMLIAnNeLwTiH yCTiHe opHaTyFa 6onabl. TymwaneLTi
opHarty HyckaynblFbiHAa GepinreH newTiy enwemaepiH
TEKCEPIHI3.

= Erep tymuwanewTi nicipy naHeniHiH actbiHa
opHaTCaHbI3, YCTENAIH Ka/lbIHAbIFbl OCbl HYCKay/iblkTa
KepCeTiNreH enwemaepaeH eareule 60nybl MyMKiH.
TymMWwanelwke apHaarFaH opHaTy Hyckay/blFbiHOA
KOPCETINMEH HyCckaynapabl OPbIHAAHbIS.

» Erep copy xenaeTkilli HEMece COPFbIll OpHAaTbISIFaH
6onca, oHa OHbIH OpHATY HycKaynapblH OpbiHAAHbI3.
opkKallaH nicipy naHeniHe AEWiHTi MUHUMandbl TiK
KallbIKTbIKTbl CaKkTaHbI3.

- Cyp.
Xwuha3s ganbiHgay

= KaxeTTi enwemaepre Conkec XyMbIC yCTeniHae
OMBIKTbI XacaHbl3, KKETTI OpHaTY HyckacblHa
6annaHbICTbl: KaneinTbl (a) Hemece BeTTey (0).

Cyp. A

Cyp.H

= OpHaTy TayalwackiHa 6enrineHreH KalblKTbiKTaH
XaKbIHblpaK OpHaNacThIPbIIFAH NaHe b XaHOankTbiH
martepuaniaH xacanraH 60nybl Kepek. DpkallaH
naHenb MeH KYPbIIFbl apackiHaa keMinae 5 mm 6oc¢
OpbIH KanablpbiHbI3. [aHensaiH Makcumanibl
enwemaepi: kanbiHabiFbl 30 MM X 70 MM
OuikTiri.MaxHenbdin Makcumanibsl enwemaepi:
KanbiHAbIFLI MM X MM OWIKTiri.

= AFall yCTendiH yCTiHri TakTamblHbIH KeCInreH

OMblKkTapablH OeTTepiH biIFanAaH KopFay YLUiH apHavibl

)abblCKak ThiFbI3AarbILLNEH eHAeHi3.

- Xywmbic BeTiH kecy Kepek 6osnca, oHaa Oyn Kecy
XYMbICTapbl TEK apHarbl LebepxaHana »xyprisinyi
KEepeK.

- Kecynep Taza xeHe nan 60nybl kepek, cededi kecy
XKUETT )XyMbIC OETIHIHIH YCTIHEH KBPIHIN Typabl.
Kecy XymbiCTapblHaH COH XMha3 TypakTbibIFbIH
KamMTamachbl3 eTy Kepek.

— Tek apHalbl, TEMNepaTtypara XaHe cyFa TesiMmai
XyMbIC BETTEPIH KOonOaHbIHbI3 (Mblcasbl: TaOUFK Tac
Hemece nauTkanap).

- KipicTipineTiH xu1has 90 °C ageniH Temnepartypara
Wblaamasl 60Nybl Kepexk.

—
-

Muhazgbl cTaHaapTThl OpHaTYFa AavbiHaay (a)

- KanbiHabiFbl 20 Mm-aeH 50 MM-re AeRiHr XYMbIC
ycTenaepiH KonaaHblHbI3.
EckepTtne: KaibiHabiFbl 12 MM-AeH 20 MM-re AeuiHTi
XKYMBIC YCTENAEPI TEXHUKA/IbIK TYThIHYLWbIIAPFa KbISMET
KepceTy opTasibiFbiHaH caTkin anyrFa 6onatbiH
apasnbikneH Gipre KonaaHblnybl Kepek.
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Muhasnabl KipikTipin opHaTyra naMbiHAaay (b)

- Tek KanblHabiFbl KeMm aereHae 30 MM XXyMbIC
6eTTepiH narganaHbiHbI3.

TapTnara Hemece LUKadKa opHaTy

/N ECKEPTY - Kyiin kany katepi!

Kon xeTeTiH 0e/iKTep XYMbIC KE3IHAE Kbi3biN KEeTyi
MYMKiH.

MAuTaHblg acTbiHAa KipiKTipireH new 6onmaca »xaHe
OHbIH TeMeHTri Geniri kon xeTimai Honca, MblHa
HycKkay/apbl OpbIHAAHbI3:

Bok oTTbIFbl 6ap rad navTanapsl yuwid navtagad 10 MM
KallbIKTbIKTA OpHanacatbiHaan Kblibin TyTaHOanThIH
apasnblk KankaHbl (Mbicanbl, MeTann Hemece ¢paHepanaH
acasFaH) OpHaTbiHbI3 .

—Cyp. A

Bok OTThIFbI XOK a3 navTanapsbl yiliH apasnblk KaakaHsbl
NMTaHbIH acTbiHa OpHATY YCbIHbINAabI.

—Cyp.H

Exi xarnarga na apasniblk Kaska MEH KYPbINFbIHbIH Xepre
TyMbIKTanybl apacblHaarbl KallblKTblK KemiHae 10 Mm
O0Nybl Kepexk.

Apanblk KankaHblH Ka/ablHObIFbI CYPETTE KOPCEeTINreH
KallbIKTbIKKa COMKEC Kenyi Kepek.

MewTiH ycTiHe OpHaTy

- Cyp. @
KypbinfFbiHbl OpHanacTbipy

1. Micipy naHeniH Teric, TypakTbl 6eTKe TOHKEPIN
KOMbIHbI3.

2. bepinreH e3piriHeH xabblcaTblH ThIFbI3AAFLILTHI, MiCipy
naHesiHi{ TOMEHT i XneriHe XabbICTbIPbIHbIZ. ©3iriHeH
)abblcaTblH ThIFbI3AAFbILL, CYMbIKTLIKTbIH TYCYiHE XO/
6epmenai.

— Cyp.

3. XKuHak kypamblHAarbl kancelipmanap epkiH anHany
YLWiH, onapabl KePCeTINreH Kynae GypaHbla.

—-Cyp.H

4. Ticipy naHeniH TeHKepin, OHbl OMbIKKa CaslblHbI3.
[Micipy naHeniH oMbIKTbIH anablHFbl XafFbiHa CcasblHbI3.
—Cyp. H

5. Kancoelpmanapasl Bypacarbl3, onap 6ekiTtinin kanambl.
— Cyp. ld
Kancbipmanap Kyni ycTeniH yCTiHr TakTarbiHbIH
Ka/blHObIFbIHA ©ariaHbICTl Gonaas.

EckepTtne: Kypbl/IFbIHbl XXYMbIC YCTENIHE CUIIMKOHMEH
XabbICTbipyFa 6oManabl.

KypbinfbiHbl KipiKTipin opHaTy

EckepTtne: Tek KanbiHAbIFbI KeM AgereHge 30 MM XyMbIC
6eTTepiH nanaanaHbiHbI3.

1. KypblnfbiHbl ariHanaceiHaa Bipkenki 60c opbiH
KanaTblHAaK eTin OpHaTbIHbI3.
— "Kypbl/iFbiHbI OpHanacteipy”, ber 12
» [licipy naHeniHiH XyMbIC OeTiHEH Ca/l TeMeH
BonFaHbl aypbic. XXyMbIC yCTeN NAnTKameH
kanTanfFaH 6osca, xaHacy 6eTTepiH
TemnepartypameH XoaHe CyFa Tesimai XonakTapMmeH
KeTepy KaxeT 60ybl MyMKiH.
— Cyp.
2. KypbI/IFbIHbIH XXYMbICBIH X8HE KYWiH TEKCEPIHI3.
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3. XXyMmebIc 6eTi MeH NnuTaHbIH apacblHaaFLl caHblnaydbl
KapananbiM CUMKOH XEeNiMiIMEH TONTbIPbIHbI3.
- Cyp.
CunukoHabl xenimai katTel KadaTt nanaga OonrFaHra
JeliH wnatenMmeH Hemece cabbiHMEH biIFa/IAaHFaH
caycakmneH TericTeHis.

Eckeptne: CuiMKOHIbI XeNiM KypFamaraHiia
KYPbINFbIHBI KONaaHOaHbI3.

KeHec: Erep Ci3 Taburu Tac OeTiHe OFaH »Kapamchbl3
CUNIMKOH XXENIMIH KO/AaHCaHbI3, OHAA XeniM KeTipyre
6onmanTeiH Tycke earepyi MymMKiH. Ci3 6i3aiH cepBHCTIK
KbI3BMET KepCEeTy OpTasibiFbiHAH KOAaW/bl Xeaimai catbin
ana anachis.

KypbinfFbiHbl GenweKkTey

1. KyPbIIFbIHbI 9/1EKTP XKSHE ras KOCKbILTapbiHaH
aXKbIPAThIHbI3.

2. Kancbipmanapasl 6ypan 6ocaTbin, XXoFapblaa
alThINFaH epekeTTepai Kepi peTneH opbiHAaHbI3.

Fasabl Kocy
MeMNeKeTTIK 3aHaapabl ECKEPIHI3.

/N HA3AP AYOAPbBIHbI3 — apsbiny Kayini!

[[a3[blH afybl Xapbl/ibiICKa 9Kenyi MyMKiH.

» [a3obl KOCKaH COH pAanbiM CaHbliayChl3ablK,
TEKCEPICIH OTKI3IHIi3.

= [a3 KOCbUIbIMBIH KY/IbINTay LWYMETIH KODKETIMAI
donatblHOan eTin opHaNacTbIPbIHbI3.

= 3aybITThlK MaHAavwaaarbl ra3 Typi MEH ra3 KbiCbIMbl
Typanbl MaNIMEeTTED, XEPTINIKTI KOChIY LWapTTapbiHa
COMKeC KeneTiHIHe Ke3 XETKI3iHia.

= KypbIAFbIHbI KaTThl ra3 kyOblpblHa HEMece nkemai
MeTann KyOblpblHa KOCbhIHbI3.

= Mkemai MmeTann kyOblp KypbIIFbl OpHaTbLIFaH
XWhasablH XbI/IKbIMasbl 91EMEHTTEPIHE (MbICansbl,
XKBLWIK) TMIN KeTneyi Kepek, api OHbl WKADTbIH iLUi
apKblbl Xypridyre 6onmavabl, ce6ebi on keaepri
KENTIpYi MYyMKIH.

= KypblaFbloarbl rasabl kocy Oypsbiwbl: R 1/2 .

= [a3abl KOcy OypbIlbIH XbIKbITNAHbI3 HEMECce
BypamaHbi3.

Fa3 6annoHbliHa HeMece CYWbINTbIsAFaH ras
pesepByapbiHa KOCbiny

» XKanblH KaTTbl HeMece Typakcbid 6onca, ras 6an/ioHbl
Hemece CyWbINThIIFaH rad pe3epByapblHbiH AYPLIC
XKYMBIC iCTEMN TYPFaHbIH TEKCEPIHI3.

EckepTtne: [a3 6an10Hbl HEMeCe CyWbINThIIFaH ras
pe3epByapbiHbIH PETTETIWI iICTEH WbIKKaH Xarqanaa, ras
6epyai LWeKTenTiH HeMece OLWIPeTiH XXOFapbl KbICbIMHAH
KOpFay cakTaHObIPFbILbLIH OpHaTyFa 6onafb.

Fa3ra KOCbINyFa apHanfaH Kocankbl Genwektep

EnniH epexenepi pykcar etce, oHAa rasibl KOCyra
apHanfFaH GenwekTepai TYTbIHyLIblNapFa TEXHUKanbIK
KbI3MET KepCceTy opTanblFbiHaH anyFa 6onagbl.

— Cyp. F

a3 Kocbinbicbl G 1/2

1. KypbinFblaarsl rasabl KOCy OypbillbiH rad KOChI/bICH
XMbIHTBIFbIHA KipeTiH G 1/2 raaabl Kocy OypeillbiHa
aybICTbIPbIHbI3.

- Cyp.

2. KypblFbIHbIH ra3 XanfFacTbiFbl MeH raséeH

»abablkTayablH apacbiHa ThiFbI3AAFbILLTHI CabiHbIS.



a3 Kocbinbicbl R 1/2

- Cyp. I H
AneKTp KeniciHe Kocblny

= By KypbIAFbl Y TURiHE XaTtaabl: Xeninik kadensai Tek
KbIBMET KOPCETY OPTa/iblFbiHbIH MaMaHbl aMacTbIpybl
Tvic. KaBenbaiH TyYpiH XX8He MUHUMaNabl KMMaHbl
KagaranaHbl3.

= [licipy naHenbaepi awackl 6ap HeMece allachl XOK
kyaT kabenimeH Bipre xeTkisinei.

= HKeninik kadenbdi Tek Kbi3MeT kepceTy OenimiHe
Tancelpbic BepinreH kadenbsMeH aybICTbipyFa 6onaasbl.
¥aapThiiFaH kabenb HeMece Ken po3eTkassbl
nnaHkanapasl navganaHoaHbls.
[ypbIC opHaTbINFaH KOpPFaHbIC eTKiariwi 6ap

po3eTKanapfa awlameH xadablkTanFaH Kypblafbliapabl

FaHa KOCbIHbIS.

= KypblAFbIHbI TYPaKTbl KOHObIPFLIFA KOCbIHbEI3 XXaHe
OpHAaTy epexesnepiHe can conkec avblpFbilUTapabl
OpHaTbIHbI3.

- Cyp. I3
— BN: KOHbIp
- BU: kek
— GN/YE: capsbl XXaHe »acbln

Fa3 TypiH TypneHaipy

Erep myHaan spekeTtTep aMakTblk epexenepre Kapchl
kenmece, Oyn KYPbINFbIHbI 3aybITThIK TakTanwana

KepceTinreH rasablH 6acka TypaepiHe 6erimaey MyMKiH.

TuicTi GenlekTep KYpblIFbl XXUHaKTaMacbIHbIH iliHOe
6onaabl Hemece Ci3 onapabl KbI3MET KepceTy
opTansbiFbiHaH caTbin anackl3. Ockl kecteae — ber 000
Ci3 »xaHaprbIFa eHe ras TypiHe cankec GenwekTepain
TipkecimiH TadachI3.

Tuimai kaHapFbl

IB) Cranoaptrsl xaHaprsl

I=l Karbl xaHartblH xaHapfbi

KeH oTneH xabbiiFaH Miniwok xaHapFbIChl

KeH oTneH xabbinFaH Wok »xaHapFbiChl

LLlymexkTepai pettey

1. backapy an1eMeHTTepiH eH TeMeHT i KyaTt AeHreniHe
OpHaTbIHbI3 A4, TapThIN WheIFapbiHbI3. backapy
31EMEHTEPIHIH Heri3aepiH anbin TacTaHbl3.

2. AiiHanma 6ypaHaarFa KOs XeTKi3y YLliH OypayblluTbiH
ylIbIMEH MKemfi peseHke BekiTneciH 6acbiHbI3.

- Cyp.
ThiFbI3AaybIlL CAKMHACHIH ellKallaH WeLlneHis.
TeiFbI3AaybIW CakMHaNap CyMbiKTbiKTap MeH KipaiH

KYPbIIFbIFA KipyiHe xxon 6epMeiai, Oy OHbIH XYMbIChIH

Hawap/aaTybl MyMKiH.
3. barnac 6ypaHaackiH (M) opHaTy VLiH, KecTere
— ber 000 Ha3ap ayaapblHbI3.
» A: barinac 6ypaHaanapblH MblkTan Oyparbl3.
» B: bavinac 6ypaHaanapbl xuektememeH Oipae
O0Nybl Kepexk.
- Cyp.

BypikkiwTepAai aybiCTbIPY

1. bapnbik Topwanapabl, XaHapfFblHbIH KaknakTapbiH
YKOHE XapFbllTapabl LWeLiHi3.

. TuicTi KinT KemerimeH BypikKilTepai karWTa opHaTbIHbI3

YKOHE ThIFbI3AbIKTHI KaMTaMachl3 eTy YLiH onapasl
MYKMAT KaTanTbIHbI3.

— Cyp. EH

— Cyp. Ed

LLIbiIFapy HeMece opHaTy KegdiHae, Oypikkill
LIELWIIMErEHIHE KO3 XETKI3iHI3.

KypbinfFbiHbI KaWTa opHaTy

>

KypbIIFbl 3NEMEHTTEPAI KEPI PETTE KanTa opHary.

Xymbic KabineTTikTi Tekcepy

1.

ArHanmanbl TyTKaHbl Makcumansl Kyat Kyni MeH
MUHMMaNdbl KyaT No3uLMACHKl apackiHaa anHanabipy
KesiHe, Kbl3AblPFbIWTLIH COHOENTIHIHE XaHe
XKbIMbINbIKTAMANThIHAbIFbIHA KO3 YXXETKI3iHi3.

. Erep »aHapFbiHbIH ras WhiFybl Aypbic 6omaca,

cantamaHblH xaHe Bannac ypaHaachiHbIH
opHanacyblHblH AYPbLICTLIFbIH KecTeaeH — ber 000
TEKCEPIHI3.

Fa3 TypiH TypneHaipyAai Kymarray

>

3aybIT TaKTacCblHbIH XXaHblHa, rasablH XaHa TypiH
KOPCETETIH XancblpMaHbl CabiHbI3.

Be3onacHOCTb NpU MOHTaMXe

Mpu ycTaHoBke npudopa cobntoaanTe JaHHbIe ykasaHua
Nno TexHukKe 0e30MacHOCTH.

BHUMaTEbHO NpounTainTe aHHOe PyKOBOACTBO.
BesonacHoOCTb aKcnayaTaUun rapaHTpyeTcA TONbKO
Npu KBaIMPULMPOBAHHONW YCTaHOBKE C COB/MOAEeHUEM
MHCTPYKLMM MO MOHTaXy. 3a NpaBubHOCTb YCTAHOBKM
OTBETCTBEHHOCTb HECET YCTAHOBLLMK.

Mocne noacoeanHeHUs NPoBepLTe Ha FTePMETUUYHOCTb.

N NPEOAYNPEX OEHUE — OnacHocTb B3pbiBa!
YTeuka rasza MOXeT cTaTb NMPUYMHOW B3PbIBA.

>

Bce paboTbl No ycTaHOBKE, MOAK/YEHWUIO, Hanaake u
nepeHacTpolke Ha ApYron Twn rasa [O/HKHbI
BbINOJ/IHATLCA TOJIbKO SIMLEH3NPOBAHHbBIMU
cneyvanictaMu B COOTBETCTBUKM C AEWCTBYIOLMMMU
HOPMAaTUBHBLIMK aKTaMu 1 TpedoBaHUAMM
3aKOHO4AaTEeNbCTBA, a TaKXe PerMoHaslbHbIM HOpMamu
3NeKTPo- U razocHadxeHna. Ocodoe BHUMaHUe
cnenyeT yaenatb OCHOBHbLIM TPeBOBaHUAM U
NMONOXeHUAM O padoTe CUCTEMbl BEHTUAAUMK. A
nepeHacTporikv npudopa Ha Apyrow TMn rasa Mbl
pekoMeHayem 00paTUTLCA B CEPBUCHYIO CTyXOY.

N NMPEAYNPEXOEHUE — OnacHocTb: marHeTuam!

& BHumanne, marnutHoe none!

OnacHoOCTb A71A WL C KapaAnoCTUMYIATOPaMU

B ocHOBaHWW 3neMeHTa ynpasieHua U B 31eMeHTax
yrnpaBneH1a UCMNo/L3YOTCA NOCTOAHHBLIE MarHuTbl. OHM
MOFyT BO3EMCTBOBATb HA 3NEKTPOHHbLIE MEAULIMHCKUE
TpaHcnaaHTaThl, HaNpUMep, KapaMoCTUMYIATOPbLI U1
MHCY/IMHOBbLIE MOMIMbI.

>

JlMua ¢ aneKkTpOoHHbLIMKU UMMIaHTaTaMu AOSXKHbI
cobntoaatb MMHUMabHoe paccToaHue 10 cM Ao
OCHOBaHWA 3M1eMeHTa yrnpasieHna 1 91eMeHTOB
yrnpaBneHus.
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» He HocuUTe OCHOBaHMA anemMeHTa yrnpas/eHuAa “
3/1IeMeHTbl yrnpaB/ieHnA 6M3KO K Teny.

= ObecneunBanTe 4OCTATOYHYIO BEHTUAALIMIO KYXHH,
0COBEHHO MpK aKCnayaTauu ra3oBon NauThI.

= He noakntouanTe Nnpubop K BbITAXHOW cucTeme ANA
oTBOMa OTpaboTaBLUMX ra30B.

= 3anpeljaeTca ycTaHaBNMBaTh NpMOOp Ha NoaKax WUau
B aBTOMOOMWNAX.

= [apaHTMA Ha NPUOOP AENWCTBYET TOMNLKO MpH
MCMONL30BAHUM MO HA3HAUEHMUIO.

= [lepen ycTaHOBKOW Nprbopa NpoBepbTe COOTBETCTBUE
HacTpoek npubopa, yKasaHHbIX Ha TUMOBOM Tabnuuke
(TMN 1 QaBneHuWe rasa, MOWHOCTb, HANPAXEHNUE),
pervoHasbHbIM TPeOOBaAHUAM.

= 3akpenuTe kabenb NUTaHKA Ha WKady, Tak YToObl OH
He KacasicA ropAunx yyacTkoB AyXOBOro WwKada uiu
BapPOYHOW MaHenu.

= [lepen BbiNoSHEHUEM NtOOLIX PAB®OT NepekpoiTe
nodauvy rasa v a71eKTpo3HEPrMn Ha npuoop.

= 3asem/siMTe a1eKkTpuyeckune npmbopsl.
He nameHanTe KoHCTpyKUmMio npubopa. Mpu
HeoOX0AMMOCTU 0OPAaTUTECH B CEPBUCHYIO CNYXOY.

MNMepen ycTaHOBKOK

= [TpouBopy NPUCBOEH K/acc 3 B COOTBETCTBMU CO
ctaHaaptoMm EN 30-1-1 gnAa rasosbix NpvOOpOB:
BCTpanBaeMas TexHuKa.

= MeGenb, B KOTOPYHO BCTpauMBaeTca npuoop, Ao/KHa
ObITb HAAEXHO 3aKpernsieHa U yCTonumnBa.

= [IpeameTsbl Mebenu B HENocpeaCTBEHHOW BIM30CTH OT
npuéopa A0/MKHbI OblTb BbINOMAHEHbLI N3 HEMOPHOUMX U
TEPMOCTOMKMX MaTepuasnos.

= He ycTaHaBnMBanTe 3T0T NpMOOP Ha XONOAUSIbHUK,
CTMpasbHyO M MOCYAOMOEYHYO MalLLMWHbI U T. M.

= Ha ayxoBoW wkadp npubop MOXHO ycTaHaBMBaTb
TOMIbKO MPW Ha/MUMK B LLKady CUCTEMBI
NPUHYAUTENBHOW BEHTUAALMKU. YTOYHUTE Pa3MeEpbI
[yX0BOro lkada B MHCTPYKLMK NO YyCTaHOBKE
[yX0BOro wkada.

= [TpK yCTaHOBKE AyXOBOro Wkada noa BapouHOU
naHesnblo, Tpedyeman TOoMLMHA CTONELWHULbI MOXET
OTIMYaTbLCA OT Pa3MepoB, NMPUBEAEHHbLIX B 3TOM
PyKOBOACTBE. B 3TOM Cniyyae crneaynte ykasaHuam
PYKOBOACTBA MO MOHTaXXy AyXOBOro WwKada.

= [Ipn yCTAHOBKE BbITAXHOrO BEHTUIATOPA WK BbITAXKM
cneaynTe ykasaHuaM, NPUBEAEHHbLIM B X
MHCTPYKLMAX Mo ycTaHoBke. Bcerga cobntogante
MUHUMAaIbHOE PaCCTOAHWE A0 BAPOYHOW nMaHenu no
BEPTUKa/IbHOM OCH,

- Puc. li
MoaroToBka mebenu

= BLINOMHWTE B CTOMELWHULIE BbIPE3 HYXXHbIX PA3MEPOB B
3aBMCUMMOCTM OT HEOBXOAMMOro BapuaHTa YyCTaHOBKMU:
oBbluHan (a) unu 3anoanuuo (0).

—Puc. A
- Puc. A

= Ecnu paccTtosaHne mexay naHenbto U HUWen ana
BCTpauMBaHWA MeHbLLIE yKa3aHHOro, TO NaHeb Ao/MKHA
ObITb M3rOTOB/IEHA M3 HEropKYero MaTepuana.
Bcerna octaBnante 3a30p HE MeHee 5 MM Mexay
naHesnbio 1 npuéopomM. MakcumasbHbIi pasmep
naHenu: 30 mm (TonwmHa) x 70 mm (BbicoTa).

= OBpadoTaliTe NOBEPXHOCTH BhLIPE3a B A8PEBAHHOM
CTOMELUHMLE creunanbHbIM KNeeM-repMeTMkoM ans
3alMThl OT BRarw.
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— Bce 06pesouHble padoTbl Ha padoyetl
NOBEPXHOCTW AO/MKHbI BbIMOMHATLCA B
cneumanMsMpoBaHHOW MacTEPCKOMN.

— Pe3bl 4OMKHBI ObITb UNCTBIMKU K TOYHBIMU, TaK Kak
KpOoMKM OyayT BUAHLI HA NoBepxHOCTU. Mocne
oBpes3aHua cneayet elé pas3 NpoBepuUTb
YCTOWYMBOCTb MeBesH.

— Mcnonbayite ToNbKO cneunanbHble TEPMOCTOMKKE
W BOLOCTOVKME padoune NoBepXHOCTU (Hanpumep,
M3 HaTypaslbHOrO KaMHA UK KadebHOW NUTKH).

— Mebenb onAa BCTpavMBaHuaA AOSIXKHA BbIASPXMBATb
Temneparypy ao 90 °C.

MoarotoBka me6enu AnsA cTaHAapTHOroO BCTPauBaHUA
(a)

- Ucnonbayite padoume NOBEPXHOCTH TOMLMHOW OT
20 no 50 mm.

MNpumMeyaHue: Paboure NOBEPXHOCTU TOMLIMHOM OT

12 0o 20 MM HeoBX0AMMO MCMONBL30BATL C PACMOPKOW,
KOTOPYHO MOXHO NProBPecT B TEXHWUUYECKON CePBUCHOM
cnyxoe.

MoaroTtoeka mebenu ana BcTpaMBaHua 3anoanuuo (b)

- Hcnonbayite ToNbko padoure NoBepxHOCTH
TONWMHOK HEe meHee 30 Mmwm.

MoHTaX Ha BbIABMMHYHO CEKLUIO UNU LWKad

N NPEAYNPEXJIOEHUE — OnacHocTb oxora!

Bo Bpemsa akcnnyaTaumMm OTKPbITbIE AETaM MOryT
HarpeBaTtbCcA.

Ecnv noa BapoyHOW MaHenbo HET BCTPOEHHOro
OyX0BOro lwkada U A0CTYN K HUXHEN YacTh OTKPbIT,
cobnonanTe cneayolme ykasaHua:

[Mpn ycTaHOBKE ra30BbIX BAPOUYHbIX NMaHENen C rOpeKon
Wok BCTaBbTE HEFOPIOUYKD MPOMEXXYTOUHYIO MOJIKY
(Hanpumep, U3 MeTasnia N GaHepbl) Ha PacCTOAHUM
10 MM oT paboueit 30HbI.

— Puc. @

MoK ycTaHOBKE ra3oBbiX BAPOUHbLIX NaHenern 6es
ropenkn Wok pekomeHayeTcAa npeayCcMOTPETb
NPOMEXYTOUHYIO MOJKY noa padouein 30HOMN.

— Puc. H

B o6oux crnyyanx pacCToaHue Mexay NpoMeXyTOUYHON
MOJIKOM U 3a3eMneHnemM npuoopa AO/KHO COCTaBNATb
He meHee 10 MMm.

TonwmHa NPoOMEXXyTOUHOW MOAKK OO/KHA
COOTBETCTBOBATL PACCTOAHWUAM, YKa3aHHbIM Ha PUCYHKE.

BcTpauMBaHWe Haf AYXOBbIM LUKa$poM

- Puc.A
PasmeLueHne npubopa

1. [0N0XKTE BAPOUHYIO NMaHEb HUXKHEW CTOPOHOWM
BBEPX HA POBHYO YCTOMUMBYHO MOBEPXHOCTb.

2. [puknenTe Nnpunaraembii caMokaeawmnca
YIIOTHUTEb K HUXKHEMY KPato BapPOYHOW MaHesu.
Camokneawmnca ynnoTHUTENb NpeaoTepaLlaeT
nonagaHue XWaKoCTEN.

— Puc.

3. BBepHuTe BXOAALME B KOMMIEKT 3AXKMUMbI B
yKa3aHHOM MOIOXKEHUH, UTOOLI OHW CBOOOAHO
BpaLla/MChb.

—Puc. H



4. [epeBepHUTE BAPOYHYIO NaHesb U YCTaHOBWUTE €€ B
Bblpe3. BbIPOBHAWTE BAPOYHYIO NaHe b N0 NepeaHen
yacTu Bblpesa.

- Puc. E1

5. [loBEPHUTE 3aXKMMbI, U OHW 3adUKCUPYHOTCA.
- Puc.

[onoxeHue 3aXnMoB 3aBUCUT OT TOLLMHbI
CTONELHWLbI,

MpumeuaHune: He npuknensanTe npudop K
CTONELHWLE CUIMKOHOM,

BcTpauBaHue npubopa 3anoanuuo

MpumMeyaHue: McnonbayiTte ToNbKO padoune
NOBEPXHOCTU TONLMHON He MeHee 30 MMm.

1. YcTaHoBuTe npudop Tak, YToObl BOKPYr HEro Obin

pPaBHOMEPHbIN 3a30p.

— "PasmeuyjeHne nponobopa”, Ctpaqmya 14

» BapouHana naHenb Ao/XHa OblTb HEMHOIO HUXE
padouel NOBEPXHOCTU. Ecan cTonewHuL bl
0011LOBaHbI KadeslbHOW NIMTKOM, NOBEPXHOCTH
npuneraHMA MOXXHO MOBBLICUTb C MOMOLLbIO
TEPMOCTOMKMX U BOOOCTOMKMX MIAHOK.

- Puc.

2. [1poBepbTe QYHKLMOHUPOBAHNE M PACMOSIOXKEHUE
npudopa.

3. 3anonHuTe 3a30p Mexay padouer NOBEPXHOCTBIO U
BApPOYHOW MaHEeNblo NOAXOAALMM CUIMKOHOBBIM
KIeeM.

- Puc.

PaspoBHANWTE CUIMKOHOBLIM K/1EW WNaTenem uam
CMOYEHHBIM B MbI/IbBHOM PacTBOPE NasbLEM A0 ero
OTBEPXAEHMA.

MpumeuaHue: MNpexae yeM Nonb3oBaThcA NPUOOPOM,
NOAOXANUTE NOoKa CU/IMKOHOBBIW K/1EW BbICOXHET.

PekomeHgauua: Mcnonb3oBaHWe HeENOAXOAALLETO
CWJIMKOHOBOTO K/1eA Ha MOBEPXHOCTAX U3 HaTypasbHOro
KaMHA MOXEeT Bbl3BaTb HeoOpaTUMble U3MEHeHUs LiBeTa.
MoaxoaAwmi Knen MOXHO NpUoBpecTu B Hallel
cepBUCHOW cnyxbe.

IemoHTam npubopa

1. OTKNtOUMTE Noaavy 3N1eKTPOSHEPIMK 1 rasa Ha
npuoop.

2. OTBEPHUTE 3aAXKMMbI W BbINOSIHUTE AEUCTBUA B
oBpaTHOM nopsAake.

MogknroueHUe rasa

Cobntoaarite TpeboBaHuaA, AENCTBYIOLIME B BaLLEn
cTpaHe.

/\ OCTOPOHO - OnacHocTb B3pbiBa!

YTeuka rasa MOXET NPUBECTH K B3PbIBY.

» [locne paboTbl C NOAKIIOYEHUAMU NPOBEPLTE UX
repMETUUYHOCTD.

= [logcoeauHnTe rasoBbin WTYLEP Tak, YToObI K
3anopHOMyY BEHTWMIO Obln obecneyeH CBOOOAHbIN
[OCTyn.

= YOeauTecs, UTo JaHHbIe Ha TMNOBOW Tabsmuke,
Kacatolmeca HanpsaXeHua, Tuna v AasneHua rasa
COOTBETCTBYIOT MECTHbLIM YC/IOBUAM MOAKOUEHUA.

= [logktounte K NpMoopy XeCTKYo ra3onoaBoasLLyto
TPyOy WK rMoKyto MeTanIMueckyto Tpyoy.

= [nuBkaa meTannueckas Tpydka He [o/KHA
conpukacaTtbCa C BblABUXHBIMKU d/1EMEHTaMK Mebesu,
B KOTOPYIO BCTPOEH Npubop (Hanpumep, ALKUKOM), U
ee Henb3A NPoKIaabiBaTh YePes3 BHYTPEHHEE
NPOCTPaHCTBO WiKada, rae oHa MOXeT co3faBaTb
NMOMEXM.

= Yr10BOE coeMHeHWe AM1A ra3oBOro NoAKAOUYEHUA K
npubopy: R 1/2.

= He nepemMellante n He NepekpyuMBanTe yrinoBoe
COEAMHEHWe ONA ra3oBOro NOAK/KYEHMA.

MoakntoueHue K rasoBomy 6annoHy unu 6annoHy ana
CHUIKEHHOrOo rasa

» Ecnv nnama 6onblioe uan HectabuibHoe, NpoBepbLTe,
npaBuIbHO M padoTaeT pPeryiAaTop Ha rasoBoM
OaniioHe nan BannoHe 41A CXKUXKEHHOro rasa.

MpumeyaHue: Bbl MOXeTe yCTaHOBUTL 3aLLMTY OT
npeBbILEHUA AaBneHuna, kotopana OyaeT orpaHuunBaTh
WK NepeKkpbiBaTh nogavy rasa, ec/iv Peryaatop Ha
rasoBom GansnioHe uau GannoHe AnA CKUXKEHHOro rasa
BbIMOET M3 CTPOA.

3anacHble 4acTv AJ1f ra3oBOro NOAKJAOUEHUA

ONeMeHTbl ANA ra3oBOro NOAKJYEHUA MOXHO
nproBpecTn B CEPBUCHON cnyxde, ecnn Takan
npoueaypa Nnoak/JtoYeHna He NPOTUBOPEUNT
perMoHasibHbIM HOpMaM.

— Puc.

lasosbin wityuep G 1/2

1. 3ameHuTe yrnoBoe coeanHeHue Ansa ra3oBoro
noaktoUYeHMA Ha Npudope Ha yrnoBOe COeaUHEeHUe
Ana ra3oBoro noakatouenna G 1/2, noctaBnAaemyto B
KOMTMeKTeE.

- Puc. I

2. BcTaBbTe YN/IOTHUTENb MEXOY ra30BbIM LUTYLIEPOM

npnéopa U UCTOUYHWMKOM rasa.

lasoBbii wityuep R 1/2

— Puc.
MoaxkntoueHUe K aneKTpoceTH

= OT0T NpubOop OTHOCKTCA K TUNY Y: 3aMeHa CeTeBoro
Kabensa MOXeT NPOU3BOAMTLCA TO/IbKO CNeLmMancTom
CEepBUCHOM CyXObl. YunThiBarTe TMN Kadens u
MUHUMaNbHOE ceyeHue.

= BapouyHble naHenun nocrasnaoTcA ¢ kadenem nuraHua
CO WTencenbHOW BUNKOW unn 6es Hee.

= CeTeBOW NPOBOA MOXHO 3aMEHWUTb TOMBKO TakuUM Xe,
3aKasaHHbIM B CEPBUCHOM cnyxoe.
He ucnonb3yiTte yaMHUTENN UM MHOTOKOHTAKTHbIE
PO3ETKM.
MoakntouyanTe NPMOOPLI CO LITENCE/IbHOW BUTKOK
TOJ/IbKO K pO3eTkam C NMOAK/IFOUEHHbIM
COOTBETCTBYOLMM 00Pa30M 3a3eM/AOLLMM
NPOBOAOM.

= [logkntounte Npubop Ha MecTe cTauMoHapHOM
YCTaHOBKMW Uepes COOTBETCTBYIOLMIA pasbeanHUTE b B
COOTBETCTBMM C NpeanucaHMaMu no ycTaHoBKe.

- Puc.

— BN: KopnuHeBbIf
- BU: cunui
— GN/YE: enTblK v 3eneHbin

lNepeHacTporKa Ha Apyrov BUA rasa

Mprbop MOXHO NepeHacTpPonTk Ha PadoTy C APYrUMu
TMNamu rasa, ykasaHHbIMW Ha TUMOBOKW Tabnnuke, ecnm
noJo0Hble NEeWCTBUA HEe MPOTUBOPEYaT PernoHabHbIM
HopMaMm.

HeobxoanMMmble AnA 9TOro AeTanu WayT B KOMMIEKTe C
NPUOOPOM, UK MX MOXHO NPUOOPECTN B CEPBUCHOWM
cnyxo6e. B tabnuue — Crpaxuia 000 npuBoaaTcH
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noagxogAlime KOMGMHaLlVIVI anAa COOTBeTCTByFOLLI,eﬁ
rOpesikKn 1 T1na rasa.

OKOHOMWYHaA rasoBas ropeska

3] CranpaptHana rasosas ropeska

[=] rasosas ropeska noBbIWEHHOM MOLIHOCTH

Fopeska Miniwok C WMPOKMM OXBATOM M/1aMeHH

Fopenka Wok ¢ LUMPOKMM OXBaTOM MNiameHu

PerynupoBKa KpaHoB

1. YCTaHOBUTE 3/IEMEHTHI YMPaBAeHna Ha MUHUMA TbHbIN
YPOBEHb MOLLHOCTK W BblABUMHbTE. CHUMUTE OCHOBaHMWE
aNemMeHTa yrnpasneHus.

2. [puKMHUTE TMOKKIA PE3UHOBLIN JepXXaTe/lb KOHUMKOM
OTBEPTKM, YTOOLI OTKPbITb JOCTYN K PEry/IMpoOBOYHOMY
BUHTY.

— Puc.

Hukoraoa He CHMUMaMTE YNAOTHUTENbHOE KOMbLO.
YNAOTHUTENbHbIE KOMbLA NpeaoTBpaLlatoT
NMPOHWKHOBEHME XXUAKOCTEN M 3arpA3HEHUI BHYTPb
npudopa, KoTopble MOTyT MOBAUATL HA €ro
®YHKLIMOHUPOBAHME.

3. [pu ycTaHOBKE PEryIMPOBOYHBLIX BUHTOB (M)
yunTbiBaWTE MHPOPMALMIO, MPUBEAEHHYIO B TadnuLe
— Crparuya 000.

» A: HagexHo 3aTAHMTE PerynpoBOYHbIE BUHTLI.

» B: PerynMpoBOYHbIE BUHTbI AO/HKHBI HAXOAUTLCA
3ano/MLO C ONnpaBow.

— Puc. IA

3ameHa pOpPCyHOK

1. CHUMUTE PELLETKM, KPbILWKK FOPEOK 1 paccekareny.
2. YcTaHoBUTE POPCYHKM HA MECTO, MCMO/b3YA
NoAXOAALMM K/IOY M OCTOPOXKHO 3aTAHWUTE, YTOO.
06ecneunTb repMeTMUYHOCTb.
— Puc. EEl
— Puc. Eld
Y6eanTech, YTO GOPCYHKA HE OTCOEAMHAETCA MPU
CHATUKX WM YCTaHOBKE.

MoeTopHan ycTaHoBKa npubopa

» YcTaHoBUTE 2/1eMeHThl npudopa B 0OpaTHOM
nopAaake.

MNMpoBepka pyHKLUMOHUPOBAHUA

1. YBeamTech, Npu NOBOPOTE BPALLAOLIENCA PYUKK
MeXy MOSTOXEHWEM MaKCUMabHOW MOLLHOCTH U
NMOSIOXKEHNEM MUHWMA/IbHOM MOLLHOCTW ropesika He
TYXHET ¥ HE BO3HMKAET BCMbILLIKA.

2. [pu HenpaBWIbHOM BbIXO[E rasa U3 ropesiku
HeoBxoanmo no Tadbnuue — Crpaxuia 000 NPOBEPUTH,
NPaBu/ILHOCTb GOPCYHKK U MOSIOXKEHNE
PEeryMpOBOUYHOMO BMHTA.

JIOKyMeHTUpOBaHWe NepeHacTPOWKHU Ha APYron Tun
rasa

» Haknenky ¢ MtHpOopmMaLMen O HOBOM MCMOMb3YEMOM
TMMe rasa npuKIenTe paaoM C TUNOBOW TaBIMUKOMN.

Emniyetli montaj

Cihazi monte ederken bu gtivenlik bilgilerini dikkate
aliniz.

16

= Bu kilavuzu dikkatlice okuyunuz.

= Kullanim glvenligi sadece montaj kilavuzuna goére
yapiimis uzman bir montaj neticesinde saglanir.
Kurulum yerinde cihazin sorunsuz calismasindan
montajl yapan sorumludur.

= Baglanti yapildiktan sonra Sizdirmazlik Kontrol(
yapiimaldir.

/\ UYARI - Patlama tehlikesi!

Yayilan gaz bir patlamaya sebep olabilir.

» Tdm kurulum, baglanti, ayarlama ve farkli bir gaz
tlrine dénustirme galismalarinin, yetkili bir uzman
tarafindan ve o anda yuUrirlikte olan nizamname ve
yasal dlzenlemelerin yani sira yerel elektrik ve gaz
tedarikcilerinin talimatnameleri dikkate alinarak
gergeklestiriimesi gerekir. Havalandirma icin gecerli
yonetmeliklere ve ydnergelere dzellikle dikkat
edilmelidir. Farkli bir gaz tlrline dénustirme
calismalari icin musteri hizmetlerini aramanizi tavsiye
ederiz.

/N UYARI - Tehlike: Manyetizma!

A Dikkat Manyetik alan

Kalp pili olan kisiler i¢in dikkat

Kumanda elemani tabanlarinda ve kumanda

elemanlarinda kesintisiz miknatislar takilidir. Bu

miknatislar elektronik implantasyonlari etkileyebilir,
ornegin kalp pili veya insilin pompalart.

» Elektronik implant bulunan kisiler, manyetik kumanda
elemani tabanlari ve kumanda elemanlariyla
aralarinda en az 10 cm'lik bir mesafeyi korumalidir.

» Kumanda elemani tabanini ve kumanda elemanlarini
asla vicudunuzda tasimayiniz.

» Ozellikle de gazl ocak kullaniimasi durumunda
mutfagin yeterince havalandiriidigindan emin olunuz.

= Cihazi yanma UrUnleri igin kullanilan bir egzoz
sistemine baglamayiniz.

= Bu cihazi, hi¢ bir zaman teknelere veya tasit
araglarina yerlestirmeyiniz.

= Garanti, sadece cihazin amacina uygun olarak
kullaniimasi durumunda gecerlidir.

= Cihazin kurulumunu yapmadan 6nce, tedarikginin
yerel kosullarinin tip plakasinda belirtilen cihaz
ayarlari (gaz tipi ve basinci, gucu, gerilimi) ile uyumlu
olup olmadigini kontrol ediniz.

= Firinin veya ocagin sicak kisimlarina temas etmesinin
énlne gecmek icin sebeke kablosunu dolaba
sabitleyiniz.

= Cihaz Uzerinde herhangi bir calisma yapmadan 6nce
elektrik beslemesini ve gaz beslemesini kapatiniz.

= Glc kaynagi bulunan cihazlari toprak hattina
baglayiniz.

= Cihazin i¢ kisminda herhangi bir degisiklik
yapmayiniz. Gerekirse teknik musteri hizmetlerimize
basvurunuz.

Kurulumdan Once

= Bu cihaz, TS EN 30-1-1 Pisirme cihazlar - gaz yakan -
Ev tipi - Bolim 1 - 1: Givenlik - Genel baslikli
standarda go6re Sinif 3'e karsilik gelir.

= Cihazin kuruldugu mobilya pargasi uygun sekilde
sabitlenmeli ve kararli olmalidir.

» Unitenin yanindaki mobilyalarin, lamine kaplama ve
bunlarin imalatinda kullanilan yapistiricinin yanici



olmamasi ve Islya dayanikli malzemelerden yapilmis
olmasi gerekir.

= Bu cihazi, buzdolabi, gamasir makinesi, bulasik
makinesi veya benzerlerinin Gzerine kurmayiniz.

= Cihaz sadece zorunlu havalandirmasi olan bir firna
kurulabilir. Firnn kurulum kilavuzundaki firn boyutlarini
kontrol ediniz.

= Ocagin altina bir firn monte etmeniz halinde, ¢alisma
tezgahinin kalinlid bu kilavuzda besirtilmis 6lcUlerden
farkli olabilir. Firinin montaj kilavuzundaki uyarilara
dikkate aliniz.

= Bir atik hava fani veya bir aspiratdr takilysa, kurulum
talimatlarini izleyiniz. Ocaga olan asgari dikey
mesafeyi daima dikkate aliniz.

—Sek.
Mobilyanin hazirlanmasi

= istenen boyutlarda bir kismi, istenen kurulum moduna
bagll olarak, tezgahtan keserek ¢ikartiniz: normal (a)
veya aynli hizada (b).

—Sek. A

— Sek. H

= Montaj bosluguna belirtilen mesafeden daha yakin
yerlestirilecek panelin yanmaz malzemeden yapiimis
olmasi gerekmektedir. Panel ile cihaz arasinda daima
en az 5 mm mesafe birakiniz. Maksimum kapak
Olclleri: 30 mm Kalinlik x 70 mm YUkseklik.

= Ahsap tezgahlarin kesilen ylzeylerini nemden
korumak icin 6zel bir yapistirici ile kapatiniz.

— Calisma yizeyindeki tim kesme isleri uzman bir
atdlyede yapiimalidir.

— Kesilen kenar ylzeyde goérindigu icin kesimler
temiz ve hassas olmalidir. Mobilyanin saglamligi,
ilgili 8lctye gore kesildikten sonra da korunmaldir.

— Yalnizca 8zel, sicaklija ve suya dayanikli calisma
ylzeyleri (6rn. dogal tas veya fayans) kullaniniz.

- Ankastre mobilyalar 90 C'ye kadar sicakliga
dayanikli olmalidir.

Standart kurulum icin montaj nislerinin hazirlanmasi
(a)
— 20 mm ve 50 mm arasindaki kalinliklarda calisma
tezgahlari kullaniniz.

Not: Kalinligi 12 mm ile 20 mm arasinda degisen
calisma tezgahlarinin, teknik masteri hizmetleri
araciligiyla temin edilebilecek ara parca ile birlikte
kullanilmasi gerekmektedir.

Yiizeye sifir montaj icin mobilya parcasinin
hazirlanmasi (b)

— Sadece en az 30 mm kalinliginda calisma
tezgahlari kullaniniz.

Cekmece veya dolapta montaj

/N UYARI - Yanma tehlikesi!

Isletim esnasinda erisebilen parcalar isinabilir.

Ocak alt kisminda ankastre firn bulunmamakta ve alt
kisma erisim mimkinse, litfen asagdidaki talimatlari
takip ediniz:

Wok brilérlt gazli ocaklar igin, pisirme ylzeyinden 10
mm mesafede yanici olmayan bir ara zemin birakarak
(6rnedin, metal veya kontrplaktan imal edilmis)
yerlestiriniz .

—Sek. A

Wok briléri bulunmayan gazl ocaklar icin, ocagin altina
bir ara zeminin yerlestiriimesi tavsiye edilmektedir.

- Sek. H

Her iki durumda da, ara zemin ile cihazin topraklamasi
arasinda en az 10 mm mesafe bulunmaldir.

Sekildeki mesafelere karsilik gelecek sekilde ara
zeminin kalinhid ayarlanmalidir.

Firin izerine montaj

—>Sek. @
Cihazin konumlandiriimasi

1. Ocagi diz, sabit bir ylizeye bas asagi yerlestiriniz.

2. Teslimat kapsaminda gelen yapiskan contayl ocagin
alt kenarina yapistiriniz. Yapiskan conta, sivilarin
acagin icine girmesini 6nler.

— Sek.

3. Teslimat kapsaminda gelen braketleri belirtilen
konumlara serbestce donebilecek sekilde vidalayiniz.
—Sek. H

4. Ocagi ters ceviriniz ve tezgahtaki bosluga yerlestiriniz.
Ocagi, tezgahtaki boslugun 6n kenarina dayanacak
sekilde yerlestiriniz.

—Sek. H
5. Braketleri dondurtntz ve sikiniz.
— Sek.
Braketlerin pozisyonu, tezgdhin kalinhdina baghdir.
Not: Cihaz tezgaha silikonla yapistirmayiniz.

Cihazin ylizeye sifir monte edilmesi

Not: Sadece en az 30 mm kalnhginda calisma
tezgahlari kullaniniz.

1. Cihaz, etrafinda esit dagiimli bir aralik olacak sekilde
monte ediniz.
— "Cihazin konumlandiriimasi”, Sayfa 17
» Ocak, calisma ylzeyinin biraz altinda olmaldir.
Fayansli tezgahlarda, temas yUzeylerinin sicakliga
ve suya dayanikl seritlerle ylkseltiimesi gerekebilir.
— Sek.

. Cihazi fonksiyon ve konum bakimindan kontrol ediniz.
3. Calisma ylzeyi ile ocak arasindaki boslugu piyasada
bulunan uygun bir silikon yapistirici ile doldurunuz.

— Sek.
Kati bir tabaka olusmadan dnce, silikon yapistiriciyi
bir spatula veya sabunla nemlendirilmis parmaginizla
dizeltiniz.
Not: Cihaz kullanmadan 6nce silikon yapistiricinin
kurumasini bekleyiniz.
ipucu: Dogal tas yiizeylerde uygun olmayan silikon
yapistirici kullaniilmasi durumunda, duzeltiliemeyecek
renk solmasi meydana gelebilir. Uygun yapistiriciyi
teknik musteri hizmetlerinden temin edebilirsiniz.

Cihazin demonte edilmesi

N

1. Cihazi elektrik ve gaz baglantilarindan ayiriniz.
2. Braketleri gevsetiniz ve montaj adimlarini ters sirada
izleyemek suretiyle cihazi s6kinUz.

Gazin baglanmasi
Ulkeye 6zgii yonetmeliklere dikkat ediniz.

/\ DIKKAT - Patlama tehlikesi!

Gaz kacagi patlamaya neden olabilir.

» Baglantilar Gzerinde calistiktan sonra, baglantilarda
sizinti olup olmadigini daima kontrol ediniz.

= Gaz baglantisini kesme vanasina erisilmesine izin
verecek bicimde konumlandiriniz.
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= Gaz tlrG ve gaz basincina iliskin olarak tip plakasinda
belirtilen bilgilerin, yerel baglanti kosullar ile
ortlistiginden emin olunuz.

= Cihaz bukdlmeyen bir gaz hattina veya esnek bir
metal boruya bagdlayiniz.

= Esnek metal boru, cihazin monte edildigi mobilyalarin
(6rn. cekmece gibi) hareketli pargalarina temas
etmemesi ve engellerle karsilasabilecegi alanlardan
gecmemesi gerekir.

= Cihazda gaz baglanti dirsedi: R 1/2.

= Gaz baglanti dirseg@ini hareket ettirmeyiniz veya
blikmeyiniz.

Gaz tupline veya sivi gaz tankina baglanti

» BlyUk veya kararsiz alevde gaz tlpUunun veya sivi gaz
tankinin regulatérinin teknige uygun calisip
calismadigini kontrol ediniz.

Not: Gaz tipUnUn veya sivi gaz tankinin regUlatori
devre disl kaldiginda gaz girisini kisitlayan veya kesen
bir asin basing emniyeti kurabilirsiniz.

Gaz baglantisi icin yedek parcalar

Eger Ulkeye ait yonetmelikler izin veriyorsa gaz
baglantisi icin pargalan Teknik Musteri Hizmetleri'nden
temin edebilirsiniz.

— Sek.

Gaz baglantisi G 1/2

1. Cihaz Gzerindeki gaz baglanti dirsegdini, teslimat
kapsaminda aksesuar ¢antasinda verilen gaz baglant
dirsegi G 1/2 ile dedistiriniz.

— Sek. IA

2. Contay! cihazin gaz baglantisi ile gaz beslemesi

arasina yerlestiriniz.

Gaz baglantisi R 1/2

— Sek.
Elektrik baglantisi

= Bu cihaz Y tipi baglantiya sahiptir: Baglanti kablosu
kullanicr tarafindan degil, sadece Teknik Misteri
Hizmetleri tarafindan degistirilebilir. Kablo tipini ve
asgari kesiti dikkate aliniz.

= Qcaklar, figli veya figsiz bir gli¢ kablosuyla birlikte
sevk edilir.

= Baglant kablosu sadece orijinal bir kablo ile
degistirilebilir. Bu, musteri hizmetlerinden temin
edilebilir.
Cok prizli dizenekler/kuplajlar ve uzatma kablolari
kullanilmamalidir.
Bir fisle donatilmis cihazlari, sadece dogru sekilde
kurulmus bir topraklama hattina sahip prizlere
baglayiniz.

s Cihaz sabit bir kuruluma baglanmali ve sebeke
dizenlemeleri uyarinca ilgili kesme salteriyle
donatiimis olmalidir.

— Sek.

- BN: Kahverengi
- BU: Mavi
- GN/YE: Sari ve yesil

Gaz turiniun doénustirialmesi

Ulke ydnetmelikleri izin veriyorsa, bu cihaz, tip
plakasinda listelenmesi kosuluyla diger gaz tirlerine
uyarlanabilir.
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Uygun parcalari, cihazla birlikte gelen posetin icinde
bulabilir veya musteri hizmetlerinden temin edebilirsiniz.
llgili tabloda — Sayfa 000, brildr ve gaz tirline uygun
kombinasyonu bulabilirsiniz.

Ekonomik brtlor

Normal brulor

Gugla brulér

Mini wok ¢ok tagl brildr

o miofo

Wok ¢ok tach bralor

Musluklarin ayarlanmasi

1. Kontrol elemanlarini minimum gUu¢ seviyesine
ayarlayiniz ve disari ¢ekiniz. Kontrol elemanlarinin
tabanini ¢ikariniz.

. Baypas vida erismek icin, esnek lastik yuvaya
tornavidanin ucuyla bastiriniz.

— Sek.

Halka contayi asla ¢ikartmayiniz. Halka conta
(sizdirmazlik halkasi), sivilarin ve pisliklerin cihaz igine
girmesini ve cihazin fonksiyonlarini kéta etkilemesini
engeller.

3. Bypass vidalarinin (M) ayarlanmasi icin ilgili tabloya

— Sayfa 000 dikkat ediniz.

» A: Baypas vidalarini iyice sikiniz.

» B: Baypas vidalari sokete temas edecek bicimde
kapatiimalidir.

— Sek.  H

N

Brilor enjektorlerinin degistiriimesi

1. Izgaralari, bruldr kapaklarini ve dagiticilar ¢ikartiniz.
2. Brul6r enjektdrlerini uygun anahtarla tekrar yerlerine
takin ve sizdirmazligi saglamak icin dikkatlibir sekilde
sikiniz.
— Sek.  F
— Sek. E1
So6kme veya sikma sirasinda Bruldr
enjektdrlerininayriimamasina dikkat ediniz.

Cihazin tekrar monte edilmesi

» Cihazin bilesenlerini tam tersi sirayla yeniden monte
ediniz.

islevselligin kontrol edilmesi

1. Déner digmeyi azami ¢ikis konumu ile asgari ¢ikis
konumu arasinda ¢evirmenin, brulérin sénmesine
veya bir yeni bir ateslemeye yol acmadigini kontrol
ediniz.

2. Brilorin gaz cikisi dogru degilse, ilgili tablodan
— Sayfa 000, nozilin ve bypass vidasi konumunun
dogru olup olmadigini kontrol ediniz.

Gaz tlrini dénustiirmenin dokiimante edilmesi

» Uzerinde yeni gaz tirline dair bilgi bulunan etiketi
cihazdaki tip plakasinin yakinlarina takiniz.

C€

Be3neyHUW MOHTaX

Mg yac MOHTaXy Mpwaany AOTPUMYWTECA LMX NpaBui
TexHikK 6e3neku.



Byab nacka, yBaxHO npounTamTe Lo iHCTPYKLtO.

= HapifiHe Ta 6eaneyHe GyHKLiOHyBaHHA Baluoro
npunany rapaHTyeTLCA NuLle y BUNaaKy BUKOHAHHA
MOHTaXy BIAMOBIAHO 4O BKa3IBOK, HABEAEHUX Y AaHik
IHCTPYKLUIT. BianosiganbHICTb 3a NOLWKOIKEHHS,
3aBAaHi BHACNiAOK HEHAIEXHOIrO MOHTaXy, Hece
ocofa, AKa BUKOHyBana MOHTaX npunaay.

= [licnA 3aBeplleHHA 3'eaHaHb NPOBEAITh NEPEBIPKY Ha
rEPMETUYHICTb.

/\ NONEPEOMEHHA — He6e3aneka Bubyxy!

BuTik rasy Moxe CnpuunHUTU BUOYX.

» Bci pobotu no yctaHoBLi, NigKAOUYeHHo, Hanaali Ta
nepeHanaluTyBaHHIO Ha iHLWKMM TUM rady NOBWHHI
BMKOHYBaTUCA NWLLE NiLEH30BaHMMK G axiBUAMM
BIiANOBIAHO A0 YMHHMX HOPMATUBHMX akKTiB i BUMOT
3aKOHOJaBCTBa, a TakO) PerioHanbHNX HOPM
enekTpo- Ta razonocrtavaHHa. OcobnuBy yBary cnia
NEUAINATM OCHOBHUM BUMOram Ta MOMIOXEHHAM NPO
poBOoTy cucTeMu BeHTUNALI. [nAa nepeHanalwTyBaHHA
npunagy Ha iHWWK TUM rady M1 PekoMeHayEMO
3BEPHYTUCA B CEPBICHY CyxOy.

VAN NONEPEOXEHHA — He6e3neka: marHeTHU3Mm!

A YBara marHitHe none

YBara gna nogeu 3
e/1eKTpoKapaioCTMMynATopamm

[MOCTIiMHI MarHiTM BCTAHOB/IEHI B OCHOBI €/IEMEHTIB

ynpasniHHA Ta B caMnX enemMeHTax ynpaeniHHa. MarHitm

MOXYTb BM/MBATK Ha POOOTY eNeKTPOHHUX IMNNaHTaTIB,

HanNpuKnaa, enekTpokapAioCTUMYIATOPIB UM IHCYIHOBKX

[o3aTopis.

» JltoaaM 3 eeKTPOHHUMM iMMaHTaTaMu HeoOXiaHo
TpumaTtuca Ha 6es3nedHin BiactaHi — npuHarmMHi 10 cm
B naHeni ynpapniHHA a®o HaMarHiyeHux enemMeHTiB
yrnpasiHHA.

» HikO/M He HOCITb OCHOBY e/1IEMeHTa ynpaBniHHA Ta
eNeMeHTH ynpasniHHA NopAad 3 eIEKTPOHHUMMU
iMRNaHTamu.

= [lepekoHanTecs, WO Ha KyXHi € HanexHa BeHTUAALIA,
0coBnMBO Nig yac poOOTH ra3oBOro npuaaay.

= He nigkntoyante npunan Ao BUTAXHOI cMCTeEMU ANA
BiABOAY BiANpaLbOBaHMX rasis.

= 3a00pOHAETLCA BCTAHOB/IOBATU NMPUAad Ha YOBHaX Ta
TPaHCMOPTHUX 3acodax.

= [@paHTia Ha npwnag Ai€ TiAbKW NPY BUKOPUCTaHHI 3a
NPU3HAYEHHAM.

= [lepen yCTaHOBKOK Npunagy nepesipTe BiANOBIAHICTb
HanalwTyBaHb Npwuaaay, 3a3HayeHux Ha TUMOBIN
Tabanuli (TMn i TMCK ragy, NOTyXHICTb, Hanpyra),
perioHanbHUM BUMOram.

= 3akpinitb kadenb XWBNEHHA Ha Wadi, Tak Wood BiH He
TOPKaBCA rapAynx [iNAHOK AyXOBOi Wadu ado
BapW/IbHOI MOBEPXHI.

= [lepen BUKOHAHHAM OyOb-AKMX POOIT BiOKOUITb
nogavy ragy Ta e1eKTpOeHeprii Ha npunaa.

= 3a3emiTb eNEKTPUYHI Npuaaau.
He 3MiHIOWTe KOHCTPYKLiO npunaay. 3BEPHITLCA A0
CepBiCHOT CYXOu, AKLO Lie HeoOXiaHo.

3aB0pOHAETLCA BUKOPUCTAHHA NPWiaay B NPUMILLEHHAX,

e enekTpuyHa Mepexa He obnagHaHa
3asem/1toBaJIbHUM MPOBOAOM.

lNepen BCTaHOBIEHHAM

= [Tpunagy NPUMCBOEHO Kaac 3 BiANOBIAHO 4O CTaHAApPTy
EN 30-1-1 gna rasosux npunagis: BOyn0OBaHa TEXHIKa.

= Me06ni, B AKi BOYAOBYETbCA NpUNaz, NoBuUHHI ByTw
HaOiMHO 3aKpinaeHi Ta CTIMKUMU.

= [lTpeameTn MebniB y BeanocepenHiv 6An3bKOCTI Bif
npwnaay NoBWHHI OYTU BUKOHAHI 3 HErOPIOYMX i
TEPMOCTIVKMX MaTepianis.

= He BCTAHOBMOWTE LEer npuna Ha XONOOUNbHUK,
npasibHy Y1 NOCYAOMUMHY MaLLWHK T.1.

= [Ipnnag MOXHa BCTAHOB/OBATH TiflbKM B AyXOBiK Wagi
3 MPUMYCOBOIO BEHTUAALEtD. [epeBipTe po3Mipu
[YXOBKMW B MOCIOHUKY 3 MOHTaXXY.

= [Tpu BOYOOBYBaHHI AyX0BOi AW Mia BAPUIbHO
NMoBEpPXHED, HeoOXiaHa TOBLIMHA CTiNbHULI MOXE
BiAPIBHATUCA BiA PO3MIPIB, HABEAEHNX B LIbOMY
KepiBHMUTBI. JJOTPMMYWTECH BKA3IBOK 3 MOHTaxy
ayxosux waao.

= AKLO BCTAHOBNEHO BUTAXHWI BEHTUNATOP ado
BUTAXKY, JOTPUMYWUTECH IXHIX IHCTPYKLiW 3i
BCTAHOB/EHHA. 3aBXau BUTPUMYHTE MiHIMasTbHY
BiACTaHb 4O BapW/IbHOI MOBEPXHI MO BEPTUKASBHINA OCI.

—>Man |
MigrotoBka me6nis

= BukKoHaWTe B CTi/IbHULI BUPI3 NOTPIOHMX PO3MIPIB B
3a/18XXHOCTI Bil HEOOXiAHOro BapiaHTy YCTAHOBKMU:
ctaHgapTtHa (a) abo BpiBeHb (6).

—Man A

- Man H

= [laHesb, WO BCTAHOBAOETLCA OMXKUe A0
nornnbaeHHA Ha BiACTaHb MEHLLY, HiX Lie 3asHa4eHo,
NMoBWHHA OYTW BUIOTOB/IEHA 3 HErOPKOYOro MaTepiany.
3aBxau 3anvwanTe BiCTaHb WoHanMeHLWwe 5 MM MixX
KPULLKOI Ta npunagom. MakcumarnbHi po3mipu
naHeni: 30 mm TOBLWMHA X 70 MM BMcOTA.

= OBpobiTb NOBEPXHI BUPI3Y B AePEB'AHIN CTiNbHWML
cneujiasnibHUM KeEM-TEPMETUKOM A1A 3axXMCTY BiA
BOJIOTU.

- Bci po6oTr 3 06pizaHHA poBOYOT MOBEPXHI
HeoOXigHO BUKOHYBATK B CrneLianisoBaHii
ManCTEpPHI.

— 3pisn NOBUHHI BYTU UNCTUMM | TOYHUMM, OCKISTbKM
3pi3 Byae NomiTHO Ha nosepxHi. CTabinbLHICTb
MebniB NoBMHHA 3abe3nevyBaTnCh TaKOX NicasA
MPopi3aHHA.

— BuKopuCTOBYWTE TifIbKK crewiasibHi, TEPMOCTIWKI i
BOJOCTIVKI po®oui NoBepxHi (Hanpukiaa,
HaTypanbHWIA KaMiHb abo MAnTKy).

- Mebni ana BOYNOBYBaHHA MaOTh BUTPUMYBATK
Temnepartypy ao 90 °C.

MigroToBneHHA npegmeTa MebniB 4O cTaHAAPTHOroO
MOHTaMy (a)

- BwukopucToByiiTe poboui noBepxHi 3aBToBLUKK 20—
50 mm.

HoTtaTtka: PoBoui noBepxHi 3aBToBWKK 12-20 MM MatoThb
BMKOPWUCTOBYBATUCA 3 PO3MIPHUM €/IEMEHTOM, AKWK
MOXHa NpuadaTn y ciayxoi TeXHIUHOI MiATPUMKKU KNIEHTIB.

NiarotoeneHHA npeameTa mebnie 4o BOynoByBaHHA
BpiBeHb i3 noBepxHero (b)

- BwukopucToByiTe Tinbkn poOoui NoOBEPXHI TOBLMHOO
He MeHLwe 30 mm.
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MoHTam Ha wyxnagi abo wadi

VAN NONEPEOXEHHA — He6e3neka onikis!

BigkpuTi 4aCTUHM MOXYTb HarpiBaTuca nig yac podoTu.
AKLO Nig Bapu/IbHOKO NOBEPXHED Hemae BOyI0BaHOI
Oyx0BOI Wapw, a HUXKHA YacTuHa 3a/MLLAETLCA
BiAKPUTOO, AOTPUMYMTECH TaKUX IHCTPYKLiN:

[nA ra3oBux BapuIbHUX NMOBEPXOHbL 3 KOHGOpPKO Wok
BCTaBTE HE3AMMMUCTY MPOMIXKHY NOMLIO (Hanpukaagd, 3
meTany abo ¢paHepw) Ha BiactaHi 10 Mm BiA BapuibHOI
NOBEPXHI.

—Man A

[nA rasoBux BapuIbHWX NaHenen 6ea koHdpopkn Wok
pPEeKOMeHIyETbCA nepeadaunTi NPOMDKHY NOAULIO Mia
BApPW/IbHOK MOBEPXHEIO.

—-Man H

B 06ox BMnaakax BigcTaHb MK MPOMIXKHOK MOMMULEHO |
3a3eM/IeHHAM Npuniagy NnoBMHHA CTAHOBWUTU HE MeHLUe
10 Mm.

ToBLMHA NPOMIXHOI MONMLI NOBWHHA BigNoOBiAaTH
BiACTaHAM Ha MatoHKY.

B6ynoByBaHHA Haa AyXOBOH Wagoro

—-Man B
PosmilleHHA npunaay

1. [loknaaitTe BapwabHy NOBEPXHIO AOrOPU AHOM Ha PiBHY
CTiMKY NMOBEPXHIO.

2. [puknenTe gogaHe caMOK/enKe YUliibHEHHA OO
HUXHBOIO Kpato Bapu/ibHOI NOBePXHi. Camokernke
ylinbHeHHA 3anobdirae NoTPanIAHHIO PiaWH.

— Man.

3. BkpyrTiTb 3atuckaui, Wwo BXoAATb 4O KOMMIEKTY, B
3a3HayYeHOMY MOMOXEHHI, o6 BOHU BiflbHO
obepTanucs.

—Man H

4. [epeBepHiTb BapW/bHY NMOBEPXHIO | BCTAHOBITH 1i Y
BMPI3. BMpiBHANTE BapW/ibHY MOBEPXHIO MO
nepeaHbLOMY Kparo BUPI3y.
—Man H

5. [ToBEPHITbL OY>)KKW | 3aTATHITb.
— Mas. il
PogaTallyBaHHA Oy>XXOK 3aN1eXWTb Bifl TOBLUMHM
CTiNbHULI.
HoTaTtka: He npuknetonTe npunaa A0 CTiNbHULI
CUNIKOHOM.

B6ynoByBaHHA Npunaay BpiBeHb i3
noBepxHero

HoTtaTtka: BukopucTtoByiite Tinbki poOoui NOBEPXHI
TOBLUMHOIO He MeHLwwe 30 MMm.

1. BcTaHoBITh Npunan Tak, wod HaBkono OyB piBHUM
3a30p.
— "PoamitjeHHA ripuaagy”, CropiHka 20
» BapubHa NnoBepxHsa NOBUMHHA OYTH TPOXM HUXUE
po6oyoi NoBEepPxHI. Y pasi podouUnx NOBEPXOHb,
06/IMLBOBAHMX MIUTKOID, MOXNBO, Byae NOoTPIOHO
NiOHATY KOHTAKTHI MOBEPXHI 3a AOMNOMOI O
TEPMOCTIMKMX | BOOOCTIMKUX CMYT.
— Mar.
2. [lepeBipTe NPaBULHICTbL GYHKLIOHYBAHHA ¢
po3TallyBaHHA npuiaay.
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3. 3anoBHIiTb WiIMHY MK poBOUYOIO MOBEPXHEID Ta
BaApPW/IbHOK MOBEPXHED BiAMNOBIAHUM CTAHAAPTHUM
CWNIKOHOBUM K/1EEM.

— Mar.
Posrnagbte cUnikOHOBUI Ker wnatenem abo
nanbLem, 3MOYEHUM MUIOM, 0O YTBOPEHHA TBEPAOrO
Lapy.
HoraTtka: [lavite cnnikOHOBOMY K/1EHO BUCOXHYTH, MEPLL
HiXX BUKOPWUCTOBYBaTK Npwuaag.

Mopapa: AKLWO BY BUKOPUCTOBYETE HEBIANOBIAHWM
CWNIKOHOBMWM KJ1EW O1A MOBEPXOHb 3 HATYPa/IbHOro
KaMEHIO, MOYe BUHWKHYTU 3HeOapB/IeHHA, AKe He
BAACTbCA BUaanuTh. Bu moxeTe npuadaTv BignosiaHWA
KNew y Hali cepBiCHIn Cnyxoi.

JeMoHTax npunagy

1. BUMKHITb Nnogavy enekTpoeHeprii Ta rady Ha npunag.
2. BUrBUHTITL OYyXKKM | BUKOHaWTE Aii B 3BOPOTHOMY
nopAaKy.

MNiaknrouyeHHA rasy
JoTpumyrTeca MiCLEBUX OAMPEKTUB.

/N OBEPEMHO - He6e3neka Bubyxy!
BuTik rasy moxe npu3Bectu 40 BUOYXY.
» [icna poBiT 3i 3’eAHaHHAMK 3aBXaM NepeBsipaAnTe X Ha

rEPMETUYHICTb.

= [1igk1oYiTh ra3oBui LWTYLEP TaknuM YMHOM, oo OyB
3abesneyeHni BiNbHWI JOCTYN A0 3anipHOro KnanaHa.

» [laHi Hanpyru, TuNy ragdy ta TUCKY ragy, 3asHaudeHi Ha
dipMOBIV TaBnnuLy, NOBUHHI BiANOBIAATM MiCLIEBUM
yMOBaM MiaKIOYEHHS.

= [ligktouiTe 4O Npunagy XXOPCTKMK ra3onpoBiaHnii
WwnaHr aBo rHyUYKUA MeTanesui WNaHr.

= [Hy4KunW MeTaneBun WaaHr He Mae CTuKkaTucA 3
BMCYBHUMU efieMeHTaMu MeOniB, B AKi BOyAOBaHWI
npunag (Hanpukaaa, AWnKom), i Koro He MoXHa
npok/agatv Yyepes BHYTPIWHIA NpOCTIp wadw, e BiH
MoXe ByTh nepeLlKodoto.

= KyTOBE 3'eAHAHHA ANA ra30BOro niakJouYeHHA 00
npwnaay: R 1/2.

= He nepewmillynTe i HE NepekpyuynTe KyTOBE 3'€HaHHA
01A ra3oBOro NiAKYEHHA.

MiakntoueHHa o razosoro GanoHa abo pesepsyapy 3i
3pigMeHUM rasom

» [pu BesiMkoMy ado HecTabinbHOMy nonym'i nepesipTe,
UM NPaBWIbHO NpaLoe PeryiaTop rasoBoro GanoHa
abo pesepByapy 3i 3piAKEHUM rasom.

HoTaTtKa: Bu MoxeTe BCTaHOBUTU 3aM0BiIXHWK Bid
HaA/IMLLKOBOro TUCKY, AKMI oBMexye abo Bigkatouae
nojady rasy B pasi BiAMOBW perynatopa ra3soBoro
6anoHa abo pesepByapy 3i 3piAKEHUM rasom.

3anacHi YaCTUHU ANA ra3oBoro nigKAUYeHHA

AKLWO A03BONAETLCA NpUNKcCamMu KpaiHu, aetani ana
NIAKFOYEHHA rady MOXHa OTPUMATH Yy TEXHIYHIN
CepBiCHIl cyxOi.

— Mav.

Hapisb B TouLi niaAKnro4eHHA rasonposiaHoi NiHii G 1/2

1. 3aMmiHiTb KyTOBE 3'€IHAHHA A1A ra3oBoro
NIOKIOYEHHA Ha Mpwuaaai Ha KyToBe 3'egHaHHA anA
rasoBoro nigkatouerHHa G 1/2, wo nocravyaeTbca B
KOMTMIEKTI.

— Mar.



2. BcraBTe npoknaaky B Micui ra3oBOro 3'egHaHHA
npwiagy i ra3onposoay.

Hapi3sb B Touui niaknroueHHA rasonposiaHoi niHii R 1/2

— May.
Mig’eaHaHHA OO eneKTpoMepeXi

= [lpunaag HanexuTb 40 Tuny Y: 3aMiHa MEPEXEBOro
Kabesto MoXe NMPoBOAWUTUCA TiNIbKh G axiBLem
cepBicHOI cnyou. BpaxosyiTe Tvn kabento i
MiHIManbHUI Nepepis.

= BapwibHi NoBEepXHi noctavarTheA 3 Kadenem
YKMBNEHHA 3i WTencebHO BUAKOW ado 6es Hel.

» Mepexesui Kabesnb MOXHa 3aMiHUTA OPHUTiHaNbHIM
kadenem. Mloro Mo)xHa 3aMOBWUTH Yy CEPBICHIN CyXOi.
He 3acTocoByiTe nogorxysaudi ado OaraTomicHi
PO3eTKMW.

MigkatovanTe Npunaaun 3i WTENCENBHOK BUIKOK
TiNbKWM OO PO3ETOK 3 MiAKAOYEHUM BiANOBIAHUM YMHOM
3a3eM/IEHHAM.

= [ligkatouiTe Npunag Yepes BianoBiaHWK pPo3’eaHyBay
Ha MicLi BCTAHOBMEHHA 3rigHO 3 npunnucamu Woa0
BCTaAHOB/IEHHA.

— Mar.

— BN: kopnuHeBui
- BU: cuHin
— GN/YE: »0OBTUI | 3eneHni

NepemukaHHA BUAY rasy

MoykHa nepeHanalTyBati npunan Ha poooTy 3 iHLWUMHK
TMNamu rasy, 3asHavyeHWMKU Ha GipMOoBIK Tabnulli, AKLLO
nofibHi fii He cynepeyats perioHanbHUM HOpPMaM.
HeoOxiaHi o4nAa Uuboro Aetani AO4AOTLCA B KOMMAEKTi 3
npwnanom, ado ix MoxxHa npuadatn B CepBICHIN Cyxoi.
Y Tabnuui — CropiHka 000 B1 3HanaeTe npaBu/bHe
KOMOiIHYBaHHA AeTanel Ana KOXHOro Tuny rasy Ta
BiAMOBIAHOI KOHP OPKMU.

EKOHOMIYHa KOHpOpKa

I5) 3suualiHa KoHpOpPKa

F=8 NMoryxHa KoHpopka

BaraTtoKoHTypHa MiHi-koHpopka Wok

BaraTtokoHTypHa kKoHdopka Wok

PeryntoBaHHA KpaHiB

1. [OBEPHITL EN1EMEHTU YNPaBNiHHA B MOJIOXEHHA
MiHIM&/TbHOT CTYMeHi MOTY>KHOCTI Ta BUAMITb iX. SHIMITb
LIOKO/Ib €/IEMEHTIB YNPaBAiHHA.

2. KiHYMKOM BMKPYTKM HATUCHITb Ha THYUYKWUM TyMOBUM
TpUMau, Wwob oTpumaty AOCTyNn A0 PerytoBasbHOro
rBUHTA.

— Man.

Y >KOAHOMY BMMNAAKy HE 3HIMaWTe YLIiTbHEHHA.
YWinbHIOBaNbHI KifbLA NEPELKOMKAOTh NOTPAMIAHHIO
piavHK Ta Bpyay BcepeauHy npwnaay, Lo MOXe
BM/IMHYTW Ha MO0 OYHKLIIOHANBHICTb.

3. [pv BCTAHOBNEHHI peryntoBanbHUX rBUHTIB (M)
NoTpUMyITECH iHpopMaLli, HaBeaeHo! B Tabauui
— CropiHka 000.

» A: HapiHO 3aTArHiTh perytoBasibHi FrBUHTH.

» B: PeryntoBanbHi rBUHTM NOBUHHI 3HAXOAMTUCA Ha
OOHOMY PIBHI 3 KPiNJIEHHAM.

— Mar.

3amiHa conen

1. 3HIMiTb YCi peLliTKn, KPULLKKM KOHGOPOK Ta
poanoaisitoBayi.

2. BcTaHoBITb conna Ha Micle, BUKOPUCTOBYOUM
BiAMOBIAHWI KtOY | 0OEPEXHO 3aTArHITh, Woo
3a0e3neunTH iX repMEeTUUHICTb.

— Mas. EEl

— Mas1. Edl

[MepekoHanTeca, Wo Conio He BiA'€eAHYETLCA Nia yac
3HATTA Ta BCTAHOB/IEHHA KOHG)OPKMU.

MosTopHe B6yaoByBaHHA Npunagy

» BcTaHoBITL eneMeHTH Npunaay y 3BOPOTHIN
NOCNIAOBHOCTI.

MepesBipka $pyHKUiOHYBaHHA

1. [NepekoHanTecA, WO NP1 NOBOPOTI peryaaTopa, o
06epTaeTbCA MK MOMOXEHHAM MaKCUMAabHOI |
MiHIMa/1bHOI MOTYXHOCTI, KOHPOPKA HE racHe i He
BMHWMKAE 3BOPOTHOrO 3anasitoBaHHA MasibHMUKA.

2. AKWO raz HenpasuIbHO BUXOANTL 3 KOHMOPKMK,
nepesipte y Tabauui — Cropirka 000 npaBuibHICTb
conna i NOIOXKEHHA PEerytoBaIbHOrO rBUHTA.

JIOKyMeHTyBaHHA NepeHanalwiTyBaHHA Ha iHLUKMIA TUN
rasy

» Haknenky 3 iHbopmauieto Npo HOBMKM TwM ragdy
npuKIenTe nopyy 3 GipMOBOID TaBIMUKOLO.
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