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ID Gas ® Nz © Qn (kW) m*h g/h M
G20/20 mbar 73 1,00 0,095 B
G20/25 mbar 70 1,00 0,095 B
G25/20 mbar 75 1,00 0,111 B
G25.1/25 mbar 77 0,90 0,1 B
G25.3/25 mbar 77 1,00 0,108 B
G30/29 mbar 50 1,00 73 A
G30/37 mbar 45 1,00 73 A
G30/50 mbar 44 1,00 73 A
G31/37 mbar 50 1,00 71 A
m G20/20 mbar 97 1,75 0,167 B
m G20/25 mbar 91 1,75 0,167 B
m G25/20 mbar 100 1,75 0,194 B
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D Gas ® Nz © an (kw) mé/h g/h M
m G25.1/25 mbar 95 1,60 0,177 - B
m G25.3/25 mbar 95 1,75 0,19 - B
m G30/29 mbar 66 1,75 - 127 A
m G30/37 mbar 61 1,75 - 127 A
m G30/50 mbar 58 1,75 - 127 A
m G31/37 mbar 66 1,75 - 125 A
G20/20 mbar 128 3,00 0,286 - B
G20/25 mbar 120 3,00 0,286 - B
G25/20 mbar 134 3,00 0,333 - B
G25.1/25 mbar 126 2,80 0,31 - B
G25.3/25 mbar 126 3,00 0,325 - B
G30/29 mbar 87 3,00 - 218 A
G30/37 mbar 80 3,00 - 218 A
G30/50 mbar 75 3,00 - 218 A
G31/37 mbar 87 3,00 - 214 A
G20/20 mbar 140 3,50 0,334 - B
G20/25 mbar 134 3,50 0,334 - B
G25/20 mbar 143 3,50 0,388 - B
G25.1/25 mbar 137 3,50 0,388 - B
G25.3/25 mbar 137 3,50 0,379 - B
G30/29 mbar 91 3,30 - 240 A
G30/37 mbar 87 3,30 - 240 A
G30/50 mbar 81 3,30 - 240 A
G31/37 mbar 91 3,30 - 240 A
G20/20 mbar 151 4,00 0,381 - B
G20/25 mbar 141 4,00 0,381 - B
G25/20 mbar 154 4,00 0,443 - B
G25.1/25 mbar 146 3,80 0,420 - B
G25.3/25 mbar 146 4,00 0,434 - B
G30/29 mbar 102 4,00 - 290 A
G30/37 mbar 94 4,00 - 290 A
G30/50 mbar 88 4,00 - 290 A
G31/37 mbar 102 4,00 - 285 A

yetirmak lazimdir. Diger qaz névine kegid iglori
Uctn mustari xidmatina zang etmayinizi maslehat

Tshlilkesiz montaj gortrdk. )

Cihazi montaj edarkan tehliikesizliye dair gostarislora /\ X9BORDARLIQ - Tehliike: Magnitizm!
diggat yetirin.

= Bu telimati diggstle oxuyun. ‘ih

= Bu talimatda olan tesvirlar talimat G¢indar. Digget magnit sahasi

= Yalniz pesakar mitexasis gosterisine uygun olaraq
mavafiq qurasdiriima istifade zamani tahlUkasizliyi
temin.etmis olur. Qurasdiran usta qosulan yerda
diizgln islemasi G¢ln masuliyyst dasiyir.

® Baglantilar quruldugda, kiplik testi kegirmak.

4 Kardio-stimulyatorlu saxslarin diggatina
Idarsetma element kirsulikleri ve idareetma
elementlerinda permanent magnitler qurasdirilib.

A XOBORDARLIQ - Partlama riski! Magnitler mas., kardio-stimulyator ve ya insulin

Sizan qaz partlayisa sebab ola biler. nasoslari kimi elektron implantlara, manfi tasir eds

» BUtln qurasdirma, birlesdirma, tanzimlama ve bilar. . )
basqga bir gaz néviine kecirma isleri salahiyyatli > Elektron implantlari olan sexsler idareetma
pesakar isci glicil tarafindan, uygun olaraq tetbiq panelindan ve magnitik idareetms element .
oluna bilen tenzimlema ve ganuni géstarisleri, elaca kirsuldkleri ve idareetma elementlarinden 10 sm-lik
do yerli cerayan ve gaz teminatgisinin miiddoalari minimal masafe saxlamaldirlar.
nazare alinmag|a yerina yetiriimalidir. Havalandirma > Osla idarsetma element kirstllklori ve idareetma
ugun movcud qayda'ar \VZ=) qanunlara xususi d|qqet elementlerini baden Uzarinda da§|maq olmaz.



Matbaxin yeterli havalandiriimasina diqgst yetirmak
lazimdir, xUsusan da gazla calisan bisirma
cihazlarindan istifade zamani.

Cihazi yanma mahsullari t¢tin olan tullanti gaz
qurgusuna birlasdirmak olmaz.

Bu cihazi heg vaxt gayiq ve ya naqgliyyat
vasitalarinds yerlesdirarek qurasdirmaq olmaz.
Zamanat, cihazin yalniz tayinatina uygun sekilds
istifada edilmasi zaman! kecarlidir.

Cihazin qurasdiriimasindan énca, techizatcinin yerli
faktiki saraitlerinin tip I6vhasinds verilmis cihaz
parametrleri ile uyumlu olmasi yoxlanilir (qaz névi
ve tazyiqi, guc garginlik).

Sobanin va ya bisirma sahasinin gaynar hissalerinin
toxunmasinin garsisini almaq G¢in, dolabdaki
soeboke kabelini barkitmak lazimdir.

Cihazda aparilan har ndv isdan 6nce, carayan
girisini va gaz girisini baglamal.

Cerayan tachizatli cihazlar yerle slagsalendirmak.
Cihazin daxili hissasinda heg¢ bir dayisiklik etmamak.
Ehtiyac olarsa, texniki mustari xidmatimize murciat
edin.

Yerlasdirmazdan 6nce

Bu cihaz, qaz cihazlari Gg¢tn EN 30-1-1 asasan 3.
sinife mavafigdir: quragdirma cihazi.

Icinda cihazin qurasdirildigi mebel hissasi, muvafiq
olaraq barkidilmali ve sabit olmalidir.

Cihazin yaxinligindaki mebellar, laminasiya edilmis
Uzliklar va onlarin barkidildiyi yapisgan maddasi
alovlanmayan va istiliya davamli materiallardan
toskil olunmalidir.

Bu cihazi soyuducular, paltaryuyan masinlar, qaby-
uyan masinlar ve ya oxsar cihazlarin tstiinde qur-
asdirmaq olmaz.

Cihaz yalniz tecili havalandirmali bir bisirma so-
basinin Ustliinde qurasdirila biler. Sobanin qur-
asdirma telimatindaki sobanin él¢ilerini Gmumi
yoxlamag.

ogar Siz bir bisirma sahasinin altinda bir bisirma so-
basi yerina qurasdirsaniz, is¢i sathin qalinhidi bu
telimatdaki 6lgli malumatlarindan yayina biler.
Bisirma sobasinin montaj telimatindaki gostarisloera
diggat edin.

Oger bir ¢ixis hava ventilyatoru, yaxud da bir aspir-
ator qurasdirilirsa, onun qurasdirma telimatina
diggat yetirmak. Har zaman bisirma sahasina olan
saquli minimal mesafeye digget yetirmak lazimdir.

- Fig. @A

Mebeli hazirlamaq

Arzu olunan qurasdirma rejimina asasen, is¢i sethde
arzu olunan ol¢ularle bir kasik misarlayib agmaq:
normal (a) ve ya bitisik (b).

- Fig.A, -~ Fig. A

Yerina qurasdiriima oyuguna verilmis masafadan
daha yaxin qurulmus dekorativ bir planka tezalisan
bir materialdan olmamalidir. Dekorativ planka ila
cihaz arasinda har zaman an azi 5 mm masafa
saxlamagq lazimdir. Dekorativ plankanin maksimal
Olguleri: 30 mm qgalinlig x 70 mm hindurlik.

Onlari ritubatdan gorumagq dglin, taxtadan olan isgi
sathlarin kasik sahalarinin arasini xiisusi yapisganla
doldurmag.

Isci sathda olan butin kesma islari ixtisaslasmis
emalatxanada icra edilmalidir.

Sathin Ustlinda kasik kantlari gériindiyd Ggln,
kasikler tamiz va daqiq olmalidir. Mebelin sabitliyi
hamginin kasik yerinden sonra da temin edilmalidir.
Yalniz xtsusi, temperatur ve suya davamli isgi
sahalerdan (mas. tebii das va ya kafel) istifada
etmak.

Qurasdirma mebeli 90 °C temperatura gadar
davamli olmalidir.

Mebelin standart qurasdirma l¢iin hazirlanmasi (a)

= Qalnhg 20 mm ile 50 mm arasinda olan isgi
saholordan istifads edin.

Qeyd: Qalinligi 12 mm-dan 20 mm-a gadar olan isgi
sahaleri texniki misteri xidmatlarinden alde edils bilen
boslugla istifads edilmalidir.

Satha barabar yerine qurasdirma li¢iin mebel
hissasinin hazirlanmasi (b)

= Yalniz galinhidi an azi 30 mm olan is¢i sathlerdan
istifade etmali.

Bir siyirma va ya dolabin lstiinde montaj

A X©BORDARLIQ - Yanma tahliikesi!

Calisma zamani algatan hissaler gaynar ola bilerlar.
©gar bisirma sobasinin altinda qurasdiriimis soba
yoxdursa ve asag! hissays alcatandirsa, bu telimatlara
amal edin:

Vok-forsunkali gazla ¢alisan bisirma sobalari tiglin
bisirma sathinden 10 mm masafaeds yanmayan araliq
yer (masalan, metal ve ya fanerdan hazirlanmig) slave
edin.

- Fig. A

Vok-forsunkasi olmayan qazla ¢alisan bisirma sobalari
Ucun tévsiyya olunur ki, bisirma sobasinin altinda ara
bosluq slave edilsin.

- Fig. B

Har iki halda, bosluqg va cihazin torpaglamasi
arasindaki masafe an azi 10 mm taskil etalidir.

Ara boslugunun galinhgi sekildski masafelera uygun
olmalidir.

Bir bisirma sobasi lizerinda yerina qurasdirma
- Fig. @

Cihazi moévqelandirmak

1. Ust terafi altda olan bisirma sahasini hamar, sabit bir
althgin Gstline goymag.

2. Yaninda godndarilmis yapisgan kipkaci bisirma
sahasinin asagl kantina yapisdirmag. Yapisgan
kipkac mayelarin nifuz etmasinin garsisini alir.

- Fig. 1

3. Yaninda génderilmis sixaclar veriimis mévgeda
yerina els vintloamak lazimdir ki, onlar serbast
firlansinlar.

- Fig.B

4. Bisirma sahasini cevirib firladaraq cuxur oyugunda
yerina oturtmagq. Bisirma sahasini guxur oyugunun
On tarafine gars! yerina oturtmagq.

- Fig. A
5. Sixaclari firladaraqg méhkam sixmag.
- Fig. M
Parcimlarin mévgelari is dazgahinin galinligindan
asihdir.

Qeyd: Cihazi isci sathe silikonla yapisdirmaq olmaz.

Cihazi satha barabar sakilds yerina

qurasdirmaq

Qeyd: Yalniz galinligi en azi 30 mm olan isgi
sathlerdan istifada etmali.

1. Cihazi els qurasdirmagq lazimdir ki, har terafdan eyni
Ol¢ull boslug emale galsin. — "Cihazi
mdvqgelandirmek”, Sahife 6
- Bisirma sahassi isci sahanin bir gadar altinda

yerlasmali idi. Kafel ddsanmis isci sathlerda
dayaq sathi mlv. olarag temperatur ve suya
davamli plankalarla yiksalmalidirlor.
- Fig. K&
2. Cihazin funksiya ve vaziyyatini imumi yoxlamag.



3. Is¢i saha ile bisirma paneli arasindaki boglugu
satisda olan uygun bir silikon yapisdirici ile
doldurmag.

- Fig.EA

Moéhkam bir tebage yaranmazdan énca, silikon
yapisdiricini bir gpatel ve ya sabunla isladiimis
barmagla hamarlamag.

Qeyd: Siz cihazi islatmazdan énca, silikon
yapisdiricini qurumaga buraxmagq lazimdir.

Tip: ©ger Siz tabii das sathlarin Ustinda uygun
olmayan bir silikon yapisdiricidan istifads etsaniz, bu
artig kanarlasdirmaq mimkdn olmayan rang
solmalarina gatirib gixara bilar. Siz texniki musteri
xidmatimizdan uygun bir yapisdirici madds salds eda
bilarsiniz.

Cihazi demontaj etmak

1. Cihazi cerayan ve gaz birlesmasindan ayirmag.

2. Sixaclarin vintlerini bosaldaraq harsakati aks
ardicilligla icra etmak.

Qazi birlasdirmak
Olke xiisusiyyatlerine uygun gaydalara diggast edin.

A EHTIYATLI OL — Partlama riski!

Bir gaz sizintisi partlamaya sabab ola bilar.

» Birlasmalarle gorilen islerden sonra, har zaman
onlarin kipliyini yoxlamag.

® Qaz birlagmasini ela siralamaq lazimdir ki, tixac
krani algatan olsun.

= Tip I6vhasinds olan gaz ndvi va qaz tezyiqina dair
malumatlarin qosulma ile bagl yerli sartlorle uygun
galdiyindan amin olmali.

® Cihazi terpeanmaz bir gaz xattina va ya ¢evik bir
metal xatta birlagdirmak.

® Cevik metal xatt mebelin, cihazin yerina qur-
asdirildigi haraki hissalari iloe temas etmamali (mas.
bir siyirtma) va tikilib ortule bilacak sahslerden
kegmamalidir.

» Cihazda gaz birlesma bucagi: R 1/2 .

= Qaz birlasma bucagini harakat etdirmak ve ya asir
burmaq olmaz.

Maye qaz balonuna ve ya gaz ¢anina qosulma

» Plitanin alovu geyri-stabil ve ya zaif olarsa, o halda
maye gaz balonu va ya ¢anin tenzimlayicisinin
diizgln sakilds islayib-islamadiyini yoxlayin.

Qeyd: Maye gaz balonu ve ya ¢enin tenzimlayicisinin

nasazhgi halinda gaz tachizatini mehdudlasdiran ve

ya gazin verilisini dayandirmagla tezyiq

artimindan gorunma qurgusu qurasdirila bilar.

Qaz birlasmasi tG¢un ehtiyat hissalari

Olkenin gaydalari buna icaze verarsa, qaza qosulma
Gcln hissalari Texniki Musteri Xidmatindan alde etmak
olar.

- Fig. R

Qaz birleasmasi R 1/2
- Fig. A

Qaz birlesmesi G 1/2

1. Cihazdaki qaz birlesdirma bucagini cihazin yaninda
aksessuar torbasinda géndarilmis qaz birlesdirma
bucagi G 1/2 ile avazlemak.
- Fig.EH

2. Cihazin gaz birlegsmasi ile gaz teminati arasindaki
kipkeci yerina oturtmag.

EIektrlk birlogmasi
m Cihaz Y tipine aiddir: Birlesma kabeli istifadagi
terafindan deyil, texniki musteri xidmati tarafinden
dayisdiriimalidir. Kabel tipi va minimal en kasiyina
diqgat yetirmak.

m Bisirma sahaleri stekerli va ya stekersiz bir sabaka
kabeli ile gondarilir.

® Birlagsma xatti yalniz bir orijinal xattls avez edila
bilar. Onu mustari xidmatinden slda etmak olar.

® Heg bir uzatma kabeli ve ya ¢ox elektrik yuvali pan-
ellerdan istifade etmak olmaz.

m Stekerls toxhiz olunmus cihazlari, yalniz dizgin
sokilde qurasdiriimis qoruyucu xatli elektrik
yuvalarina birlesdirmak.

® Cihazi méhkam bir qurasdirmaya qosub
birlagdirerak muvafiq ayirici elektrik agarini qur-
asdirma muddaalarina asasan qurub dizaltmak.

- Fig. A

= BN: goehvayi

= BU: Mavi

= GN/YE: sari vo yasll

Qaz névini basqgasina kegirmak

Oger 6lkanin middaalari yolverirsa, tip I6vhasinds
gdsterildiyi middatca bu cihaz, diger gqaz névlerna
uygunlasdirila bilar.

Uygun galen hissaleri, cihazla birge géndarilmis
torbadadirlar, yaxud da onlari mistari xidmatindan alib
alde eda bilersiniz. Cadvalds — Fig.l mivafiq forsunka
va gaz ndévl G¢ln uygun kombinasiyani tapacaqgsiniz.

Qenastcil forsunka
3] Normal forsunka

Gucli forsunka

Miniwok-goxtacli forsunka

Wok-goxtacli forsunka

Kranlarin tanzimlenmasi

1. idarsetma elementlarini minimal giic saviyyasine
qoyaraq ¢dle teraf cekmak. idaraetma elemetlarinin
kirsuluklarini kenarlasdirmag.

2. Baypas-vintina kimi catmaq Gcin, vintaganin ucu ila
cevik rezin tutacaqdan sixmagq lazimdir.
- Fig.
Kiplasdirma halgasini asla ¢ixarib gétirmak olmaz.
Kiplasdirma halgalari cihazin funksionalligina manfi
tesir eda bilan maye va cirkin daxil olmasinin
garsisini alir.

3. Baypass-vintinin (M) qurulmasi Ug¢iln cadvale — Fig.
I diggat yetirmak.

- A: Baypas vintlerini méhkem burub sixmag.
- B: Baypass vintleri yuvaya bitisik sakilde
birlesdirilmalidir.

Kecirma ucluqlarini dayisib avezlemak

1. Damir torlari, forsunka gapagqlarini va paylayicilari
galdirib gétirmak.

2. Kipliyi tamin etmak G¢ln, kegirma ucluglarini uygun
vint agari il tekrar yerina oturdaraq ehtiyatla burub
sixmag.

- Fig. 8, - Fig. Fl
Gétlrarken, yaxud da barkiderkan uclugun
aclimamasina diggeat etmak.

Cihazi tokrar yerina qurasdirmaq
» Cihaz komponentlerini tekrar aks ardicilligla yerina
qurasdirmag.



Funksiya calisqanligini yoxlamaq

1. Firlanan dilymanin maksimal giic tGgtin mévqge ila
minimal gic Gglin mdvqge arasinda firlanmasi,
forsunkanin sénmasina ve ya tekrar alovlanmasina
gatirib ¢ixarmadigini yoxlamagq lazimdir.

2. ©ger forsunkanin gaz ¢ixisi diizgiin olmasa, ucluq
va baypass-vintinin mévqgeyinin diizgiin olmasini
cadvalda — Fig.l yoxlamaq lazimdir.

Qaz néviini basgasina kecirmani sanadlesdirmak
» Yeni gaz névi malumatli yapisgani tip Iévhasinin
yaxinhgina gatirib yapisdirmag.

MUsaMmnbmyds dmbEsgol cofmbl

3mfPymdommdol sdmbEsggdolsl, gonbmaon

03033507 3m393mo YLsBMONbmMYdoL yJbozol

d0omomnddo.

B Gsnzombyom 0bLEMI30s Lagmdzmosbsco.

= 33 0bLEMY 30880 BmEnBmo ILYMIcHdIdO
LsmM07BEdE0M BsLosmoLss.

B Jmb3s6nd0lL wLsxrmmbmyds gstsbEomgdnmos

Abmmmmeo sdmE)sggdol 0bLEM N300l sE300

3330030 3GymdolsL. dmbEsgol

LobLfmmoLscnzol 3sLboldggdamos 853mbE)sg).
= J9ghongdol 390z d90dm{dgo 39MmBgEnmmds.

A 3983MmNbom)ds — 8399 J9d0l Lsdadmmyds!

508«150&50@ 3dBL 853900 J9d0L 3sdmf393s Tyndmos.
> y39ms LEdMBEBgM, TaLsgmoydgmo,
osLsMyaNmMoMgdamo s Ubzs Eodol asbby
39008Ls39m9dgmo LB YTsmydo Ybros
gLy md M 0J6sL s3EMMOBoMYdYmO
L3yEEsMOLEEL doyM, 396mboo
3303350 L{0bydnmo L3930303530700Ls s
398mypbydymo My YmsEegdoel, sLH3y
©930mbsem®o ybol s gsbol
3030 mndmydoL §alrndol gscmzsmolfobydoo.
356Ls3oMdom LsynMocomydms
396@0ms308Lmsb s 3838060nd00n dmJdyco0
£039330920Ls 3 EYdIYMHdIdOL
33335m0L{0byds. Lbzs Lsbol gsBBy
390083909d0L 98393530, gobhg3oo
9m3b3stxdamms dm3LsbyMgdol Ly@zoLL
3963ML s 3s3d0Myon.

393MmNbomyds — Lagmomby: sgbo@nbao!

LsgzMonby 3stoombEodms@mMydoo

3069doLozoL
356»30L HMd96E0L doMmdo s Jsthnzol
93960030 3sdmoynbyds 3mcdozo dsgbodmydo.
dso dgdmos B0mJdgnds HmnJEPmbym
L3BnE0EEbM BMIBL3WMSBENEEIdDY, Bs3.:
do&gombéoavg@oémﬁo 36 0bLYMObol @ 13dm.
> 3maJBOM 083msbEHdol 3 mby 300ndds bros
050336 d0bodsgm Mo sbdogmo 10 LA dstranzol
38b6ymsdcoy 96 3330l HemMn39bEsdcy
> 336030L 3365mo s st 30l HMYdbEHdo
9636 sbmmL 30 Jgobsbmon.

ymMsomnds, 3sgabodmmo 3omo!

B B 639mYys3000 J9bmdolL Lszdsmolo asbosznds,

396LS3MNMYd0 3B NMOL 3sdmynbydolsl.

= 56 hstronmon Imfymdommds gsdmdndszndnmo
33H900L gs3fm3 LoLEHISLESE.

B 3360dsemmos dmfymdommdol sdmbEsgds
65390%y 6 356J569030.

B 336560 3mfymdommdsby 9mJdygdL dbmemmeo

3603b0mydol Bobyozoom 3sdmynbydalsl.

3mfymdommdol sybydol §ob dsdm(dno
AmPymdommdol 3s6m837E 900l dgLsdsdolmds,
mIxmoE 30000 dYmos BHodol 6adbymby
(330U Bo3obL s §693s, Loddmszhy, dsdas),
0930mbsem M dmnbmzbydosb.

0833830700 33900L 380gmo 38MvsBY, 0Ly Bmd
30 9b7dmeL YT oL s 3MbrMMEL by
dmbs339mnd0L.

6900L30gMmo LBYTsmL FyLerymydol Fob
339390 33%olL s JmIBHMYbyha00L

300 meyds dmfymdommdolodzab.

08390500 gmnJBtrnmo dmfymdommdydo.

30 F9335tmmon ImPymdommdol 3mbLE MY JEos.
Ls3oMmydol Jadmbznzsda dndstrorgo
dmALsbYMd0L 396EGUL.

8m6@)¢308

amﬁgmbowmbab 309603 3emsLo 3 EN 30-1-1
LE¥BIMEOL JgLsdsdnbsgo gsbol
AmPymdommdydolonzobl: AsLsd)bydamo &gJbogs.
339%0, mdgmdoy bos hsdnbrogl
AmPymdommmds, Lsndgomeo Wbrs oymL
0835309010 s BoaMso.

339x0L Lsgbyd0 YMIYsmmeo IMPymdommdsLESE
3bemmU mbros gLl ymgdmo oyml sMs
33¢M)dSC00 08 MHYMIMIaMscon JsLsgmoligsb.

36 d9Y9bma gL BmGymdommds ds30350B),
LatEb 396J965%7 cod FNMFmol Latyb
356J965%9, cos 5.9.

m99mBy ImPymdommds dggodmoso
833mbEsgmon dmbmmeo 33Mscsdo odymadooco
396@0ms300L LoLE)HFoL sMULYdMBOL
3900b393530. 3sBYLE I MYIgmoL Bmdgdo
39mmol LsBmBEsgMm 0bLEMYJi30sdo.
085mob 3mbezmMmol J393 0sygbydolsl, Ladydsm
By0s30600L LsFobm LobJg Fgodmgds
396Lb3830070MmL 33 LabyEMAdMsbymmdo
9my35b0mo Bm3ndoLash. ymdmsmyds doszogo
890l LsdMBEdIMm 0bLE MY J30sU.

353§ ™30 396 0msEMMaL 36 gsdfmzol
89mbE)s7900LsL Ybos gsomzsmalfjobman
300m0mydnd0, mdymog 0my3s6omos dso
L3AMBEBM 0BbLERMYJ30530. Yym3z)mM30L
050353007 30b0dscmtn 3s6domo 3mbazmmsdcoy

30@6030@0& mohdby.

b33xob 9mIBaonds

" 53m3gMoo LsdYTsm Bys30mBHy LsFomm BmIndL
360mo 33mbE)sgndol LsFomm 330M0s6E B
83m300ndm: A391mndMnzo (s) sb 0sb3otMo
(®)

- 50(’;’. A - 358 A

oy 3867mU cos AsLTYBd e B0dslL FmMoL
3sbdogmo domomydnm By bszmydos, 3s30b
38b67m0 Mbros oymb 86 ssemgdscon dsLsemob.
ym3zgmon30lL s@mzgod dsbdogmo 30bndyd 5 33
3869mUL o Imfymdommdsl Jmmol. 3sbymab
953Lodsemyeo Bmds: 30 83 (LoLJy) x 70 33
(Lodseemy).

0833938390 3Momob Byosdomo bol LsdTsm
Byos300By L3yEosE Mo Fadm-39ManE 03000
LOBYLENLESE ILSES3SCO.

y39ms 83m 3ol Lsdxndsmydo LsdYTsm
Bys30mBy Mbros FyLemmeal L3gosem @
Lss3 Jmdo.

B0dol 386¢)0 Mbros oymbL Lyxzms s BYLE
B0, 306500086 Bys306m0L 36E7d0 bomzsco
0J690s. 300L LsdxTsmydol 3dyas 303
9Phmbym d5s9mfidno 339x0L Lodysémy.
359m0oYynbyod Ibmemmeo L3S GO
0dmIoaMmso s Fysmasnd@stmo Lsdwndsm
B0s30600 (Jsasmmoms: Ba@mMsem o J3oL 86
39890l BoeydaL).



= AsLsTBnd gm0 339%0 BroaMscn Wbrs oymL
90 °C nd3ghsEmnmoLscodo.

339x0U 9m3Ba0nds LEbosmEwmo hsd)bydolonzol

(@)

B a59m0Yynbgor 20-c0sb 50 33-3coy LoLJoL LsdyTsm
B0d3060Hd0.

9960036s: 12-c036 20 33-3coy LoLJoL LsBNTsm

Bys300900 LsFoMms gsdmoysbmo 3s63dxybom,

cmdgmog dgaodmoso dyodobmod @nbognd

LyPz30Lme Ls3LsbYMTo.

339%0U 8m8%Bsconds ghod oMby By AsLsdybadmsco (b)
E a59m0Yynbgon dbmmmmeo LA YTsm Bys3oMydo
9060343 30 33 LoLJol.

9mb@ngo a3dmbLafgs LodisesBg 36 JoMecosBy

A 393Mmmbomgds — sdF3MmMd0L LsdodMmyds!
9JL3sBdE0oL MmU, mos Bafomado Byodmyds
%350V

07 LEbMTo 336yl J399mon 36 stL
hs896pdmo dgmo s §amds J3gs bsfom®y
003, 030353000 J53nan domomydado:

33%0bL Lsbsmdo 3s69mol Wok-ob Lsborymoo
9mbEsgol ommb, hscogoom sMsf3s0 Fysmywonmo
odtm (B3g3mmoms, Moombol 36 3369M0Lgsb)
LsBYTsm Bmbocosd 10 39 sdmMydoon.

- 340

33%0l Lsbsmdo 3569molL IMBESg0LIL Wok-0UL
L3BIYMOL o3y, My3mInbrndYmos FYsmmyconmo
036mL dmfymds LsBMTsm BmboL §ob.

- g6 H

mM03y J9dnbznzsdo dsbdomo Fmsmyon® cstmbs
s dmfymdommdol dmmol bros 0ymb 306033 10
GE

8"50@;)@"36)0 ostmb LobJy Ybros FnyLsdsdydmeonl
Baba@ By doomomnd e dsbdomydL.

A339690s ndgmol Bydmon
- g8 A

amﬁgmbogmbob 3mbogombomyds
. 080000 3MmbxrmMmo J3nc0s 3bstoo Byz0m
065036 dcoaMoco Byos3om by

2. 30§99 dmymmomo 30,0350
39059 300MmMydgmo 3mbzmémol J3qc0s
9mbs3390L. ;M30:(9d35c00 35353 FooMmydymo
3539MbydL Lombol dmbzgML.

- god W

3. hss@Mmosmyo 3m83maJ@Edo 35ds35emo dma3Fghgdo
00000090 3mBoEnsDHY, Msms 030U MBS
AMosm &b@,gb
- 890,

4. 3500830M by 3MmbxmMo o hssynbyo FHomdo.
33sLfmMmyo 3Mbzméo FMomdo Hobs
9mbs3390086.

- g8 B

5. 3ms@EMosmyo 3md3ghgdo s obobo

s530JLoMmnds.

- god. M

9m33969d0L 3mBoEos sdmzoydymos Lsdyndsm
Bycos30tmol 3s6ymBy).

3960836s: 56 305§9dmon dmGymdommmds LsdnTsm
Byos30mL Logmomboon.

3mPymdommdol 3s630Mmsco syg69ds
9960936s: 339moynbyo dbmemeo Lsdwydsm
Bycos30mndo 306033 30 33 LoLjoon.

1. 088Y9bgon ImGymdommds oby, Hm3 oL gsmdgdm
0yml 086sdst0 mMghm. — "8mpPlymdoemmdol
3mBogombotnds”, 839009

- 3mbxmMmo mbsz J393000 bros oyml Lsdymdsm
Byos30mBy. 0o LEdYTsm Byos3omo
Am306 390090 m0s 39B3)moL Bomydoom,
3M6@8 B Mo Bys3oMgdo Jyzndmoso
33Bsomon ;myMdmeogmscoo sb §ysmasmnd@smo
osdsboon.

- gsd. A

2. 3599m§dgo dmGymdommdol i3nbIzombomads cos
3mBo30s.

3. LsFYTsm Bys30ML s 3MbzmML dméol
dsbdogmo 3553Ugon FgLsdsdolo Logmozmbol
$odmono.

- gsd. A

33838633600 Logmo3mbol §gdm 33s@amoo b
L336086 BLBsMT0 LsLZxMHd MO oo dob
359456039 c0).

3960836s: dmGymdommdol gsdmyybadol §ob,

39mmmo)o LB Lomo3mbol §hdm gsdmyds.

0h93s: 3M3LsMsbsoM Lomozmbol §odml

359mynbyds Badymmsemmmo J30L ByosdomBy 0§393L

3900l 391 J30350 330mndsL. FyLsdsdolo §adm
dyaodmoso dgndabmo hAz5bL dmdLsbyMmadal

3953 MJo.

9m{ymdommdnl cogdmbeEsgo

1. 3sdmbnyo nmoBmmabyhaool s gsbol
90fmeyds dmfymdommdsBy.

2. 33m3GMmosmyo dmaFMndo cos 3nsLrymyo
9mJ890050900 w3 03630dy3hmdoon.

3%l homozgs

390m33mmobfobyo J39460UL LsgzsmEyd Y™

003 9LSEOYOO.

A 393Mmbomyds — 33900 J9d0L Lsdodmmyds!

66°60U 35gmb33 JgLademms gsdmoffzomb sxnmJods.
> hstron30L 3780093 Ym3gmon30L d7sdmfjdgon dsoo
39037 mds.

= Asdrongo 3abol 3¢ iEato oLy, Omd hsB39d)

L0 J30NBB 830U B F3oMIs 0yml
906963 mymazomo.

B cosmfdmbroom, dmd dmbsigdgdo &odol
6036 By, Omdgmoi 9996708 3sBol dsdzsu,
A03L s §6935U, InnLsdsTnds donhonndol
30a0mmdM03 300mdHdL.

= Astrongo dmfymdommdsdo dysto
35%3943360mmd0L oo b Mmy3300 Mmommbol
domo.

B moombol oy s dommo 36 Mbros 9bydmoogl
339%0U 833mUs§n3 9emn3nbEHdL, dmAgmdos
hsd9bydmos Bmfymdommds (dsgsmomasco,
MRMS), 8 36 Jgodmgds 38Ms0l Jocos Logmizgdo
hoxznbs, Lacos 0L yodmnds sdGM 3MEdSC
3m3mhbroy.

= 3mobydo 998590009070 Imfymdommdol gsbol
hothanzolozol: R 1/2

= 56 Jgnhomod s 30 Immybmo 3mmbyho
390600508 33BobL hstronz0L30L.

30H0L 33emMb0sb 86 ;by3zd000 goBol

3oLEYMBILESD Boghongds

> 3300 86 stsLEIdomM MO 3936l
998006393580 3958mfdgom, Msdcbsco
393300 msco 3Femdl gaBbol dsgmmbol 36
0b38000 3oBob 30LEYMboL Moz MmsGmMo.

8960336s: Igaodmoso §6930L 3335mo Lk Jzgmol
08496903, GMIgmoE 3sBoL dsgmmbol 36 mbyzscon
33%0U 30LEIMBOL Mgz mms@mmol ITymdMosb

398mLzmol d50mbzn3s30 Brys3L b Fyzag@L
33%0l d0fmndsb.



Lasoscostmngm bafomgdo gsbob hemogologol
330U J996009d0L HMndn6Ed0L Jndgbs
daLadmndymos LomzoLye LsBLBY®To, 0y sLymo
3996900L 3hmEges 36 9fobssmBonands
3030mMdM03 073730900,

- g4 A

35%0oL 3o 1/2
- g0, A

35%0ol 3¢ miEgho G 1/2

1. 9933500 3Mb Mo Jgghmnds dmfymdommdol
330l AstrnzolLomz0L, 3sBol hstrionzol 3Mmbwymo
dnotorgdoon G 1/2, Gmdgmog dgconl
3m33mai@do.
- god. EH

2. h3L3000 39838 30MHMYdYmo FMGymdommmdol
33%0L @ E9ML s gsBol Fystrmb dmemnb.

amélc’)@"n@o 8906ogds
L IMmGymdommds 9319360L Y EadL: Juomol

3660®0U 8933 8g0dmds gLyl
dbmmeo Im3LsbyMmadoL 396E&MmoL
L3yEEsMOLEOL BogMm. gsomzsmolfobyom 38dgmol
030 s dobodsemyto 3390ms.

B 3mbzm®mydo dmfmeogdnmos Jugmol 3sdgmoom,
9ABLHMOL Asbamoo 36 ol gstndy.

= JUymol 38dgmo dggndmoso dE3smmmod dbmmmme
dLas3Lo, dm3LsbYMYdol 396E M0 Tg339000mO00.

B 56 333moynbmon osdsamdymodgmo 3sdgmndo, 36
3Md3mmdomo @ nxLymdo.

= hstmrongo Imfymdommdgdo dEgaLymobl
hobgomoom 3bmmme Lsmsbscomeo sdofgdol
3509mobL 3Jmby HmbyEdo.

= hsmogo ImPymdommds LEsEombserydo
8Ynbyd0l scognmBy IyLsdsdabo gsdymazocm
LSAMBESgM 0bLE MY J300L TxLsdsdolsco.

- god. M

= BN: ys30Lxyo

= BU: ;oo

= GN/YE: yzoogmo cos 953567

35%ob Lb3s &03By gocosyzsbs

J9a0dmoson ImFymdommdol 3803000908 gsbol
Lb3s Bo3by LB MTsme, MMBHmoE F0000HdIYMOS
A030L 6adbymby, 03y dLgszLo ImIdygdado 3¢
9§ 0bssmBonands Myaombsemy® bmMdndL.
33oLsm30L LsFobm con@emado dm3yznds
3Fymdommdsl, 86 dggndmoso dgodobmoa
3mdLsbYEYOL 396EOT0. gbMomBo — 38 .1 »J376
03m36000 3m3d0bsEnndL FoLsdsdol Lsborymsby s
33%olL BHo3d3%).

93mbmdoymMo §30L Lsboryms

3] 6m&m3semy®o §30L Lsbormms

dmogho §30L Lsboryhs

LsBory@s Miniwok 3strom dmndol semoo

LsBoryes WOk ggetonm dmegdol semoo

6356980L Mgz nmomyds

1. 330030l LsbymMMydo dobodsemnm
LEddmM¥3MY B sYnbgo s sBMomyo. dmMbLYBoo
3s6n30L §mMnd)6E0L doko.

10

2. 305§9J0on cofy3sc00 MyBobol sdFyML
LsBOIBBOLOL drmMmon, Msocs doommo §3omads
ﬁgavgqen&gbog 3963039006.

- 850,

33LMEnL FmbLBsm F5383 FocoMmydymo Mammo.
LsoBmmsgom MHammydo bymbL dmol Loombols
s F13yoL Jgmf93sL AmPymdommdol Jocos
Logmado, Mmdgmbsig BYbI300L shm3g30L
356300md7ds yndmos.

3. 3350m33moLfobyo 0bzm®mdsEns, HmIgmos
dmyasbomos 3bGmomdo — gs8. 1 Myanmomydsco
356303900L 33MbESHd0LSL (M).

- A LsndyomE s30Txon MYaNMOMmYdSO
J96303900.

- B: 390038y3560 bMsbbydo dystsco mbros oymbL
808&&?36\3@0 033 376M0sb.

— 6‘58 8

036333365360l) 359m@E3ms
1. 3mbLyBoom 3oLmMmULYdO, LsbormMmsl Ms3LsbYMydo
0 3533bsfomydamo.

2. 3339356900 scoaomBy ssynbyom, dgLsdsdolo
35LsdoL 33dmynbndoo s Bhmbomso
dmyFoMgom, Msms HBembzgmymo
39039 Enemmds.

- 308% - g8, Al
Qoﬁﬁavafi@om, md B3MJ303508 36 3sdmomorm
9mbLBOLLL 3B CLsYHByxdaLLL.

3mFymdommdol gsbdgmmgdocmn sygbods

> 3mfymdommdol gmndab@Egdo 3
386303009 30md0o> ssynbyon.

396J30mboMydobL d99miands

1. sMdYboom, HmA Bmbs@Mmosmydamo
LsbyEOOL FMEBOsEHdoLSL BsJLodsemd o
906033 m 3mBoEosLl JmMob Lsboryms 36 JMgds
s o6 Abronds 639§ 3semo.

2. LEBYMNEIB FsBol sEBLFMMO 33dmbzmoLsL
Ls3obms 3bMomol = gsd. 1 dobyozom
9983mfamo, 0bgnJEmMmolL LoLfmemy cos
93 nmoMdscon 3563030L 3mbBoEos.

30b0l Ub3s &o3by aocsyzsbol comzndnbEompds
> LsobgzmMdsgom Bszmyogls asdmygbydscn gsbol
sbsgmo Bo3ol FgLsbnd Foszstoo Godol
6036w mmsb sbemmb.

OpHarty 6apbicbiHAaFbI Kayincisaik

Kypanabl opHaty 6apbicbiHAa kayincisaik TexHuKach

meHlHuerl 6epinreH Hyckaynapabl OpblHAaHbI3.
® By HYCKaybIKTbl MYKUAT OKbIMN LUbIFBbIHbI3.

= Ocbl HYCKaynbIKTafFbl CypeTTep TeK LaMarblK,

® Tek opHaTy HycKaynblfbl 60MbiHLIA MaMaHAbIK,
opHaty nanganaHy KaynicisairiH kKamtamachl3 eTeai.
OpHaryLubl OpHaTbINFaH XXepAe KeAepricid XXyMbIC
icTeyi YLUiH »ayankep.

® KocbinbiMAap »acanfFaHHaH KeriH arbin KeTy
CblHAMacCblH OPbIHAAHbI3.

A\ ECKEPTY - Mapbiny Kayini!

LLbiFaTbIH ras »apblnyFa anbin Kenyi MyMKiH.

» Bapnbik opHaTy, Kocy, peTTey aHe 6acka ras
TYPiHE ©3repTy XYMbICTapbIH YaKINeTTi MamMaH
KONAaHbICTarFbl epexxenep MeH KYKbIKTbIK,
Tanantapabl, COHAAN-aK 3NeKTp 3Hepruachl MeH
rasfbl XeprinikTi »eTKisyLwinepaiH epexenepin
cakTau oTblpbIn XYprisyi Tvic. XXengetyre
KONZaHblaTbiH epexxenep MeH XaprbliKTapra



epeKLle Hasap ayaapy kepek. [asabiH 6acka TypiHe
aybICy YLUIH Kongay KblamMeTiHe xabapnacyabl
yCblHAMBbI3.

A ECKEPTY - KayinTi: MarHeTu3m!

ﬁ Haszap ayaapblHbI3 MarHuT epici

Xypekwupatkbiwbl 6ap agamaapasiH
HasapblHa
TypakTbl MarHutTep Hackapy Heriszaepi MeH backapy
3NeMeHTTepiHe cablHFaH. MarHuTTep aneKTpoHabI
UMMNNaHTTapFa acep eTyi MyMKIH, MbiCarbl,
mypexmmpamumap HemMece MHCY/WH COopFblIapbI.
> OneKTPOHABIK MMNNaHTTapsl 6ap agamaap
MarHuTTiK 6ackapy Herisaepi MeH backapy
anemMeHTTepiHeH KemiHge 10 CM KalbIKTbIKTbI
caKTaybl Kepek.
» Backapy HerisiH Hemece 6ackapy anemMeHTTepiH
elKallaH AeHEeHi3re )aKblH ycTaMaHbl3.

® Ac ynae XeTKinikTi »xenaeTyai kKamTamachl3 eTiHi3,
acipece ras nauTacblH KONAaHFaH Keszae.

® K ypblifFbIHbl XaHy eHiMAepi YLWiH nanganaHbinFaH
YyMere KocnaHbl3.

® Byn KypbINFbIHbI ELLKALLIAH KaWblKTapFa Hemece
KeniKTepre opHaTnaHbI3.

® KypblifFbl TEK MakcaTTbl nanaanaHy YL
KeninaeHAaipinrex.

® KypbInFblHbI OpHATNAC BYPbIH, XKETKI3YLLiHIH
YKEpPriniKTi lWapTTapsl 3aybITThIK TakTaMwaaa
KOPCETINITEH KypblFbl napameTpiepiHe (rasabiH Typi
MEH KbICbIMbI, KyaTbl, KEpHEYi) CONKec KeneTiHAiriH
TEKCEPIHI3.

= KyaT kabeniH TymMLuianeLTiH Hemece nicipy
naHeniHiH bICTbIK BenikTepiHe TWiN KeTneuTiHaen eTin
LWKadKa BekKiTiHi3.

® KypblifFblAarbl Ke3-KefireH XXYMbIC anibliHaa, NeKTp
KyaTtbl MeH ras 6epyai eLwuipiHia.

= DONeKTp KypbinfFbinapabl Xepre TyvbiKTay.

® KypbliFbl ilWiHAE eLKaHAan esrepic acamaHbi3.
KaxeT 6onca, CepBUCTIK KbIBMET KepceTy
opTanblifbiHa XxabapnachlHbI3.

OpHaTy.nbll-l. anabiHAa
= KypblNfbl ra3 KypblirFacbiHa apHanfaH EN 30-1-1
CTaHAapTblHA CONKeC 3-ChIHbIMKa XaTaapl:
KIipIiKTIpiNeTiH TEeXHUKA.

® KypbInfbl canblHFaH xuhas ceHiMmai 6ekiTinreH xxsHe
TypakTbl 6onybl Kepek.

® KypbInfFbiFa XakblH XXepAae opHanackaH »xuhas
3aTTap KaHbanTbIH XXaHe bICTbIKKA Te3iMai
MaTepuangapaaH xacanfaH 6ony Kkepek.

= Byn Kypanabl TOHA3bITKbILWTBIH, Kip XYFbiL
MaLlUMHaHbIH, blAbIC XYFbILL MalUMHAHbLIH, HEMEece
yKcac KypblnfFbinapaa opHaTbifIMaFaH.

= KypbInfblHbl MIHAETTI TYpAe TekK XenaeTineTiH
TyMLUAMNELWTiH YCTiHe OpHaTyFa 6onagsbl.
TyMLaneLTi opHaTy HyckaynbiFbiHAa BepinreH
neLTiH enwemMaepiH TEKCepiHi3.

= Erep TymwanewTi nicipy naHeniHiH, acTbiHa
opHaTCaHpI3, YCTeNaiH KanbiHObIFbl OCbI
HyCKaynblKTa KepceTinreH enwemMaepaeH eareLle
©onybl MyMKiH. TyMLLIaneLLKe apHanfaH opHaTy
HyCKaynblfblHAA KepceTinreH Hyckaynapasl
OpbIHAAHbI3.

= Erep copy xenpeTkilli Hemece COpFbILL OpHaTbINFaH
fonca, oHAa OHbIH, OpHATY HyckayrnapbIH
OpblHAAaHbI3. OpKallaH nicipy naHeniHe AewiHri
MUHUManAbl TiK KALWbIKTbIKTbl CaKTaHbI3.

- Cyp. R

Hwuha3 garMbiHaay

m KaxeTTi enwemaepre ConKec XymbliC ycTeniHae
OVbIKTbI )KacaHbl3, KaXXeTTi OpHaTy HycKacblHa
BannaHbICTbI: kKanbinTbl (a) Hemece GeTTey (6).

- Cyp.A, - Cyp. A

OpHaTy TayaluacbliHa 6enrineHreH KalbIKTbIKTaH

XakplHbIpaK OpHanacTblpblfiFaH NaHenb xaHbanTbiH

MaTepuangaH xxacanfaH 6onybl Kepek. OpkalluaH

naHernb MeH Kypbirfbl apacbiHaa kemiHge 5 mm 6oc

OpblIH KanablpbliHbI3. [MaHenbaiH Makcumangpl

enwemaepi: kanbiHgbiFel 30 MM X 70 MM

owuikTiri.lNaHenbaiH MakcMmangpl enwemMaepi:

KanblHAbIFbl MM X MM OMIKTIri.

= Afall yCTengiH YCTiHri TakTarblHbIH KecinreH
OubIKTapAblH, 6eTTepiH binFangaH KopfFay yLUiH
apHalibl )abblCKaK TbIfbI3AarbILUNEH OHAEH3.

= XXymbic BeTiH Kecy Kepek Bonca, oHaa 6yn kecy
YKYMbICTapbl TEK apHalibl LebepxaHaaa »yprisinyi
Kepek.

= Kecynep Tasa »xoHe gon 6onybl Kepek, cebebi kecy
YKUeri XKyMbIC BeTiHiHIH YCTIHEH KepiHin Typaabl.
Kecy »kyMbiCcTapblHaH COH »uhas TypaKTblbIFbIH
KamTamachi3 eTy Kepek.

= Tek apHaKbl, TeMnepartypara »aHe cyra Tesimai
YyMbIC 6eTTepiH KonaaHblHbI3 (Mbicasbl: TabuFn Tac
Hemece nnutranap).

m KipicTipineTiH »xuhas 90 °C aewiH Temnepatypara
Wblaamabl 60nybl KEpek.

Muhazgbl ctaHgapTThl OpHaTYyFa AanbiHAay

(a)

» KanbliHAbIFbl 20 MM-AeH 50 MM-re AeuiHri XXyMblc
ycTenaepiH KonaaHblHbI3.

Masba: KanbiHabiFsl 12 MM-aeH 20 MM-re AeniHri

YXYMBbIC YCTENAEPi TEXHUKANBIK TYThIHYLLbIIapFa

KbI3MET KepceTy opTablfbiHaH catbin anyFa GonatbiH

apanblkneH 6ipre KonaaHbinybl KEpeK.

Xuhasabl KipikTipin opHaTyfa aanMbiHaay (b)
® Tek KanbiHAbIFbI Kem gereHae 30 MM XKyMbIC
BeTTepiH NnanaanaHbiHbI3.

TapTnara Hemece wWKadKa opHaTy

/\ ECKEPTY - Kyiiin kany Katepi!

Kon »xeTeTiH BenikTep XyMbIC KesiHae Kbi3bin KeTyi
MYMKIH.

MnutaHblH acTeiHAA KipiKTipinreH neww 6onmaca »aHe
OHbIH TeMeHT i Beniri kon eTimai 6onca, MblHa
HycKaynapAbl OpblHAAHbI3:

Bok oTTeIFbl 6ap ras nnutanapsl yiwid navtagad 10 Mm
KaLWbIKTEIKTa opHanacatbiHAan Kelnbin TyTaHBanTbiH
apanblk KankaHbl (Mblcanbl, MeTan1 Hemece
daHepaaaH »acanfaH) OpHaTbIHbI3 .

- Cyp. 1

BoK OTTbIFbI XOK ra3 nantanapsbl YLiH apanbik,
KaskaHbl NIMTaHbIH aCTblHA OPHATY YCbIHbINAAbI.

- Cyp.H

Eki )xarnaia aa apanbik Kanka MeH KypbiiFbiHbIH
Xepre TyMbIKTanybl apacbiHAarbl KALWbLIKTLIK KeMiHAe
10 MM Bonybl KEpEK.

Apanblk KanKkaHblH KalblHAbIFbI CYypeTTe KepceTinreH
KaLLbIKTbIKKA COUKEC Kenyi Kepek.

MewrTiH ycTiHe opHaTy
- Cyp. R

KypbInFbiHbl OpHanacTbipy

1. [Micipy naHeniH Teric, TypakTbl 6eTKe TOHKepiIn
KOMbIHbI3.

11



2. BepinreH e3airiHeH »kabbicaTbiH ThIFbI3AAFbLILLTHI,
nicipy naHesniHiH TOMeHT i »X1eriHe XabblCTbIPbIHbI3.
©s3giriHeH )abbicaTblH ThiFbI3AaFbILL, CYWbIKTBIKTBIH
TycyiHe »xon 6epmMeinai.

- Cyp.H

3. JXuHak KypamblHAaFbl Kancbipmanap epKiH avHany
YLUiH, onapAbl KepceTinreH Kynae ypaHbia.

- Cyp.H

4. Ticipy naHeniH TOHKepIn, OHbl OMbIKKA CanblHbI3.
[Micipy naHeniH oMbIKTbIH anAblHFbl XXaFbiHa
casblHbI3.

- Cyp. B

5. Kancelpmanapabl 6ypacaHbis, onap 6ekitinin

Kanaapl.

- Cyp. M

Kancblpmanap Kyui yctenaiH yCTiHrM TakTanbIHbIH
KanblHAbIFbIHA GaknaHbicTbl Gonaas.

Haz6a: KypbinifbiHb YKYMbIC YCTENiHE CUIMKOHMEH
»kabbicTbipyFa 6onmanabl.

KypbuUiFbiHbI KiPiKTipin opHaTy

Hasba: Tek KanbiHAbIFLI KeM gereHae 30 MM KyMbIC

BeTTepiH NnanganaHblHbI3.

1. KypbinfbiHbl aiiHanacbiHaa Bipkenki 60c opbiH
KanatblHAaW eTin opHaTbIHbI3. — "KypblTFbIHbI
opHanacrtelpy”, ber11

— [Micipy naHeniHiH »xyMbic 6eTiHeH con TeMeH
BonFaHbl Aypbic. XXyMbIC yCTEN niMTKaMeH
KanTanFaH 6onca, »kaHacy 6eTTepiH
TemneparypameH XaHe cyFa Te3iMai
YKONaKTapMeH KeTepy KaxeT 6osybl MyMKiH.

- Cyp. H

2. KypbUIFbIHbIH XXYMbICbIH YX8HE KYHiH TEKCEPIHI3.

3. XKymbic 6eTi MEH NnuTaHbIH apacbiHAaFb
caHbinayAbl KapananblM CUIIMKOH XKeniMiMeH
TONTBIPbLIHbIS.

- Cyp. A

CunuKoHabl Xenimai kaTTbl kabaTt naga 6onFaHra

ZleyiH LnatenmeH Hemece cabbiHMEH binFanaaHFaH

cayCaKMeH TeriCTeHis.

Hasba: CunvkoHabl XKeniM KypramaraHwa
KYPbINFbIHBI KonaaHbaHbi3.

KeHec: Erep Ci3 Tabufu Tac 6eTiHe oFaH »apamcbl3
CWITMKOH YXeNiMiH KonaaHcaHbl3, OHZA XeniM KeTipyre
6onMaiTbiH Tycke e3repyi MyMKiH. Ci3 6i3aiH
CEPBUCTIK KbIBMET KePCETY OpTasbIFbiHAH Konawsbl
XenimMai catbin ana anachbis.

KypbinFbiHbl GenLueKTey

1. KypbInFbiHbI 9MEKTP YKOHE ras KOCKbILUTapblHaH
aXblpaTblHbI3.

2. Kanceipmanapael 6ypan 6ocartbin, »oFapblaa
aunTblNFaH speKeTTepai Kepi peTrneH opblHAaHbI3.

Fasabl Kocy
MemneKkeTTik 3aHAapAbl ECKEPIHI3.

A\ BANKA — Wapbiny Kayini!

[[a3ablH aFybl *apblIbICKa 9Kenyi MyMKiH.

» [a3abl KOCKaH COH apAanbiM CaHblNaychi3ablK,
TEKCEPICIH BTKI3iHI3.

® [a3 KOCbINbIMbIH KyrbinTay LWyMEriH KormKeTiMaj
BbonaTbiHOaW eTin opHanacTbIpbIHbI3.

= 3aybITTblKk MaH4anwaaarsl ra3 Typi MeH ra3
KbICbIMbl Typarnbl MaNiMeTTep, XKePrinikTi Kocblny
LapTTapblHa CarKec KemneTiHiHEe Ko3 XeTKI3iHi3.

® KypbInifbiHbl KATThl ra3 KybbipbiHa HeMece nkemai
MeTann KyoblpbiHa KOCbIHbI3.
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® [kemzai meTann KyobIp KypbliiFbl OpHaTbINFaH
XnhasabliH XblUBKbIMarbl 3NeMeHTTepiHe (Mbicansbl,
XOLUIK) TWIN KeTneyi kepek, api OHbI LWKadThbIH, iLwi
apkpbinbl Xyprizyre bonmanabl, ce6ebi on keaepri
KenTipyi MyMKiH.

® Kypbinfblaarbl rasgbl kocy dypbiwbl: R 1/2 .

® [a3abl KOCy OypbILbIH XKbIMKbITNAHbI3 HEMECe
OypamaHpbI3.

Fa3 6annoHbIHa Hemece CyﬁbInTblnFaH ra3

pesepByapbiHa KOCbly

» JKasblH KaTThl HeMece TypaKcbi3 6onca, ras
6annoHbl HeMece CyWbINTbITFaH ras
pe3epByapblHbIH AYPbIC XKYMBbIC iCTeN TypFaHbIH
TEKCEPIHI3.

Masba: a3 6anioHbI HemMece CyMbINTLIIFaH ras
pesepByapbIHblH PETTETILWi iCTEH LbIKKaH XXaraanaa,
ras 6epyai LUeKTEUTIH HeMece eLLipeTiH »KoFapsbl
KbICbIMHAH KOpFay CaKTaHAbIPFbILUbIH OpHaTyFa
6onaabl.

la3ra KocCbinyfa apHanfaH KocarkKbl
GenweKktep

EnaiH epexxenepi pykcar eTce, oHAa rasfibl Kocyra
apHanraH GenweKkTepai TyThIHyLIbINapFa TEXHUKabIK,
KbI3MET KepceTy opTanblfbiHaH anyra onazbl.

- Cyp. IR

a3 Kocbinbicbl R 1/2
- Cyp.

a3 Kocbinbicbl G 1/2

1. KypbinFblaarbl rasabl KOcy OypbiLllblH a3 KOChINbICh
YUbIHTBIFbIHA KipeTiH G 1/2 rasabl Kocy 6ypbilbliHa
aybICTbIPbIHbI3.
- Cyp.H

2. KypbinFbIHbIH ras XanFacTbiFbl MeH raséeH
»abablKTayablH apacblHa ThIFbI3AaFbILLThI CaslbiHbI3.

3ﬂeKTp WeniciHe KOCbINy
= Byn Kypbinfbl Y TUNiHe XaTtagbl: xeninik kabenbai
TEK KbI3MET KepceTy opTanblfbiHbIH MamaHbl
anMacTbIpybl Tvic. KabenbaiH TypiH xoHe
MUHUMandbl KMMaHbl KagaranaHpl3.

= [licipy amakTapbl xeni kabenimeH arblipbIMeH
HeMece anblpbICbI3 XeTKi3ineai.

® XKeninik kabenbai Tek KbI3MeT KepceTy bernimiHe
TancbipbiC 6epinreH kabenbMeH aybICTbIpyFa
©onagbl.

® ¥3apThbinFaH kabenbs HemMece ken po3eTkarbl
nnaHkanapgbl nanganaHbaHpls.

® [lypbIC OpHaTbINFaH KOpFaHbIC OTKi3rili 6ap
po3eTkanapfa alwameH xababikTanfaH
KypbInfblnapabl FaHa KOCbIHbI3.

® KypbinfbiHbl TYPaKTbl KOHAIPFbIFA KOCbIHbI3 XXaHe
OpHaTy epexernepiHe can Carikec anblpfbilTapabl
OpHaTbIHbI3.

- Cyp. A

= BN: KOHbIp

= BU: kek

= GN/YE: capbl )XaHe »acblin

Fa3 TypiH TypneHaipy

Erep myHZan apeKkeTTep anMaKTbIK epexkenepre
Kapcbl kenmece, 6yn KypbiiFbiHbI 3aYbITTHIK,
TakTanwaaa KepceTinreH rasapliH 6acka TypnepiHe
Geitimaey MyMKiH.

TuicTi GenlueKTep KypblIFbl YXMHaKTaMacbIHbIH iLiHAe
6onaabl Hemece Ci3 onapabl KbI3MEeT KepceTy
opTaneifbiHaH catein anacel3. Ockl kecteae —~ Cyp.l
Ci3 »kaHapfblFa »oHe ras TypiHe caMkec
BenLuekTepaiH TipkeciMiH Tabachi3.



Tuimai »kaHapFbl

I3) CranpapTTbl )aHapFbl

KaTbl xaHaTblH xaHapFbl

KeH otneH »abbinFan Miniwok »xaHapfeichi

KeH oTneH »abbinFaH Wok »aHapFbichbl

LLlymekTepAai petrey

1. Backapy anemeHTTepiH eH TeMeHri Kyat AeHrewiHe
OpHaTbIHbI3 Aa, TapThIN WhIFapbiHbI3. Backapy
ANeMEHTEPIHIH HerisaepiH anbin TacTaHbI3.

2. AitHanma 6ypaHzara Kon XeTKi3y yLUiH
OypaybILTbIH YLIBIMEH MKeMAi pe3eHKe HekiTneciH
6acbiHbI3.

- Cyp.

ThIFbI3AaybIL CAKMHACHIH eLUKaLLaH LeLlneHis.
ToIFbI3AaybILL cakuHanap CymbIKTbIKTap MeH KipAiH
KYPbINFbIFa KipyiHe »kon 6epmMeii, 6yn oHbIH
YXYMBbICbIH Hallapnatybl MyMKiH.

3. baiinac 6ypaHaacbiH (M) opHarty yLUiH, kecTere
— Cyp.1 Hasap ayaapbliHbI3.

- A: baiinac 6ypanzaanapbiH MbiKkTan 6ypaHbl3.

- B: baiinac 6ypaHzanapbl xuektememeH bipae
Bonybl Kepex.

- Cyp. R

BypikkiwTepai aybICTbIpY

1. Bapnbik TopLuanapabl, aHaprbiHbIH KaknaxkTapbiH
YKOHE )apFbluTapAbl LELLiHi3.

2. TuicTi KinT KemeriMeH BypiKKiLITepAi kanTa
OPHAaTbIHbI3 }XOHE ThIFbI3AbIKTbI KaMTaMachI3 eTy
YLUiH onapabl MYKMAT KaTanTbIHbI3.

- Cyp. 1, —» Cyp. Al
LLIbiFapy Hemece opHarty KesiHae, BypiKKiL
LeLinIMereHiHe Ko3 MeTKi3iHi3.

KypbinfbiHbl KaWTa opHaTy
» KypbinFbl aneMeHTTepAi Kepi peTTe Kanta opHary.

Xymbic KabineTTiKTi TeKcepy
1. AiHanmanbl TyTKaHbl Makcumanabl KyaT Kyni MeH

MWHUManAbl Kyat NoO3MUMACHI apacbiHAa aﬁHannupy

KesiHae, KbI3AbIPFbILITLIH COHOENTIHIHE XKaHe
YbIMbINbIKTAMANTBIHABIFbIHA KO3 XETKI3iHI3.

2. Erep »kaHaprbIHbIH ras WhiFybl Aypbic 6onmMaca,
canTamMaHbIH XeHe Hainac bypaHaachlHbIH
opHanacyblHbIH AYPbICTLIFBIH KecTeaeH — Cyp.1
TEKCEPIHI3.

a3 TypiH TypneHaipyai Kyxartray
> SaybIT TaKTacCblHbIH XXaHblHA, ra3ablH XXaHa TYpiH
KepceTeTiH XXarncblpMaHbl CalblHbI3.

BesonacHOCTb NpPU MOHTaMe

Mpu ycTaHoBKe npubopa cobntojainTe AaHHble YKasaHWA no

TexHUKe 6e30nacHOCTH.

= BHuMaTenbHo npounTanTe AaHHOE PyKOBOACTBO.

u anBeﬂeHHble B JaHHOM PYKOBOACTBE PUCYHKHK ABNAIOT-
CA OPUEHTUPOBOYHBLIMM.

= BesonacHocTb JKCnyaTtauun rapaHTMpyeTcA TONIbKO Npu
KBaIMOULMPOBAHHOM yCTaHOBKe C cobntoeHnemM

MHCTPYKUUKU MO MOHTaXKY. 3a npaBuIbHOCTb YCTAaHOBKMK OT-

BETCTBEHHOCTb HECET YCTaHOBLLMKK.
= [locne noacoeanHeHMA npoesepbTe HAa repMeTU4HOCTb.

A NMPEAYNPEXAEHUE - OnacHocTb B3pbiBa!l
YTeuka rasa MOXKeT cTaTb NPUUYMHOM B3pbIBa.

>

Bce paboTbl Mo ycTaHOBKe, NOAKIOYEHUIO, HanaaKe
rnepeHacTponKe Ha ApYron TMn rasa AoSKHbI BbINOSHATL-
CA TOMbKO NIMLEH3UPOBaHHbBIMK CreunanucTaMm B COOT-
BETCTBUM C AEVUCTBYIOLLMMU HOPMATUBHBLIMU aKTaMu v
TpeboBaHWAMM 3aKOHOZATENLCTBA, a TaKXKe pervoHasb-
HbIM HOpMaM# 3NeKTPO- U rasocHabeHua. Ocoboe BHU-
MaHue cnenyeT yAenATb OCHOBHbLIM TpeBoBaHUAM W Nofo-
YKEHWAM 0 paboTe cUCTEMbI BEHTUNALUMKU. [nA nepeHa-
CTpOMKKM Npubopa Ha ApYyrow TWN rasa Mbl peKoMeHayeMm
06paTuTbCA B CEPBUCHYIO CNy>KOY.

A NPEAYNPEXOEHUE — OnacHocTb: marHeTU3m!

BHumanue, mariuTtHoe none!

OnacHocTb ANA MWL C KApAUOCTUMYNIATOPaMU

B ocHoBaHWM anemeHTa ynpaBnieHWa U B aNeMeHTax ynpas-
NIeHUA UCTIONb3YIOTCA MOCTOAHHBIE MarHUTbl. OHU MOTYT BO3-
ZlelcTBOBaTb Ha ANEKTPOHHbIE MEAWULMHCKUE TpaHcnnaHTa-
Tbl, HAMPUMEP, KAPANOCTUMYSIATOPbI UM UHCYIMHOBLIE MOM-
Mbl.

>

JTua ¢ 3NeKTPOHHEIMU UMMNaHTaTaMu AOMKHbI COBMto-
ZlaTb MMHUManbHoe pacctofAHue 10 CM 40 OCHOBaHMA
3fieMeHTa ynpaBneHua U 3NeMeHTOB ynpaBieHus.

He HocuTe ocHOBaHWA anemMeHTa ynpaBieHWa U NeMeH-
Tbl yNpaBfieHua Bnn3Kko K Teny.

O6ecneunBaiiTe AOCTATOUHYHO BEHTUAALMIO KYXHH, OCO-
6eHHO NpK 3KcnyaTalny rasoBoi MuTLL.

He noakntouaitte npubop K BBITAXXHOW CUCTEME ANA OTBO-
fia otTpaboTaBLUKX ra3oB.

3anpeluaetcA yctaHasnueaTb NpuBop Ha NoAKax Wi B
aBTOMOOBUNAX.

lapaHT1A Ha Npubop AeiCTBYET TONBKO NPU UCMONb30Ba-
HWK MO Ha3HAYEHW!IO.

MNepen ycTtaHoBKOM Npubopa NpoBepbTe COOTBETCTBUE
HacTpoeK npubopa, yKasaHHbIX Ha TUMOBOW Tabnnyke (Tun
¥ AaBrieHne rasa, MOLLHOCTb, HAaNPAXXeHKUe), permoHarb-
HbIM TpeBoBaHUAM.

3akpenute Kabenb NUTaHWUA Ha LWKady, TaK YToObl OH He
Kacanca ropAvYMx y4acTKoB IyxX0oBOro LiKada 1 Bapou-
HOW naHenu.

Mepena BbINONHEHWEM NtoObIX PABOT NepeKkpoiiTe nogavy
rasa v 9neKTpo3Heprum Ha npubop.

3asemnuTe anekTpuyeckre npubopsi.

He usmeHsiiTe koHCTpyKuUMto npubopa. Mpu HeoBxoanmo-
CTh oBpaTnTech B CEPBUCHYIO CNy»KOy.

MNepen ycTaHOBKOKU

Mpnbopy np1cBoeH knacc 3 B COOTBETCTBUUN CO
ctaHgaptom EN 30-1-1 ansi razoBbix npnubopos:
BCTpamBaeMas TEXHUKa.

Me6enb, B KOTOPYO BCTpamBaeTcsa Npmubop, OMmKHa
ObITb HAAEXHO 3aKpenrieHa n ycTon4mea.
MpeameTbl Mebenu B HenocpeaCcTBEHHOW GNN30CTH
OT Npnbopa AOMKHbI ObITb BbIMOMHEHbI U3
HEropr4mMx 1 TEPMOCTONKMX MaTeprarnos.

He yctaHaBnuBanTe 3T0T NpubOP Ha XONOAMUIbHMK,
CTUpanbHYO 1 NOCYAOMOEYHYO MaLUUHbI U T. M.

Ha gyxoBow wkad npubop MOXHO ycTaHaBnNMBaTb
TOMNBKO NPV HaNM4yuM B LWKady CUCTEMbI
NPUHYOUTENBHON BEHTUNALUN. YTOUYHUTE pa3mepsbl
AYyXOBOro Lwkada B UHCTPYKLMKU MO YCTaHOBKe
AyXOBOro LuKada.

Mpn ycTaHoBKe AyXOBOro LwKkada nog BapoyHOn
naHenbto, Tpebyemas TonwmMHa CToneLHNLbI
MOXET OTNMYaTbCs OT pa3MepoB, NPUBEAEHHbIX B
3TOM pyKoBoAcCTBe. B aTom cniyyae cnegyvite
yKa3aHMAM PyKOBOACTBA MO MOHTaXy AyXOBOro
wkada.
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= [Ipn yCTaHOBKE BbITS>)KHOrO BEHTUASATOPA UMK
BbITSDKKW CrieflyyiTe ykasaHusaM, NpuBeaEHHbBIM B X
WHCTPYKLMSAX MO ycTaHoBKe. Bcerpga cobniogariTte
MWHUMarbHOE paccTosiHME A0 BAapOYHOW NaHenu no
BepTUKaNIbHOW OCW.

- Puc. K1

MoarotoBKa mebenu

® BbINOnMHMTE B CTONELLHULE BbIPE3 HYXXHbIX
pa3MepoB B 3aBUCUMOCTW OT HEOBXOAMMOrO
BapuaHTa yCTaHOBKM: 0Obl4HasA (a) v 3anognmuo
(6).

- Puc. A - Puc. H

® Ecnuv paccTtosiHue Mexay naHenbio 1 HALWen s
BCTpPaMBaHUA MeHbLUE yKa3aHHOoro, TO NaHerb
OOMKHa ObITb N3roTOBIIEHA U3 HErOPHOYeEro
MaTepuana. Bcerga octaBnsainte 3a3op He MeHee 5
MM MexXay naHenbto 1 npnudopom. MakcumanbHbIv
pasmep naHenu: 30 mm (TonwmHa) X 70 Mmm
(BbicOTa).

= O6paboTariTe NOBEPXHOCTU BbIpe3a B AePEBSAHHON
cToneLHuue cneynanbHbIM KrneemM-repMeTmkoM ans
3aWunThbl OT BNaru.

= Bce 06pe3oyHble paboTel Ha paboyeit NoBepPXHOCTH
ZIOMKHbI BBIMOHATLCA B CNELMan1M3npoBaHHON MacTep-
CKOW.

= Pesbl A0MKHbI BbITb YACTEIMU U TOUHBIMU, TaK KaK KPOMKH
6yayT BUAHBI HA NoBepxHOCTH. [Mocne obpesaHua cneayet
eLlé pas NpoBepUTb YCTOMYMBOCTE Mebeny.

= cnonb3yiTe TONbKO chneulnasibHble TePMOCTONKKUE U BO-
ZI0CTOMKMe paboune NOBEPXHOCTH (HanpuMep, U3 Haty-
panbHOro KaMHA UK KadenbHOU NAUTKK).

= Me6enb AnA BCTpauBaH1A AOMKHA BblAepXuBaTh Temne-
patypy 1o 90 °C.

MoaroToBKka mebenu anA cTaHAapTHOro
BCTpauBaHuA (a)

= Ucnonb3yite paboune NoBEPXHOCTH ToNLLMHOM oT 20 A0
50 mm.

3ameTKa: Paboune noBepxHOCTH TonLWwMHOM oT 12 Ao 20 MM
Heo6Xx0AMMO MCMOMb30BaTh C PACMNOPKOW, KOTOPYHO MOYKHO
NproBpecTn B TEXHUUECKOW CEPBUCHOW Cy»K0e.

MoaroToBKka mebenu ana BCTpauBaHUA 3a-

noanuuo (b)

= lcnonbayiTe TonbKo padoune NoBepXHOCTU TONLLMHOW He
MeHee 30 MM.

MoHTa)K Ha BbIABUIKHYIO CEKLMIO MU LIKad

A NPEAYNPEX OEHUE — OnacHocTb oxora!

Bo BpemA aKkcnnyaTtaummn OTKpbITble AeTanu MOryT Harpe-
BaTbCH.

Ecnu noa BapoyHoi naHesnbio HET BCTPOEHHOIO AyXOBOro
WwKada 1 A0CTYN K HUKHEW YacTu OTKpbLIT, cobntoganTte cne-
AyloLLne yKasaHua:

Mpu ycTaHOBKe rasoBbIX BAPOYHbLIX NaHesen C ropenkon
Wok BCTaBbTe HEFOPHOUYYO NPOMEXYTOUYHYIO MONKY (Hanpw-
Mep, U3 MeTanna uu ¢paHepsbl) Ha paccToaHMn 10 MM oT pa-
6ouelt 30HbI.

- Puc. A

Mpu ycTaHOBKe ra3oBbIx BAPOYHbIX NaHenen 6e3 ropenku
Wok pekomeHayeTcA npeaycMoTpeTb MPOMEIKYTOUHYHO NOos-
Ky noz pabouei 30HOM.

- Puc. A

B 06oux cnyyanax paccTtoAH1e Mexay NPOMEXXYTOUHO Mos-
KOW 1 3azemneHnem npubopa AOMKHO COCTaBNATL He MeHee
10 Mmm.

TonwwmHa NPOMEXyTOUHOM MOMKM A0MKHA COOTBETCTBOBATb
PacCTOAHUAM, yKa3aHHbIM Ha PUCYHKeE.

BCTpaMBaHMe Hald AyXOBbIM Ll.ll‘(aq)OM
- Puc. A
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PasmeLueHue npubopa

1. [Monoxkute BapoyuHyto NaHenb HUXHEW CTOPOHOM BBEPX Ha
POBHYIO YCTOWUYMBYHO MOBEPXHOCTb.

2. [pvknenTe npunaraeMbli CAMOKNEALLUMICA YNIOTHUTESb
K HWXKHeMy Kpato BapoyHoi naHenu. CamoknenALmica
YNIOTHUTENb NPeOoTBpAaLLAeT nonaaaHue XUAKOCTEN.

- Puc.

3. BBepHuTe BXoaALLIME B KOMIMIEKT 32)KUMbl B YKa3aHHOM
MOMOYKEeHUM, YTOBbI OHM CBOBOAHO BPALLIASUCH.
- Puc. H

4. MNepeBepHUTE BAPOUHYIO NaHesNb U yCTaHOBUTE €€ B Bbl-
pes. BelpoBHANTE BapOUYHYHO NaHesnb No NepeaHen 4yactu
Bblpesa.

- Puc. B

5. TloBEepHUTE 3a>KUMbI, U OHU 3aPUKCUPYIOTCA.
- Pyc. M
MonoXeHne 3aXMMOB 3aBMCHUT OT TOSILLMHbI CTONELLIHMLbI.

3ameTKa: He npuknevBaiite npubop K CTONELUHWLE CUNU-
KOHOM.

BCTpaMBaHMe npuéopa sanoagnuuo
3ameTKa: Mcnonbayiite ToNbKo paBoune NOBEPXHOCTU TON-
LLMHOM He meHee 30 MMm.
1. YcTaHoBHTe Npubop Tak, YToObl BOKPYT HEro Bbl paBHO-
MepHbI 3a30p. — "PasmeLyeHue npubopa’,
Crpannya 14

— BapouHas naHenb fomkHa BbiTb HEMHOMO HUKe pabo-
uei noBepxHocTH. Ecnu cToneluHuubl 06nMuoBaHbl Ka-
denbHON MAUTKON, NOBEPXHOCTU NPUSIEraHA MOXHO
MOBBLICUTb C NMOMOLLIbIO TEPMOCTOMKUX U BOAOCTONKMUX
MnaHoK.

- Puc. KA

2. NpoBepbTe PYHKUMOHUPOBAHWE U pacnonoxeHue npubo-
pa.
3. 3anonHute 3a3op Mexay padoueit NoBEPXHOCTLIO 1 Ba-

POYHOM NaHesNblo NOAXOAALLMM CUIIMKOHOBBIM KieeMm.

- Puc. A

PaspoBHAKTE CUIMKOHOBEIW KNeK LnaTenem uinmM CMoyeH-

HbIM B MbI/IbHOM pacTBope nanbuem A0 ero oTBepXxae-

HUA.

3ameTKa: Npexxae yemM Nonb3oBaTbCA NPUBOPOM, NOAOXKAN-
Te NoKa CUIMKOHOBbLIN KNEN BbICOXHET.

PexkomeHpauua: Mcnonb3osaHne HENOAXOAALLErO CUMKO-
HOBOTO K/eA Ha NOBEPXHOCTAX U3 HaTypasbHOro KamMHA MO-
YKET Bbl3BaTb HeobpaTuMble U3MeHeHUA LBeTa. [Noaxoaalui
KNIel MOXXHO NPUOBPECTH B HaLLel CepBUCHOM Cry»Koe.

LemoHTar npubopa

1. OTKNOUMTE NoAavy 3MeKTPOIHEPrUK U rasa Ha npuéop.

2. OTBepHVITe 3aXXUMbl U BbINOJIHUTE L]eVICTBMH B OépaTHOM
nopAake.

MNoaxknroyeHue rasa
Cobntopaiite TpeboBaHWA, LENCTBYIOLLME B BaLLel CTpaHe.

A OCTOPOXHO — OnacHocTb B3pbiBa!

YTeuka rasa MOXKeT NpMBECTH K B3pbIBY.

» [Nocne paboTbl ¢ NOAKIOYEHUAMM NPOBEPLTE UX Frepme-
TUYHOCTb.

= [TogcoeauHUTe rasoBbi WITYLEP TaK, YTOObI K
3anopHoMy BeHTUM0 6bin o6ecneyeH cBo6OAHbIN
OOCTyn.

= YBeautechb, YTO AaHHbIE HA TUMOBOW Tabnunyke,
KacalLmecs HanpshKeHus, Tvna 1 AaBneHus rasa
COOTBETCTBYIOT MECTHbIM YCITOBMSIM MOAKITHOYEHUS.

® [logknounte K Npubopy XXeCTKyH ra3onofBOAsLLYHO
TpyOy mnm rmbkyto meTannmnyeckyto Tpyoy.

= [nbkas meTannuyeckasa Tpybka He JoImkHaA
conpukacaTbCsi C BblABVXHbLIMU 3rieMeHTaMm
mebenu, B KOTOPYI BCTPOEH Npubop (Hanpumep,



SILLMKOM), U ee Henb3s NpPoKnaabiBaTb Yepes
BHYTpPEHHee NPOCTPaHCTBO LWKada, rae oOHa MOXeT
co3gaBaTb NOMEXM.

® YrnoBoe coeavHeHue Ansi ra30BOro NOAKIMHYEHNS K
npubopy: R 1/2.

= He nepemellante 1 He NepekpyymBanTe yrinoBoe
coefMHeHMe AN ra30BOro NogKMiYeH s,

MoaxkntoueHue K raaosomy 63]1110Hy U

6am10|-|y Aana C:KUMHKeHHOro rasa

» Ecnu nnama Gonbluoe unu HectabunbHoe, NPoBepbTe,
npaBuibHO N paboTaeT perynAaTop Ha ra3oBom GannoHe
unu BannoHe ANA CKUXKEHHOTO rasa.

3ameTKa: Bbl Mo)KeTe yCTaHOBUTL 3aLUWTy OT NPEBbILLIEHWA
ZaBneHun, Kotopas ByAeT orpaHuMuMBaTh UK NepexkpbiBaTh
noaady rasa, ecrnv perynaTop Ha razosom HannoHe unv 6an-
NIOHe ANA CXXUXKEHHOTO rasa BblAET U3 CTPOA.

3anacHble yacTu AnAa ra3oBoro noaxKn4ye-
HUA

OneMeHTbl ANA rasoBoro NOAKMFYEHWA MOYKHO NproBpecTu
B CEPBWCHOII cny)xbe, ecnv Takaa npoueaypa noAKIo4eHua
He NPOTMBOPEYUT PermoHanbHbIM HOpMaMm.

- Puc.

lasoBbiv Wwityuep R 1/2
- Puc. A

FasoBbm wryuep G 1/2
. 3amenunte yrnosoe coeanHeHue AnA ra3oBoro noAxnYe-
HUA Ha npwéope Ha yrnosoe coeamHeHue anAa rasoBoro
noakntouenva G 1/2, NOoCTaB/AEMYHO B KOMIJIEKTE.
- Puc. R

2. BcraBbTe yMIoTHUTENb MeX Y ra3oBbIM LUTYLIEPOM Npu-
6opa 1 UCTOYHUKOM rasa.

MoAaKntoueHUe K aNeKTpoceTH

= OT1OT Npnbop OTHOCUTCS K TUNy Y: 3amMeHa CeTEBOro
kabensa MoxeT NPoM3BOAUTHLCS TOSbKO
CcneLmanucToM CepBUCHOM CNyx0bbl. YunTbiBanTe
VN Kabens n MMHUManbHOE CeYeHune.

= BapouyHble naHenu NocTaBnsaTCs C kabenem
NUTaHUS CO LUTENCENbHOM BUNKOW unm 6e3 Hee.

= CeTeBOW NPOBO4 MOXHO 3aMEHUTb TOMbKO TakUMm
)Xe, 3aKa3aHHbIM B CEPBUCHON crnyxoe.

= He ucnonb3ynte yanuHUTENN Unim
MHOTOKOHTaKTHbIE PO3ETKM.

= [logkntoyanTte npmbopbl CO LWITENCENbHOW BUMKOM
TONbKO K pO3eTKaM C NOAKMHOYEHHbLIM
COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3oM 3a3eMNALLMM
NpPOBOLOM.

= [logkntoumTe npmbop Ha MecTe cTaumMoHapHoOM

YCTaHOBKUW Yepe3 COOTBETCTBYOLLUIA

pasbeguHuUTENb B COOTBETCTBUN C NpeanmncaHmusamMm

no yCTaHOBKE.

Puc. A

BN: kopuyHeBbIN

BU: cuHui

GN/YE: »xenTbli 1 3eneHbli

= om |

lNepeHacTporKa Ha Apyrov BupA rasa

Mprbop MOXKHO NepeHacTpouTb Ha paboTy ¢ APYrMMM Tvna-
MM rasa, ykasaHHbIMW Ha TUMOBOW Tabnuuke, ecnm noJoBHble
ZleCTBMA He NPOTUBOpeYaT PermoHanbHbIM HOpMaM.
Heobxoanmble AnA aTOro AeTanu UayT B KOMMIEKTE C Npu-
60pPOM, UM UX MOXKHO NMPUOBPECTU B CEPBUCHOM Cnyxbe. B
tabnuue — Puc.l npusoaatca noaxonawme kombuHaUMmu
ZIAl COOTBETCTBYHOLLEN FOPENKK W TUNa rasa.

OKOHOMMWYHAaA ra3oBan ropenka

I3) CrannaprHan rasosan ropesnka

la3oBan ropesnka noBbILLEHHOW MOLLHOCTH

lopenka Miniwok ¢ LUMPOKWM 0XBaTOM MaameHu

lopenka Wok ¢ LUIMPOKMM 0XBaTOM MnaMeHH

PerynupoBKa KpaHoB

1. YcTaHoBUTE dneMeHTbl YNpaBneHna Ha MUHUMaSTbHbIH
YypPOBEHb MOLUHOCTH U BblABUHbTE. CHUMWUTE OCHOBaHWe
afleMeHTa ynpasBfeHus.

2. MpwXMHTE TMOKWI PE3UHOBbIN Aep)KaTeNlb KOHYMKOM OT-
BEPTKHM, YTOObI OTKPbITb AOCTYN K PEFYNIMPOBOYHOMY BUH-
Ty.

- Puc.

Hukoraa He cHUMaWTe ynNnoTHUTENIbHOE KOMbLO. YNNOTHK-
TeNbHble KoMbla NpefoTBpaLlatoT NPOHUKHOBEHWE KUA-
KOCTEN 1 3arpA3HeHU BHYTpb Npubopa, KoTopble MOoryT
MOBJSIMATL HA ero GyHKLMOHMPOBaHHKE.

3. lNpwu ycTtaHOBKe perynnmpoBoYHbIX BUHTOB (M) yunTbiBaiTe
nHdOpMaLmio, npueeaeHHyto B Tabnnue — Puc.l.

— A: HazgeHo 3aTAHUTE perynMpoBOYHbIE BUHTHI.

— B: PerynupoBouHble BMHTbI AOMKHBI HAXOAUTLCA 3a-
NOASIMLO C ONpaBoMn.

- Puc. R

3ame|-|a dopcyHOK
. CHMMMUTE peLleTKM, KPbILLKM FOPEesioK U pacceKareny.

2. YctaHoBHUTE POPCYHKM HA MECTO, UCNOSb3yA NOAXOAALLNM
KNKOY U OCTOPOXKHO 3aTAHUTE, yTobbl 0BecneynTb repmMme-
TUYHOCTb.

- Puc. 1 - Pyc. Fl
Y6enutech, 4To GOPCYHKa HEe OTCOEAMHAETCA NPU CHATUM
U yCTaHOBKe.

MoBTOpHaA ycTaHOBKa npubopa
> YcTaHoBuTe aneMeHTbl npubopa B 0BpaTtHOM NopAAKe.

I'Ipoeepua $YHKUMOHMpPOBaHHUA
. Y6eautech, Npu NoBOPOTE BpaLLAKLLEnca pyukn Mexxay
NONOXEeHUEM MaKCUMAaTbHOW MOLLIHOCTM U MOJIOXEHUEM
MWHUMAJIbHOW MOLLHOCTM Fropesika He TYXHET U He BO3HM-
KaeT BCrbILLKa.

2. Mpu HENpaBWIbLHOM BLIXOAE rasa U3 ropesnku Heobxoau-
mo no Tabnuue — Puc.l nposeputsb, npasunbHoCTL Gop-
CYHKM U MOMNOXKEHWE PEeryMpoBOYHOro BUHTA.

ﬂouymeHTuposaHMe nepeHaCTpoﬁKu Ha

ApYyroun Tvn rasa

» Hakneiiky ¢ nHdopmauuen 0 HOBOM UCMONb3YEMOM Tune
rasa npuvknenTe pAaoM ¢ TUNOBOW TabIMUKON.

Emniyetli montaj

Cihazi monte ederken bu giivenlik bilgilerini dikkate

aliniz.

= Bu kilavuzu dikkatlice okuyunuz.

= Bu talimatlarda yer alan resimler bilgilendirme
amachdir.

= Kullanim glvenligi sadece montaj kilavuzuna gore
yapllmis uzman bir montaj neticesinde saglanir.
Kurulum yerinde cihazin sorunsuz galismasindan
montajl yapan sorumludur.

m Baglanti yapildiktan sonra Sizdirmazlik Kontroli
yapilimalidir.

A UYARI - Patlama tehlikesi!

Yayilan gaz bir patlamaya sebep olabilir.

» Tdm kurulum, baglanti, ayarlama ve farkli bir gaz
tirine dénustlrme calismalarinin, yetkili bir uzman
tarafindan ve o anda yUrUrlikte olan nizamname
ve yasal dizenlemelerin yani sira yerel elektrik ve
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gaz tedarikcilerinin talimatnameleri dikkate
alinarak gerceklestiriimesi gerekir. Havalandirma
icin gecerli yonetmeliklere ve yonergelere ozellikle
dikkat edilmelidir. Farkli bir gaz tartine déntstlirme
calismalari igin masteri hizmetlerini aramaniz
tavsiye ederiz.

/\ UYARI - Tehlike: Manyetizma!

Dikkat Manyetik alan

Kalp pili olan kisiler i¢cin dikkat
Kumanda elemani tabanlarinda ve kumanda
elemanlarinda kesintisiz miknatislar takilidir. Bu
miknatislar elektronik implantasyonlari etkileyebilir,
ornegin kalp pili veya insilin pompalart.

» Elektronik implant bulunan kisiler, manyetik
kumanda elemani tabanlar ve kumanda
elemanlariyla aralarinda en az 10 cm'lik bir
mesafeyi korumalidir.

» Kumanda elemani tabanini ve kumanda
elemanlarini asla vicudunuzda tasimayiniz.

m QOzellikle de gazli ocak kullaniimasi durumunda
mutfagin yeterince havalandirildigindan emin
olunuz.

m Cihazi yanma UrUnleri igin kullanilan bir egzoz
sistemine baglamayiniz.

m Bu cihazi, hi¢ bir zaman teknelere veya tasit
araclarina yerlestirmeyiniz.

® Garanti, sadece cihazin amacina uygun olarak
kullanilmasi durumunda gecerlidir.

m Cihazin kurulumunu yapmadan 6nce, tedarikginin
yerel kosullarinin tip plakasinda belirtilen cihaz
ayarlari (gaz tipi ve basinci, gucu, gerilimi) ile
uyumlu olup olmadigini kontrol ediniz.

= Firinin veya ocagin sicak kisimlarina temas
etmesinin 6nline ge¢mek igin sebeke kablosunu
dolaba sabitleyiniz.

m Cihaz Uzerinde herhangi bir calisma yapmadan
once elektrik beslemesini ve gaz beslemesini
kapatiniz.

®» Glc kaynagi bulunan cihazlari toprak hattina
bagdlayiniz.

m Cihazin i¢ kisminda herhangi bir degdisiklik
yapmayiniz. Gerekirse teknik musteri
hizmetlerimize basvurunuz.

Kurulumdan Once

® Bu cihaz, TS EN 30-1-1 Pigirme cihazlari - gaz
yakan - Ev tipi - Bolim 1 - 1: Glvenlik - Genel
bashkli standarda gore Sinif 3'e karsilik gelir.

® Cihazin kuruldugu mobilya pargasi uygun sekilde
sabitlenmeli ve kararli olmalidir.

= Unitenin yanindaki mobilyalarin, lamine kaplama ve
bunlarin imalatinda kullanilan yapistiricinin yanici
olmamasi ve i1siya dayanikl malzemelerden
yapilmis olmasi gerekir.

® Bu cihazi, buzdolabi, gamasir makinesi, bulagik
makinesi veya benzerlerinin Uzerine kurmayiniz.

m Cihaz sadece zorunlu havalandirmasi olan bir firina
kurulabilir. Firin kurulum kilavuzundaki firin boyut-
larini kontrol ediniz.

= QOcagin altina bir firrn monte etmeniz halinde,
calisma tezgahinin kalinhgi bu kilavuzda besirtilmis
Olgulerden farkh olabilir. Firinin montaj
kilavuzundaki uyarilara dikkate aliniz.

® Bir atik hava fani veya bir aspirator takiliysa, kur-
ulum talimatlarini izleyiniz. Ocaga olan asgari dikey
mesafeyi daima dikkate aliniz.

- Sek. A
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Mobilyanin hazirlanmasi

® |stenen boyutlarda bir kismi, istenen kurulum mod-
una bagh olarak, tezgahtan keserek ¢ikartiniz: nor-
mal (a) veya ayni hizada (b).

- Sek. A, -~ Sek. A

= Montaj bosluguna belirtilen mesafeden daha yakin
yerlestirilecek panelin yanmaz malzemeden
yapilmis olmasi gerekmektedir. Panel ile cihaz
arasinda daima en az 5 mm mesafe birakiniz. Mak-
simum kapak olguleri: 30 mm Kalinlik x 70 mm Yk-
seklik.

® Ahsap tezgahlarin kesilen ylzeylerini nemden koru-
mak igin 6zel bir yapistirici ile kapatiniz.

m Calisma yuzeyindeki tim kesme isleri uzman bir
atolyede yapiimalidir,

m Kesilen kenar ylzeyde gorindtgu icin kesimler
temiz ve hassas olmalidir. Mobilyanin saglamhgi,
ilgili 6lctye gore kesildikten sonra da korunmaldir.

® Yalnizca 6zel, sicakhga ve suya dayanikl calisma
ylzeyleri (6rn. dogal tas veya fayans) kullaniniz.

m Ankastre mobilyalar 90 C'ye kadar sicakliga
dayanikli olmalidir.

Standart kurulum icin montaj nislerinin
hazirlanmasi (a)

= 20 mm ve 50 mm arasindaki kalinliklarda calisma
tezgahlari kullaniniz.

Not: Kalinligr 12 mm ile 20 mm arasinda degisen
calisma tezgahlarinin, teknik musteri hizmetleri
araciliglyla temin edilebilecek ara parca ile birlikte
kullaniimasi gerekmektedir.

Yiizeye sifir montaj icin mobilya parcasinin

hazirlanmasi (b)

m Sadece en az 30 mm kaliniginda galisma
tezgahlari kullaniniz.

Cekmece veya dolapta montaj

/\ UYARI - Yanma tehlikesi!

Isletim esnasinda erisebilen parcalar isinabilir.
Ocak alt kisminda ankastre firin bulunmamakta ve alt
kisma erisim mumkdinse, litfen asagdidaki talimatlar
takip ediniz:

Wok brilorlt gazli ocaklar icin, pisirme ylzeyinden
10 mm mesafede yanici olmayan bir ara zemin
birakarak (6rnegin, metal veya kontrplaktan imal
edilmis) yerlestiriniz .

- Sek. A

Wok brilérd bulunmayan gazli ocaklar icin, ocagin
altina bir ara zeminin yerlestiriimesi tavsiye
edilmektedir.

- Sek. H

Her iki durumda da, ara zemin ile cihazin
topraklamasi arasinda en az 10 mm mesafe
bulunmahdir.

Sekildeki mesafelere karsilik gelecek sekilde ara
zeminin kalinhg ayarlanmaldir.

Firin Gizerine montaj
- Sek. @A

Cihazin konumlandiriimasi

1. Ocagl diiz, sabit bir ylizeye bas asagdi yerlestiriniz.

2. Teslimat kapsaminda gelen yapiskan contayi
ocagin alt kenarina yapistiriniz. Yapiskan conta,
sivilarin acagin igine girmesini dnler.
- Sek. W

3. Teslimat kapsaminda gelen braketleri belirtilen
konumlara serbestce donebilecek sekilde
vidalayiniz.
- Sek. H



Ocag ters ceviriniz ve tezgahtaki bosluga
yerlestiriniz. Ocagi, tezgahtaki boslugun 6n
kenarina dayanacak sekilde yerlestiriniz.

- Sek. A

Braketleri dondurindz ve sikiniz.

- Sek. 1

Braketlerin pozisyonu, tezgahin kalinhgina baghdir.
Not: Cihazi tezgaha silikonla yapistirmayiniz.

Cihazin yiuzeye sifir monte edilmesi
Not: Sadece en az 30 mm kaliniginda galisma
tezgahlari kullaniniz.

1.

Cihazi, etrafinda esit dagilimli bir aralik olacak
sekilde monte ediniz. — "Cihazin
konumlandiriimasi”, Sayfa 16

- Ocak, calisma yuzeyinin biraz altinda olmalidir.
Fayansli tezgahlarda, temas yUzeylerinin
sicakhga ve suya dayanikl seritlerle
yukseltilmesi gerekebilir.

- Sek. H

Cihaz fonksiyon ve konum bakimindan kontrol

ediniz.

Calisma ylzeyi ile ocak arasindaki boslugu

piyasada bulunan uygun bir silikon yapistirici ile

doldurunuz.

- Sek. A

Kati bir tabaka olusmadan 6nce, silikon

yapistiriclyl bir spatula veya sabunla

nemlendiriimis parmaginizla dizeltiniz.

Not: Cihaz kullanmadan 6nce silikon yapistiricinin
kurumasini bekleyiniz.

Ipucu: Dogdal tas yuzeylerde uygun olmayan silikon
yapistiric kullanilmasi durumunda, dizeltiliemeyecek
renk solmasi meydana gelebilir. Uygun yapistiriclyi
teknik musteri hizmetlerinden temin edebilirsiniz.

Cihazin demonte edilmesi

1.
2

Cihazi elektrik ve gaz baglantilarindan ayiriniz.
Braketleri gevsetiniz ve montaj adimlarini ters
sirada izleyemek suretiyle cihazi sékindz.

Gazin baglanmasi
Ulkeye 6zgli ydnetmeliklere dikkat ediniz.

/\ DIKKAT - Patlama tehlikesi!
Gaz kacagl patlamaya neden olabilir.

>

Baglantilar tGzerinde calistiktan sonra,
baglantilarda sizinti olup olmadigini daima kontrol
ediniz.

Gaz baglantisini kesme vanasina erisilmesine izin
verecek bicimde konumlandiriniz.

Gaz turl ve gaz basincina iliskin olarak tip
plakasinda belirtilen bilgilerin, yerel baglanti kosul-
lari ile ortdstiginden emin olunuz.

Cihazi bikulmeyen bir gaz hattina veya esnek bir
metal boruya baglayiniz.

Esnek metal boru, cihazin monte edildigi mobily-
alarin (6rn. gekmece gibi) hareketli parcalarina
temas etmemesi ve engellerle karsilasabilecegi
alanlardan gegmemesi gerekir.

Cihazda gaz baglanti dirsegi: R 1/2.

Gaz baglanti dirsegini hareket ettirmeyiniz veya buk-
meyiniz.

Gaz tiipiine veya sivi gaz tankina baglanti

>

BUyuk veya kararsiz alevde gaz tUpunin veya sivi
gaz tankinin regulatérinin teknige uygun calisip
calismadigini kontrol ediniz.

Not: Gaz tiplnin veya sivi gaz tankinin regilatori
devre disl kaldiginda gaz girisini kisitlayan veya
kesen bir asiri basing emniyeti kurabilirsiniz.

Gaz baglantisi i¢in yedek parcalar

Eger llkeye ait yonetmelikler izin veriyorsa gaz
baglantisi icin pargalari Teknik Musteri
Hizmetleri'nden temin edebilirsiniz.

- Sek. EH

Gaz baglantisi R 1/2
- Sek. Al

Gaz baglantis1 G 1/2

1. Cihaz Uzerindeki gaz baglanti dirsegdini, teslimat
kapsaminda aksesuar ¢antasinda verilen gaz
baglanti dirsegi G 1/2 ile degistiriniz.
- Sek. EH

2. Contayi cihazin gaz baglantisi ile gaz beslemesi
arasina yerlestiriniz.

EIektrlk baglantisi
Bu cihaz Y tipi baglantiya sahiptir: Baglanti kablosu
kullanici tarafindan degil, sadece Teknik Misteri
Hizmetleri tarafindan degistirilebilir. Kablo tipini ve
asgari kesiti dikkate aliniz.

m Qcaklar, fisli veya figsiz bir glic kablosuyla birlikte
sevk edilir.

® Baglanti kablosu sadece orijinal bir kablo ile
degistirilebilir. Bu, musteri hizmetlerinden temin
edilebilir.

m Cok prizli dizenekler/kuplajlar ve uzatma kablolari
kullaniilmamahdir.

= Bir figsle donatilmis cihazlari, sadece dogru sekilde
kurulmus bir topraklama hattina sahip prizlere
baglayiniz.

m Cihaz sabit bir kuruluma baglanmali ve sebeke
dlzenlemeleri uyarinca ilgili kesme salteriyle
donatiimig olmalidir.

- Sek. A

= BN: Kahverengi

= BU: Mavi

» GN/YE: Sari ve yesil

Gaz taruniin donusturalmesi

Ulke yonetmelikleri izin veriyorsa, bu cihaz, tip
plakasinda listelenmesi kosuluyla diger gaz tirlerine
uyarlanabilir.

Uygun parcalari, cihazla birlikte gelen posetin iginde
bulabilir veya musteri hizmetlerinden temin
edebilirsiniz. ligili tabloda — Sek. 1, brilér ve gaz
tirtine uygun kombinasyonu bulabilirsiniz.

Ekonomik brilor

[} Normal brilor

Gugli brilor

Mini wok gok tagli brdldr

Wok ¢ok tagl briilor

Musluklarin ayarlanmasi

1. Kontrol elemanlarini minimum gUc¢ seviyesine
ayarlayiniz ve disari ¢gekiniz. Kontrol elemanlarinin
tabanini ¢ikariniz.

2. Baypas vida erismek igin, esnek lastik yuvaya
tornavidanin ucuyla bastiriniz.
- Sek.
Halka contayi asla ¢ikartmayiniz. Halka conta
(sizdirmazlik halkasi), sivilarin ve pisliklerin cihaz
icine girmesini ve cihazin fonksiyonlarini kot
etkilemesini engeller.
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3. Bypass vidalarinin (M) ayarlanmasi igin ilgili
tabloya — Sek. 1 dikkat ediniz.

- A: Baypas vidalarini iyice sikiniz.

- B: Baypas vidalari sokete temas edecek
bicimde kapatiimahdir.

- Sek. KA

Briilér enjektérlerinin degistirilmesi

1. Izgaralari, briloér kapaklarini ve dagiticilari
cikartiniz.

2. Brulor enjektdrlerini uygun anahtarla tekrar
yerlerine takin ve sizdirmazlidi saglamak igin
dikkatlibir sekilde sikiniz.

- Sek. [, — Sek.
Sokme veya sikma sirasinda Brilor
enjektorlerininayriimamasina dikkat ediniz.

Cihazin tekrar monte edilmesi

» Cihazin bilesenlerini tam tersi sirayla yeniden
monte ediniz.

islevselligin kontrol edilmesi

1. Doner diigmeyi azami c¢ikis konumu ile asgari
¢lkis konumu arasinda ¢evirmenin, brtlérdn
sdnmesine veya bir yeni bir ateslemeye yol
acmadigini kontrol ediniz.

2. Briloran gaz ¢ikisi dogru degilse, ilgili tablodan
- Sek. 1, nozilin ve bypass vidasi konumunun
dogru olup olmadigini kontrol ediniz.

Gaz turiini dénustiirmenin dokiimante edilmesi

» Uzerinde yeni gaz tiiriine dair bilgi bulunan etiketi
cihazdaki tip plakasinin yakinlarina takiniz.

Be3neyHUn MOHTaM

Mo yac MOHTaXXy npwuiaay AOTPUMYNTECA LMX

npasua TEXHIKKM Be3neKkun.

= byab nacka, YBaXXHO NpOYnUTanTE LIKO IHCTPYKLIHO.

= HaBefeHi B IHCTPYKLIT Ma/ItOHKM € OPIEHTOBHUMM.

® HapiiHe Ta 6e3neuHe yHKLUIOHYyBaHHA Balworo
npunaay rapaHTyeTbCA NULWE Yy BUNAAKY BMKOHAH-
HA MOHTaXXy BiAMOBIAHO [0 BKA3iBOK, HABEOEHUX Y

[aHin IHCTpYKLUIi. BignoBsigansHiCTb 3a NOWKOAXKEH-

HA, 3aBAaHi BHAC/IAOK HEHANEXHOr0 MOHTaXY,
Hece oco0a, Aka BMKOHyBasia MOHTaX npuniaay.

= []icnA 3aBeplleHHA 3'eQHaHb NPOBEITb NEPEBIPKY
Ha rePMETUYHICTb.

/\ YBATA! - He6esnexa BUOYXY!
BuTik ragy Moxe CnpuiYnHUTK BUOYX.
» Bci po®oTn no ycTaHoBLi, NiAKIYEHHIO, HanaLi

Ta nepeHanalTyBaHHKO Ha iHLWWIK TUN rady MNOBUHHI

BMKOHYBaTMCA NLLE NiLEH30BaAHMMN (haxiBLAMUK
BIiANOBIAHO [0 YMHHUX HOPMATUBHUX aKTiB i BUMOT
3aKOHO/aBCTBa, a TaKOX PerioHasbHNX HOPM
eneKTpo- Ta razonoctavaHHa. Ocobnmsy yeary
cnia NpuaiNATM OCHOBHMM BUMOram Ta NOJIOXKEH-
HAM NPO PoBOTy cucTeMu BeHTUNALIi. Jna nepe-
HanalwTyBaHHA Npuaady Ha iHWWIA TR rasy Mu
PEKOMEHIYEMO 3BEPHYTUCA B CEPBICHY CNYyXOY.

A YBATA! — He6e3neKa: marHeTusm!

ﬁ YBara marHitHe none

YBara ana nogen 3 eneKTpokapaiocTumynsa-

Topamm
[MOCTIiMHI MarHiTu BCTAHOB/IEHI B OCHOBI €1eMEHTIB
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yNpas/iHHA Ta B caMnX eflieMeHTax yrnpasiHHA.
MarHit MOXyTb BRIMBATL Ha POOOTY €NEeKTPOHHUX
iMANaHTarie, HaNpuUKNaa, enekTpPokapaiocTuMyna-
TOPIB YK IHCYNIHOBMX A03aTOPIB.

>

JltoaaM 3 eNeKTPOHHUMK iMnNaHTaTammn HeodXigHo
TpuMaTHCA Ha 6esneyHiin BiacTaHi — NpUHanMHI

10 cm Bia naHeni ynpasniHHA ad0 HamarHiyeHux
eNeMEeHTIB ynpaBniHHA.

Hikonn He HOCITb OCHOBY €/1eMEHTa YrpaBs/liHHA Ta
eNeMeHTH yrnpasniHHA NopAa 3 eNeKTPOHHUMN
iMn1aHTamu.

[MepekoHanTecA, WO Ha KyXHi € Ha/lexHa BEHTUNA-
LiA, oco6a1BO Nig yac po®oTn ra3oBoro npunagy.
He nigkntouainTe npuiag 4o BUTAXKHOI CUCTEMN
OnA BigBOAY BiAnNpaLbOBaHWX rasis.
3abopoHAETLCA BCTAHOBAOBATY Npwiad Ha
yoBHax Ta TPaHCMOPTHMX 3acobax.

["apaHTia Ha npwian 4ie TiNbKK NPy BUKOPUCTaHHI
3a NPU3HA4YEHHAM.

[Nepen ycTaHOBKOIO Npunagy nepesipTe BiANOBIA-
HICTb HanawTyBaHb Npunaay, 3asHavyeHnx Ha Tu-
NoBir Tadnunuli (TN i TUCK ragy, NOTYXKHICTb,
Hanpyra), perioHasibHUM BUMOram.

3akpiniTb Kadenb XunBneHHA Ha wadi, Tak woo BiH
He TOpKaBCA rapAunx AiNAHOK AyxoBoi wadu ado
BapW/IbHOI NOBEPXHI.

Mepen BUKOHAHHAM OyAb-AKUX POOBIT BiOKIOUITh
nogavy ragy Ta e1eKTpPOeHeprii Ha npunag.
3as3eMniTb eneKTpuYHi npuiaaun.

He aMiHIolTe KOHCTPYKLItO npuiaay. 3BepHiTbCA
[0 CepBiCHOI cny0u, AKLO Lie HeodXxiaHo.

3abopoHAETLCA BUKOPUCTAHHA Npuaaay B NpUMILLeH-
HAX, Je eNeKTpUYHa Mepexa He obnagHaHa
3a3eM/1toBasIbHUM MPOBOIOM.

I'Iepen BCTaHOBJIEHHAM

® [lpunagy NpuMCBOEHO Knac 3 BiANoBiAHO A0
craHgapty EN 30-1-1 ons rasoBux npunagis:
BOyaoBaHa TexHika.

Meb6ni, B ki BOyOOBY€ETbCA Npunag, NOBUHHI ByTK
HadiNHO 3aKpinmneHi Ta CTInkumu.

MpeomeTn MmebniB y 6e3nocepeHin 6nmn3bKOCTi Big
npunagy NoBWHHI OYTU BUKOHAHI 3 HETOPHOYNX i
TEPMOCTINKNUX MaTepianis.

He BcTaHoBnNtoMTE Le Npunag Ha XONOAUSbHUK,
npanbHy Y1 NOCYAOMWUAHY MaLLUUHW T.M.

Mpunag MoxHa BCTAHOBIOBATY TiNbKX B JYXOBIl
wadi 3 NnpMMycoBOI0 BeHTUNAUiEt. [epesipTe
PO3MipV AyXOBKWN B MOCIBHNKY 3 MOHTaxXy.

Mpw BOyOoByBaHHI Ayx0BOI Wadu nia BapunbHO
NoBEpXHELD, HeoOXiaHa TOBLUMHA CTiNMbHULI MOXe
BiApI3HATUCS Big pO3MipiB, HaBe4EHMX B LibOMY
KepiBHUUTBI. [JOTPMMYyWATECh BKa3iBOK 3 MOHTaXy
ayxoBux Lwad.

AKLLO BCTAHOBEHO BUTSDKHUIA BEHTUNATOP abo
BUTSDKKY, AOTPUMYNTECD iXHiX iIHCTPYKLIN 3i
BCTAHOBMEHHSA. 3aBXan BUTPUMYNTE MiHIManbHy
BiiCTaHb 4O BapubHOI MOBEPXHi N0 BEPTUKANbHIN
oci.

- Man. B

MNiarotoBxka me6nis

BukoHalTe B CTiNbHULI BUPI3 NOTPIGHMX pO3MipiB B
3anexHoCTi Bif HeobxigHOro BapiaHTy yCTaHOBKM:
cTaHgapTHa (a) abo BpiBeHb (0).

- Man. A, - Man. B

[MaHenb, WO BCTAHOBMOETLCSA DNuxX4e 00
nornMbneHHst Ha BiACTaHb MEHLUY, HiX Le
3a3Ha4eHo, NoBMHHaA OYyTM BUrOTOBIIEHA 3
Heropro4oro maTepiany. 3aBxan sanvwanTe
BiCTaHb LLIOHANMEHLUE 5 MM MiXK KPULLKOIO Ta
npunagom. MakcumanbHi po3mipu naneni: 30 Mm

ToBLUMHa X 70 MM BUCOTA.



= O6po6iTb MOBEPXHI BUPI3Y B OEPEB'AHIN CTiNbHNL
creujianbHUM KNeem-repMeTUKoM AN 3aXMCTy Bif
BOJOIN.

® Bci pobotu 3 06pizaHHA poBoUoi NoBepxHi HeoOXxi-
[HO BMKOHYyBaTUK B Crneuiani3oBaHii MancTepHi.

® 3pisn NOBUHHI OYTU YNCTUMU | TOUYHUMU, OCKINbKM
3pi3 Byne NOMITHO Ha noBepxHi. CTabinbHICTL Me-
6niB NoBMHHa 3abe3neuyBaTNChb TakoxX MnicnA
NpPopi3aHHA.

= BUKOPUCTOBYWTE TiIbKM CneLianbHi, TEPMOCTIVKI i
BOAOCTIVKI poOoui NoBepxHi (Hanpukiaa,
HaTypanbHWUIA KaMiHb abo NAnTKY).

= Meb6ni anA BOyaoBYyBaHHA MatOTb BUTPUMYBATK
Temnepartypy ao 90 °C.

MinroToBneHHA npegmeTa Mebnie Ao cTaHAapTHO-

ro MOHTa)y (a)

®» BukopuctoByiTe poBoui NoBepxHi 3aBTOBWKMN 20—
50 mm.

3ayBameHHA: Po6oui noBepxHi 3aBTOBLLKM 12—

20 MM MatoTb BUKOPUCTOBYBATUCA 3 PO3MIPHMUM

€/1eMEHTOM, AKUI MOXHa npuadaTh y ciyx0i TexHi-

YHOI NIATPUMKN KNIEHTIB.

MiarotoeneHHa npeameta mebnis ao B6yaosysaH-

HA BpiBeHb i3 noBepxHero (b)

= BUKOPUCTOBYNTE TiNIbKK POOOUI MOBEPXHI TOBL-
HOtO He MeHLwe 30 mMm.

MoHTam Ha wyxnaai abo wadi

A\ YBATA! - He6esneka onikis!

BiakpuTi yacTUHK MOXyTb Harpisatuca nig yac pobo-
™.

AKLLO nig BApUILHOI NoBepxHeto Hemae BOYyA0BaHOI
OyXOBOI Wadu, a HWKHA YacTuHa 3anLWLAaETbCA Bif-
KPUTOO, AOTPUMYNTECH TAKNX IHCTPYKLIN:

[nA ra3oBrx BapuIbHNX MOBEPXOHb 3 KOHPOPKOO
Wok BcTaBTe HE3aMMUCTY NMPOMIKHY Nonuuo (Hanpu-
knaa, 3 metasly abo aHepu) Ha Biactari 10 Mm BiA
BapW/IbHOT MOBEPXHI.

- Mas. A

[na razoBux BapubHUX naHesnen 6e3 KOHPOPKK
Wok pekomeHayeTbca nepeadaunTt NPOMiXHy nonau-
L0 Mifl BAPW/IbHOK MOBEPXHEIO.

- Man. H

B o6ox BMnaakax BiACTaHb MK MPOMIXHOK MOMnLeto
i 3a3eM/IEHHAM Npwiaagy NoBMHHA CTAHOBUTU He
mMeHwe 10 Mm.

ToBLKWHA NPOMIKHOT MOAULI NOBMUHHA BiANOBIAATY Bifd-
CTaHAM Ha MasltoHKY.

B6ynoByBaHHA Haf AYXOBOH Wadporo
- Man. @

PosmiwleHHA npunany

1. [MoknaaiTe BapuibHYy MOBEPXHIO JOrOPU AHOM Ha
PiBHY CTiliKy MOBEPXH!O.

2. [MpuknenTe nogaHe caMokK/erke YLWiNbHeHHA A0
HWKHLOrO Kpar Bapu/ibHOI MOBEPXHI. Camoknenke
yLiNbHEHHA 3anobirae NoTpanIagHHIO PiavH.

- Man. i

3. BKpyTiTb 3aTCKaui, WO BXOAATb A0 KOMMJEKTY, B
3a3HauYeHoOMy MOJIOXEHHI, W06 BOHW BifIbHO
obepTanuca.

- Man. B

4. [lepeBepHiTb Bapu/ibHY NOBEPXHIO | BCTAHOBITH i Y
BMPI3. BUpiBHANTE BapW/ibHy MOBEPXHIO MO nepe-
OHBOMY Kpato BUPIsYy.

- Man. B

5. [10BEPHITb OYXXKN | 3aTATHITb.
— Mas. Nl
PosTallyBaHHA Oy)XOK 3aNeXUTb Bif TOBLUNHN
CTiTbHUL.
3ayBaMeHHA: He npuknetonte npunan A0 CTiIbHW-
Lli CUNIKOHOM.

B6ynoByBaHHA Npunaay BpiBeHb i3

nosepxHero

3ayBareHHs: BUKOPUCTOBYITE TiNlbK pOBOU

NOBEPXHI TOBLWNHOK He MeHwe 30 Mm.

1. BcTaHoBiTh npunaa Tak, Wwod HaBkoO ByB PiBHUI
3a30p. — "PoawmiweHHA npuaaagy”, Crop. 19

- BapwunbHa noBepxHa NoBuHHA OYTU TPOXN HUX-
ye podouoi noBepxHi. Y pasi podounx
NMOBEPXOHb, OONNLILOBAHNX MIUTKOO, MOX/IVBO,
Oyae noTpiOHO NIAHATU KOHTAKTHI MOBEPXHi 3a
[OMNOMOIrOK TEPMOCTIKUX i BOAOCTINKNX CMYT.

- Mas. Kl

2. [lepeBipTe NpaBWUIbHICTbL MYHKLIOHYBAHHA M po3Ta-
LIyBaHHA nNpwuaaay.

3. 3anoBHIiTb WINNHY MK poOOUYOO MOBEPXHEID Ta
BapW/IbHOIO MOBEPXHEO BIANOBIAHUM CTaHOAPTHUM
CUNIKOHOBUM K/IEEM.

- Ma1. EA

Posrnagbte cunikoHOBWUIA Knen wnatenem ado

nanbLem, 3MOYEHUM MUIOM, OO YTBOPEHHS

TBEPAOTrO LWapy.

3ayBareHHA: [laiiTe CWIiKOHOBOMY K/IEKO BUCOXHYTH,
nepLl HiXX BUKOPUCTOBYBATK Npwiaa.

Mopana: AKWO BK BUKOPUCTOBYETE HEBIANOBIAHWI
CUNIKOHOBWUI KNen AnA NOBEePXOHb 3 HaTypabHOro
KaMEeHI0, MOXe BUHUKHYTU 3HeOapBNEeHHA, AKe He
BOAcTbCA BuAanutu. Bu moxeTe npuadati Bianosia-
HUI KNeRn Y Halin cepBiCHil cnyxoOi.

eMoHTa npunany

1. BUMKHITb Nogadvy enekTpoeHeprii Ta rady Ha npu-
nan.

2. BUrBUHTITL OY>KKW | BUKOHaWTE aii B 3BOPOTHOMY
nopAaKY.

MNiaknrouyeHHA rasy
JoTpumyiTeca MicLeBUX ONPEKTUB.

/\ YBATA - Hebesneka BUGYXxy!

BuTik ragy Moxe npua3BecTu A0 BUOYXY.

» [licna poBiT 3i 3’eAHAHHAMY 3aBXaM NepesipAnTe
iX HA TEPMETUYHICTb.

® []igkntoYiTh ra3oBmm WTYyLEP TakUM YMHOM, Wob ByB
3abe3neyeHunn BiNbHWUI 4OCTYN A0 3anipHOro
KnanaHa.

= [laHi Hanpyru, TMNy rady Ta TUCKY rasy, 3a3Ha4yeHi Ha
dipMOoBi Tabnuyui, MOBUHHI BigNOBIgAaTN MiCLLEBMM
yMOBaM MigKNIOYEHHS.

= [ligknioyiTe 4O Npunagy XXOpCTKUI rasonpoBigHui
LwnaHr abo rHy4Ykuin MeTaneBuii LUNaHr.

= [Hy4Ykun meTanesui LUaHr He Mae CTUKaTUCA 3
BUCYBHUMU enieMeHTamm Mebnis, B siki BOygoBaHWIA
npunag (Hanpuknag, swmMKom), i Noro He MoXHa
npokriagaT Yepes BHYTPILLUHIA NpOCTip wadu, ae
BiH MOXe ByTn nepeLuKooto.

m KyToBe 3'e¢4HaHHA Ans ra3oBoro NigknioYeHHs 0o
npunagy: R 1/2.

= He nepemillyinTe i He NepekpyyymnTe KyToBe
3'e4HaAHHS 4Ns1 ra30BOro MigKITHYEHHS.

MiaknroueHHsa ao razosoro GanoHa abo pesepsya-

py 3i 3piaeHumM razom

» [pun Benmkomy ado HecTabinbHOMY nonym'i nepesi-
pTe, UM NPaBUILHO NPAaLIOE PErynaTop rasoBoro
6anoHa ado pesepsyapy 3i 3piAKEHUM rasom.
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3ayBaMeHHA: By MoxeTe BCTAHOBUTUN 3aMOODKHNK
Bil HA/TMLLKOBOrO TUCKY, AKUI 0OMexXye ado BiOK/IO-
yae noaady rasy B pasi BiAMOBW perynaTopa rasoBo-
ro 6anoHa abo pesepByapy 3i 3PIAKEHNUM ra3om.

3anacHi yacTUHU ANA rasoBoro MiAKMUYEHHA
AKLWO 003BOMAETLCA NMpUNMcamn Kpaidu, aetani anAa
NiOKJOUYEHHA rasy MOXHa oTpuUMaTh Y TEXHIYHIN
cepBiCHIil cayxoOi.

- Mas. &

Hapisb B Touli nigKntoueHHA rasonpoeigHoi niHii R
1/2

- Man. A

Hapisb B TOULi NigKNOUYeHHA ra3onpoBigHoi NiHii G

1/2

1. 3amiHiTb KyTOBE 3'€gHaHHA A1A ra30BOro MiAK/o-
UeHHA Ha npunadi Ha KyToBe 3'€HaHHA 41A ra-
30BOro nigkatoueHHa G 1/2, wo nocravyaeTbes B
KOMIM/IEKTI.
- Man. EH

2. BctaBTe npokiafky B MiCLi ra3oBOro 3'eHaHHA
npwnaay i rasonposoay.

Min’eaHaHHA OO0 eneKTpomepei

= [lpunag HanexuTb 4o Tuny Y: 3aMiHa MepexxeBoro
kabento Moxe NPOBOAMTUCS Tinbkn haxiBLem
cepeicHOI cnyxou. BpaxoBywTte Tin kabento i
MiHiManbHUIN nepepis.

= BapunbHi NoOBepxHi NoctavarTbcs 3 kabenem
XUBMNEHHS 3i LUTEeNcenbHO BUNKo abo 6e3 Hei.

= MepexeBuit Kabenb MOXHa 3aMiHUTU OpUTiHANBHUM
kabenem. Vloro moxHa 3amMOBUTU y CEPBICHIl
cnyxoi.

= He 3acTocoByliTe NogoBXyBadi abo baraTomicHi
pPO3EeTKMN.

= [ligknovanTe npunagm 3i WTencenbHOK BUKO
TifbKN 0O PO3ETOK 3 NiAKNHYEHUM BigNoBIiAHUM
YMHOM 3a3EMITEHHSIM.

= [ligkntoviTe Npunag vYepes BiAnoBigHUN po3’eaAHyBau
Ha MicLi BCTAHOBMEHHS 3rigHO 3 Npunucamm Woao
BCTaAHOBJIIEHHS.

- Man. M3

= BN: KopnuHeBuii

m BU: cuHin

m GN/YE: )XOBTWI | 3eneHnin

NMepemuKaHHA BUAY rasy

MoykHa nepeHanalTyBat npuiaa Ha poBoTy 3 iHWw-
MW TUNamu rasy, 3asHadeHuMu Ha ipMoBilt Tabnny-
Ui, AKLIO noaibHi il He cynepeyaTtb perioHanbHUM
HopMam.

HeoOxiaHi ana uboro getani 4oAatoTbCA B KOMMIEKTI
3 npunaagom, ado ix MoxHa npuadaTn B CEpBICHIN
cnyx6i. Y tabnuui — Masn. 1 Bu 3Halinete npasuibHe
KOMOIHYBaHHA AeTanel AnA KOXHOro Tuny rasy Ta
BiANOBIAHOI KOHPOPKMW.

EkoHomiuHa KoHhopKa

I3) 3suuaiiHa koHdopka

MoTyxHa KoHhopKa
BaratokoHTypHa MiHi-koHdopka Wok
BaratokoHTypHa KoHdopka Wok

PerynroBaHHA KpaHiB

1. [TOBEPHITL eNEMEHTU YyNpaBAiHHA B NMOJIOXEHHA
MiHIMa/TbHOI CTYMeHi NOTY>KHOCTI Ta BUNMITb iX.
3HiMITb LIOKO/b €/1EMEHTIB YNpaB/liHHA.
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2. KiHYMKOM BMKPYTKIN HATUCHITb Ha THYYKWIA TyMOBWI
TpUmay, Wob oTpumMaTh 4OCTyN A0 PeryntoBasibHO-
ro rBUHTA.

- May. ki

Y XoaHOMy BUNAAKY HE 3HIMaNTe yLibHEHHA. Y-
NbHIOBA/IbHI KifbLA NEPELIKOMKAOTh NOTPAM/IAHHIO
pianHu Ta Bpyay BcepeanHy npunaay, Lo Moxe
BM/IMHYTU Ha MOro yHKLIOHabHICTb.

3. [pu BCTAHOBNEHHI peryntoBasibHux rBuHTIB (M) go-
TPUMYITECH iHthopMmalLlil, HaBegeHo! B TadnuLi
- Man. I
- A: HagnifHO 3aTArHiTh perynoBasbHi FBUHTU.

— B: PeryntoBanbHi rBUHTW MOBUHHI 3HAXoANTUCAH
Ha O4HOMY PIiBHI 3 KPIMNJEHHAM.
- Mas1. KA

3amiHa conen

1. 3HiMIiTb YCi PEWiTKW, KPULLIKK KOHPOPOK Ta po3-
noaintosaui.

2. BcTtaHoBIiTb coniia Ha Micue, BUKOPUCTOBYHOUN Bia-
MOBIAHWI KoY | 0BEPEXHO 3aTArHIThb, WoO 3ades-
NEYNTU IX FEPMETUYHICTb.

— Mas. &, —» Man. Pl
[lepekoHanTecd, WO Conao He Big'eAHYETLCA Nifg
yac 3HATTA Ta BCTAHOB/IEHHA KOH(POPKMW.

MoeTopHe BOyaOBYBaHHA Npunagy
» BcTaHoBIiTb enemMeHTV npunaay y 3BOpOTHIA NOCHi-
[NOBHOCTI.

Mepesipka ¢pyHKUiOHYBaHHA

1. [NepekoHanTeca, Lo Npu NOBOPOTI PErynaATopa,
WO 00epTaETbCA MiXK NMOSOXEHHAM MaKCUMabHOT i
MiHIMaNIbHOI MOTY>XXHOCTI, KOH(OPKa HE racHe i He
BMHMKAE 3BOPOTHOIO 3anatoBaHHA NasibHUKA.

2. AKLWO ras HenpaBWIbHO BUXOAUTbL 3 KOHMOPKN,
nepesipte y Tabnuui = Mas. 1 npasuibHiCTb conna
i MONOXEHHA PeryaBa/ibHOro rBuHTa.

JOKyMeHTyBaHHA NepeHanawTyBaHHA Ha iHLWIWK

TUN rasy

» Hakneiiky 3 iH(bopmauieto Npo HOBWUIA TN rasy
NpUKIenTe nopy4y 3 MipMoBOK TabINUKOIO.



