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ID Gas d Nz & Qn (kW) m®%h g/h M
G20/20 mbar 73 1,00 0,095 - B
G20/25 mbar 70 1,00 0,095 - B
G25/20 mbar 75 1,00 0,111 - B
G25.1/25 mbar 77 0,90 0,1 - B
G25.3/25 mbar 77 1,00 0,108 - B
G30/29 mbar 50 1,00 - 73 A
G30/37 mbar 45 1,00 - 73 A
G30/50 mbar 44 1,00 - 73 A
G31/37 mbar 50 1,00 - 71 A
(D | G20/20 mbar 97 1,75 0,167 - B
(D | G20/25 mbar 91 1,75 0,167 - B
(D | G25/20 mbar 100 1,75 0,194 - B
(D | G25.1/25 mbar 95 1,60 0,177 - B
(D | G25.3/25 mbar 95 1,75 0,19 - B
(D | G30/29 mbar 66 1,75 - 127 A
(D | G30/37 mbar 61 1,75 - 127 A
(D | G30/50 mbar 58 1,75 - 127 A
(D | G31/37 mbar 66 1,75 - 125 A
G20/20 mbar 128 3,00 0,286 - B
G20/25 mbar 120 3,00 0,286 - B
G25/20 mbar 134 3,00 0,333 - B
G25.1/25 mbar 126 2,80 0,31 - B
G25.3/25 mbar 126 3,00 0,325 - B
G30/29 mbar 87 3,00 - 218 A
G30/37 mbar 80 3,00 - 218 A
G30/50 mbar 75 3,00 - 218 A
G31/37 mbar 87 3,00 - 214 A
G20/20 mbar 140 3,50 0,334 - B
G20/25 mbar 134 3,50 0,334 - B
G25/20 mbar 143 3,50 0,388 - B
G25.1/25 mbar 137 3,30 0,365 - B
G25.3/25 mbar 137 3,50 0,379 - B
G30/29 mbar 91 3,30 - 240 A
G30/37 mbar 87 3,30 - 240 A
G30/50 mbar 81 3,30 - 240 A
G31/37 mbar 91 3,30 - 240 A
G20/20 mbar 144 4,00 0,381 - B
G20/25 mbar 141 4,00 0,381 - B
G25/20 mbar 154 4,00 0,443 - B
G25.1/25 mbar 146 3,80 0,420 - B
G25.3/25 mbar 146 4,00 0,434 - B
G30/29 mbar 102 4,00 - 290 A
G30/37 mbar 94 4,00 - 290 A
G30/50 mbar 88 4,00 - 290 A
G31/37 mbar 102 4,00 - 285 A
m



Tahliukasiz montaj

Cihazi montaj ederkan tehlikasizliye dair gdsterislera

diggat yetirin.

= Bu telimati diggstle oxuyun.

= Yalniz pesekar mitexasis gdstarisine uydun olaraq
muvafig qurasdirniima istifade zamani tehlikasizliyi
temin.etmis olur. Qurasdiran usta gosulan yerde
dizgun igslemasi G¢ln masuliyyst dasiyir.

= Baglantilar quruldugda, kiplik testi kegirmak.

/\ XoBBRDARLIQ - Partlama riski!

Sizan gaz partlayisa sebab ola bilar.

» Butun qurasdirma, birlasdirme, tenzimleame ve basga
bir gaz névins kegirms iglari salahiyyatli pesokar isci
glcu terafindan, uygun olarag tatbig oluna bilan
tenzimlema ve ganuni gdsterisleri, elacoe do yerli
cerayan va gaz teminatcisinin muddsaalari nezers
alinmagla yerina yetirilmalidir. Havalandirma t¢un
movcud gaydalar ve ganunlara xdsusi diggat yetirmak
lazimdir. Digar gaz ndvine kecid islari tglin musteri
xidmatine zeng etmayinizi maslehat goririk.

/\ XoBBRDARLIQ - Tahliika: Magnitizm!

Diggst magnit sahasi
& Kardio-stimulyatorlu sexslarin diggatine

idareetma element kirsiliklari va idareetma

elementlarinde permanent magnitler qurasdirilib.

Magnitler mas., kardio-stimulyator ve ya insulin nasoslari

kimi elektron implantlara, manfi tesir ede biler.

» Elektron implantlari olan sexsler idareetma panelindan
ve maqgnitik idarsetma element klrsullklori ve
idarsetma elementlerindan 10 sm-lik minimal masafe
saxlamalidirlar.

» Osla idarsetma element kirstlikleri ve idareetma
elementlarini baden Uzerinde dasimaqg olmaz.

= Matbaxin yetorli havalandiriimasina digget yetirmak
lazimdir, xdisusan de gazla ¢alisan bisirme
cihazlarindan istifade zamani.

= Cihazi yanma mahsullari Gg¢ln olan tullanti gaz
gurgusuna birlasdirmak olmaz.

= Bu cihazi he¢ vaxt gayiq ve ya nagliyyat vasitelerinda
yerlosdirerak qurasdirmaqg olmaz.

= Zomanat, cihazin yalniz teyinatina uygun sakilda
istifade edilmasi zamani kecarlidir.

= Cihazin qurasdirimasindan 6nca, tachizat¢inin yerli
faktiki seraitlarinin tip 16vhasinda verilmis cihaz
parametrlari iloe uyumlu olmasi yoxlanilir (gaz névi ve
tozyiqi, guc garginlik).

= Sobanin va ya bisirma sahasinin gaynar hissalarinin
toxunmasinin garsisini almaq Ugun, dolabdaki sabaka
kabelini barkitmak lazimdir.

= Cihazda aparilan har ndv isden dnce, cerayan girisini
vo qaz girisini baglamali.

= Corayan techizath cihazlar yerle slagalendirmak.

= Cihazin daxili hissesinda he¢ bir dayisiklik etmamak.
Ehtiyac olarsa, texniki mustari xidmatimize murcisat
edin.

Yerlasdirmazdan 6nca

= Bu cihaz, gaz cihazlari G¢un EN 30-1-1 asasen 3.
sinife mlvafigdir: qurasdirma cihazi.

®» icinde cihazin qurasdinldigi mebel hissesi, mivafiq
olarag berkidilmali ve sabit olmalidir.

= Cihazin yaxinhigindaki mebeller, laminasiya edilmis
GzlUkler ve onlarin barkidildiyi yapisgan maddasi
alovlanmayan ve istiliya davamli materiallardan taskil
olunmalidir.

» Bu cihazi soyuducular, paltaryuyan masinlar,
gabyuyan masinlar ve ya oxsar cihazlarin dstinde
qurasdirmaqg olmaz.

= Cihaz yalniz tacili havalandirmali bir bisirma sobasinin
Ustlinde qurasdirila biler. Sobanin qurasdirma
telimatindaki sobanin él¢ulerini tmumi yoxlamag.

= 9ger Siz bir bisirme sahasinin altinda bir bisirma
sobasi yerine qurasdirsaniz, isci sathin galinligi bu
telimatdaki 6lgi mealumatlarindan yayina biler. Bisirma
sobasinin montaj talimatindaki gdésterislera diggat
edin.

= 9goer bir ¢cixis hava ventilyatoru, yaxud da bir aspirator
qurasdirilirsa, onun qurasdirma telimatina diggat
yetirmok. Har zaman bisirme sahasins olan saquli
minimal masafays diggst yetirmak lazimdir.

— Fiq.
Mebeli hazirlamaq

» isci sethde arzu olunan dlciilerle bir kesik misarlayib
acmaag.

- Ffig. A

- Fig. A

= Yerino qurasdinima oyuguna verilmis masafadan
daha yaxin qurulmus dekorativ bir planka tezalisan bir
materialdan olmamalidir. Dekorativ planka ile cihaz
arasinda har zaman an azi 5 mm mesafe saxlamaq
lazimdir. Dekorativ plankanin maksimal olcileri: 30
mm qgalinlig x 70 mm hindurlik.

= Onlar rltubstden gorumag Ugln, taxtadan olan isgi
sothlarin kasik sahalarinin arasini xtisusi yapisganla
doldurmaaq.

Mebelin standart qurasdirma t¢iin hazirlanmasi (a)

— Qalinligr 20 mm ile 50 mm arasinda olan is¢i
sahslerdan istifade edin.

Qeyd: Qalinhigr 12 mm-dan 20 mm-s gadaer olan isci
sahalari texniki mustari xidmatlarinden alda edile bilen
boslugla istifads edilmalidir.

Bir siyirma va ya dolabin lstiinde montaj

/\ X9BORDARLIQ - Yanma tahliikasi!

Calisma zamani slgcatan hissaler gaynar ola bilerler.
ogaer bisirma sobasinin altinda qurasdirilmis soba
yoxdursa ve asagi hissays olcatandirsa, bu telimatlara
amal edin:

Vok-forsunkall gazla calisan bisirma sobalari G¢in
bisirma sathinden 10 mm masafeds yanmayan araliq
yer (masalon, metal ve ya fanerden hazirlanmis) slave
edin.

- Fig. A

Vok-forsunkasi olmayan gazla galisan bisirma sobalari
dcun tovsiyye olunur ki, bisirme sobasinin altinda ara
boslug slave edilsin.

- Fig. A

Her iki halda, bosluqg ve cihazin torpaglamasi arasindaki
moasafe an azi 10 mm toskil etalidir.

Ara boslugunun galinligr sekildeki masafalera uygun
olmalidir.



Bir bisirma sobasi lizarinda yerina qurasdirma

- Ffig. A
Cihazi mévqelandirmak

1. Ust torefi altda olan bisirme sahasini hamar, sabit bir
althgin tstiine goymag.

2. Yaninda gdéndarilmis yapisgan kipkaci bisirma
sahasinin asagdl kantina yapisdirmaqg. Yapisgan kipkac
mayelerin nifuz etmasinin garsisini alir.

- Fig.

3. Yaninda gdndarilmis sixaclari verilmis mévgeds
yerina elo vintlemak lazimdir ki, onlar serbast
firlansinlar.

- Fig. A

4. Bisirma sahasini cevirib firladarag cuxur oyugunda
yerine oturtmag. Bisirma sahasini cuxur oyugunun 6n
torefine garsi yerine oturtmag.

—Fig. |
5. Sixaclari firladarag méhkem sixmag.
— Fig. ™
Parcimlarin movqgelari is dezgahinin galinhgindan
asilidir.
Qeyd: Cihazi isci setha silikonla yapisdirmag olmaz.

Cihazi demontaj etmak

1. Cihazi cerayan ve gaz birlesmasinden ayirmagqg.
2. Sixaclarin vintlerini bosaldaraq harekati sks ardicilligla
icra etmak.

Qazi birlesdirmak
Olka xususiyyatlarine uygun gaydalara diggat edin.

/N EHTIYATLI OL - Partlama riski!

Bir gaz sizintisi partlamaya sebab ola biler.

» Birlogsmalarle gdrilen islerden sonra, har zaman
onlarin kipliyini yoxlamag.

= Qaz birlesmasini els siralamaq lazimdir ki, tixac krani
alcatan olsun.

= Tip I6vhesinds olan gaz ndvl ve gaz tezyigine dair
malumatlarin gosulma ile bagl yerli sertlarle uygun
geldiyinden amin olmal..

= Cihaz terpanmaz bir gaz xettine ve ya ¢evik bir metal
xotte birlesdirmak.

= Cevik metal xatt mebelin, cihazin yerina qurasdinldigi
hoaraki hisseleri ilo temas etmamali (mas. bir siyirtma)
va tikilib 6rtlle bilacak sahalarden kegmamalidir.

= Cihazda gaz birlesma bucagdi: R 1/2 .

= Qaz birlesma bucagini harekat etdirmak va ya asiri
burmag olmaz.

Maye gaz balonuna ve ya qaz ¢anina qosulma

» Plitenin alovu geyri-stabil ve ya zeif olarsa, o halda
maye gaz balonu ve ya ¢anin tanzimlayicisinin dizgtn
sokilds islayib-islomadiyini yoxlayin.

Qeyd: Maye gaz balonu va ya ¢anin tenzimlayicisinin

nasazligi halinda gaz tachizatini mehdudlasdiran ve ya

gazin verilisini dayandirmagla tezyig artimindan gorunma
gurgusu qurasdirila biler.

Qaz birlesmasi lciin ehtiyat hissalori

Olkanin gaydalar buna icaze verarss, gaza qosulma
Ucun hissalari Texniki MUstari Xidmatinden alde etmak
olar.

- Fig. KK

Qaz birlesmesi G 1/2

1. Cihazdaki gaz birlesdirma bucagdini cihazin yaninda
aksessuar torbasinda géndaerilmis gaz birlesdirma
bucagdi G 1/2 ile avezlomak.

- Fig.

2. Cihazin gaz birlesmasi ile gaz teminati arasindaki

Kipkaci yerine oturtmaa.

Qaz birleasmasi R 1/2

- Fig. i
Elektrik birlosmasi

= Cihaz Y tipine aiddir: Birlesma kabeli istifadaci
torafindon deyil, texniki musteri xidmati taerafinden
deyisdiriimalidir. Kabel tipi vo minimal en kasiyine
diggst yetirmak.

= Bisirma sahaleri stekerli vo ya stekersiz bir seboke
kabeli ilo gdéndarilir.

= Birloasma xatti yalniz bir orijinal xettle avez edils bilar.
Onu musteri xidmatinden alds etmak olar.
Heg¢ bir uzatma kabeli ve ya ¢ox elektrik yuvali
panellardan istifade etmoak olmaz.
Stekerla taxhiz olunmus cihazlar, yalniz dizgin
sokilde qurasdiriimis goruyucu xatli elektrik yuvalarina
birlesdirmak.

= Cihazi méhkem bir qurasdirmaya gosub birlesdirerak
muvafiq ayirici elektrik acarini qurasdirma
muddsaalarina ssasen qurub diuzealtmak.

- Fig. A
— BN: gahvayi
- BU: Mavi
— GN/YE: sari va yasll

Qaz néviini basqasina kecirmak

oger 6lkanin muddaalar! yolverirse, tip [6vhasinde
gdsterildiyi muddatce bu cihaz, diger gaz ndvlerna
uygunlasdirila biler.

Uygun galan hissaleri, cihazla birge géndarilmis
torbadadirlar, yaxud da onlari musteri xidmatindan alib
alds eds bilersiniz. Cadvalde — Sahife 4 mivafiq
forsunka ve gaz n6évil tgun uygun kombinasiyani
tapacagsiniz.

Qsnastcil forsunka

Normal forsunka

Gucll forsunka

Miniwok-goxtacli forsunka

RRREE

Wok-gcoxtacl forsunka

Kranlarin tanzimlanmasi

1. idareetma elementlarini minimal glc saviyyssine
goyaraq ¢ole toerof cokmok. |daraetma elemetlorinin
kUrsulUklerini kenarlasdirmag.

. Baypas-vintine kimi catmaq dctn, vintaganin ucu ile
cevik rezin tutacagdan sixmagqg lazimdir.

- Fig.

Kiplasdirma halgasini asla ¢ixarib gétliirmak olmaz.
Kiplasdirma halgalari cihazin funksionalligina manfi
tesir eds bilen maye va ¢irkin daxil olmasinin garsisini
alir.

3. Baypass-vintinin (M) qurulmasi Gg¢in cadvala

— Sohife 4 diggst yetirmak.

» A: Baypas vintlerini méhkam burub sixmag.

» B: Baypass vintleri yuvaya bitisik sekilde
birlesdiriimalidir.

- Fig.

N



Kecirma ucluglarini dayisib avezlamak

1. Domir torlari, forsunka gapaglarini ve paylayicilari
galdirib gétirmaek.

2. Kipliyi temin etmak tgln, kegirma ucluglarini uygun
vint acari ile takrar yerine oturdaraq ehtiyatla burub
sixmagq.

- Fiq.

- Fiq.

Gotlrerken, yaxud da berkiderken uclugun
acllmamasina diggat etmok.

Cihazi tokrar yerina qurasdirmaq

» Cihaz komponentlerini tekrar sks ardicilligla yerine
gurasdirmagq.

Funksiya calisqanligini yoxlamaq

1. Firlanan diymeanin maksimal guc U¢in mdvqge ila
minimal glc dg¢ln moévge arasinda firlanmasi,
forsunkanin sbnmasina ve ya tokrar alovlanmasina
getirib cixarmadigini yoxlamagqg lazimdir.

2. Ogor forsunkanin gaz ¢ixigl diizgn olmasa, uclug ve
baypass-vintinin mévgeyinin diizglin olmasini
cedvalds — Sahifs 4 yoxlamaq lazimdir.

Qaz néviini basgasina kecirmani senadlesdirmak

» Yeni gaz n6vid malumatl yapisgani tip 16vhasinin
yaxinligina getirib yapisdirmag.
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OpHaty 6apbicbiHAarbl Kayincisgik

Kypanabl opHaty apbiCbiHAa Kayinciaaik TeXHUKachl
XeHiHaeri 6epinreH Hyckaynapasl OpblHAAHbI3.

= Byn HyckaynblKTbl MyKUAT OKbIM LbIFbIHbI3.

= Tek opHaTy HycKay/biFbl OOMbIHLLA MaMaHablK opHaTy
namganany KayniciaairiH kamtamachi3 eTei.
OpHartylbl OpHaTbIAFaH Xepae Keaepricia Xymblc
iCTeyi yLWiH »ayankep.

= KoCbIibIMAAP XacanfFaHHaH KEWiH aFbin KeTy
CblHaMacCblH OPbIHAAHbI3.

/\ ECKEPTY - Wapbiny Kayini!

LLbIFaTbIH ras xapbliyra anbin Kesayi MyMKiH.

» bapnblk opHaTy, KOocy, peTTey xaHe facka ras TypiHe
©3repTy XYMbICTAPbIH YOKIIETTI MamaH KO/11aHbICTaFbl
epexenep MeH KyKbIKTbIK Tanantapasl, COHLan-ak
3/1EKTP SHEPrUACHI MeH rasabl XXeprinikTi
XETKIZYLWIiNepaiH epexenepiH caktan oTbIpbIn XypPridyi
Tvic. XKengetyre KonaaHblnatbliH epexenep MeH
XapnblkTapra epeklle Hasap ayaapy Kepek. ['azabiH
6acka TypiHe aybICy YLiH Konaay KbldaMeTiHe
xabapnacyibl yCbHaMbI3.

/N\ ECKEPTY - KayinTi: MarHeTusm!

Hasap ayaapbiHbl3 MarH1T epici
& JKypekiwmpatkbilwbl 6ap agamaapabiH

HagzapblHa
TypakTbl MarHuTTEp Backapy Herizaepi meH Gackapy
3NIEMEHTTEPIHE CanblHFaH. MarHuTTep aneKTpPOoHAbI
UMNNaHTTaprFa acep eTyi MyMKiH, Mblcasbl,
XypekLmpaTKbiluTap HEMECE UHCY/IMH COPFbINapsl.

» ONeKTPOoHAbIK MMMNIaHTTapbl 6ap agamaap MarHUTTIK
6ackapy Herisgepi MeH 6ackapy a/1eMeHTTepPiHeH
kemiHae 10 cM KallbIKTbIKTbl CakTaybl Kepek.

» Backapy HerisiH Hemece Hackapy a1eMeHTTePIH
elKallaH AeHeHisre »kakblH ycTamaHbl3.

= Ac yWae XeTKiniKTi »xenaetyai kamTaMacsi3 eTiHi3,
acipece ras nautacbiH KoadaHFaH Kesge.

= KypblIFbIHBI XXaHy eHIMAEPI YiiH nanaanaHbiiFaH
XyWere KocnaHpls.

= By KypbIIFbIHBI €liKallaH KanbikTapFa HEMeCe
KenikTepre opHatnaHbi3.

= KypblIFbl TEK MakcaTtTbl navaanaHy yiliH
KeninaeraipinreH.

= KypblafFblHbI OpHATNAC OypbIH, XXETKI3YLLiIHIH XXeprinikTi
LapTTapbl 3aybITThiK TakTanllana KepceTinrex



KYPbI/IFbl MapaMeTp/epiHe (radablH TYPi MEH KbICbIMbI,
KyaTbl, KEPHEeYi) CanKec KeneTiHairiH TEKCEPIHI3.

= KyaT kabeniH TymMmwanewTiH Hemece nicipy naHeniHiy
bICTbIK ©eniKTepiHe TWIN KeTNenTiHaen eTin wkadka
BeKiTiHis.

= KypblIFblAaFbl KE3-KENTEH XYMbIC anablHAa, S/1EKTP
KyaTbl MeH ras oepyai ewWwipiHis.

= O/1eKTP KYPbINFLIIapabl Xepre TyhbikTay.

= KypbliFbl ilWiHAE ellkaHaan e3repic xacamaHbia.
KaxeT 6osica, CEPBUCTIK KbI3BMET KOPCETY
opTablFbiHa XxadapacbiHbI3.

OpHaTtyAablH angbiHAa

= KypblirFbl ra3 KypbiiFacbiHa apHanFad EN 30-1-1
cTaHaapTbiHa cenkec 3-CbiHbINKa Xatafbl:
KipIKTIpiNeTiH TEXHUKA.

= KypbINFbl Ca/lbIHFAH XMha3d ceHimai GekiTinreH xaHe
TypaKThl 60/Ybl KEPEK.

= KypblIFbiFa XakbiH XXepae opHanackaH Xuhag 3atrap
XaHOaWTbIH XXaHe bICTbiKka Te3iMai MaTepuanaapnaH
xacanrFaH 60y Kepexk.

= Byn Kypanabl TOHa3bITKbIWTLIH, Kip XYFbILL
MalUMHaHbIH, bIAbIC XYFbIL MallMHaHbIH HeMece ykcac
Kypbl/IFblIapaa opHaTtbl/IMaraH.

= KypblUIFbIHBEI MIHOETTI TYPLAE TEK XENAETINETiH
TyMLWanewTiH YCTiHe opHaTyFa 6onaabl. TyMwanewTi
opHaTy HyckaynblFbiHAa 6epinreH NewTiy enweMaepiH
TEKCEPIHI3.

= Erep TymMwanewTi nicipy naHesniHi{ actbiHa
opHaTcaHbl3, YCTENAIH KanblHabIFbl OChl HYCKay/ibikTa
KepceTinreH enwemaepaeH esrewie 60nybl MyMKiH.
TymMwaneluke apHasFaH opHaTy Hyckay/blFbiHAA
KOPCETINreH Hyckaynapabl OpbliHAAHbI3.

= Erep copy engeTkili Hemece COPFbIL OpHAaTbI/IFaH
6onca, oHOa OHbIH OpHAaTY HycKaynapbliH OpbiHAAHbI3.
opkKallaH fnicipy naHeniHe AeWiHM MUHUManab! TiK
KallbIKTbIKTbl CakTaHbl3.

—Cyp. 01
Xwuhas ganbiHpaay

= KaKeTTi Me/IePe XYMbIC TakTachliHAa OWbIK
acaHbl3.

—-Cyp. A

- Cyp.H

= OpHarty TayatacbiHa 6enrineHreH KalblKTbiIKTaH
akblHblpak OpHanacTbIpblIFaH NaHe b XXaHOanW TbiH
mMaTepuaniaH xacanraH 00/ybl Kepek. DpkallaH
naHesb MeH KypblIFbl apacbiHaa kemiHae 5 mm 6oc
OpPbIH KanablpbIHbI3. [aHensaiH MakcuManbl
enwemaepi: kansiHabiFbl 30 MM X 70 MM
OuikTiri.lNaHenbdiH Makcumanibsl enwemaepi:
KablHObIFbI MM X MM OMIKTIri.

= AFauwl yCTeNAiH YCTiHM TakTanblHbIH KECITeH
oNblKTap/blH BeTTEPIH biNFaNaaH KoprFay YLliH apHawnbl
XabblCKkak ThiFbI3AaFbILLNEH eHAEHi3.

Muhaszgbl cTaHgapTThl OpHaTYFa AavbiHaay (a)

- KanbiHabiFel 20 Mm-0eH 50 MM-re AeuiHri XXyMbIC
yCcTenaepiH KonaaHblHbI3.
Eckeptne: KanbiHabiFbl 12 MM-geH 20 MM-Te AeMiHT|
XKYMBIC YCTeNAepi TEXHUKa/IbIK TYThbIHYLWbINAPFa KbISMET
KepceTy opTasibiFbiHAH caTkin anyra 6onarbiH
apasnblkneH 6ipre KonaaHbinybl Kepek.

10

Taptnara Hemece LUKadKa opHaTy

/N ECKEPTY - Kyiiin kany katepi!

Kon XeTeTiH BenikTep >XyMbIC KeaiHae Kbi3bin KeTYi
MYMKIH.

MnuTaHblH acTbiHAA KipiKTipinreH new 6onmaca xaHe
OHbIH TOMeHTri Beniri Kon xeTimai 6onca, MbiHa
HycKkayapabl OpbiHAaHbI3:

Bok oTTbIFbl 6@p ras nautanapsl yiuid navrtagaH 10 mm
KaWbIKTbIKTA OpHanacaTbiHAak Kbiabin TyTaHOaNThIH
apanslk KaskaHbl (MblCanbl, METa/IN HEMeCce daHepadaH
acasiFaH) OpHaTbIHbI3 .

- Cyp. @A

Bok OTTBIFbI XKOK ras nauTanapsl ViliH apasnblk KasakaHbl
NMTaHblH aCTblHa OpHAaTy YCbiHblNaabI.

—Cyp.H

Exi xxarnavaa oa apanblk Kaska MEH KYPbIFbIHbIH Xepre
TYMbIKTa/Tybl @apacbiHaarbl KallblKTblk KemiHae 10 MM
60/ybl Kepek.

Apanblk KankaHblH Ka/blHAbIFbI CYPeTTe KepceTinreH
KallbIKTbIKKa COMKEeC Kenyi Kepek.

MewTiH ycTiHe opHaTy

- Cyp. A
KypbinfbiHbl OpHanacTbipy

1. Micipy naHeniH Teric, TypakThl 6eTKe TOHKEPIN
KOMbIHbI3.

2. bepinreH e3airiHeH »abblcaTblH ThIFLI3AAFbILTHI, NiCipY
naHeniHiH TOMEHTi XueriHe XaObICTbIPbIHbI3. ©3iriHeH
aodblCaTblH ThIFbI3AAFbILL, CYMbIKTBIKTBIH TYCYiHE KON
tepmena.

- Cyp.

3. XKunHak kypamblHAarbl kancelpManap epkid anHany
YLLIiH, onapabl KePCETINreH Kynae GypaHbla.

- Cyp.H

4. Tlicipy naHeniH TeHKepin, OHbl OMbIKKa CasblHbI3.
[Micipy naHeniH OnbIKTbIH anablHFbl XXaFbiHA CaslblHbI3.
- Cyp. H

5. Kancbipmanapabl GypacaHbia, onap OekiTinin kanaasi.
- Cyp.

Kancbipmanap kywi yctenain YCTiHr TakTanbIHbIH
KaublHObIFbIHA BarnaHbicTl 6onambl.

EckepTne: KypblIFbIHbI XYMbIC YCTENIIHE CUTMKOHMEH
XabbICTbipyFa OonmManibl.

KypbinfFbiHbl GenwekTey

1. KyPbUIFbIHbI 9/1EKTP KOHE ras KOCKbILTapbiHaH
aXKbIpaThIHbI3.

2. Kanceipmanapasl 6ypan 6ocaTbin, XXoFapblaa
auTbINFaH apekeTTepai Kepi peTneH opbiHAaHbI3.

fasgbl Kocy
MeMaekeTTiK 3aHaapabl eCKepiHis.

/N HA3AP AYOAPbBIHbI3 — Xapbiny Kayini!

[[a3[blH afybl XXapbl/ibiCka aKesnyi MyMKiH.

» [a3abl KOCKAaH COH 8pAanbiM CaHblNayChi3ablK
TEKCEPICIH OTKI3IHIi3.

= [a3 KOCbUIbIMBIH KY/IbINTay LWYMETIH KODKETIMAI
donatblHOaW eTin OpPHaNACTbIPbIHbI3.

= 3aybITThlKk MaHAavwaaarsbl ra3 Typi MEH ras KbiChIMbl
Typanbl MaNIMETTEP, XEPTINIKTI KOChIY LWapTTapbiHa
CoMNKecC KeneTiHIHe Ke3 XEeTKI3iHia.

= KypbIAFbIHbI KaTThl ra3 kyOblpblHa HEMece nkemi
MeTann KyOblpbiHa KOChIHbI3.

= Mkemai MmeTann kyOblp KypbIFbl OpHaTbLIFaH
XMhasbiH XbUDKbIMabl 3N1EMEHTTERIHE (MbICassbl,



XKBUWIK) THIN KeTneyi Kepek, api OHbl WKaDTbIH il
apKblabl Xypridyre 6onmaviasl, ce6ebi on keaepri
KENTipyi MyMKIH.

= KypblarFblgarbl rasabl kocy Oypsbiwbl: R 1/2 .

= [asfbl KOCy BYpPbILIbIH XbI/IKbLITNAHLI3 HEMeCce
BypamaHbi3.

a3 6annoHbIHa Hemece CYMbINTbINFaH ra3
pesepByapbiHa KOCblly

» XKanblH KaTThl HeMece Typakcbia 6onca, ras 6an/ioHsbl
Hemece CyWbINThbIIFaH ra3 pe3epByapblHbiH AYPLIC
XKYMBIC iCTEMN TyPFaHbIH TEKCEPIHI3.

EckepTtne: [a3 6an10Hbl HEMeCe CyWbINThIIFaH ras
pe3epByapbiHbIH PETTETILWI iICTEH WbIKKaH Xarqanaa, ras
6epyai LWeKTenTiH HeMece OLWIPeTiH XXOFapbl KblCbIMHAH
KOpFay cakTaHAbIPFbILbLIH OpHaTyFa Bonafbl.

Fa3ra KOCbINyFa apHanfaH Kocankbl Genwektep

EnniH epexenepi pykcar eTce, oHAa rasibl KOCyra
apHanfFaH GenwekTepai TYThIHyLIbINapFa TEXHUKanbIK,
KbI3BMET KepCeTy opTaiblFbiHaH anyrFa 6onagbl.

— Cyp.

a3 Kocbinbicbl G 1/2

1. KypbinFblaarsl rasabl Kocy OypbillblH rad KOChI/bICH
XMbIHTbIFbIHA KipeTiH G 1/2 raaabl Kocy OypsillbiHa
aybICTbIPbIHbI3.

- Cyp.

2. KypbliFbIHbIH ra3 XanfFacTbiFbl MeH raséeH

»abablkTayablH apacbiHa ThiFbI3AAFbILLTHI CalbiHbI3.

a3 Kocbinbicbl R 1/2

—Cyp. H
dneKkTp KeniciHe Kocblny

= By kypbinFbl Y TUNiHE ataabl: xeninik kadensdi Tek
KbIBMET KOPCETY OPTa/IbIFbIHbIH MaMaHbl aiMacTbIPybI
Tvic. KaBenbfiH TypiH XeHe MUHUManabl KUMaHbl
KagaranaHbl3.

= [licipy naHenbaepi awackl 6ap Hemece allachl XKOK
kyaT kadenimeH Bipre xeTKisinei.

= HKeninik kadensdi Tek KbiamMeT kepceTy BenimiHe
Tancblpbic 6epinreH kadenbMeH ayblCTbipyFa 6onasbl.
¥YzapTbliFaH Kadesb Hemece Ken po3eTKasbl
nnaHkanapasl nanganaHodaHbIs.
[ypbIC OpHaTbINFaAH KOpFaHbIC eTKiariwi 6ap
pogeTkanapra alwaMeH xadablkTanFaH KypblaFsiapas
FaHa KOCbIHbI3.

= KypbUIFbIHBI TYPaKTbl KOHObIPFbIFA KOCbIHbI3 XXOHE
OpHaTy epexesnepiHe can conkec avblpFbiluTapabl
OpHAaTbIHbI3.

— Cyp. I
— BN: KOHbIP
- BU: kek
— GN/YE: capsbl XXaHe »acbln

a3 TypiH TypneHAaipy

Erep myHaav apekeTTep aMakTblK epexesepre Kapchl
Kenmece, Oy KYPbIFbIHbI 3aybITTbIK TakTaana
KepceTinreH rasablH 6acka TypaepiHe Oerlimaey MyMKiH.
TuicTi GenluekTep KypbIIFbl XMHAKTaMaCbIHbIH iLliHAE
6onaabl Hemece Cis onapabl KbI3MEeT KepceTy
opTanbiFbiHaH caTein anacki3. Ocbl kecteae — ber 000
Cis »aHaprblFa aHe raa TypiHe calikec 6enwekTepain
TipkecimiH Tabachla.

Tuimai kaHapFbl

I3} Cranoaptrsl xaHapFbl

KaTbl aHaTbiH XaHapFbl

KeH oTneH xabbinrFaH Miniwok xaHapfbIChl

KeH oTneH xabbinFaH Wok >xaHapFbiChl

LLlymeKkTepai pettey

1. backapy anemeHTTepiH eH TeMeHTri KyaT AeHreniHe
OpHaTbIHbI3 Aa, TapThIMN WhIFApbiHbI3. backapy
3/1EMEHTEPIHIH HEeri3aepiH anbin TacTaHbI3.

2. AviHanma GypaHaara Ko XeTKidy YiliH GypaybllTbiH
yLIbIMEH MKeMi peseHke BeKiTneciH BachiHbI3.

— Cyp. [ H

ThiFbi3Aayblll CAKMHACHIH ellKallaH WeLlneHis.
ThiFbI3aaybIW CakMHanap CyMbIKTbIKTap MeH KipAdiH
KYPbINFbIFA KipyiHe xon 6epmeiai, Oy OHbIH XYMbIChIH
HawapaaTtybl MyMKiH.

3. balnac 6ypargacbiH (M) opHaTy yuiH, kecTere

— ber 000 Ha3ap ayaapbiHbI3.

» A: barinac 6ypaHaanapblH MblkTan Oyparbl3.

» B: bBaiinac 6ypaHaanapbl xvektememeH Gipaen
00Nybl KEepex.

— Cyp. IA

BypikKiwTepai aybiCTbIPY

1. bapnbik Topwanapasl, XaHapfFbiHbIH KaknakTapbiH
YK8HE XapFblTapab! WeLiHi3.

2. TuicTi KinT kemerimeH OypikkilWTepadi KanTa opHaTbIHbI3
YKOHE ThIFbI3AbIKTHI KaMTaMachl3 eTy YLiH onapabl
MYKMAT KaTanTbIHbI3.

— Cyp.

- Cyp. H

LLIbiIFapy HeMece opHaTy KesiHae, Oypikkill
LELWIIMErEHIHE KO3 XETKI3iHI3.

KypbinfbiHbl KanTa opHaTy
» KypbinfFel 91EMEHTTEPAI Kepi peTTe KanTa opHary.

Xymbic KabineTTikTi Tekcepy

1. AlHa/IMasbl TyTKaHbl Makcumanabl KyaT Kyii MeH
MUHWMaNAbl KyaT MO3WLUMACKI apacbkiHaa anHanablipy
Kesin4e, KbI3AbIPFbIWTHIH COHOEUTIHIHE XaHe
XbIMbITbIKTAMaW ThIHAbIFbIHA KO3 XEeTKIi3iHi3.

2. Erep »xaHapfblHbIH rad LWbIFybl Oypbic 6onmaca,
canTamaHblH xeHe Barnac OypaHaachiHbIH
opHanacyblHblH OYPbICTEIFbIH KecTeaeH — ber 000
TEKCEPIHI3.

Fa3 TypiH TypneHAaipyai KymarTay

» 3aybIT TaKTacblHbIH XaHblHa, rasablH XaHa TypiH
KOPCETETiH XancblpMaHhbl CasbiHbI3.

Be3onacHOCTb NpYU MOHTaXe

Mpu ycTaHoBke Npubopa cobntoaante gaHHblE ykasaHuA
no TexHuke 6e30MacHOCTH.

= BHuMaTENbLHO npounTanTe gaHHOe PyKOBOACTBO.

= Be30nacHOCTb aKCcnayaTaummn rapaHTMpyeTca TONbKO
npv KBaNMpULMPOBAHHONW yCTaHOBKE C cOBtoaeHUeM
MHCTPYKLMKM MO MOHTadKy. 3a NpaBW/IbHOCTbL YCTAHOBKM
OTBETCTBEHHOCTb HECET YCTAHOBLLMK.

= [locne NoacoeanHeHns NPoBepLTE HA FrEPMETUUHOCTD.
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N NMPEAYNPEX AEHUE — OnacHocTb B3pbiBa!

YTeuka rasza MOXeT cTaTb MPUUMHOW B3PbIBA.

» Bce paBoTbl N0 ycTaHoBKE, MOAKMOYEHUIO, HaNnaake u
nepeHacTpomnke Ha Apyron Tvn rada JO/DKHbI
BbIMO/IHATLCA TOMBKO IMLEH3MPOBAHHbLIMU
cneunanncTaMu B COOTBETCTBUM C AEWCTBYIOWMMM
HOPMAaTUBHbLIMK aKTaMu U TpedoBaHUAMM
3aKOHOAATENbCTBA, a TakXXe PerMoHabHbIM HOpMamu
3NeKTPOo- 1 razocHadxeHnA. OcoBoe BHUMaHWe
cnenyet yaenAaTb OCHOBHbIM TPeOOBaHWUAM W
NOM0XeHUAM 0 padoTe CUCTEMbI BEHTUAAUMK. [nA
nepeHacTporkun npudopa Ha APYrow TN rasa Mol
pekoMeHayeM 00paTUTLCA B CEPBUCHYIO CyXOy.

YA NPEAYNPEXAEHUE - OnacHocTb: marHeTHU3m!

& BHumanune, marimutHoe none!

OnacHOCTb AnA /1L, C KapaAMOCTUMyNATOpamu

B ocHoBaHWW anemeHTa ynpas/ieH1a U B a1leMeHTax

yrnpaBAeHMA UCNOMNL3YOTCA MOCTOAHHbLIE MarHUTbl. OHK

MOTYT BO3AEeNCTBOBATb Ha /IEKTPOHHbIE MEAULIMHCKME

TpaHcnaaHTaTthl, HANPUMEP, KapAUMOCTUMYNATOPLI UK

WHCYNMHOBbIE MOMIbI.

» JlMua ¢ 9NEeKTPOHHBIMKM MMIIaHTaTaMmn OO/MKHbI
cobntogatb MMHUMabHoe paccToaHue 10 cM Ao
OCHOBAaHWA 3/IEMEHTA yNpaB/EHUA U 3/IEMEHTOB
ynpaBieHua.

» He HocUTE OCHOBaHMA 3N1eMeHTa ynpaBaeHua u
9/1EMEHTbI ynpasneHna OnsKo K Teny.

= ObecrneunBanTe JOCTATOUHYIO BEHTUAALMIO KYXHH,
OCOOEHHO MpU 3KCrayaTaLlmny ra3oBor MuThI.

= He nogktoyanTe npndop K BbITAXKHON cUCTeMe ANA
0TBOJa OTpadoTaBLUMX ra3os.

= 3anpeuljaetca yctaHaBMBaTth NpUMOOP Ha noakax um
B aBTOMOOUAX.

= [apaHTMA Ha NpUBOpP AEWCTBYET TOMLKO MpU
MCMNOJ1Ib30BAHMM MO HA3HAYEHMUIO.

= [lepen ycTaHOBKOW Mpubopa npoBepbTe COOTBETCTBUE
HacTpoek npubopa, ykasaHHbIX Ha TUMOBOM Tabnnuke
(Tvn 1 gaBneHue rasa, MOLWHOCTb, HAaNPAXEHKE),
pervoHanbHbIM TPeOOBaAHUAM.

= 3akpenuTe kadesnb NUTaHWA Ha WwKagy, Tak YToObl OH
He KacasicA ropAYnx yyacTkoB AyXOBOro WwKada uiu
BApPOYHOW MaHenu.

= [lepen BbiNosHeHUEM NtoObIX PpadoT nepekponTe
nojauy rasa v 91eKTpo3HepruK Ha npubop.

= 3a3eMuTe 3n1eKTpuyeckue npuoop.bl.
He nameHanTe KoHCTpyKUMio npubopa. Mpu
HeoOX0AMMOCTU 0OPaTUTECH B CEPBUCHYIO CAYXOY.

MNMepen yctaHOBKOM

= [TpuBopy NPUCBOEH Kacc 3 B COOTBETCTBUU CO
ctangaptom EN 30-1-1 ana rasosbix NpMOOPOB:
BCTpanBaeMas TexHuKa.

= Mebenb, B KOTOPYHO BCTpamMBaeTca Npuoop, 4O/MKHA
OblTb HAAEXHO 3aKpenseHa v yCToMuMBa.

= [lpegmeTbl Medenu B HenocpeacTBeHHOW OAn30CT OT
nproopa AOMKHbI OblTb BbIMO/IHEHbI U3 HEFOPHOUMX U
TEPMOCTOMKUX Marepuanos.

= He ycTaHaBiMBanTe 3T0T NpMOOP Ha XONOANSIbHUK,
CTMPa/bHYIO M MOCYAOMOEYHYO MaLUMHbI U T. M.

= Ha ayxoBoW wkagp npudop MOXHO yCTaHaBIMBaTb
TOMbKO MPW Ha/MUMK B LLKady CUCTEMBI
NPUHYAUTENBHOW BEHTUAALMKU. YTOYHUTE Pa3MepbI
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OyXOBOTO WKada B UHCTPYKLIMKM MO YCTAHOBKE
yXOBOro wkada.

= [Tpu yCTaHOBKE AyXOBOro WKada noa BapouHOU
naHensto, Tpedyeman TOMLMHA CTONELWHULBI MOXET
OTMYaThCA OT PasMepoB, NPUBEAEHHbLIX B 3TOM
pykoBOACTBE. B 3TOM cnyyae crneaynTe ykasaHUAm
PYKOBOACTBA MO MOHTaXy AyXOBOroO WwKada.

= [1pK yCTAHOBKE BbITAXXHOIO BEHTUAATOPA UK BbITAXKHM
cnenyvTte ykasaHuaMm, NPUBEAEHHBIM B UX
MHCTPYKLMAX MO ycTaHOBKe. Bceraa cobntogante
MUHWMa/IbHOE PAaCCTOAHWE A0 BAPOYHOW MaHenu no
BEPTUKA/IbHOW OCH.

- Puc. i
MoarotoBka mebenu

= Bhinunute B CTONELWHULE BBIPES HYXHOIO pasmepa.

—Puc. A
—Puc. H

= Ecnun paccToanne mexay naHenbio v HULLER anq
BCTPanBaHWA MeHbLLIE YKA3aHHOMo, TO NaHe b A0/KHA
ObiTb U3rOTOBNEHA W3 HEeroptoyero matepuvana.
Bcerna octaBnAnTe 3a30p He MeHee 5 MM mexay
naHensto v Nprdopom. MakcumanbHbIi pasmep
nanenun: 30 mm (TonwmHa) x 70 mm (BblicoTa).

= OOpadoTariTe NOBEPXHOCTH Bbipe3a B AePEBAHHOM
CTONELIHWLE cneunanbHbiM KNeeM-repMeTMkomM ans
3aluThl OT BAarw.

MoaroTtoBKa meb6enu Anfd CTaHAApPTHOro BCTpanBaHUA
(a)

- Hcnonbayite paboure NOBEPXHOCTH TONLMHOW OT
20 go 50 mm.

MpumeuaHue: Paboure NoBePXHOCTU TOJLIMHOM OT

12 0o 20 MM HEeoBXo0aMMO MCMOMb30BaTh C PACMOPKOM,
KOTOPYIO MOXHO NPHOBPEcTH B TEXHNUUYECKON CEPBUCHOM
cnyxoe.

MoHTaX Ha BblABUXHYHO CEeKLUHWUIO Unu u.||(a¢

VAN NPEAYNPEXAEHUE — OnacHocTb oxora!

Bo Bpemsa akcnnyaTaumMu oTKpbITbie AeTain MoryT
HarpesaTbCA.

Ecnv noa BapoyHOW NaHenbio HeT BCTPOEHHOro
[YXOBOro Lkada v AOCTYN K HUXHEW Y4acT OTKPbIT,
cobnopanTe cnenyoLlme yKkasaHus:

Mpu ycTaHOBKE ra3oBbIX BAPOYHbLIX NaHenen ¢ ropenkon
Wok BCTaBbTE HEFOPIOUYIO MPOMEXYTOUHYHO MOJKY
(Hanpumep, U3 MeTana Unn GaHepbl) Ha PacCTOAHUM
10 MM oT padouelt 30HbI.

—Puc. A

[Mpn ycTaHoOBKE ra3oBbIX BAPOUHbIX NnaHenen 6es
ropenkn Wok pekomeHayeTca npeaycMoTpeTb
NPOMEXYTOYHYIO MOMKY Nof padoyen 30HOMN.

- Puc. H

B o6oux ciyyanax paccToaHne Mexay MpOMEXyTOUHOM
MOJIKOM U 3a3emMsieHneM npuéopa AO/IKHO COCTaBNATb
He MmeHee 10 Mm.

TonwmHa NPOMEXYTOUYHOM MOJSIKK A0/HKHA
COOTBETCTBOBATb PACCTOAHUAM, YKa3aHHbIM Ha PUCYHKE.

BcTpauBaHue Haa AyxoBbIM LUKadoOM

- Puc. @
Pa3meLwueHue npubopa

1. [10NOXKTE BAPOUHYIO NMaHEeNb HUXHEW CTOPOHOM
BBEPX Ha POBHYIO YCTOMUMBYIO NMOBEPXHOCTb.



2. MpuknenTe npunaraemolit camokaeawminca npoueaypa noAk/JlUeHA He NPOTUBOPEUNT

YMIOTHUTENb K HAXHEMY KParo BApPOYHOW NaHenu. PErMOHasIbHbIM HOPMaM.
CamokneAwmnca ynaoTHuTeNb NpegoTepaliaet - Puc.

nonagaHne XXnaKOoCTeN.

— Puc. lasoBbii Wwityuep G 1/2

3. BBepHWTe BXOAALME B KOMMMIEKT 3aXWUMbl B

yKA3aHHOM MOJIOKEHNM UTOBbl OHM CBOBOAHO 1. 3ameHuTe yrioBoe CoeanHEHWE AnA ra3oBoro

NoAKJ/TIOYEeHNA Ha npméope Ha yrnoBoe coeanHeHune

BpaLlannCh.
—PucH OnA ra3oBoro noakatouenna G 1/2, noctaBnAaemyto B
4. [lepeBepHUTE BAPOUHYLO NaHesb U YCTAHOBUTE €€ B KOMMIEKTE.
Bblpe3. BbIpOBHANTE BapOYHYO NaHe b N0 NepeaHen — Puc. A
2. BctaBbTe YN/IOTHUTENb MEXOY ra30BbIM LUTYLIEPOM
yacTu Bblpesa.
—Puc.H npnéopa U UCTOYHWMKOM rasa.
5. [loBEpPHUTE 3aXXMMbI, U OHW 3aPUKCUPYHOTCA. .
> Puc. lasoebiv wtyuep R 1/2
[MonoxeHue 3aXXMMOB 3aBUCHT OT TOJILLMHBI — Puc.
CTONCLIHNLIEI. y MoaKknioueHue K aNeKTpoceTU
MpumeyaHue: He npuknensante npuoop K
CTO/IEWHMLE CU/TUKOHOM. = O70T Npubop OTHOCKTCA K TUNY Y: 3aMeHa CeTeBoro

kKabena Moxet Npon3BOAONUTLCA TOJIbKO CneunaincCtom

AemonTtam npuéopa CEPBWCHOM CNyObl. YunTblBarTe TN Kabena u

1. OTktOUMTE NoJavy 3NEKTPOSHEPTUK M rasa Ha MWHUMa/IbHOE CedeHune.

npnoop. = BapouHble NaHenu nocTasnATca ¢ kadenem nuTaHua
2. OTBEPHUTE 3aXKMMbl U BbINOHUTE OEUCTBMA B CO WTENcenbHOW BUIKOW UK 6es Hee.

oBpaTtHOM NnopAaKe. = CeTeBoi NpoBOA MOXHO 38MEHUTL TOJIbKO TAKUM Xe,

3aKasaHHbIM B CEPBUCHOM Cyxoe.

nonKnI‘oquMe rasa He VICI'IOJ'Ib3yl7ITe YAMHUTENN UM MHOTOKOHTaKTHbIE

Cobntonarite TpedoBaHusa, AENCTBYIOLME B BaLLEW PO3ETKH.
CTpaHe. MoaknoyanTe NpUOOPbI CO WTENCENbHOW BUIKOW
TONBKO K PO3ETKaM C MOAK/IOUEHHBIM

&\ OCTOPOMHO - OnacHocts B3peigal COOTBETCTBYIOLMM 0BPA3OM 3a3EMNAIOLMM

YTeuka raza MoXeT NPUBECTU K B3PbIBY. MDOBO/IOM.

» TMocne paBoTbl C NOAKIOYEHUAMMU NPOBEPLTE UX = [loaknounte NpUMOOP Ha MeCTe CTaLMOHAPHOM
repMETUYHOCTD. YCTaHOBKMW Yepes COOTBETCTBYIOWMIA pasbeaMHUTENb B

= MoacoeanHUTE ragoBblil WTYLEp TaK, YToBb! K COOTBETCTBMM C NPEANUCAHUAMM MO YCTaHOBKE.
3arnopHOMY BEHTWUMIO Bbln obecneuyeH cBOOOOHbIN — Puc.
aoctyn. — BN: KOp1yYHeBlii

» YBeauTech, YTo AaHHble Ha TMNOBOM TabnnuKe, _ BU: ouumii
KacatoLLMeca HanpmKeHUA, TMNa 1 AaBneHna rasa — GN/YE: skentbiit v 3e/eHbIi
COOTBETCTBYIOT MECTHbLIM YC/IOBUAM MOAK/OUEHHA. . .

= [logkatounte K NpUBOPY XECTKYIO ra3onoaBOAALLYIO MNepeHacTponKka Ha Apyron BUA rasa
TPYOy MM TOKYIO MeTannyeckyto Tpyoy. MprBOP MOXHO NepeHacTpouTb Ha padoTy C APYrUMM

= [nOkaA mMeTanmueckan Tpyoka He Ao/KHa TMMNaMK rasa, ykasaHHbIMWU Ha TUMOBOW Tabauuke, ecnv
COMpMKacaTbCA C BbIABWKHBLIMKU 31eMeHTaMu Mebenu, NOOGHbIE NEHCTBUA HE NPOTMBOPEYAT PErHOHAbHBIM
B KOTOPYIO BCTPOEH Npubop (Hanpumep, ALKUKOM), U HopMaM.
€€ HeNb3A NPOKNaAbIBATE YEPE3 BHYTPEHHEE Heobxoanmble 4na 9T0ro AeTam MayT B KOMIIEKTE C
NPOCTPaHCTBO LWkada, rAe oHa MOXET co3nasatb NPUMBOPOM, MK UX MOXHO MPUOBPECTH B CEPBUCHOIA
NOMEXMH. cnyx6e. B Tabnuue — Crparmya 000 npusoaaTtca

» Yr10BOE COeMHEHME 1A ra30BOro NOAKUEHNA K NOAXOAALME KOMOMHALIMK [NA COOTBETCTBYIOLEH

npunbopy: R 1/2.
= He nepemeljanTe n He NEPEKPyYMBanTE YrnoBOE
COeAMHEeHWe ANA ra3oBOro NOAK/YEHHUA. OKOHOMMWYHaA rasoBan ropesnka

IB) CrannaptHan rasosas ropeska
MoakntoueHue K rasosomy 6annoHy unu 6annony ans F2308aA FOPBNKA NOBLILGHHON MOLIHOGTH

CHUKEHHOoro rasa —
['openka Miniwok ¢ LUIMPOKUM OXBATOM MiaaMeHH

rOpeJsikn n Tuna rasa.

» Ecnu nnama 6onbluoe nam HectadbunbHOE, NMPOBEPLTE,

NpaBuIbLHO M paBoTaeT PErynaTop Ha ra3oBoM lopenka Wok G WMPOKMM OXBATOM N/1ameHw
BannoHe wnn BanioHe ANA CXMKEHHOrO rasa.
MpumeyaHue: Bbl MOXeTe YCTaHOBWUTL 3alLWTY OT PerynupoBka kpaHoB
npeBbILIeHNA faBneHnn, koTopad OyaeT orpaHuuMBaTh 1. YCTaHOBWTE 3/1EMEHTHI YNPAaBAEHUA HA MUHUMASTbHBIW
Wn NepekpeiBaTh noAadvy rasa, €C/iM PErynaTop Ha YPOBEHb MOLWHOCTK U BblABUHbLTE. CHUMWUTE OCHOBaHWE
rasoBoM 6annoHe unn BannoHe AnA CKUKEHHOro rasa aN1eMeHTa yrpaBneHua.
BbIMLET M3 CTPOA. 2. [IpUXMHUTE TUOKUIA PE3UHOBLIN JepXXaTeslb KOHUMKOM
OTBEPTKM, UTOObI OTKPbITL AOCTYM K PErY/IMPOBOYHOMY
3anacHble 4yacTu AnA ra3oBoro NoAgKJAUEeHUA BUHTY.

- Puc. I A
Hukoraoa He cHMMaKnTe YNIOTHUTEbHOE KOMbLIO.
YNNOTHUTENbHbIE KOMbLA NpeaoTspaLlatoT

ONeMeHTbl A1 ra30BOro NOAKIOYEHUA MOXHO
NprMoBpecTn B CEPBUCHON cnyxbe, ecin Takaq
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NMPOHWKHOBEHWNE XWUAKOCTEN ¥ 3arpPASHEHWUI BHYTPb
npubopa, KOTopble MOryT MOB/UATL Ha €ro
$YHKLMOHUPOBAHME.

. [lpy yCTaHOBKE PEryNMPOBOYHBLIX BUHTOB (M)

yunTbiBaWTE MHDOPMALMIO, MPUBEAEHHYIO B TadnuLe

— Crparnya 000.

» A: HagexHo 3aTAHWTE PerynnpoBOYHbIE BUHTLI.

» B: PerynMpoBoYHbIE BUHTbLI JO/KHBI HAXOAUTLCA
3ano/LO C ONnpaBow.

- Pyc. IA

3ameHa ¢OpCyHOK

1.
2

CHUMUTE peLleTKU, KPbILLKK FOPENoK 1 paccekaTesu.
YcTaHoBuUTe GOPCYHKM Ha MECTO, UCMOb3yA
NMOAXOAALMMK KHOY M OCTOPOXKHO 3aTAHWUTE, UTOOBI
obecneunTb repMeTUUYHOCTb.

— Puc.

- Puc. @

Y6eanTech, YTO GOPCYHKA HE OTCOEAMHAETCA MPU
CHATUM WK yCTaHOBKE.

MoBTopHan ycTaHoBKa npubopa

>

YcTaHoBWTE an1emMeHTsbl npubdopa B 0OpaTtHOM
nopAaake.

MNMpoBepka pyHKLUMOHUPOBAHUA

1.

Y6eautecs, Npu NOBOPOTE BpaLLaoLEnca pyyKkm
MEXIy MOMOXKEHUEM MaKCUMaIbHON MOLLHOCTH U
MOMOXEHUEM MUHUMASILHOM MOLLHOCTH ropesika He
TYXHET U HE BO3HWKAET BCrbILLKA.

. [py HenpaBWIbLHOM BbLIXOAE rasa 13 ropesku

HeoBxoanmo no Tabnuue — Crpaxuia 000 NPOBEPUTL,
NPaBUILHOCTL GOPCYHKK U MOSOXEHHE
PEeryMpOBOYHOMO BMHTA.

JoKymeHTUpOBaHUe NnepeHacTPOMKU Ha APYron Tun
rasa

>

Haknenky ¢ MtHpopmaLmMen O HOBOM MCMOMb3YyEMOM
TMMe rasa npuKIenTe pagoM C TUNOBOW TaBIMUKOMN.

Emniyetli montaj

Cihazi monte ederken bu gtivenlik bilgilerini dikkate

ali
[ |

niz.

Bu kilavuzu dikkatlice okuyunuz.

Kullanim glvenligi sadece montaj kilavuzuna goére
yapillmis uzman bir montaj neticesinde saglanir.
Kurulum yerinde cihazin sorunsuz calismasindan
montajl yapan sorumludur.

Baglanti yapildiktan sonra Sizdirmazlik Kontrol(
yapilimahdir.

/N UYARI - Patlama tehlikesi!
Yayilan gaz bir patlamaya sebep olabilir.

>
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Tdm kurulum, baglanti, ayarlama ve farkli bir gaz
tirlne dénUstlirme calismalarinin, yetkili bir uzman
tarafindan ve o anda yururlikte olan nizamname ve
yasal dizenlemelerin yani sira yerel elektrik ve gaz
tedarikcilerinin talimatnameleri dikkate alinarak
gerceklestiriimesi gerekir. Havalandirma icin gecerli
yonetmeliklere ve ydnergelere dzellikle dikkat
edilmelidir. Farkli bir gaz tirine dénustirme
calismalari icin musteri hizmetlerini aramanizi tavsiye
ederiz.

/N UYARI - Tehlike: Manyetizma!

Dikkat Manyetik alan
& Kalp pili olan kisiler igin dikkat

Kumanda elemani tabanlarinda ve kumanda
elemanlarinda kesintisiz miknatislar takilidir. Bu
miknatislar elektronik implantasyonlari etkileyebilir,
ornegin kalp pili veya insilin pompalari.

>

Elektronik implant bulunan kisiler, manyetik kumanda
elemani tabanlari ve kumanda elemanlariyla
aralarinda en az 10 cm'lik bir mesafeyi korumalidir.
Kumanda elemani tabanini ve kumanda elemanlarini
asla viicudunuzda tasimayiniz.

Ozellikle de gazli ocak kullanilmasi durumunda
mutfagin yeterince havalandirildigindan emin olunuz.
Cihazi yanma Urlnleri icin kullanilan bir egzoz
sistemine baglamayiniz.

Bu cihazi, hi¢ bir zaman teknelere veya tasit
araglarina yerlestirmeyiniz.

Garanti, sadece cihazin amacina uygun olarak
kullanilmasi durumunda gegcerlidir.

Cihazin kurulumunu yapmadan 6nce, tedarikginin
yerel kosullarinin tip plakasinda belirtilen cihaz
ayarlari (gaz tipi ve basinci, gucu, gerilimi) ile uyumlu
olup olmadigini kontrol ediniz.

Firinin veya ocagin sicak kisimlarina temas etmesinin
oénlne gecmek icin sebeke kablosunu dolaba
sabitleyiniz.

Cihaz Gzerinde herhangi bir calisma yapmadan dnce
elektrik beslemesini ve gaz beslemesini kapatiniz.
Guc¢ kaynagi bulunan cihazlan toprak hattina
baglayiniz.

Cihazin i¢ kisminda herhangi bir degisiklik
yapmayiniz. Gerekirse teknik musteri hizmetlerimize
basvurunuz.

Kurulumdan Once

Bu cihaz, TS EN 30-1-1 Pisirme cihazlari - gaz yakan -
Ev tipi - Bolim 1 - 1: Givenlik - Genel baslikli
standarda gére Sinif 3'e karsilik gelir.

Cihazin kuruldugu mobilya parcasi uygun sekilde
sabitlenmeli ve kararli olmalidir.

Unitenin yanindaki mobilyalarin, lamine kaplama ve
bunlarin imalatinda kullanilan yapistiricinin yanici
olmamasi ve Islya dayanikli malzemelerden yapilmis
olmasi gerekir.

Bu cihazi, buzdolabi, gamasir makinesi, bulasik
makinesi veya benzerlerinin Uzerine kurmayiniz.
Cihaz sadece zorunlu havalandirmasi olan bir firina
kurulabilir. Firin kurulum kilavuzundaki firin boyutlarini
kontrol ediniz.

Ocagdin altina bir firn monte etmeniz halinde, calisma
tezgéhinin kalinlid bu kilavuzda besirtilmis 6lctlerden
farkli olabilir. Finnin montaj kilavuzundaki uyarilara
dikkate aliniz.

Bir atik hava fani veya bir aspiratér takiliysa, kurulum
talimatlarini izleyiniz. Ocaga olan asgari dikey
mesafeyi daima dikkate aliniz.

—Sek. ©



Mobilyanin hazirlanmasi

= istenen boyutlarda bir kismi tezgahtan keserek
cikartiniz.

—Sek A

—Sek. H

= Montaj bosluguna belirtilen mesafeden daha yakin
yerlestirilecek panelin yanmaz malzemeden yapiimis
olmasi gerekmektedir. Panel ile cihaz arasinda daima
en az 5 mm mesafe birakiniz. Maksimum kapak
Olclleri: 30 mm Kalinlik x 70 mm YUkseklik.

= Ahsap tezgahlarin kesilen ylzeylerini nemden
korumak icin 8zel bir yapistirici ile kapatiniz.

Standart kurulum icin montaj nislerinin hazirlanmasi
(a)
— 20 mm ve 50 mm arasindaki kalinliklarda calisma
tezgahlari kullaniniz.

Not: Kalinligr 12 mm ile 20 mm arasinda degdisen
calisma tezgahlarinin, teknik musteri hizmetleri
araciligiyla temin edilebilecek ara parca ile birlikte
kullaniimasi gerekmektedir.

Cekmece veya dolapta montaj

/N UYARI - Yanma tehlikesi!

Isletim esnasinda erisebilen parcalar isinabilir.

Ocak alt kisminda ankastre firn bulunmamakta ve alt
kisma erisim mumkdinse, litfen asagdidaki talimatlari
takip ediniz:

Wok brilérll gazli ocaklar igin, pisirme yizeyinden 10
mm mesafede yanicl olmayan bir ara zemin birakarak
(6rnegdin, metal veya kontrplaktan imal edilmis)
yerlestiriniz .

—Sek. A

Wok briléri bulunmayan gazli ocaklar icin, ocagin altina
bir ara zeminin yerlestiriimesi tavsiye edilmektedir.
—Sek. H

Her iki durumda da, ara zemin ile cihazin topraklamasi
arasinda en az 10 mm mesafe bulunmalidir.

Sekildeki mesafelere karsilik gelecek sekilde ara
zeminin kalinh@ ayarlanmalidir.

Firin Gizerine montaj

—Sek. @
Cihazin konumlandiriimasi

1. Ocagi diz, sabit bir ylizeye bas asag yerlestiriniz.

2. Teslimat kapsaminda gelen yapiskan contayl ocagin
alt kenarina yapistiriniz. Yapiskan conta, sivilarin
acagdin igine girmesini 6nler.

— Sek.

3. Teslimat kapsaminda gelen braketleri belirtilen
konumlara serbestce dénebilecek sekilde vidalaymniz.
—Sek. H

4. Ocagi ters geviriniz ve tezgahtaki bosluga yerlestiriniz.
Ocagl, tezgahtaki boslugun 6n kenarina dayanacak
sekilde yerlestiriniz.

—Sek. H
5. Braketleri dondurindz ve sikiniz.
— Sek. 1
Braketlerin pozisyonu, tezgahin kalinhdina baghdir.
Not: Cihaz tezgaha silikonla yapistirmayiniz.

Cihazin demonte edilmesi
1. Cihazi elektrik ve gaz baglantilarindan ayiriniz.

2. Braketleri gevsetiniz ve montaj adimlarini ters sirada
izleyemek suretiyle cihazi sokiniz.

Gazin baglanmasi
Ulkeye 6zgii yonetmeliklere dikkat ediniz.

/N DIKKAT - Patlama tehlikesi!

Gaz kacagi patlamaya neden olabilir.

» Bagdlantilar Uzerinde c¢alistiktan sonra, baglantilarda
sizinti olup olmadigini daima kontrol ediniz.

= Gaz baglantisini kesme vanasina erisilmesine izin
verecek bigimde konumlandiriniz.

= Gaz tirl ve gaz basincina iliskin olarak tip plakasinda
belirtilen bilgilerin, yerel baglanti kosullari ile
ortistigunden emin olunuz.

= Cihazl bUkUImeyen bir gaz hattina veya esnek bir
metal boruya baglayiniz.

= Esnek metal boru, cihazin monte edildigi mobilyalarin
(6rn. cekmece gibi) hareketli parcalarina temas
etmemesi ve engellerle karsilasabilecegi alanlardan
gecmemesi gerekir.

» Cihazda gaz baglanti dirsegi: R 1/2.

= Gaz baglanti dirsedini hareket ettirmeyiniz veya
blukmeyiniz.

Gaz tlipiine veya sivi gaz tankina baglanti

» BlyUk veya kararsiz alevde gaz tipUunun veya sivi gaz
tankinin regllatéraniin teknige uygun calisip
calismadigini kontrol ediniz.

Not: Gaz tipUinun veya sivi gaz tankinin regulatéri
devre disl kaldi§inda gaz girisini kisitlayan veya kesen
bir asin basing emniyeti kurabilirsiniz.

Gaz baglantisi icin yedek parcalar

Eger Ulkeye ait yonetmelikler izin veriyorsa gaz
baglantisi icin parcalari Teknik Misteri Hizmetleri'nden
temin edebilirsiniz.

— Sek.

Gaz baglantis1 G 1/2

1. Cihaz Gzerindeki gaz baglanti dirsegdini, teslimat
kapsaminda aksesuar ¢antasinda verilen gaz baglanti
dirsegi G 1/2 ile degistiriniz.

— Sek.

2. Contayi cihazin gaz baglantisi ile gaz beslemesi

arasina yerlestiriniz.

Gaz baglantisi R 1/2

— Sek.
Elektrik baglantisi

= Bu cihaz Y tipi baglantiya sahiptir: Baglant kablosu
kullanici tarafindan degil, sadece Teknik Misteri
Hizmetleri tarafindan degistirilebilir. Kablo tipini ve
asgari kesiti dikkate aliniz.

= Qcaklar, figli veya figsiz bir gl¢ kablosuyla birlikte
sevk edilir.

= Baglanti kablosu sadece orijinal bir kablo ile
degistirilebilir. Bu, misteri hizmetlerinden temin
edilebilir.
Cok prizli dizenekler/kuplajlar ve uzatma kablolari
kullaniimamalhdir.
Bir fisle donatilmis cihazlari, sadece dogru sekilde
kurulmus bir topraklama hattina sahip prizlere
baglayiniz.
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Cihaz sabit bir kuruluma baglanmall ve sebeke
duzenlemeleri uyarinca ilgili kesme salteriyle
donatiimis olmalidir.

— Sek.

— BN: Kahverengi
- BU: Mavi
- GN/YE: Sari ve yesil

Gaz tartinun donastirialmesi

Ulke ydnetmelikleri izin veriyorsa, bu cihaz, tip
plakasinda listelenmesi kosuluyla diger gaz tirlerine

uy

arlanabilir.

Uygun parcalari, cihazla birlikte gelen posetin icinde
bulabilir veya musteri hizmetlerinden temin edebilirsiniz.

ilg

ili tabloda — Sayfa 000, briildr ve gaz tiriine uygun

kombinasyonu bulabilirsiniz.

Ekonomik brulor

Normal brilér

GuUglU bralor

Mini wok c¢ok tach brilér

PREEEE

Wok ¢ok tacli bralér

Musluklarin ayarlanmasi

1.

N

Kontrol elemanlarini minimum glg¢ seviyesine
ayarlayiniz ve disar ¢ekiniz. Kontrol elemanlarinin
tabanini ¢ikariniz.

. Baypas vida erismek igin, esnek lastik yuvaya

tornavidanin ucuyla bastiriniz.

—Sek. I H

Halka contay asla ¢ikartmayiniz. Halka conta
(s1izdirmazlik halkasl), sivilarin ve pisliklerin cihaz i¢ine
girmesini ve cihazin fonksiyonlarini kot etkilemesini
engeller.

. Bypass vidalarinin (M) ayarlanmasi icin ilgili tabloya

— Sayfa 000 dikkat ediniz.

» A: Baypas vidalarini iyice sikiniz.

» B: Baypas vidalarl sokete temas edecek bicimde
kapatiimaldir.

—Sek. IA

Briilér enjektorlerinin degistiriimesi

1.
2

Izgaralari, brilér kapaklarini ve dagiticilar ¢ikartiniz.
Brilor enjektérlerini uygun anahtarla tekrar yerlerine
takin ve sizdirmazligi saglamak icin dikkatlibir sekilde
sikiniz.

— Sek.

— Sek. I

Sdkme veya sikma sirasinda Brilor
enjektdrlerininayriimamasina dikkat ediniz.

Cihazin tekrar monte edilmesi

>

isl
1.
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Cihazin bilesenlerini tam tersi sirayla yeniden monte
ediniz.

evselligin kontrol edilmesi

Doner digmeyi azami ¢ikis konumu ile asgari ¢ikis
konumu arasinda ¢evirmenin, brilérin sénmesine
veya bir yeni bir ateslemeye yol agmadigini kontrol
ediniz.

. Bralérin gaz cikisi dogru degilse, ilgili tablodan

— Sayfa 000, nozllun ve bypass vidasi konumunun
dogru olup olmadigini kontrol ediniz.

Gaz tiiriinii dénustiirmenin dokiimante edilmesi

» Uzerinde yeni gaz tiriine dair bilgi bulunan etiketi
cihazdaki tip plakasinin yakinlarina takiniz.

C€

Be3neyHUU MOHTaX

Mig yac MOHTaXy npunaay AOTPUMYWTECA LiMX NpaBus
TEeXHiKK Oe3neku.

= bynb nacka, yBaxXHO MpoYMTamTe L0 iIHCTPYKLIHO.

= HapiiHe Ta 6eanevyHe ¢yHKLUiOHyBaHHA Balioro
npunagy rapaHTyeTbCA NuLle y BUNaaKy BUKOHAHHA
MOHTaXy BiAMOBIAHO A0 BKa3iBOK, HABEEHUX Y AaHil
iHCTPYKLUii. BianoBiganbHICTb 3a MOLWKOMKEHHS,
3aBAaHi BHaCNifloK HEHa/IEXHOIr0 MOHTaXy, Hece
ocoba, Aka BUKOHyBana MOHTax npwnagy.

= [licnA 3aBeplleHHA 3'eAHaHb NPOBEITh NEPEBIPKY Ha
rEPMETUYHICTD.

/\ NONEPEOMEHHA - He6eaneka Bubyxy!

BuTik rasy Moxe CrpuUMHUTU BUOYX.

» Bci pobot no yctaHoBLji, NigKAlOYeHHo, Hanaaui Ta
nepeHanalTyBaHHIO Ha iHWWK TUM ra3y NOBWHHI
BMKOHYBaTUCA NWLLE NiLleH30BaHWMK (G axiBLAMM
BiANOBIAHO [0 YMHHMX HOPMAaTUBHMX aKTiB i BUMOT
3aKOHO/aBCTBa, a TaKOX PerioHasbHUX HOPM
enekTpo- Ta rasonoctadyaHHa. Ocobnmey ysary chnia
NPUAINATMA OCHOBHUM BUMOram Ta MOMOXEHHAM NPO
pPoBOTYy cUcTeMu BeHTUnALI. 1A nepeHanawTyBaHHA
npunagy Ha iHWWK TMN rady M1 PEKOMEHIYEMO
3BEPHYTUCA B CEPBICHY CNyXOYy.

VAN NONEPEOMEHHA — He6e3neka: marHeT1sm!

& YBara marHiTHe none

YBara ona nonen 3
€/1eKTPOKapaioCTUMyNATOPaM#M
[MOCTiIMHI MarHiTM BCTAHOBNEHI B OCHOBI €/1EMEHTIB
yNpaB/iHHA Ta B caMux eneMeHTax ynpas/iHHA. MarHitm
MOXYTb BM/MBATK HA POOOTY e1eKTPOHHUX IMN1aHTaTiB,

HaNpuKIaa, enekTpokapaioCTUMYNATOPIB UM iIHCY/TIHOBUX
nosaropis.

>

JltoaaM 3 eNeKTPOHHUMM iMMNaHTaTaMu HeoOXiaHo
TpumaTtuca Ha GesneyHin sigctaHi — npuHarimMHi 10 cm
Bid MaHeni ynpapniHHA ab0 HaMarHiyeHux efleMeHTIB
yrnpas/iHHA.

HikosM He HOCITb OCHOBY enemMeHTa ynpasaiHHA Ta
eneMeHTV ynpaBsniHHA NopAd 3 €/1EKTPOHHUMM
iMO1aHTamu.

[MepekoHanTeca, WO Ha KyXHi € HanexHa BEHTUAALLA,
ocoBnmBo Mig yac poOOTU ra3oBoro npuiaay.

He nigkntouante npunan 4o BUTAXHOI CUCTEMM ANA
BiABOAY BiANpaLbOBAHUX rasi..

3ab0opOoHAETLCA BCTAHOBMOBATH NPWAaa Ha YOBHAaX Ta
TPaHCMOPTHUX 3acodax.

["apaHTia Ha Npuiaa gdie TiNnbkyu NPY BUKOPWUCTAaHHI 3a
NPU3HaAYEHHAM.

[Nepen ycTaHOBKOIO Mpuaaay nepesipTe BiANOBIAHICTb
HanalwTyBaHb Npuaaay, 3a3HayeHnx Ha TUMOBIK
Tabnuuui (TMN i TUCK ragy, MOTYXXHICTb, Hanpyra),
perioHaslbHUM BUMOram.



3akpinitTe kKabenb XMBNEHHA Ha wadi, Tak Wobd BiH He
TOPKaBCA rapAuMx OiNAHOK AyX0Boi Wwadpu ado
BapPW/IbHOI MOBEPXHI.

Mepen BUKOHAHHAM OyAb-AKMX POBIT BiAKIOUITH
nogavy ragy Ta e/1eKTpOeHeprii Ha npunaa.
3as3emMniTb ENEeKTPUYHI Npuaaau.

He 3MiHIOWTe KOHCTPYKLitO npunaay. 3BEPHITLCA A0
CepBiCHOI cnyoOu, AKLO Lie HeoOXiaHo.

3ab0poHAETLCA BUKOPUCTAHHA Npunaay B NpUMILLEHHAX,
[le eneKTpuuHa mepexa He obnaaHaHa
3a3eM/10Ba/TbHUM MPOBOJOM.

MNepen BCcTaHOBNEHHAM

Mpwnnagy NpMCBOEHO kaac 3 BiAMOBIAHO 4O CTaHAApTY
EN 30-1-1 ana rasosux npunagis: BOyJoBaHa TexHika.
Mebni, B Aki BOyNOBYETLCA NpWaad, NOBUHHI OyTH
HaOIMHO 3aKPIinaeHi Ta CTINKUMK.,

MpeamveTn mebniB y HeanocepenHin 6M3bKOCTI BiA
npwaaay NOBUHHI BYTU BUKOHAHI 3 HErOPKOUMX i
TEPMOCTIKMX MaTepianis.

He BCTaHOB/MIOWTE LieW npunian Ha XOJ0AUbHUK,
npasnbHy Y4 NOCYAOMUMHY MaLUUHK T.11.

Mpunnan MOXHa BCTAHOB/OBATH TiNlbkK B AyXOBIiK WA
3 MPUMYCOBOIO BEHTUAALIELD. [lepeBipTe po3MipH
YXOBKW B MOCIBHMKY 3 MOHTaXy.

Mpu BOYAOBYBaHHI Ayx0BOI Wadwu Nif BapUIbHO
NoBEpPXHeto, HeoOXiAHa TOBLIMHA CTiIbHULI MOXe
BiOPI3HATUCA Bi PO3MIpPIB, HABEAEHUX B LIbOMY
KepiBHUUTBI. JJOTPMMYHTECH BKA3IBOK 3 MOHTaXy
ayxoBux wao.

AKLWO BCTAHOBNEHO BUTAXHUA BEHTUNATOP abo
BUTAXKKY, AOTPUMYHUTECH IXHIX IHCTPYKLiK 3i
BCTAHOBMEHHA. 3aBXau BUTPUMYHTE MiHIMabHY
BiACTaHb 10 BapW/IbHOI MOBEPXHI MO BEPTUKAbHIK OCI.

— Mann.
MigrotoBka mebnis

BununanTe B CTiNbHWLi BUMPI3 NOTPIOHUX PO3MIPIB.

-Man A
—-Man H

MaHenb, Wo BCTAHOBMOETLCA O/iMKUe A0
nornnOAeHHA Ha BiAcTaHb MEeHLUY, HiX Le 3asHauveHo,
NMoBWHHA BYyTW BUrOTOB/IEHA 3 HEFOPKOYOro MaTepiany.
3aBxau 3anvianTe BiAcTaHb LWoHanMeHwWwe 5 MM MK
KPULLKOIO Ta npuiaaom. MakcumansHi posmipu
naHeni: 30 mm TOBLWMHA X 70 MM BMCOTA.

O6po0BiTh NOBEPXHI BUPI3Y B AEPEB'AHIN CTiNbHUL
cneuianbHUM KNeemM-repMeTMKoM Anqa 3axucTy Bia
BOJIOTW.

MiaroToBneHHA npeameTa mebnie 4O CTaHAAPTHOrO
MOHTaMy (a)

- BukopucToByiite poboui noBepxHi 3aBTOBLLIKK 20—
50 mwm.

HotaTtka: Poboui noBepxHi 3aBToBLLKK 12-20 MM MatoTb
BMKOPUCTOBYBATUCA 3 PO3MIPHUM €/1IEMEHTOM, AKWUI
MOXHa npuadaTh y ciayxoi TEXHIYHOI MiATPUMKU KNIEHTIB.

MoHTax Ha wyxnagi abo wadi

N NOMNEPEAMXEHHA — He6esneka onikis!

BiakpuTi yaCcTMHM MOXYTb HarpiBatuca nig yac poOoTu.
AKLWO nig BapuIbHOK NOBepxHeto Hemae BOyOoBaHOI
OyXOBOT Wadu, a HAXHA YaCcTuHa 3a/MLLIAaETbCA
BiAKPUTOO, JOTPUMYHUTECH TaKMUX IHCTPYKLiIN:

[lnA razoBmx Bapu/IbHUX NOBEPXOHb 3 KOHGOpPKOto Wok
BCTaBTE HE3AMMMUCTY NMPOMIXHY MOAULIO (Hanpukiagd, 3

meTany abo ¢paHepu) Ha BiactaHi 10 Mm BiO BapuibHOI
MOBEPXHI.

—Man.

[nA ras3oBux BapwIbHWX NaHenen 6e3 koHdpopku Wok
PEeKOMeHIYETbCA nependaunTi NPOMKHY NOSULIO Nia
BApPW/IbHOK MOBEPXHEIO.

—Man H

B 06ox BMnagkax BiagcTaHb MK MPOMDKHOK MOMLELD i
3a3eM/IeHHAM Npuaaay NoBMHHA CTAHOBWUTU HE MEHLLIE
10 mm.

ToBLMHA NPOMiIKHOI NOMKULI MOBMHHA BiANOBIAATH
BiACTaAHAM Ha MantoHKY.

B6ynoByBaHHA Haf AYXOBOHO Wadoto

—-Masn 3
PosmilleHHA npunaay

1.

2,

[MoknaniTe BapW/bHY NMOBEPXHIO 4OrOpPK AHOM Ha PiBHY
CTiMKY NMOBEPXHIO.

MpuknenTe goaaHe caMOKenKke YUlibHEeHHA A0
HUXXHBOIO Kpato BapuibHOI NOBePXHi. Camoknenke
yLinbHeHHA 3anobirae NoTpanIAaHHIO PiaKH.

— Marn.

. BKpyTiTh 3atnckaui, Wwo BXoAATb 4O KOMMJIEKTY, B

3a3HauYeHOMY MOTOXKEHHI, WoO BOHM BifIbHO

obepTanucs.
—Man H

. [epeBepHiTb BapW/ibHY NMOBEPXHIO | BCTAHOBITL Ti Y
BMPI3. BupiBHAWTE BapuU/ibHYy MOBEPXHIO MO
nepeaHbLOMY Kpato BUPI3y.
—Man H

. [1OBEpPHITb Oy>XKW | 3aTATHITh.
— Mas.

PogaTallyBaHHA OyXXOK 3aneXuTb Bif TOBLUMHM
CTibHUL.

HoTaTtka: He npuknetonTe npunan 40 CTiNbHULI
CWJIIKOHOM.

JemoHTax npunaay

1.
2

BuMKHITb nogavy enekTpoeHepril Ta ragy Ha npuiag.
BUrBWHTITL AYyXXKKW | BUKOHaWTE Aii B 3BOPOTHOMY
nopAaKY.

MigknroyeHHA rasy

JoTpumynTeCA MICLEBMX AMPEKTUB.

/\ OBEPEXHO - He6eaneka Bubyxy!
BuTik rasy moxe npu3BecTtvt A0 BUOYXY.

>

Micna podiT 3i 3’eAHaHHAMK 3aBXOM NepeBipanTe iX Ha
rEPMETUYHICTb.

MiaKNoUiT ra3oBUK LWITYLIEP TaknMM YMHOM, o6 OyB
3abe3rneyeHuni BiNbHWI JOCTYN A0 3amnipHOro KnanaHa.
[aHi Hanpyru, TNy rasy ta TUCKY rasy, 3a3HaueHi Ha
®ipMOBIV TaBnMuLl, MOBUHHI BiANOBIAATM MiCLIEBUM
yMOBaMm MiaK/IlOUYEHHH.

MiaknoYiTe 4O Npunagy XOPCTKUK ra3onpoBiaHWK
WNaHr abo rHYYKUn METaNEBUI LLINAHT.

[HYUYKWMW METaNEBU LWAHT HE Mae cTMKatuca 3
BMCYBHWMM efiemMeHTaMn MeOniB, B AKi BOyAOBaHWN
npwnag (Hanpvknaaa, AWUKOM), | KOro He MOXHa
npokaaaatv Yyeped BHYTPIWHIK NPOCTIp wadu, Ae BiH
MOXe OyTU NepeLKoaoto.

KyToBe 3'eiHaHHA O/1A ra30BOro MiakatoYeHHA 10
npunaay: R 1/2.

He nepewmilynTe i HE NepekpyuynTe KyToBe 3'€HaHHA
[ON1A ra30BOro NiagkJItYeHHA.
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MiaknroueHHA go rasosoro 6anoHa abo pesepsyapy 3i
3piaMeHnM rasom

» [pu Benmkomy ado HecTabinbHoMy nonym'i nepesipTe,
UM NPaBU/IbHO MpaLtoe perynaTop razosoro 6anoHa
abo pesepByapy 3i 3piAKEHUM rasom.

HoTaTtka: Bu MoxeTe BCTaHOBUTH 3ano0iXXHWK Bif
Ha/IMLLKOBOrO TUCKY, AKMI oOMexye abo Biakaoyae
nogadvy rasy B pasi BiAMOBW perynatropa ra3oBoro
6anoHa abdo pesepsyapy 3i 3piAKEHUM rasom.

3anacHi yacTMHU ANA ra3oBoro NigKAYEHHA

AKLWO AO3BONAETLCA NPUNUCaMuK Kpainu, agetani ana
NiAK/TIOYEHHA rady MOXXHa OTPUMAaTH Y TEXHIYHIN
cepBiCHIil cyxoi.

— Mau.

Hapi3b B Touli nigxkntoUeHHA rasonposiaHoi niHii G 1/2

1. 3amiHiTb KyTOBE 3'€AHaHHA ANA ra3oBoro
NiOKJIOUYEHHA Ha Npunaai Ha KyToBe 3'eAHaHHA /1A
rasoBoro nigkatodeHHa G 1/2, wo nocravyaeTbca B
KOMMIEKTI.

—Mas. A

2. BcrasTe npoknaaky B MicCLi ra3oBoro 3'egHaHHA

npwnaay i rasonposoay.

Hapisb B TouLi nigkntoueHHA razonposigHoi NiHii R 1/2

- Mas. &
Mig’eaHaHHA A0 eNeKTpoMepeXi

= [Ipunag HanexuTb 40 TMNY Y: 3aMiHa MEePEXeBoro
Kabento Moxe NPOBOAUTUCA TiNbKK daxiBLem
cepBicHOI cnyxou. BpaxoByiTe Tvn Kabento i
MiHIManbHUI Nepepis.

= BapwibHi NoBepxHi noctavaroTheA 3 kKabenem
YKMBMIEHHA 3i WITENcebHOK BUAKOK ado 6e3 Hei.

= Mepexesur kabeNb MOXHa 3aMiHUT OPHTiHANbHUM
kabenem. Mloro moxxHa 3amMoBWTH Y CEPBICHIN CNyXOi.
He 3acTocoBy#iTe nogoBxyBadi abo BaraToMICHI
PO3ETKM.
MigkntoyarTe npuiaau 3i WTENCEbHOK BUIKOKO
TiNbKX OO PO3ETOK 3 MiAKJHOYEHUM BiANOBIAHUM YMHOM
3a3eM/IEHHAM.

= [1igKAouiTh NpMnan Yepes BianoBiAHWK PO3’eaHyBaY
Ha MicLi BCTAHOBNEHHA 3rigHO 3 Mpunncamu Woao
BCTAHOB/IEHHA.

— Mas. I8

— BN: kopunuHeBun
- BU: cunin
— GN/YE: »XOBTUI i 3eneHum

lNepemukaHHA BUAY rasy

MoyxkHa nepeHanalwTyBaTv npunag Ha podoTy 3 iHWKUMU
TMnamu ragy, 3asHauyeHWMKU Ha GipMOBIM TabanuL, AKLLO
nonioHi Oil He cynepeyaTtb pPerioHabHUM HOPMaM.
Heo®xigHi o8 uboro Aetani 4oaatoTbCA B KOMIIEKTi 3
npuaaaoM, ado ix MoxHa npuadati B CepBICHIN Cyxoi.
Y Tabnuui — CropiHka 000 B 3HageTe npaBusibHe
KOMOIHYBaHHA AeTanel Ana KOXHOro Tuny rasy 1a
BiAMOBIOHOI KOHMOPKMK.

EkoHOMIUYHa KoHpOpKa

3BWyariHa KoHpopka

[MoTyxHa KoHpopka

baratokoHTypHa MiHi-kOHpopka Wok

baratokoHTypHa KoHpopka Wok

- REER

PerynroBaHHA KpaHiB

1. [1OBEPHITL €1IeMEHTU YNPaBiHHA B MOJIOXEHHA
MiHIMaNbHOI CTYNEHI NOTYXXHOCTI Ta BUKMITb iX. SHIMITb
LlOKO/b €/1EMEHTIB YNpaBs/iHHA.

2. KiHYMKOM BUKPYTKW HATUCHITb HA FHYYKUK FYMOBWI
TpuMau, Wwo6 oTpumaty A0CTYNn A0 PEry/toBasbHOro
rBUHTA.

— Mau.

Y XoaHoMy BMNaAKy HE 3HIMaWTe YLiSIbHEHHA.
YLWiNbHIOBa/bHI KiflbLA NepeLwKomKaoTe NOTPanIAHHIO
piavHKu Ta Bpyay BcepeauHy npwunamy, Lo Moxe
BM/IMHYTU Ha MO0 OYHKLIOHANBHICTb.

3. [Npu BCTAHOBNEHHI peryntoBanbHUX rBUHTIB (M)
NOTPUMYHTECH iIHDOpMaLlii, HaBeaeHO! B TabauLi
— CropiHka 000.

» A: HapiMHO 3aTArHiTb pery/itoBasibHi FBUHTH.

» B: PeryntoBanbHi rBUHTM MOBMHHI 3HAXO0AMTMUCA HA
OHOMY PIBHI 3 KPIMNJIEHHAM.

— Mar.

3amiHa conen

1. 3HIMITb YCi PELWiTKK, KPULLIKKM KOHOPOK Ta
posnoaintosaui.

2. BcTaHoBITL comnna Ha Micle, BUKOPUCTOBYHOUM
BIAMOBIAHWMI KNOY | 0OEPEXHO 3aTArHITh, LWoO
3a0e3neyunT iX repMeTUUHICTb.

— Mar.

— Mar.

[MepekoHawTecs, Wo conio He Biad'€AHYETbCA Mia yac
3HATTA Ta BCTAHOB/IEHHA KOHDOPKM.

MoeTopHe BOyaoOBYBaHHA Npunagy

» BcTaHoBIiTb enemeHT npunaay y 3BOPOTHIN
NOC/iAOBHOCTI.

MNMepesBipKa ¢$yHKLiOHYBaHHA

1. [epekoHanTecs, WO NpW NOBOPOTI pPeryaaTopa, Lo
06epTaeTbCA MiXK MOIOKEHHAM MaKCUMAaLHOI i
MiHIManbHOI MOTYXXHOCTI, KOHPOPKA HE racHe i He
BMHWKAE 3BOPOTHOrO 3anasitoBaHHA NasbHUKa.

2. AKLWO rad HENPaBUIbHO BUXOANTb 3 KOHMOPKM,
nepesipTe y Tabnuui — CropiHka 000 NpaBuUbLHICTb
conna i MOOXEHHA PErytOBa/IbHOrO rBUHTA.

JOKyMeHTyBaHHA NepeHanaliTyBaHHA Ha iHWWA TUN

rasy

» Haknenky 3 iHpopmaLieto Npo HOBUKM TuM ragy
npvknenTe nopy4y 3 ¢GipMoBOIO TaBIMUKOLO.
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