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220 - 240 V~

g’/h

m?h
0,095

Qn (kW)

1,00
1,00
1,00
0,90
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,75
1,75

Nz @
73
70
75
77

Gas 6

ID

G20/20 mbar

0,095

G20/25 mbar

0,111

0,1

G25/20 mbar

G25.1/25 mbar
G25.3/25 mbar

G30/29 mbar

0,108

77

73
73
73
71

50
4
4

5
4

G30/37 mbar

G30/50 mbar

50
97

G31/37 mbar

0,167

G20/20 mbar

0,167

91

G20/25 mbar




ID Gas & Nz @ Qn (kW) m’h g/h M

(D | G25/20 mbar 100 1,75 0,194 - B

(D | G25.1/25 mbar 95 1,60 0,177 - B

(D | G25.3/25 mbar 95 1,75 0,19 - B

(D | G30/29 mbar 66 1,75 - 127 A

(D | G30/37 mbar 61 1,75 - 127 A

(D | G30/50 mbar 58 1,75 - 127 A

(D | G31/37 mbar 66 1,75 - 125 A

=3 G20/20 mbar 128 3,00 0,286 - B

=3 G20/25 mbar 120 3,00 0,286 - B

G25/20 mbar 134 3,00 0,333 - B

G25.1/25 mbar 126 2,80 0,31 - B

G25.3/25 mbar 126 3,00 0,325 - B

G30/29 mbar 87 3,00 - 218 A

G30/37 mbar 80 3,00 - 218 A

G30/50 mbar 75 3,00 - 218 A

G31/37 mbar 87 3,00 - 214 A

G20/20 mbar 1-145 5,00 0,476 - B
2-68

G20/25 mbar 1-136 5,00 0,476 - B
2-70

G25/20 mbar 1-145 4,60 0,510 - B
2-72

G25.1/25 mbar 1-137 4,40 0,487 - B
2-75

G25.3/25 mbar 1-137 4,60 0,500 - B
2-75

G30/29 mbar 1-100 4,60 - 334 A
2-45

G30/37 mbar 1-93 4,60 - 334 A
2-42

G30/50 mbar 1-83 4,60 - 334 A
2-42

G31/37 mbar 1-100 4,60 - 328 A
2-45
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lazimdir. Diger gaz ndvine kecid isleri t¢lin mugsteri
xidmatine zeng etmayinizi maslehat gériruk.
Tohllikasiz montaj /\ x©BORDARLIQ - Tshliike: Magnitizm!

Cihazi montaj edarkan tahllkesizliye dair gdsterislera
diggat yetirin.
Digget magnit sahasi

= Bu telimati diggstle oxuyun.

= Yalniz pesokar mitexasis gdsterisine uygun olaraq
muvafig qurasdiriima istifade zamani tehllkasizliyi
temin.etmis olur. Qurasdiran usta gosulan yerds . Kardio-stimulyatorlu sexslerin diggstine
dizgun iglemasi Ggun masuliyyst daslyir. |dareetma element kiirsulikleri ve idareetma

= Baglantilar qurulduada, kiplik testi kegirmak. elementlorinde permanent maqnitler qurasdirilib.

/\ XOBORDARLIQ — Partlama riski! Magnitler maes., kardio-stimulyator ve ya insulin nasoslari

kimi elektron implantlara, manfi tesir eds biler.

» Elektron implantlar olan sexsler idareetma panelinden
ve magnitik idareetme element kirstlikleri ve
idaresetma elementlerinden 10 sm-lik minimal masafe
saxlamalidirlar.

» Osla idaraetmo element kirsultkleri vo idarsetma
elementlarini badan Uzarinde dasimag olmaz.

Sizan gaz partlayisa sebab ola biler.

» BUtdn qurasdirma, birlesdirma, tenzimlems ve basga
bir gaz névina kecirma islori salahiyyatli pesokar isci
glcu tersfinden, uygun olaraqg tetbig oluna bilen
tenzimlema ve ganuni gostarisleri, eloce do yerli
coarayan vo gaz teminatcisinin middsalari nezare
alinmagla yerina yetirilmalidir. Havalandirma tg¢un
movcud gaydalar ve ganunlara xususi digget yetirmak



= Matbaxin yetorli havalandirilmasina digget yetirmak
lazimdir, xiisusen de gazla ¢alisan bisirma
cihazlarindan istifade zamanu.

= Cihazi yanma mahsullari Ggln olan tullanti gaz
qurgusuna birlesdirmak olmaz.

= Bu cihazi he¢ vaxt gayig ve ya nagliyyat vasitelaerinds
yerlosdirerak qurasdirmaqg olmaz.

= Zomanat, cihazin yalniz teyinatina uygun sakilda
istifade edilmasi zamani kegarlidir.

= Cihazin qurasdirimasindan énca, tachizat¢inin yerli
faktiki seraitlerinin tip 16vhasinds verilmis cihaz
parametrlori ilo uyumlu olmasi yoxlanilr (gaz névi ve
tozyiqi, guc garginlik).

= Sobanin va ya bisirma sahasinin gaynar hissalarinin
toxunmasinin garsisini almag Uguln, dolabdaki sebaka
kabelini barkitmak lazimdir.

= Cihazda aparilan har név isden 6nca, cerayan girisini
vo qaz girisini baglamali.

= Corayan techizath cihazlar yerle slagalendirmak.

= Cihazin daxili hissesinde he¢ bir dayisiklik etmamak.
Ehtiyac olarsa, texniki mustari xidmatimize murcisat
edin.

Yerlasdirmazdan 6nca

= Bu cihaz, gaz cihazlar tgun EN 30-1-1 asasen 3.
sinife mavafiqdir: qurasdirma cihazi.

= |ginda cihazin qurasdirldigi mebel hissasi, mivafig
olarag baerkidilmali ve sabit olmalidir.

= Cihazin yaxinhdindaki mebellar, laminasiya edilmis
Uzlikler ve onlarin barkidildiyi yapisgan maddasi
alovlanmayan ve istiliyo davamli materiallardan toskil
olunmalidir.

= Bu cihazi soyuducular, paltaryuyan masinlar,
gabyuyan masinlar ve ya oxsar cihazlarin tstindes
gurasdirmag olmaz.

= Cihaz yalniz tacili havalandirmali bir bisirma sobasinin
Ustlinde gqurasdirila biler. Sobanin qurasdirma
telimatindaki sobanin 8lculerini Gmumi yoxlamag.

= 9gar Siz bir bisirma sahasinin altinda bir bisirma
sobasi yerine qurasdirsaniz, isci sathin galinigi bu
telimatdaki 6lgi mealumatlarindan yayina biler. Bisirma
sobasinin montaj talimatindaki gdsterislera diggat
edin.

= 9goer bir ¢cixis hava ventilyatoru, yaxud da bir aspirator
gurasdirilirsa, onun qurasdirma tslimatina diggast
yetirmak. Har zaman bisirme sahasina olan saquli
minimal masafays diggat yetirmak lazimdir.

—Fig. A
Mebeli hazirlamaq

» isci sethds arzu olunan 8lcilerle bir kesik misarlayib
agmag.
500 mm-lik cuxur oyuglarinda cihazi muatlag guxur
oyugunun 6n kantina yaxin qurasdirmag.
— "Cihazi mévqgelandirmak”, Sahife 5

- Fig. A

= Yerinse qurasdirima oyuguna verilmis masafeden
daha yaxin gurulmus dekorativ bir planka tezalisan bir
materialdan olmamalidir. Dekorativ planka ile cihaz
arasinda her zaman an azi 5 mm measafe saxlamaqg
lazimdir. Dekorativ plankanin maksimal olctleri: 30
mm qgalinlig x 70 mm hindurltk.

= Onlan ritubstden gorumagq Ugln, taxtadan olan isgi
sothlarin kasik sahalarinin arasini xtisusi yapisganla
doldurmaaq.

Mebelin standart qurasdirma tciin hazirlanmasi (a)

- Qalnligi 20 mm ile 50 mm arasinda olan isgi
sahelardan istifade edin.

Qeyd: Qalinhigr 12 mm-dan 20 mm-s gadaer olan isci
sahalari texniki mustari xidmatlerinden alda edile bilen
boslugla istifada edilmalidir.

Bir siyirma va ya dolabin lstiinde montaj

/\ X9BORDARLIQ - Yanma tahliikasi!

Calisma zamani slgcatan hissaler gaynar ola bilerler.
9gaer bisirma sobasinin altinda gurasdiriimis soba
yoxdursa ve asagi hissays slcatandirsa, bu telimatlara
amal edin:

Vok-forsunkall gazla calisan bisirma sobalari Gg¢un
bisirma sathinden 10 mm masafeds yanmayan araliq
yer (masalon, metal va ya fanerdan hazirlanmis) alave
edin.

- Fig. A

Vok-forsunkasi olmayan gazla ¢alisan bisirma sobalari
deun tovsiyye olunur ki, bisirme sobasinin altinda ara
boslug slave edilsin.

- Fig. A

Her iki halda, boslug ve cihazin torpaglamasi arasindaki
masafe an azi 10 mm toskil etalidir.

Ara boslugunun galnligi sekildeki masafalera uygun
olmalidir.

Bir bisirma sobasi lizarinda yerina qurasdirma
- Fig. A
Cihazi mévqelandirmak

1. Ust torsfi altda olan bisirma sahasini hamar, sabit bir
althgin Gstline goymaaq.

2. Yaninda géndarilmis yapisgan kipkeci bisirma
sahasinin asadi kantina yapisdirmag. Yapisgan kipkac
mayelorin nifuz etmasinin garsisini alir.

- Ffig. A

3. Yaninda géndarilmis sixaclari verilmis mévgedas
yering elo vintlemak lazimdir ki, onlar sarbast
firlansinlar.

- Fiq.

4. Bisirma sahasini cevirib firladarag ¢cuxur oyugunda
yerina oturtmag. Bisirma sahasini guxur oyugunun 6n
torafine garsi yerina oturtmag.

- Ffig. A
5. Sixaclari firladarag méhkem sixmag,.
- Ffig. °H1
Parcimlaerin mévageleri is dazgahinin galinhidindan
asilidir.
Qeyd: Cihazi isci setha silikonla yapisdirmag olmaz.

Cihazi demontaj etmak

1. Cihazi cerayan ve gaz birlesmasinden ayirmag.
2. Sixaclarin vintlerini bosaldaraqg harekati aks ardicilligla
icra etmok.

Qazi birlasdirmak
Olka xususiyyatlarine uygun gaydalara diggst edin.

/N EHTIYATLI OL - Partlama riski!

Bir gaz sizintisi partlamaya sabab ola biler.

» Birlosmalerle gdriilan islerden sonra, har zaman
onlarin kipliyini yoxlamaqg.

= Qaz birlesmasini ela siralamaq lazimdir ki, tixac krani
alcatan olsun.



= Tip l6vhasinda olan gaz ndvl ve gaz tezyigine dair
malumatlarin gosulma ile bagl yerli sertlarle uygun
geldiyinden amin olmal..

= Cihaz terpanmaz bir gaz xettine ve ya ¢evik bir metal
xatte birlosdirmak.

= Cevik metal xott mebelin, cihazin yerine qurasdinldigdi
haraki hisseleri ilo tomas etmamali (mas. bir siyirtma)
vo tikilib ortlle bilocek sahsalarden kegmamalidir.

s Cihazda gaz birlesmasi: G 1/2 .

Maye gaz balonuna ve ya qaz ¢anina qosulma

» Plitenin alovu geyri-stabil ve ya zaif olarsa, o halda
maye gaz balonu va ya ¢anin tanzimlayicisinin dizgun
sokilde islayib-islomadiyini yoxlayin.

Qeyd: Maye gaz balonu va ya ¢anin tenzimlayicisinin

nasazldi halinda gaz techizatini maehdudlasdiran ve ya

gazin verilisini dayandirmagla tezyig artimindan gorunma
qurgusu qurasdirila biler.

Qaz birlasmasi liciin ehtiyat hissalori

Olkanin gaydalar buna icaze vererss, gaza qosulma
dgun hissalari Texniki MUstari Xidmatinden alde etmak
olar.

- fig. 1

Qaz birlagsmasi G 1/2

» Cihazin gaz birlesmasi ile gaz teminati arasindaki
kipkaci yerina oturtmaqg.

— Fig. KK

Qaz birlasmasi R 1/2

» Kipkac va birlasdirici fittingi R 1/2 cihazin qaz
birlesmasine montaj etmak.

- Fig. EA
Elektrik birlosmasi

= Cihaz Y tipine aiddir: Birlesma kabeli istifadoci
toraefindan deyil, texniki musteri xidmati terafindan
dayisdiriimalidir. Kabel tipi ve minimal en kasiyina
diggat yetirmak.

= Bisirmo sahalori stekerli vo ya stekersiz bir soboka
kabeli ilo gondarilir.

= Birlosma xatti yalniz bir orijinal xattlo avez edils biler.
Onu musteri xidmatindan alde etmak olar.
Hec¢ bir uzatma kabeli vo ya ¢ox elektrik yuval
panellerdan istifade etmak olmaz.
Stekerle taxhiz olunmus cihazlar, yalniz diizgiin
sokilda gurasdiriimis goruyucu xatli elektrik yuvalarina
birlosdirmak.

= Cihazi méhkem bir qurasdirmaya gosub birlesdirarek
muvafiq ayirici elektrik agarini qurasdirma
muddaalarina asasan qurub duzsltmak.

ol 13 |
— BN: gahvayi
— BU: Mavi
- GN/YE: sari ve yasll

Qaz névini basgasina kecirmak

9ger Olkenin middaalari yolverirss, tip [dvhasinde
gosterildiyi middstce bu cihaz, diger gaz ndvlerns
uygunlasdirila biler.

UyQun gelen hissaleri, cihazla birge géndarilmis
torbadadirlar, yaxud da onlari musteri xidmatindan alib
olde eds bilersiniz. Cadvalde — Sahife 3 mivafig
forsunka ve gaz novid Ugln uygun kombinasiyani
tapacaqgsiniz.

6

Qenastcil forsunka
I} Normal forsunka
I=l Glcli forsunka

Dualwok-goxtacli forsunka
= 1 -Xarici alov
= 2 - Daxili alov

Kranlarin tanzimlanmasi

1. idareetma elementlarini minimal glc saviyyssine
goyaraq ¢ole toerof gcekmaok. |darsetma elemetlerinin
kirsulUklerini kenarlasdirmag.

2. Baypas-vintina kimi ¢catmaqg tcun, vintaganin ucu ile
cevik rezin tutacagdan sixmagq lazimdir.

- Fiq.

Kiplasdirma halgasini asla ¢ixarib gotiirmak olmaz.
Kiplesdirma halgalari cihazin funksionalligina manfi
tosir eds bilen maye va cirkin daxil olmasinin garsisini
alir.

3. Baypass-vintinin (M) qurulmasi Ggun cadvels
— Sohife 3 diggat yetirmak.

» A: Baypas vintlerini méhkam burub sixmag.

» B: Baypass vintleri yuvaya bitisik sekilda
birlesdirilmalidir.

- Fiq.

Kecirma ucluqlarini dayisib avezlemak

1. Damir torlari, forsunka gapaglarini ve paylayicilari
galdirib gétirmak.

2. Kipliyi temin etmak tgln, kegirma ucluglarini uygun
vint acari ile tekrar yerina oturdaraq ehtiyatla burub
sixmag.

— Fiq.

- Fiq.

Gotlrerken, yaxud da barkidarkan uclugun
acllmamasina diggat etmak.

Cihazi takrar yerina qurasdirmaq

» Cihaz komponentlerini tekrar sks ardicilligla yerine
gurasdirmaqg.

Funksiya calisqanligini yoxlamagq

1. Firlanan diymeanin maksimal guc U¢in mdvqge ile
minimal gic t¢in moévge arasinda firlanmasi,
forsunkanin sénmasina ve ya tokrar alovlanmasina
gaetirib ¢cixarmadigini yoxlamagqg lazimdir.

2. ©ger forsunkanin gaz ¢ixisi diizgiin olmasa, ucluqg ve
baypass-vintinin mévgeyinin dizgln olmasini
codvelde — Soahife 3 yoxlamaqg lazimdir.

Qaz néviini basqgasina kecirmani sanadlesdirmak

» Yeni gaz névl malumath yapisgani tip Idvhasinin
yaxinhgina gatirib yapisdirmag.
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OpHarty 6apbicbiHaaFbl Kayincisgik

Kypanabl opHaTy 6apbiCbiHAa Kayinciaaik TexHUMKachl
XeHiHaeri 6epinreH Hyckaynapasl OpbliHAAHbI3.

= Byn HyckayblKTbl MyKMAT OKbIM LbIFbIHbIS.

= Tek opHaTy Hyckay/blFbl GOVbIHLLIA MamaHAabIK OpHaTy
nanganaHy kaynici3airiH kamtamachi3 eTeqi.
OpHaTyLbl OpHAaTbIIFaH XEPAE KeAepPriCi3 XXYMbIC
iCTeyi YLWiH Xayankep.

= KocbhinbiMaap acaarFaHHaH KeniH aFbin KeTy
CblHAMachlH OpblHAAHbI3.

/N ECKEPTY - Wapbiny Kayini!

LLbIFaTbIH ras »kapblaiyrFa asbin Kenyi MyMKiH.

» bapnbik opHarty, Kocy, peTTey xaHe Backa ras TypiHe
©3repTy XXYMbICTAPbIH YOKINETTI MamaH KOJi4aHbICTarbl
epexenep MeH KyKblKTbIK Tanantapibl, CoHaan-ak
3NEKTP QHEPrnAChl MEH rasabl XXEePrinikTi
XETKIBYLLINEPIH epexenepiH cakTan OTbIPbIN XYPridyi
Tnic. XXengeTtyre konaaHbinatbliH epexenep MeH
XapablKTapFa epekile Hasap ayaapy Kepek. [asabiH
Backa TypiHe aybiCy YLIiH Konaay KbiaMeTiHe
xabapnacyabl yCbiHaMbI3.

/\ ECKEPTY - KayinTi: MarHeTnsm!

Hasap aynapbiHbl3 MarH1T epici
A JKypekiwmpatkbilwbl 6ap agamaapabiH

HagapblHa

TypakTbl MarHuTTEp Backapy Herizaepi meH Gackapy

3N1EMEHTTEPIHE Ca/lblHFaH. MarHuTTep SN1eKTPOHIbI

UMMNNaHTTapra acep eTyi MyMKiH, Mblcasbl,

XypekLunpaTkbilTap HEMECE UHCY/IMH COPFbINapsl.

» ONeKTPOoHAbIK MMMIaHTTapbl 6ap agamaap MarHUTTIK
6ackapy Herisgepi MeH 6ackapy 9/1eMeHTTepiHeH
kemiHae 10 cM KallbIKTbIKTbl CakTaybl Kepek.

» Backapy HerisiH Hemece Hackapy 31eMeHTTepiH
elikallaH AeHeHisre »akblH ycTamaHrbl3.

= Ac yWe XeTKinikTi »xenaeTyai kamTaMacsi3 eTiHi3,
acipece ras nautacbiH KoadaHFaH Kesje.

= KypblIFbIHBI XXaHy eHIMAEPI YUiH nanaanaHbiIFaH
XyWere KocnaHpls.

= By KypbIIFbIHBI €liKallaH KanbikTapFa HeMece
Keniktepre opHaTnaHbI3.

= KypblIFbl TEK MakcatTbl navaanany yLliH
KeninaeraipinreH.

= KypblafFblHbI OpHATNAac OypbIH, XXETKI3YLUiIHIH XepriniKTi
lapTTapsl 3aybITTbiK TakTarllaga KepceTireH
KYPbINFbI NapameTpriepiHe (radabliH Typi MeH KbICbIMbI,
KyaTbl, KEpHeyi) carkec KeneTiHairiH TeKCEePIiHis.

= KyaTt kabeniH TyMwanewTiH Hemece Nicipy NaHeniHiH
bICTbIK ©OniKTEePiHE TUIN KETNenTiHaen eTin wkadka
BekiTiHia.

» Kypbl/IFblAaFbl KE3-KENTeH XYMbIC anfblHaa, 3/1eKTp
KyaTbl MeH ras 6epyai eLipiHi3.

= ONeKkTp KYPbINFLIIapabl Xepre TyrbikTay.

= KypbUIFbl iWiHAE elwkaHgan esrepic xacamasbla.
KaxeT 6osica, CEPBUCTIK KbI3MET KOPCETY
opTasibifbiHa XxabapnacblHbl3.

OpHaTtyabiH anabiHAa

= KypblIFbl ras KypoliFacbiHa apHanrad EN 30-1-1
cTaHgapTbiHa ConKec 3-CbiHbIMKa XaTabl:
KipiKTipineTiH TexHMKa.

= KypblifFbl CanbiHFaH XWhasd ceHimai OekiTinreH xaHe
TypakTbl 60NYbl KEPEK.

= KypblIFbIFa XakbiH )Xepae opHanackaH >xuhaa 3atrap
»aHOanTbiH XaHe bICTblKKa Te3iMai MaTepuanjapaaH
»acanraH 00/y Kepek.

= Byn Kypanibl TOHa3bITKbILWTLIH, Kip XYFbIL
MallUMHaHbIH, bIbIC XYFbILL MallMHaHbIH HEMECE yKkcac
KypblIFbl1apia opHaTtbliMaraH.

= KypblIFbIHbI MIHAETTI TYPAE TEK XeSAETINETIH
TyMLIanNewTiH yCTiHe opHaTyFa 6onaasl. TymwaneLwTi
opHarTy Hyckay/blFbiHAa GepinreH NewTiy enwemaepiH
TEKCEPIHI3.

= Erep tymuwanewTi nicipy naHeniHiy actbiHa
opHaTCaHbI3, YCTENAIH Ka/lbIHAbIFEI OCbl HYCKay/blkTa
KepCceTinreH enwemaepaeH earetle 60aybl MyMKiH.
TyMwanelke apHaarFaH opHaTy Hyckay/biFbiHAA
KOPCETINrEeH Hyckaynapabl OPbIHAaHbIS.

= Erep copy »engeTkili Hemece COPFbILL OpHAaThIFaH
6osca, OHda OHbIH OpHaTY Hyckay/apblH OpbiHAAHbI3.
opkallaH nicipy naHeniHe AewiHr MUHUManNAb! TiK
KallbIKTbIKTbl CaKkTaHbI3.

- Cyp.



Xwuha3s ganbiHgay

= KakeTTi Me/iepae XyMbIC TaKkTacblHaa OWbIK
XacaHbl3.
Erep oribik 500 MM 60nca, KYpbIFbiHbI OMbIKTHIH
anablHFbl WETIHE XaKbIHAATbIHbI3.
— "Kypbi/iFbiHbl OpHanacteipy”, ber 10

—Cyp. A

= OpHaTy TayalwacbkiHa 6enrineHreH KalblKTblKTaH
XakKblHblpaK OpHanacTbipbl/IFaH NaHeNb XXaHOanTbiH
martepuaniaH xacanraH 6onybl Kepek. 9pkallaH
naHenb MeH KYpblIFbl apackiHaa keminae 5 mm 6oc
OPbIH KanablpbIHbI3. MaHensaiH Makcumanibl
enwemaepi: kanbiHabiFbl 30 MM X 70 MM
OuikTiri.lNaHenbdiH Makcumanisl enwemaepi:
KaubIHABIFbI MM X MM OWIKTiri.

= AFaul yCTeNaiH YCTiHr TakTanblHbIH KECITEH
OMblKTapablH OeTTepiH biIFaNAaH KopFay YLUiH apHawbl
)abblCKkak ThiFbI3AarbIlLUNeH eHAeHi3.

Huhasabl cTaHaapTThl OpHaTYFa AanbiHaay (a)

- KanbiHabiFel 20 Mm-geH 50 MM-re AeWiHr KyMbIC
YyCTeNaepiH KonaaHbIHbI3.
Eckeptne: KanbiHabiFbl 12 MM-geH 20 MM-re AeuiHr
XKYMBIC YCTENAEPI TEXHUKA/TbIK TYThIHYLLIbINAPFA KbISMET
KepceTy opTasibiFbiHAH caTkin anyra 6onatbiH
apanblkneH dipre KonaaHbl1ybl KEpek.

TapTnafra Hemece LWKadKa opHaTy

/N ECKEPTY - Ky#in kany Katepi!

Kon XeTeTiH BenikTep KyMbIC Ke3iHAE Kbi3bin KETYi
MYMKiH.

MnunTaHbIH acTbiHAa KipiKTipinreH new 6onmaca xaHe
OHbIH TOMeHTri Beniri kon xeTimai 6onca, MbiHa
HycKkaynap/bl OpbIHAAHbI3:

Bok oTThIFbl 6ap raa navtanapsl yuid navtagad 10 MM
KallbIKTbIKTA OpHanacaTbiHAan Kbiabin TyTaHOaWTbiH
apanblk, KankaHbl (MbiCanbl, METANN HEMeCce daHepaaaH
»KacasiFaH) OpHaTbIHbI3 .

—Cyp. H

Bok OTTbIFbI XOK ra3 navtanapbl yiH apasblk KajkaHbl
nJuMTaHbIH acTblHa OpHaTy YCbIHbI1aabl.

—-Cyp. @A

Exi xarnaroa na apasniblk Kaaka MEH KYPbIIFbIHbIH Xepre
TyWbIKTaybl apacbiHaarbl KawblKTblk KemiHae 10 Mm
O0nybl Kepek.

Apanblk KankaHblH KaablHObIFbl CYPETTE KOpCceTinreH
KallblKTbIKKa COMKeC Kesyi Kepek.

MewTiH ycTiHe opHaTy

—Cyp. H
KypbinfblHbI OpHanacTbipy

1. Micipy naHeniH Teric, TypakTbl 6eTKe TeHKepIn
KOWbIHbI3.

2. bepinreH e3firiHeH xabblcaTblH ThIFbI3AAFLILTHI, NiCIPY
naHesiHiH TOMEHT i Xu1eriHe Xa0bICTbIPbIHbI3. ©3iriHeH
)adblcaTblH ThIFbI3AAFbILL, CYMbIKTLIKTbIH TYCYIHE XOnN
6epmena.

- Cyp. @

3. XXuHak kypambiHAarFbl kanceipmanap epkiH anHany
VLWiH, onapabl KepCceTinreH kynae GypaHbla.

- Cyp.

4. Tlicipy naHeniH TeHKepin, OHbl OMbIKKA CaslblHbI3.
[Micipy naHeniH OMbIKTbIH anablHFbl XXafFblHa CaslbiHbI3.
—Cyp.H

10

5. Kancelpmanapabl Oypacarbl3, onap 6ekitinin kanaasbl.
—Cyp. H
Kancbipmanap Kywi ycTenain yCTiHri TakTanblHbIH
KaublHObIFbIHA BannaHbIcTl 6onambl.
EckepTtne: KypblIFbIHbI XYMbIC YCTENIHE CUTMKOHMEH
»abbICTbipyFa OonMandbl.

KypbinfFbiHbl 6eneKTey

1. KypbINFbiHbI 3N1EKTP XOHE rad KOCKbIWTapbiHaH
axXblpaTbiHbI3.

2. Kancbipmanapasl 6ypan 6ocaTbin, XXoFapblaa
auTbINFaH 8PEKETTEPI Kepi PETNEH OpPbIHAAHbI3.

Fasabl Kocy
MemnekeTTik 3aHaapabl eCKepiHis.

/N HA3AP AYOAPbBIHbI3 — apbiny Kayini!

[[a3[blH afybl Xapbl/ibiICKa 9Kenyi MyMKiH.

» [a3abl KOCKAH COH apAanbiM CcaHbliayChbi3ablK,
TEKCEPICIH OTKI3iHi3.

= [a3 KOCbUIbIMBIH KY/IbINTay LWYMETIH KODKETIMAI
fdonatblHgan eTin opHaNacTbIPbIHbI3.

= 3aybITThlk MaHaavWwaaarbl ras Typi MEH ra3 KblCbIMbl
Typanbl MaNIMETTED, XEPTINIKTI KOChIY LWapTTapbiHa
COMKeC KeneTiHIHe Ke3 XEeTKI3iHia.

= KypbIAFbIHbI KaTThl ra3 kyOblpblHa HEMeCe nkemai
MeTann KyOblpblHa KOCbIHbI3.

= Mkemai metann kyOblp KypbIIFbl OpHaTbLIIFaH
XWhasablH XbI/DKbIMasbl 91EMEHTTEPIHE (MbICansbl,
XKBLWIK) THIN KeTneyi Kepek, api OHbl WKaDTbIH iLUi
apKblbl Xypridyre 6onmavasl, ce6ebi on keaepri
KenTipyi MyMKiH.

= KypbUIFbIHBIH ra3Fa Kocblybl: G 1/2.

Fa3 6annoHbliHa HeMece CYMbINTbIAFaH ras
pesepByapbiHa KOCbiny

» XKanblH KaTTbl HeMece Typakcbia 6onca, ras 6an/ioHbl
HEMeCE CyMbINThbIIFAH ra3 pe3epByapbiHbIH AYPbLIC
XKYMBIC iCTEMN TyPFaHbIH TEKCEPIHI3.

EckepTtne: [a3 6an10Hbl HEMeCe CyWbINThIIFaH ras

pe3epByapbiHbIH PETTETILWI iICTEH WbIKKaH Xarqanaa, ras

Gepyai LWeKTenTiH HeMece OLWIPeTiH XXOFapbl KbICbIMHAH

KOpFay cakTaHObIPFbILbLIH OpHaTyFa 6onafbl.

Fa3ra KOCbINyFa apHanfaH Kocankbl Genwektep

EnniH epexenepi pykcar etce, oHAa rasibl KOCyra
apHanfFaH GenwekTepai TYThIHyLIbINapFa TEXHUKaNbIK
KbI3BMET KepceTy opTaiblFbiHaH anyrFa 6onagbl.

— Cyp. 1

a3 Kocbinbicbl G 1/2

» KypbINFbIHbIH rad XaFacTblFbl MeH rasdeH
»abablkTayablH apacbiHa ThiFbI3AAFbILLTHI CabIiHbIS.

— Cyp.

a3 Kocbinbicbl R 1/2

» ThiFbI3AarbIWTLI XXoHe R 1/2 xanrFaFbiw WTyLepai
KYPbI/IFbIHBIH ra3 Ka/JFacTblFbIHA OPHaTbIHbI3.

- Cyp. A
AneKkTp KeniciHe Kocblny

= By kypbinFbl Y TUNiHE atabl: xeninik kadensdi ek
KbISMET KOPCETY OPTabIFbIHBIH MaMaHbl anMacTbipybl
Tvic. KaBenbfiH TypiH XXeHe MUHUManabl KUMaHbl
KanaranaHbi3.



= [licipy naHenbaepi awackl 6ap Hemece allachl XKOK
kyaT kabenimeH Oipre >xeTKisinei.

= HKeninik kadenbdi Tek KbiameT kepceTy BenimiHe
Tancbipbic 6epinreH kadenbMeH ayblCTbipyFa 6onasbl.
¥zapTbliFaH kadesb Hemece Ken po3eTKasbl
nnaHkanapasl nanganaHoéaHbIs.
[ypbIC opHaTbLINFaAH KOpPFaHbIC eTKiariwi 6ap
pogeTkanapra alwamMeH xabablKkTanFaH KypblaFsiapas
FaHa KOCbIHbI3.

= KypbUIFbIHBI TYPaKThl KOHObIPFbIFA KOCbIHbI3 XXOHE
OpHaTy epexenepiHe can conkec avblpFbiluTapabl
OpPHaTbIHbI3.

- Cyp. F
— BN: KOHbIP
- BU: kek
— GN/YE: capsbl XXaHe »acbln

a3 TypiH TypneHAaipy

Erep myHOar spekeTTep aMakTblK epexesepre Kapchl
Kenmece, Oy KYPbINFbIHbI 3aybITTbIK TakTarlana
KepceTinreH rasablH 6acka TypaepiHe Gerimaey MyMKiH.
TuicTi BenlekTep KypPbIIFbl XMHAKTaMaChIHbIH iLliHAE
6onanbl Hemece Ci3 onapabl KbI3MET KepceTy
opTasbiFbiHaH caTbin anackl3. Ockl kectene — ber 000
Cis xaHaprblFa xaHe raa TypiHe calkec GenwekTepain
TipkecimiH Tadachi3.

Tuimai xxaHapfbl

CtaHaapTThl XXaHapFbl

Katbl »xaHatbIH XaHapfbl

T/mjofo

KeH oTneH kantanrFaH Dualwok xaHapfbiChbl
= 1 - CbIpTKbl XasblH
= 2 - [WwKi »anblH

LLlymexTepAi peTtey

1. backapy aN1eMeHTTepPIH eH TOMEHT i KyaT AeHreniHe
OpHaTbIHbI3 A3, TapThIN WheiFapbiHbI3. backapy
3/1IEMEHTEPIHIH HEeri3fepiH anbin TacTaHbl3.

. AViHanma BypaHaara Ko XeTKi3y YLiH BypaybIlWTbiH
YLIbIMEH MKemi pe3eHKe BekiTneciH 6acbliHbI3.

- Cyp.
ThIFbI3AaybILLl CakMHACHIH ellKkallaH LWeLlneHis.
ThIFbI3AaybIW cakMHanap CyMbiKTelKTap MeH KipaiH
KyPbIAFbIFA KipyiHe »xon Bepmenai, Oyn OHbIH XYMbIChIH
HalapnaTtybl MyMKiH.
3. bannac 6ypanaackiH (M) opHaTy VLiH, KecTere

— ber 000 Hazap ayaapblHbI3.

» A: barinac 6ypaHaanapbiH MbikTan Gypaxbi3.

» B: barinac 6ypaHaanapsbl xxuektememeH Gipaen

O0nybl Kepek.
- Cyp.

N

BypikKiwTepAai aybICTbIpY

1. bapnblk Topwanapabl, XaHapfFblHbIH KaknakTapbiH
YKOHE XapFbilTapdbl LWeLiHis.

2. TuicTi KinT kemerimeH OypikKilWTepai kanTa opHaTbIHbI3
YX8He ThbIFbI3AbIKThI KAMTaMachI3 eTy YLIiH onapasl
MYKMWAT KaTanTbIHbI3.

- Cyp.

- Cyp.

LLUbiFapy Hemece opHaTy keaiHae, Oypikkill
LWeLwiIMereHiHe Ke3 XeTKisiHias.

KypbinfbiHbl KaiWTa opHaTy
» KypbUIFbl 3N1EMEHTTEPI KEPI PETTE KaWTa opHary.

Xymbic KabineTTiKTi Tekcepy

1. AliHanManbl TyTKaHbl Makcumanisl KyaT Kyhi MeH
MUHUMaNAbl KyaT NO3WLUMACH! apacbinia anHanablipy
KesiHe, Kbl3AblPFbIWTLIH COHOENTIHIHE XaHe
XKbIMbINbIKTAMANTbIHAbIFbIHA KO3 XXETKI3iHi3.

2. Erep »aHapFblHbIH ras WwhbiFybl Aypbic 6onmaca,
cantamaHblH xaHe Barnac BypaHaachiHbIH
opHanacyblHblH AYPbLICThIFbIH KecTeaeH — ber 000
TEKCEPIHI3.

Fa3 TypiH TypneHaipyai Kymarray

» 3aybIT TaKTacCblHbIH XXaHblHa, rasablH XaHa TypiH
KOePCETETIH XancblpMaHbl CanbiHbI3.

Be3onacHOCTb NpU MOHTaMXe

Mpu ycTaHoBke npudopa cobntoaanTe JaHHbIe ykasaHua
Nno TexHuke 0e30MNacHOCTH.

BHUMaTENbHO NpounTainTe AaHHOe PyKOBOACTBO.

= Bes3onacHOCTb 3KCMyaTaLmn rapaHTMpyeTca TOMbKO
NpU KBaIMPULMPOBAHHOW YCTaHOBKE C COB/MOAEHUEM
MHCTPYKLMM MO MOHTaXy. 3a NpaBubHOCTb YCTAHOBKM
OTBETCTBEHHOCTb HECET YCTAHOBLLMK.

= [locne nogcoeavMHeHna NPoBepPLTE Ha repMEeTUUHOCTb.

N NPEOAYNPEX OEHUE — OnacHocTb B3pbiBa!

YTeuka rasa MOXeT cTaTb NPUUYNHON B3pbIBA.

» Bce paboTbl N0 yCTaHOBKE, NOAK/IOYEHMIO, Hanaake u
nepeHacTporke Ha ApYrou Tvn rasa [O/KHbI
BbINO/IHATLCA TOMBKO JIMLEH3UPOBAHHbBIMU
crneunanMcTaMu B COOTBETCTBUM C AEWCTBYHOLMMMU
HOPMAaTWUBHbLIMKM aKkTaMu U TpedoBaHUAMM
3aKoHOAAaTeNbCTBA, a TakXe PErMoHasibHbIM HOpMaM#u
3NeKTPO- U razocHadxeHna. Ocodoe BHUMaHUe
cnenyet yaenaTb OCHOBHbLIM Tpe®oBaHUAM U
NonoXeHnaAM o0 padoTe CUCTEMbI BEHTUAALUMK. [InA
nepeHacTporiku npubopa Ha ApYrov TMN rasa Mbl
pekoMeHayem 00paTUTLCA B CEPBUCHYIO CyXOY.

N NMPEAYNPEXOEHUE — OnacHocTb: marHeTu3m!

& BHumanne, marnutHoe none!

OnacHoOCTb AN1A KL C KapaAnOCTUMYIATOPaMU

B ocHoBaHWW an1emMeHTa ynpasieH1a U B a1eMeHTax

yrnpaBneHua CMo/L3YIOTCA NOCTOAHHBLIE MarHuTbl. OHM

MOTYT BO3/eNCTBOBATb Ha 9/1€KTPOHHbLIE MEeAULIMHCKKE

TpaHcnaaHTaThl, HaNpUMep, KapaMoCTUMYIATOPbLI U1

MHCY/IMHOBLIE MOMIbI.

» JlMua ¢ 9NeKTPOHHbLIMK UMMIaHTaTaMKU AO/KHbI
cobntoaats MMHUMabHoe paccToaHue 10 cM Ao
OCHOBaHWA 3M1eMeHTa yrnpasieHna 1 91eMEHTOB
yrnpasneHus.

» He HocuTe OCHOBaHWA a/1eMeHTa ynpaBaeHua u
3NEeMeHThl ynpaBneHua On3Ko K Teny.

= OBecneunBaiTe 4OCTATOUYHYIO BEHTUAALMIO KYXHH,
0COBEHHO NMpW SKCrnayaTauuy ra3oBowv MuThl.

= He nogktouanTe npubop K BbITAXKHOM cucTeme anq
oTBOAA OTPaBOoTaBLUMX ra3os.

= 3anpeljaeTca yctaHaBNmMBaTk NpMOOp Ha NoaKax Wuau
B aBTOMOOUNAX.

= [apaHTMA Ha NPUMOOP OEUCTBYET TOMLKO MpU
MCNONBL30BAHUM MO HA3HAYEHMUIO.
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= [lepen ycTaHOBKOM Npubopa npoBepbTe COOTBETCTBUE
HacTpoek npubopa, ykasaHHbIX Ha TUMOBOW Tabnnuke
(TMN 1 paBneHWe rasa, MOLHOCTL, HanpAXeHue),
pervoHasibHbiM TPEOOBaAHUAM.

= 3akpenuTe kadesnb NUTaHWA Ha WwKagy, Tak YToObl OH
He KacasicA ropAYMX y4acTKOB AyXOBOro Wwkada um
BApPOYHON naHenu.

= [lepen BbINO/HEHUEM 10ObIX PadoT NepekponTe
noaauvy rasa v an1eKTposHeprun Ha npuoop.

= 3a3eM/nTe 3N1eKTpUYecKe npuoopbl.

= He nameHaAnTe KoHCTpyKuuio npudopa. Mpu
HEeoBXoAMMOCTH 0OPATUTECH B CEPBUCHYIO CYXOY.

Mepen ycTaHOBKOM

= [TpnOopy NPUCBOEH Kacc 3 B COOTBETCTBMU CO
ctangaptom EN 30-1-1 ana rasosbix NpMOOPOB:
BCTpauBaemMas TexHuka.

= Mebenb, B KOTOPYO BCTpauMBaeTca Npuoop, A0/KHA
ObITb HAAEXHO 3aKpensieHa U yCTonumnBea.

= [IpeameTsl Mebenu B HenocpeacTBeHHON 6IM30CTH OT
npuéopa AO/MKHbI OblTb BbINOMAHEHbI N3 HEFOPIOYMX U
TEPMOCTOMKUX MaTtepunasios.

= He ycTaHaBivBanTe 310T NpuOOp Ha XONOANSIbHUK,
CTUpPasbHyO M MOCYAOMOEYHYIO MalLWHbI U T. M.

= Ha ayxoBoW wkagp npudop MOXHO ycTaHaBNMBaTb
TOSIbKO MPW HaMUMK B WIKAPY CUCTEMBI
NPUHYANTENBLHOW BEHTUAALMKU. YTOYHUTE pa3mepbl
[yXOBOro LKada B MHCTPYKLMK MO YCTAHOBKE
OyxoBoro Likada.

= [lpK yCTaHOBKE AyXOBOro wkada noj BapoyHOU
naHesnblo, Tpedyemasn TOJLMHA CTONEWHULbI MOXET
OT/IMYaThCA OT Pas3mMepoB, NPUBEAEHHbLIX B 3TOM
pykoBoAcTBe. B aToM cnyyae cneayite ykasaHuAm
PYKOBO/ACTBA MO MOHTaXy AyXOBOro wkada.

= [1pM yCTAHOBKE BbITAXXHOIO BEHTUNATOPA MUK BITAXKK
cneaymnTe ykasaHuaMm, npuBeaEHHbIM B UX
MHCTPYKLMAX Mo ycTaHoBKe. Bcerna cobntonante
MUHUMAa/IbHOE PaCCTOAHWE OO BAPOYHOW NMaHenm no
BEPTUKa/IbHOW OCH.

— Puc. 01
MoaroTtoBKka mebenu

= BbIiNWauTe B CTOMELLHNULE BbIPE3 HY)KHOIO pasmMepa.
Ecnu Bbipes coctaenaet 500 mm, ycTaHaBnnBamnTe
npuéop 6/Mxe K nepegHemMy Kpato Bbipesa.
— "PasmeryeHme npubopa”, CrpaxHuya 12

- Puc. A

= Ecnm paccTtoaHne Mexay NaHensto U Huen ana
BCTpauBaHWA MeHbLUE YKa3aHHOro, TO NaHe b Ao/MKHA
OblTb M3roTOB/IEHA U3 HEroptoyero matepuana.
Bcerga octaBnanTe 3a30p HE MEHEE 5 MM Mexay
naHesbio 1 npuéopomM. MakcumasibHblii pasmep
nanesn: 30 mm (TonwmHa) x 70 Mm (BbicoTa).

= ObBpabdoTaliTe NOBEPXHOCTH BbIPE3a B JePEeBAHHOM
CTOMIEWHMLE CneunanbHbiM KNeemM-repMeTMKomM ans
3allMThl OT BAarw.

Moarotoeka me6enu Ana cTaHAapTHOro BCTpauBaHUA
(a)

- Wcnonbayiite padoune NoBEPXHOCTHU TOLIMHONW OT

20 no 50 mm.

MpumeuaHue: Padoune NOBEPXHOCTU TOMLLMHOK OT
12 0o 20 MM HeoBX0MMO UCMONBb30BaTL C PACMOPKON,
KOTOPYKD MOXHO NMPUOBPECTU B TEXHUUYECKON CEPBUCHOM
cnyxoe.
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MoHTaX Ha BbIABUMHYHO CEKLUIO UNU LIKad

N NPEAYNPEX OEHUE - OnacHocTb oxora!

Bo Bpemsa akcnnyaTaumMm OTKPbITbIE AETa/M MOTyT
HarpeBaTbCA.

Ecnu nog BapouHoOW maHesblo HET BCTPOEHHOMO
OyX0BOro lkada U A0CTYN K HUXHEN YacTh OTKPbIT,
cobnoganTe cneayolmMe yKasaHus:

[Mpn ycTaHOBKE ra30BbIX BAPOUYHbIX NMaHENen C ropeKon
Wok BCTaBbTE HErOPHOUYHO NMPOMEXYTOUHYHO MOSKY
(Hanpumep, U3 MeTasia UM GaHepbl) Ha PacCTOAHUM
10 MM oT padoueit 30HbI.

— Puc. H

MoK ycTaHOBKE ra3oBbiX BAPOUHbLIX NaHener 6es
ropenkn Wok pekomeHayeTcA npeayCcMOTPETb
NPOMEXYTOUHYIO MOJKY noa padouein 30HOMN.

—Puc. @

B o6oux crnyyanx pacCToaHue Mexay NpoOMeXyTOYHON
MOJIKOM U 3a3eMneHnemM npudopa A0/MKHO COCTaBNATb
He meHee 10 MMm.

TonwmHa NPoOMEXXyTOUHOW MOAKK OO/KHA
COOTBETCTBOBATL PACCTOAHWUAM, YKa3aHHbIM Ha PUCYHKE.

BcTpauMBaHWe Haf AYXOBbIM LUKa$oM

- Puc.H
PasmeLueHue npubopa

1. [0N0XKTE BAPOUHYIO NaHEb HUXKHEW CTOPOHOWM
BBEPX HA POBHYK YCTOMUMBYHO MOBEPXHOCTb.

2. [puknenTe Nnpunaraembii caMokaeawmmnca
YIIOTHUTEb K HUXKHEMY Kpato BApPOUYHOM MaHesu.
Camokneawmnca ynnoTHUTENb NpeaoTepaLlaeT
nonagaHue XWaKoCTEN.

- Puc. A

3. BBepHuWTe BXOAALME B KOMMIEKT 3AXKMUMbI B
YKA3aHHOM MO/IOXEHUH, YTOObI OHW CBOOOAHO
BpaLla/uChb.

— Puc.

4. [epeBepHUTE BaAPOUHYIO NaHesb M YCTAHOBUTE €€ B
Bblp€E3. BbIPOBHAWTE BAPOUHYO NaHe b MO NepeaHen
yacTu Bblpesa.

- Puc. A

5. [loBEPHUTE 3aKMMbI, U OHW 3aDUKCUPYIOTCA.
- Puc. &

[MonoxeHne 3aXMMOB 3aBUCUT OT TONLLUMHBI
CTONELUHMLIbI.

MpumeyuaHue: He npuknenante Nnpuodop K
CTONELUHWLIE CUIUKOHOM.

IemoHTam npubopa

1. OTKtOUMTE NoJavy 3NeKTPOSHEPTMK U rasa Ha
npunoop.

2, OTBEPHUTE 3AKUMbI W BbINOHUTE AEUCTBUA B
oBpaTHOM nopAake.

NMoaknroueHue rasa

Cobnionarite TpedoBaHunA, AENCTBYIOLME B BaLLEK
cTpaHe.

/N OCTOPOMHO - OnacHocTb B3pbiBa!

YTeuka rasa MOXET NPUBECTH K B3PbIBY.

» [Nocne padoTbl C NOAKMOYEHUAMU NPOBEPLTE WX
repMETUUYHOCTD.

= [logcoeauHuTe rasoBbii LWTYLEP Tak, UToObI K
3aMnopHOMY BEHTWUMIO Bbln obecneueH cBOOOAHbIN
AOCTy.



= Y6eautech, YTo JaHHble Ha TUNOBOW Tadnnuke,
Kacatolneca HanpAXeHua, Tuna v AaBneHua rasa
COOTBETCTBYIOT MECTHbIM YC/IOBUAM MOAKOUEHUA.

= [logkatounte K Npubopy XeCcTKyt ra3zonoaBoanLLyto
TPYOY WK TMOKYIO MEeTasl/IMyeckyto Tpyoy.

= [MOkaA meTannuyeckasa Tpydka He [o/xKHa
conpwukacaTtbCa C BblABUXHBIMKU 31eMeHTaMu Mebesiu,
B KOTOPYIO BCTPOEH Npubop (Hanpumep, ALLMKOM), 1
ee Henb3a NPokK/IaabiBaTh YUepes BHYTPEHHee
NpPOCTPaHCTBO Wkada, rae oHa MOXeT co3aaBaTtb
NMOMEXM.

= [a3oBoe nogk/toyexHne npudopa: G 1/2.

MoakntoueHue K razoBomy 6annoHy unu 6annoHy ana
CHUIKEHHOrO rasa

» Ecnv nnama 6onbluoe unm HecTabunbHoe, NpoBepbTe,
npaBWbHO M padoTaeT peryiaTop Ha rasoBoM
BannoHe win GannoHe A1A CKUKEHHOro rasa.

MpumeyaHue: Bbl MOXETE YCTAHOBUTb 3alUUTY OT
NpPeBbILeHWA JaBieHunsa, kotopana OyaeT orpaHMumMBaTh
WM NepekpbiBaTbh Nogady rasa, eCnm Perynatop Ha
rasoBoM OaioHe Wan BafioHe A9 CXXUXKEHHOMo rasa
BbIMOET M3 CTPOA.

3anacHble YacTv AN ra30BOro NOAKJOUEeHUA

ONeMeHTbl 419 radoBOro NoAKIUEHUA MOXKHO
nNproBPecT B CEPBUCHOW cnyxBe, ecnn Takas
npoueaypa Noak/JUeHUA He MPOTUBOPEUNT
pernoHasibHbIM HOpMaM.

— Puc.

lFasosbin wityuep G 1/2

» BcTaBbTe YNIOTHWUTE b MeXay rasoBbiM LWTYLEPOM
npudopa M UCTOYHMKOM rasa.

— Puc.

lazoBbif WTyLep R 1/2

» YCTAHOBWUTE YN/IOTHUTE/b U COEAUHMUTENbHBIN WTYLEP
R 1/2 Ha rasosbiti WwtyLep npudopa.

- Puc. A
ﬂom(moqel-me K 9NeKTpoceTu

= OTOT NpMOOP OTHOCUTCA K TUMY Y: 3amMeHa CeTeBoro
Kabena MOXEeT NPOU3BOAUTLCA TO/ILKO CreuManMcToM
CEpPBUCHON CNyxObl. YunThiBariTe TMN Kadensa u
MWHUMAIbHOE CeueHue.

= BapouHble NaHenun NocTaBnalTcA ¢ Kadenem nutaHuA
CO LITencenbHoW BUKOW unn 6e3 Hee.

= CeTeBOV NPOBO/A MOXHO 3aMEHWTb TO/IbKO TakUM Xe,
3akasaHHbIM B CEPBUCHOW cnyxoe.
He ncnonb3ywTte yanIMHUTENM UM MHOFOKOHTAKTHbIE
PO3ETKM.
MoakntouyanTe NprbopsLl CO WTEMNCELHON BUAKOMW
TOMbKO K PO3eTKaM C NOAK/IIOYEHHbIM
COOTBETCTBYIOLWMM 00pa30M 3a3eMNAOLWUM
NMPOBOIOM.

= [loakntounTe NprMoOop Ha MecTe CTalMoHapHOM
yCTaHOBKMW Uepes COOTBETCTBYIOLMIA pasdbeanHUTENb B
COOTBETCTBUM C NPEAnUCaHUAMMU MO YCTaHOBKE.

— Puc.
— BN: kopnuHeBbIH

- BU: cnnun
— GN/YE: »enTbli 1 3eneHbln

lNepeHacTporKa Ha Apyrou BUg rasa

Mprbop MOXHO NepeHacTPonUTs Ha PadoTy ¢ APYrUMu
TMNaMK rasa, yKasaHHbIMU Ha TUMOBOW TadsiMuke, ecnu
noaoOHble AENCTBUA He NPOTUBOPEYAT PermoHasibHbIM
HopMaM.

HeobxoauMmble ana aToro Agetanv UayT B KOMMIEKTe C
nPrOOPOM, UK UX MOXHO NPUOOPECTH B CEPBUCHOWM
cnyxo6e. B tabnuue — Crpaxura 000 npuBoaaTcH
noaxoasLMe KomOuHaLum AnAa COOTBETCTBYIOLLEH
ropesnku v Tuna rasa.

OKOHOMWYHaA rasoBas ropeska
I3) CranpnaptHasa rasosas ropeska
I=] Tasosan ropenka NoBbILIEHHON MOLLHOCTH

Fopenka Dualwok ¢ WMpOoKMM OXBATOM MiamMeHu
= 1 -BHewHee nnamA
= 2 - BHyTpeHHee nnams

PerynupoBka KpaHOB

1. YCTaHOBUTE 3/1EMEHTLI YNpaBneHna Ha MUHUMa bHbIN
YPOBEHb MOLLHOCTM W BblABUHbLTE. CHUMUTE OCHOBAHWE
anemMeHTa ynpaBneHus.

2. [IpUXMHUTE TUOKWIA PE3UHOBLIN JepXXaTeslb KOHUMKOM
OTBEPTKM, UYTOOLI OTKPLITL JOCTYN K PEry/IMPOBOYHOMY
BUHTY.

- Puc. I

Hukoraa He CHUMaWTe YNAOTHUTENbHOE KOJbLLO.
YNAoTHUTENbHbIE KOMbLA NpeaoTBpaLlatoT
NPOHUKHOBEHNE XUAOKOCTEW U 3arpPASHEHNA BHYTPb
npudopa, KOTopble MOTYT MOBAUATL HA €ro
PYyHKLUMOHMPOBAHMKE.

3. [pu ycTaHOBKE PEryIMPOBOYHbLIX BUHTOB (M)
yunTbIBaWTE MHPOPMALMIO, MPUBEAEHHYIO B Tadnu1Le
— Crparuya 000.

» A: HagexHo 3aTAHWUTE PEry/IMPOBOYHbLIE BUHTbI.

» B: PeryMpoBOYHbIE BUHTbI AO/KHBI HAXOAUTLCA
3anoa/mLO C ONMpaBow.

- Puc. i@

3ameHa $pOpPCYHOK

1. CHUMUTE peLleTKU, KPbILLKK FOPenok 1 paccekaTesiu.
2. YcTaHOBUTE POPCYHKM HA MECTO, UCMOJ/Ib3yA
NoaXOOALLMA K/IHOY M OCTOPOXHO 3aTAHUTE, UYTOOLI
obecneunTb repMeTUUYHOCTb.
- Puc. IA
- Puc.
Y6enutecs, Uto GOPCyHKa He OTCOeANHAETCA Mpw
CHATUM UMW YCTaHOBKE.

MoBeTopHaA ycTaHOBKa npubopa

» YcTaHoBWTE 31eMeHTbl Npudopa B 0BpaTHOM
nopamke.

MpoBepka pyHKUUOHUPOBAHUA

1. YBeamTech, Npu NOBOPOTE BPALLAIOLIENCA PYUKK
MeXxay NOSIOXEHUEM MaKCUMalbHOW MOLLIHOCTH U
NONOXEHWEM MUHUMAIBLHOM MOLLHOCTH ropesnika He
TYXHET ¥ He BO3HMKAET BCMbILLIKA.

2. [1py HeNpaBUILHOM BbIXOAE rada U3 ropenku
HeobBxoanMo no Tabnuue — Ctpaxuia 000 NPOBEPUTb,
NpPaBuIbHOCTb GOPCYHKM U MOMTOXEHUE
PEry/IMPOBOYHOI0 BMHTA.
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JloKymMeHTUpOoBaH1e nepeHacTPOMKW Ha APYron TUn
rasa

» Haknenky ¢ nHdopmaumen 0 HOBOM MCMNOJIb3YyEMOM
TMNe rasa npuKIenTe PagoM C TUMOBOW TabIMUKOMN.

Emniyetli montaj

Cihazi monte ederken bu givenlik bilgilerini dikkate
aliniz.

= Bu kilavuzu dikkatlice okuyunuz.

= Kullanim glvenligi sadece montaj kilavuzuna gore
yapilmis uzman bir montaj neticesinde saglanir.
Kurulum yerinde cihazin sorunsuz ¢alismasindan
montajl yapan sorumludur.

= Bagdlanti yapildiktan sonra Sizdirmazlik Kontroll
yapilimahdir.

/\ UYARI - Patlama tehlikesi!

Yayilan gaz bir patlamaya sebep olabilir.

» TUm kurulum, baglanti, ayarlama ve farkl bir gaz
tlrine dénustirme calismalarinin, yetkili bir uzman
tarafindan ve o anda ytrUrlikte olan nizamname ve
yasal dizenlemelerin yani sira yerel elektrik ve gaz
tedarikcilerinin talimatnameleri dikkate alinarak
gerceklestiriimesi gerekir. Havalandirma icin gecerli
yonetmeliklere ve ydnergelere dzellikle dikkat
edilmelidir. Farkli bir gaz tlrine dénustirme
calismalari icin masteri hizmetlerini aramanizi tavsiye
ederiz.

/N UYARI - Tehlike: Manyetizma!

Dikkat Manyetik alan
& Kalp pili olan kisiler igin dikkat

Kumanda elemani tabanlarinda ve kumanda
elemanlarinda kesintisiz miknatislar takilidir. Bu
miknatislar elektronik implantasyonlari etkileyebilir,
ornegdin kalp pili veya insilin pompalari.

» Elektronik implant bulunan kisiler, manyetik kumanda
elemani tabanlari ve kumanda elemanlariyla
aralarinda en az 10 cm'lik bir mesafeyi korumalidir.

» Kumanda elemani tabanini ve kumanda elemanlarini
asla vicudunuzda tasimayiniz.

» Ozellikle de gazli ocak kullaniimasi durumunda
mutfagin yeterince havalandiriidigindan emin olunuz.

= Cihazi yanma Urinleri i¢in kullanilan bir egzoz
sistemine baglamayiniz.

= Bu cihazi, hi¢ bir zaman teknelere veya tasit
araglarina yerlestirmeyiniz.

= Garanti, sadece cihazin amacina uygun olarak
kullaniilmasi durumunda gecerlidir.

= Cihazin kurulumunu yapmadan 6nce, tedarik¢inin
yerel kosullarinin tip plakasinda belirtilen cihaz
ayarlari (gaz tipi ve basinci, gicd, gerilimi) ile uyumlu
olup olmadigini kontrol ediniz.

= Firinin veya ocagin sicak kisimlarina temas etmesinin
ondne gecmek icin sebeke kablosunu dolaba
sabitleyiniz.

= Cihaz lzerinde herhangi bir calisma yapmadan énce
elektrik beslemesini ve gaz beslemesini kapatiniz.

= GU¢ kaynagi bulunan cihazlari toprak hattina
baglayiniz.
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= Cihazin i¢ kisminda herhangi bir degisiklik
yapmayiniz. Gerekirse teknik musteri hizmetlerimize
basvurunuz.

Kurulumdan Once

= Bu cihaz, TS EN 30-1-1 Pisirme cihazlar - gaz yakan -
Ev tipi - B6lum 1 - 1: GUvenlik - Genel baslikli
standarda gore Sinif 3'e karsilik gelir.

= Cihazin kuruldugu mobilya parcasi uygun sekilde
sabitlenmeli ve kararli olmalidir.

= Unitenin yanindaki mobilyalarin, lamine kaplama ve
bunlarin imalatinda kullanilan yapistiricinin yanici
olmamasi ve Islya dayanikli malzemelerden yapilmis
olmasi gerekir.

= Bu cihazi, buzdolabi, camasir makinesi, bulasik
makinesi veya benzerlerinin lzerine kurmayiniz.

= Cihaz sadece zorunlu havalandirmasi olan bir firna
kurulabilir. Firin kurulum kilavuzundaki firin boyutlarin
kontrol ediniz.

= Ocagin altina bir firn monte etmeniz halinde, calisma
tezgahinin kalinlid bu kilavuzda besirtilmis 6lctlerden
farkh olabilir. Firinin montaj kilavuzundaki uyarilara
dikkate aliniz.

= Bir atik hava fani veya bir aspirator takiliysa, kurulum
talimatlarini izleyiniz. Ocagda olan asgari dikey
mesafeyi daima dikkate aliniz.

—Sek.
Mobilyanin hazirlanmasi

= istenen boyutlarda bir kismi tezgahtan keserek
cikartiniz.
500 mm'lik tezgahlarda, cihazi mutlaka tezgahin 6n
kenarina yakin monte ediniz.
— "Cihazin konumlandiriimasi”, Sayfa 15

—Sek A

= Montaj bosluguna belirtilen mesafeden daha yakin
yerlestirilecek panelin yanmaz malzemeden yapiimis
olmasi gerekmektedir. Panel ile cihaz arasinda daima
en az 5 mm mesafe birakiniz. Maksimum kapak
Olclleri: 30 mm Kalinlik x 70 mm YUkseklik.

= Ahsap tezgahlarin kesilen ylzeylerini nemden
korumak icin 8zel bir yapistirici ile kapatiniz.

Standart kurulum icin montaj nislerinin hazirlanmasi
(a)

— 20 mm ve 50 mm arasindaki kalinliklarda calisma
tezgahlari kullaniniz.

Not: Kalinligi 12 mm ile 20 mm arasinda degisen
calisma tezgahlarinin, teknik masteri hizmetleri
araciliglyla temin edilebilecek ara parca ile birlikte
kullaniimasi gerekmektedir.

Cekmece veya dolapta montaj

&\ UYARI - Yanma tehlikesi!

Isletim esnasinda erisebilen pargalar isinabilir.

Ocak alt kisminda ankastre firin bulunmamakta ve alt
kisma erisim mumkunse, [Utfen asagidaki talimatlan
takip ediniz:

Wok brilérlt gazli ocaklar igin, pisirme yuzeyinden 10
mm mesafede yanici olmayan bir ara zemin birakarak
(6rnegin, metal veya kontrplaktan imal edilmis)
yerlestiriniz .

—Sek. H

Wok brilérd bulunmayan gazli ocaklar icin, ocagin altina
bir ara zeminin yerlestiriimesi tavsiye edilmektedir.
—Sek. A



Her iki durumda da, ara zemin ile cihazin topraklamasi
arasinda en az 10 mm mesafe bulunmalidir.

Sekildeki mesafelere kargilik gelecek sekilde ara
zeminin kalinh@i ayarlanmalidir.

Firin izerine montaj

—Sek. H
Cihazin konumlandiriimasi

1. Ocagi diz, sabit bir ylizeye bas asag yerlestiriniz.

2. Teslimat kapsaminda gelen yapiskan contayl ocagin
alt kenarina yapistiriniz. Yapiskan conta, sivilarin
acagin icine girmesini dnler.

—Sek. A

3. Teslimat kapsaminda gelen braketleri belirtilen
konumlara serbestce ddnebilecek sekilde vidalayiniz.
— Sek.

4. Ocagi ters geviriniz ve tezgahtaki bosluga yerlestiriniz.
Ocagi, tezgahtaki boslugun 6n kenarina dayanacak
sekilde yerlestiriniz.

—Sek. H
5. Braketleri déndurindz ve sikiniz.
—Sek. H
Braketlerin pozisyonu, tezgahin kalnligina bagldir.
Not: Cihaz tezgaha silikonla yapistirmayiniz.

Cihazin demonte edilmesi

1. Cihazi elektrik ve gaz baglantilarindan ayiriniz.
2. Braketleri gevsetiniz ve montaj adimlarini ters sirada
izleyemek suretiyle cihazi s6kiniz.

Gazin baglanmasi
Ulkeye 6zgli ydnetmeliklere dikkat ediniz.

/\ DIKKAT - Patlama tehlikesi!

Gaz kacgag! patlamaya neden olabilir.

» Baglantilar Gzerinde calistiktan sonra, baglantilarda
sizinti olup olmadigini daima kontrol ediniz.

= Gaz baglantisini kesme vanasina erisilmesine izin
verecek bicimde konumlandiriniz.

= Gaz tlrl ve gaz basincina iligskin olarak tip plakasinda
belirtilen bilgilerin, yerel baglanti kosullari ile
ortistliginden emin olunuz.

= Cihazi bikutlmeyen bir gaz hattina veya esnek bir
metal boruya baglayiniz.

= Esnek metal boru, cihazin monte edildigi mobilyalarin
(6rn. cekmece qibi) hareketli parcalarina temas
etmemesi ve engellerle karsilasabilecegi alanlardan
gecmemesi gerekir.

» Cihazdaki gaz baglantisi: G 1/2.

Gaz tiipiine veya sivi gaz tankina baglanti

» Blyuk veya kararsiz alevde gaz tipUunun veya sivi gaz
tankinin regulatérandn teknige uygun calisip
cahsmadigini kontrol ediniz.

Not: Gaz tipUlnin veya sivi gaz tankinin regtlatori
devre disl kaldiginda gaz girisini kisitlayan veya kesen
bir asir basing emniyeti kurabilirsiniz.

Gaz baglantisi icin yedek parcalar

Eger llkeye ait yonetmelikler izin veriyorsa gaz
baglantisi icin parcalan Teknik MUsteri Hizmetleri'nden
temin edebilirsiniz.

— Sek. 1

Gaz baglantis1 G 1/2

» Contayi cihazin gaz baglantisi ile gaz beslemesi
arasina yerlestiriniz.

— Sek.

Gaz baglantisi R 1/2

» Contayl ve R 1/2 baglanti rakorunu cihazin gaz
baglantisina takiniz.

— Sek.
Elektrik baglantisi

= Bu cihaz Y tipi baglantiya sahiptir: Baglanti kablosu
kullanici tarafindan degil, sadece Teknik MUsteri
Hizmetleri tarafindan degistirilebilir. Kablo tipini ve
asgari kesiti dikkate aliniz.

= Qcaklar, figli veya figsiz bir gl¢ kablosuyla birlikte
sevk edilir.

= Baglanti kablosu sadece orijinal bir kablo ile
degistirilebilir. Bu, musteri hizmetlerinden temin
edilebilir.
Cok prizli dizenekler/kuplajlar ve uzatma kablolari
kullanilmamalidir.
Bir fisle donatiimis cihazlari, sadece dogru sekilde
kurulmus bir topraklama hattina sahip prizlere
baglayiniz.

= Cihaz sabit bir kuruluma baglanmall ve sebeke
dizenlemeleri uyarinca ilgili kesme salteriyle
donatiimis olmalidir.

— Sek.
- BN: Kahverengi

- BU: Mavi
- GN/YE: Sari ve yesil

Gaz turtinin donuastiridlmesi

Ulke yonetmelikleri izin veriyorsa, bu cihaz, tip
plakasinda listelenmesi kosuluyla diger gaz tirlerine
uyarlanabilir.

Uygun parcalari, cihazla birlikte gelen posetin icinde
bulabilir veya misteri hizmetlerinden temin edebilirsiniz.
llgili tabloda — Sayfa 000, bril6ér ve gaz tlrine uygun
kombinasyonu bulabilirsiniz.

Ekonomik brilor
IB) Normal brilér

Guclu brilér

ikili wok gok tagl brilér
= 1-Dis alev
= 2-l¢ alev

Musluklarin ayarlanmasi

1. Kontrol elemanlarini minimum gulc¢ seviyesine
ayarlayiniz ve disari ¢ekiniz. Kontrol elemanlarinin
tabanini ¢ikariniz.

2. Baypas vida erismek icin, esnek lastik yuvaya
tornavidanin ucuyla bastiriniz.

— Sek.

Halka contayi asla ¢ikartmayiniz. Halka conta
(s1izdirmazlik halkasi), sivilarin ve pisliklerin cihaz igine
girmesini ve cihazin fonksiyonlarini koti etkilemesini
engeller.

3. Bypass vidalarinin (M) ayarlanmasi icin ilgili tabloya
— Sayfa 000 dikkat ediniz.

» A: Baypas vidalarini iyice sikiniz.

» B: Baypas vidalar sokete temas edecek bicimde
kapatiimalidir.

— Sek.
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Brilor enjektorlerinin degistirilmesi

1. Izgaralari, briloér kapaklarini ve dagiticilar ¢ikartiniz.
2. Brulor enjektdrlerini uygun anahtarla tekrar yerlerine
takin ve sizdirmazlidi saglamak igin dikkatlibir sekilde
sikiniz.
—Sek. IA
— Sek.
Sdkme veya sikma sirasinda Brilor
enjektdrlerininayriimamasina dikkat ediniz.

Cihazin tekrar monte edilmesi

» Cihazin bilesenlerini tam tersi sirayla yeniden monte
ediniz.

islevselligin kontrol edilmesi

1. Déner digmeyi azami ¢ikis konumu ile asgari ¢ikis
konumu arasinda gevirmenin, brilérin sénmesine
veya bir yeni bir ateslemeye yol agmadigini kontrol
ediniz.

2. Bruldrin gaz cikisi dogru degilse, ilgili tablodan
— Sayfa 000, nozUlin ve bypass vidasi konumunun
dogru olup olmadigini kontrol ediniz.

Gaz tirtini dénustiirmenin dokiimante edilmesi

» Uzerinde yeni gaz tiriine dair bilgi bulunan etiketi
cihazdaki tip plakasinin yakinlarina takiniz.

C€

Be3neyHUn MOHTaNX

Mig yac MOHTaXxy Npunaay AOTPUMYWTECA LMX MpaBusl
TEXHIKM Oe3neku.

= bynb facka, yBaxkHO MPoUMTanTe LK iIHCTPYKLIHO.

= HapiriHe Ta 6esneuHe ¢yHKLiOHYBaHHA Balloro
npunagy rapaHTyeTbCA NULLIE Y BUMAAKY BUKOHAHHA
MOHTaXy BiANOBIAHO [0 BKa3iBOK, HABeAEHUX Y AaHiw
iHCTPYKUii. BianoBigasnbHICTb 3a NOLWKOMKEHHS,
3aBAaHi BHACNifoK HEHaNIEXHOr0 MOHTaXxy, Hece
ocoba, AKa BUKOHyBana MOHTaX npunagy.

= [licnA 3aBeplleHHA 3'eAHaHb NPOBEITE NEPEBIPKY HA
rEPMETUYHICTb.

/\ NONEPEAMEHHA - He6eaneka Bubyxy!

BuTik rasy Moxe CrpuUnHUTU BUOYX.

» Bci po6oTi no yctaHoBLj, NigKAOUYeHHI0, Hanaaui Ta
nepeHanalTyBaHHIO Ha IHLIWMK TUN rady NOBWMHHI
BMKOHYBaTUCA NNLLIE NiLleH30BaHNMK G axiBLAMM
BiAMOBIAHO OO YMHHWMX HOPMAaTUBHUX aKTIiB i BUMOT
3aKOHO/aBCTBa, a TaKOX PerioHanbHUX HOPM
enekTpo- Ta ragonoctadarHHA. Ocobnmey yBary chia
NPWAINATA OCHOBHUM BMMOram Ta MOIOXEHHAM NpPO
poBOoTy cucTeMun BeHTUnALii. [na nepeHanawTysaHHsA
npunagy Ha iHWWh TUN ragdy MM PpeKOMeHayeEMO
3BEPHYTUCA B CEPBICHY CAYyXOY.

VAN NONEPEOXEHHA — He6e3neka: marHeT1sm!

& YBara marHitHe none

YBara ansa noaen 3
eNeKTPoKapAioCTUMYIATOPaMM
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[MOCTIiMHI MarHiT BCTAHOBNEHI B OCHOBI €/1EMEHTIB
yNpaB/iHHA Ta B caMux eneMeHTax ynpas/iHHA. MarHitm
MOXYTb BM/MBATK HA POBOTY e1eKTPOHHUX IMNaHTaTiB,
HaNpUKIad, eneKkTpokapaioCTUMYNATOPIB UM iIHCY/TIHOBUX
nosaropis.

>

JltoaaM 3 eNeKTPOHHUMM iMMNaHTaTaMu HeoOXiaHo
Tpumartuca Ha GesneyHin siagctaHi — npuHarimMHi 10 cm
BiZ naHeni ynpaeniHHA a®o HaMarHiyeHnx eseMeHTiB
ynpas/iHHA.

HikosM He HOCITb OCHOBY enemMeHTa ynpasaiHHA Ta
enemMeHTV ynpaBniHHA Nopaa 3 eIEKTPOHHUMMU
iMO1aHTamu.

[MepekoHanTecA, WO Ha KyXHi € HanexHa BEHTUAALLIA,
ocoBnmBo Mnig yac podoTH ra3oBoro npuiaay.

He nigkntouante npunan 40 BUTAXHOI CUCTEMM ANA
BiABOAY BiANpaLbOBAHUX rasi..

3ab0pOoHAETLCA BCTAHOBNOBATH NPWAaa Ha YOBHAaX Ta
TPaHCMOPTHUX 3acodax.

["apaHTia Ha Npwnaa aie TiNbkn NPU BUKOPUCTAaHHI 3a
NPU3HAYEHHAM.

[Nepen ycTaHOBKOIO Mpuaaay nepesipTe BiANOBIAHICTb
HanalwTyBaHb Npuaaay, 3a3HayeHnx Ha TUMOBIN
Tabnuuui (TMN i TUCK ragy, NOTY)XHICTb, Hanpyra),
perioHasbHUM BUMOram.

3akpinite Kadesnb XMBNEHHA Ha wadi, Tak Wood BiH He
TOPKAaBCA rapauMx OiNAHOK AyxX0oBoi Wwapu ado
BapWIbHOI MOBEPXHI.

Mepen BUKOHAHHAM Byab-AKMX POBIT BiAKOUITH
nogavy ragy Ta e1eKTpOeHeprii Ha npunaa.
3a3eMniTb eNeKTpUYHI Npuaaau.

He 3MiHIOWTE KOHCTPYKLiO npuiaay. 3BepHiTbcA A0
CEepBICHOI CNyX0u, AKLO Lie HeoOXiaHo.

3a60pOoHAETLCA BUKOPUCTAHHA Npuaaay B NPUMILLEHHAX,
e enekTpMyHa Mepexa He obnagHaHa
3a3eM/10Ba/IbHUM MPOBOJOM.

MNepen BCcTaHOBJIEHHAM

[Mpunagy NpMCBOEHO KNnac 3 BiANOBIAHO A0 CTaHOapTy
EN 30-1-1 onAa rasosux npunagis: BOyaooBaHa TeEXHiKa.
Me6ni, B Aki BOYAOBYETLCA NpWamd, NOBUHHI OyTK
HaOiMHO 3aKpinaeHi Ta CTIMKUMMU.

MpeameTn mebniB y 6esnocepenHin ONM3bKOCTI BiA
npunaay NOBUHHI BYTW BUKOHAHI 3 HETOPKOUMX i
TEPMOCTIKMX MaTepianis.

He BcTaHOBAOWTE Len npunag Ha XON0aWbHHMK,
npasnbHy Y4 NOCYAOMUMHY MaLUUHK T.1.

[Mpunan MoOxHa BCTAHOBMIOBATYM Ti/IbkM B AyXOBiK wadi
3 MPUMYCOBOIO BEHTUAALEID. [lepeBipTe po3MipH
[OYXOBKMW B MOCIOHUKY 3 MOHTaXy.

Mpu BOYAOBYBaHHI AyX0BOI Wadwu Nif BapuIbHO
NMOBEpPXHEeto, HeoOXiAHa TOBLUMHA CTiIbHULI MOXe
BiAPIBHATUCA BiA PO3MIPIB, HABEAEHMX B LiIbOMY
KepiBHMUTBI. JJOoTPUMYHTECH BKA3IBOK 3 MOHTaXy
OyX0BWX LWag.

AKLWO BCTAHOBNEHO BUTAXHUA BEHTUAATOP abo
BUTAXKKY, JOTPUMYHUTECH iXHIX IHCTPYKLiK 3i
BCTAHOBNEHHA. 3aBXaAn BUTPUMYHTE MiHIMaNbHY
BiACTaHb 10 BapW/IbHOI MOBEPXHI MO BEPTUKANbHIK OCI.

— Man.
NiarotoBka mebnis

BunmnanTe B CTiNbHWLi BUMPI3 NOTPIOHUX PO3MIpIB.
Akwo BMpi3 ctaHoBKUTL 500 MM, BCTAHOBONTE
npvnan 6amkuye 00 NepenHLOro Kpato BUPIay.

— "PoamiljeHHA npnaagy", CtopiHka 17

—Man A

MaHensb, Wo BCTaHOBMOETLCA OiKUe A0
nornnbAeHHA Ha BiACTaHb MEHLLY, HiX Lie 3a3Ha4eHo,



NMOBWHHA BYyTW BUrOTOB/IEHA 3 HEFOPKOYOro MaTepiasny.
3aBxan 3anviianTe BiACTaHb LWOHaMMeHLWe 5 MM Mix
KPULIKOIO Ta npuaaaom. MakcumanbHi po3mipu
naHeni: 30 mm ToBLMHA X 70 MM BUCOTA.

= OBpobiTh NOBEPXHI BUPI3Y B AePEB'AHIN CTiNbHML
crneuiasibHUM K/IEEM-TEPMETUKOM AN1A 3axXUCTY BiA
BOJIOTW.

MigroToBneHHA npegmeTa MebniB A0 cTaHAAPTHOrO
MOHTaMy (a)

- BukopucToByiite poboui noBepxHi 3aBTOBLIKK 20—
50 mm.

HotaTtka: Poboui noBepxHi 3aBToBWKK 12-20 MM MatoTb

BMKOPWCTOBYBATUCA 3 POSMIPHUM €/18MEHTOM, AKMIA

MOXHa Npuadatu y ciyxoi TEXHIUHOI NiATPUMKKU KAIEHTIB.

MoHTax Ha wyxnagi abo wadi

VAN NOMNEPEAXEHHA — He6esneka onikis!

BiakpuTi yaCTMHM MOXYTb HarpiBatuca nig yac poBoTu.
AKLWo nig BapuIbHOK MOBEpxHeto Hemae BOyJ0BaHOI
OyXOBOT Wadu, a HAXHA YaCcTuHa 3a/MLLIAaETLCA
BIAKPUTOID, AOTPUMYMTECH TaKMUX IHCTPYKLIN:

[lnA ra3oBMx Bapu/IbHUX MOBEPXOHb 3 KOHPOpPKOto Wok
BCTaBTE HE3aWMWUCTY NPOMKHY MOMMLIO (Hanpukaaad, 3
meTany ado paHepu) Ha BiacTaHi 10 MM B BapWUAbHOI
NMOBEPXHI.

—Man H

[nA rasoBux BapubHWX NaHenen 6ea koHpopkn Wok
pPeKoOMeHayeTbCA nepeadaunT NPOMKHY MOMULIO Mia
BaAPW/IbHOK MOBEPXHEIO.

—Man. A

B 060x BMnagkax BigCcTaHb MiXK MPOMDKHOK MOJMLEHO i
3a3eMIeHHAM Mpuaaay NoBMHHA CTAHOBUTU HE MEHLLE
10 mm.

ToBLWMHA NPOMIXHOI NONUL MOBUMHHA BiANOBIAATH
BIACTAHAM Ha MasltoHKY.

B6ynosyBaHHA Haa AYXOBOHO Wadoro

—Man 2
PosmiwieHHA npunany

1. [NoknaaiTe Bapu/ibHYy NOBEPXHIO AOrOpK AHOM Ha PiBHY

CTiIKY MOBEPXHIO.

2. [MpuknenTe aogaHe caMokenke YUiNbHeHHA A0
HWXHBOIO Kpato BapubHOI NoBepxHi. Camokienke
yLinbHEeHHA 3anobirae NoTpanaAsHHIO PiguH.

- Man A

3. BkpyTiTbh 3atuckaui, Wo BXo4ATb 40 KOMMIEKTY, B
3a3HavYeHoOMY MOMOXEHHI, WoO BOHM BifIbHO
obepTanucs.

— Marn.

4. [lepeBepPHITb BapW/bHY NMOBEPXHIO | BCTAHOBITH i Y
BMPI3. BUpiBHAWTE BapuibHY MOBEPXHIO MO
nepeaHbOMy Kparo BUpI3y.
—-Man H

5. [1OBEPHITb AY)XKW | 3aTATHITh.
—Man H
PosaTallyBaHHA Ay)KOK 3a/1€XWTb Bif TOBLLWHM
CTi/TbHULL.
HoraTtka: He npuknetonTe npunag A0 CTiNbHML
CUNIKOHOM.

JemoHTam npunagy

1. BUMKHITb Nnogavy enekTpoeHeprii Ta rady Ha npunaa.
2. BUrBWHTITb Oy)XKM | BUKOHAWTE Aii B 3BOPOTHOMY
nopAaKy.

MiaknroyeHHA rasy

[oTpumynTeca MiCLEBUX ANPEKTUB.

/\ OBEPEXHO - He6eaneka Bubyxy!
BwuTik rasy moxe nNpu3sBecTy A0 BUOYXY.

>

Micna podiT 3i 3’eAHaHHAMK 3aBXOM NepeBsipalTe ixX Ha
rePMETUYHICTb.

MiaKNOUiIT ra30BUK LITYLEP TaknuM YMHOM, oo OyB
3abesrneyeHunit BiNbHWI JOCTYN A0 3amnipHOro KnanaHa.
LaHi Hanpyru, TNy rasy Ta TUCKY rasy, 3a3HayeHi Ha
®ipMOBIV TaBnMuLL, MOBUHHI BiANOBIAATM MiCLIEBUM
yMOBaM MiaK/IHOUYEHHS.

MigknoYiTe 4O Npunagy XOPCTKUK ra3onpoBiaHUK
WwnaHr abo rHYYKUn METaNEBUI LLAHT.

THYUKUIA METANEBUI LLINAHT HE Mae cTukatucA 3
BUCYBHWMM enleMeHTamMun mMebnis, B AKi BOyaOBaHW
npunaa (Hanpuknad, AWwMKom), i Horo He MoXkHa
npok/aagatv Yyeped BHYTPIWHIK NPOCTip wadu, Ae BiH
MOXe ByTU MepeLLKoaot0.

Touka miakAtoYeHHA rasonpoBsigHoi niHil G 1/2.

MiaknroueHHA Ao rasosoro 6anoHa abo pesepsyapy 3i
3piaMeHUM rasom

>

Moy Benmkomy ado HecTabinbHOMy nonym'i nepesipTe,
UM NPaBU/ILHO NPAaLIOE PErynaTop rasoBoro OasoHa
abo pesepByapy 3i 3piAKEHUM rasom.

HoTaTtKa: Bu MoxeTe BCTaHOBUTU 3anoBiXKHKUK Bif
Ha/MLKOBOIO TUCKY, AKKUI oBMexye abdo Bigknoyae
nogavy rasy B pasi BiAMOBM pPerysiAaTopa rasoBoro
6anoHa abdo pesepsyapy 3i 3PiIAKEHUM ra3om.

3anacHi YacTUHHU ANA ra3oBoro NiAKNOUYeHHA

AKLIO AO3BOMAETLCA NMPUNUCaMK KpaiHu, aetani anqa
NiAKIOUYEHHA rady MOXHa OTpUMaTH Yy TEXHIUHIN
CEPBICHIN cnyxoi.

— Mas. ™

Hapisb B TOuli nigkntoyeHHA rasonposigHoi niHii G 1/2

>

BcTtaBTe npoknaaky B MicLi ra3oBoro 3'egHaHHA
npunagy i rasonposoay.

— Mas. K

Hapisb B Touui nigkntoueHHA rasonpoeigHoi niHii R 1/2

>

BcTaHoBiTh yulinbHOBaY i 3'eaHyBanbHui WwWiTyuep R
1/2 B TOYLi NiAKAOYEHHA rasonpoBiaHOI MiHIT A0
npwnaay.

— Mas1. IA
Miga’eaHaHHA OO eneKTpomepexi

Mpunan HanexuTb 0o T1ny Y: 3aMiHa MepexeBoro
Kabeso MoXe NPOoBOAWTUCA TiNbKK G axiBLem
CepBicHOI cnyxou. BpaxoByiTe Tvn Kabento i
MiHIManbHUK Nepepis.

BapunbHi noBepxHi noctavatoTsea 3 kadenem
YKMBMEHHA 3i WTencebLHOo BUIKo ado 6es Hel.
MepexeBsuit Kabesb MOXHa 3aMiHUTWU OPUTiHANIbHUM
Kabenem. Moro Mo)xHa 3aMOBWUTH Yy CEPBICHII CTyXOi.
He 3acTocoBy#Te nogosxysaui abo 6araToMicHi
PO3eTKM.

Mgk touanTe Npuiaau 3i WTEMNCENbHOK BUIKOK
TiNIbKK O PO3ETOK 3 MiAK/YEHUM BIANOBIAHUM UMHOM
3a3eM/IEHHAM.
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= [ligKAouiTh NpKMnaa Yepes BianoBiaHUA POo3’eaHyBaY
Ha MicLi BCTAHOBNEHHA 3rigHO 3 Mpunncamu Woao0
BCTAHOBJ/IEHHA.

- Masn. EA

— BN: kopnuHeBun
- BU: cunin
— GN/YE: XOBTUI i 3eneHum

NepemukaHHA BUAY rasy

MoykHa nepeHanalTyBaTv npunag Ha podoTy 3 iHLWKUMU
TMnamu ragy, 3a3HauyeHWMKU Ha GipMOBIM TabanuLi, AKLLO
noaioHi 4il He cynepeyaTtb pPerioHabHUM HOPMaM.
HeobxigHi oA uboro Aetani 4o4atoTbCA B KOMIMIEKTi 3
npuaagoM, abo ix MoxHa npuadati B CepBICHIN CyxoOi.
Y Tabnuui = CropiHka 000 B 3HakgeTe npaBusibHe
KOMOIHYBaHHA AeTanei Ana KOXHOro Tuny rasy Ta
BiANOBIAHOI KOHMOPKMK.

EKOHOMiYHa KOHpOpKa

[3)] 3suuarina koHdOpKa

MoTyxHa KoHpopKa

MopaBsiiHa 6araTtokoHTypHa KoHpopka WOK
= 1 - 30BHiWHE Noaym'a
= 2 - BHyTpiWHE noaym'a

PeryntoBaHHA KpaHiB

1. [TOBEPHITL eNeEMEHTK yNpaBs/iHHA B MONOXEHHA
MiHIMa/IbHOI CTYMEHI MOTY>XXHOCTI Ta BUUMITb iX. SHIMITb
LIOKO/Ib €1EMEHTIB YNpaBiHHA.

2. KiHUMKOM BMKPYTKM HATUCHITb Ha THYUYKUK TYMOBUW
TpMau, Wob oTpuMaTy OOCTyn A0 PeryntoBasibHOro
rBUHTA.

— Mas. I

Y XOAHOMY BMNAKy HE 3HiMaWTe YLiNIbHEHHA.
YWinbHOBasbHI KinbLA NEPELKODKAOTh NOTPANAAHHIO
piavHu Ta 6pyay BcepeauHy npwnaay, Lo MOXe
BM/IMHYTW HA MOrO GYHKLIOHAbHICTb.

3. [1pu BCTaAHOBNEHHI pPeryntoBasibHUX rBUHTIB (M)
NOTPUMYHITECH iHPOopMaLlil, HaBeaeHo! B TadnuLi
— CropiHka 000.

» A: HafiviHo 3aTArHiTh peryoBasibHi TBUHTW.

» B: PerynioBasbHi rBUHTU MOBUHHI 3HAXOAMTUCA Ha
OJHOMY PIiBHI 3 KPINAEHHAM.

— Mas. 3

3amiHa conen

1. BHiMiTb YCi peLliTKu, KPULLKKM KOHGOPOK Ta
poanoaisntoBadi.

2. BcTaHoBIiTb conna Ha Micle, BUKOPUCTOBYHOUM
BiAMOBIAHWI KtOY | 0OEPEXHO 3aTArHITh, WooO
3a0e3neunT iX repMeTUUHICTb.

— Mas. IA

— Man.

[MepekoHanTecsa, Wo Ccomnio He BiA'eAHYETLCA Mia yac
3HATTA Ta BCTAHOBMEHHA KOH) OPKHU.

MoeTopHe BOyaoOBYBaHHA Npunagy

» BcTaHOBITb €1eMeHTH Mpuaaay y 3BOPOTHIN
NMOCNiAOBHOCTI.

MNMepeBipKa pyHKLiOHYBaHHA

1. [NepekoHanTeca, Wo Npu NoBOPOTI Perynaropa, Wwo
06epTacTbCA MiXK MOJIOXKEHHAM MaKCUMAaJ/TbHOI i
MiHIMa/IbHOI MOTYXXHOCTI, KOHDOPKa He racHe i He
BMHUWKAE 3BOPOTHOIO 3anasltoBaHHA MasibHMKa.
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2. AKLO rad HeENPaBU/IbHO BUXOAUTb 3 KOHMOPKHU,
nepesipTe y Tabnuui — CropiHka 000 NpaBwUbHICTb
conna i NOIOXEHHA PerytoBanibHOro rBUHTA.

JOoKyMeHTyBaHHA NepeHanawTyBaHHA Ha iHLWIKWA TUN
rasy

» Haknenky 3 iHpopmaLjieto Npo HOBUKM TWM ragy
NpVKIenTe Nopyy 3 GipMOBOIO TaBIMUKOLO.
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