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ID Gas & Nz © Qn (kW) m®h g’/h Bp <= M
G20/20 mbar 73 1,00 0,095 - 30 B
G20/25 mbar 70 1,00 0,095 - 30 B
G25/20 mbar 75 1,00 0,111 - 30 B
G25.1/25 mbar 77 0,90 0,1 - 30 B
(G25.3/25 mbar 77 1,00 0,108 - 30 B
G30/29 mbar 50 1,00 - 73 30 A
G30/37 mbar 45 1,00 - 73 30 A
G30/50 mbar 44 1,00 - 73 26 A
G31/37 mbar 50 1,00 - 71 30 A
(D | G20/20 mbar 97 1,75 0,167 - 32 B
(D | G20/25 mbar 91 1,75 0,167 - 32 B




Tahlikasiz montaj

Cihazi montaj edarkan tehlikesizliye dair gostearislere
diggat yetirin.

Bu telimati diggstle oxuyun.

Yalniz pesakar mitaoxsasis gostarisine uydun olarag
muvafig qurasdiriima istifade zamani tahltkasizliyi
temin.etmis olur. Qurasdiran usta gosulan yerds
dizgln islemasi t¢ln masuliyyat dasiyir.
Baglantilar quruldugda, kiplik testi kegirmak.

/\ X©BBRDARLIQ - Partlama riski!
Sizan gaz partlayisa sebasb ola biler.

»

Batin qurasdirma, birlesdirme, tenzimlama ve basga
bir gaz névine kecgirma islari salahiyyatli pesakar isgi
gucu tersfinden, uygun olaraqg tetbig oluna bilen
tenzimlema ve ganuni géstarisleri, eloace da yerli
cerayan ve gaz teminatcgisinin muddaalari nazare
alinmagla yerina yetirilmalidir. Havalandirma tg¢un
movcud gaydalar ve ganunlara xisusi digget yetirmak
lazimdir. Diger gaz névina kegid isleri tgun musteri
xidmatine zeng etmayinizi maslehat gorlrik.

/\ XoBORDARLIQ - Tahliika: Magnitizm!

Diggst magnit sahaesi
& Kardio-stimulyatorlu sexslerin diggatine

4

ID Gas b Nz © Qn (kW) m®h g/h Bp = M
(D | G25/20 mbar 100 1,75 0,194 - 32 B
(D | G25.1/25 mbar 95 1,60 0,177 - 32 B
(D | G25.3/25 mbar 95 1,75 0,19 - 32 B
(D | G30/29 mbar 66 1,75 - 127 32 A
(D | G30/37 mbar 61 1,75 - 127 32 A
(D | G30/50 mbar 58 1,75 - 127 29 A
(D | G31/37 mbar 66 1,75 - 125 32 A
E | G20/20 mbar 128 3,00 0,286 - 39 B
E | G20/25 mbar 120 3,00 0,286 - 39 B
G25/20 mbar 134 3,00 0,333 - 39 B
G25.1/25 mbar 126 2,80 0,31 - 39 B
G25.3/25 mbar 126 3,00 0,325 - 39 B
G30/29 mbar 87 3,00 - 218 39 A
G30/37 mbar 80 3,00 - 218 39 A
G30/50 mbar 75 3,00 - 218 35 A
G31/37 mbar 87 3,00 - 214 39 A
G20/20 mbar 140 3,50 0,334 - 61 B
G20/25 mbar 134 3,50 0,334 - 61 B
G25/20 mbar 143 3,50 0,388 - 61 B
G25.1/25 mbar 137 3,30 0,365 - 61 B
G25.3/25 mbar 137 3,50 0,379 - 61 B
G30/29 mbar 91 3,30 - 240 61 A
G30/37 mbar 87 3,30 - 240 61 A
G30/50 mbar 81 3,30 - 240 55 A
G31/37 mbar 91 3,00 - 240 61 A
47|

idareetma element kiirsiliklori ve idareetma
elementlarinde permanent magnitler qurasdirilib.
Magnitler mas., kardio-stimulyator ve ya insulin nasoslari
kimi elektron implantlara, manfi tesir ede biler.

>

Elektron implantlar olan sexsler idaraetma panelindan
ve maqgnitik idareetma element kurstllklori ve
idareetma elementlerinden 10 sm-lik minimal masafs
saxlamalidirlar.

Osla idarsetma element kirsilikleri ve idareetma
elementlarini baden Uzerinde dasimaqg olmaz.

Matboexin yetoerli havalandiriimasina diggst yetirmak
lazimdir, xisusan de gazla ¢alisan bisirme
cihazlarindan istifade zamani.

Cihazi yanma mahsullan Ugin olan tullanti gaz
gurgusuna birlasdirmak olmaz.

Bu cihazi he¢ vaxt gayiqg ve ya naqgliyyat vasitelarinde
yerlosdirerak qurasdirmaqg olmaz.

Zsmansat, cihazin yalniz teyinatina uygun sekilde
istifade edilmasi zamani kecarlidir.

Cihazin gurasdinimasindan éncae, techizatcinin yerli
faktiki seraitlerinin tip 16vhasinda verilmis cihaz
parametrlari il uyumlu olmasi yoxlanilir (qaz névi ve
tozyiqi, glic gerginlik).

Sobanin ve ya bisirma sahasinin gaynar hissalerinin
toxunmasinin garsisini almagq Ucun, dolabdaki sebaka
kabelini barkitmak lazimdir.

Cihazda aparilan har ndv isden énce, carayan girisini
vo gaz girisini baglamall.

Cerayan tochizatll cihazlari yerle slagsalendirmak.



= Cihazin daxili hissasinde heg bir dayisiklik etmamak.
Ehtiyac olarsa, texniki mistari xidmatimize murcist
edin.

Yerlasdirmazdan 6nca

» Bu cihaz, gaz cihazlar Ggin EN 30-1-1 asasen 3.
sinife muvafigdir: qurasdirma cihazi.

» icinds cihazin qurasdinldigi mebel hissasi, mivafiq
olaraqg baerkidilmali ve sabit olmaldir.

= Cihazin yaxinhdindaki mebeller, laminasiya edilmis
UzlUkler ve onlarin barkidildiyi yapisgan maddasi
alovlanmayan vae istiliyo davamli materiallardan teskil
olunmalidir.

= Bu cihazi soyuducular, paltaryuyan masinlar,
gabyuyan masinlar ve ya oxsar cihazlarin tstinde
gurasdirmaqg olmaz.

= Cihaz yalniz tacili havalandirmali bir bisirma sobasinin
Ustliinde gurasdirila biler. Sobanin qurasdirma
telimatindaki sobanin 8l¢ulerini Gmumi yoxlamag.

= 9ger Siz bir bisirma sahasinin altinda bir bisirma
sobasi yerine gurasdirsaniz, isci sathin galinigi bu
telimatdaki 6lct mealumatlarindan yayina biler. Bisirme
sobasinin montaj telimatindaki gdsterislera diggat
edin.

= Oger bir ¢ixis hava ventilyatoru, yaxud da bir aspirator
gurasdirilirsa, onun qurasdirma talimatina diggast
yetirmak. Har zaman bisirme sahasine olan saquli
minimal masafays diggat yetirmak lazimdir.

- Fig. |
Mebeli hazirlamaq

» isci sethde arzu olunan dlciilerle bir kesik misarlayib
acmag.

- Fig. A

- Fig. |

= Yerinoe qurasdirima oyuguna verilmis masafoeden
daha yaxin qurulmus dekorativ bir planka tezalisan bir
materialdan olmamalidir. Dekorativ planka ile cihaz
arasinda har zaman an azi 5 mm masafe saxlamaq
lazimdir. Dekorativ plankanin maksimal olctleri: 30
mm qgalinlig x 70 mm hindurltk.

= Onlan rdtubstden gorumagq Ucln, taxtadan olan isgi
sothlarin kasik sahalarinin arasini xtisusi yapisganla
doldurmagq.

Mebelin standart qurasdirma li¢lin hazirlanmasi (a)

— Qahlnligr 20 mm ile 50 mm arasinda olan isgi
sahelardan istifade edin.

Qeyd: Qalinligr 12 mm-dan 20 mm-o gadar olan isci
sahalari texniki musteri xidmatlerinden slda edile bilen
boslugla istifade edilmalidir.

Bir siyirma ve ya dolabin lstiinde montaj

/\ X9BORDARLIQ - Yanma tahliikesi!

Calisma zamani sl¢catan hissalar gaynar ola bilerler.
9gaer bisirma sobasinin altinda qurasdirilmis soba
yoxdursa ve asagdi hissaye elcatandirsa, bu telimatlara
amal edin:

Vok-forsunkall gazla ¢alisan bisirma sobalari Ug¢uln
bisirma sathinden 10 mm masafeds yanmayan araliq
yer (masalon, metal vo ya fanerden hazirlanmis) slave
edin.

—Fig. A

Vok-forsunkasi olmayan gazla galisan bisirma sobalari
dgin tovsiyye olunur ki, bisirme sobasinin altinda ara
bosluqg slave edilsin.

- Fig. A

Her iki halda, boslug ve cihazin torpaglamasi arasindaki
masafe an azi 10 mm teskil etalidir.

Ara boslugunun galinhid sakildeki masafalare uygun
olmalidir.

Bir bisirma sobasi lizarinda yerina qurasdirma

- Ffig. A
Cihazi mévqgeloendirmak

1. Ust torefi altda olan bisirme sahasini hamar, sabit bir
althgin tstliine goymag.

2. Yaninda géndarilmis yapisgan kipkaci bisirma
sahasinin asagdl kantina yapisdirmaqg. Yapisgan kipkac
mayelerin nifuz etmasinin garsisini alir.

- Fig.

3. Yaninda géndarilmis sixaclari verilmis mévgedas
yerina els vintlemak lazimdir ki, onlar serbast
firlansinlar.

- Fig. A

4. Bisirme sahasini cevirib firladarag ¢uxur oyugunda
yerine oturtmagq. Bisirma sahasini cuxur oyugunun 6n
torefine garsi yerine oturtmag.

- Fig. &
5. Sixaclari firladarag méhkem sixmag.
- Fig.
Parcimlarin moévqgelari is dezgahinin galinhidindan
asihdir.
Qeyd: Cihazi isci setha silikonla yapisdirmag olmaz.

Cihazi demontaj etmak

1. Cihazi cerayan ve gaz birlesmasindan ayirmagqg.
2. Sixaclarin vintlerini bosaldarag harekati eks ardicilligla
icra etmak.

Qazi birlasdirmak
Olka xUsusiyyatlarine uygun gaydalara diggat edin.

/N EHTIYATLI OL - Partlama riski!

Bir gaz sizintisi partlamaya sebab ola biler.

» Birlogsmalarle gdérlan iglerden sonra, har zaman
onlarin kipliyini yoxlamag.

= Qaz birlesmasini ele siralamaq lazimdir ki, tixac krani
alcatan olsun.

= Tip l6vhesinds olan gaz névl ve gaz tezyigine dair
malumatlarin gosulma ile baglh yerli sertlerle uygun
geldiyinden amin olmali.

= Cihazl terpanmaz bir gaz xettine ve ya ¢evik bir metal
xotte birlesdirmak.

= Cevik metal xatt mebelin, cihazin yerine qurasdinldigi
haraki hisselari ilo temas etmamali (mas. bir siyirtma)
va tikilib 6rtlle bilecek sahalardan kegmamalidir.

» Cihazda gaz birlesms bucagi: G 1/2 .

= Qaz birlesma bucagini harekeat etdirmak ve ya asir
burmaqg olmaz.

Maye gaz balonuna ve ya qaz ¢anina qosulma

» Plitenin alovu geyri-stabil ve ya zsif olarsa, o halda
maye gaz balonu va ya ¢anin tanzimlayicisinin dizgln
sokilds islayib-islamadiyini yoxlayin.

Qeyd: Maye gaz balonu ve ya ¢anin tenzimlayicisinin

nasazligi halinda gaz tachizatini mehdudlasdiran ve ya

gazin verilisini dayandirmagla tezyig artimindan gorunma
gurgusu qurasdirila biler.



Qaz birlasmasi lciin ehtiyat hissalori

Olkanin qaydalari buna icaze verarse, gaza gosulma
Ucun hissalari Texniki Mustari Xidmatinden alde etmak
olar.

- Fig. KK

Qaz birlasmasi G 1/2

» Cihazin gaz birlesmasi ile gaz teminati arasindaki
kipkaci yerina oturtmag.

- Fig. A
Elektrik birlosmasi

= Cihaz Y tipine aiddir: Birlosma kabeli istifadagi
toraefindan deyil, texniki musteri xidmati terafindan
dayisdiriimalidir. Kabel tipi ve minimal en kasiyine
diggat yetirmak.

= Bisirmo sahslori stekerli vo ya stekersiz bir soboka
kabeli ilo gondarilir.

= Birlosma xatti yalniz bir orijinal xattle avez edils biler.
Onu musteri xidmatindan alde etmak olar.
Hec¢ bir uzatma kabeli vo ya ¢ox elektrik yuval
panellerdan istifade etmak olmaz.
Stekerlo taxhiz olunmus cihazlari, yalniz diizgln
sokilde qurasdiriimis goruyucu xatli elektrik yuvalarina
birlosdirmak.

= Cihazi méhkem bir qurasdirmaya gosub birlesdirarak
muvafiq ayirici elektrik acarini qurasdirma
muiddaalarina asasen qurub duzsltmak.

- fig. &
— BN: gahvayi
- BU: Mavi
— GN/YE: sari va yasll

Qaz néviuni basgasina kecirmak

oger Olkenin middaalari yolverirss, tip [6vhasinde
gdsterildiyi muddatce bu cihaz, diger gaz névlerne
uygunlasdirila biler.

Uygun galan hissaleri, cihazla birge géndarilmis
torbadadirlar, yaxud da onlari musteri xidmatindan alib
alde edbs bilersiniz. Cadvalde — Sahife 3 mivafig
forsunka ve gaz n6évil Uglin uydun kombinasiyani
tapacaqgsiniz.

Qenastcil forsunka

[} Normal forsunka

[=] Gucli forsunka

Miniwok-goxtacli forsunka

Kranlarin tanzimlanmasi

1. Idareetma elementlarini minimal glc seaviyyssine
goyaraq ¢ole teraf cokmak. Idareetma elemetlarinin
kdrsualuklarini kenarlasdirmag.

2. Baypas-vintine kimi ¢catmag Ucun, vintacanin ucu ile
cevik rezin tutacagdan sixmaqg lazimdir.

- Fig. I

Kiplesdirma halgasini esla c¢ixarib gétirmek olmaz.
Kiplesdirma halgalari cihazin funksionalligina manfi
tasir eds bilen maye va ¢irkin daxil olmasinin garsisini
alir.

3. Baypas-vintini (M) diiz uclu vintagan ile qurarkan
codvele — Sahife 3 diqgat yetirmak.

» A: Baypas vintlaerini méhkam burub sixmag.
» B: Baypas-vintini, forsunkalardan ¢ixan gaz gixis
diizgin olana gader burmag lazimdir.

Kecirma ucluglarini dayisib avezlamak

1. Damir torlari, forsunka gapaglarini ve paylayicilari
galdirib gétirmak.

2. Kipliyi temin etmak tgln, kegirma ucluglarini uygun
vint acari ile takrar yerine oturdaraq ehtiyatla burub
sixmagq.

- Fiq.

- Fiq.

Gotlrerken, yaxud da berkiderken uclugun
acllmamasina diggat etmok.

Cihazi tokrar yerina qurasdirmaq

» Cihaz komponentlorini tekrar aks ardicilligla yerine
gurasdirmagq.

Funksiya calisqanligini yoxlamaq

1. Firlanan diymeanin maksimal guc U¢in mdvqge ila
minimal glc dcln moévge arasinda firlanmasi,
forsunkanin sbnmasina ve ya tokrar alovlanmasina
getirib ¢cixarmadigini yoxlamagqg lazimdir.

2. ©ger forsunkanin gaz c¢ixisl dagiqg deyilse:

» Uclug ve baypas-vintinin degiqg olub-olmadigini
cadvalds — Sahife 3 yoxlamag.

» Forsunkadan olan gaz c¢ixisi dizgin olana gader,
baypas-vintini burub sixmag ve ya boslamaqg.

Qaz néviinii basgasina kecirmani senadlesdirmak

» Yeni gaz n6vld melumatl yapisgani tip 16vhasinin
yaxinligina getirib yapisdirmag.
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OpHaTy 6apbicbiHAaFbl Kayincisaik

Kypanasl opHaTty GapbiChiHaa Kayincisaik TeXHUKachI
XeHiHaeri 6epinreH Hyckaynapasl OpbiHAAHbI3.

= Byn HyckaynbIKTbl MYKUAT OKbIM LWbIFbIHbI3.

= Tek opHaTy Hyckay/blFbl OOVbIHILIA MamaHAablK OpHaTy
navganady kayniciaairiH kamMTamachli3 eTeqi.
OpHaTylwbl OpHaTbIIFaH Xepae KeaepriCi3 XyMbIC
iCTeyi yLWiH »xayarnkep.

= KocCblNbIMAAp XacanFaHHaH KeWiH aFbin KeTy
CblHaMachlH OpbIHAAHbI3.

/N ECKEPTY - ¥apbiny Kayini!

LUbIFaTbIH ras xapbliyrFa ansin Kenyi MyMKiH.

» bapnblk opHaTy, Kocy, peTTey »xaHe facka ras TypiHe
©3repTy XYMbICTAPbIH YOKIETTI MamaH KO/AaHbICTarbl
epexenep MeH KyKbIKTbIK Tanantapibl, CoHaan-ak
3NEKTP SHEPIUACHlI MEH rasfbl XXEePrinikTi
XKETKIBYLWINEPAIH epexenepiH cakTan OTbIpbIN XYPridyi
Tvic. XKenageTyre KongaHblNatbiH epexenep MeH
Xap/blKTapFa epekile Hasap ayaapy Kepek. [asabiH
Backa TypiHe aybICy YLIiH konaay Kbl3aMeTiHe
xafapnacybl YCbIHaMbI3.

/N ECKEPTY - KayinTi: MarHeTu3am!

Hazap ayaapblHbi3 MarH1T epici
& Kypekwupartkbiwbl 6ap agamaapasiy

HazapblHa

TypakTbl MartutTep Backapy Herizaepi MeH Gackapy

3NEMeHTTEpPIHE canblHFaH. MarHuTTep aneKTpoHabI

“UMnNaHTTapFa acep eTyi MyMKiH, MbiCansl,

XypekLmpaTKbllTap HEMECE UHCY/IMH COPFbINapsl.

» ONeKTPOoHAbIK MMMIaHTTapsbl 6ap afaMaap MarHUTTIK
fackapy Herizgepi MeH Gackapy 2/1eMeHTTepiHeH
keminae 10 cMm KalWbIKTbIKTbl CakTaybl KEPEK.

» Backapy HerisiH Hemece backapy 2/1eMEHTTEPIH
ellKallaH JeHeHI3re XakblH ycTamaHbl3.

= AC yHae XeTKiNikTi )xenaetydi kamTamachl3 eTiHi3,
acipece ras njavTacblH KoJsdaHFaH Kesae.

= KypblAfFbIHbI XXaHy eHiMaepi yWiH nakaanaHbliFaH
Xyrere KocnaHbls.

= By KypbIIFbIHBI €llikallaH kanblikTapFa HeMece
KesnikTepre opHaTnaHbI3.

= Kypbl/IFbl TEK MakcatTbl navganaHy yiliH
KeninaeHaipiareH.

= KypblAFbiHbI OpHATNAac OypbIH, XETKI3YLLiIHIH XeprinikTi
lUapTTapbl 3aybITThiK TakTanlaga KepceTinrex
KYPbI/IFbl NapamMeTpaepiHe (ra3abli TYPi MEH KbIChbIMb,
KyaTbl, KEPHeYi) CONKec KeNeTiHAIriH TEKCEPIHI3.

= KyaTt kabeniH TyMwanewTiH Hemece nicipy naHeniHiH
bICTbIK ©eniKTepiHe TWIN KeTNeNTIiHAeN eTin wkadka
OexiTiHis.

= KypblUIFblAaFbl KE3-KENMEH XYMbIC anfblHAa, S/1EKTP
KyaTbl MeH ras 0epyai eLwipiHis.

= O/eKTP KYPbIIFLIIapabl Xepre TyhbikTay.

= Kypbl/IFbl ilWiHAE ellkaHaan esrepic xacamasbla.
KaxxeT 6osica, CepBUCTIK KbIBMET KepceTy
opTasibiFbiHa XadapnacbiHbI3.

OpHaTtyAabiH angbiHaa

= KypbliFbl ra3 KypbiiFacbiHa apHanrad EN 30-1-1
cTaHgapTbiHa Conkec 3-CbiHbINKa xartabl:
KipiKTipineTiH TexHUKa.

= KyYpbINIFbl Ca/lbHFAH XWha3d ceHimai OekiTinreH xaHe
TypaKkThl 60/Ybl KEPEK.

= KypblIFbIFa XakblH XXepae opHanackaH XXuhas 3atrap
»aHOaWThIH XaHe bICTbiKKa TeliMai MaTepuanaapaaH
xacanrFaH 60y Kepexk.

= Byn Kypanabl TOHa3bITKbIWTHIH, Kip XYFbILL
MalUMHaHbIH, bIAbIC XYFbIW MallMHaHbIH HEMeCe ykcac
KyPbl/IFbLIapaa opHaTtbi/IMaraH.

= KypblUIFbIHBI MIHOETTI TYPAE TeK >XenaeTineTiH
TyMLIanewTiH yCTiHe opHaTtyFa 6onafbl. TymwaneLwTi
opHaTy Hyckay/bliFbiHAa OepinreH newTiH enweMaepin
TEKCEPIHI3.

= Erep TyMWwanewTi Nicipy naHeniHi{ actbiHa
opHaTCaHbl3, YCTENAIH Ka/lbIHabIFbl OCbl HYCKay/ibikTa
KepCeTiNreH enwemaepaeH esrelle 60ybl MyMKiH.
TyMWwanelke apHaarFaH opHaTy Hyckay/blFbiHAA
KOPCETINrEH HyCckaynapabl OpbIHAAHbI3.

= Erep copy »xengeTkili HeMece COPFbILL OpHAaTbISIFaH
6onca, oHa OHbIH OpHATY HyckaynapblH OpbiHAAHbI3.
opkKallaH nicipy naHeniHe AeWiHr MUHUManNdbl TiK
KallbIKTbIKTbl CaKkTaHbI3.

- Cyp.
Mwuhas ganbiHpay

= KaXKeTTi Me/lepae XYMbIC TakTacbiHaa OWbIK
»KacaHbl3.

—-Cyp.HA

- Cyp.H

= OpHarty TayalacbiHa 6enrineHreH KalblKTbiIKTaH
KaKblHbIPaK OpHanacThipbIFAH NaHe b XaHOanTbIH
matepuaniaH xacanraH 00/ybl Kepek. 9pkatlaH
naHeslb MEH KYPbIIFbl apacbiHaa kemiHae 5 mm 6oc
OpPbIH KanablpbiHbI3. [laHensaiH Makcumanbl
enwemaepi: kansiHabIFbl 30 MM X 70 MM
OuikTiri.NMaHenbdiH Makcumanibsl enwemaepi:
KabIHObIFEl MM X MM OMIKTIr.

= AFall yCTeNaiH YCTiHr TakTanblHbIH KECITEH
onblKTapablH OeTTEPIH biNFaNAaH KopFay YiliH apHawbl
XabblCKak ThIFbI3AAFLILLNEH OHAEHI3.

Muhaszgbl cTaHaapTTLl OpHaTYFa AavbiHaay (a)

- KanbiHabiFel 20 MMm-aeH 50 MM-re AemiHri XKymbIC
ycTenaepiH KonaaHblHbI3.
EckepTne: KanbiHabiFbl 12 MM-aeH 20 MM-re OeWiHri
XKYMBIC yCTeNnaepi TEXHUKa/IbIK TYThbIHYLWbIIapFa KbISMET
KepceTy opTasbiFbiHaH caTkin anyrFa 6onatbiH
apanbikneH Gipre KonaaHbinybl Kepek.

TapTnara Hemece LLUKadKa opHaTy

/N ECKEPTY - Kyiiin kany katepi!

Kon »xeTeTiH 6eniKTep XyMbIC KE3iHAE KbI3bIN KETYI
MYMKiH.

MnuTaHbIH acTbiHAA KipiKTipinreH new 6onmaca xaHe



OHbIH TeMeHTri Beniri kon xeTimai 6onca, MbiHa
Hyckaynapbl OpblHAAHbIS:

Bok oTTbIFbl 6ap rad navtanapsl yuwid navtagad 10 MM
KalbIKTbIKTA OpHanacaTbiHAan Kbiabin TyTaHOaNTbIH
apanblk, KankaHbl (MbiCanbl, METAIT HEMece daHepaaaH
KacasFaH) OpHaTbIHbI3 .

—Cyp. &

Bok OTTbIFbI XKOK ra3 navtanapsbl ywiH apasnblk KaakaHbl
nJMTaHbIH acTblHa OpHaTy YCbiHbI1aabl.

—Cyp. H

Exi xarnarga noa apasniblk Kaaka MEH KYPbIIFbIHbIH Xepre
TyMbIKTaAybl apacblHaarbl KallblKTbik KemiHae 10 Mm
60nybl Kepek.

Apanblk KankaHblH KaablHAbIFbI CYpeTTe KepceTinreH
KallblKTbIKKa COUKEC Kesyi Kepek.

MewTiH ycTiHe opHaTy

—Cyp. @
KypbinfbiHbI OpHanacTbipy

1. Micipy naHeniH Teric, TypakTbl 6eTKe TeHKepIn
KOMbIHbI3.

2. bepinreH e3firiHeH xabblcaTblH ThIFLI3AAFLILTHI, NICipY
naHesiHij TOMEHT i XHUeriHe XabbICTbIPbIHbI3. ©34iriHeH
)abblcaTblH ThIFbI3AaFbILL, CYMbIKTLIKTbIH TYCYiHE XOn
6epmMenai.

— Cyp.

3. XXuHak kypamblHAarbl kanceipmanap epkiH anHany
YLWiH, onapabl KePCETINreH Kynae GypaHbla.

—Cyp. H

4. Tlicipy naHeniH TeHKepin, OHbl OMbIKKa CaslblHbI3.
[Micipy naHeniH OWbIKTbIH anablHFbl XXaFbiHa CaslbiHbI3.
—Cyp. H

5. Kanceipmanapasl 6ypacaHbla, onap OekiTinin kanaabi.
— Cyp. 1
Kancbipmanap Kywi yCcTendin yCTiHr TakTanbliHbIH
Ka/blHObIFbIHA ©ariaHbICTel Gonaab.

EckepTtne: Kypbl/IFbIHbl XYMbIC YCTENIHE CUIIMKOHMEH
XabbICTbipyFa 6onManabl.

KypbinFbiHbl OeniueKkTey

1. KypbINFbiHbI 9/1EKTP X8He ra3 KOCKbIWTapbliHAH
AXbIPATbIHbBI3.

2. Kancelpmanapasl 6ypan 6ocaTbin, )oFapblaa
anTbI/IFAH BpeKeTTepai Kepi peTneH opbiHAaHbI3.

Fasgbl KOocy
MemnekeTTik 3aHaapabl eCKepiHis.

/N HA3AP AYOAPbBIHbI3 — apbiny Kayini!

[a3[blH afybl Xapbl/ibiCKa aKenyi MyMKiH.

» [a3gbl KOCKaH COH 8pAalbiM CaHblIayChI3abIK,
TEKCEPICIH OTKI3IHi3.

= [a3 KOCbUIbIMbIH Ky/IbIMTay LWYMETH KO/HKETIMAI
6onaTblHOAN €Tin OPHaNACTbIPbIHbIS.

= 3aybITTbiKk MaHaananarsl ra3 Typi MEH ra3 KbiChlMbl
Typanbl MaIMETTEP, XEPTINIKTI KOChITY LWapTTapbiHa
CoWKec Ke/eTiHIHe Ke3 XEeTKIi3iHia.

= KypbINFbIHbI KaTThl ragd KyOblpblHa HEMECEe MKeMAai
mMeTann KyOblpbiHa KOCbIHbI3.

= Mkemai Mmetann KyOblp KypbIIFLl OpHaTbIFaH
XnhasabiH XbIDKbIMaNbl 31EMEHTTEPIHE (MblCasbl,
XBLWIK) TN KeTneyi Kepek, api OHbl WKaPThIH iLi
apKbinbl Xypridyre 6onmariasl, ce6edi on kenepri
KENTIpYi MyMKiH.

= KypbinFblaarsl ra3abl Kocy Oypsbillbl; G 1/2.

= [a3abl KOCy OYPbILbIH XbIIXKbITNAHbI3 HEMECce
BypamaHbi3.

10

a3 6annoHbIHa Hemece CYMbINTbINFaH ra3
pesepByapblHa KOCbIny

» XKanblH KaTTbl HeMece Typakcbid 6onca, ras 6anoHsbl
Hemece CyWbINThbIIFaH rad pe3epByapblHbiH AYPLIC
XXYMBIC iCTEMN TyPFaHbIH TEKCEPIHI3.

EckepTtne: [a3 6annoHbl HEMeCe CyWbINThIIFaH ras
pes3epByapblHblH PETTETILII ICTEH WbIKKAH >XaFaanaa, rad
Gepyai LWeKTenTiH HeMece BLIPeTiH XXOFapbl KblCbIMHAH
KOpFay cakTaHObIPFbILbLIH OpHaTyFa Bonafb.

Fa3ra KOCbINyFa apHanfaH Kocankbl Genwektep

EnniH epexenepi pykcar eTtce, oHAa rasibl KOcyra
apHanfFaH GenwekTepai TYThIHyLIblNapFa TEXHUKaNbIK,
KbISMET KepCeTy opTasbiFbiHaH anyra 6onafs.

— Cyp.

a3 Kocbinbicbl G 1/2

> K\lpblﬂFblelH ras XanracTblFbl MEH rasfeH
)KaéﬂblKTay,ElblH, apacblHa TbifbI3AarbllWLTbl Ca/blHbI3.

—Cyp. A
AneKTp KeniciHe Kocblny

= Byn KypbIAFLl Y TUMiHE XaTaabl: )eninik kadenbdi Tek
KbIBMET KOPCETY OPTa/IbIFbIHbIH MaMaHbl aMacTbIPybI
Tvic. KaBenbaiH TYpiH XXeHEe MUHUMaNabl KMMaHbl
KaoarasaHbl3.

= [licipy naHenbaepi awackl 6ap Hemece allachl XKOK
kyaT kadenimeH Bipre xeTKisinei.

= HKeninik kadenbdi Tek Kbi3mMeT kepceTy BenimiHe
Tancelpbic HepinreH kadesbMeH aybICTbipyFa 6onaasbl.
¥zapTbliFaH kadesb Hemece Ken po3eTKasbl
nnaHkanapasl naganaHoaHbIs.
[ypbIC opHaTbINFAH KOpFaHbIC eTKiariwi 6ap
po3eTkanapra allameH xadablkTasFaH KypbliFbliapis
FaHa KOCbIHbI3.

= KypbUIFbIHBI TYPaKThl KOHAbIPFbIFA KOCbIHbI3 XXOHE
OpHaTy epexenepiHe can conkec avblpFbiluTapabl
OpHAaTbIHbI3.

- Cyp. H
— BN: KOHbIp
- BU: kek
— GN/YE: capsbl XXaHe »acbln

a3 TypiH TypneHaipy

Erep myHaar spekeTTep aMakTblK epexenepre Kapchl
Kenmece, Oy KYPbIIFbIHbI 3aybITTbIK TakTawana
KepceTinreH rasabiH 6acka TypaepiHe Gerimaey MyMKiH.
TuicTi BenlekTep KypbIIFbl XMHAKTaMaChIHbIH iLliHAE
6onanbl Hemece Ci3 onapabl KbI3MET KepceTy
opTanblFbiHaH caTbin anackli3. Ockl kectene — ber 000
Cis »xaHaprblFa xaHe raa TypiHe calkec GenwekTepain
TipkecimiH Tadachi3.

Tuimai >kaHapFbl

IB) CrannaptTsl XxaHapFbl

F=] Kartbl KaHaTbiH XaHapFbi

KeH otneH xabbinFan Miniwok xaHapFbiChl

LLymexkTepai petrey

1. backapy 3/71EMeHTTEPIH eH TOMEHTi KyaT AEHreniHe
OpHaTbIHbI3 A&, TapThIN WhIFapbiHbI3. backapy
3NEMEHTEPIHIH HEeri3AepiH anbin TaCTaHbI3.



2. AiiHanma BypaHaara KO XeTKidy YLliH GypaybiluTbiH
YLIbIMEH MKemi pe3eHKe BekiTneciH 6acbliHbI3.
- Cyp.
ThIFbI3Oayblll CAKMHACKIH ELIKALLaH WeLneHi3.
ThiFbI3aaybIlW cakMHanap CyMbiKTbikTap MeH KipiH
KyPbIAFbIFA KipyiHe »xon 6epmenai, Oy OHbIH XYMbIChIH
HallapnaTybl MyMKiH.

3. bannac 6ypanaaHbl (M) olMmakinTek GyparbllineH
opHaTkaHaa, kectere — ber 000 Hazap ayaapblHbI3.
» A: barinac 6ypaHaanapbiH MblkTan GypaHbia.
» B: 6aiinac 6ypaHganapbiH )xaHapfFblnapaaH rasabliy

WbIFYbl AyPbIC BonMaraHLa GypaHbl3.

BypikkiwTepAai aybiCTbIPY

1. bapnbik Topwanapabl, XaHapfFbiHbIH KaknakTapbiH
YKOHE XapFbllTapabl LWeLiHi3.

2. TuicTi KinT kemerimeH GypikkiwTepai KanTa opHaTbIHbI3
YXOHE ThIFbI3AbIKTbI KaMTaMachI3 eTy YLWiH onapasl
MYKMWAT KaTanTbIHbI3.

- Cyp.

- Cyp.

LLIbiIFapy Hemece opHaTy KesiHae, OypikKill
LIeWiNMereHiHe Ke3 XEeTKI3iHi3.

KypbinfbiHbl KanTa opHaTy
» KypblarFel 91EMEHTTEPAI Kepi peTTe kanTa opHary.

Wymbic KabineTTikTi Tekcepy

1. AiHanMansl TyTkaHbl MakCumanbl KyaT Ky MeH
MUHWMaNdbl KyaT NO3WMLMACK! apacbiHaa anHanablpy
KesiHae, Kbl3AbIPFbIWTbIH COHOEHUTIHIHE YKaHe
XKbIMbIIbIKTAMaNThIHAbIFbIHA KO3 XKETKIi3iHi3.

2. [a3 xaHaprbldaH aypbIC Welknaca:

» KecTteci = ber 000 apkbinbl KOAaaHbIN XaTtkaH
cantama MeH Garnac GypaHa aypbiC eKeHiH
TEKCEPIHI3.

» [a3abliH xXaHapfFblAaH WbIFybl AypbiCTanFaHLWwa
Bavinac BypaHaaHbl kaTanTbiHbI3 HEMECe
6ocaTbiHbI3.

Fa3 TypiH TypneHAipyai KyxaTtray

» 3aybIT TaKkTacblHbIH XXaHblHA, rasabiH XaHa TypiH
KOPCETETIH XancblpMaHbl CasbiHbI3.

Be3onacHOCTb NpU MOHTaMXe

Mpun ycTaHoBKe Npubopa cobnoaarte AaHHbIE yKa3aHUeA
No TEXHUKE OEe30MacHOCTH.

= BHMMAaTENbHO NpounTanTe AaHHOEe PyKOBOACTBO.
BesonacHoCTb aKcnayaTauuy rapaHTMpyeTca TO/bKO
NpU KBaNMPULMPOBAHHOW YCTaHOBKE C COOMOAEHUEM
MHCTPYKLMKM MO MOHTaxy. 3a NpaBu/ibHOCTb YCTaHOBKM
OTBETCTBEHHOCTb HECET YCTAHOBLLMK.

= [locne noAcoeanMHeHna NpoBepsLTe Ha rePMETUYHOCTb.

N NPEAYNPEXOEHUE — OnacHocTb B3pbiBa!l

YTeuka rasa MOXeT cTaTb NMPUYMHOW B3pbIBA.

» Bce paBoTbl No ycTaHOBKE, NOAK/OUEHWIO, Hanaake u
nepeHacTpoKke Ha ApYrou Tvn rasa AO/KHbI
BbIMNOJIHATLCA TOJIbKO NIMLEH3UPOBAHHbLIMU
crneunanmMcTaMn B COOTBETCTBUM C AEWCTBYOLLIMMHU
HOPMATMBHLIMK aKTaMu U TpedoBaHUAMM
3aKoHOAaTeNbCTBAa, a TakXXe PErnoHa bHbIM HOPMaMu
3NEeKTPO- 1 razocHadxeHna. Ocodoe BHUMaHUe
cnenyeT yaenATb OCHOBHbIM Tpe®oBaHUAM U

NOMOXeHnAM O padoTe CMCTEMbl BEHTUAAUMK. [nA
nepeHacTpownku npudopa Ha APYron TMN rasa Mol
peKkoMeHIyeM 0BpaTUTbCA B CEPBUCHYIO CyXOY.

AN NPEAYNPEXAEHUE — OnacHocTb: marHeTusm!

& BHumanune, marnmtHoe none!

OnacHocTb ANA WL, C KapaAUoCTUMYNIATOpaMM

B ocHOBaHWK a1eMeHTa ynpaBieHna v B 3/1eMeHTax

yrnpaBfeHWA UCMO/b3YIOTCA NOCTOAHHBIE MarHuThl. OHK

MOryT BO3AEMCTBOBATb HA 3/1EKTPOHHbIE MEANLIMHCKME

TpaHCcMnaHTaThl, HAaNpUMep, KapaMoCTUMYTIATOPbI UK

MHCY/IMHOBbLIE MOMMbI.

» JlMua ¢ 3NeKTPOHHbIMK UMMIaHTaTaMK JO/IKHbI
cobntofate MMHUMaNbLHoe paccTtoAaHue 10 cm Ao
OCHOBaHWA 3M1eMeHTa YnpaB/eHna U 91eMEHTOB
ynpasieHuA.

» He HocuTe OCHOBaHWA a/1eMeHTa ynpaBaeHua u
3/1eMeHThI ynpaeneHusa O1nsKo K Teny.

= Ob6ecrneunBanTe 4OCTATOUHYIO BEHTUAALMIO KYXHH,
OCOOEHHO Mpu 3KCrayaTaLuy ra3oBow NauThbl.

= He nogk/oyanTe npndop K BbITAXKHON cucTeme anA
oTBOJa OTpadoTaBLUMX ra3os.

= 3anpeljaetca yctaHaBMBaTth NPUOOP Ha noakax unm
B aBTOMOOMWNAX.

= [apaHTuA Ha NpMOOP AEUCTBYET TOMBKO MPU
MCMONL30BAHUM MO HAZHAUEHMUIO.

= [lepen yctaHoBKOW Npubopa NpoBepbLTE COOTBETCTBUE
HacTpoek npubdopa, yKkasaHHbIX Ha TUMOBOW Tabnnuke
(TN » naBneHWe rasa, MOLHOCTb, HaNpPAXEHKE),
pervoHasibHbiM TpedoBaHUAM.

= 3akpenuTe kabesnb NUTaHuA Ha wkady, Tak YToObl OH
He KacasicA ropAYnx yyacTkoB AyXOBOro wkada uiu
BaApPOYHOW NaHenu.

= [lepen BbiNoSHEHUEM NtOOLIX PaBOT Nepekporite
nofauy rasa v 91eKTpo3Hepruu Ha npuoop.

= 3a3eM/inTe 3neKTpuyeckue npuoop.bl.

= He MameHanTe KOHCTpyKUmMio npunbopa. MMpu
HeOoOX0ANMMOCTM 0OPaTUTECH B CEPBUCHYIO CYXOY.

MNMepen yctaHoBKOM

= [TpuBopy NPUCBOEH Kacc 3 B COOTBETCTBUK CO
ctaHgaptoMm EN 30-1-1 ana rasosbix NpMOOPOB:
BCTpanBaemMan TeEXHMUKa.

= Mebenb, B KOTOPYHO BCTpauBaeTca npuoop, 4o/mKHaA
OblTb HAAEXHO 3aKpenseHa U yCToMumMBa.

= [lpeameTbl Medeny B HenocpeacTBeHHOW OAN30CTH OT
npvoopa AOMKHbI OblTh BbIMONHEHBI U3 HEMOPHOUMX U
TEPMOCTOMKMX MaTepunanos.

= He ycTaHaBivBanTe a10T Npubop Ha XONOAUNbHKK,
CTMPabHYO M NOCYAOMOEYHYO MalUMHbI U T. M.

= Ha ayxoBoW wkadp npubop MOXHO yCTaHaBMBaTb
TONBKO MPWU Ha/IMUMKU B LLIKadY CUCTEMBI
NPUHYAUTENBHOW BEHTUAALMKU. YTOUHUTE pasmepsbl
[YXOBOTO wWKada B MHCTPYKLIMKM MO YCTAHOBKE
OyX0BOro wkada.

= [lpu yCTaHOBKE [yXOBOroO WwKada noa BapoYyHOU
naHenbto, Tpedyeman ToNWMHa CTONELIHWLBI MOXET
OTNMYaThCA OT Pa3mMepoB, NMPUBEAEHHLIX B 3TOM
pykoBoAcTBe. B aToM cnyvae cneaynTte ykasaHuAm
PYKOBOACTBA MO MOHTaXy AyXOBOro wkada.

= [Tpn yCTaHOBKE BbITAXHOMO BEHTUIATOPA WK BbITAXKM
cnenywnTe ykasaHuaM, NPUBEAEHHBIM B UX
MHCTPYKLMAX MO ycTaHoBke. Becerna cobnogante
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MWHMMAasIbHOE PacCcToAHWE [0 BapOYHOW MaHenu no
BEPTUKa/IbHOW OCH.,

—Puc. &1
HOAFOTOBKa Me6enu

= BbiNnuanTe B CTOMELWHMLE BbIPES HY>XHOIO pa3mMepa.

- Puc. A
- FPuc. A

= EC/M paccToAHne Mexay NaHesbio U HULWEen ana
BCTpauMBaHWA MeHbLLIE yKa3aHHOro, TO NaHeb Ao/MKHA
ObITb M3rOTOB/IEHA M3 HEroplYero MaTepuana.
Bcerna octaBnante 3a30p HeE MeHee 5 MM Mexay
naHesnbio 1 NnpuéopomM. MakcumasbHbIi pasmep
naHenu: 30 mm (TonwmHa) x 70 mm (BbicoTa).

= OBpadoTalite NOBEPXHOCTH BhIPE3a B AEPEBAHHOM
CTONELUHMLE crnelnanbHbIM KNeeM-repMeTMkoM ans
3alMThl OT BRarw.

MoaroTtoeka mebenu AnA cTaHAapTHOro BCTpauBaHUA
(a)
- Hcnonb3ynte padoune NOBEPXHOCTH TOLMHON OT
20 no 50 mm.

MpumeuvaHue: Paboure NOBEPXHOCTU TOMLMHON OT

12 0o 20 MM HeoOXoaAMMO MCMNOoNb30BaTh C PACMOPKOW,
KOTOPYIO MOYXHO NPUOOPECTN B TEXHUYECKOW CEPBUCHOM
cnyxoe.

MoHTaX Ha BblABUHYIO CEKLUIO UNU WKad

AN NPEAYNPEXAEHUE - OnacHocTb oxora!

Bo Bpema akcnnyaTaumnm oTKpbITbie AeTaiu MOryT
HarpeBaTbCH.

Ecnv noa BapoyHoW naHenbto HeT BCTPOEHHOro
[yXOBOro wkada n JOCTYN K HUXHEN YacTh OTKPbIT,
cobntoaanTe cneayowme yKkasaHua:

[Mpn yCTaHOBKE ra30BbIX BApPOUYHbLIX NaHeNen C ropesikon
Wok BCTaBbTe HEMOPHOUYIO NMPOMEXYTOUHYIO MOMKY
(Hanpumep, U3 Metanna unm daHepbl) Ha PaACCTOAHUK
10 MM OT padouer 30HbI.

—Puc. @

[Mpu ycTaHOBKE ra3oBbiX BAPOUHbLIX NaHenen 6es
ropenkn Wok pekomeHayeTca npeaycMOTPETh
MPOMEXYTOUYHYIO MOMKY Noa padoyern 30HOMN.

- Puc. H

B 06oux cnyuyasx pacCTofHMe MexXay NPOMEXYTOYHON
NnosiKow v 3asemneHnemM npudopa AOMKHO COCTaBNATh
He meHee 10 Mwm.

TonuwmHa NPOMEXYTOUHOM MONKK AO/MHKHA
COOTBETCTBOBATb PACCTOAHUAM, YKa3aHHbIM Ha PUCYHKE.

BcTpauBaHue Han AyXoBbIM LUKapOM

- FPuc. @
Pa3melyeHue npu6opa

1. [1oNOXKTE BAPOYHYIO MaHEe b HUXHEW CTOPOHOWM
BBEPX HA POBHYIO YCTOMUMBYHO NMOBEPXHOCTb.

2. [puknenTe NpunaraeMbii camokeawminca
YNOTHUTENb K HUXKHEMY Kpato BapOYHOW MaHesu.
Camokneawmica ynaoTHUTENb NpegoTepallaet
nonagaHue XwaKoCTew.

— Puc.

3. BBepHWTE BXOAALME B KOMMIEKT 3AXKUMbI B
YKa3aHHOM MOMOXEHUH, UTOObI OHU CBOOOAHO
BpaLlance.

- Puc. H
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4. [NepeBepHUTE BAPOYHYIO NaHesb U YCTaHOBWUTE €€ B
Bblpe3. BbIPOBHANTE BApPOYHYO NaHe b N0 NepeaHen
yacTu Bblpesa.

— Puc. |1

5. [1oBEPHUTE 3aXKMMbI, U OHW 3adUKCUPYHOTCA.
— Puc.

[TonoxeHue 3aXnMOoB 3aBUCUT OT TOLLMHbI
CTONELHWLbI,

MpumeuaHue: He npuknensante npubop K
CTONELHWLE CUUKOHOM,

IemoHTam npubopa

1. OTKAOUMTE NoJavy 3NEKTPOIHEPIMM U rada Ha
npuoop.

2. OTBEpPHUTE 3aXMMbl U BbINOSHUTE AENCTBUA B
oBpaTHoM nopsaake.

MoagknroueHue rasa

Cobntonarite TpeboBaHuaA, AENCTBYIOLIME B BalLLEn
cTpaHe.

/\ OCTOPOHO - OnacHocTb B3pbiBa!

YTeuka rasa MOXeT NPUBECTU K B3PbIBY.

» [locne paboTbl C NOAKIIOUYEHUAMU NPOBEPLTE UX
repMETUUYHOCTD.

= [lofcoeanH1Te ras3oBbli WTYLEP Tak, YTOObI K
3arnopHOMy BEHTWMIO Obln obecneuyeH CBOOOAHbIN
JOCTyn.

= YBeauTecs, UTo JaHHbIe Ha TMNOBOW TabsmMuke,
Kacalolmeca HanpAXeHus, TuNa v JasneHus rasa
COOTBETCTBYIOT MECTHbLIM YC/IOBUAM MOAKOUEHUA.

= [logknounTte K NpuBopy XEeCTKyo rasonoaBoAALLYO
TPYOY MM TMOKYIO MeTaInJyeckyto Tpyoy.

= [nbkana metannmueckas Tpydka He AoSKHa
conpukacaTtbCca C BblABMXHbBIMK 21eMeHTaMK Mebenu,
B KOTOPYIO BCTPOEH Npubop (Hanpumep, ALKMKOM), U
ee Henb3A NPokK/aabiBaTb Yepe3 BHYTPEHHEE
NPOCTPaHCTBO LWiKada, rae oHa MOXeT co3faBaTb
NMOMEXM.

= YrnoBoe CoeIMHEHWE ANA ra30BOro NOAKOUEHNA K
npubopy: G 1/2.

» He nepemeljanTe 1 He NepekpyunBamnTe yrnoBoe
coeanHeHWe AnA rasoBoro noakIloYeHuA.

MoakntoueHue K razoBomy 6annoHy unu GannoHy ana
CHUIKEHHOrO rasa

» Ecnv nnama 6onbluoe M HecTabunbHoe, NpoBepbTe,
npaBWbHO M padoTaeT peryiaTop Ha rasoBoM
BannoHe wan GannoHe A1A CKUKEHHOro rasa.

MpumeuaHue: Bbl MOXeTe yCTAHOBUTL 3aLUMTY OT
NPeBbLILLeHNA JaBieHunsa, kotopana OyaeT orpaHMumMBaTh
WK NepeKkpbIBaTh nogadvy rasda, ec/iv Peryaatop Ha
rasoBoM OasioHe wan BasiioHe A9 CXXUXKEHHOMo rasa
BbIMAET M3 CTPOA.

3anacHble YacTv A1 ra30BOro NOAKJIOUEHUA

ONeMeHTbl 419 rasoBOro NoAKIUEHUA MOXHO
nNproBPecT B CEPBUCHOW cnyxBe, ecnin Takas
npoueaypa noakJUeHUA He NPOTUBOPEUNT
pPernoHasibHbIM HOpMaM.

— Puc.

lFasosbin wityuep G 1/2

» BcTasbTe YNIOTHUTE b MeXay rasoBbIM LWTYLEPOM
npudopa M UCTOYHMKOM rasa.

- Puc. A



MNMoaknroueHue K aneKTpoceTH

= OT0T NpMOOpP OTHOCKUTCA K TUMy Y: 3amMeHa CeTeBoro
Kabena MOXeT NPOU3BOANTLCA TOIbKO CNeLnariMcTom
CEPBUCHOM CNyXObl. YunThiBarTe TMN Kadensa u
MUHUMa/IbHOE CeyeHue.

= BapouHble naHenu nocrasnAlTcA ¢ Kadenem nuraHua
CO WTENncenbHOM BUIKOW nin 6e3 Hee.

= CeTeBOW NPOBOA MOXHO 3aMEHWTbL TOMBKO TakUM Xe,
3aKkasaHHbIM B CEPBUCHON cnyxoe.
He ncnonb3ynTe yaNMHUTENN MM MHOTOKOHTaKTHbIE
PO3ETKMW.
MoaknoyanTe Nprbopsbl CO WTENCEbHOW BUAKOM
TO/IbKO K pO3EeTKaM C MOAK/JOUEHHbIM
COOTBETCTBYIOLWMM 00pas3oM 3a3eMAALWUM
NPOBOAOM.

= [logktounte NpMOop Ha MecTe CTalMoHapHOM
YCTAHOBKMW Yepe3 COOTBETCTBYIOLWMI Pas3beaMHUTENb B
COOTBETCTBMM C NpearnucaHuAMMU No ycTaHoBKe.

- Puc. i F

— BN: KopnuHeBbI#
- BU: cnuu
— GN/YE: »enTbli 1 3eneHbIn

lNMepeHacTponKa Ha Apyrov B1A rasa

MpnBop MOXHO NepeHacTpouTb Ha padoTy ¢ ApYrrMu
TMNamu rasa, ykasaHHbIMKM Ha TUNOBOKM Tadnunuke, ecnu
nofoBHble NeWCTBUA HE NPOTUBOPEYaT PermoHaIbHbIM
HopMaM.

Heobxoaumble ansa 9TOro Aetany UayT B KOMMAEKTe ¢
NPMOOPOM, UM UX MOXHO NPUOBPECTU B CEPBUCHOM
cnyx6e. B tabnuue — CrpaHuia 000 npuBoaATCA
noaxoaslme KoMOUHaLMK ANA COOTBETCTBYIOLEN
ropesnku 1 Tuna rasa.

OKOHOMMYHAA rasoBan ropeska

IB) CraHnaptHana rasosas ropeska

F=l Tasosan ropesika NoBbILEHHOR MOLLHOCTH

Fopeska Miniwok ¢ WMPOKUM OXBATOM M1aMeHH

PerynupoBKa KpaHOB

1. YCTaHOBUTE 3/1EMEHTLI YNpPaBAeHna Ha MUHUMAbHbIN
YPOBEHb MOLLHOCTK ¥ BblABUHbLTE. CHUMUTE OCHOBAHWE
3/1EMEHTA YrnpaB/eHuA.

2. [puXKMUTE TMOKMIA PE3UHOBLIN AepXKaTeslb KOHUMKOM
OTBEPTKM, UTOObI OTKPLITL AOCTYN K PEry/MpoBOUYHOMY
BUHTY.

- Puc.

Hukoraa He CHUMaKWTe YNIOTHUTENBHOE KO/bLO.
YNNOTHUTESbHBIE KObLA NpeaoTepallatoT
NPOHUKHOBEHME XNOKOCTEW M 3arpA3SHEHUI BHYTPb
npubopa, KOTOPbIe MOrYT MOB/UATL HA €ro
®YHKUMOHMPOBAHME.

3. [pu ycTaHOBKE PErynMpoBOYHbIX BUHTOB (M) C
NMOMOLLBIO LMLEBOW OTBEPTKM yUUTbIBAUTE
nHdOopMaLMIo, NPUBELEHHYIO B Tabnuue
— Crpanunya 000.

» A: HagexHo 3aTAHWUTE PEryIMPOBOYHbLIE BUHTHI.

» B: lNoBopaunBanTe perymMpoBOYHbIE BUHTbI A0 TEX
nop, noka rad He Ha4YHeT BbIXOOWUTb U3 FOPENOK
Hagnexalum odpasom.

3ameHa ¢popcyHOK
1. CHMUMWTE PELLETKU, KPLILIKK FOPENOK U paccekaTenv.

2. YcTaHoBUTE GOPCYHKM Ha MECTO, UCMOJIb3YA
NOAXOAALMHI KHOY M OCTOPOXKHO 3aTAHWUTE, UTOOBI
obecneunTb repmMeTUUYHOCTb.

— Puc. EH

- Puc. IA

Y6eanTech, YTO GOPCYHKA HE OTCOEAMHAETCA MpPU
CHATWUM UK YCTaAHOBKE.

MoBTopHas ycTaHOBKa Nnpubopa

» YcTaHoBWTE 3/1EMEHThI NpUBopa B 0OpaTHOM
nopaake.

MpoBepka pyHKUUOHUPOBAHUA

1. Y6eamTech, NpY NOBOPOTE BpaLLAIOLENCA PyUKH
MeXy MOSIOXXEHNEM MaKCUMaNbHON MOLIHOCTH U
MOMOXEHWEM MWHUMASIbHOW MOLLHOCTU ropesika He
TYXHET U HEe BO3HUKAET BCMbILLKA.

2. [py HeMpaBW/IbLHOM BbIXOE rasa u3 ropesku:

» MNPOBEPbLTE COOTBETCTBME POPCYHKMU U
PEerynMpoBOYHOro BMHTA MNo Tadnuue
— Crparuya 000.

» 3arAHuTe unu ocnadbTe PeryMpPoBOYHbLIN BUHT,
UTOObLI HACTPOUTL NPaBW/ILHLINA BbIXOA rasa wn3
rOpeskKu.

JoKymeHTUpOBaH1e NnepeHacTPOMKK Ha Apyrou Tun
rasa

» Haknenky ¢ ntHdopmaLMen 0 HOBOM MCMOMb3YEMOM
TMNe rasa npukaenTe pagoM C TUNOBOW TabIMUKOW.

Emniyetli montaj

Cihazi monte ederken bu glvenlik bilgilerini dikkate
aliniz.

Bu kilavuzu dikkatlice okuyunuz.

= Kullanim glvenligi sadece montaj kilavuzuna gére
yapilmis uzman bir montaj neticesinde saglanir.
Kurulum yerinde cihazin sorunsuz ¢alismasindan
montajl yapan sorumludur.

= Baglanti yapildiktan sonra Sizdirmazlik Kontroli
yapilmahdir.

/\ UYARI - Patlama tehlikesi!

Yayilan gaz bir patlamaya sebep olabilir.

» Tum kurulum, baglanti, ayarlama ve farkl bir gaz
thrine dénustlirme calismalarinin, yetkili bir uzman
tarafindan ve o anda yUrirlUkte olan nizamname ve
yasal dlzenlemelerin yani sira yerel elektrik ve gaz
tedarikgilerinin talimatnameleri dikkate alinarak
gerceklestiriimesi gerekir. Havalandirma icin gecerli
ydnetmeliklere ve ydnergelere dzellikle dikkat
edilmelidir. Farkli bir gaz tirine dénustlrme
calismalari icin musteri hizmetlerini aramanizi tavsiye
ederiz.

/\ UYARI - Tehlike: Manyetizma!

& Dikkat Manyetik alan

Kalp pili olan kisiler i¢in dikkat
Kumanda elemani tabanlarinda ve kumanda
elemanlarinda kesintisiz miknatislar takilidir. Bu
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miknatislar elektronik implantasyonlari etkileyebilir,

ornegin kalp pili veya insulin pompalari.

» Elektronik implant bulunan kisiler, manyetik kumanda
elemani tabanlar ve kumanda elemanlariyla
aralarinda en az 10 cm'lik bir mesafeyi korumalidir.

» Kumanda elemani tabanini ve kumanda elemanlarini
asla vicudunuzda tasimayiniz.

» Ozellikle de gazl ocak kullaniimasi durumunda
mutfagin yeterince havalandirildigindan emin olunuz.

= Cihazi yanma Urdnleri i¢in kullanilan bir egzoz
sistemine baglamayiniz.

= Bu cihazl, hi¢ bir zaman teknelere veya tasit
araclarina yerlestirmeyiniz.

= Garanti, sadece cihazin amacina uygun olarak
kullaniimasi durumunda gecerlidir.

= Cihazin kurulumunu yapmadan énce, tedarikginin
yerel kosullarinin tip plakasinda belirtilen cihaz
ayarlari (gaz tipi ve basinci, gicu, gerilimi) ile uyumlu
olup olmadigini kontrol ediniz.

= Firnin veya ocagin sicak kisimlarina temas etmesinin
onlne gecmek icin sebeke kablosunu dolaba
sabitleyiniz.

= Cihaz lzerinde herhangi bir calisma yapmadan 8nce
elektrik beslemesini ve gaz beslemesini kapatiniz.

= GUc¢ kaynagi bulunan cihazlari toprak hattina
baglayiniz.

= Cihazin i¢ kisminda herhangi bir degisiklik
yapmayiniz. Gerekirse teknik musteri hizmetlerimize
basvurunuz.

Kurulumdan Once

= Bu cihaz, TS EN 30-1-1 Pisirme cihazlari - gaz yakan -
Ev tipi - Bolum 1 - 1: Glvenlik - Genel baslikli
standarda goére Sinif 3'e karsilik gelir.

= Cihazin kuruldugu mobilya pargasi uygun sekilde
sabitlenmeli ve kararli olmalidir.

= Unitenin yanindaki mobilyalarin, lamine kaplama ve
bunlarin imalatinda kullanilan yapistiricinin yanici
olmamasi ve Islya dayanikl malzemelerden yapilmis
olmasi gerekir.

= Bu cihazi, buzdolabl, camasir makinesi, bulasik
makinesi veya benzerlerinin Gzerine kurmayiniz.

= Cihaz sadece zorunlu havalandirmasi olan bir firna
kurulabilir. Finn kurulum kilavuzundaki firin boyutlarini
kontrol ediniz.

= QOcagdin altina bir firn monte etmeniz halinde, ¢galisma
tezgahinin kahnhgi bu kilavuzda besirtilmis 6lcllerden
farkli olabilir. Firnnin montaj kilavuzundaki uyarilara
dikkate aliniz.

= Bir atik hava fani veya bir aspiratédr takiliysa, kurulum
talimatlarini izleyiniz. Ocagda olan asgari dikey
mesafeyi daima dikkate aliniz.

— Sek.
Mobilyanin hazirlanmasi

= [stenen boyutlarda bir kismi tezgahtan keserek
cikartiniz.

—Sek. A

—Sek. H

= Montaj bosluguna belirtilen mesafeden daha yakin
yerlestirilecek panelin yanmaz malzemeden yapiimis
olmasi gerekmektedir. Panel ile cihaz arasinda daima
en az 5 mm mesafe birakiniz. Maksimum kapak
Olcileri: 30 mm Kalinlk x 70 mm Yikseklik.

= Ahsap tezgahlarin kesilen ylzeylerini nemden
korumak icin 6zel bir yapistirici ile kapatiniz.
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Standart kurulum icin montaj nislerinin hazirlanmasi
(a)
- 20 mm ve 50 mm arasindaki kalinliklarda ¢alisma
tezgahlari kullaniniz.

Not: Kalinligi 12 mm ile 20 mm arasinda degisen
calisma tezgahlarinin, teknik misteri hizmetleri
araciliglyla temin edilebilecek ara parca ile birlikte
kullaniimasi gerekmektedir.

Cekmece veya dolapta montaj

&\ UYARI - Yanma tehlikesi!

Isletim esnasinda erisebilen pargalar isinabilir.

Ocak alt kisminda ankastre firin bulunmamakta ve alt
kisma erisim mumkunse, [Utfen asagidaki talimatlar
takip ediniz:

Wok brilérlt gazli ocaklar igin, pisirme yizeyinden 10
mm mesafede yanici olmayan bir ara zemin birakarak
(6rnegin, metal veya kontrplaktan imal edilmis)
yerlestiriniz .

—Sek. A

Wok brilérd bulunmayan gazli ocaklar icin, ocagin altina
bir ara zeminin yerlestiriimesi tavsiye edilmektedir.
—Sek. H

Her iki durumda da, ara zemin ile cihazin topraklamasi
arasinda en az 10 mm mesafe bulunmalidir.

Sekildeki mesafelere karsilik gelecek sekilde ara
zeminin kalinhi@i ayarlanmalidir.

Firin Gizerine montaj

—Sek. A
Cihazin konumlandiriimasi

1. Ocagi diiz, sabit bir ylizeye bas asagi yerlestiriniz.

2. Teslimat kapsaminda gelen yapiskan contayl ocagin
alt kenarina yapistiriniz. Yapiskan conta, sivilarin
acagin icine girmesini dnler.

— Sek.

3. Teslimat kapsaminda gelen braketleri belirtilen
konumlara serbestce ddnebilecek sekilde vidalayiniz.
—Sek. H

4. Ocagi ters geviriniz ve tezgahtaki bosluga yerlestiriniz.
Ocagi, tezgahtaki boslugun 6n kenarina dayanacak
sekilde yerlestiriniz.

—Sek. H
5. Braketleri dondurinlz ve sikiniz.
— Sek. Hd
Braketlerin pozisyonu, tezgahin kalinligina bagldir.
Not: Cihaz tezgaha silikonla yapistirmayiniz.

Cihazin demonte edilmesi

1. Cihaz elektrik ve gaz baglantilarindan ayiriniz.
2. Braketleri gevsetiniz ve montaj adimlarini ters sirada
izleyemek suretiyle cihazi sokinuz.

Gazin baglanmasi
Ulkeye 6zgli ydnetmeliklere dikkat ediniz.

/\ DIKKAT - Patlama tehlikesi!

Gaz kagag! patlamaya neden olabilir.

» Baglantilar Gzerinde calistiktan sonra, baglantilarda
sizinti olup olmadigini daima kontrol ediniz.

= Gaz baglantisini kesme vanasina erisilmesine izin
verecek bicimde konumlandiriniz.

= (Gaz tirl ve gaz basincina iliskin olarak tip plakasinda
belirtilen bilgilerin, yerel baglanti kosullari ile
ortistiganden emin olunuz.



» Cihazi bUklUlmeyen bir gaz hattina veya esnek bir
metal boruya baglayiniz.

= Esnek metal boru, cihazin monte edildigi mobilyalarin
(6rn. cekmece gibi) hareketli parcalarina temas
etmemesi ve engellerle kargilagabilecegi alanlardan
gecmemesi gerekir.

» Cihazda gaz baglanti dirsegi: G 1/2.

= Gaz baglanti dirsegini hareket ettirmeyiniz veya
bukmeyiniz.

Gaz tlpune veya sivi gaz tankina baglant

» Bulylk veya kararsiz alevde gaz tlipuntn veya sivi gaz

tankinin regulatérindn teknige uygun calisip
calismadigini kontrol ediniz.

Not: Gaz tipUnin veya sivi gaz tankinin regulatori
devre disl kaldiginda gaz girisini kisitlayan veya kesen
bir asiri basing emniyeti kurabilirsiniz.

Gaz baglantisi icin yedek parcalar

Eger Ulkeye ait ydnetmelikler izin veriyorsa gaz
baglantisi icin parcalari Teknik Musteri Hizmetleri'nden
temin edebilirsiniz.

— Sek.

Gaz baglantisi G 1/2

» Contayi cihazin gaz baglantisi ile gaz beslemesi
arasina yerlestiriniz.

—Sek. A
Elektrik baglantisi

= Bu cihaz Y tipi baglantiya sahiptir: Baglanti kablosu
kullanic tarafindan degil, sadece Teknik Miisteri
Hizmetleri tarafindan degistirilebilir. Kablo tipini ve
asgari kesiti dikkate aliniz.

= QOcaklar, figli veya figsiz bir glc¢ kablosuyla birlikte
sevk edilir.

= Baglanti kablosu sadece orijinal bir kablo ile
degistirilebilir. Bu, musteri hizmetlerinden temin
edilebilir.
Cok prizli dizenekler/kuplajlar ve uzatma kablolari
kullaniimamalidir.
Bir fisle donatiimig cihazlar, sadece dogru sekilde
kurulmus bir topraklama hattina sahip prizlere
baglayiniz.

= Cihaz sabit bir kuruluma baglanmali ve sebeke
duzenlemeleri uyarinca ilgili kesme salteriyle
donatiimis olmalidir.

— Sek.
— BN: Kahverengi

- BU: Mavi
- GN/YE: Sari ve yesil

Gaz turinin donustirialmesi

Ulke y&netmelikleri izin veriyorsa, bu cihaz, tip
plakasinda listelenmesi kosuluyla diger gaz tlrlerine
uyarlanabilir.

Uygun parcalari, cihazla birlikte gelen posetin icinde
bulabilir veya masteri hizmetlerinden temin edebilirsiniz.
llgili tabloda — Sayfa 000, briloér ve gaz tlrline uygun
kombinasyonu bulabilirsiniz.

Ekonomik bralor

I} Normal briilér

=l Gicli brilér

Mini wok gok tagli brilor

Musluklarin ayarlanmasi

1.

Kontrol elemanlarini minimum glc¢ seviyesine
ayarlayiniz ve disar ¢ekiniz. Kontrol elemanlarinin
tabanini gikariniz.

. Baypas vida erismek icin, esnek lastik yuvaya

tornavidanin ucuyla bastiriniz.

— Sek.

Halka contayi asla ¢ikartmayiniz. Halka conta
(s1izdirmazlik halkasi), sivilarin ve pisliklerin cihaz icine
girmesini ve cihazin fonksiyonlarini kéti etkilemesini
engeller.

. Bypass vidalarini (M) oluklu bir tornavidayla

ayarlarken ilgili tabloya — Sayfa 000 dikkat ediniz.

» A: Baypas vidalarini iyice sikiniz.

» B: Bruldrlerden gaz c¢ikisi dogru olana kadar
bypass vidalarini ¢eviriniz.

Briilor enjektorlerinin degistirilmesi

1.
2

Izgaralari, briiloér kapaklarini ve dagiticilari ¢ikartiniz.
Briildr enjektorlerini uygun anahtarla tekrar yerlerine
takin ve sizdirmazligi saglamak icin dikkatlibir sekilde
sikiniz.

— Sek.

— Sek.

Sdékme veya sikma sirasinda Briilor
enjektdrlerininayriimamasina dikkat ediniz.

Cihazin tekrar monte edilmesi

>

Cihazin bilesenlerini tam tersi sirayla yeniden monte
ediniz.

islevselligin kontrol edilmesi

1.

Doner digmeyi azami ¢ikis konumu ile asgari ¢ikis
konumu arasinda ¢evirmenin, brilorin sénmesine
veya bir yeni bir ateslemeye yol agcmadigini kontrol
ediniz.

. Brulérden gaz c¢ikisi yanlissa:

» {lgili tabloda — Sayfa 000, noziil ve Bypass
vidasinin dogru olup olmadigini kontrol ediniz.

» Gaz brilérden dogru sekilde bosalana kadar
bypass vidasini sikiniz veya gevsetiniz.

Gaz turani donistiirmenin dokiimante edilmesi

>

Uzerinde yeni gaz tiiriine dair bilgi bulunan etiketi
cihazdaki tip plakasinin yakinlarina takiniz.

C€

BesneuyHMn MOHTaX

Mig yac MOHTaxXy Npunagy JOTPUMYUTECA LiMX NpaBusi
TEXHIKM Oe3nekwu.

Byab nacka, yBakHO npounTanTe L IHCTPYKLO.

= HagiiHe Ta 6esnevyHe ¢pyHKLioHyBaHHA Balioro

npunagy rapaHTyeTbCA NnLIEe Y BUNaaKy BUKOHAHHA
MOHTa)Ky BiAMOBIAHO A0 BKA3iBOK, HABEAEHUX Y AaHin
IHCTPYKUiT. BionosigasnbHICTb 3a NOLWKOIKEHHH,
3aBAaHi BHACNIAOK HEHANEXHOIrO0 MOHTaxy, Hece
ocofa, Aka BUKOHyBana MOHTaX npunagy.

MicnAa 3aBeplUeHHA 3'eaHaHb NPOBEAITL MEPEBIPKY Ha
rEPMETUYHICTb.

15



/\ NONEPENMEHHA - He6e3aneka Bubyxy!

BuTik razy Moxe CnpuunHUTU BUOYX.

» Bci po6oTi no yctaHoBLj, NigKAoYeHHIo, Hanaaui Ta
nepeHanallTyBaHHIO Ha iHWWW TN rasy NOBWHHI
BMKOHYBaTUCA MLLIE NiLEH30BAHUMKU P axiBLUAMM
BiAMNOBIAHO OO YMHHMUX HOPMATUBHWUX aKTIiB i BUMOT
3aKOHOJaBCTBa, a TakOX perioHasbHNX HOPM
enekTpo- Ta razonocrtavaHHa. OcobnuBy yBary cnia
NPEWAINATA OCHOBHUM BMMOram Ta MosIoXKEHHAM Npo
poBoTy cucTemu BeHTUNALl. [na nepeHanawTyBaHHA
npwnany Ha iHWW1W TUN ragdy Mu peKkoMeHayeMo
3BEPHYTUCA B CEPBICHY CAYXOYy.

VAN NONEPEOXEHHA — Hebe3neka: marHeTusm!

& YBara marHitHe none

YBara ana nogen 3
€/1eKTPOKapaiocTMMyNATOpaMm

[MOCTIiMHI MarHiTM BCTAHOB/IEHI B OCHOBI €/IEMEHTIB

yNpas/iHHA Ta B camux enemMeHTax ynpasniHHA. MarHitu

MOXYTb BM/IMBATH Ha POBOTY €N1eKTPOHHMX IMM1aHTaTIB,

Hanpwknad, enekTpokapaioCTUMY/IATOPIB YK iHCYIHOBKUX

[osartopis.

» Jltogam 3 eNeKTPOHHUMMK iMMIaHTaTaMK HeoOXiaHO
Tpumatuca Ha 6esneyHin Biactani — npuHaiMHi 10 cm
BiZl NaHeni ynpaBniHHA abo HaMarHiyeHux eNemMeHTiB
ynpaBniHHA.

» Hikonu He HOCITb OCHOBY e/1leMeHTa yrnpas/iHHA Ta
e/eMeHTH ynpasniHHA NopAa 3 eNeKTPOHHUMM
iMnnaHTamu.

= [lepekoHanTecs, WO Ha KyXHi € Ha/exHa BEHTUAALIA,
oco6nmBo Mg Yac poBOTH razoBoro npunaay.

= He nigkntovyanTe npunan 40 BUTAXHOI cMCTeMK ANA
BiABOAY BiANpaLbOBaHUX rasi..

= 3a00pOHAETLCA BCTAHOBMOBATK NMpKaad Ha YoBHax Ta
TPaAHCMOPTHKUX 3acoBbax.

= [apaHTia Ha npwnag aie Tilbki Npu BUKOPWUCTaHHI 3a
NPU3HAYEHHAM.

= [lepen yCTaHOBKOIO Npunaay nepesipTe BiANOBIAHICTb
HanawTyBaHb Npuaaay, 3a3HayeHux Ha TUMOBIN
Tabnuuui (Tvn i TUCK raay, NOoTYXHICTb, Hanpyra),
pEerioHasibHUM BUMOraM.

= 3akpinitb kKabenb XUBNEHHA Ha Wadi, Tak Wo6 BiH He
TOPKABCA rapAuMx OinAHOK AyXOBoi Wapu ado
BapUIbHOI NMOBEPXHI.

= [lepen BUKOHAHHAM OyAb-AKMX POOBIT BiAKAOUITH
nojavy ragy Ta e/1eKTpOeHeprii Ha npunag.

= 3as3eMniTb eNeKTPUYHI Npunaau.

= He 3MiHIOWTE KOHCTPYKLUIiO Mpuiaay. 3BepHiTbcA A0
CepBiCHOI CyX0u, AKLIO Lie HeobXiaHo.

3aB0pOHAETLCA BUKOPUCTAHHA Npuiaay B NMPUMILLEHHAX,

[le enekTpuyHa Mepexa He obnaaHaHa

3a3eM/1t0Ba/IbHUM MPOBOAOM.

lNMepen BCTaHOBNEHHAM

= [lpunagy NPUCBOEHO Kaac 3 BiAMOBIAHO AO cTaHAapTy
EN 30-1-1 ana rasosux npunagis: BOygOBaHa TEXHiKa.

= Mebni, B AKki BOYJOBYETLCA MpWaaa, NOBUHHI OyTH
HaOiIMHO 3aKpinseHi Ta CTIMKUMK.

= [MpegmeTn mMebniB y BesnocepeHin 6aM3bKOCTI BiA
npwnany NOBUHHI OYTU BUKOHAHI 3 HEMOPHOUMX |
TEPMOCTIMKMX MaTtepianis.

= He BCTAHOB/OWTE Lien Npuiaa Ha XON0AWUTbHUK,
npasbHy Y1 NOCYAOMUMHY MalLWHK T.M.
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= [lpunaa MoxxHa BCTaHOBAOBATM TislbKM B AyXOBIiM LWadi
3 MPUMYCOBOKO BeHTUAALIE. [lepesipTe poamipu
[YXOBKUW B MOCIOHUKY 3 MOHTaXKy.

= [Ipn BOYOOBYBaHHI AyxOBOI AU MNig BAPUIbHOKO
NMoBEPXHEeo, HeoOXiAHa TOBLIMHA CTiNIbHULI MOXe
BIOPI3HATUCA Bid PO3MIpPIB, HABEAEHUX B LIbOMY
KepiBHUUTBI. JJOTPMMYHATECH BKA3IBOK 3 MOHTaXy
OyXOBWX LWao.

® AKLO BCTAHOB/IEHO BUTAXHWI BEHTUIATOP ado
BUTAXKY, JOTPUMYMUTECH IXHIX IHCTPYKLiK 3i
BCTaHOBMEHHA. 3aBXan BUTPUMYHTE MiHIMaTbHY
BiACTaHb [0 BaApW/IbHOI MOBEPXHI MO BEPTUKasIbHIN OCI.

— Marn.
MigrotoBka me6bnis

= Bununante B CTiNbHULI BUPI3 NOTPIBHWX PO3MIPIB.

-Man A
—Man H

= [laHesnb, WO BCTAHOBAOETLCA O/KUe A0
nornnbAeHHA Ha BiAcTaHb MEeHLUY, HiX Le 3asHauveHo,
NMoBWHHA ByTW BUrOTOB/IEHA 3 HEFOPKOYOro MaTepiany.
3aBxau 3anviianTe BiAcTaHb LWoHanMeHwWwe 5 MM MixX
KPULLKOIO Ta npuiaaomM. MakcumansHi posmipu
naHeni: 30 mm TOBLWMHA X 70 MM BMcOTA.

= OBpobiTh NOBEPXHI BUPI3Y B AEPEB'AHIN CTiNbHML
cneuianbHUM KNeemM-repMeTMKoM Anda 3axucTy Bia
BOJIOTW.

MiaroToBneHHAa npeameTa Mmebnis Ao cTtaHgapTHOro
MOHTaMy (a)

- BukopucTtoByiite poboui noBepxHi 3aBTOBLIKK 20—
50 mm.

HoTtaTtka: Poboui nosepxHi 3aBToBlWKK 12-20 MM MatoTb
BMKOPUCTOBYBATUCA 3 PO3MIPHUM €/TEMEHTOM, AKUA
MOXHa npuadaTh y ciayxoi TEXHIYHOI MiATPUMKMU KNIEHTIB.

MoHTax Ha wyxnagi abo wadi

N NOMNEPEAMXEHHA — He6esneka onikis!

BiokpuTi yacTMHK MOXYTb HarpiBaTMcA nig yac poooTy.
AKLO nig BapUIbHOK NOBepxHeto Hemae BOyaoBaHOI
OyXOBOT Wadu, a HAXHA YaCcTuHa 3a/MLLIAaETLCA
BiAKPUTOO, OOTPUMYHUTECH TakMUX IHCTPYKLiIN:

[lnA razoBux BapU/IbHUX MOBEPXOHbL 3 KOHPOpPKOto Wok
BCTaBTE HE3AMMMCTY NMPOMIXHY MOAMLIO (Hanpukiagd, 3
meTany abo paHepu) Ha BiacTaHi 10 MM Bil BAPWUALHOI
MOBEPXHI.

—Man A

[nA rasoBux Bapu/IbHWX naHenen 6e3 koHpopkn Wok
pPeKoMeHayeTbCA nependaunT NPOMKHY NOMMULIO Nia
BAPW/IbHOK MOBEPXHEIO.

—-Mar H

B 06ox BMnagkax BigcTaHb MiXK MPOMIXXHOK MOANLIEHO |
3a3eMNeHHAM Npuaaay NoBMHHA CTAHOBWUTU HE MEHLLE
10 mm.

ToBLMHA NPOMIXXHOI NONULI MOBUHHA BiANOBIAATH
BiACTAHAM Ha MasItOHKY.

B6ynoByBaHHA Haf AyXOBOHO LWa¢oro
—-Masr 3
PosmiwieHHA npunany

1. [oknaaiTe Bapu/ibHY NOBEPXHIO AOrOpK AHOM Ha PiBHY
CTIMKY MOBEPXHIO.



2. [MpvknenTe aogaHe caMokenke YuiNbHeHHA A0
HWXHBOIO Kpato BapubHOI NoBepxHi. Camokenke
yLlinbHeHHA 3anobirae NoTpanaasHHIO PiguH.

— Marn.

3. BkpyTiTbh 3atuckaui, Wo BXoaATb 40 KOMMAEKTY, B
3a3HayYeHoMy MOMOXEHHI, W06 BOHM BiNlbHO
obepTanucs.

—-Man A

4. [lepeBEPHITb BapW/bHY NMOBEPXHKO | BCTAHOBITH i Y
BMPI3. BUpiBHAWTE BapuibHY MOBEPXHIO MO
nepeaHbOMy Kparo BUpPI3y.
—-Man H

5. [1OBEPHITb AY)XKW | 3aTATHITh.
— Man.
PosaTallyBaHHA Oy)KOK 3a/1€XWTb Bif TOBLLMHM
CTi/TbHULL.
Horartka: He npuknetonTe npwnaa 40 CTiNbHML
CUNIKOHOM.

JemoHTam npunagy

1. BUMKHITb Nnogavy enekTpoeHeprii Ta rasdy Ha npunaa.
2. BUrBMHTITb OYXXKM | BUKOHaWTE Aii B 3BOPOTHOMY
nopAaKy.

Miaknro4yeHHA rasy
JoTpuMyHTeca MiCLEBUX OAMPEKTUB.

/N OBEPEMHO — He6eaneka Bubyxy!

BuTik rasy moxe npu3Bectv 40 BUOYXY.

» [licna poBiT 3i 3’eAHAHHAMM 3aBXAW NMepeBipaAnTe iX Ha
rEPMETUYHICTb.

= [1igK/loYiTh ra3oBUK LWTYLEP TaKMM YMHOM, o6 OyB
3abesneyeHni BiNlbHWI AOCTYN A0 3anipHOro KnanaHa.

= [laHi Hanpyru, TuNy ragdy Ta TUCKY rady, 3asHauveHi Ha
®ipMOBIV TabanuLi, MOBUHHI BiANOBIAATM MiCLIEBUM
yMOBaM MiAKlOYEHHS.

= [ligkaouiTe 4O Npuaaay XOPCTKUK ra3onpoBiaHWK
WwnaHr aBo rHyYkui MeTanesuii WNaHr.

= [HYUKWWA MeTaneBui LIAaHI He MaEe CcTUKaTuca 3
BMCYBHWUMU eniemMeHTamMu MeOniB, B AKi BOYAOBaHMI
npwnag (Hanpukaaa, AWnKom), i Koro He MoXHa
npok/aaatv Yepes BHYTPILWHIW NpocTip wadw, e BiH
MOXE OYTU NMepeLLKodot0.

» KyTOBE 3'€¢lHaHHA /1A ra30BOro NigkAYEHHA 40
npunaay: G 1/2.

= He nepewMillyiTe i He NepekpydynTe KyToBe 3'egHaHHA
017 rasoBoro NiaKJlYeHHs.

MiaknroueHHA fo rasosoro 6anoHa abo pesepsyapy 3i
3piaMeHnM rasom

» [pu BeiMkoMy ado HecTabifbHOMy nonym'i mepesipTe,
YK MPaBUILHO MPAaLIOE PeryaAaTop rasosoro GanoHa
abo pesepsyapy 3i 3piAKEHUM rasoMm.

HoTaTtka: Bu MmoxeTe BCTaHOBUTHU 3amno0iXHWK BiJ
HaA/IMLLKOBOro TUCKY, AKMI oOMexye abo Bigkiouae
nogadvy rasy B pasi BiAMOBM peryaatopa ra3oBoro
6anoHa ado pesepsyapy 3i 3PiAKEHUM rasom.

3anacHi yacTMHU ANA ra3oBoro NiAKAOUYEHHA

AKLWO A03BONAETLCA MpUNUCaMK KpaiHu, aetani ana
NiAKHOYEHHA rady MOXHa OTPUMATH y TEXHIYHIN
CepBiCHIil cayXOi.

— Mav.

Hapisb B Touui niakntouyeHHA rasonposiaHoi niHii G 1/2

» BcraBte npoknanky B MiCLi ra3oBoro 3'eqHaHHA
npwnagy i rasonposoay.

- Mas. A
Mig’eaHaHHA A0 eNeKTpoMepeXi

= [lpunag HanexuTb 40 Tuny Y: 3aMiHa MEPEXeBOro
Kabento Moxe NPOoOBOAWTUCA TiNbKK G axiBLem
CepBiCHOI cnyxou. BpaxoByiTe Tvn Kabento i
MiHIManbHUI Nepepis.

= BapwibHi NOBEepXHi nocTavaroTeeA 3 kKadenem
XMBMIEHHA 3i WITENCebHOK BUAKOK ado 6es Hei.

= Mepexesuh kabeNb MOXHaA 3aMiHUTH OPUTiHaNIbHIM
kabenem. Mloro MoxHa 3amMoBWUTH Y CEPBICHIN CyxXOi.
He 3acTocoByiTe nogosxyBadi abo HaraToMicHi
PO3ETKM.
MigkntovanTe npunaau 3i WTENCEbHOK BUIKOO
TiNbKWM OO PO3ETOK 3 NiAKNOYEHUM BiANOBIAHUM UMHOM
3a3eM/IEHHAM.

= [ligKAouiTh Npunan Yepes BiANoBIAHWA PO3’eQHyBaY
Ha MicLi BCTAHOBNEHHA 3rigHO 3 NMpunMcamu Woao
BCTAHOB/IEHHA.

— Man. I8

— BN: kopuuHeBu#n
- BU: cuHin
— GN/YE: xoBTUM i 3eneHum

NepemukaHHA BUAY rasy

MoyxHa nepeHanalwTysaTi npunag Ha poOoTy 3 iHLWWUMU
TMnamu rasy, 3a3HayeHWMM Ha GipMOBIM TabanuLi, AKLLO
noaibHi 4ii He cynepeyaTtsb perioHasibHUM HOPMaM.
HeoOxigHi 4na Uboro Aetasi 0O4AOTLCA B KOMIMIEKTi 3
npwaaaoM, ado iX MoxHa npuadati B CEpBICHIN Cyxoi.
Y Tabnuui — CropiHka 000 B 3HaeTe npaBusibHe
KOMOIHYBaHHA AeTanel 1A KOXHOro TUny rasy Ta
BIAMOBIAHOI KOHD OPKMK.

EkOHOMiuHa KOHpOPKa

IB)] 3suyariHa koHpOpPKa

MoTyxHa KOHdopKa
baratokoHTypHa MiHi-koHpopka Wok

PerynroBaHHA KpaHiB

1. [1OBEPHITb €N1eMEHTKU YNPaB/liHHA B MONOXEHHA
MiHIMaNbHOI CTYMNEHI NOTYXXHOCTI Ta BUAMITb iX. SHIMITb
LOKOMb €/IEMEHTIB YNpaB/liHHA.

2. KiHYMKOM BUKPYTKM HATUCHITb HA FHYUYKWA TYMOBUWH
Tpumau, Wwo® oTpumaTt AOCTYN A0 PEerytoBasbHOro
rBUHTA.

— Ma. I

Y »ogHOMY BMNAAKY HE 3HIManTe YLi/IbHEHHA.
YWiNbHIOBa/TbHI KiNbLA NepeLwKomKaoTe NoTpanIaHHIO
piavHu Ta Gpyany BcepeauHy npunaay, Wo Moxe
BMIMHYTHM Ha MO0 OYHKLIOHA/BHICTb.

3. [pu HanawTyBaHHI peryntoBanbHUX rBuHTIB (M) 3a
JOMOMOIOK WiILBbOBOI BUKPYTKU BPaxOByMTe
iHpopmaliito, HaBeaeHy B Tadnuui — CropiHka 000.

» A: HapiiHO 3aTArHiTh peryitoBasibHi FBUHTH.
» B: lNoBepTaniTe peryntoBasibHi FBUHTU, MOKK ra3d He
NMOYHE BUXOOUTU 3 KOHPOPOK HATEXHUM YMHOM.

3amiHa conen

1. 3HiMiTb YCi peLliTKn, KPULLKKM KOHGOPOK Ta
po3anoginosadi.
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2. BcTaHoBIiTh conna Ha micle, BUKOPUCTOBYHOUM
BIANOBIAHWI KtOY | 0OEPEXHO 3aTArHITh, Woo
3a0e3neyunTy iX repMeTUYHICTb.

— Mas. E3

— Man. I

[MepekoHanTecs, Wo Conao He BiA'eaHYETbLCA Mig yac
3HATTA Ta BCTAHOBEHHA KOH)OPKHU.

MoeTopHe BOynoBYBaHHA Npunagy

» BcTaHOBITb €1eMEHTH Mpuaaay y 3BOPOTHIN
NOCNiAOBHOCTI.

MepeBipKa pyHKLiOHYBaHHA

1. [NepekoHanTeca, Wo Npu NOBOPOTI perynatopa, wo
06epTacTbCA MiXK MOIOXKEHHAM MaKCUMAa/IbHOI |
MiHIMa/IbHOI MOTYXXHOCTI, KOHDOPKa He racHe i He
BMHUWKAE 3BOPOTHOIO 3anasltoBaHHA MasibHUKa.

2. AKwWo BuXia rasy 3 KOHPOPKKN HENPABWUIbHUK:

» YV tabnuui — CropiHka 000 nepesipTe, WO COMnio Ta
PErytoBasIbHUA MBUHT MPaBU/bHI.

» 3atarHitTb abo nocnabrte peryntoBanbHUA FBUHT,
MOKW ras He BUXOAUTUMETE 3 KOHPOPKMU HaNEXHUM
UMHOM.

JIOKyMeHTyBaHHA NepeHanawTyBaHHA Ha iHLWIWIA TUN
rasy

» Haknenky 3 iHbopmauieto Npo HOBUKM TN ragy
npuKaenTe nopyy 3 GipMOBOLD TaBIMUKOLO.
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