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D Gas ® Nz Qn (kw) mh g/ Bp M
G20/20 mbar 73 1,00 0,095 - 30 B
G20/25 mbar 70 1,00 0,095 - 30 B
G25/20 mbar 75 1,00 0,111 - 30 B
G25.1/25 mbar 77 0,90 0,1 - 30 B
G25.3/25 mbar 77 1,00 0,108 - 30 B
G30/29 mbar 50 1,00 - 73 30 A
G30/37 mbar 45 1,00 - 73 30 A
G30/50 mbar 44 1,00 - 73 26 A
G31/37 mbar 50 1,00 - 71 30 A
D] G20/20 mbar 97 1,75 0,167 - 32 B
D] G20/25 mbar 91 1,75 0,167 - 32 B
D] G25/20 mbar 100 1,75 0,194 - 32 B




D Gas ® Nz an (kw) m/h g/h Bp @ M
D] G25.1/25 mbar 95 1,60 0,177 - 32 B
D] G25.3/25 mbar 95 1,75 0,19 32 B
D] G30/29 mbar 66 1,75 127 32 A
D] G30/37 mbar 61 1,75 127 32 A
D] G30/50 mbar 58 1,75 127 29 A
D] G31/37 mbar 66 1,75 125 32 A
G20/20 mbar 128 3,00 0,286 - 39 B
G20/25 mbar 120 3,00 0,286 - 39 B
G25/20 mbar 134 3,00 0,333 - 39 B
G25.1/25 mbar 126 2,80 0,31 - 39 B
G25.3/25 mbar 126 3,00 0,325 - 39 B
G30/29 mbar 87 3,00 218 39 A
G30/37 mbar 80 3,00 218 39 A
G30/50 mbar 75 3,00 218 35 A
G31/37 mbar 87 3,00 214 39 A
G20/20 mbar 140 3,50 0,334 - 61 B
G20/25 mbar 134 3,50 0,334 - 61 B
G25/20 mbar 143 3,50 0,388 - 61 B
G25.1/25 mbar 137 3,30 0,365 - 61 B
G25.3/25 mbar 137 3,50 0,379 - 61 B
G30/29 mbar 91 3,30 240 61 A
G30/37 mbar 87 3,30 240 61 A
G30/50 mbar 81 3,30 240 55 A
G31/37 mbar 91 3,00 240 61 A

Tahliikasiz montaj

Cihazi montaj edarkan tahlUksasizliys dair gdstarislara

dquet yetirin.
= Bu telimati diggstle oxuyun.

= Bu talimatda olan tesvirler talimat Ggtindur.

® Yalniz pesakar mitexasis gosterisine uygun olaraq
muvafiq qurasdiriima istifade zamani tahlikssizliyi
temin.etmis olur. Qurasdiran usta qosulan yerda
dizgun islemasi tclin masuliyyat daslyir.

» Baglantilar quruldugda, kiplik testi kegirmak.

A X©BORDARLIQ - Partlama riski!

Sizan qaz partlayisa sabab ola bilar.
> BUtln qurasdirma, birlegdirma, tenzimlems ve
basqa bir gaz ndéviins kegirma iglori salahiyyatli
pesakar is¢i glicl tarsefinden, uygun olaraq tatbiq
oluna bilan tenzimlema va ganuni gésterisleri, elaca
da yerli carayan ve qaz teminat¢isinin middaalar
nazars alinmagla yerina yetirilmalidir. Havalandirma
Ucln mdvcud gaydalar ve ganunlara xtsusi digget
yetirmak lazimdir. Digar gaz névina kegid islari
Ucin mustari xidmatina zang etmayinizi maslohat
gOrurdk.

/\ X©BBRDARLIQ - Tahliika: Magqgnitizm!

ﬁ Digget magnit sahasi

Kardio-stimulyatorlu sexslerin diggeatina
idareetma element kiirsilikleri ve idareetma
elementlarinda permanent magnitler qurasdirilib.

4

Magnitler mas., kardio-stimulyator ve ya insulin
nasoslari kimi elektron implantlara, manfi tesir eda
bilar.

>

Elektron implantlari olan sexsler idaraetma
panelindan ve magnitik idareetma element
kirsuliklari ve idaraetma elementlarindan 10 sm-lik
minimal masafe saxlamalidirlar.

Osla idareetma element kiirsillklari ve idarsetma
elementlerini baden Gizerinds dasimaq olmaz.

Matbaxin yetarli havalandiriimasina diqgat yetirmak
lazimdir, xisusan da gazla calisan bisirma
cihazlarindan istifade zamani.

Cihazi yanma mahsullari G¢iin olan tullanti gaz
qurgusuna birlesdirmak olmaz.

Bu cihazi heg vaxt gayiq ve ya nagliyyat
vasitalarinds yerlesdirarok qurasdirmaq olmaz.
Zamanat, cihazin yalniz teyinatina uygun sakilds
istifade edilmasi zaman kecarlidir.

Cihazin qurasdiriimasindan 6ncs, techizatginin yerli
faktiki saraitlerinin tip I6vhasinds verilmis cihaz
parametrlari ile uyumlu olmasi yoxlanilir (qaz névi
va tazyiqi, guc garginlik).

Sobanin va ya bisirma sahasinin gaynar hissalarinin
toxunmasinin garsisini almagq t¢un, dolabdaki
sobaka kabelini barkitmak lazimdir.

Cihazda aparilan har név isden éncs, cerayan
girisini ve qaz girisini baglamal.

Carayan tachizatl cihazlari yerle slagslendirmak.
Cihazin daxili hissesinds heg bir dayisiklik etmamak.
Ehtiyac olarsa, texniki mistari xidmatimize murcist
edin.

Yerlosdirmazdan 6nca

Bu cihaz, qaz cihazlar G¢in EN 30-1-1 asasen 3.
sinife muvafiqdir: quragdirma cihazi.

Icinda cihazin qurasdirildigi mebel hissasi, mivafiq
olaraq barkidilmali ve sabit olmalidir.



® Cihazin yaxinhgindaki mebeller, laminasiya edilmis
uzlikler va onlarin barkidildiyi yapisgan maddasi
alovlanmayan vas istiliya davamli materiallardan
toskil olunmalidir.

® Bu cihazi soyuducular, paltaryuyan masinlar, gaby-
uyan masinlar ve ya oxsar cihazlarin tstiinde qur-
asdirmaq olmaz.

m Cihaz yalniz tecili havalandirmali bir bisirma so-
basinin Ustliinda qurasdirila biler. Sobanin qur-
asdirma telimatindaki sobanin él¢ilerini Gmumi
yoxlamagq.

m Oger Siz bir bisirma sahasinin altinda bir bisirma so-
basi yerina quragdirsaniz, is¢i sathin galinhid bu
telimatdaki 6lci malumatlarindan yayina bilar.
Bisirme sobasinin montaj telimatindaki gostarisloera
diqgat edin.

® Oger bir ¢cixis hava ventilyatoru, yaxud da bir aspir-
ator qurasdirilirsa, onun qurasdirma talimatina
diqgat yetirmak. Har zaman bisirme sahasina olan
saquli minimal masafeya diqgat yetirmak lazimdir.

- Fig. &

Mebeli hazirlamaq

= [sci sethde arzu olunan élgiilerle bir kesik misarlayib
acmag.

- Fig.A, -~ Fig. A

Yerina qurasdiriima oyuguna verilmis masafadan

daha yaxin qurulmus dekorativ bir planka tezalisan

bir materialdan olmamalidir. Dekorativ planka ila

cihaz arasinda har zaman an azi 5 mm masafe

saxlamagq lazimdir. Dekorativ plankanin maksimal

Olguleri: 30 mm qalinlig x 70 mm hundurlik.

= Onlar ritubatden qorumagq Ugtin, taxtadan olan isci
sathlarin kasik sahalarinin arasini xisusi yapisganla
doldurmagq.

Mebelin standart qurasdirma lg¢iin hazirlanmasi (a)

= Qahnhgr 20 mm ile 50 mm arasinda olan isgi
sahalardan istifads edin.

Qeyd: Qalinligi 12 mm-dan 20 mm-a gadar olan is¢i
sahaleri texniki misteri xidmatlarinden alde edils bilen
boslugla istifade edilmalidir.

Bir siyirma va ya dolabin listiinde montaj

A X©BORDARLIQ - Yanma tahliikasi!

Calisma zamani algatan hissalar gaynar ola bilerlar.
©gaer bisirma sobasinin altinda qurasdiriimis soba
yoxdursa ve asag! hissays slgatandirsa, bu talimatlara
amal edin:

Vok-forsunkali qazla ¢alisan bisirma sobalari tgtin
bisirma sathindan 10 mm masafeds yanmayan araliq
yer (masalan, metal va ya fanerdan hazirlanmisg) slave
edin.

- Fig. A

Vok-forsunkasi olmayan gazla calisan bisirma sobalari
Ucln tévsiyye olunur ki, bisirma sobasinin altinda ara
bosluq alavs edilsin.

- Fig. B

Har iki halda, bosluqg ve cihazin torpaglamasi
arasindaki masafe an azi 10 mm teskil etalidir.

Ara boslugunun galinhgi sakildaki masafslera uygun
olmalidir.

Bir bisirma sobasi lizarinda yerina qurasdirma
- Fig. @

Cihazi mévqelandirmak
1. Ust torafi altda olan bisirma sahasini hamar, sabit bir
althgin Ustline gqoymag.

2. Yaninda goéndarilmis yapisgan kipkaci bisirma
sahasinin asagl kantina yapisdirmag. Yapisgan
kipkec mayelarin niifuz etmasinin garsisini alir.

- Fig.

3. Yaninda goéndarilmis sixaclari verilmis mévgeds
yerina elo vintloamak lazimdir ki, onlar serbast
firlansinlar.

- Fig. B

4. Bisirma sahasini cevirib firladaraq cuxur oyugunda
yerina oturtmagq. Bisirma sahasini gcuxur oyugunun
on tarafine gars! yerina oturtmag.

- Fig. B
5. Sixaclari firladaraqg méhkam sixmag.
- Fig.
Percimlerin mévqgeleri is dezgahinin galinligindan
asilidir.

Qeyd: Cihazi is¢i satha silikonla yapisdirmaq olmaz.

Cihazi demontaj etmak
1. Cihazi cerayan va gaz birlesmasindan ayirmag.

2. Sixaclarin vintlarini bosaldaraq harakati aks
ardicilligla icra etmak.

Qaz birlesdirmak

Olke xiisusiyyatlerine uygun gaydalara diggst edin.

A EHTIYATLI OL — Partlama riski!

Bir gaz sizintisi partlamaya sebab ola biler.

» Birloasmalarle gorilen islerden sonra, har zaman
onlarin kipliyini yoxlamag.

® Qaz birlegmasini elo siralamaq lazimdir ki, tixac
krani algatan olsun.

® Tip Idvhasinds olan gaz ndvi ve qaz tezyiqina dair
malumatlarin qosulma ile bagl yerli sartlarle uygun
galdiyindan amin olmali.

= Cihazi terpanmaz bir qaz xattine ve ya gevik bir
metal xatta birlesdirmak.

m Cevik metal xatt mebelin, cihazin yerina qur-
asdirildigr haraki hissaleri ile temas etmamali (mas.
bir siyirtma) va tikilib értlls bilacak sahalardan
kegmamealidir.

m Cihazda qaz birlesma bucagi: G 1/2 .

® Qaz birlesma bucagini harakat etdirmak ve ya asiri
burmagqg olmaz.

Maye gaz balonuna ve ya qaz ¢anina qosulma

» Plitenin alovu geyri-stabil ve ya zaif olarsa, o halda
maye gaz balonu va ya ¢anin tenzimlayicisinin
dlizgln sekilds islayib-islomadiyini yoxlayin.

Qeyd: Maye qgaz balonu ve ya ¢anin tanzimlayicisinin

nasazhgi halinda qaz tachizatini mehdudlasdiran ve

ya gazin verilisini dayandirmagla tezyiq

artimindan gorunma qurgusu qurasdirila bilar.

Qaz birlasmasi tG¢un ehtiyat hissalari

Olkenin gaydalari buna icazs verarse, gaza qosulma
Ucln hissalari Texniki Musteri Xidmatindan alde etmak
olar.

- Fig.

Qaz birleasmasi G 1/2

» Cihazin gaz birleasmasi ile gaz teminati arasindaki
kipkaci yerina oturtmag.

~ Fig. A

EIektrlk birlasmasi
= Cihaz Y tipine aiddir: Birlesma kabeli istifadagi
terafindan deyil, texniki musteri xidmati tarefinden
dayisdiriimalidir. Kabel tipi va minimal en kasiyina
diqgat yetirmak.

m Bisirma sahaleri stekerli ve ya stekersiz bir sabaka
kabeli ile gondarilir.



Birlesma xatti yalniz bir orijinal xattle avez edila
bilar. Onu musteri xidmatinden slde etmak olar.
Heg bir uzatma kabeli ve ya ¢ox elektrik yuvali pan-
ellerdan istifade etmak olmaz.

Stekerla taxhiz olunmus cihazlari, yalniz dizgln
sokilde qurasdiriimis qoruyucu xatli elektrik
yuvalarina birlesdirmak.

Cihazi méhkam bir qurasdirmaya qosub
birlasdirerak muvafiq ayirici elektrik agarini qur-
asdirma muddaalarina esasan qurub dizaltmak.
- Fig. K

= BN: goehvayi

= BU: Mavi

= GN/YE: sari va yasll

Qaz noévinu basgasina kecirmak

©ger 6lkanin middsaalari yolverirsa, tip I6vhasinda
g0starildiyi middatce bu cihaz, diger gaz névlerna
uygunlasdirila bilar.

Uygun gelen hissaleri, cihazla birge géndarilmis

torbadadirlar, yaxud da onlari mistari xidmatindan alib
alda eda bilarsiniz. Cadvalde — Fig.l mlvafiq forsunka

va gaz ndvi Ugln uydun kombinasiyani tapacagsiniz.

Qenastcil forsunka

3] Normal forsunka

Gucll forsunka

Miniwok-goxtacli forsunka

Kranlarin tanzimlanmasi

1. ldarsetma elementlarini minimal glic saviyyasina
qgoyaraq ¢ole teraf cokmak. Idarsetma elemetlarinin
kirsultklarini kenarlasdirmag.

2. Baypas-vintina kimi catmaq t¢un, vintaganin ucu ile

cevik rezin tutacaqdan sixmagq lazimdir.
- Fiq. A
Kiplasdirma halgasini asla ¢gixarib gétiirmak olmaz.
Kiplasdirma halgalari cihazin funksionalligina manfi
tasir eds bilen maye va ¢irkin daxil olmasinin
qarsisini alir.

3. Baypas-vintini (M) diz uclu vintagan ile qurarken
cadvale — Fig.l diggst yetirmak.
- A: Baypas vintlerini méhkem burub sixmag.

- B: Baypas-vintini, forsunkalardan ¢ixan gaz gixisi
dlizglin olana gadar burmagq lazimdir.

Kecirma ucluqlarini dayisib avezlemak

1. Demir torlari, forsunka qapaglarini ve paylayicilari
qgaldinb gétirmak.

2. Kipliyi tamin etmak Gciin, kegirma ucluglarini uygun
vint agari ila tekrar yerina oturdaraq ehtiyatla burub
sixmag.

- Fig. R, - Fig. M
Goturerkan, yaxud da barkidarkan uclugun
aclimamasina digget etmak.

Cihazi tokrar yerina qurasdirmaq

» Cihaz komponentlerini takrar aks ardicilligla yerina
qurasdirmag.

Funksiya calisganligini yoxlamaq

1. Firlanan diymanin maksimal glic G¢tin mdvae ile
minimal giic Gglin mévge arasinda firlanmasi,
forsunkanin sbnmasina va ya tekrar alovlanmasina
gatirib ¢ixarmadigini yoxlamagq lazimdir.

2. Bger forsunkanin gaz ¢ixisi daqiq deyilsa:
- Ucluqg va baypas-vintinin daqiq olub-olmadidini

cadvaelda — Fig.l yoxlamag.

- Forsunkadan olan qaz cixisi diizgln olana gadar,

baypas-vintini burub sixmaq ve ya boslamagq.

Qaz néviini basgasina kecirmani sanadlesdirmak

» Yeni gaz névi malumatli yapisgani tip Iévhasinin
yaxinligina gatirib yapisdirmag.
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OpHaty 6apbicbiHAaFbI uayincianiu

Kypanabl opHaty 6apbicbiHaa Kayincisaik TexHuKkach

)KeHlH,uerl GepinreH Hyckaynapabl OpblHAaHbI3.
= Byn HYCKAYNbIKTbl MYKWUAT OKbIMN LUbIFbIHbI3.

= Ocbl HYCKaynblKTarbl CypeTTep TeK wamarblK,

® Tek opHaTy HycKaynblFbl HobIHLLIA MaMaHAbIK
opHaty namganaHy KaymnicisgiriH KamtTamachl3 eTei.
OpHartyLbl opHaTbIIFaH Xepae Keaepricia XXymMblC
icTeyi yLiH »ayankep.

= KochinbiMAap XacanFaHHaH KeiH aFbin KeTy
CblHAMacCblH OpPbIHAAHbI3.



/\ ECKEPTY - Wapsiny Kayini!

LLIbiFaTeiH ras3 »apbinyFa anbin Kenyi MyMKiH.

» Baprnbik opHaTy, Kocy, peTTey »xaHe 6acka ras
TYPiHE ©3repTy *XYMbICTapblH YaKINeTTi MamaH
KONAaHbICTaFbl epexenep MeH KyKbIKTbIK,
Tanantapabl, COHAAN-aK 3NeKTp SHepruAckbl MeH
raszbl XeprinikTi eTKi3yLwinepaiH epexkenepin
caKTan oTblpbIn }yprisyi Tvic. XXenaetyre
KONAaHblNaTbiH epexxenep MeH XapnblKTapra
epeKLle Hasap ayaapy kepek. [asabiH 6acka TypiHe
aybICy YLUiH Kongay KblameTiHe xabapnacyabl
yCblHaMbI3.

A\ ECKEPTY - KayinTi: MarHeTnam!

A Hasap ayaapblHbI3 MarHut epici

XypeKwmpatkplwbl 6ap agamaapabii

HasapblHa

TypakTbl MarHuTTep Hackapy Herisaepi MeH Hackapy

ANeMeHTTepiHe canblHFaH. MarHutrep aneKkTpoHabl

UMnNnaHTTapFa acep eTyi MyMKiH, Mbicansbl,

)KYpeKLIJMpaTK,bILIJTap Hemece MHCYNNH COopFbinapsl.
> ONEKTPOHAbIK MMNAaHTTaps 6ap anamaap
MarHuTTik 6ackapy Herisaepi MmeH Gackapy
aneMeHTTepiHeH keMiHae 10 cM KaLbIKTbIKTbI
caKraybl Kepek.

» Backapy HerisiH Hemece Gackapy a1leMeHTTepiH
ellKallaH AeHeHisre )aKkblH yctamaHbl3.

® Ac ynae KeTKIiNiKTi )engetyai kKamTamachl3 eTiHi3,
acipece ras nauTacblH KonAaHFaH Keszae.

® KypblIFbIHbI XaHy eHiMAepi YLWiH nanganaHblinFaH
YXyrere KocnaHbi3.

= Byn KypbINFbiHbI ELLKALLAH KalbiKTapFa Hemece
KeniKTepre opHaTnaHbl3.

= KypbliFbl TEK MakcaTTbl nanaanaHy yLlid
KeningeHaipinreH.

® KypbInFblHbI OpHATNAac BypbIH, XKETKi3YLLiHIH
YKepPrinikTi wapTtrapsbl 3aybITTbIK TaKkTanwaaa
KepCEeTINIreH KypblIFbl napameTpiiepiHe (rasabiH Typi
MEH KbICbIMbI, KyaTbl, KEPHEYi) COMKEC KENETIHAIrH
TEKCEPIHI3.

= KyaT kabeniH TymMLianeLTiH Hemece nicipy
naHeniHiH bICTbIK BenikTepiHe TWiN KeTNenTiHAeN eTin
LUKadKa OeKiTiHi3.

® KypbiifFblAarbl Ke3-KesireH XXYMbIC anabliHAa, 3NeKTp
KyaTtbl MeH ras 6epyai eLwuipiHia.

= OneKTp KYpbUIFbINapAbl Xepre TyMbiKTay.

® Kypbiifbl ilWiHAE eLIKaHAan e3repic xacamMaHbi3.
KaxxeT 6onca, CepBUCTIK KbIBMET KepceTy
opTasbiFbiHa XxabapnachlHbl3.

OpHaTynblH, anabiHAa
® Kypbinfbl ras KypbinFacbiHa apHanfaH EN 30-1-1
CTaHOapTblHA CoMKeC 3-ChlHbIMKA XaTaabl:
KipIKTIpineTiH TexHuKa.

® Kypbinfbl canblHFaH xxuhas ceHimai GekiTinreH xxaHe
TypakTbl 6onybl Kepek.

= KypbInfFbiFa XakblH Xepae opHanackaH >xuhas
3aTTap XaHbaMTbIH XXSHE bICTbIKKa TO3iMaj
MaTepuangapgaH xacanfaH 6ony Kepek.

= Byn Kypanabl TOHA3bITKbILTBIH, Kip XYFbiLl
MaLUMHaHbIH, blAbIC XYFbILL MalUMHAHbIH, HEMece
yKCac Kypbliffbliapaa opHaTbiniMaraH.

= KypbINfbIHbI MIHOETTI TYpae Tek engeTineTiH
TyMLIAnNeLTiH, yCTiHe opHaTyFa 6onaabl.
TyMLIaneLTi opHaTy HyckaynbiFbiHAa OepinreH
newTiH enwemaepiH TeKCepiHia.

= Erep TymMwanewTi nicipy naHeniHiH acTbiHa
OpHaTCaHpI3, YCTENAiH KanbIHObIFbl OCbI
HyCKayrblKTa KepceTinreH enwemMaepaeH eareLue

Bonybl MyMKiH. TyMLIaneLKe apHanfFaH opHaTy
HyCKaynblfbIHAa KepCeTinreH Hyckaynapabl
OpbIHAAHbI3.

= Erep copy XengeTkilli HeMece COpfblLL OpHaTbINFaH
Bonca, oHAa OHbIH OpHATY HycKkaynapbliH
OpblHAAHbBI3. OpKaLlaH Micipy naHeniHe AewiHri
MUHUManNbl TiK KALWbIKTbIKTbI CaKTaHbI3.

- Cyp. 2

Huhas panbiHpay

= KaxeTTi Menwepae XyMbIC TakTacbliHOa OMbIK
»KacaHbl3.

- Cyp.A - Cyp. A

OpHaTy TayalwacbiHa OenrineHreH KallbIKTbIKTaH

)KaKblHbIpaK opHanacTbIpblfiFaH NaHesb XXaHbanTbIH

MaTepuangaH xxacanraH 6onybl Kepek. OpkalluaH

naHernb MeH Kypbirifbl apacbiHaa kemiHge 5 mm 6oc

OpblH KanablpbiHbI3. [1aHenbai, Makcumangpl

enwemaepi: kanbiHgbiFel 30 MM X 70 MM

owuikTiri.lNaHenbaiH Makcumangpbl enwemMaepi:

KanblHAbIFbl MM X MM OMIKTIri.

= Afall yCTengiH YCTiHri TakTarblHbIH KecinreH
OMbIKTapablH, 6eTTepiH binFangaH KopfFay yLUiH
apHalbl Xabbickak TbiFbl3aafrbllUNEH 6HAOEHI3.

Muhazgbl cTaHgapTThl OpHaTYyFa AanbiHAay

(a)

®m KanbliHAbIFbl 20 MM-AeH 50 MM-re AeuiHri XXyMblC
ycTenaepiH KonaaHblHbI3.

Masba: KanbiHabiFsl 12 MM-aeH 20 MM-re AeMiHri

YXYMBIC YCTENAEPi TEXHUKANBIK TYThIHYLLbITapFa

Kbl3MET KepceTy opTablfbiHaH catbin anyFa GonartbiH

aparnblkneH Bipre KonaaHbinybl Kepek.

TapTnara Hemece wWKadKa opHaTy

/\ ECKEPTY - Kyiiin kany Katepi!

Kon »xeTeTiH BenikTep XyMbIC Ke3iHAe Kbi3bin KeTyi
MYMKIH.

MnutaHblH acTeiHAA KipiKTipinreH neww 6onmaca »aHe
OHbIH TeMeHT i Beniri kon xeTimai 6onca, MblHa
HycKaynapAbl OpblHAAHbI3:

Bok oTTeIFbl 6ap ras nnutanapsl yiwid naMtagad 10 Mm
KaLWbIKTBIKTA opHanacatbiHAan Kelnbin TyTaHBanTbiH
apanblk KankaHbl (Mblcasbl, MeTan1 Hemece
daHepaaaH XacanraH) opHaTbIHbI3 .

- Cyp. 1

BoK OTTbIFbI XOK ra3 nantanapsbl YLiH apanbiK,
KasKaHbl NIMTaHbIH aCTblHa OPHATY YCbIHbINAAbI.

- Cyp.H

Eki »xarnanfa na apanbik Kanka MeH KypbliFblHbIH
epre TyWbIKTanybl apachlHAarbl KALLbIKTbIK KEMiHAE
10 MM 60nybl KEPEK.

Apanblk KanKaHblH KaNbIHAbIFbI CypeTTe KepceTinreH
KaLLBIKTbIKKA COMKEC Kenyi Kepek.

MNMewTiH ycTiHe opHaTy
- Cyp. R

I-(,ypblnrbmbl opHanacTbIpy
1. Ticipy naHeniH Teric, TypaxTbl BeTke TOHKepin
KOMbIHbI3.

2. BepinreH e3airiHeH »kabblcaTblH ThIFbI3AAFLILLTHI,
nicipy naHeniHiH TOMEeHTi XXueriHe »abblCTbIPbIHbI3.
©s3giriHeH )abblcaTblH ThiFbI3AaFblll, CYWbIKTBIKTBIH
TycyiHe »kon 6epmenai.

- Cyp.H

3. JKuHak KypambiHAaFbl Kancbipmanap epKiH aiHany
YLLUiH, onapabl KepceTinreH kyhae éypaHbis.

- Cyp.H



4. Ticipy naHeniH TOHKepIrn, OHbl OMbIKKA CalblHbI3.
lMicipy naHeniH oMbIKTbIH anAbliHFbl XXaFbiHa
casbiHbI3.

- Cyp. B

5. Kancelpmanapas! 6ypacaHbis, onap 6ekitinin

Kanazbl.

- Cyp. M

Kancelpmanap Kyni ycTenaiH yCTiHI TakTanblHbIH
KanblHAbIFbIHA BainaHbicTbl Gonaap.

Hasba: KypbinfbiHbl YKYMbIC YCTENIHE CUIIMKOHMEH
»abbicThlpyFa 6onmanabl.

KypbinFbiHbl OenweKTey

1. KypbInFbiHbl 9M1EKTP »K8HE ras KOCKbILUTapblHaH
aXKblpaTblHbI3.

2. Kanceipmanapabl 6ypan 6ocartbin, »oFapblaa
aunTbINFaH sapeKeTTepai Kepi peTrneH opbliHAaHbI3.

Fasabl Kocy
MemnekeTTik 3aHAapAbl ECKEPIHI3.

A\ BANKA — ¥apeiny Kayini!

[a3ablH aFybl XapblibiCKa aKenyi MyMKiH.

» [@a3abl KOCKaH COH apAavbiM CaHbinaycbi3ablK,
TEKCEPICIH BTKI3iHI3.

® ["a3 KOCbINbIMbIH KymbinTay LYMEriH KormKeTimai
HonartbiHaaw eTin opHanNacTbIPbIHbI3.

= 3aybITTbIK MaH4anwagarbl ra3 Typi MeH ras
KbICbIMbI Typarbl ManiMeTTep, XeprinikTi Kocbiny
LapTTapblHa COMKEC KeneTiHiHE Ke3 XeTKi3iHi3.

® KypbInfbliHbl KaTTbl ra3 KyObipblHa Hemece MKeMAi
mMeTann KyObipblHa KOCbIHbI3.

= [kemai meTann KyObIp KypbInfbl OpHaTbINFaH
XuhasgblH, XblmKbIManbl 3NeMeHTTepiHe (Mblcarbl,
XOLUIK) TMIN KeTneyi Kepek, api OHbI LWKaAPThIH, iLUi
apkbinbl xyprisyre 6onmMangbl, cebebi on kegepri
KenTipyi MyMKiH.

» Kypbinfblaarbl rasgbl kocy bypbiwbsl: G 1/2.

® ["a3gbl KOCY BYPbILbIH XbIMMKbITAAHBI3 HEMece
OypamaHbi3.

a3 6annoHbIiHa Hemece CyﬁblnTblnFaH ras

pesepByapblHa KOCblny

» JKarblH KaTTbl HeMece TypaKcbl3 6onca, ras
6annoHbl HeMece CYWbINTBIIFaH ras
pe3epByapbiHbiH AYPbIC XXYMbIC iCTen TypFaHbIH
TEKCEPIHI3.

Masba: a3 6annoHbl Hemece CyMbINTLIIFaH ras

pesepByapbIHblH PETTETILWI iCTEH LUbIKKaH XXaraanaa,

ras 6epyai LUeKTEUTIH HEMeCe eLUipeTiH KoFapsbl

KbICbIMHAH KOpFay CaKTaHAbIPFbILLbLIH OpHaTyFa

6onaabl.

Fasra KOCbINyFa apHanFaH Kocankbi
GenLuekTep

EnaiH epexxenepi pykcar eTce, oHAa rasabl Kocyra
apHanfaH GenweKTepai TyTbiHyLUbINapFa TEXHUKabIK,
KbI3MET KepCeTy opTanbiFbiHaH anyFa 6onabi.

- Cyp. Kl

a3 Kocbinbicbl G 1/2
> KypblﬂFblelH ra3 Xanfactblfbl MeH raséeH

)'KaéﬂbIKTay,ElblH apacblHa TbiIfbI3AafFbILUTbI CaliblHbI3.

- Cyp. A

AneKTp MeniciHe KOCblNy

® Byn kypbinFbl Y TUNiHE XaTagbl: Xeninik kabenbai
TEK KbI3MET KepceTy opTanblfbiHbIH MaMaHbl
anMacTtblpybl Tvic. KabenbaiH TypiH xeHe
MUHUManAbl KMMaHbl KagaranaHbi3.

® [Ticipy naHenbgepi awacbl 6ap HeMece allachbl oK
Kyat kabenimeH Bipre xeTkisineai.

10

= XKeninik kabenbai Tek KbI3MeT kepceTy benimMiHe
TancelpbiC 6epinreH kabenbmeH aybICTbIpyFa
bonapapl.

® ¥3apTbinfaH kabenb Hemece Ken po3eTKarnbl
nnaHkanapabl nanganaHbaHpls.

® JlypbiC OpHaTLIfFaH KOpFaHbIC ©TKi3riwi 6ap
poseTkanapfa allameH xabablkTanfaH
KYPbInfFbinapabl faHa KOCbIHbI3.

® KypbInfbiHbl TYPaKTbl KOHABIPFbIFA KOCBIHbI3 XXaHe
opHaTy epexernepiHe cau corikec amblpfbiluTapabl
OpHaTbIHbI3.

- Cyp.H

= BN: KOHbIP

= BU: kek

= GN/YE: capbl »aHe »achbin

a3 TypiH TypneHaipy

Erep myHaan apekeTTep aiMaKTbIK epexkenepre
Kapchbl Kenmece, 6yn KypbUTFbiHbI 3aYbITTbIK,
TakTaulaza KepceTinreH rasasiH 6acka TypnepiHe
Berimaey MyMKIH.

TuicTi GenlueKTep KypbliFbl YXMHaKTaMachbIHbIH iLWiHAe
6onaabl Hemece Ci3 onapabl KbIBMET KepceTy
opTanelfbiHaH catein anacel3. Ockl kecteae —~ Cyp.l
Ci3 »xaHapFbIFa YXaHe ras TypiHe CarKec
OenLieKTepaiH TipkeciMmiH Tabachbia.

Tuimai xaHaprbl
3] CraHaapTTbl aHapFbl
I=] Karbl »aHaTbiH yxaHaprbl

KeH oTneH »abbinFan Miniwok »xaHapfbichl

LLlymekTepAi peTrey

1. Backapy anemeHTTepiH eH TeMeHri KyaT AeHreniHe
OpHaTbIHbI3 Aa, TapThiN WhiFapbiHbI3. Backapy
ANIeMeHTepIHIH HerisaepiH anbin TacTaHbI3.

2. AliHanma 6ypaHaara KON »eTKi3y YLUiH
OypaybILTbIH YLIBIMEH MKEMAI pe3eHKe HekiTneciH
6acbiHbI3.

- Cyp. A

ThIFbI3aybILLl CAKMHACHIH ELUKALLAH LIeLIneHis.
ThIFbI3AaybILL CAKMHANAP CYMbIKTLIKTAp MeH KipaiH
KypbIFbIFa KipyiHe »xon 6epmeiai, 6yn oHbIH
YKYMBICbIH Hallapnarybl MyMKiH.

3. Baiinac 6ypaHaaHel (M) ofimakinTek ByparbiLLneH
opHaTkaHaa, kectere ~ Cyp.l Hasap aynapbiHbI3.
- A: barinac 6ypaHganapblH MbiKTan 6ypaHbl3.

- B: 6aiinac 6ypaHganapblH )aHapfblnapaaH
raszibiH LWbIFybl Aypbic 6onmaraHwwa 6ypaHbis.

BypikKiwTepai aybiCTbIpy

1. Bapnbik TopLuanapabl, XaHapfFblHbIH KaknakTapblH
YKOHE XKapFbllUTapAbl LWEeLLiHi3.

2. TwicTi KinT kKemeriMeH BypiKKiTepai KanTa
OPHAaTbIHbI3 }KOHEe ThIFbI3AbIKTbI KaMTaMachI3 eTy
YLUiH onapabl MYKMAT KaTanTbIHbI3.

- Cyp.EH, —» Cyp. A
LLIbiFapy Hemece opHarty KesiHae, BypiKKiL
LUeLiIMereHiHe Ke3 XeTKI3iHi3.

KypbinfbiHbl KalWTa opHaTy
» Kypbinfbl aneMeHTTepai Kepi peTre Kanta opHary.

Xymbic KabineTTiKTi Tekcepy

1. AlHanmanbl TYTKaHbl MakcMManbl Kyat Kyni MeH
MWHUManabl Kyat No3uUMACKEl apacbiHAa aitHanabipy
KesiHAe, Kbl3AbIPFbILLTLIH COHOEWTIHIHE XaHe
bINbINbIKTAMANTbIHAbLIFbIHA KO3 XKETKI3iHI3.

2. ['a3 kaHapFbl4aH AypbIC LWhIKNaca:



- Kecteci ~ Cyp.l apKbinbl KONAaHbIN KaTKaH
cantama MeH Bainac 6ypaHaa AypbiC EKEHIH
TEKCEPIHI3.

- lasablH KaHaprblAaH LWbIFYLl AypbiCTanFaHLwwa
Bainac 6ypaHaaHbl KatanTelHbI3 HemMece
6ocaTbiHbI3.

a3 TypiH TypneHAipyAi Kyxatray
> SaybIT TaKTacCblHbIH XXaHblHA, ra3ablH XXaHa TYpiH
KepceTeTiH XXancblpMaHbl CallblHbI3.

Be3onacHOCTb NpPU MOHTaMe

Mpw yctaHoBKe npubopa cobntoaaiTe AaHHbIE YKa3aHUA No

TexHWKe 6e30nacHoCTy.

= BHumaTenbHO npouunTaiite AaHHOEe PyKOBOACTBO.

= [IpuBeaeHHblE B JAHHOM PYKOBOACTBE PUCYHKU ABNAIOT-
CA OPUEHTUPOBOYHbLIMM.

= Bes3onacHOCTb 3KCnyaTauuy rapaHTMpyeTCA TONTbKO Mpy
KBaIMOULMPOBAHHOM yCTaHOBKe C COBNMoAEHNEM
MHCTPYKLMM MO MOHTaXKy. 3a NpaBuiIbHOCTb YCTAHOBKM OT-
BETCTBEHHOCTb HECET YCTaHOBLLMK.

= [locre noAcoeaVMHEHUA NPOBEPLTE HA FePMETUUYHOCTb.

A NPEAYMNPEXAEHUE - OnacHocTb B3pbiBa!

YTeuka rasa MOXXeT cTaTb NPUUYMHOW B3pbiBa.

» Bce paboTbl No ycTaHOBKe, MOAKMOUYEHUIO, Hanaake u
nepeHacTpoike Ha Apyrov TMn rasa A0MKHbl BbINOMHATL-
CA TOJNIbKO NMUUEeH3UpOoBaHHbIMK CrieunannctamMmm B COOT-
BETCTBUMU C AEUCTBYIOLUMMU HOPMATUBHBLIMU aKTaMu U
Tpe6oBaHWAMM 3aKOHOAATENLCTBA, @ TAKXKE PErMoHasb-
HbIM HOPMaMmM 3NEKTPO- U razocHabeHnA. Ocoboe BHU-
MaHue cneayet yaenAatb OCHOBHbIM TpGéOBaHVIHM n noso-
YXEHUAM 0 paboTe cUCTEMBI BEHTUNALMK. [nA nepeHa-
CTpOViku Npubopa Ha APYroi TN rasa Mbl PEKOMEHAYEM
00paTUTLCA B CEPBUCHYIO CYKOY.

A NPEAYNPEX OEHUE — OnacHocTb: marHeTU3m!
BHumaHue, mariuTtHoe none!

OnacHocTb ANA UL C KapAUOCTUMYNIATOPaMM

B ocHoBaHWu anemeHTa ynpaBneHvs U B 3NeMeHTax yrnpas-

NIeHUA UCMONb3YIOTCA MOCTOAHHBIE MarHUTbl. OHU MOTYT BO3-

ZlelicTBOBaTb Ha 3NEeKTPOHHbIE MEAWLIMHCKUE TpaHcnnaHTa-

Tbl, HANMPUMEP, KAPAUOCTUMYNIATOPbI UM UHCYTIMHOBLIE MOM-

Mbl.

» JlMua c 3NeKTPOHHBIMK UMMaHTaTaMKu A0MKHbI CoONto-
ZlaTb MUHUMasbHoe paccToAaHue 10 CM 40 OCHOBaHMA
3fleMeHTa ynpaBieHUsa U 3NIEMEHTOB yNpaBeHuA.

» He HocWTe OCHOBaHWA 3NEMEHTa yNpaBieHUA U SNIeMeH-
Tl yNpaBneHua 6nn3Kko K Teny.

= ObecneunBanTe AOCTATOUHYHO BEHTUNALMIO KYXHU, OCO-
6eHHO Npu aKcnnyaTauuu rasoBow NiuThI.

= He noakntovaiTe nprMOop K BLITAXKHOW cUCTEME ANA OTBO-
Zia otpaboTaBLUKX ra3oB.

= 3anpetuaeTcA yctaHaBnvMBaTb Npubop Ha NnoaKax unv B
aBTOMOOBUNAX.

= [apaHTuA Ha NpuMBop AEMCTBYET TOMBKO NPW UCMOMb30Ba-
HUM MO Ha3HaYEeHHHO.

= [lepea ycTaHOBKOM Npubopa NpoBepbTe COOTBETCTBUE
HacTpoek npubopa, yKasaHHbIX Ha TUMOBOKM Tabnuuke (Tvn
¥ AaBneHue rasa, MOLHOCTb, HANPAXXEHUE), permoHanb-
HbIM TPeBOoBaHUAM.

= 3akpenute Kabenb NUTaHUA Ha LKagy, Tak YToObl OH He
KacasicA ropAYMX y4acTKOB AyXOBOro LKada unu Bapou-
HOW naHenu.

= [lepea BbINONHEHWEM NOOLIX PaboT NepeKpoinTe nogady
rasa v aneKTpoaHepruv Ha npuobop.

= 3aseMuTe aMeKTpuyeckue npuéop.l.

= He uaMeHANTE KOHCTpYKUWMto Npubopa. MNpu HeobxoanMo-
CTH 0BpaTUTECh B CEPBUCHYHO CIY»KOY.

ﬂepen yCTaHOBKOM
= [1pubopy NpmMcBOeEH Kracc 3 B COOTBETCTBUM CO
craHgaptom EN 30-1-1 gnsa ra3oBbix npnbopos:
BCTpavBaemasi TEXHUKa.

= Mebenb, B KOTOPYI BCTpavMBaeTcs Npmbop, AOMmKHa
ObITb HAAEXHO 3aKpenrieHa u ycTonumea.

® [TpeameTbl Mebenn B HeNocpeacTBEHHOW OM30CTH
oT npubopa A0MKHbI BbITb BbINOMHEHbI U3
HEeropr4mx n TepMOCTOMKNX MaTepunaros.

® He ycTaHaBnuBante 3TOT NpMOOP Ha XONOOUIBHUK,
CTMPAanbHYH 1 MOCYAOMOEYHYH MalUVHbI U T. M.

= Ha gyxoBou Wwkad npnbop MOXHO yCTaHaBnMBaTb
TONbKO NPU Hanuuum B LWkady cucTembl
NPVHYAUTENBHOWN BEHTUNALUN. YTOYHUTE pasMepbl
AYyXOBOro Lwkada B UHCTPYKLMU MO YCTaHOBKe
AYyXOBOro Lwkada.

= [Ipu ycTaHOBKe AyXOBOroO Likadya nos Bapo4HOM
naHenbto, Tpebyemas TonwMHa CToNeLHNLbI
MOXeT OTNM4aTbCsl OT Ppa3mMepoB, MPUBEAEHHbIX B
3TOM pykoBoACTBe. B aTOM cnyyae cnegyvite
yKa3aHWsIM PYKOBOACTBA MO MOHTaXy AyXOBOro
LwKada.

® [lpn yCTaHOBKE BbITSHIKHOIO BEHTUIIATOPA NN
BbITSDKKM CriefyvTe ykasaHusiM, NpuBeaEHHbIM B UX
WHCTPYKLMSAX NO ycTaHoBke. Bceraa cobniopante
MUHUMarnbHOE paccTosHMEe 4O BApOYHONM NaHenm no
BepTUKasIbHON OCW.

- Puc. K1

Moarotoeka mebenu

® BhinunuTte B CTONELLIHULE BbIPE3 HYXXHOro pasmepa.

- Puc. A - Puc. H

= Ecnu pacctosiHie Mexay NaHernbio U HALLEW Ans
BCTPanBaHUs MeHbLUE yKa3aHHOro, TO NaHesnb
OOJIMKHa ObITb N3roTOBIIEHA U3 HErOPHYEro
MaTepuana. Bcerga octaBnsante 3asop He MeHee 5
MM MeXay naHenbto 1 npudopom. MakcumanbHbI
pasmep naHenu: 30 MM (TonwmHa) X 70 mm
(BbIcoTa).

= OGpaboTanTe NOBEPXHOCTU Bbipe3a B AEPEBAHHOM
cTonewHuue cneunarnbHbIM KneemMm-repMmeTmkom and
3alUmMTbI OT BNaru.

MoaroToBka mebenu anA cTaHAaapTHOro

BCTpauBaHuA (a)

= licnonbayiite paBoune NOBEPXHOCTU TONLLMHOK oT 20 A0
50 MMm.

3ameTtKa: Paboune noBepXHOCTH TONLLMHOM OT 12 A0 20 MM
HEeoOX0AMMO UCMONb30BaTh C PACTIOPKOM, KOTOPYH) MOXHO
npUoBpPecTU B TEXHUYECKOWM CEPBUCHOI Cry»be.

MoHTarK Ha BbIABUMKHYHO CEKLUIO UK LWKad
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A NPEAYNPEX OEHUE — OnacHocTb oxora!

Bo BpemA aKkcnnyaTaummn OTKpbITble AeTanu MOryT Harpe-
BaTbCA.

Ecnun noa BapoyHOM NaHenbto HET BCTPOEHHOr0 AyXOBOro
WwKada 1 A0CTYN K HUKHEW YacTu OTKPbLIT, cobntoganTte cne-
AyroLume yKasaHus:

Mpu ycTaHOBKe rasoBbIX BAPOYHbLIX NaHeNen C ropenkon
Wok BCTaBbTe HEFOPHOUYYO NPOMEXYTOUYHYIO MONKY (Hanpw-
Mep, U3 MeTannia unu ¢paHepsbl) Ha paccToaHMn 10 MM oT pa-
6ouyeit 30HbI.

- Puc. A

Mpu ycTaHOBKe ra3oBbIx BAPOYHbIX NaHeneh 6e3 ropenku
Wok pekomeHayeTcA npeaycMOTpeTb MPOMEIKYTOUHYHO NOos-
Ky noz pabouei 30HOM.

- Puc. B

B 06oux cnyyanx paccTtoAH1e MexJy NPOMEXYTOUHO Mos-
KOW U 3a3emneHnem npubopa AOMKHO COCTaBNATL He MeHee
10 Mmm.

TonwwmHa NPOMEXyTOUHOM MOMKM A0MKHA COOTBETCTBOBATb
pacCTOAHUAM, yKa3aHHbIM Ha PUCYHKeE.

BCTpaMBaHMe Hald AyXOBbIM Ll.ll‘(aq)OM
- Puc. A

PasmeLueHne npubopa

1. MNonoxknte BapoyHYyO NaHenb HUXHEW CTOPOHON BBEPX Ha
POBHYIO YCTOMYMBYIO MOBEPXHOCTb.

2. [pvknenTe npunaraeMbli CAMOKNEALLUMICA YNIOTHUTESTb
K HUKHEMY Kpato BapoyHou naHenu. CamokneAwwmnca
YNNOTHUTENb NPpefoTBpaLlaeT nonaaaHue XMAKOCTew.

- Puc.

3. BBepHuTe BXOAALLME B KOMIMIEKT 32)KUMbl B YKa3aHHOM
MOMOXKEHNUH, YTOOBI OHKM CBOBOAHO BPALLASUCH.
- Puc. A

4. MNepeBepHUTE BAPOYHYIO NaHesb U yCTAHOBUTE €€ B Bbl-
pes. BelpoBHANTE BapOYHYHO NaHenb No nepeaHen 4actu
Bblpesa.
- Puc. B

5. lNoBepHUTE 3aXKUMbI, U OHW 3aDUKCUPYIOTCA.
- Puc. M
MONOXEHWE 3aXMMOB 3aBUCUT OT TOSLLUMHbI CTONELLHHLbI.

3ameTKa: He npuknevBaiite npubop K CTONELLHWLE CUMK-
KOHOM.

IemoHTaX npubopa

1. OTK/IOUMTE NoJauy INEKTPOSHEPTHM M rasa Ha npubop.

2. OTBEpHUTE 32)KUMbI U BbINOSHWATE AEUCTBUA B 06paTHOM
nopaake.

MoakntoyeHue rasa
Cobntopaiite TpeboBaHuA, AeACTBYIOLLIME B Ballei CTpaHe.

A OCTOPOMXHO — OnacHocTb B3pbiBa!

YTeuka rasa MoXXeT NpuBECTHU K B3pbIBY.

» [Mocne paboTbl C NOAKNFOYEHUAMM NPOBEPLTE UX repMe-
TUYHOCTb.

® [logcoeanHuTe ra3oBbIN WITYLEpP Tak, YTOObI K
3anopHOMy BEHTUMO Obin obecneyeH cBOGOAHbIN
JocTyn.

m Y6eauTech, YTO AaHHbIEe Ha TUMOBOW Tabnnyke,
KacaloLmecs: HanpsKeHus, Tuna 1 aBfeHus rasa
COOTBETCTBYIOT MECTHBIM YCITOBMSAM MOAKITHOYEHNS.

= [Togknounte K NpUbopy XECTKYH ra3onoABOASLLYHO
TpyOy vnun rmbkyto MeTannmyeckyto Tpyoy.

® [MbKas meTannuyeckas Tpybka He JOImKHA
conpukacaTbCsl C BblABWXHBIMU 3fIEMEHTaMM
mebenu, B KOTOPY BCTPOEH Npmbop (Hanpumep,
SILLMKOM), U ee Hemnb3s NpoknaabiBaTb Yepes
BHYTpPEHHEee NPOCTPAHCTBO LKada, r4e OHa MOXeT
co3gaBaTb MOMEXM.

® YrnoBoe coedvHeHue Ansi ra30BOro NMoAKMoYeHUs K
npubopy: G 1/2.
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® He nepemellanTe N He NepekpydnBanTe yrriosoe
coefuHeHWe A8 ra3oBoro NogKIIoYeHus.

MoaknoueHUe K ra3oBoMy 6annoHy unu

6annoHy AnfA CHUMEHHOro rasa

» Ecnu nnama 6onbluoe unv HectabunbHoe, NPoBepbTE,
npaBubHO M paBoTaeT perynAaTop Ha rasoBom HasnnoHe
unu BansnoHe AnA CHXMKEHHOro rasa.

3ameTKa: Bbl MoXkeTe yCTaHOBUTL 3aLUMTY OT NPEBbILLEHMA
ZlaBneHud, Kotopas ByAeT orpaHMuMBaTh WK NepexkpbiBaTh
nozauy rasa, ecnv perynatop Ha razoBom HannoHe unv 6an-
JIOHe ANA CXXMUXKEHHOTO rasa BblMAEeT U3 CTPOA.

3anacHble YacTu Anda ra3oBoro noaoxKnro4ye-
HUA

OnemMeHTbl ANA ra3oBoro NMOAKMYEHUA MOXXHO Npruobpectu
B CEepBHWCHOIi cny)xbe, ecnu Takana npoLeaypa NnoaKIoUYeHus
HE NPOTUBOPEYUUT PETMOHANTbHBIM HOPMaM.

- Puc.

lasoBbin WwWityuep G 1/2
» BcraBbTe YNNOTHUTENb MeXXAY rasoBbiM LUTYyLEPOM Npu-
6opa N UCTOYHUKOM rasa.

- Puc. A

MoakntoueHue K 3NeKTPoceTH

= JT1OT Npnbop oTHOCUTCA K TUny Y: 3ameHa ceTeBoro
Kabensa MoXeT NPOM3BOANTLCHA TOSBKO
CNeumanmcToM CepPBUCHON CNyXObl. YunTbiBaniTe
VN Kabens n MMHUManbHOE CeYeHune.

= BapouHble naHenu NnocTaBnawTCA ¢ kabenem
NUTaHUS CO LUTENCENbHOW BUMNKON unn 6e3 Hee.

m CeTeBOW MPOBOA MOXHO 3aMEHNTb TONbKO TaKUM
e, 3aKa3aHHbIM B CEPBUCHOWN criyxbe.

= He ncnonb3ynTe yanuHUTenu unu
MHOTFOKOHTAKTHbIE PO3ETKN.

® [ToagknoyanTe NpMbopbI CO LUTENCENBbHOWN BUIKON
TOMbBKO K pO3eTKaM C NOAKMOYEHHbBIM
COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3oM 3a3eMNALIMM
NpPOBOAOM.

= [ToagknounTe NpMbop Ha MecTe CTauMOHapHOW

YCTaHOBKWN Yepe3 COOTBETCTBYIOLLMI

pasbeanHUTENb B COOTBETCTBUM C NpeanMcaHusMm

Mo yCTaHOBKe.

Puc. KR

BN: kopnuHeBbIi

BU: cuHui

GN/YE: »enTbi 1 3eneHbli

LI B

MNepeHacTporKa Ha Apyrou BUA rasa

Mpnbop MOXKHO NepeHacTpouTb Ha paboTy ¢ ApyrMmu TMna-
MW rasa, yKasaHHbIMWU Ha TUMOBOK Tabnuuke, ecim NoAobHble
ZIENCTBUA He NPOTUBOPEYAT PErMoHaIbHBIM HOPMaM.
Heobxoanmble AnA 3TOro AeTtanu UAyT B KOMIJIEKTE C NPH-
60pOM, UK UX MOXKHO NpHOBPeCTU B cepBUCHOM cnybe. B
tabnuue — Puc.l npusoaaTca noaxoaaLme KomBuHaLMK
ZIA COOTBETCTBYIOLLEN FOPENKK ¥ TUNa rasa.

OKOHOMMUHaA rasoBan ropenka

3] CranpaprHan rasosan ropenka

'a30Baf ropenka nosbILLEHHON MOLLHOCTH

Fopenka Miniwok ¢ LMPOKWM 0XBATOM MAameHu

PerynupoBKa KpaHoB

1. YcTaHOBUTE 3N1EMEHTHI ynpasneHnAa Ha MUHUMasbHbIN
ypoBE€Hb MOLLHOCTU U BblIBUHbTE. CHUMUTE OCHOBaHUe
3neMeHTa ynpasneHua.



2. MprxkmunTe r’MBKU PE3UHOBBLINA AepXKaTeNb KOHYUKOM OT-
BEPTKM, YTOObI OTKPbITb JOCTYN K PErYIMPOBOYHOMY BUH-
TYy.

- Puc. A

HuKoraa He cHUMaMTe ynnoTHUTENBHOE KOMbLO. YNNOTHU-
TesIbHble KoJbla NpeaoTBpaLlaroT NPOHMKHOBEHWE Xua-
KOCTel 1 3arpAsHeHuit BHYyTpb Nprbopa, KoTopble MoryT
MOB/UATL HA €ro GYHKLUMOHMPOBAHHE.

3. lpu ycTaHoBKe perynmMpoBoYHbIX BUHTOB (M) ¢ MOMOLLbIO
LLMLIEBOW OTBEPTKM yuuThIBaNTEe MHOPMALIMIO, NpUBe-
AeHHyto B Tabnuue — Puc.ll.

— A: HagexxHo 3atAHuTe perynmMpoBOYHbIE BUHTLI.

— B: TNoBopaunBanTte perynmpoBoYHble BUHTBI O TEX
nop, NMOKa ras He Ha4yHeT BbIXOAUTb M3 FOPEesioK Haane-
»Kalimm 06pasom.

3ame|-|a dopcyHOoK
. CHMMUTE peLueTKM, KPbILLKK FOPENoK U pacceKkaTeny.

2. YcTraHoBHUTE GOPCYHKM HA MECTO, UCNONb3YyA NOAXOAALLUIA
KJIHOY U OCTOPOXKHO 3aTAHWUTE, YTOOLI 0BecneunTs repme-
TUYHOCTb.

- Puc. @&, > pPuc. A
Y6eautech, 4To GOPCYHKA HE OTCOEAMHAETCA NPU CHATUM
WK yCTaHOBKe.

MoBToOpHanA ycTaHOBKa npubopa
» YcTaHoBuUTe anemMeHThl npubopa B o6paTHoM nopAaKe.

I'IpOBepKa $yHKUMOHUPOBaHUA
. Ybeautecb, Npu NoBOpOTE BpaLLAOLLEACA PYUKU MeXAY
MONOYXXEHUEM MaKCUManbHOW MOLLHOCTU 1 MOMOXEHUEM
MWHUMAaNbHOW MOLLHOCTM ropesika He TyXHET U He BO3HH-
KaeT BCrbILLKA.

2. Mpu HenpaBWAbHOM BbIXOAE rasa 13 ropesku:

— MpoBepbTE COOTBETCTBUE POPCYHKU U PEryIMPOBOYHO-
ro BuHTa no Tabnuue — Puc.l.

— 3arAHuTe K ocnabbTe PerynMpoBOYHLIN BUHT, YTOOI
HaCTPOUTb NMPaBUWIIbHbIN BEIXOZ rasa U3 ropeskiu.

FOKyMeHTUpOBaHUe NepeHacTPONKN Ha
Apyrov Tun rasa

» Haknewky c nHpopmaumen o HOBOM UCMOSb3yEMOM TUMNE
rasa npvknenTe paaoM C TUNOBOMN TablIMUKOW.

Emniyetli montaj

Cihazi monte ederken bu glvenlik bilgilerini dikkate

aliniz.

= Bu kilavuzu dikkatlice okuyunuz.

» Bu talimatlarda yer alan resimler bilgilendirme
amaclidir.

m Kullanim glvenligi sadece montaj kilavuzuna goére
yapillmis uzman bir montaj neticesinde saglanir.
Kurulum yerinde cihazin sorunsuz ¢alismasindan
montajl yapan sorumludur.

m Baglanti yapildiktan sonra Sizdirmazlik Kontroll
yapiimahdir.

/\ UYARI - Patlama tehlikesi!

Yayilan gaz bir patlamaya sebep olabilir.

» TUm kurulum, baglanti, ayarlama ve farkli bir gaz
tirdne donustirme galismalarinin, yetkili bir uzman
tarafindan ve o anda yUrurlUkte olan nizamname
ve yasal dlzenlemelerin yani sira yerel elektrik ve
gaz tedarikgilerinin talimatnameleri dikkate
alinarak gerceklestiriimesi gerekir. Havalandirma
icin gecerli yonetmeliklere ve yonergelere ozellikle
dikkat edilmelidir. Farkli bir gaz tlrine dénustirme
calismalari igin masteri hizmetlerini aramanizi
tavsiye ederiz.

A\ UYARI - Tehlike: Manyetizma!

Dikkat Manyetik alan

Kalp pili olan kisiler igin dikkat
Kumanda elemani tabanlarinda ve kumanda
elemanlarinda kesintisiz miknatislar takilidir. Bu
miknatislar elektronik implantasyonlari etkileyebilir,
ornegin kalp pili veya insilin pompalari.

» Elektronik implant bulunan kisiler, manyetik
kumanda elemani tabanlari ve kumanda
elemanlariyla aralarinda en az 10 cm'lik bir
mesafeyi korumalidir.

» Kumanda elemani tabanini ve kumanda
elemanlarini asla viicudunuzda tasimayiniz.

m Ozellikle de gazli ocak kullanilmasi durumunda
mutfagin yeterince havalandirildigindan emin
olunuz.

® Cihazi yanma UrUnleri igin kullanilan bir egzoz
sistemine baglamayiniz.

m Bu cihazi, hi¢ bir zaman teknelere veya tasit
araglarina yerlestirmeyiniz.

® Garanti, sadece cihazin amacina uygun olarak
kullaniimasi durumunda gecerlidir.

m Cihazin kurulumunu yapmadan énce, tedarikcinin
yerel kosullarinin tip plakasinda belirtilen cihaz
ayarlari (gaz tipi ve basinci, gtcu, gerilimi) ile
uyumlu olup olmadigini kontrol ediniz.

= Firinin veya ocagin sicak kisimlarina temas
etmesinin dnlne gegmek igin sebeke kablosunu
dolaba sabitleyiniz.

m Cihaz Uzerinde herhangi bir calisma yapmadan
once elektrik beslemesini ve gaz beslemesini
kapatiniz.

®» Glc kaynagi bulunan cihazlari toprak hattina
baglayiniz.

m Cihazin i¢ kisminda herhangi bir degdisiklik
yapmayiniz. Gerekirse teknik musteri
hizmetlerimize basvurunuz.

Kurulumdan Once

® Bu cihaz, TS EN 30-1-1 Pigirme cihazlari - gaz
yakan - Ev tipi - Bolim 1 - 1: Glvenlik - Genel
baslikli standarda gére Sinif 3'e karsilik gelir.

® Cihazin kuruldugu mobilya pargasi uygun sekilde
sabitlenmeli ve kararli olmalidir.

= Unitenin yanindaki mobilyalarin, lamine kaplama ve
bunlarin imalatinda kullanilan yapistiricinin yanici
olmamasi ve 1siya dayanikl malzemelerden
yapilmis olmasi gerekir.

= Bu cihazi, buzdolabi, gamasir makinesi, bulasik
makinesi veya benzerlerinin lizerine kurmayiniz.

® Cihaz sadece zorunlu havalandirmasi olan bir firina
kurulabilir. Firin kurulum kilavuzundaki firin boyut-
larini kontrol ediniz.

® QOcagin altina bir firrn monte etmeniz halinde,
¢alisma tezgahinin kalinhi@i bu kilavuzda besirtilmis
Olgulerden farkh olabilir. Firinin montaj
kilavuzundaki uyarilara dikkate aliniz.

® Bir atik hava fani veya bir aspirator takiliysa, kur-
ulum talimatlarini izleyiniz. Ocaga olan asgari dikey
mesafeyi daima dikkate aliniz.

- Sek. A

Mobilyanin hazirlanmasi

= [stenen boyutlarda bir kismi tezgahtan keserek
cikartiniz.

- Sek. A, - Sek. A

= Montaj bosluguna belirtilen mesafeden daha yakin
yerlestirilecek panelin yanmaz malzemeden
yapilmis olmasi gerekmektedir. Panel ile cihaz
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arasinda daima en az 5 mm mesafe birakiniz. Mak-

simum kapak olgtleri: 30 mm Kalinhik x 70 mm Y{k-

seklik.
® Ahsap tezgahlarin kesilen yizeylerini nemden koru-
mak igin ézel bir yapistirici ile kapatiniz.

Standart kurulum icin montaj nislerinin

hazirlanmasi (a)

= 20 mm ve 50 mm arasindaki kalinliklarda calisma
tezgahlari kullaniniz.

Not: Kalinligi 12 mm ile 20 mm arasinda degisen

calisma tezgahlarinin, teknik musteri hizmetleri

araciliglyla temin edilebilecek ara parca ile birlikte

kullaniimasi gerekmektedir.

Cekmece veya dolapta montaj

/\ UYARI - Yanma tehlikesi!
Isletim esnasinda erisebilen parcalar isinabilir.

Ocak alt kisminda ankastre firin bulunmamakta ve alt

kisma erisim mumkunse, lutfen asagidaki talimatlar
takip ediniz:

Wok brilérll gazli ocaklar igin, pisirme ylzeyinden
10 mm mesafede yanici olmayan bir ara zemin
birakarak (6rnegin, metal veya kontrplaktan imal
edilmis) yerlestiriniz .

- Sek. A

Wok briléri bulunmayan gazli ocaklar icin, ocagin
altina bir ara zeminin yerlestiriimesi tavsiye
edilmektedir.

- Sek. H

Her iki durumda da, ara zemin ile cihazin
topraklamasi arasinda en az 10 mm mesafe
bulunmalidir.

Sekildeki mesafelere karsilik gelecek sekilde ara
zeminin kalinligr ayarlanmalidir.

Firin (izerine montaj
- Sek. @

Cihazin konumlandiriimasi

1. Ocagi diz, sabit bir ylizeye bas asagi yerlestiriniz.

2. Teslimat kapsaminda gelen yapiskan contayi
ocagin alt kenarina yapistiriniz. Yapiskan conta,
sivilarin acagin igine girmesini énler.

- Sek.

3. Teslimat kapsaminda gelen braketleri belirtilen
konumlara serbestce donebilecek sekilde
vidalayiniz.

- Sek. H

4. Ocagi ters geviriniz ve tezgahtaki bosluga
yerlestiriniz. Ocagi, tezgahtaki boslugun 6n
kenarina dayanacak sekilde yerlestiriniz.

- Sek. A

5. Braketleri dondurindz ve sikiniz.

- Sek. 1

Braketlerin pozisyonu, tezgahin kalinhgina baghdir.

Not: Cihazi tezgaha silikonla yapistirmayiniz.

Cihazin demonte edilmesi
1. Cihazi elektrik ve gaz baglantilarindan ayiriniz.

2. Braketleri gevsetiniz ve montaj adimlarini ters
sirada izleyemek suretiyle cihazi sékinuz.

Gazin baglanmasi
Ulkeye 6zgli ydnetmeliklere dikkat ediniz.

/\ DIKKAT - Patlama tehlikesi!

Gaz kacagi patlamaya neden olabilir.

» Baglantilar Uzerinde calistiktan sonra,
baglantilarda sizinti olup olmadigini daima kontrol
ediniz.
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® Gaz baglantisini kesme vanasina erisilmesine izin
verecek bicimde konumlandiriniz.

m Gaz tlrd ve gaz basincina iligkin olarak tip
plakasinda belirtilen bilgilerin, yerel baglanti kosul-
lari ile ortastiginden emin olunuz.

= Cihazi bukilmeyen bir gaz hattina veya esnek bir
metal boruya baglayiniz.

= Esnek metal boru, cihazin monte edildigi mobily-
alarin (6rn. gcekmece gibi) hareketli pargalarina
temas etmemesi ve engellerle karsilasabilecegi
alanlardan gegcmemesi gerekir.

m Cihazda gaz baglanti dirsegi: G 1/2.

® Gaz baglanti dirsegini hareket ettirmeyiniz veya bik-
meyiniz.

Gaz tlipiine veya sivi gaz tankina baglanti

» Blyuk veya kararsiz alevde gaz tiplinin veya sivi
gaz tankinin regulatérinin teknige uygun calisip
calismadigini kontrol ediniz.

Not: Gaz tipUnUn veya sivi gaz tankinin regulatort
devre digl kaldiginda gaz girisini kisitlayan veya
kesen bir asiri basing emniyeti kurabilirsiniz.

Gaz baglantisi i¢in yedek parcalar

Eger llkeye ait yonetmelikler izin veriyorsa gaz
baglantisi i¢in pargalari Teknik Musteri
Hizmetleri'nden temin edebilirsiniz.

- Sek. A

Gaz baglantis1 G 1/2
» Contayi cihazin gaz baglantisi ile gaz beslemesi
arasina yerlestiriniz.

- Sek. A

EIektrlk baglantisi
m Bu cihaz Y tipi baglantiya sahiptir: Baglanti kablosu
kullanici tarafindan degil, sadece Teknik Musteri
Hizmetleri tarafindan degistirilebilir. Kablo tipini ve
asgari kesiti dikkate aliniz.

® QOcaklar, figli veya figsiz bir gl¢ kablosuyla birlikte
sevk edilir.

m Baglanti kablosu sadece orijinal bir kablo ile
degistirilebilir. Bu, musteri hizmetlerinden temin
edilebilir.

m Cok prizli dizenekler/kuplajlar ve uzatma kablolari
kullaniilmamahdir.

m Bir fisle donatilmis cihazlari, sadece dogru sekilde
kurulmus bir topraklama hattina sahip prizlere
baglayiniz.

m Cihaz sabit bir kuruluma baglanmali ve sebeke
dizenlemeleri uyarinca ilgili kesme salteriyle
donatiimis olmalidir.

- Sek. H

= BN: Kahverengi

= BU: Mavi

» GN/YE: Sari ve yesil

Gaz taruniin donusturalmesi

Ulke ydnetmelikleri izin veriyorsa, bu cihaz, tip
plakasinda listelenmesi kosuluyla diger gaz tlrlerine
uyarlanabilir.

Uygun parcalari, cihazla birlikte gelen posetin icinde
bulabilir veya musteri hizmetlerinden temin
edebilirsiniz. llgili tabloda — Sek.l, brilor ve gaz
tiriine uygun kombinasyonu bulabilirsiniz.

Ekonomik bralor

I3} Normal brilér

Gugll brdlor

Mini wok gok tagli brilor




Musluklarin ayarlanmasi

1. Kontrol elemanlarini minimum gug¢ seviyesine
ayarlayiniz ve disari ¢ekiniz. Kontrol elemanlarinin
tabanini gikariniz.

2. Baypas vida erismek icin, esnek lastik yuvaya
tornavidanin ucuyla bastiriniz.
- Sek. Al
Halka contayi asla ¢ikartmayiniz. Halka conta
(sizdirmazlik halkasi), sivilarin ve pisliklerin cihaz
icine girmesini ve cihazin fonksiyonlarini kota
etkilemesini engeller.

3. Bypass vidalarini (M) oluklu bir tornavidayla
ayarlarken ilgili tabloya — Sek.l dikkat ediniz.

- A: Baypas vidalarini iyice sikiniz.
- B: Brulérlerden gaz cikisi dogru olana kadar
bypass vidalarini ¢eviriniz.

Briilér enjektérlerinin degistirilmesi

1. |zgaralar, bruldr kapaklarini ve dagiticilar
cikartiniz.

2. Brulor enjektorlerini uygun anahtarla tekrar
yerlerine takin ve sizdirmazhdi saglamak igin
dikkatlibir sekilde sikiniz.

- Sek. A, - Sek. A
Soékme veya sikma sirasinda Brilor
enjektdrlerininayriimamasina dikkat ediniz.

Cihazin tekrar monte edilmesi

» Cihazin bilesenlerini tam tersi sirayla yeniden
monte ediniz.

islevselligin kontrol edilmesi

1. Déner dagmeyi azami ¢ikis konumu ile asgari
¢lkis konumu arasinda ¢evirmenin, brtlérdn
sénmesine veya bir yeni bir ateslemeye yol
acmadigini kontrol ediniz.

2. Brulérden gaz cikisl yanlissa:

- llgili tabloda — Sek.l, nozil ve Bypass vidasinin
dogru olup olmadigini kontrol ediniz.
Gaz brilérden dogru sekilde bosalana kadar
bypass vidasini sikiniz veya gevsetiniz.

Gagz tlrini donistirmenin dokiimante edilmesi

» Uzerinde yeni gaz tirline dair bilgi bulunan etiketi
cihazdaki tip plakasinin yakinlarina takiniz.

BesaneyHuUn MOHTaMK

[Mig yac MOHTaxKy Mpunagy AOTPUMYMTECA LMX

npaBua TexHIKK Beaneku.

® Byab nacka, yBaXXHO NPOYNUTanTE LIKO IHCTPYKLILO.

® HaBefeHi B iIHCTPYKLII MaNtOHKM € OPIEHTOBHUMM.

® HapitHe Ta 6e3neuHe dyHKLUiOHyBaHHA Balloro
npunaay rapaHTyeTbCA NUWe y BUNaaKy BMKOHAH-
HA MOHTaXy BiAMNOBIAHO OO BKA3iBOK, HABEAEHUX Y
naHin iHCTpyKLUii. BianosiganbHICTb 3a NOLWKOMKEH-
HA, 3aBAaHi BHACAiAOK HEHANIEXXHOTO MOHTaXY,
Hece ocoba, Aka BMKOHyBana MOHTaX npuniagy.

m [licnA 3aBeplleHHA 3'eaHaHb NPOBEAITb MEPEBIPKY
Ha repPMETUYHICTb.

/\ YBATA! - He6esnexa BUOYXY!

BuTik rasy Moxe CrpuynHUTL BUOYX.

» Bci po6oTn no ycTaHoBLi, NigKIYEHHO, HanaLi
Ta nepeHanalTyBaHHIO Ha IHLWWA TN rady NOBUHHI
BMKOHYBATMCA NNLLE AiLEeH30BaHNMM daxiBUAMU
BiANOBIAHO 40 YMHHUX HOPMATUBHUX aKTiB i BUMOT
3aKOHO/aBCTBa, a TaKOoX perioHanbHNUX HOpPM
enekTpo- Ta ragonocrayanHa. Ocodnuey yeary
cnia NpuainATM OCHOBHMM BUMOram Ta MOJIOXKEH-

HAM NPO PoBOTY cucTeMu BeHTUNALIL. A nepe-
HanawTyBaHHA Npuaaay Ha iHWWA TN rasy Mu
PEKOMEHIYEMO 3BEPHYTUCA B CEPBICHY CyxXOy.

A YBATA! — He6e3neka: marHeTusm!

& YBara marHiTHe none

YBara ana ntogen 3 eneKkTpokapaiocTumyna-
Topamm
[MOCTIiliHi MarHiTn BCTAHOB/EHI B OCHOBI €1eMEeHTIB
ynpaB/iHHA Ta B caMnx e/ieMeHTax ynpasiHHA.
MarHiTv MOXyTb BNAMBATV Ha POOOTY €N1EeKTPOHHUX
iMANaHTarTiB, HaNpPuUKAaad, eneKkTpPoKapaiocTUuMyna-
TOPIB UM IHCYNIHOBMX A03aTOPIB.
» Jltloaam 3 eNeKTPOHHUMK iMiiaHTaTaMy HeoOXiaHO
TpumaTuca Ha 6esneyHin BiacTaHi — NPUHaNMHI
10 cm Bia naHeni ynpasBniHHA ab0 HamarHiyeHmx
eNeMEHTIB yrnpaBniHHA.
» HiKO/IM He HOCITb OCHOBY enleMeHTa ynpasniHHA Ta
eNeMeHTN ynpasniHHA NopAa 3 eNeKTPOHHUMN
iMAaHTamu.

® [lepekoHanTecs, WO Ha KyXHi € HasexHa BEHTUA-
Lif, 0co6aMBO NiA Yac poBOTM rasoBoOro npunaay.

= He nigkntoyante npunag 4o BUTAXKHOI CUCTEMN
[ONA BiABOAY BiANpaubOBaHMX rasis.

m 3a60pOHAETLCA BCTAHOBMOBATU Npuiaa Ha
YOBHAaX Ta TPaHCMOPTHMX 3acobax.

® [apaHTia Ha npunan adie TiNbKK NPY BUKOPUCTAHHI
3a NPU3HAYEHHAM.

= [lepen yCTaHOBKOI Npwiaay NepesipTe BiANOBIA-
HICTb HanalwTyBaHb nNpunany, 3asHa4yeHnx Ha Tu-
noBir Tadnunyli (TUn i TUCK ragy, NOTYXKHICTb,
Hanpyra), perioHasibH1UM BUMOram.

m 3aKkpinitb Kabesb XMBAEHHA Ha Wwadi, Tak Woo BiH
He TOpKaBCA rapAYnx AiNAHOK OyxoBoi wadu ado
BapWIbHOI NOBEPXHI.

m [lepen BUKOHAHHAM Oyab-AKMX POOIT BiAK/IOUITh
nogavy ragy Ta e1eKTpOeHeprii Ha npunaga.

® 3a3eMniTb eNeKTPUYHI Npunaau.

® He 3MiHIONTE KOHCTPYKLItO npuiagy. 3BepHiThCA
[0 CEepBICHOI CyX0u, AKLO Lie HeobxiaHo.

3ab0poHAETLCA BUKOPUCTAHHA Npuaaay B NpUMILLeH-
HAX, e eNeKTpUUHa Mepexa He obnagHaHa
3a3eM/1toBa/IbHVUM MPOBOIOM.

ﬂepen BCTaHOBJIEHHAM
= [lpunagy NpUcBOEHO Knac 3 BignoBigHO 4o
craHgapty EN 30-1-1 ons ra3oBux npunagis:
BOyaoBaHa TexHika.

= Meb6ni, B siki BOy4OBYETHCSA Npunag, NOBUHHI ByTu
HadiNHO 3aKpinneHi Ta CTINKNMU.

= [TpeameTn mebnis y 6esnocepenHii 6nmM3bKOCTI Bif
npunagy NoBUHHI BYTV BUKOHAHI 3 HErOPHYMX i
TEPMOCTINKMX MaTepianis.

= He BCTaHOBMOWTE Len npunag Ha XonogunbHUK,
npanbHy Y1 NOCYAOMWUAHY MaLLUUHW T.M.

= [ITpvnag MoXxHa BCTAHOBIOBATU TiNbKX B JYXOBIl
wadi 3 npuMycoBoro BeHTUnsuieto. NepeipTe
PO3MipY AYXOBKM B MOCIOHMKY 3 MOHTaXy.

= [lpn BOYAOBYBaHHI Oyx0BOI Wwadwu nig BapunbHoO0
NnoBepxHeto, HeobXiaHa TOBLUWHA CTiNbHULI MOXe
Bipi3HATUCA Big PO3MIipIB, HaBEAEHNX B LIbOMY
KepiBHMUTBI. [JOTpMMyNTECh BKa3iBOK 3 MOHTaXy
AyXoBuX Wwad.

" AKLL0 BCTAHOBEHO BUTSDKHUIA BEHTUNATOP abo
BUTSKKY, JOTPUMYATECH IXHIX IHCTPYKLIN 3i
BCTaAHOBIEHHS. 3aBXan BUTPUMYNTE MiHiManbHy
BiACTaHb 4O BapwrbHOI MOBEPXHI NO BEPTUKATbHIN
oci.

- Man. K1
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NMiarotoBka mebnis

® BununanTte B CTiNbHULi BUPI3 NOTPIOHNX pO3MipIB.

- Man. A, - Man. B

® [laHenb, LLIO BCTAHOBMIOETLCS BNvkde A0
nornnbeHHs Ha BiACTaHb MEHLLY, HiX Le
3a3Ha4yeHo, NoBMHHaA OYyTK BUrOTOBIEHA 3
Heropro4oro matepiany. 3aBxan 3anvante
BiAICTaHb LLIOHANMEHLLE 5 MM Mi>X KPULLKOIO Ta
npunagom. MakcmumarnsHi po3mipu naxeni: 30 mm
ToBLUKMHA X 70 MM BuUCOTA.

= O6po6iTb NOBEPXHI BUPI3Y B AEPEB'AHIN CTiNbHUL
crneuianbHUM KNeem-repMeTMKoM OS5 3aXUCTy Bif,
BOJIOTU.

MiaroToBneHHA npeameTa Mebnie Ao cTaHAapTHO-

ro MOHTaMy (a)

® BukopuctoByiTe poBoui NoBepxHi 3aBTOBLWKMN 20—
50 mm.

3ayBameHHA: Podoui noBepxHi 3aBTOBLLKM 12—

20 MM MatoTb BUKOPUCTOBYBATUCA 3 PO3MIPHUM

e/1eMEeHTOM, AKUN MOXXHA npuadaTn y cnyxoi TexHi-

YHOI NIATPUMKN KIEHTIB.

MoHTam Ha wyxnagi abo wadi

/\ YBATA! - He6esneka onikis!

BiakpuTi 4acTUHM MOXYTb Harpisat1ca nig yac poodo-
™.

AKLO nig BapUIbHO NoBepxHeto Hemae BOyaoBaHoOI
OyXOBOI Wadu, a HMKHA YacTuHa 3aNNLLAETbLCA Bid-
KPUTOO, AOTPUMYNTECH TAKNX IHCTPRYKLIN:

[nA rasoBux BapuabHUX MOBEPXOHb 3 KOHMOPKOKO
Wok BcTaBTe HE3ANMUCTY NPOMIKHY NOAULIKD (Hanpu-
Knaa, 3 metany abo aHepu) Ha BiactaHi 10 Mm BiA
BapW/IbHOT MOBEPXHI.

- Man. A

[na razoBux BapuibHUX naHesnen 6e3 KOHMOPKM
Wok pekomeHayeTbcA nepeadavunTyt NPoMiXHy noau-
L0 Mia BApWUIbHOK MOBEPXHEIO.

- Man. H

B 060x BMMNaakax BiACTaHb MK MPOMIXHOK MOMMLED
i 3a3eM/IeHHAM Npwiaay noBMHHa CTaHOBUTU He
MeHwe 10 mm.

ToBLKMHA NPOMPKHOT MOAULI NOBWUHHA BiANOBIAATY Bif-
CTaHAM Ha MasltoHKYy.

B6ynoByBaHHA Haa AYXOBOH LWagor
- Man. B

Po3milleHHA npunaay

1. [MoknaaiTe BapuibHYy NOBEPXHIO 4OrOPU AHOM Ha
PiBHY CTiliKy MOBEPXHIO.

2. [puknenTe nogaHe caMOK/IelKe YLiNbHEeHHA OO
HUXHBOIrO Kpato BapubHOI NoBepxHi. Camoknenke
yUlinbHEHHA 3anobirae NoTpanIaHHIO PiavH.

- Man. i

3. BkpyTiTb 3atmckaui, Wo BXOAATb 4O KOMMMEKTY, B
3a3HauYeHOMY MOMNOXEHHI, 06 BOHW BiNIbHO
obepTanuca.

- Man. A

4. [lepeBepHiTb BapW/ibHY NMOBEPXHIO | BCTAHOBITH 1i Y
BMPI3. BupiBHANTE BapuibHYy NOBEPXHIO MO Nepe-
OHBOMY Kpato BMPIgYy.
- Man. B

5. [1OBEPHITb OYXXKN | 3aTATHITh.
- Mas.
PoaTallyBaHHA OYXXOK 3aNeXNUTb Bif TOBLUNHN
CTiNnbHMUUI.
3ayBaeHHA: He npuknetonte npunad 4o CTiIbHK-
Lli CUNIKOHOM.
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IeMoHTa npunany

1. BUMKHITb Nogadvy eneKTpoeHeprii Ta rady Ha npu-
nan.

2. BUrBUHTITL OY>KKN | BUKOHaWTE aii B 3BOPOTHOMY
nopAaKY.

MNiaknrouyeHHA rasy
JoTpumyiTeca MicLeBUX ONPEKTUB.

/\ YBATA - Hebesneka BUGYXxy!

BuTik ragy mMoxe npusBecTy A0 BUOYXY.

» [licna poBiT 3i 3’eAHAHHAMYK 3aBXaM NepesipAnTe
iX HA FrEPMETUYHICTb.

® []igkntoYiTh ra3oBmm WTYyLEP TakUMm YMHOM, o6 ByB
3abe3neyeHunin BiNbHUI 4OCTYN A0 3anipHOro
KrnanaHa.

= [laHi Hanpyru, TMNy rady Ta TUCKY rasy, 3a3Ha4yeHi Ha
GipMoBI Tabnuyui, NOBUHHI BIgNOBIAATN MiCLLEBMM
yMOBaM MigKNIOYEHHS.

= [ligknioyiTe 4O Npunagy XXOpCTKUI rasonpoBigHui
LwnaHr abo rHy4Ykuii MeTaneBuii LUNaHr.

= [Hy4Ykun meTanesui LUaHr He Mae CTUKaTUCA 3
BUCYBHUMU enieMeHTamun Mebnis, B siki BOygoBaHUi
npunag (Hanpuknag, AwmMKom), i Noro He MoXHa
npoksiagaT Yepes BHYTPILLUHIA NpoCTip wadu, ae
BiH MOXe ByTn nepeLuKooto.

= KyToBe 3'eqHaHHA ANSA ra3oBoro nigknioYeHHs 4o
npunagy: G 1/2.

= He nepemillyinTe i He NepekpyyynTe KyToBe
3'eQHaHHS ANS ra3oBOro MigKMoYeHHs.

MiaknroueHHa o razosoro GanoHa abo pesepsya-

py 3i 3piaeHumM razom

» [pun Benmkomy ado HecTabinbHOMY nonym'i nepesi-
pTe, UM NPaBUILHO NPAaLIOE PErynaTop rasoBoro
6anoHa abdo pesepsyapy 3i 3piAKEHUM rasoMm.

3ayBaMeHHA: B/ MoxeTe BCTAHOBUTU 3aN0ODKHNK
Bill HAA/IMLLKOBOIO TUCKY, AKWI 0OMexye abo Bigk/to-
yae nojady ragy B pasi BiAMOBU perynatopa rasoBo-
ro 6anoHa abo pesepByapy 3i 3PIMKEHUM rasoMm.

3anacHi yacTUHU ANA ra3oBoro MigKAYEHHA
AKLWO 003BONAETLCA NpUNMcammn Kpaidu, aetani anAa
NiAKIKOUEHHA rasy MOXXHa OTpUMaTK Y TEXHIYHIN
CepBiCHI cyxoi.

- Man. E

Hapisb B ToUUi niakntoueHHA razonposiaHoi NiHii G

1/2

» BcTaBTe npoknagky B MicLi ra3oBoro 3'egHaHHA
npwnaay i rasonpoBoAy.

- Mas. A

MNin’eaHaHHA OO0 eneKTpoMepei

= [lpunag HanexuTb 4o Tuny Y: 3aMiHa MepexxeBoro
kabento Moxxe NPOBOAUTUCS Tinbkn haxisuem
cepBicHOI crnyx0ou. BpaxoBynte Tn kabento i
MiHiManbHUIM nepepis.

= BapunbHi NOBepxHi NocTavarTbCs 3 kabenem
XMBMEHHS 3i LUTENCENBbHOK BUIKOK abo 6e3 Hel.

= MepexeBuit Kabenb MOXHa 3aMiHUTN OpUTiHaNbHUM
kabenem. Vloro moxHa 3amMOBUTA y CEPBICHIl
cnyxoi.

= He 3acTocoByriTe nogoxysadi abo 6araTomicHi
PO3eTKM.

= [ligkntovante npunagmn 3i WTencenbHOK BUSKO
TifbKN 0O PO3ETOK 3 NigKNHYEeHUM BigNoBiaAHUM
YMHOM 3a3EMIEHHSIM.

= [ligkntoviTe Npunag Yepes BianoBigHMN po3’eaHyBau
Ha MicLi BCTAHOBMEHHS 3rigHO 3 npunucamm Woao
BCTaHOBMEHHS.

- Mas. KR

= BN: KopnuHeBuii



= BU: cuHin
= GN/YE: X0BTUI | 3eneHni

nepeMMKaHHH BUAY rasy

MoykHa nepeHanalTysati npuiaa Ha podoTy 3 iHWW-
MU TMNamu ragy, 3asHayeHuMu Ha ipMoBili Tabnny-
Ui, AKLIO noaibHi aii He cynepeuyaTtb perioHanbHUM
HOpMam.

HeoOxiaHi ana uboro getani 40Aa0TbCA B KOMMIEKTI
3 npunagom, ado ix MoxHa npuadaTtn B CEpBICHIN
cnyx0i. Y tabnuui = Mas. 1 Bu 3Halinete npasuibHe
KOMOIHYBaHH#A AeTanel ana KOXHOro Tuny rasy Ta
BiANOBIAHOT KOHMOPKM.

EKOHOMIUHa KOH(OpKa

3] 3suuaiiHa KoHdopka

MoTyxHa KoHdopKa

baratokoHTypHa MmiHi-koHdopka Wok

PerynroBaHHA KpaHiB

1. [TOBEPHITL eNeEMEHTU YNpaBAiHHA B MOJIOXEHHA
MiHIMaNbHOI CTYNEHI MOTYXXHOCTI Ta BUAMITb iX.
3HiMiTb LLOKO/b €/1EMEHTIB YNpaB/liHHA.

2. KiHYMKOM BMKPYTKIN HATUCHITb Ha THYUYKMIA TYMOBWI
Tpumay, Wob oTpumaT 4OCTyn A0 PerynoBasibHO-
ro rBUHTA.

- Man. A

Y XoaHoOMy BUNAAKy He 3HiManTe yLiibHEeHHA. Y-
NbHIOBabHI KiNbLA NEPELKOMKAKOTL NOTPANIAHHIO
pianHn Ta Bpyay BcepeanHy npwnaay, Lo Moxe
BM/IMHYTU HA NOTrO PYHKUIOHAIbHICTb.

3. [Npu HanawTyBaHHI peryntoBanbHUX reuHTIB (M) 3a
[OMOMOrOLO LLNILBOBOI BUKPYTKM BPaxoByWTe
iHbopmaLito, HaseaeHy B Tadbnuui = Mas. L.

- A: HagniHO 3aTArHiTh peryntoBasbHi rBUHTU.

- B: lNoBepTanTe peryntoBanbHi rBUHTK, MOKW ras
He MOYHE BMXOANTN 3 KOH(POPOK HaNEXHUM Un-
HOM.

3amiHa conen

1. 3HIMIiTb YCi PELWITKM, KPULWKM KOHOPOK Ta pPo3-
noAaintoaaui.

2. BcTtaHoBiTb conna Ha micue, BUKOPUCTOBYHOYN Bifl-
MOBIAHWIA KOY | 0BepPexHO 3aTArHiThb, Wob 3ades-
NeuYnTn iX rePMETUYHICTb.

- Man. 2, - Man. I
[MepekoHarTeca, Wo COMIo He Bia'eAHYETbLCA Nia
yac 3HATTA Ta BCTAHOBNEHHA KOHMOPKMU.

MoeTopHe BOyAOBYBaHHA Npunagy
» BcTaHoBITL enemeHT npunaay y 3BOPOTHIN Nochi-
JOBHOCTI.

MNMepeBipKka ¢yHKUIOHYBaHHA

1. [lepekoHanTeca, Wo npu NOBOPOTI PEryNATopPa,
o 06epTaETLCA MiXK MOIOKEHHAM MakKCUMasIbHOT i
MiHIMaNbHOI NOTYXXHOCTI, KOH(OPKa HE racHe i He
BMHMKAE 3BOPOTHOIO 3anajtoBaHHA NasbHUKA.

2. AKLWOo BUXiA rasy 3 KOHMOPKK HEMPaBUIBHWIL

- Y 1abnuui » Man. 1 nepesipTe, WO COMNIo Ta pe-
ryNtOBaNbHUIA TBUHT NpaBUbHI.

- 3ararHite ado nocnadTe perynoBanbHUA TBUHT,
MOKN ra3 He BUXOAUTUMETE 3 KOH(DOPKM Hanex-
HUM UYMHOM.

JOKyMeHTyBaHHA NepeHanawTyBaHHA Ha iHLWIKWK

TN rasy

» Hakneliky 3 iHbopmalieto Npo HOBUA TN rasy
NPUKIenTe Nopyy 3 MipMoBO TabIMYKO!O.
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