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ID Gas Nz Qn (kW)  m®%nh g/h Z (mm) M
m G20/20 mbar 93 1,90 0,181 - - B
m G20/25 mbar 91 1,90 0,181 - - B
D | G25/20 mbar 105 1,90 0,211 - - B
(D | G25/25 mbar 104 1,90 0,211 - - B
m G25.1/25 mbar 104 1,90 0,21 - - B
m G25.3/25 mbar 104 1,90 0,21 - - B
m G30/29 mbar 70 1,90 - 138 - A
D | G30/37 mbar 68 1,90 - 138 - A
D | G30/50 mbar 60 1,90 - 138 - A
(D | G31/37 mbar 70 1,90 - 136 - A
G20/20 mbar 125 2,80 0,267 - - B
G20/25 mbar 109 2,80 0,267 - - B
G25/20 mbar 141 2,80 0,31 - - B
G25/25 mbar 118 2,80 0,31 - - B
G25.1/25 mbar 118 2,80 0,31 - - B
G25.3/25 mbar 118 2,80 0,304 - - B
E | G30/29 mbar 83 2,80 - 203 - A
G30/37 mbar 82 2,80 - 203 - A
G30/50 mbar 74 2,80 - 203 - A
G31/37 mbar 83 2,80 - 200 - A
G20/20 mbar 1-171 6,10 0.582 - 4 B
2-69
G20/25 mbar 1-163 6,10 0.582 - 4 B
2-62
4




Gas Nz Qn (kW)  m%h g/h Z (mm) M

Tahliikasiz montaj
Cihazi montaj edarkan tahlUksasizliys dair gbstarislara
dquet yetirin.

= Bu talimati diggatle oxuyun.

Bu talimatda olan tasvirlar talimat G¢undur.

Yalniz pesakar miitexasis gosterisine uygun olaraq
muvafiq qurasdiriima istifade zamani tahlikasizliyi
temin.etmis olur. Qurasdiran usta gosulan yerda
dizgun islemasi G¢lin masuliyyat daslyir.

A X©BORDARLIQ - Partlama riski!
Sizan qaz partlayisa sabab ola bilar.

> BUtln qurasdirma, birlesdirma, tanzimlema ve
basqa bir gaz néviine kegirma islori salahiyyatli
pesokar is¢i glict tarafindan, uygun olaraq tatbiq
oluna bilan tenzimlema ve ganuni géstarigleri, eloce
da yerli carayan ve qaz teminatgisinin middaalari
nazars alinmagla yerina yetirilmalidir. Havalandirma
Ucin mdévcud qaydalar ve ganunlara xtsusi diggat
yetirmak lazimdir. Digar qaz néviine kecid islori
Uctn mustari xidmatine zang etmayinizi maslehat
goraruk.

Matbaxin yeterli havalandiriimasina diggat yetirmak
lazimdir, xsusan da gazla calisan bisirma
cihazlarindan istifade zamani.

Cihazi yanma mahsullari ¢lin olan tullanti gaz
qurgusuna birlasdirmak olmaz.

Bu cihazi heg vaxt gayiq ve ya nagliyyat
vasitelarinds yerlosdirarek qurasdirmaq olmaz.
Zamanat, cihazin yalniz tayinatina uygun seakilda
istifade edilmasi zamani kecarlidir.

Cihazin qurasdiriimasindan énca, techizatcinin yerli
faktiki saraitlerinin tip I6vhasinds verilmis cihaz
parametrlari ile uyumlu olmasi yoxlanilir (qaz névi
ve tazyiqi, glc garginlik).

Sobanin va ya bisirma sahasinin gaynar hissalerinin
toxunmasinin garsisini almaq G¢ln, dolabdaki
soebake kabelini barkitmak lazimdir.

Cihazda aparilan har név isden énca, carayan
girisini ve gaz girisini baglamal.

Cerayan tachizath cihazlari yerle slagslendirmak.

Cihazin daxili hissesinda hec bir dayisiklik etmamak.

Ehtiyac olarsa, texniki mustari xidmatimize murciat
edin.

ID

G25/20 mbar 1-194 6,10 0676 - 4 B
2-76

G25/25 mbar 1-180 6,10 0676 - 4 B
2-72

G25.1/25 mbar 1-180 5,80 0642 - 4 B
2-72

G25.3/25 mbar 1-180 6,10 0661 - 4 B
2-72

G30/29 mbar 1-115 6,10 - 442 11 A
2-47

G30/37 mbar 1-107 6,10 - 442 13 A
2-44

G30/50 mbar 1-100 6,10 - 442 5 A
2-42

G31/37 mbar 1-115 6,10 - 442 11 A
2-47
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Yerlosdirmazdan 6nca

® Bu cihaz, gaz cihazlar t¢tin EN 30-1-1 esasen 3.
sinife mivafigdir: qurasdirma cihazi.

= Bu cihaz eyni markadan olan digar bisirma panellori
ilo birlsma aksessuari yardimi ile kombina edilo
biler. Kataloga bax.

® [cinda cihazin qurasdirildigi mebel hissasi, mivafiq
olaraq barkidilmali ve sabit olmalidir.

m Cihazin yaxinlhigindaki mebeller, laminasiya edilmis
Gzltkler ve onlarin barkidildiyi yapisgan maddasi
alovlanmayan va istiliysa davamli materiallardan
toskil olunmalidir.

= Bu cihazi soyuducular, paltaryuyan masinlar,
gabyuyan masinlar ve ya oxsar cihazlarin tsttinds
qurasdirmaq olmaz.

® Cihaz yalniz tacili havalandirmali bir bisirma
sobasinin Ustlinde qurasdirila bilar. Sobanin
qurasdirma telimatindaki sobanin él¢tlarini Gmumi
yoxlamag.

® 9ger Siz bir bisirma sahasinin altinda bir bisirma
sobasi yerine qurasdirsaniz, is¢i sathin galinligi bu
telimatdaki 6lci melumatlarindan yayina bilar.
Bisirma sobasinin montaj telimatindaki gésterislera
diggat edin.

® 9gar bir ¢ixis hava ventilyatoru, yaxud da bir
aspirator qurasgdirilirsa, onun quragdirma tslimatina
diggat yetirmak. Har zaman bisirma sahasina olan
saquli minimal masafeye diqgat yetirmak lazimdir.

- Fig. &l

Mebeli hazirlamaq

= |sci sethde arzu olunan élgiilarle bir kesik misarlayib
acmag.

= 500 mme-lik guxur oyuglarinda cihazi matleq guxur
oyugunun 6n kantina yaxin qurasdirmag. — "Cihazi
mdvqgelandirmek”, Sahife 6

- Fig. A

= Onlan ritubstdan gorumagq Ug¢lin, taxtadan olan isci
sathlarin kesik sahalarinin arasini xtsusi yapisganla
doldurmag.

® 9gar bisirma sahasinin altinda heg bir yerina
qurasdirilan bisirma sobasi yerlasmirsa, bisirma
sahasinin altindan 10 mm-lik masafeds yanmayan
materialdan olan (mas. metal vo ya taxta faner) bir
masafa qoruyucusunu qoyub yerlesdirmak. Bununla
da bisirma sahasinin altina edilecek midaxilenin



garsisi alinir. Araliq rafla cihazin elektrik sebekaye
gosulmasi arasindaki masafe 10 mm-den az
olmamalidir.

- Fig. B, ~ Fig. A

Cihazi moévqelandirmak

Qeyd: Bisirma sahasinin alt kantina vurulmus
yapisgan kipkacini kenarlagsdirmaqg olmaz. Yapisgan
kipkec mayelarin nifuz etmasinin garsisini alir.
Cihazi is¢i satha silikonla yapisdirmaq olmaz.

1. Ust torafi altda olan bisirma sahasini hamar, sabit bir

althgin dstiine goymagq.

2. Pargimlarin vintlerini bos firlanana gadar bosaltmag.
Parcimlerin vintlarini tam acib bosaltmamalisiniz.
- Fig. 2

3. Bisirma sahasini gevirib firladaraq guxur oyugunda
yerina oturtmag. Bisirma sahasini guxur oyugunun
6n terafina garsi yerina oturtmagq.
- Fig. 3

4. Sixaclar firladarag méhkem sixmag.
- Fig.
Parcimlarin mévgelari is dazgahinin galinligindan
asihdir.

Cihazi demontaj etmak

1. Cihazi cerayan ve gaz birlesmasindan ayirmag.

2. Sixaclarin vintlerini bosaldaraq harskati aks
ardicilligla icra etmak.

Qazi birlasdirmak

Olke xiisusiyyatlerine uygun gqaydalara diggst edin.

A\ EHTIYATLI OL - Partlama riski!

Bir gaz sizintisi partlamaya sabab ola bilar.

» Birlasmalarle gorilen islerden sonra, har zaman
onlarin Kipliyini yoxlamag.

= Qaz birlegsmasini ela siralamaq lazimdir ki, tixac
krani algatan olsun.

= Tip Idvhasinda olan gaz névii ve gaz tazyigina dair
malumatlarin gosulma ile bagl yerli sartlerle uygun
galdiyindan amin olmali.

m Cihazi terpenmaz bir gaz xattine ve ya gevik bir
metal xatts birlogdirmak.

= Cevik metal xatt mebelin, cihazin yerina
qurasdirildigi haraki hissaleri ile tamas etmamali

(mas. bir siyirtma) va tikilib 6rtiile bilecek sahslerden

kecmamealidir.
® Cihazda gaz birlesmesi: G 1/2 .

Qaz birlesmasi lciin ehtiyat hissalari
Qaz birleasmasi Gc¢ln hissalari texniki musteri
xidmatindan olde edas bilarsiiz.

Birlagdirici fitting R 1/2" 00427950

Qaz birlesmasi R 1/2
» Kipkac ve birlagdirici fittingi R 1/2 cihazin gaz
birlesmesine montaj etmak.

~ Fig.&

Qaz birlasmasi G 1/2
» Cihazin gaz birlesmasi ile gaz teminati arasindaki
kipkaci yerina oturtmag.

~ Fig. &

Elektrik birlegsmasi

m Cihaz Y tipins aiddir: Birlesma kabeli istifadagi
tarafindan deyil, texniki mlstari xidmati tarafindan
dayisdirilmalidir. Kabel tipi ve minimal en kasiyina
digget yetirmak.

= Bisirma sahalari stekerli ve ya stekersiz bir sabaka
kabeli ilo géndarilir.

6

m Stekerls taxhiz olunmus cihazlari, yalniz diizgiin
sakilda qurasdirilmis goruyucu xatli elektrik
yuvalarina birlasdirmak.

m Oger steker istifadagi l¢lin algatan deyilsa, 3 mm
minimal kontakt dalikli goxqutbll ayirici bir goruyucu
séndlrma avtomati nazards tutmagq.

— Fig. il

Qaz névini basgasina kegirmak

©ger 6lkanin middsaalari yolverirsa, tip I6vhasinda
gdsterildiyi middatcas bu cihaz, diger qaz névlerna
uygunlasdirila biler.

Uygun gaelen hissaleri, cihazla birge génderilmis
torbadadirlar, yaxud da onlari mistari xidmatindan alib
alds edas bilarsiniz. Cadvalda — Fig. PRl muvafiq
forsunka ve gaz névu Uglin uygun kombinasiyani
tapacagsiniz.

3] Normal forsunka
Gucli forsunka

Dualwok-goxtacli forsunka
= 1 - Xarici alov
= 2 - Daxili alov

Alatlor

Muvafiq alstlari slde etmak Ugln, texniki mlsteri
xidmati ile alags saxlamag.

Demontaj lingi 483196

Kranlarin tenzimlenmasi

1. Firlanan ddymesalari minimal glic mévgeyina qoyaraq
¢oloe taraf cokmak.

2. Baypas-vintine kimi ¢catmagq dg¢dn, vintaganin ucu ile
cevik rezin tutacagdan sixmagq.
- Fig.
Kiplasdirma halgasini asla ¢ixarib gétirmak olmaz.
Kiplasdirma halgalari cihazin funksionalligina manfi
tasir eden maye va c¢irkin daxil olmasinin garsisini
alir.

3. Baypass-vintinin (M) qurulmasi G¢ln cadvale — Fig.
diggat yetirmak.

- A: Baypas vintlerini méhkem burub sixmagq.

- B: Baypass vintleri yuvaya bitisik sakilde
birlasdirilmalidir.

- Fig. A

Cihazin ust hissasini (profillarle qaz paneli)

kenarlasdirmaq

1. Damir torlari, forsunka gapagqlarini, paylayicilari ve
firlanan diymealeri galdirnb gétirmak.

2. Forsunkanin vintlerini bosaltmag.

- Fig. &

3. Bisirma sahasi modeli Giclin isaraloenmis sahadaki
metal profilin altindaki montaj ricagini haraket
etdirerak 6n klips barkitmasini bosaltmag.

- Fig. 1A
Rigaqi yalniz profillerin, yaxud da bisirma sahasinin
metal ¢arcivasinin altinda islatmak lazimdir.

4. Ehmalca slse platani profillerle galdirin ve bele arxa
klip barkidilmasini bosaldin.

Kecirma ucluqlarini dayisib avazlomak

1. Damir torlari, forsunka gapaglarini ve paylayicilari
galdirib gétirmak.

2. Kipliyi temin etmak G¢ln, kegirma ucluglarini uygun
vint acgari ila tekrar yerina oturdaraq ehtiyatla burub
sixmag.

- Fig. 4
Goétirarkan, yaxud da barkidarkan uclugun
acllmamasina diqget etmak.



Xarici cox tach forsunkanin alov uclugunun
dayisdirilmasi
Talab: Cihazin Ust hissasi sékullib. — "Cihazin (st

hissssini (profillerle gaz paneli) kenarlasdirmaq”,
Sohife 6

1. Osas ucluga olan giris alde etmak glin, @ barkitma
vintini acib bosaldaraq @ birlasdirici muftani arxaya
¢cokmak.

- Fig. A
2. Uclugu saat agrabinin aksi istigamatinds firlatmagla,
, Vo yeni xarici alov ucluglarini yerina
vintlemakla ¢ixarib gétirmak®.
- Fig.

3. Z dlclsinas olan hava girisi Gglin tanzimlayici
muftanin mesafesini cadvelde — Fig. EA verildiyi
kimi qurmagq.

- Fig. E&

4. Barkitma srupunu méhkam burub sixmagq.
- Fig.

Cox tach forsunkanin daxili alov uclugunun

dayisdirilmasi

Talab: Cihazin Ust hissasi sékulib. — "Cihazin (st

hissssini (profillarle gaz paneli) kenarlasdirmaq”,
Sohifs 6

1. Siz .birlegdirici muftani sks istigamatde ™ tutmaq ve
borunu birlesdirici muftadan @ gekmakls, borunun
vintlarini bosaltmaq lazimdir.

- Fig. Hil

2. Birlasdirici muftani ¢ixarib gétirmak.
- Fig. Al

3. Daxili mufta ulugunu birlesdirici muftadan cixarib
g6tlrarak yeni uclugu yerina vintlomak.
- Fig. ¥

4. Birlasdirici mufta ve borunu yenidan ilkin
mdvqgelerinda yerina vintlamak.

Cihazi tokrar yerina qurasdirmaq

» Cihaz komponentlerini takrar aks ardicilligla yerina
qurasdirmag.

Funksiya calisqanligini yoxlamaq

1. Firlanan dilymanin maksimal giic Gglin mévqe ila
minimal guc Gglin mdvqge arasinda firlanmasi,
forsunkanin sénmasina ve ya tekrar alovlanmasina
getirib ¢ixarmadigini yoxlamagq lazimdir.

2. ©ger forsunkanin gaz ¢ixisi diizgiin olmasa, ucluq
va baypass-vintinin mévqgeyinin diizgiin olmasini
cadvalds — Fig. B| yoxlamagq lazimdir.

Qaz néviini basgasina kecirmani sanadlesdirmak

» Yeni gaz névl mealumatl yapisgani tip Iévhasinin
yaxinhgina gatirib yapisdirmag.






