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ID Gas Nz Qn (kW) m°/h g/h M
G20/20 mbar 73 1,00 0,095 - B
G20/25 mbar 70 1,00 0,095 - B
G25/20 mbar 75 1,00 0,111 - B
G25/25 mbar 77 1,00 0,111 - B
G25.1/25 mbar 77 0,90 0,1 - B
G25.3/25 mbar 77 1,00 0,108 - B
G30/29 mbar 50 1,00 - 73 A
G30/37 mbar 45 1,00 - 73 A
G30/50 mbar 44 1,00 - 73 A
G31/37 mbar 50 1,00 - 71 A
m G20/20 mbar 97 1,75 0,167 - B
m G20/25 mbar 91 1,75 0,167 - B
m G25/20 mbar 100 1,75 0,194 - B
m G25/25 mbar 95 1,75 0,194 - B
m G25.1/25 mbar 95 1,60 0,19 - B
m G25.3/25 mbar 95 1,75 0,19 - B
m G30/29 mbar 66 1,75 - 127 A
m G30/37 mbar 61 1,75 - 127 A
(D | G30/50 mbar 58 1,75 - 127 A
m G31/37 mbar 66 1,75 - 125 A
G20/20 mbar 128 3,00 0,286 - B
E G20/25 mbar 120 3,00 0,286 - B
G25/20 mbar 134 3,00 0,333 - B
G25/25 mbar 126 3,00 0,333 - B
G25.1/25 mbar 126 2,80 0,31 - B
G25.3/25 mbar 126 3,00 0,325 - B
G30/29 mbar 87 3,00 - 218 A
G30/37 mbar 80 3,00 - 218 A
G30/50 mbar 75 3,00 - 218 A
G31/37 mbar 87 3,00 - 214 A
G20/20 mbar 140 3,50 0,334 - B
G20/25 mbar 134 3,50 0,334 - B
G25/20 mbar 143 3,50 0,388 - B
G25/25 mbar 137 3,50 0,388 - B
G25.1/25 mbar 137 3,50 0,388 - B
G25.3/25 mbar 137 3,50 0,379 - B
G30/29 mbar 91 3,30 - 240 A
G30/37 mbar 84 3,30 - 240 A
G30/50 mbar 73 3,30 - 240 A
G31/37 mbar 91 3,30 - 240 A
G20/20 mbar 151 4,00 0,381 - B
G20/25 mbar 141 4,00 0,381 - B
G25/20 mbar 154 4,00 0,443 - B
G25/25 mbar 146 4,00 0,443 - B
G25.1/25 mbar 146 3,80 0,42 - B
G25.3/25 mbar 146 4,00 0,434 - B
G30/29 mbar 102 4,00 - 290 A
G30/37 mbar 94 4,00 - 290 A
G30/50 mbar 88 4,00 - 290 A
22



ID Gas

Nz @

Qn (kW)

m?/h g/h M

G31/37 mbar 102

4,00 -

285 A

E

Tahliikasiz montaj
Cihazi montaj edarkan tahlUksasizliys dair gdstarislara
diggat yetirin.

Bu talimati diggetle oxuyun.

Bu talimatda olan tesvirlar talimat G¢lndur.

Yalniz pesakar miitexasis gosterisine uygun olaraq
muvafiq qurasdiriima istifade zamani tahlikasizliyi
temin.etmis olur. Qurasdiran usta qosulan yerda
dizgun islemasi tclin masuliyyat daslyir.

A X©BORDARLIQ - Partlama riski!
Sizan qaz partlayisa sabab ola bilar.

> BUtln qurasdirma, birlesdirma, tenzimlema ve
basqa bir gaz ndéviine kegirms islori salahiyyatli
pesokar is¢i glict tarafindan, uygun olaraq tatbiq
oluna bilan tenzimlema ve ganuni gbstariglari, elaca
da yerli carayan ve qaz teminat¢isinin middaalari
nazars alinmagla yerina yetiriimalidir. Havalandirma
tgiin méveud gaydalar ve ganunlara xtsusi digget
yetirmak lazimdir. Digar gaz névinae kegid iglari
Ucltn mustari xidmatine zang etmayinizi maslehat
goruruk.

A X©BORDARLIQ - Zaharlanma riski!
Natamam yanma zamani saglamliq t¢tin zarerli gazlar
amala gala biler.

>

Tayinatina uydun bir calismani tamin etmak
Ucln,cihazin alt tarefindan icari yetarli yanma havasi
yonlandirilmalidir. Cihazin altindaki mebelda Gmumi
sahasi an azi 100 cm? olan havalandirma daliyinin
mdvcud oldugundan amin olmall.

Matbaxin yeterli havalandiriimasina diqgst yetirmak
lazimdir, xUsusen da gazla ¢alisan bisirma
cihazlarindan istifade zamani.

Cihazi yanma mahsullari t¢tin olan tullanti gaz
qurdusuna birlasdirmak olmaz.

Bu cihazi heg vaxt gayiq va ya nagliyyat
vasitalarinds yerlesdirarak qurasdirmaq olmaz.
Zamanat, cihazin yalniz tayinatina uygun sekilds
istifade edilmasi zaman! kecarlidir.

Cihazin qurasdiriimasindan énca, techizatcinin yerli
faktiki saraitlerinin tip I6vhasinds verilmis cihaz
parametrlari ile uyumlu olmasi yoxlanilir (qaz névi
ve tazyiqi, guc garginlik).

Sobanin va ya bisirma sahasinin gaynar hissalerinin
toxunmasinin garsisini almaq G¢ln, dolabdaki
saboake kabelini barkitmak lazimdir.

Cihazda aparilan har ndv isden 6nce, carayan
girisini va gaz girisini baglamal.

Cerayan tachizatli cihazlar yerle slagalendirmak.
Cihazin daxili hissesinda hec bir dayisiklik etmamak.
Ehtiyac olarsa, texniki mustari xidmatimize murciat
edin.

Yerla§d|rmazdan énce

® Bu cihaz, gaz cihazlar tgtn EN 30-1-1 asasan 3.
sinife muvaflqdlr qurasdirma cihazi.

Iginda cihazin qurasdirildigi mebel hissasi, mlvafiq
olaraq barkidilmali ve sabit olmalidir.

Cihazin yaxinligindaki mebellar, laminasiya edilmis
Uzltkler ve onlarin barkidildiyi yapisgan maddasi
alovlanmayan va istiliya davamli materiallardan
taskil olunmalidir.

Bu cihazi soyuducular, paltaryuyan masinlar,
gabyuyan masinlar ve ya oxsar cihazlarin Ustlinda
qurasdirmaq olmaz.

Cihaz yalniz tacili havalandirmali bir bisirma
sobasinin Ustlinda qurasdirila biler. Sobanin
qurasdirma taslimatindaki sobanin élgtlarini Gmumi
yoxlamag.

©ger Siz bir bisirma sahasinin altinda bir bisirma
sobasi yerina qurasdirsaniz, is¢i sathin galinligi bu
telimatdaki 6lci melumatlarindan yayina bilar.
Bisirma sobasinin montaj telimatindaki gdsterislera
diggat edin.

Oger bir ¢cixis hava ventilyatoru, yaxud da bir
aspirator qurasdirilirsa, onun qurasdirma talimatina
diggat yetirmak. Har zaman bisirma sahasina olan
saquli minimal masafeye diqgat yetirmak lazimdir.

- Fig. @

Mebeli hazirlamaq

Arzu olunan qurasdirma rejimina asasan, isci saethde
arzu olunan élculerle bir kesik misarlayib agcmagq:
normal (a) ve ya bitisik (b).

Fig. A, — Fig.

Onlari rGtubatden gorumagq U¢ln, taxtadan olan isgi
sathlarin kesik sahalarinin arasini xtsusi yapisganla
doldurmag.

©ger bisirma sahasinin altinda hecg bir yerina
qurasdirilan bisirma sobasi yerlasmirsa, bisirma
sahasinin altindan 10 mm-lik masafeds yanmayan
materialdan olan (mas. metal va ya taxta faner) bir
masafa qoruyucusunu qoyub yerlasdirmak. Bununla
da bisirma sahasinin altina edilacak midaxilanin
garsisi alinir. Araliq rafle cihazin elektrik sebakaya
gosulmasi arasindaki masafe 10 mm-dan az
olmamalidir.

- Fig. @A, -~ Fig. A

Satha barabar yerina qurasdirma liciin mebel
hissasinin hazirlanmasi

Isci sathde olan biitiin kesma islari ixtisaslasmis
emalatxanada icra edilmalidir.

Sethin Ustlinds kesik kantlari gérindiyd Ggln,
kasiklar tamiz va daqiq olmalidir. Mebelin sabitliyi
hamcinin kesik yerindan sonra da tamin edilmalidir.
Yalniz xtisusi, temperatur ve suya davamli isgi
sahalardan (mas. tebii das ve ya kafel) istifada
etmak.

Qurasdirma mebeli 90 °C temperatura gadar
davamli olmalidir.

Cihazi moévqelandirmak
Qeyd: Cihazi isci satha silikonla yapisdirmaqg olmaz.

1.

2

Ust terafi altda olan bisirma sahasini hamar, sabit bir
althgin Ustline goymag.

Yaninda gdéndarilmis yapisgan kipkaci bisirma
sahasinin asagl kantina yapisdirmag. Yapisgan
kipkec mayelarin niifuz etmasinin garsisini alir.

- Fig. 3@

Yaninda goéndarilmis sixaclari verilmis mévgeda
yerina els vintloamak lazimdir ki, onlar serbast
firlansinlar.

- Fig.

. ©ger Siz cihazi 480 mm enlinds bir oyugda yerina

qurasdirsaniz, bazi modellards éncadan arxa
terefda qurasdiriimis mesafe saxlayicisini
kenarlasdirmalisiniz.

- Fig. &



5. Bisirma sahasini cevirib firladaraq ¢cuxur oyugunda
yerina oturtmag. Bisirma sahasini guxur oyugunun
on terafina garsi yerina oturtmag.

- Fig. &
6. Sixaclar firladarag méhkem sixmag.
— Fig. il
Parcimlerin mdvgelari is dazgahinin galinligindan
asihdir.

Cihazi satha barabar gakilda yerina

qurasdirmaq
1. Cihazi els qurasdirmagq lazimdir ki, har terafdan eyni
Olguli boslug amale galsin. — "Cihazi
mdvqgelandirmek”, Sahife 6
- Bisirma sahasi is¢i sahanin bir gadar altinda
yerlasmali idi. Kafel désenmis isci sathlarda
dayaq sethi muv. olaraq temperatur va suya
davamli plankalarla ylksalmalidirler.
- Fig. A
2. Cihazin funksiya ve vaziyyatini imumi yoxlamag.
3. Is¢i saha ile bisirma paneli arasindaki boslugu
satisda olan uygun bir silikon yapisdirici ile
doldurmag.
- Fig. iA
Méhkam bir tabags yaranmazdan énca, silikon
yapisdiricini bir gspatel ve ya sabunla isladiimisg
barmagla hamarlamag.

Qeyd: Siz cihazi islatmazdan énca, silikon
yapisdiricini qurumaga buraxmagq lazimdir.

Tip: ©ger Siz tabii das sathlarin Ustlinda uygun
olmayan bir silikon yapisdiricidan istifads etsaniz, bu
artig kanarlasdirmaq mimkun olmayan rang
solmalarina gatirib gixara bilar. Siz texniki musteri
xidmatimizdan uygun bir yapisdirici madds alds eds
bilarsiniz.

Cihazi demontaj etmak

1. Cihazi cerayan ve gaz birlesmasindan ayirmag.

2. Sixaclarin vintlarini bosaldaraq harekati ks
ardicilligla icra etmak.

Qazi birlasdirmak
Olke xiisusiyyatlarine uygun gaydalara diggat edin.

A EHTIYATLI OL — Partlama riski!

Bir qaz sizintisi partlamaya sabab ola bilar.

» Birlasmalarle gorilen islerden sonra, har zaman
onlarin Kipliyini yoxlamag.

= Qaz birlesmasini ele siralamaq lazimdir ki, tixac
krani algatan olsun.

= Tip Idvhasinds olan gaz névi ve gaz tezyigina dair
malumatlarin gosulma ile bagl yerli sartlerle uygun
galdiyinden amin olmal.

m Cihazi terpenmaz bir gaz xattine ve ya gevik bir
metal xotta birlogdirmak.

= Cevik metal xatt mebelin, cihazin yerina
qurasdirildigi haraki hissalari ile temas etmamali
(mas. bir siyirtma) va tikilib 6rtiile bilacek sahslerden
kecmamalidir.

» Cihazda gaz birlesma bucagi: R 1/2 .

= Qaz birlesme bucagini hereket etdirmak ve ya asin
burmaq olmaz.

Qaz birlasmasi lciin ehtiyat hissalari

Qaz birlasmasi Gc¢ln hissalari texniki musteri
xidmatindan alda edas bilarsiiz.

Sixliq 00034308

Qaz birlesma bucagi: G 1/2 10006024

Qaz birleasmasi R 1/2
- Fig.

Qaz birleasmasi G 1/2

1. Cihazdaki gaz birlesdirma bucagini cihazin yaninda
aksessuar torbasinda géndarilmis gaz birlesdirma
bucag! G 1/2 ils avezloamak.
- Fig. EAA

2. Cihazin gaz birlesmasi ile gaz teminati arasindaki
kipkaci yerina oturtmag.

- Fig. 4

EIektrlk birlasmasi
m Cihaz Y tipine aiddir: Birlesma kabeli istifadagi
tarafindan deyil, texniki mUstari xidmati tarafindan
dayisdiriimalidir. Kabel tipi ve minimal en kasiyina
diggat yetirmak.

m Bisirma sahaleri stekerli ve ya stekersiz bir sebaka
kabeli ile génderilir.

= Stekerls toxhiz olunmus cihazlari, yalniz diizgiin
sokilde qurasdirilmis qoruyucu xatli elektrik
yuvalarina birlasdirmak.

m Ogar steker istifadagi t¢lin algatan deyilss, 3 mm
minimal kontakt dalikli coxqutbli ayirici bir goruyucu
séndirma avtomati nazards tutmagq.

- Fig. 1A

Qaz noviinl basqasina kecirmak

B©gar 6lkanin middasalari yolverirss, tip I6vhasinda
gostarildiyi middastca bu cihaz, diger gaz névlerna
uygunlasdirila bilar.

Uygun gaelen hissaleri, cihazla birge génderilmis
torbadadirlar, yaxud da onlari mlstari xidmaetindan alib
alds eda bilarsiniz. Cadvalds — Fig. PA miivafiq
forsunka ve gaz névi Uglin uygun kombinasiyani
tapacagsiniz.

Qenastcil forsunka

3] Normal forsunka

I=} Guclu forsunka

Miniwok-goxtacli forsunka

Wok-goxtacli forsunka

Kranlarin tenzimlenmasi

1. Firlanan diymaleri minimal giic mévgeyina qoyaraq
¢olo tarof cakmak.

2. Baypas-vintina kimi catmagq Gg¢in, vintaganin ucu ile
cevik rezin tutacaqdan sixmag.
- Fig.
Kiplasdirma halgasini asla ¢ixarib gétirmak olmaz.
Kiplasdirma halgalari cihazin funksionalligina manfi
tasir eden maye va c¢irkin daxil olmasinin garsisini
alir.

3. Baypass-vintinin (M) qurulmasi tg¢in cadvale — Fig.
FA diggat yetirmak.

- A: Baypas vintlerini mdhkem burub sixmag.

- B: Baypass vintleri yuvaya bitisik sakilde
birlagdirilmalidir.

- Fig. A

Kecirma ucluqlarini dayisib avazlomak

1. Damir torlari, forsunka gapaglarini ve paylayicilari
galdirnb gétirmak.

2. Bazi cihazlarda ¢oxtacli forsunkanin vintlanmis
metal paneli ola bilar. Metal panelin vintini burub
acaraq kanarlasdirmag.

- Fig. E1



. Kipliyi temin etmak Ugln, kecirma ucluglarini uygun

vint agari ila taekrar yerina oturdaraq ehtiyatla burub
sixmag.

- Fig. B, — Fig. &l

Géturerken, yaxud da bearkiderkan uclugun
acilmamasina diqgat etmak.

. ©ger cihaz vok-forsunkasinda bir metal panela

sahibdirsa, metal paneli tekrar burub vintlamak.

Cihazi tokrar yerina qurasdirmaq
» Cihaz komponentlerini tekrar aks ardicilligla yerina

qurasdirmag.

Funksiya calisqanligini yoxlamaq

1.

Firlanan diiymanin maksimal giic Gglin mévqe ile
minimal guc Gglin mévqge arasinda firlanmasi,
forsunkanin sénmasina ve ya tekrar alovlanmasina
getirib ¢ixarmadigini yoxlamagq lazimdir.

. ©ger forsunkanin gaz ¢ixisi diizglin olmasa, ucluq

va baypass-vintinin mévqgeyinin diizgiin olmasini
cadvalds — Fig. BA yoxlamagq lazimdir.

Qaz néviinii basqasina kegirmani sanadlasdirmak
» Yeni gaz névl mealumatl yapisgani tip Iévhasinin

yaxinligina gatirib yapisdirmag.



