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Dikkat edilmesi gereken hususlar

Cihazinizin baska bir gaz tiiriine dénisturiilmesi islemi,
sadece yetkili uzmanlar tarafindan ve bu dékiimanda yer alan
talimatlara gére yapilmalidir.

Yapilan hatali baglanti ve ayarlar cihazinizin zarar gérmesine
ve hasara sebebiyet verebilir. Cihaz Ureticisi hatali baglanti
ve ayarlamalardan sorumlu tutulamaz.

Cihazin Uzerindeki tanitim plakasinda bulunan semboller
dikkatle incelenmelidir. EGer Ulkenizin semboll burada yer
almiyorsa duzenlemeleri yapmak igin tlkenizdeki teknik
talimatlari dikkate alin.

Cihazi yerlestirmeden énce yerel dagitim sebekesindeki gazin
cinsi ve basinci ile ilgili bilgi edinin. Cihaz kullaniilmadan 6nce
tim ayarlarin dogru olarak yapildigindan emin olun.

Yerel ve ulusal direktiflere (yonetmeliklere) uyulmalidir.

Baglanti ile ilgili bittn bilgiler cihazinizin arka ytzinde yer alan
tanitim plakasi Uzerinde bulunmaktadir.

Asagidakileri tabloya giriniz:

Urdin numarasi (E-Nr.),

Uretim numarasi (FD),

Gaz turl / gaz basinci icin fabrika ayarlarini ve degistirme
islemi sonrasinda ayarlanmis olan gaz tirl / gas basincini
asagidaki tabloya kaydediniz.

E-Nr. FD

Yetkili servis &

Gaz turd / Gaz basinci

ilgili bilgiler tip levhasi (zerin-
dedir

Gaz turd / Gaz basincl

Gaz turl degistirmeden son-
raki bilgiler

Cihazda yapilacak degisiklikler ve cihazin baglanti sekli, cihazin
muntazam ve glvenli galismasi agisindan dnemli rol oynar.

/\ Gaz kacag) tehlikesi!
Gaz bagdlantisinda yapilan ¢alismalardan sonra her zaman
baglantinin sizdirmazligini kontrol ediniz. Uretici firma,
onceden Uzerinde oynanmis bir gaz baglantisindaki gaz
sizintisi igin herhangi bir sorumluluk Gstlenmez.
Gaz borusundan (kollektor) tutarak cihazinizi hareket
ettirmeyiniz. Gaz borusu zarar goérebilir.
Cihaz, kurulumu yapildiktan sonra hareket ettiriimemelidir.

Cihazi gaz baglantisi yapildiktan sonra hareket ettirmeniz
durumunda baglantinin sizdirmazhigini kontrol ediniz.

TUm galismalara baslamadan énce akim ve gaz beslemesi
kesilmelidir.

Bu cihaz, teknelere veya araglara monte edilmemelidir.

Gaz baglanti tarafinin secilmesi (* opsiyonel)

Cihazin, gaz baglantisi sol veya sag taraftan yapilabilir.
Gerekirse baglanti tarafi degistirilebilir.

Ana gaz hattini kapatin.

Gaz baglanti tarafini degistirirseniz, gaz baglantisinin
yaplimayacag taraftaki gaz baglanti rakoru kor tapa ile
kapatiimalidir.

Bunun i¢in:
1. Yeni contayl kor tapanin igine yerlestiriniz. Contanin yerine
dogru oturmasina dikkat ediniz.

2.Cihaz gaz baglanti rakorunu 22’lik anahtar ile sabit tutarak,
kor tapay! 24'lUk anahtar ile baglanti rakoruna takiniz.

Baglanti tarafini degistirdikten sonra, sizdirmazlik kontroli
yapiimalidir. Bunun igin “Sizdirmazlik kontroli" bélimine
bakiniz.
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Bilgi: Cihazin baglantisini yaparken tork anahtari kullaniimalidir.
(*)Opsiyonel: Bazi modeller i¢in gecerlidir.

EEE Yonetmeligine Uygundur. PCB icermez.



Gaz baglantisi

izin verilen baglantilar

Bu talimatlar sadece cihazin tanitim plakasi Gzerinde belirtiimis
Ulkelerde kurulmasi halinde gecerlidir.

Eger cihaz tip levhasi Uzerinde bildiriimeyen bir Ulkede kurulur
ve baglantisi yapilarak kullanilirsa, cihazin ilgili Glkedeki baglant
kosullarinin saglanabilmesi i¢in gerekli bilgileri iceren bir kurma
ve montaj talimatina bakilmalidir.

Dogal gaz (NG) baglantisi

Dogal gaz (NG) kullaniimasi halinde, gaz baglantisi bir gaz
borusu veya her iki ucunda vida disli bir baglanti olan emniyetli
bir gaz hortumu Uzerinden yapilir.

EN ISO 228 G'2 (TS EN ISO 228 G'2)’ ye gbre baglanti

1. Yeni contayl baglanti par¢asinin igine yerlestiriniz. Contanin
yerine dogru oturmasina dikkat ediniz.

2.Cihaz gaz baglanti rakorunu 22’lik anahtar ile sabit tutarak,

baglanti parcasini 24'lUk anahtar ile baglanti rakoruna takiniz.
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3.Yeni contayl gaz borusu veya emniyetli gaz hortumu icine
yerlestiriniz. Contanin yerine dogru oturmasina dikkat ediniz.

4.Baglanti parcasini 24’liik anahtar ile sabit tutarak, gaz
borusunun veya emniyetli gaz hortumu hattinin vida disli
rakorunu, 24'lUk anahtar ile bagdlanti parcasina takiniz ve iyice
sikiniz.
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5.Sizdirmazlik kontroliini yapmak i¢in “Sizdirmaziik kontroli"
boélimine bakiniz. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini
aciniz.

A Gaz kacagi riski!

Gaz borusu veya emniyetli gaz hortumu hattini takarken cihaz
gaz baglanti rakorunu kesinlikle 22’lik anahtar ile
sabitlemeyiniz. Baglanti pargasi zarar gorebilir.

Bilgiler

m *GV2: EN ISO 228 G2 (TS EN ISO 228 G'%2)

m Cihazin baglantisini yaparken tork anahtari kullaniimalidir.

EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'/2 )’ye g6re baglanti

1.Yeni contayl baglanti pargasinin igine yerlestiriniz. Contanin
yerine dogru oturmasina dikkat ediniz.

2.Cihaz gaz baglanti rakorunu 22’lik anahtar ile sabit tutarak,
baglanti pargcasini 24'lUk anahtar ile baglanti rakoruna takiniz.
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3.Baglanti parcasini 24°liik anahtar ile sabit tutarak, gaz
borusunun veya emniyetli gaz hortumu hattinin vida digli
rakorunu 24'llk anahtar ile baglanti pargasina takiniz ve iyice
sikiniz.
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4. Sizdirmazlik kontrolini yapmak icin “Sizdirmaziik kontrolii"
bolimine bakiniz. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini
aciniz.

A Gaz kacag: riski!

Gaz borusu veya emniyetli gaz hortumu hattini takarken cihaz
gaz baglanti rakorunu kesinlikle 22’lik anahtar ile
sabitlemeyiniz. Baglanti parcasi zarar gorebilir.

Bilgiler

m *R'2: EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'%2)

m Cihazin baglantisini yaparken tork anahtari kullaniimalidir.



Likit gaz (LPG) baglantisi
Dikkat!
Ulkeye 6zgli yénetmeliklere dikkat ediniz.

Likit gaz (LPG) kullaniimasi halinde, gaz baglantisi bir gaz
hortumu veya sabit bir baglanti Gzerinden yapilir.

Gaz hortumu kullanimi sirasinda dikkat edilmesi gereken
hususlar:

m Emniyetli gaz hortumu veya plastik hortum (8 veya 10 mm
capinda) kullaniniz.

m izin verilen bir baglanti tertibati (6rn. hortum kelepgesi) ile gaz
baglantisina sabitlenmelidir.

m Hortum kisa ve tamamen sizdirmaz olmalidir. Hortum
uzunlugu maks. 1,5 m olmalidir. Glincel yonetmeliklere dikkat
edilmelidir.

m Gaz hortumu yilda bir kez degistirilmelidir.

1. Yeni contayl baglanti parcasinin igine yerlestiriniz. Contanin
yerine dogru oturmasina dikkat ediniz.

Gaz turdnidn degistirilmesi

Gaz turunu degistirmek icin
m Gaz baglanti pargasi degistirilmelidir.
m Beklerin enjektorleri degistiriimelidir.

m Cihazin fabrika cikisindaki gaz ayarina bagl olarak brulér
musluklarindaki by-pass enjektérleri degistiriimeli veya
sonuna kadar sikilmalidir.

m Sayet varsa firin ve grill brilérlerinin enjektorleri
degistirilmelidir.

Enjektorlerin Uzerinde, ¢aplarini belirten sayilar bulunmaktadir.

Cihaz icin uygun gaz turleri ve ilgili gaz enjektorleri hakkinda

daha fazla bilgi edinmek igin, “Teknik &zellikler - Gaz" bélimine

bakilmalidir.

Déniistiirme isleminden sonra

m Gaz tarinu degistirdikten sonra, sizdirmazlik kontroll
yapilmalidir. Bunun igin “Sizdirmaziik kontrolii" bélimine
bakilmalidir.

m Gaz tlrind degistirdikten sonra, yanma durumu kontrol
edilmelidir. Bunun igin “Dlzgtn yanma durumu" bdlimine
bakilmalidir.

m Yeni ayarlanan gaz tlrinU ve yeni gaz basincini tabloya
yaziniz. “Dikkat edilmesi gereken hususlar" bélimine
bakiniz.

Dikkat!

Gagz tirU degistirildikten sonra, poset icindeki, Uzerinde gaz tiri
yazili ve yildiz sekli bulunan gikartmanin, cihazin tip levhasi
Uzerinde 6ngdrulmus olan yere yapistinimasi SARTTIR.

2.Cihaz gaz baglanti rakorunu 22’lik anahtar ile sabit tutarak,
baglanti parcasini 24'lik anahtar ile baglanti rakoruna takiniz.
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3.Emniyetli gaz hortumunu takiniz ve vidal baglanti ya da
sikistirma kelepcesi ile iyice sikiniz.
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4.Sizdirmazlik kontroliini yapmak icin “Sizdirmazliik kontroli"
bélimine bakiniz. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini
aginiz.

Bilgi: Cihazin baglantisini yaparken tork anahtari kullaniimahdir.

Gaz D6nluisiim Parcalari

Bu kilavuzda anlatilan gaz dénistiminU yaparken, kullaniimasi
gerekebilecek parcalarin resimleri asagida verilmistir.

Dogdru enjektdr caplarini belirlemek icin “Teknik 6zellikler - Gaz"
tablosuna bakiniz.

Her zaman yeni conta kullaniniz.

Kullanilacak gaz baglanti pargasi gaz tirtine ve Ulke
yonetmeliklerine gére degisebilir.

(*) Bu parcalar kullanilmadan kesinlikle gaz baglantisi
yapiimamalidir.

By-pas Enjektori

S

Briilor Enjektori

(*) Conta




(*) Dogal gaz baglanti par¢asi
(NG: G20, G25)

TS 61-210 EN 10226 R'%

EN 10226 R'2

(*) Dogal gaz baglanti par¢asi
(NG: G20, G25)

TS EN ISO 228 G2

EN ISO 228 G'2

(*) Likit gaz icin baglanti parcasi
(LPG: G30, G31)

Baglanti rakoru

Kor tapa (kapatma parcasi)

Bek enjektorlerinin degistirilmesi
1.Kumanda panelindeki tim digmeleri kapatiniz.
2.Gaz baglantisinin kapatma tertibatini kapatiniz.
3.Tencere 1zgaralarini ve bek parcgalarini gikariniz.
4.Bek enjektorlerini sokiniz (lokma anahtari 7).

5.Urlinde asagidaki gibi yandan girigli tipte wok briilériniiz
varsa bek enjektériini sokintz (acik agiz anahtar 7)

6.Bek enjektdrlerini tablodan belirleyiniz. Bunun igin “Teknik
ozellikler- Gaz" bélumune bakiniz.
Yeni enjektorleri ilgili beklerin lzerine takiniz.

Degistirme isleminden sonra sizdirmazlk kontroll yapiniz.
Bunun icin “Sizdirmazliik kontroli" bélimine bakiniz.

Brulor by-pass enjektorlerinin ayarlanmasi
veya degistirilmesi ile kiiclik alevin
ayarlanmasi

By-pass enjektorleri, brilorlerin asgari alev ylksekligini ayarlar.
Hazirhik

Gaz baglantisinin kapatma tertibatini kapatiniz.

A Elektrik carpma tehlikesi!
Cihazin elektrik akimini kesiniz.

1. Kumanda boélimindeki digmeleri kapatiniz.

2.Pano ile temas eden kisimlarindan tutup biraz éne ¢ekerek,
tim dugmeleri tek tek dikkatlice eksenlerinden ¢ekip
cikariniz.

Dogal gazdan likit gaza donlistirme

Cihaz fabrika cikisinda dogal gaza (NG: G20, G25)
ayarlanmigsa ve simdi ilk kez likit gaza (LPG: G30, G31)
cevrilecekse:

Alev emniyetli modeller icin:

By-pass enjektdrlerine ulasmak igin panoyu sékmek gerekir.
Bunun i¢cin “Kumanda panelinin sékilmesi" bélimuine bakiniz.

Ardindan by-pass enjektdrleri sonuna kadar sikilmaldir.

Daha sonra “Kumanda panelinin takiimasi" bdlimuindeki
islemler uygulanmalidir.

Gazh firin modelleri icin (opsiyonel):

Muslugun alt kisminda kalan by-pass enjektdriine ulasmak igin
panoyu sékmek gerekir. Bunun icin “Kumanda panelinin
sbkilmesi" bolimuane bakiniz.

Ardindan firin briléri by-pass enjektdrl sonuna kadar
sikilmalidir.

Daha sonra “Kumanda panelinin takiimasi" bdlimuindeki
islemler uygulanmalidir.



Likit gazdan dogal gaza donustirme

Cihaz likit gazdan (LPG: G30, G31) dogal gaza
(NG: G20, G25) donustlrtlecekse, ya da bu dénlsim daha
once yapilmis ve simdi tekrar geri dénustirilecekse:

Cihazdaki tim by-pass enjektorlerinin degistirimesi gerekir.
Bunun icin “Kumanda panelinin s6kiilmesi" bélimine bakiniz.

Ardindan “By-pass enjektorlerinin degistiriimesi" bélimindeki
islemler gerceklestiriimelidir.

Daha sonra “Kumanda panelinin takilimasi" bolimdindeki
islemler uygulanmalidir.

Kumanda panelinin sokilmesi

1.Cihazin Ust kapagdi varsa gikariimaldir. Cikartmak igin Ust
kapak tam agik konumdayken iki elinizle yanlarindan tutup
yukarlya dogru ¢ekiniz. Ust kapak yerinden ¢ikacaktir.
Menteselerin kaybolmamasina dikkat ediniz.

3.0cak tablasinin 6n sag ve sol yaninda bulunan iki adet (T20)
viday! s6kunUz. Altlarindaki plastik parcalari yerlerinden
cikartmayiniz.

4.Wok beki olan modeller icin (opsiyonel): Wok bek lzerinde
bulunan 4 adet torx basli (M4) civatayl sékunUz.

5.Ocak tablasini 6nden tutup 30° aglyl gegmeyecek kadar
yukari kaldiriniz. On brilor tespit saci Gzerine dik olarak
koyacaginiz 6zel aparatiniza ocak tablasini dayayiniz.

/\ Dikkat!

Ocak tablasi caminin alt yizeyine kesinlikle herhangi bir
midehale-temas olmamalidir. Camin pUrlzIU alt ylzeyinde
cizik olusmamalidir.

6.Sag ve sol taraftaki 6n profiller (izerinden plastik kapatma
parcalari (¢izdiriimeden) ¢ikarilmalidir. Altlarindaki vidalar
(T20) sokulmelidir.
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7.0n pano lizerinde, digmeleri cikardiginizda gérilen (T15) iki
civatayl (M4) cikariniz.

8.0n panoyu iki elinizle tutup yavasca yukariya dogdru cekiniz.
Takill oldugu tirnaklarindan kurtariniz. Sonra panoyu dikkatle
hafifce 6ne dogru aliniz. Kablolarin zarar gérmemesine ve
baglantilarinin ¢ézilmemesine dikkat ediniz.




By-pass enjektorlerinin degistirilmesi

1. By-pass enjektdrlerini diiz uclu tornavida (no.2) ile sékiniz.
By-pass enjektorlerini cekip disari gikariniz.

2. DonUstlreceginiz gaz tipine goére kullanacaginiz yeni by-pass
enjektdrlerini tablodan belirleyiniz. Bunun igin “Teknik
ozellikler-Gaz" bolimine bakiniz.

3.By-pass enjektorlerinin contalarinin yerine dogru oturmus
olmasini ve fonksiyonunu kontrol ediniz. Sadece contasinda
hi¢ bir hasar olmayan by-pass enjektdrleri takilmalidir.

e

4.Yeni by-pass enjektorlerini takiniz ve iyice sikiniz. Tim by-
pass enjektdrlerinin dodru musluklara takildigindan emin
olunuz.

5.Bu asamada mutlaka sizdirmazlik kontroll yapiniz. Bunun igin
“Sizdirmazlik kontroldi" bélumune bakiniz.

Kumanda panelinin takilmasi
Birlestirme islemi tam tersi sirayla.

1. Kablolarin zarar gérmemesine ve baglantilarinin
¢ozllmemesine dikkat ederek, 6n panoyu iki elinizle tutup
yavasca yerine yerlestiriniz. Asagiya dogru hafifce hareket
ettirip tirnaklarina oturtunuz.

2.0n pano Uzerinden cikardiginiz iki civatay (T15) (M4)
yerlerine takiniz.

3.5ag ve sol taraftaki 6n profiller Gzerinden ¢ikarilan vidalari
(T20) yerlerine takiniz. Plastik kapatma parcalarini yerlerine
takiniz.

4. Ocak tablasini yavasca yerine oturtunuz. Vida altlarinda
kalacak olan plastik parcalarin, yerlerinden dismemesine
dikkat ediniz. Ocak tablasinin 6n sag ve sol yaninda bulunan
iki adet (T20) vidayi yerlerine takiniz. Ocak tablasinin lizerinde
varsa brilor baglanti vidalarinin hepsini yerlerine takiniz.

5.Wok beki olan modeller icin (opsiyonel): Wok bek Uzerinden
cikardiginiz 4 adet (M4) civatayi yerlerine takiniz.

6.Cihazin Ust kapagdi varsa, yerine takmak icin iki elinizle
yanlarindan tutup dik olarak asagiya dogru hareket ettirip
cikardidiniz kanallarina oturtunuz.

7.Bek gbvdesi kenarindaki kanala bujinin girmesine dikkat
ederek, bek gdvdelerini boyutlarina gére yerlerine
yerlestiriniz. Emaye bek kafalarini, (boyutlarina dikkat ederek)
bek gbvdelerinin lzerine ortalayarak takiniz.

8.Tencere 1zgaralarini aldiginiz yerlere takiniz. Yardimci bek
Uzerine 80 mm kanat acikligi olan 1zgaranin gelmesine dikkat
ediniz.

9.Dugmeleri dikkatlice yerlerine takiniz.

10.Bu asamada mutlaka beklerin yanma durumunu kontrol
ediniz. Bunun icin “Diizglin yanma durumu® bélimine
bakiniz.

11.Cihazin fonksiyonlarinin kusursuz sekilde calisip
calismadigini kontrol ediniz.

Gazl firin enjektérunin degistirilmesi
(opsiyonel)

Hazirlik

Kumanda panelindeki tim didmeleri kapatiniz.

Gaz baglantisinin kapatma tertibatini kapatiniz.

A Elektrik carpma tehlikesi!

Cihazin elektrik akimini kesiniz.

Firin alt gaz brilériindeki briilér enjektérinin degisimi
1. Finnin kapisini aginiz.

2.Finn gévde taban sacinin 6éndeki vidasini sokiniz.
3.Saci 6nden tutup kaldiriniz ve gekerek cikariniz.

4.Briloérin vidasini gikariniz ve brilérd dikkatlice éne dogru
cekiniz. Bu sayede brilor enjektoriine ulasilabilmektedir.
Termokupl ve buji baglantilarinin zarar gérmemesine dikkat
ediniz.

5.Finnin arka kisminda brilér girisindeki enjektért sékiniiz
(lokma anahtar 7, 6zel alet).

6.Donlstlrecediniz gaz tipine goére kullanacaginiz yeni
enjektdri tablodan belirleyiniz. Bunun igin “Teknik &zellikler-
Gaz" bolimine bakiniz.

7.Yeni enjektord takiniz ve iyice sikiniz.

8.Bu asamada mutlaka sizdirmazlik kontrold yapiniz.
Sizdirmazlik kontroliini yapmak igin “Sizdirmazlik kontroli"
boélimine bakiniz.

9.Firin bralérind, termokupl ve buji baglantilarinin zarar
goérmemesine dikkat ederek tekrar yerine oturtunuz.
Uzerinden c¢ikardiginiz vidayi yerine takiniz.



10.Bu asamada mutlaka brilériin yanma durumunu kontrol
ediniz. Bunun igin “Ddzgiin yanma durumu" bdlimuine
bakiniz.

11.Firn gévde taban sacini yerine yerlestirip vidalayiniz.
Firin grill brilérindeki brilér enjektériiniin degisimi
(opsiyonel)

1. Finnin kapisini aginiz.

2. Grill brléru tespit saci ile grill brilérind birbirine baglayan
vidayl s6kunuz ve brilért dikkatlice éne dogru ¢ekiniz.
Termokupl ve buji bagdlantilarinin zarar gérmemesine dikkat
ediniz. Bu sayede bril6r enjektorine ulasilabilmektedir.

3. Firin grill brildér enjektorini sokinlz (lokma anahtari 7, 6zel
alet).

4.Donlstlreceginiz gaz tipine gore kullanacaginiz yeni
enjektort tablodan belirleyiniz. Bunun icin “Teknik 6zellikler-
Gaz" bolimine bakiniz.

5.Yeni enjektord takiniz ve iyice sikiniz.

6.Bu asamada mutlaka sizdirmazlk kontroll yapiniz.
Sizdirmazlik kontroliini yapmak igin “Sizdirmazlik kontroli"
bolimine bakiniz.

7. Grill brildrind, termokupl ve buji baglantilarinin zarar
gbrmemesine dikkat ederek tekrar yerine oturtunuz.
Soktliguniz vidayr yerine takiniz.

8.Brul6rdeki contayl arka gévdeye dayanacak sekilde ittiriniz.

9. Bu asamada mutlaka brilériin yanma durumunu kontrol
ediniz. Bunun i¢in “Dizgln yanma durumu" bélimuine
bakiniz.

Sizdirmazlik ve fonksiyon kontrolu

/\ Patlama tehlikesi!

Kivilcim olusmamasina dikkat ediniz. Alev veya acik ates
kullanmayiniz.

Sizdirmazli§i sadece uygun bir kdplk ile kontrol ediniz.
Gaz sizintisi durumunda

Kapatma tertibatini kapatiniz.

llgili yeri yeterince havalandiriniz.

Gaz ve enjektér baglantilarini bir kez daha kontrol ediniz.
Sizdirmazlik kontrolinU tekrarlayiniz.

Sizdirmazlik kontrolU iki kisi tarafindan asagida anlatilan sekilde
gerceklestiriimelidir.

Gaz baglantisinin kontrol edilmesi

1. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini aginiz.
2.Gaz bagdlantisinin gevresine uygun bir kdpUk sikiniz.

Koépukll ylzeyde gaz sizintisini gdsteren dagdilma ve
baloncuklar gbzlenirse “Gaz sizintisi durumunda " bélimiinde
yazilanlari uygulayiniz.

Ayni islemleri kor tapa ile kapatilan kisim i¢in de uygulayiniz.

Brulor enjektorlerinin kontrol edilmesi
1. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini aginiz.
Sizdirmazlik kontroldni her bir enjektdr icin ayri ayri yapiniz.

2.Kontrol edilecek olan brilér enjektoriiniin deligini parmaginiz
veya Ozel bir aparat yardimiyla dikkatle kapatiniz.

3.Enjektorin ¢evresine uygun bir kdpuk sikiniz.

4. Bril6rin digmesini bastirarak saat yoninin tersine dogru
ceviriniz. Béylece enjektére gaz gelmis olur.

Koépukll yluzeyde gaz sizintisini gdsteren dagdilma ve
baloncuklar gbzlenirse “Gaz sizintisi durumunda " bélimiinde
yazilanlari uygulayiniz.

By-pass enjektorlerinin kontrol edilmesi

1. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini aginiz.
Sizdirmazlik kontrollinG her bir by-pass enjektori igin ayr ayri
yapiniz.

2.Kontrol edilecek olan biirllor enjektdrindn deligini
parmagdiniz veya Ozel bir aparat yardimiyla dikkatle kapatiniz.

3.Kontrol edilecek burilore ait olan, by-pass enjektorinin
cevresine, uygun bir képuk sikiniz.

4. Muslugun milini bastirarak saat yonintn tersine dogru
cevirin. Boylece enjektdre gaz gelmis olur.

Koplklu ylzeyde gaz sizintisini gosteren dagilma ve
baloncuklar gézlenirse “Gaz sizintisi durumunda " béliminde
yazilanlari uygulayiniz.

Firin alt gaz braléru enjektérinin kontrol
edilmesi (opsiyonel)
1. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini aginiz.

2.Firin alt gaz brilérindeki, brildr enjektérindn deligini
parmaginiz veya Ozel bir aparat yardimiyla dikkatle kapatiniz.

3.Enjektérin ¢evresine uygun bir kdpuk sikiniz.

4.Firin fonksiyon ayar diigmesini saat ydniinin tersine dogru
bastirarak ¢evirin. Béylece enjektére gaz gelmis olur.

Koplkll ylzeyde gaz sizintisini gosteren dagilma ve
baloncuklar gézlenirse “Gaz sizintisi durumunda " béliminde
yazilanlari uygulayiniz.



Grill bralora enjektorinin kontrol edilmesi
(opsiyonel)
1. Gaz baglantisinin kapatma tertibatini aginiz.

2. Grill brul6érindeki, brildr enjektérinin deligini parmaginiz
veya Ozel bir aparat yardimiyla dikkatle kapatiniz.

Duzgun yanma durumu

Bekler

Yanma durumu ve is olusmasl, gaz tiriintn degdistirlmesinden
sonra her bek icin kontrol edilmelidir.

Herhangi bir problem s6z konusu olursa, enjektér degerleri,
tablo degerleri ile karsilastiriimalidir.

Sadece alev emniyet sistemi olmayan modeller i¢in

1. Gazh ocak bekini kullanma kilavuzundaki talimatlar yardimiyla
yakiniz.

2.Dizgln yanma durumunu biytk ve kiclUk alevde kontrol
ediniz. Alev dizgln ve sabit yanmalidir.

3.Bek dugmesini blyik ve kic¢uk alev arasinda hizli bir sekilde
degistiriniz. Bu islemi birkag kez tekrarlayiniz. Gaz alevi
titrememeli ve sdnmemelidir.

3.Enjektdrin ¢evresine uygun bir képik sikiniz.

4.Firin fonksiyon ayar digmesini saat yéntinde bastirarak
cevirin. Boylece enjektére gaz gelmis olur.

KoépuUkll ylzeyde gaz sizintisini gdsteren dagilma ve
baloncuklar gbzlenirse “Gaz sizintisi durumunda " béliminde
yazilanlari uygulayiniz.

Sadece alev emniyet sistemi olan modeller i¢in

1. Gazl ocak bekini kullanma kilavuzundaki talimatlar yardimiyla
yakiniz.

2.Bek digmesini kiclk alev konumuna ceviriniz.
Alev emniyet sisteminin devrede olup olmadigini yaklasik 1
dakika boyunca “Kug¢uk alev" konumunda tutarak kontrol
ediniz.

3.Duzglun yanma durumunu buyUk ve klguk alevde kontrol
ediniz. Alev dizgln ve sabit yanmalidir.

4.Bek digmesini blyulk ve kii¢lk alev arasinda hizl bir sekilde

degistiriniz. Bu igslemi birkac¢ kez tekrarlayiniz. Gaz alevi
titrememeli ve sénmemelidir.

Firin
Alt gaz briilori yada gaz grill briilori (opsiyonel)

1. Alt gaz brulérind kullanma kilavuzundaki talimatlar yardimiyla
yakiniz.

2.Finn kapisini agik tutarak alevin durumunu gézetleyiniz:
Alev her yerde muntazam yanmalidir (llk birka¢ dakika hafif
kopmalar olabilir ancak birka¢ dakikadan sonra alevler
duzelmelidir).

3.Termik elemanin yeterince 1sindigini kontrol etmek igin, cihazi
birka¢ dakika g¢alistiriniz.

Gerekirse ayarlari gézden gegiriniz, hataliysa brdlériin by-
pass enjektdrini degistiriniz.



Teknik Ozellikler- Gaz

Cesitli gaz tirleri ve bunlara iliskin degerler listelenmistir.

Yardimci brilér icin enjektér degerleri

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Enjektor (mm) 0,72 0,72 068 0,77 0,72 0,50 0,43 0,72 0,77 0,47
By-pass enjektdri (mm) 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,30 0,30 0,50 0,50 0,30
Maks. giris gtict (kW) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Min. giris glct (kW) <0,55 <0,55 <0,55 <0,55 =0,55 <0,55 <0,55 =0,55 <0,55 <0,55
15°C ve 1013 mbar m3/h igin gaz akigl 8?&19?/ 0,095 0,095 0,111 0,111 - - 0,111 0,116 -
15°C ve 1013 mbar g/h igin gaz akisi - - - - - 73 73 - - 73
* Fransa ve Belgika icin
** G30 (50mbar) igin servis tarafindan HEZ298070 kodlu enjektdr seti tedarik edilmelidir.
Normal briilér icin enjektor degerleri

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 *G30 G25.1 G27 G30
Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Enjektdr (mm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,65 0,58 0,94 1,00 0,62
By-pass enjektord (mm) 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,38 0,38 0,58 0,58 0,38
Maks. giris guct (kW) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
Min. giris glict (kW) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 =<0,9 <0,9 <09 <=0,9 <=0,9 =09
15°C ve 1013 mbar m3/h igin gaz akisi 0,167/ 0,167 0,167 0,194 0,194 - - 0,194 0,203 -

0,194
15°C ve 1013 mbar g/h i¢in gaz akisi - - - - 127 127 - - 127
* Fransa ve Belgika igin
** G30 (50mbar) igin servis tarafindan HEZ298070 kodlu enjektér seti tedarik edilmelidir.
Wok briilér icin enjektor degerleri (opsiyonel)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Enjektor (mm) 1,35 1,35 1,20 1,45 1,40 0,96 0,75 1,40 1,46 0,90
By-pass enjektord (mm) 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,55 0,55 0,88 0,88 0,55
Maks. giris gtict (kW) 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
Min. giris glict (kW) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 =<=1,7 =17 <1,7 <1,7 =<1,7 <17
15°C ve 1013 mbar m3/h igin gaz akisi 0,342/ 0,342 0,342 0,398 0,398 - - 0,398 0,418 -

0,398
15°C ve 1013 mbar g/h icin gaz akigl - - - - - 261 261 - - 261

* Fransa ve Belgika i¢in

** G30 (50mbar) igin servis tarafindan HEZ298070 kodlu enjektér seti tedarik edilmelidir.
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Kuvvetli brilér icin enjektor degerleri (opsiyonel)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 **G30 G25.1 G27 G30
Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
Enjektdr (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21 138 0,80
By-pass enjektdrl (mm) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,46 0,46 0,75 0,75 0,46
Maks. giris glcu (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Min. giris glict (kW) <1,3 <1,83 <1,3 <1,83 =1,3 <13 <1,83 =13 <183 <13
15°C ve 1013 mbar m3/h igin gaz akisi 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332 0,348 -
0,332

15°C ve 1013 mbar g/h i¢in gaz akisl - - - - - 218 218 - - 218
* Fransa ve Belgika icin
** G30 (50mbar) igin servis tarafindan HEZ298070 kodlu enjektor seti tedarik edilmelidir.
Gazh Firin Gaz Grill Briilérii icin enjektor degerleri
(opsiyonel)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Enjektdr (mm) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 0,70 0,62 1,10
By-pass enjektort (mm) - - - - - - - -
Maks. giris glict (kW) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
Min. giris gucu (kW) - - - - - - - -
15°C ve 1013 mbar m3/h igin gaz akisi  0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 - - 0,233
15°C ve 1013 mbar g/h igcin gaz akisi - - - - - 153 153 -
* Fransa ve Belgika igin
** G30 (50mbar) igin servis tarafindan HEZ298070 kodlu enjektér seti tedarik edilmelidir.
Termostatik Gazh Firinin Alt Brilori icin enjektor degerleri
(opsiyonel)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 *G30 G25.1
Gaz basinci (mbar) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
Enjektdr (mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21
By-pass enjektdrl (mm) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,48 0,45 0,70
Maks. giris glcu (kW) 3 3 3 3 3 3 3 3
Min. giris glct (kW) - - - - - - - -
15°C ve 1013 mbar m3/h igin gaz akisi 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332

0,332
15°C ve 1013 mbar g/h igin gaz akisi - - - - - 218 218 -

* Fransa ve Belcika igin
** G830 (50mbar) icin servis tarafindan HEZ298070 kodlu enjektor seti tedarik edilmelidir.
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Mepbl NpeAOCTOPOMHOCTH

MepeHacTpoitka npubopa Ha ApYroi BUA ra3a MOMeT GbiTb
OCyLUEeCTBMIeHa TONbKO CNeLnanucToM B COOTBETCTBHUM C
yKasaHWAMW JaHHOTO PYKOBOACTBA.

HenpaBunbHOe NnoAKnto4YeHEe U HACTPOMKA MOTYT NPUBECTH K
3HauMTenbHLIM NoBpexaeHuam npubopa. MpoussoauTtens
npu6opa He HEeCéT OTBeTCTBEHHOCTH 3a noppexaeHua
nogo6Horo poaa.

O6paluaiite, noxanyicTa, BHAMaHNE Ha CUMBO/IbI, yKa3aHHbIe Ha
TMnoBol Tabnunuke. Ecnu cumsos, o6os3Havatowmin Bally ctpaHy,
OTCYTCTBYET, MPUAEPXKMBAKTECH NPU BbIMOSHEHUM HACTPOEK
OVPEKTUB, AeNcTBytoWmMX B Balen ctpaHe.

Mepen yctaHOBKON Npubopa 0CBEAOMUTECH O BUAE U OABNEHNUN
rasa MecTHoW rasoBoii cetu. Mepen sanyckom npubopa yéeauTecs
B TOM, YTO BCE HACTPOMKM OblIN BbIMOIHEHbI BEPHO.

Cobntoaalite permoHanbHble 1 MeXayHapoaHbIe MOMNOXEHUA U
TpeboBaHuA.

Bca nHdopmauma o napametpax NoAkIoueHUA HaxoauTCa Ha
TMNoBol Tabnnuke Ha 3aJHein cTopoHe npudopa.

BHecwTe naHHble B cneaytollyto Tadnuy:

Homep nsaenmAa (Homep E);

3aBoackon Homep (FD),

BHecute naHHble 00 ycTaHOBKax /1A BUa rasa/aaBneHna rasa
3aB0O/a-M3roToBUTENA, a Takke 00 ycTaHOBKax AnA Buaa rasa/
NaBneHnA rasa, AefCTBUTENbHbIX NOC/E NEPEHACTPONKM rasa, B
crnenyloLyro Huxe Tadnuuy.

Homep E Homep FD

CepsucHan cnyx6a®

Bua rasa/pnaBsneHune raza
[aHHble Ha TMnoBol Tabnnuke

Bua rasa/naBneHue rasa

[aHHble nocne nepeHacTponku
rasa

MpeanpuUHATLIE N3MEHEHNA HACTPOEK NPUOOPA, a TaKKe BUA
NOAK/IOYEHNA UMEIOT BaKHOE 3HAUYEHUE AnA 6e30MacHOCTH
sKCryaTaLmm.

A OnacHOCTb yTeuKH rasa!

m Mpu padoTax, CBA3aHHbLIX C MOACOeANHEHNEM rasda, MOCTOAHHO
npoBepAnTe repMeTUYHOCTbL coeanHeHuin. MNponssoanTens He
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ﬂeMOHTa)K naHenn ynpasneHunaA
3amMeHa PeryIMPOBOUHBIX BUHTOB ..vveuereereeriresesserasesessesesessssesesessesanens
YCTaHOBKA MAHEN YMPABMEHN A ..vevereerieeeeriereresestsaesesiesesessesesesessesas
3ameHa ropesnku OyxoBoro wkada (onuma)
MNpoBepKa repMeTUYHOCTU U GYHKLIMOHMPOBaHHUA
[MpOoBEPKA MOAK/TIOUEHMA TABA v.vvvvrreriereereresesseresessssesasssssesessssesessnses

[TPOBEPKA COME TOPEOK wvervvererrirareseessesesesessesessssssesensssssessssssesensases

[MpoBepKa PErYIMPOBOUHBIX BUHTOB ....ccveveeeerererisreseseeseesesesessesessnnans

[TpoBepka conen ropenkn AyxoBoro wkada (ONUMA) .eeevereeereens 19
[TpoBepka conen ropenok rpuna (onuua)
MNpaeunbHoe obpasoBaHue NnamMmeHu
[30BAA TOPEIIKA veivierieuiereiteireetieitesteeteeseeeestestesbesseesessessesseessensessestesns
[yxoBow wkad
TexHUUYeCKUe XapaKTepUCTUKU — ras

HecE8T OTBETCTBEHHOCTYM 3a YTEUKM rasa B MecTax CoeanHEeHWNR,
Had KOTOPLIMU MPOU3BOAWINCE KaKUe-TMbo NeNCTBUA.

m He nepefasuraiite npnoop, yaepxmsaa rasonoasodllyto Tpyoy
(KONNEKTop), TaK Kak B 3TOM C/lyyae MX MOXHO MOBPeauTb.

m [Nocne yctaHoBKM Npubop A0MKEH OCTaBaTbCA CTPOrO
HEMOABMKHbIM.
Ecnun nocne yctaHoBKu Npuoop nepeasuraeTca, HeoOXoaMmo
NPOBEPUTL FTEPMETUYHOCTL COEAMHEHNA.

Mepen BbINOMHEHMEM M0OLIX PA®OT NepekpoiiTe nodady rasa u
QNIEKTPOIHEPTUN.

3anpellaeTca ycTaHaBIMBaTh AaHHbIA NprOOp Ha NodKax v B
aBTOMOOUNAX.

Bbli6Op CTOPOHbI NOAKMKOUEHUA ra3a (* onuua)

MoakntoueHne npudopa K rady MoOXeT ObiTb BbINOHEHO C /IEBOM
WK NPaBO CTOPOHbI. [py HE0OX0AMMOCTN CTOPOHA NOAKOUEHNA
MOXET ObiTb N3MEHeHa.

3akpoiiTe OCHOBHYIO Mojady rasa.

Mpun N3MEHeHU CTOPOHLI MNOAKOYEHUA NaTPyOOK NOAKIOUYEHMA
Ha Hemcnosib3yemon CTOPOHE AOXKEH OblTb 3aKPbIT 3ar/yLIKON.

[na sToro:

1. BnoxuTe HOBbIM YNNOTHUTENb B 3arnylwky. Cneante 3a
npaBWIbHbIM MNOMOXEHNEM YITOTHUTENA.

2.YnepxunBaiTe natpyOok NOAKIOYEHNA rada Ha npudope
KNHOUYOM Ha 22 1 yCTaHOBWTE 3arnyLlKy KIto4oM Ha 24 Ha
COEANHUTENbHbBIN 3N1EMEHT.

[Tocne N3MeHeHNA CTOPOHbI MOAKOUYEHNA BbIMOAHUTE MPOBEPKY
Ha repMeTUYHOCTb. A 3Toro cM. rnaey «[lpoBepka
repMeTUYHOCTU .
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YKasaHue: Npu nogknoueHun npndopa ncnonbaynTe
ANHAMOMETPUYECKUIA KO,

** OnuuA: [enctButensHa TOMbKO AR HEKOTOPbLIX MOAENEN.



MoaknrouyeHUe rasa

ﬂOﬂyCTMMbIe TUMNbI NOAKOUYEHUH

[aHHble ykasaHua AeNCTBUTEbHbI TONbKO ANA YCTaHOBKM npudopa
B CTpaHax, yKasaHHbIX Ha TUMOBOW Tabanuke.

Ecnn npubop yctaHaBnnBaeTcA, NOAKIOYAEeTCA U UCMOMb3yeTcA B
CcTpaHe, He ykasaHHOW Ha TMNoBOW Tabnunuke, cneayet
MCMNONb30BaTh UHCTPYKLIMIO MO YCTAHOBKE, COAEPXaLlyO
nHdopmMaumnto 06 yCIoBUAX NMOAKMOUEHWNA, NeACTBUTE/bHBIX B
COOTBETCTBYIOLLEN CTPaHe.

MoaknroueHune npupoaHoro rasa (NG)

Mpwn ncnonsdoBaHun NpupoaHoro rada (NG) nogkntoueHne
OCYLLECTBNASTCA C NMOMOLLbIO ra3oBo TPyObl UM 6e30MacHoro
rasoBoro wnaHra ¢ pesbOoBbIMI COeAMHEHNAMMN Ha 0BOUX KOHLIaX.

MoakntoueHue B cootBeTcTBUU ¢ EN ISO 228 G'/2 (TS EN ISO 228
G'2)

1. BNOXUTE HOBBI YNAOTHUTE b B COSAMHUTENbHBINA LWTYLIEP.
CneauTte 3a NpaBu/ibHbIM MNOOXKEHUEM YMAIOTHUTENA.

2.YnepxuBaiTe natpybok NoakaueHVA rasa Ha npudope
KNFOYOM Ha 22 1 BCTaBbTE COEANHUTENbHbLIN LWITYLEP KIKOYOM Ha
24 B COEONHUTENbHBINA 3/TEMEHT.

MNoaxntoueHue B cooTBeTcTBUU ¢ EN 10226 R~ (TS 61-210 EN
10226 R1%)

1. BNOXUTE HOBBI YNAOTHUTE b B COEANHUTE/bHBIA LWTYLEP.
Cneaute 3a NpaBu/bHLIM MOMOXEHUEM YNIOTHUTENA.

2.YnepxuBaiTe natpyO®ok NOAKIOUEeHNA rasa Ha npudope
KJIFOUOM Ha 22 11 BCTABLTE COEAMHUTESbHbIN LUTYLIEP KIOUOM Ha
24 B COeANHUTENbHbIN 3N1EMEHT.
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3. YoepxunBante CoOeANHUTENbHBIN LTYLIEP KNKOUYOM Ha 24 »
YCTaHOBUTE U 3aPUKCUPYINTE COEANHUTENBHBIN PE3LOOBOW
3/1EMEHT ra3oBon TpyObl UM Ge30nacHOro rasoBoro WiaHra Ha
COEMIMHUTENBHOM WWTYLIepe KNOUYOM Ha 24,
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_— 54 | 5| Nm
G2

ING:G20,G25|

3. BnoxuTte HOBbIN YNIOTHUTENb B ragoByto TPyOy Uy 6e30MnacHbIi
rasoBbIi wWnaHr. CneanTe 3a NpaBUibHLIM NMONOKEHUEM
YNAOTHUTENA.

4.YnepxXxunsante CoeanHUTENbHbLIN WTYLEP KAHOYOM Ha 24 1
YCTaHOBUTE N 3adUKCUPYITE COEANHUTENbHBIN Pe3bBOBO
3N1EMEHT rasoBoi TpyObl WM Be30MnacHOro ra3oBoro wWnaHra Ha
COEANHUTENBHOM LUTYLIEPE KIOYOM Ha 24.

W
CHES
*GY2

/ ™ [Sw _/920-25

24 Nm

ING:G20,G25|

5. 1nA BbINOMHEHMA NPOBEPKN HA FEPMETUYHOCTb CM. FNaBy
«[MpoBepka repmetnyHocTn». OTKPONTE ra3oBbIf KpaH.

/\ Onachocrs yTeuku rasa!

Mpun NoAKAYEHUN ra3oBon TpyObl MM 6e30nacHOro ra3oBoro
Ll1aHra HU B KOEM crlyyae He hUKcupyiiTe naTpy®oK NoaKItoueHms
rasa Ha npuoope KItoUYoM Ha 22. OTO MOXET NOBPeaAnNTb
COEANHUTENbHBIN WTYUEp.

YKasaHuAa
m *G%2: EN ISO 228 G2 (TS EN ISO 228 G'2)

m [1na nogknoueHna npuéopa UCrnob3yinTe AMHaMOMETPUUECKUI
K/tou.

*R%2

—

W 20-25|
s24 :g Nm

ING:G20,G25|

4.1nA BbINONHEHWA NPOBEPKM HA FrEPMETUYHOCTb CM. rN1aBy
«lMposepka repmetnyHocTn». OTKPONTE ra3oBbIi KpaH.
A OnacHOCTb yTe4KH rasa!

Mpu NoAKAYEHUN rasoBoi TpyObl AN Be30MacHOro rasoBoro
WAaHra HU B KOeM ciyyae He Keupyiite natpyOoK noakouyeHus
rasa Ha npubope KItoUYoM Ha 22. DTO MOXET NoBPEeaAnTb
COEAVHUTENbHBIR WTYLEeP.

YKaszaHuf
m *RV2: EN 10226 R'2 (TS 61-210 EN 10226 R'%)

= [InA nogkntoyeHmA npméopa I/ICI'IOJ'Ib3yl7ITe AVMHaAMOMETPUYECKII
KoY.

13



MoaknroueHue cumeHHoro rasa (LPG)

BHumaHue!
Cobntonarite TpedoBaHNA, AENCTBYOWME B Ballein cTpaHe.

Mpu ncnonb3oBaHUN CXMKEHHOro rasa (LPG) ero noakntouerne
OCYLLECTBNAETCA C MOMOLLbI ra30BOro WaaHra uin
CTauMoHapHOro CoeanHeHA.

BaxHo Y4YuTbIBATL MPU NCNOJIB30OBAHN Fa30BOI0O WnaHra:

m Vcnonbaylite cneunasbHbli 6e30nacHbIii ra3oBbI WAAHT Un
nnacTMaccoBblin Wnarr (anametpom 8 nam 10 mMm).

m LnaHr gomkeH BbiTh 3adKCMpoBaH B MECTe MOAK/MOUYEHNA C
NMOMOLLIbIO NOAXOAALLEro anemMeHTa KpenneHus (Hanpumep,
xomyTa).

m WnaHr go/mkeH ObiTh KOPOTKUM U aBCOMOTHO TePMETUYHBIM.
[nvHa wnaHra He gomkHa npesbliwats make. 1,5 m. Cobnonarite
nenicteytoLne TpedoBaHua.

= 3ameHANnTe ra3oBsbIi WAAHr He pexe OAHOro pasa B rof.

1. BNOXUTE HOBBIA YNAOTHUTE b B COEAMHUTEbHBINA LWTYLEP.
Cneaute 3a nNpasu/bHLIM MOSIOXEHNEM YIIOTHUTENA.

2.YnepxusaiTte natpyOoK NoakItoUeHnA raga Ha npudope
KNKHOUYOM Ha 22 1 BCTaBbTE COEANHUTENbHBIN LTYLIEP KIHOUYOM Ha
24 B COEANHUTENbHbI 3/1EMEHT.

SW
22
%< 2| @I
—

@

20-25]

LPG:G30,G31| Nm

3. YctaHoBute 6e30nacHbIit rasoBbIi LWAAHT W MIOTHO 3aTAHUTE
nyTém BBOPAaUMBaHNA Pe3bOOBOr0 COEANHEHNA UK C MOMOLLbIO
32KNUMHOW CKOObI.

—

c

4. [1nA BbINOMHEHMA NPOBEPKMN HA FrePMETUYHOCTb CM. raBy
«[lpoBepka repmetTnyHocTu». OTKPONTE ra3oBblil KpaH.

YKasaHwue: [Npy nogkntoueHun npudopa UCnonb3yinte
OVHaAMOMETPUYECKUIA KoY.

MepeHacTpoiKa Ha gpyron BUA rasa

lNepeHacTporKa Ha Apyrov Bupa rasa

m [2308BbIf WTYLEP CNeayeT 3aMeHUTb.
m Conna ropenok cneayet 3aMeHuTb.

= B 3aBMCUMOCTV OT YCTAHOBOK rasa, BbiNMO/HEHHbIX Ha 3aBoe-
N3roToBUTENE, PEryIMPOBOYUHbLIE BUHTLI KPAHOB ropesiok cieayeT
3aMeHUTb UKW BBEPHYThL [0 yrnopa.

= Ecnv vmetoTcAa conna AyxoBoro wkada 1 rpuis, ux Takxe
cneayeT 3aMeHUTb.

Yucna Ha connax ykasbiBaloT ux avameTp. bonee noapodHyto
nHMoOPMaLIMIO O NoAXoAALWMX ANA Npudopa Buaax rasa u
COOTBETCTBYIOLUMX COMax ra3oBblx ropenok Bbl HanaéTe B
pasnene «TexHN4YeCKne xapakKTepucTnkm — [as».

MNocne nepeHacTpoOMKKU Ha ApPYrow BMA rasa

m [locne nepeHacTpoOnKu Ha APYroin Bua rasa cneayet BbiNoIHUTb
NpPOBEpPKy repMeTuYHocTU. [1nA 9Toro cM. pasaen «[iposepka
repMEeTUYHOCTU».

m [locne nepeHacTpoiKK Ha APYroi BUa rasa cneayeT NpoBepuTh
npaBuIbLHOCTL 00pa3oBaHWa raameHn. [1a aToro cm. pasaen
«[MpasuibHoe oBpasoBaHme naameHu».

= BrnvwmTte HoBbIV BUA rasa v HOBOE AaBfieHne rasa B TadnuLly.
[na atoro cm. pasgen «Mepbi MPegoCTOPOXHOCTH.
BHumaHue!

[Mocne nepeHacTpoOVKK Ha APYrov BUA rasa crneayeTt HakIeuTb
HaKMelky ¢ AaHHbIMK O BUAEe rasa W 3BE3A0YKON Ha
npeaycMOTPeHHOe MeCTO Ha TUMOBOW TabnnuKe C HaAMUCHIO
COBJMIOAATb OBA3ATEINbHO.
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JeTanu ana nepeHacTPOWKHU rasa

Cnncok aetanei, HeoOXOANMBIX /1A NepeHacTPONKM rasa
COrnacHo AaHHOW MHCTPYKLUMKW, NPEeACTaBNEH HUXE.

BepHble 3HaueHnsa gmameTpos conen Bbl MoxeTe HaliTu B Tabnuue,
[aHHOW B pasfene «TexHU4Yeckne XapakTepuctTukm — [as».

MCﬂOﬂbG}yVITe TOIbKO HOBbIE YIMN/IOTHEHUA.

Vicnonb3dyemble rasoBble WTYLIEPbl MOTYT pasnnyaTbCA B
3aBUCMMOCTK OT BMAaa rasa n LleVICTByPOLLI,I/IX B CTpaHe Tpef)OBaHMVI.

(*) Mpw BLINOAHEHMN NOAKAOYEHWA ra3a caeayeT MCnonb30BaThb
cnenyolwve getanu.

PerynupoBOUYHbIi BUHT

Conno ropenku

(*) YnnotHuTenb




(*) CoeanHUTENbHDLIN LUTYLEP ANA
npuYpoaHoro rasa

(NG: G20, G25)
TS 61-210 EN 10226 R'2
EN 10226 Rz

(*) CoeanHUTENbHDLIN LUTYLEP ANA
npyYpoAaHoro rasa

(NG: G20, G25)
TS EN ISO 228 G2
EN ISO 228 G'2

(*) CoeanHUTENbHDLIN LUTYLEP ANA
CHUMeHHoro rasa (LPG: G30, G31)

FasoBbIv WITYLEp

3arnyLika (usonvpyrollan aetanb)

S

3ameHa $OpPCYHOK ropenok

1.loBepHMTE BCE MOBOPOTHbLIE NepektoyaTeny Ha naHenn
ynpaenexHuna B nonoxexme «BblKJ1».

2. 3aKkpoiiTe rasoBbIii KpaH.
3. CHMMKTE pelléTkn AnA nocyabl U AeTann ropenok.

4. CHuMKTE DOPCYHKN rOPEoK (C MOMOLLbIO TOPLIOBOrO Kato4a Ha
7 MM).

5. Ecnu Baw npunbop ocHalwéH ropenkoit Wok ¢ 60KoBbIM
[OCTYNOM, CHUMUTE (DOPCYHKY FOPESIKN Kak NokasaHo HmxXe (C
NMOMOLLBIO LWECTUIPAHHOro Kkya C pacTBOPOM Ha 7 MM)

6. Onpenenute HOpPCyHKN ropenok no Tadnuue. [na aToro cMm.
rnaBy «TeXHWYECKNE XapaKTEPUCTUKN — ras».
BcTtaBbTe HOBble hOPCYHKM B COOTBETCTBYIOLLME TOPENKMN.

[Tocne 3ameHbl NPOBEPLTE FEPMETUYHOCTb. CM. rnaBy «lMposepka
repMeTnyHoOCTU» .

HacTtpo¥ika unu sameHa perynMpoBOYHbIX
BUHTOB ropesiku, a TaKxe perynMpoBKa Manoro
nnameHu

PerJ'II/IpOBOHHbIe BVHTbI onpeaenAatoT MUHUMaJIbHYHO BbICOTY
nnameHun ropesnkn.

MoaroToBKa
3akpolitTe nogadvy rasa.

A OnacHocTb yaapa Tokom!
MNpepsuTe nogady Toka K nproopy.

1.YcTaHoBWTE BCE PEryNATOPbI MOLHOCTX Ha NaHeNn ynpaBneHuna B
nonoxexune «BblKJ/1».

2./l cHUMKTE MO OAHOW, COXPaHAA UX B 3TOM MOMOXEHUN.

MepeHacTpolika npubopa c NPMPOAHOro rasa
Ha CHUMKEHHbIi ras

[na npubopa ¢ HaCTPOWKONM Npu NocTaBke (3aBOACKOM
yCTaHOBKOW) Ha npupoaHbin ra3 (NG: G20, G25), BnepBble
nepeHacTpamBaeMoro Ha oxmkeHHbl (LPG: G30, G31):

Ina moaenen ¢ CUCTEMOM 3aLLMTbl OT YTEUKHU rasa:

[na nonyyeHnsa gocTyna kK 6ainacHbIM XWKNépam cneayeT CHATb
naHens ynpasnexua. CM. rnaBy «/JeMOHTaX raHesn yrpasieHns».

BanacHble XUKNEpbl He0OX0AMMO 3aTAHYTL 40 ynopa.

[Tocne aTOro BLINOAHUTE AENCTBMA, ONMCaHHbIE B rnaBe «MoHTax
naHesin yripaB/1eHNA».

Jna moaenei ¢ ra3oBbIM AyX0BbIM LLUKadoM (onuma):

[na nonyyexuna goctyna K GaiinacHoMy XUKIEpY Nnoa KpaHoM
ropesnku cnefyeT CHATb NaHenb ynpasneHua. CM. rnaBy «JemMOoHTax
naHenu yrnpasaeHus».

BainacHbIN XUKNEP ropesikn AyxX0oBOro wkada HeoOxoaAnmo
3aTAHYTL A0 yrnopa.

lMocne 3TOro BbINOAHWUTE AEWCTBMA, ONUCaHHbIE B rnaBe «MoHTax
rnadesin yrnpas/ieHns».
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HEPEHaCTpOMKa npu6opa CO CH{UHKEeHHOro Ha
NPUpPOAHbIN ra3

Mpn He0BXOAMMOCTMN NepPeHaCcTPOKN NPUOOPa CO CKUKEHHOrO
raza (LPG: G30, G31) Ha npupoaHbii (NG: G20, G25) nnn B
cnyyae, eCnn JaHHasA NepeHacTpoiika yxe Oblna ocyllecTBIeHa U
TpebyeTca obpaTHasa nepeHacTponka:

HeoBXoANMO 3aMeHUTb BCEe Pery/iMpoBOYHbIE BUHTLI Npubopa. OnAa
OTOro CBepbTeChb C YKal3aHnAMU, AaHHLIMW B pasfene «CHATHE
rnaHesm yrnpasieHna».

Cnenynte ykagdaHuaAM, AaHHbIM B pasaene «3ameHa
PEry/IMPOBOYHBIX BUHTOB».

Hanee cnenyiiTe ykasaHuAM, AaHHbLIM B pasaene «YcraHoBka
naHesnu yrnpasaeHus».

JemoHTaM naHenu ynpasJieHusq

1. [Mpy HAMUMM BEPXHEN KPbILWKK CHUMKUTE €€. [1nA 3TOro OTKponTe
KPbILLKY ¥, B3ABLWNCL ABYMA pyKaMu ¢ 00enx CTOPOH, NOTAHUTE
eé BBepX. Kpbllka cHuMmeTca. Cneante, YtoObl NPY 3TOM He
BbINa/IN NETN.

3.T1py HAMUUK BUHTOB KPEMIEHUA FOPEIOK CHUMUTE MX
MOMHOCTLIO C BAPOYHOI NaHenu.
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4. BbiBepHute ofa BuHTa (T20) cnepean ¢ NeBoli 1 ¢ NpaBoi
CTOPOHbI BAPOYHOW NaHenu. He cHumaiiTe nnacTMkoBble
3/IEMEHTBI, HaxoaAwWwmMeca noa Heil.

5. 1na moaneneni ¢ ropenkon Wok (onuua): BelBUHTUTE 4 BUHTa (M4)
Ha ropenke Wok.

6. BosbmuTECh 3a BApOuHyto naHesbs cnepeav n noaHuMmuTe eé
BBepx Makc. Ha 30°. MNogonpute BapoUuHytO NaHes b C MOMOLLbIO
NPOMUALHONM WWHbI, KOTOPaA CTaBUTCA BEPTUKaILHO Ha
KpenneHne nepefHnx ropesok.

7. CHUMUTE NNaCTUKOBbLIE HAKNaaKW C NepeaHnx npodunen cnesa
1 cnpasa (cTapantech He nouapanaTb Ux). BoIBUHTUTE
HaxoaAwmeca BHU3Y BUHTbI (T20).

EEX

|| —

0os|l
<<@ ?%Q'-m)@
-

8. BhiBepHuTte oba BuHTa (M4), KOTOpble CTAHOBATCA BUAHLI NMOC/E
CHATUA pydyek-nepekntodarenen (T15).




9. BosbMuTECH ABYMA pPyKamu 3a (PPOHTa/IbHYIO NaHenb U MeaneHHo
OTTAHUTE €€ BBepX. BbiHbTE NaHesb U3 KPenéxHblx ckob, nocne
yero OCTOPOXHO CHUMUTE e€ aABMXeHuem Bnepéa. Cneante 3a
TeM, YToObl He NoBpeaAnTs Kabenu 1 He 0TCOeaANHUTL
NoAKMOUYEHMA.

—

3ameHa perysimpoBo4HbIX BUHTOB

1.0cnabbTe peryiMpoBOYHbLIE BUHTLI C MOMOLLLIO MIOCKOW
oTBEPTKN (Ne 2), CHUMUTE UX.

2. HoBblEe peryMpoBOYHbIE BUHTbI, KOTOPbIE NOTpedytoTcA Bam
nocne NepeHacTpoKM rasa, MOXHO ONpeae/ Ty NPV NOMOLLM
Taéﬂl/llel. ﬂﬂﬂ OTOro CM. pasaen «TexHnyeckmne XapakTepucTmku
— [as».

3.TpoBepbLTe YINOTHATENN PEryIMPOBOUYHbBIX BUHTOB Ha
NpPaBWIbLHOCTL YCTAHOBKM U BeaynpeyHoe dyHKLNOHMPOBaHMe.
3anpelluaeTca UCNonb30BaTh PErYIMPOBOYHbLIE BUHTHI C
NeMEKTHBIMU YNAOTHUTENAMM.

\ O

YcTaHOBKa naHenu ynpaBneHus
YcTaHoBKa npon3BoanTCA B Of)paTHOI;I nocnenoBaTes/ibHOCTU.

1. BosbmMuTeCh ABYMA pyKamu 3a (DPOHTasIbHYIO NaHesb 1
OCTOPOXHO yCTaHOBUTE €€ Ha mecTo. Cneamte 3a Tem, YToObl He
noBpeanTs Kabenu v He OTCOeaMHNUTL NoakmoUeHns. OnycTute
naHesb BHWU3 U YCTAHOBUTE B KPEMNEXHbIE CKOOBbI.

2. CHoBa BBepHuTe ABa BuHTa (T15) (M4), BbIBEPHYThIE U3 NaHenu
ynpasneHuA.

3. CHoBa ycTtaHoBuTte BUHTHI (T20), CHATLIE C NepeaHnx Npodunen
cneBsa u cnpasa. YCTaHOBUTE MIACTUKOBbLIE HAKNaAKN Ha MeCTO.

4. OCTOPOXHO YCTaHOBUTE BapouHyto naHens. Cneamte, 4tobbl
NAaCTUKOBLIE 3/IEMEHTHI MOA BUHTamu He Beinain. CHoBa
BKpyTUTE 00a BMHTa (T20) cnepeaun ¢ 1eBOW 1 C NPaBO CTOPOHSI
BApPOYHOI NaHenu. MNpu HaIMunm BUHTOB KPEMIEHNA ropenok
YCTaHOBWTE WX Ha BAPOYHON NaHenu.

5.nAa monenein ¢ ropenkoin Wok (onuwua): cHoBa ycTaHoBUTE 4
BuHTa Torx (M4), cHATble ¢ ropenkun Wok.

6. BO3bMUTECH 32 BEPXHIO KPLILLKY MANUTHI (MPKY Hannumnm) ¢ o0enx
CTOPOH N YCTAHOBUTE FOPM30OHTA/IbHO B KPEMNeHne ABMKEHNEM
BHU3.

7.YCTaHOBUTE KOPMYChl FOPE/IoK B COOTBETCTBUN C UX PasMeEpPOM U
cneavTe 3a TeM, 4ToObl cBeva nomxura 6bina ycraHoBneHa B
oTBEepcTMe Ha pebpe kopnyca. YCTaHOBUTE IMaIMPOBaHHbIE
KPbILLIKW FOPEsioK Mo LEHTPY Ha COOTBETCTBYIOLIME HUKHIE YacTu
rOPEesIoK.

8.YcTtaHoBuTe pelwéTky ana nocyasl Ha mecto. Cneante 3a Tewm,
yTOBbl HA BCMOMOraTe/lbHoOWM ropesike Obina yctaHoBNEHA
pelwéTtka anAa nocyabl C pacctoaHMeM mexay onopamu 80 Mm.

9. OCTOPOXHO HadeHbTe pPyuYKu-NepekoyaTeni.

10.Ha aTom aTane obasatenibHO NPoBepbLTEe CTABUNBHOCTL NMaamMmeHu
ropenok. [na aToro cM. rnasy «[1paBu/ibHOE ropPeHNes.

11.MpoBepbTe NPaBUIbHOCTL MYHKLMOHMPOBaHMA Npubdopa.

3ameHa ropenku ayxosoro wwkKadga (onuun)
MoarotoBKa

YcTtaHoBuTe Bce PEerynaTopbl Ha naHenn ynpasneHna B Nos10XXeHne
«BbIK/1».

3akpoiite nogavy rasa.

A OnacHocTb yaapa ToKkom!

MpepBuTe Nogady Toka K npuoopy.

3ameHa conna ropenku gyxoBoro LwKada

1. OTKpoinTe ABepLUy AyXOBOro Lwkada.

2. BblBepHUTE NepeaHnii KPenéxHblli OONT HMKHEN NaHenu.

3. Bo3bMuTECH 3a HWKHIOK NaHes b cnepean, NPUNOAHNUMNUTE eé 1
BbITAHUTE.

4.YCTaHoBUTE W TYro 3aTAHWUTE HOBbIE PEry/IMPOBOYHBIE BUHTLI.
Y6eamtech B TOM, UTO BCE PEry/IMPOBOYHbIE BUHTbI YCTAHOB/EHI
Ha COOTBETCTBYIOLMX 3aMOPHbLIX KpaHax.

5.Mocne aToro 06a3aTteibHO BbINOMHUTE MPOBEPKY FrEPMETUUHOCTM.
[na storo cm. pasnen «[lpoBepKa repMeTnyHOCTH».
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4. BbiBEpHUTE KPENEXHbIN OONT ropesikin 1 OCTOPOXHO CHUMUTE
ropesnky AyxoBoro wkada. Conna ropenku ctaHyT AOCTYMHbI.
Cneaute 3a TeMm, UToObl NOAKMOYEHNA TEPMOIIEMEHTA U CBEYN
nomxura He Obln NOBPEXAEHDI.

5. BbiBEpHUTE COMMNO Ha BXOAE rOpPesKy Ha 3adHelN CTOPOHe
AyXOBOro LKada (C MOMOLLLI TOPLIOBOroO Katoua Ha 7 Mm).

6. TN HOBOrO COMJa, KOTOPLIN NOTPedyeTcA NOC/e NePeHaCTPOVKM
rasa, MOXHO onpeaenvTb Npu nomMoLun Tadnuubl. [na aToro cm.
pasfnen «TexHn4Yeckme xapakrepuctmkm — [as».

7.YCTaHOBWUTE HOBOE COM/IO U 3aTAHUTE BUHTOM.

8.[ocne 3Toro 06a3aTeIbHO BhINMOIHUTE NMPOBEPKY repMeTUUYHOCTU.
[nA BbINOIHEHNA NPOBEPKUN repMETUYHOCTI CBEPLTECH C
yKasaHnAMY, AaHHLIMW B pasaene «[1poBepka repMeTnyHOCTI».

9. CHOBa yCTaHOBWTE rOpPesKy Jyx0BOro wKada, cneas npy 9ToM 3a
TeM, UToObl NOAK/OUEHNA TEPMO3/IEMEHTA 1 CBeUN NoaXura He
Oblny noBpexaeHsl. CHoBa Tyro saTAHUTE KPenéxHblid GOT.

10.Mocne 3Toro ob6A3aTeslbHo NPOBEPLTE NPaBUILHOCTb
o6pasoBaHnA NniameHu ropesnku. Jna aToro cM. pasaen
«[MpasuibHoe o6pasoBaHme naaMeHu».

11.CHOBa YyCTaHOBUTE HUKHIO NaHesb.

3ameHa conna ropenku rpuna (onuus)

1. OTKpoWiTe ABepLY AyXOBOro Likada.

2. BbiBEPHUTE BUHT, COEAUHAIOLLNIA KPENEXHYHO NAacTUHY ropesnki
TPUMA U FOPENKY FPUAA, U OCTOPOXHO CHUMUTE FOPESIKY.
Cneaute 3a TeM, YToObl NOAKMNOUEHNA TEPMO3/IEMEHTA U CBeU
noaxura He Obln nospexaeHsl. Conna ropesnku ctaHyT
[OCTYMHbI.

3. BbiBEpHUTE COMMO ropenkun rpuna (TOpLUOBLIM KIKOYOM Ha 7 MM).

4. Onpenennts TUN conna, NoAxXoAALlero A rasa, Ha KOTOpbI
nepeHacTpoeH npuoéop, MOXHO no Tadnuue. 1A aToro cMm.
pasgen «TexHnyeckne xapakrepuctnkm — [as».

5.YcTaHoBUTE HOBOE COMJIO M 3aTAHUTE BMHTOM.

6.Nocne aToro 06A3aTesIbHO BbINOAHUTE NMPOBEPKY FrePMETUUYHOCTU.
[INA BLINO/IHEHNA NPOBEPKN rePMETUUYHOCTY CBEPLTECH C
yKasaHuAaMW, AaHHbLIMKU B pasaene «/1poBepKa repMeTuyHOCTM».

7.CHoOBa yCTaHOBUTE TOPEsKY rpunsa, cneaa npu 9ToMm 3a Tem,
yTOObl NOOK/OUYEHNA TEPMOS/IEMEHTA U CBEYM NOoMKMra He Oblin
noBpexaeHbl. BBEPHUTE BUHTHI.

8.BnoxunTe B ropesnky HOBbII YMIOTHUTEb.

9.ocne atoro oBA3aTenlbHO NPOBEPLTE NPABUILHOCTb
oBpasoBaHuA NaameHn ropenku. na aToro cM. pasaen
«[paBuibHoe 0Bpas3oBaHNE M1aMeHU».

NpoBepKa repMeTUYHOCTU U GYHKLIUOHUPOBAHUA

A OnacHocTb B3pbiBa!!

Msberaiite UCKp. He NpuMeHANTe OTKPLIThIA OrOHb.
BbinonHaAnTe NnpoBepKy repMEeTUYHOCTN TOSIbKO C MOMOLLbIO
noaxoAsLlero aspos3ons.

JlefcTBUA B Clyyae yTeUKM rasa

3akpowTe nogavy rasa.

TwartenbHO NPOBETPUTE NMOMELLEHVE, B KOTOPOM NpousoLna
yTeuka rasa.

Ewwé pas npoBepbTe MecTa NoAcoeavHEHNA ra3onpoBoaa 1 conert.
Eweé pas npoBepbTe repMeTUUYHOCTb.

[MpoBepka repmMeTnYHOCTM AO/MKHA BbIMOAHATLCA ABYMA NOABMU B
COOTBETCTBMW CO CneayroumnmMmn yKasaHnammn.

lNpoBepKa noAKNrOYeHUA rasa

1. OTkpownTe nogady rasa.

2. HaHecuTe Ha nodkaueHne rasa aspososb Ana oOHapyeHus
yTEYKM rasa.

Ecnn o6pasoBanvcb ManeHbkue ny3blpbKy UK NeHa, roBOPALLNE
00 yTeuke rasa, creayinte ykasaHuaM, AaHHbIM B pasaene
«[JevicTBuA B Crlydae yTeYku rasan.

BbinosiHWTe Takue xe warv ana aetanu, 3aKpbiToin ¢ MOMOLLbIO
3arnyuKu.
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lNMpoBepKa conen ropenok

1. OTKpowiTe noaavy rasa.
MpoBepbTE rEPMETUYHOCTL KaXaoro conna.

2. OCTOPOXHO 3aKPOWNTE OTBEPCTME NMPOBEPAEMON Comnna ropesku
nansuem nam noaxogAamnm npmcnocoéneHmeM.

3. HaHecwnTe Ha comnno aspos0/b A1A 0BHAPYXXEeHUA YTeUKN rasa.

4. HaxxmnTe nepektoyatenb Boldopa hyHKLUMIA 1 MOBEPHUTE ero
npPOTUB YacoBo cTpenku. K conny ByaeT nogaH ras.

Ecnv 06pazoBanncb ManeHbkue nysbipbki UK NeHa, roBopALLme
00 yTeuke rasa, cneayite ykasaHuaM, JaHHbIM B pasaene
«/[lelicTBuA B C/lyyae yTeuku rasax.

MpoBepKa perynMpoBOUYHbIX BUHTOB

1. OtKpowiTe noaavy rasa.

Mo ouepenn NPOBEPLTE NrEPMETUUHOCTL KaXK40ro
PEryIMpoBOYHOrO BUHTA.

2. OCTOPOXHO 3aKPOWTE OTBEPCTUE NMPOBEPAEMOro COoMsa ropesku
nansuem nam noaxogAamnm I'IpVICI'IOCOé}'IeHI/IeM.

3. HaHecuTe Ha conno NpoBepAEMOn ropesikn aspo3o/b AnA
oBHapyXXeHUs yTeukn rasa.

4. HaxxmuTe Ha pyyky perynstopa v NOBEpHUTE NPOTUB YaCOoBOW
ctpenku. K conny 6yneT noaaH ras.

Ecnun o6pasoBanvcb ManeHbkme ny3blpbKy UK NMeHa, roBopALLne
00 yTeuke rasa, C/eayinTe ykasaHuAM, AaHHbIM B pasaene
«[le/icTenA B C/ly4ae yTeuyku rasa».



npOBepKa conen ropesiku Ayxoeoro umacpa
(onuumA)
1. OTKpowTe nogavy rasa.

2. OCTOPOXHO 3aKpoiTe OTBEPCTNE coria NasbLeM uan
noaxoAALMM nprucnocodaeHnem.

3.HaHecuTe Ha conno aspo30/b A1A 0OHapYXeHUA yTeuku rasa.

4. Haxxmnte nepekntoyatesb Bbldopa MyHKLUNIA 1 MOBEPHUTE ero
NpoTuB YacoBow cTpenkun. K conny 6yaet noaaH ras.

Ecnmn 06pasoBanncb ManeHbkue ny3blpbKi Uan neHa, ropopawme
00 yTeuke rasa, cieayinTe ykasaHuaM, AaHHbIM B pasaene
«[lesicTena B C/1ydae yTeyku rasa».

lNMpoBepKa conen ropenokK rpuna (onuua)

1. OTKkponTe nogady rasa.

2. OCTOPOXHO 3aKpOoWTEe OTBEPCTUE COruia ropesiku rpunsa nasibuem
N NoAXo4ALMM NpucnocodaeHnem.

3. HaHecuTe Ha conio aspososb A1A 0OHAPYXKEHUA YyTeukun rasa.

4. MNoBepHWTE NPOTMB YaCOBOW CTPESIKW NepektoyaTens Beldopa
yHkUMI ayxoBoro wkada. K conny 6yaet nodaH raa.

Ecnun o6pasoBanvch MasieHbKMe My3blpbKy UK NeHa, roBOPALLne
00 yTeuke rasa, cneayite ykasaHuaMm, JaHHbIM B pasaene
«/]eficTBuA B C/ly4ae yTeyku rasas.

I'IpaBManoe 06p33OBaHMe nnamMmeHHu

lFa3oBan ropenka

MNocne nepeHacTpOrKKM Ha Apyron BMA rasa cieayeT NpoBepuTb
oOpasoBaHue naameHn 1 NoBbileHe TemnepaTypbl 418 Kaxaom
rOpesKu.

B cnyyae BO3HUKHOBEHWA OWMNOKM CPaBHUTE napamMeTpbl conen ¢
napamerpamu, JaHHbIMK B Tadnuue.

TonbKo anA mogenen 6e3 cuctembl 3aLUUTbl OT YTEUKHU rasa

1. 3axrute ropesky BapoOUYHOW NnaHesn, Kak onmcaHo B
PYKOBOACTBE MO 9KCr/yaTauum.

2.poBepbTe NPaBUILHOCTL 0OPA30BAHMA MIAMEHN B MOIOXEHUAX
«bonbwoe nnama» 1 «Manoe nnamsa». [lnama 4O/MKHO OblTh
POBHbLIM 1 CTAOUIBbHbIM.

3. bbICTpO nepeBeanTe perynATop ropenku 13 noaoXeHuA
«bonbwoe nnama» B nonoxeHune «Manoe nnama». [NosTopute
3TOT MPOLIECC HECKO/IbKO pas. [1namaA He A0/MKHO racHyTb Uau
KOMbIXaTb.

TonbKo AnA mogesnen ¢ CACTEMOM 3aLLUTbl OT YTe4UKHU rasa

1. 3axrute ropesiky BapoUHOW NnaHesun, Kak onmcaHo B
PYKOBO/CTBE MO SKChyaTaLmm.

2. [lepeBeanTe perynatop ropenku B nonoxeHne «Manoe nnamas.
[MpoBepbTE, BKAOUEHA /TN CUCTEMA 3aLUUTLI OT YTEYKN rasa,
yaepXxmBas perynatop B NonoxeHun «Masnoe nnama» B TeUeHme
1 MUHYTBI.

3.poBepbTe NPaBUILHOCTL 0OPA30BAHMA MTAMEHN B MOJIOXEHUAX
«bonbwoe nnama» 1 «Manoe nnamsa». [nama 4O/MKHO ObIThb
POBHbLIM 1 CTAOUIBbHbIM.

4. BbbICTPO NepeBeanTe PerynaTop ropesku N3 NonoXeHns
«bonbwoe nnama» B nonoxeHne «Manoe nnama». [osTopute
3TOT NPOLIECC HECKO/IbKO pas. [1lnamaA He A0/MKHO racHyTb Ui
KOMbIXaTb.

HAdyxoBou wKad
HWHAA razoBan ropenKka unu ropenka rpuna (onuua)

1. 3aXruTe HWKHIOIO rasoByto FOpesiKy, Kak onucaHo B
PYKOBO/ACTBE MO 3KCrayaTaumm.

2.TpoBepbTe 06pas3oBaHue NaameHu Npu OTKPLITON ABepLe
AyXOBOro wkada:
naamaA AO/HKHO OblTb PABHOMEPHBLIM (B TEYEHWE NEPBbIX MUHYT
nnama MOXeT Ko/edaTbCA, 0AHAKO Yeped HECKOSTbKO MUHYT
OO/MKHO CTaTb MOCTOAHHBIM).

3. YT00bI NpoBEpPUTL MYHKLMOHUPOBAHNE TEPMOINEMEHTA, JaiTe
npuéopy nopadoTtaTb HECKObKO MUHYT.

Ecnmn HeoGxoanMo NpoBepuTh YCTAHOBKM, B Clyyae
BO3HWKHOBEHUA OWNOOK 3aMEHUTE PErySIMPOBOYHbIA BUHT
rOPENKMU.
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TexXxHUYeCKHe XapaKTepUCTUKU — ras

Huxe nepeuncneHsl pasnnyHbie BUabl rasa c yKasaHnem
HOPMAaTUBHbIX 3HaAYEHWUI.

MapameTpbl $OpPCYHOK ANA BCNoMoraTesbHbIX FOPENnoK

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 *G30 G25.1 G27 G30
[aBneHvie rasa (m6ap) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
dopcyHKa (Mm) 0,72 0,72 0,68 0,77 0,72 0,50 043 0,72 0,77 0,47
BarinacHbIl Xnknép (Mm) 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,30 0,30 0,50 0,50 0,30
Makc. BxogHaA MOLWHOCTL (KBT) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
MuH. BxoaHaA MOLIHOCTb (KBT) <0,55 <0,65 <=0,65 <=0,55 =0,55 <0,55 <0,55 <0,65 =0,55 <0,55
Pacxon rasa npu 15 °C n 1013 mBap m3/y 8(1)??/ 0,095 0,095 0,111 0,111 - - 0,111 0,116 -
Pacxoa rasa npn 15 °C n 1013 mBap r/'u - - - - - 73 73 - - 73
* [na OpaHuun n benbrum
** na G30 (50 mbap) HeoOxoanMO NPUOBPECTU B CEPBUCHON Cyx0e KOMMAeKT hopcyHok, kog HEZ298070.
MapameTpbl GOPCYHOK ANA CTaHAAPTHLIX ra30BbIX FOPENOK

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 *G30 G25.1 G27 G30
[asneHwue rasa (méap) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
dopcyHKa (MMm) 0,97 0,97 0,91 1 0,94 0,65 0,58 0,94 1,00 0,62
BarnacHbIl Xnknép (Mm) 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,38 0,38 0,58 0,58 0,38
Makc. BxoAHaA MOLHOCTb (KBT) 1,75 1,75 1,75 1,75 1,756 1,75 1,75 1,756 1,75 1,75
MWuH. BxoAHaA MOLWHOCTL (KBT) <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9 <0,9
Pacxon rasa npn 15 °C n 1013 mbBap m3/y 0,167/ 0,167 0,167 0,194 0,194 - - 0,194 0,203 -

0,194
Pacxon rasa npu 15 °C n 1013 mBap r/u - - - - - 127 127 - - 127
* [na ®paHumn n benbrum
** Ona G30 (50 mbap) HeobxoanMo NprodPECTV B CEPBUCHON Cyxoe KoMMNekT hopcyHok, koa HEZ298070.
MapameTpbl dpopcyHOK ana KoHpopok Wok (onunoHanbHO)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31 *G30 G25.1 G27 G30
[asneHwue rasa (mbap) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
dopcyHKa (Mm) 1,35 1,35 1,20 1,45 1,40 0,96 0,75 1,40 1,46 0,90
BannacHbI XUknép (Mm) 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,55 0,55 0,88 0,88 0,55
Makc. BxoaHaa MOLWHOCTb (KBT) 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
MwuH. BxoaHaA MOLWHOCTL (KBT) <1,7 <1,7 <1,7 <1,7 <£1,7 <1,7 <1,7 =<1,7 <1,7 <1,7
Pacxon rasa npu 15 °C n 1013 m6ap m3/u 0,342/ 0,342 0,342 0,398 0,398 - - 0,398 0,418 -

0,398
Pacxon rasa npu 15 °C n 1013 mbap r/'u - - - - - 261 261 - - 261
* [na ®paHunn n benbrum
** Ona G30 (50 mbap) HeobxoanMo NpUoBPeCTV B CepBUCHOM CnyxBe komnnekT hopcyHok, kog HEZ298070.
MapameTpbl GOPCYHOK ANA ropenoK NOBbILLEHHOW MOLLHOCTH
(onuuoHanbHO)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30/G31  **G30 G25.1 G27 G30
[asneHwue rasa (méap) 20/25 20 25 20 25 28-30/37 50 25 20 37
dopcyHKa (Mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21 1,38 0,80
BarnacHbIl Xnknép (Mm) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,46 0,46 0,75 0,75 0,46
Makc. BxogHaA MOLWHOCTb (KBT) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
MwuH. BxoaHaA MOLWIHOCTb (KBT) <1,3 <1,3 <1,3 <1,3 <13 <1,3 <1,3 <183 <13 <1,3
Pacxoa rasa npu 15 °C n 1013 mbap m3/y 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332 0,348 -

0,332
Pacxon rasa npn 15 °Cn 1013 mBap r/u - - - - - 218 218 - - 218

*

[na OpaHumm n benbrm

** Ona G30 (50 mbap) HeobxoanMOo NprMoBPECTU B CEPBUCHON Cryx0e KOMMNekT hopcyHoK, kog HEZ298070.
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MapameTpbl GOPCYHOK ANA ropenoK razoBoro rpuna rasosoro
AyxoBoro wKada (onuusa)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
HaBnexuve rasa (méap) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
DopcyHKa (MM) 1,00 1,00 0,98 1,13 1,10 0,70 0,62 1,10
bBalinacHbIl XUkNép (Mm) - - - - - - - -
Makc. BxogHaA MOLHOCTb (KBT) 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
MuH. BXoAHaA MOLLHOCTb (KBT) - - - - - - - -
Pacxoa raga npu 15 °C v 1013 mbap m3/y  0,2/0,233 0,2 0,2 0,233 0,233 - - 0,233
Pacxon rasa npu 15 °C n 1013 mBap r/u - - - - - 153 153 -
* [Ona ®paHunn n benbrum
** Ina G30 (50 mbap) HeobxoanMOo NpMOBPECTU B CEPBUCHON Cnyxbe KOMMNekT hopcyHok, koa HEZ298070.
NapameTpbl GOPCYHOK ANA HUKHUX FTOPENIOK ra30BOro AyxXoBOro
wKada ¢ TepmocTaTom (onuusa)

*G20/G25 G20 G20 G25 G25 G30 **G30 G25.1
[asneHve rasa (méap) 20/25 20 25 20 25 28-30 50 25
DopcyHKa (Mm) 1,16 1,16 1,10 1,34 1,21 0,85 0,75 1,21
BarnacHbIl XnkNép (Mm) 0,76 0,76 0,67 0,80 0,70 0,48 0,45 0,70
Makc. BxogHaA MOLWHOCTb (KBT) 3 3 3 3 3 3 3 3
MwuH. BxogHaA MOLIHOCTb (KBT) - - - - - - - -
Pacxon rasa npu 15 °C n 1013 mbap m3/y 0,285/ 0,285 0,285 0,332 0,332 - - 0,332

0,332
Pacxon rasa npu 15 °C n 1013 mbap r/u - - - - - 218 218 -

*

Ona OpaHumm n benbrin

** [na G30 (50 mbap) HeoOxoanMO MPUOBPECTU B CEPBUCHON CyxOe KOMMAEKT PopcyHoK, kog HEZ298070.
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	ô Gaz bağlantısı ve gaz dönüştürme tertibatı için talimatlar. (Sadece Yetkili Servis içindir) 2
	î Инструкции по подключению газа и перенастройке на другой вид газа (только для сервисной службы) 12
	ô İçindekilerô Gaz bağlantısı ve gaz dönüştürme tertibatı için talimatlar. (Sadece Yetkili Servis içindir)
	Dikkat edilmesi gereken hususlar
	: Gaz kaçağı tehlikesi!
	Gaz kaçağı tehlikesi!
	Gaz kaçağı tehlikesi!


	Gaz bağlantı tarafının seçilmesi (* opsiyonel)
	1. Yeni contayı kör tapanın içine yerleştiriniz. Contanın yerine doğru oturmasına dikkat ediniz.
	2. Cihaz gaz bağlantı rakorunu 22’lik anahtar ile sabit tutarak, kör tapayı 24'lük anahtar ile bağlantı rakoruna takınız.
	Bilgi
	Gaz bağlantısı
	İzin verilen bağlantılar


	Doğal gaz (NG) bağlantısı
	EN ISO 228 G^ (TS EN ISO 228 G^ )’ ye göre bağlantı
	1. Yeni contayı bağlantı parçasının içine yerleştiriniz. Contanın yerine doğru oturmasına dikkat ediniz.
	2. Cihaz gaz bağlantı rakorunu 22’lik anahtar ile sabit tutarak, bağlantı parçasını 24'lük anahtar ile bağlantı rakoruna takınız.

	3. Yeni contayı gaz borusu veya emniyetli gaz hortumu içine yerleştiriniz. Contanın yerine doğru oturmasına dikkat ediniz.
	4. Bağlantı parçasını 24’lük anahtar ile sabit tutarak, gaz borusunun veya emniyetli gaz hortumu hattının vida dişli rakorunu, 24'lük anahtar ile bağlantı parçasına takınız ve iyice sıkınız.
	5. Sızdırmazlık kontrolünü yapmak için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	: Gaz kaçağı riski!
	Bilgiler
	EN 10226 R^ (TS 61-210 EN 10226 R^ )’ye göre bağlantı
	1. Yeni contayı bağlantı parçasının içine yerleştiriniz. Contanın yerine doğru oturmasına dikkat ediniz.
	2. Cihaz gaz bağlantı rakorunu 22’lik anahtar ile sabit tutarak, bağlantı parçasını 24'lük anahtar ile bağlantı rakoruna takınız.
	3. Bağlantı parçasını 24’lük anahtar ile sabit tutarak, gaz borusunun veya emniyetli gaz hortumu hattının vida dişli rakorunu 24'lük anahtar ile bağlantı parçasına takınız ve iyice sıkınız.


	4. Sızdırmazlık kontrolünü yapmak için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	: Gaz kaçağı riski!
	Bilgiler


	Likit gaz (LPG) bağlantısı
	Dikkat!
	1. Yeni contayı bağlantı parçasının içine yerleştiriniz. Contanın yerine doğru oturmasına dikkat ediniz.

	2. Cihaz gaz bağlantı rakorunu 22’lik anahtar ile sabit tutarak, bağlantı parçasını 24'lük anahtar ile bağlantı rakoruna takınız.
	3. Emniyetli gaz hortumunu takınız ve vidalı bağlantı ya da sıkıştırma kelepçesi ile iyice sıkınız.
	4. Sızdırmazlık kontrolünü yapmak için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	Bilgi
	Gaz türünün değiştirilmesi
	Gaz türünü değiştirmek için
	Dikkat!




	Gaz Dönüşüm Parçaları
	Bek enjektörlerinin değiştirilmesi
	1. Kumanda panelindeki tüm düğmeleri kapatınız.
	2. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını kapatınız.
	3. Tencere ızgaralarını ve bek parçalarını çıkarınız.
	4. Bek enjektörlerini sökünüz (lokma anahtarı 7).
	5. Üründe aşağıdaki gibi yandan girişli tipte wok brülörünüz varsa bek enjektörünü sökünüz (açık ağız anahtar 7)

	6. Bek enjektörlerini tablodan belirleyiniz. Bunun için “Teknik özellikler- Gaz" bölümüne bakınız. Yeni enjektörleri ilgili beklerin üzerine takınız.

	Brülör by-pass enjektörlerinin ayarlanması veya değiştirilmesi ile küçük alevin ayarlanması
	: Elektrik çarpma tehlikesi!
	1. Kumanda bölümündeki düğmeleri kapatınız.

	2. Pano ile temas eden kısımlarından tutup biraz öne çekerek, tüm düğmeleri tek tek dikkatlice eksenlerinden çekip çıkarınız.

	Doğal gazdan likit gaza dönüştürme
	Likit gazdan doğal gaza dönüştürme
	Kumanda panelinin sökülmesi
	1. Cihazın üst kapağı varsa çıkarılmalıdır. Çıkartmak için üst kapak tam açık konumdayken iki elinizle yanlarından tutup yukarıya doğru çekiniz. Üst kapak yerinden çıkacaktır. Menteşelerin kaybolmamasına dikkat ediniz.
	2. Tencere ızgaralarını ve bek parçalarını çıkarınız.
	3. Ocak tablasının ön sağ ve sol yanında bulunan iki adet (T20) vidayı sökünüz. Altlarındaki plastik parçaları yerlerinden çıkartmayınız.
	4. Wok beki olan modeller için (opsiyonel): Wok bek üzerinde bulunan 4 adet torx başlı (M4) civatayı sökünüz.
	5. Ocak tablasını önden tutup 30° açıyı geçmeyecek kadar yukarı kaldırınız. Ön brülör tespit sacı üzerine dik olarak koyacağınız özel aparatınıza ocak tablasını dayayınız.
	: Dikkat!

	6. Sağ ve sol taraftaki ön profiller üzerinden plastik kapatma parçaları (çizdirilmeden) çıkarılmalıdır. Altlarındaki vidalar (T20) sökülmelidir.
	7. Ön pano üzerinde, düğmeleri çıkardığınızda görülen (T15) iki civatayı (M4) çıkarınız.
	8. Ön panoyu iki elinizle tutup yavaşça yukarıya doğru çekiniz. Takılı olduğu tırnaklarından kurtarınız. Sonra panoyu dikkatle hafifçe öne doğru alınız. Kabloların zarar görmemesine ve bağlantılarının çözülmemesine dikkat e...


	By-pass enjektörlerinin değiştirilmesi
	1. By-pass enjektörlerini düz uçlu tornavida (no.2) ile sökünüz. By-pass enjektörlerini çekip dışarı çıkarınız.
	2. Dönüştüreceğiniz gaz tipine göre kullanacağınız yeni by-pass enjektörlerini tablodan belirleyiniz. Bunun için “Teknik özellikler-Gaz" bölümüne bakınız.
	3. By-pass enjektörlerinin contalarının yerine doğru oturmuş olmasını ve fonksiyonunu kontrol ediniz. Sadece contasında hiç bir hasar olmayan by-pass enjektörleri takılmalıdır.

	4. Yeni by-pass enjektörlerini takınız ve iyice sıkınız. Tüm by- pass enjektörlerinin doğru musluklara takıldığından emin olunuz.
	5. Bu aşamada mutlaka sızdırmazlık kontrolü yapınız. Bunun için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız.


	Kumanda panelinin takılması
	1. Kabloların zarar görmemesine ve bağlantılarının çözülmemesine dikkat ederek, ön panoyu iki elinizle tutup yavaşça yerine yerleştiriniz. Aşağıya doğru hafifçe hareket ettirip tırnaklarına oturtunuz.
	2. Ön pano üzerinden çıkardığınız iki civatayı (T15) (M4) yerlerine takınız.
	3. Sağ ve sol taraftaki ön profiller üzerinden çıkarılan vidaları (T20) yerlerine takınız. Plastik kapatma parçalarını yerlerine takınız.
	4. Ocak tablasını yavaşça yerine oturtunuz. Vida altlarında kalacak olan plastik parçaların, yerlerinden düşmemesine dikkat ediniz. Ocak tablasının ön sağ ve sol yanında bulunan iki adet (T20) vidayı yerlerine takınız. Ocak tablasın...
	5. Wok beki olan modeller için (opsiyonel): Wok bek üzerinden çıkardığınız 4 adet (M4) civatayı yerlerine takınız.
	6. Cihazın üst kapağı varsa, yerine takmak için iki elinizle yanlarından tutup dik olarak aşağıya doğru hareket ettirip çıkardığınız kanallarına oturtunuz.
	7. Bek gövdesi kenarındaki kanala bujinin girmesine dikkat ederek, bek gövdelerini boyutlarına göre yerlerine yerleştiriniz. Emaye bek kafalarını, (boyutlarına dikkat ederek) bek gövdelerinin üzerine ortalayarak takınız.
	8. Tencere ızgaralarını aldığınız yerlere takınız. Yardımcı bek üzerine 80 mm kanat açıklığı olan ızgaranın gelmesine dikkat ediniz.
	9. Düğmeleri dikkatlice yerlerine takınız.
	10. Bu aşamada mutlaka beklerin yanma durumunu kontrol ediniz. Bunun için “Düzgün yanma durumu“ bölümüne bakınız.
	11. Cihazın fonksiyonlarının kusursuz şekilde çalışıp çalışmadığını kontrol ediniz.


	Gazlı fırın enjektörünün değiştirilmesi (opsiyonel)
	: Elektrik çarpma tehlikesi!
	1. Fırının kapısını açınız.

	2. Fırın gövde taban sacının öndeki vidasını sökünüz.
	3. Sacı önden tutup kaldırınız ve çekerek çıkarınız.

	4. Brülörün vidasını çıkarınız ve brülörü dikkatlice öne doğru çekiniz. Bu sayede brülör enjektörüne ulaşılabilmektedir. Termokupl ve buji bağlantılarının zarar görmemesine dikkat ediniz.
	5. Fırının arka kısmında brülör girişindeki enjektörü sökünüz (lokma anahtarı 7, özel alet).

	6. Dönüştüreceğiniz gaz tipine göre kullanacağınız yeni enjektörü tablodan belirleyiniz. Bunun için “Teknik özellikler- Gaz" bölümüne bakınız.
	7. Yeni enjektörü takınız ve iyice sıkınız.
	8. Bu aşamada mutlaka sızdırmazlık kontrolü yapınız. Sızdırmazlık kontrolünü yapmak için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız.
	9. Fırın brülörünü, termokupl ve buji bağlantılarının zarar görmemesine dikkat ederek tekrar yerine oturtunuz. Üzerinden çıkardığınız vidayı yerine takınız.
	10. Bu aşamada mutlaka brülörün yanma durumunu kontrol ediniz. Bunun için “Düzgün yanma durumu" bölümüne bakınız.
	11. Fırın gövde taban sacını yerine yerleştirip vidalayınız.
	1. Fırının kapısını açınız.

	2. Grill brülörü tespit sacı ile grill brülörünü birbirine bağlayan vidayı sökünüz ve brülörü dikkatlice öne doğru çekiniz. Termokupl ve buji bağlantılarının zarar görmemesine dikkat ediniz. Bu sayede brülör enjektörüne ul...
	3. Fırın grill brülör enjektörünü sökünüz (lokma anahtarı 7, özel alet).

	4. Dönüştüreceğiniz gaz tipine göre kullanacağınız yeni enjektörü tablodan belirleyiniz. Bunun için “Teknik özellikler- Gaz" bölümüne bakınız.
	5. Yeni enjektörü takınız ve iyice sıkınız.
	6. Bu aşamada mutlaka sızdırmazlık kontrolü yapınız. Sızdırmazlık kontrolünü yapmak için “Sızdırmazlık kontrolü" bölümüne bakınız.
	7. Grill brülörünü, termokupl ve buji bağlantılarının zarar görmemesine dikkat ederek tekrar yerine oturtunuz. Söktüğünüz vidayı yerine takınız.
	8. Brülördeki contayı arka gövdeye dayanacak şekilde ittiriniz.
	9. Bu aşamada mutlaka brülörün yanma durumunu kontrol ediniz. Bunun için “Düzgün yanma durumu" bölümüne bakınız.
	Sızdırmazlık ve fonksiyon kontrolü
	: Patlama tehlikesi!
	Gaz bağlantısının kontrol edilmesi
	1. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.



	2. Gaz bağlantısının çevresine uygun bir köpük sıkınız.

	Brülör enjektörlerinin kontrol edilmesi
	1. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	2. Kontrol edilecek olan brülör enjektörünün deliğini parmağınız veya özel bir aparat yardımıyla dikkatle kapatınız.
	3. Enjektörün çevresine uygun bir köpük sıkınız.
	4. Brülörün düğmesini bastırarak saat yönünün tersine doğru çeviriniz. Böylece enjektöre gaz gelmiş olur.

	By-pass enjektörlerinin kontrol edilmesi
	1. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	2. Kontrol edilecek olan bürülör enjektörünün deliğini parmağınız veya özel bir aparat yardımıyla dikkatle kapatınız.
	3. Kontrol edilecek bürülöre ait olan, by-pass enjektörünün çevresine, uygun bir köpük sıkınız.
	4. Musluğun milini bastırarak saat yönünün tersine doğru çevirin. Böylece enjektöre gaz gelmiş olur.

	Fırın alt gaz brülörü enjektörünün kontrol edilmesi (opsiyonel)
	1. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	2. Fırın alt gaz brülöründeki, brülör enjektörünün deliğini parmağınız veya özel bir aparat yardımıyla dikkatle kapatınız.
	3. Enjektörün çevresine uygun bir köpük sıkınız.
	4. Fırın fonksiyon ayar düğmesini saat yönünün tersine doğru bastırarak çevirin. Böylece enjektöre gaz gelmiş olur.

	Grill brülörü enjektörünün kontrol edilmesi (opsiyonel)
	1. Gaz bağlantısının kapatma tertibatını açınız.
	2. Grill brülöründeki, brülör enjektörünün deliğini parmağınız veya özel bir aparat yardımıyla dikkatle kapatınız.
	3. Enjektörün çevresine uygun bir köpük sıkınız.
	4. Fırın fonksiyon ayar düğmesini saat yönünde bastırarak çevirin. Böylece enjektöre gaz gelmiş olur.
	Düzgün yanma durumu
	Bekler
	1. Gazlı ocak bekini kullanma kılavuzundaki talimatlar yardımıyla yakınız.



	2. Düzgün yanma durumunu büyük ve küçük alevde kontrol ediniz. Alev düzgün ve sabit yanmalıdır.
	3. Bek düğmesini büyük ve küçük alev arasında hızlı bir şekilde değiştiriniz. Bu işlemi birkaç kez tekrarlayınız. Gaz alevi titrememeli ve sönmemelidir.
	1. Gazlı ocak bekini kullanma kılavuzundaki talimatlar yardımıyla yakınız.

	2. Bek düğmesini küçük alev konumuna çeviriniz. Alev emniyet sisteminin devrede olup olmadığını yaklaşık 1 dakika boyunca “Küçük alev" konumunda tutarak kontrol ediniz.
	3. Düzgün yanma durumunu büyük ve küçük alevde kontrol ediniz. Alev düzgün ve sabit yanmalıdır.
	4. Bek düğmesini büyük ve küçük alev arasında hızlı bir şekilde değiştiriniz. Bu işlemi birkaç kez tekrarlayınız. Gaz alevi titrememeli ve sönmemelidir.


	Fırın
	1. Alt gaz brülörünü kullanma kılavuzundaki talimatlar yardımıyla yakınız.
	2. Fırın kapısını açık tutarak alevin durumunu gözetleyiniz: Alev her yerde muntazam yanmalıdır (İlk birkaç dakika hafif kopmalar olabilir ancak birkaç dakikadan sonra alevler düzelmelidir).
	3. Termik elemanın yeterince ısındığını kontrol etmek için, cihazı birkaç dakika çalıştırınız.
	Teknik Özellikler- Gaz
	Yardımcı brülör için enjektör değerleri
	Normal brülör için enjektör değerleri





	î Оглавлениеî Инструкции по подключению газа и перенастройке на другой вид газа (только для сервисной службы)
	Меры предосторожности
	: Опасность утечки газа!
	Опасность утечки газа!
	Опасность утечки газа!


	Выбор стороны подключения газа (* опция)
	1. Вложите новый уплотнитель в заглушку. Следите за правильным положением уплотнителя.
	2. Удерживайте патрубок подключения газа на приборе ключом на 22 и установите заглушку ключом на 24 на соединительный элемент.
	Указание
	Подключение газа
	Допустимые типы подключений


	Подключение природного газа (NG)
	Подключение в соответствии с EN ISO 228 G^ (TS EN ISO 228 G^ )
	1. Вложите новый уплотнитель в соединительный штуцер. Следите за правильным положением уплотнителя.
	2. Удерживайте патрубок подключения газа на приборе ключом на 22 и вставьте соединительный штуцер ключом на 24 в соединительный элемент.

	3. Вложите новый уплотнитель в газовую трубу или безопасный газовый шланг. Следите за правильным положением уплотнителя.
	4. Удерживайте соединительный штуцер ключом на 24 и установите и зафиксируйте соединительный резьбовой элемент газовой трубы или безопа...
	5. Для выполнения проверки на герметичность см. главу «Проверка герметичности». Откройте газовый кран.
	: Опасность утечки газа!
	Указания

	Подключение в соответствии с EN 10226 R^ (TS 61-210 EN 10226 R^ )
	1. Вложите новый уплотнитель в соединительный штуцер. Следите за правильным положением уплотнителя.
	2. Удерживайте патрубок подключения газа на приборе ключом на 22 и вставьте соединительный штуцер ключом на 24 в соединительный элемент.
	3. Удерживайте соединительный штуцер ключом на 24 и установите и зафиксируйте соединительный резьбовой элемент газовой трубы или безопа...


	4. Для выполнения проверки на герметичность см. главу «Проверка герметичности». Откройте газовый кран.
	: Опасность утечки газа!
	Указания



	Подключение сжиженного газа (LPG)
	Внимание!
	1. Вложите новый уплотнитель в соединительный штуцер. Следите за правильным положением уплотнителя.

	2. Удерживайте патрубок подключения газа на приборе ключом на 22 и вставьте соединительный штуцер ключом на 24 в соединительный элемент.
	3. Установите безопасный газовый шланг и плотно затяните путём вворачивания резьбового соединения или с помощью зажимной скобы.
	4. Для выполнения проверки на герметичность см. главу «Проверка герметичности». Откройте газовый кран.
	Указание
	Перенастройка на другой вид газа
	Перенастройка на другой вид газа
	Внимание!




	Детали для перенастройки газа
	Замена форсунок горелок
	1. Поверните все поворотные переключатели на панели управления в положение «ВЫКЛ».
	2. Закройте газовый кран.
	3. Снимите решётки для посуды и детали горелок.
	4. Снимите форсунки горелок (с помощью торцового ключа на 7 мм).
	5. Если ваш прибор оснащён горелкой Wok c боковым доступом, снимите форсунку горелки как показано ниже (с помощью шестигранного ключа с рас...

	6. Определите форсунки горелок по таблице. Для этого см. главу «Технические характеристики – газ». Вставьте новые форсунки в соответству...

	Настройка или замена регулировочных винтов горелки, а также регулировка малого пламени
	: Опасность удара током!
	1. Установите все регуляторы мощности на панели управления в положение «ВЫКЛ».

	2. И снимите по одной, сохраняя их в этом положении.

	Перенастройка прибора с природного газа на сжиженный газ
	Перенастройка прибора со сжиженного на природный газ
	Демонтаж панели управления
	1. При наличии верхней крышки снимите её. Для этого откройте крышку и, взявшись двумя руками с обеих сторон, потяните её вверх. Крышка сним...
	2. Снимите решётки для посуды и детали горелок.
	3. При наличии винтов крепления горелок снимите их полностью с варочной панели.
	4. Выверните оба винта (T20) спереди с левой и с правой стороны варочной панели. Не снимайте пластиковые элементы, находящиеся под ней.
	5. Для моделей с горелкой Wok (опция): вывинтите 4 винта (M4) на горелке Wok.
	6. Возьмитесь за варочную панель спереди и поднимите её вверх макс. на 30°. Подоприте варочную панель с помощью профильной шины, которая ст...
	7. Снимите пластиковые накладки с передних профилей слева и справа (старайтесь не поцарапать их). Вывинтите находящиеся внизу винты (T20).
	8. Выверните оба винта (M4), которые становятся видны после снятия ручек-переключателей (T15).
	9. Возьмитесь двумя руками за фронтальную панель и медленно оттяните её вверх. Выньте панель из крепёжных скоб, после чего осторожно сним...


	Замена регулировочных винтов
	1. Ослабьте регулировочные винты с помощью плоской отвёртки (№ 2), снимите их.
	2. Новые регулировочные винты, которые потребуются Вам после перенастройки газа, можно определить при помощи таблицы. Для этого см. разде...
	3. Проверьте уплотнители регулировочных винтов на правильность установки и безупречное функционирование. Запрещается использовать рег...

	4. Установите и туго затяните новые регулировочные винты. Убедитесь в том, что все регулировочные винты установлены на соответствующих з...
	5. После этого обязательно выполните проверку герметичности. Для этого см. раздел «Проверка герметичности».


	Установка панели управления
	1. Возьмитесь двумя руками за фронтальную панель и осторожно установите её на место. Следите за тем, чтобы не повредить кабели и не отсоед...
	2. Снова вверните два винта (T15) (M4), вывернутые из панели управления.
	3. Снова установите винты (T20), снятые с передних профилей слева и справа. Установите пластиковые накладки на место.
	4. Осторожно установите варочную панель. Следите, чтобы пластиковые элементы под винтами не выпали. Снова вкрутите оба винта (T20) спереди ...
	5. Для моделей с горелкой Wok (опция): снова установите 4 винта Torx (M4), снятые с горелки Wok.
	6. Возьмитесь за верхнюю крышку плиты (при наличии) с обеих сторон и установите горизонтально в крепление движением вниз.
	7. Установите корпусы горелок в соответствии с их размером и следите за тем, чтобы свеча поджига была установлена в отверстие на ребре ко...
	8. Установите решётку для посуды на место. Следите за тем, чтобы на вспомогательной горелке была установлена решётка для посуды с расстоя...
	9. Осторожно наденьте ручки-переключатели.
	10. На этом этапе обязательно проверьте стабильность пламени горелок. Для этого см. главу «Правильное горение».
	11. Проверьте правильность функционирования прибора.


	Замена горелки духового шкафа (опция)
	: Опасность удара током!
	1. Откройте дверцу духового шкафа.

	2. Выверните передний крепёжный болт нижней панели.
	3. Возьмитесь за нижнюю панель спереди, приподнимите её и вытяните.

	4. Выверните крепёжный болт горелки и осторожно снимите горелку духового шкафа. Сопла горелки станут доступны. Следите за тем, чтобы подк...
	5. Выверните сопло на входе горелки на задней стороне духового шкафа (с помощью торцового ключа на 7 мм).

	6. Тип нового сопла, который потребуется после перенастройки газа, можно определить при помощи таблицы. Для этого см. раздел «Технические...
	7. Установите новое сопло и затяните винтом.
	8. После этого обязательно выполните проверку герметичности. Для выполнения проверки герметичности сверьтесь с указаниями, данными в ра...
	9. Снова установите горелку духового шкафа, следя при этом за тем, чтобы подключения термоэлемента и свечи поджига не были повреждены. Сн...
	10. После этого обязательно проверьте правильность образования пламени горелки. Для этого см. раздел «Правильное образование пламени».
	11. Снова установите нижнюю панель.
	1. Откройте дверцу духового шкафа.

	2. Выверните винт, соединяющий крепёжную пластину горелки гриля и горелку гриля, и осторожно снимите горелку. Следите за тем, чтобы подкл...
	3. Выверните сопло горелки гриля (торцовым ключом на 7 мм).

	4. Определить тип сопла, подходящего для газа, на который перенастроен прибор, можно по таблице. Для этого см. раздел «Технические характе...
	5. Установите новое сопло и затяните винтом.
	6. После этого обязательно выполните проверку герметичности. Для выполнения проверки герметичности сверьтесь с указаниями, данными в ра...
	7. Снова установите горелку гриля, следя при этом за тем, чтобы подключения термоэлемента и свечи поджига не были повреждены. Вверните ви...
	8. Вложите в горелку новый уплотнитель.
	9. После этого обязательно проверьте правильность образования пламени горелки. Для этого см. раздел «Правильное образование пламени».
	Проверка герметичности и функционирования
	: Опасность взрыва!!
	Проверка подключения газа
	1. Откройте подачу газа.



	2. Нанесите на подключение газа аэрозоль для обнаружения утечки газа.

	Проверка сопел горелок
	1. Откройте подачу газа.
	2. Осторожно закройте отверстие проверяемой сопла горелки пальцем или подходящим приспособлением.
	3. Нанесите на сопло аэрозоль для обнаружения утечки газа.
	4. Нажмите переключатель выбора функций и поверните его против часовой стрелки. К соплу будет подан газ.

	Проверка регулировочных винтов
	1. Откройте подачу газа.
	2. Осторожно закройте отверстие проверяемого сопла горелки пальцем или подходящим приспособлением.
	3. Нанесите на сопло проверяемой горелки аэрозоль для обнаружения утечки газа.
	4. Нажмите на ручку регулятора и поверните против часовой стрелки. К соплу будет подан газ.

	Проверка сопел горелки духового шкафа (опция)
	1. Откройте подачу газа.
	2. Осторожно закройте отверстие сопла пальцем или подходящим приспособлением.
	3. Нанесите на сопло аэрозоль для обнаружения утечки газа.
	4. Нажмите переключатель выбора функций и поверните его против часовой стрелки. К соплу будет подан газ.

	Проверка сопел горелок гриля (опция)
	1. Откройте подачу газа.
	2. Осторожно закройте отверстие сопла горелки гриля пальцем или подходящим приспособлением.
	3. Нанесите на сопло аэрозоль для обнаружения утечки газа.
	4. Поверните против часовой стрелки переключатель выбора функций духового шкафа. К соплу будет подан газ.
	Правильное образование пламени
	Газовая горелка
	1. Зажгите горелку варочной панели, как описано в руководстве по эксплуатации.



	2. Проверьте правильность образования пламени в положениях «Большое пламя» и «Малое пламя». Пламя должно быть ровным и стабильным.
	3. Быстро переведите регулятор горелки из положения «Большое пламя» в положение «Малое пламя». Повторите этот процесс несколько раз. Пла...
	1. Зажгите горелку варочной панели, как описано в руководстве по эксплуатации.

	2. Переведите регулятор горелки в положение «Малое пламя». Проверьте, включена ли система защиты от утечки газа, удерживая регулятор в по...
	3. Проверьте правильность образования пламени в положениях «Большое пламя» и «Малое пламя». Пламя должно быть ровным и стабильным.
	4. Быстро переведите регулятор горелки из положения «Большое пламя» в положение «Малое пламя». Повторите этот процесс несколько раз. Пла...


	Духовой шкаф
	1. Зажгите нижнюю газовую горелку, как описано в руководстве по эксплуатации.
	2. Проверьте образование пламени при открытой дверце духового шкафа: пламя должно быть равномерным (в течение первых минут пламя может к...
	3. Чтобы проверить функционирование термоэлемента, дайте прибору поработать несколько минут.
	Технические характеристики – газ
	Параметры форсунок для вспомогательных горелок
	Параметры форсунок для стандартных газовых горелок
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