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Evdcieiq aopaAeing

AlaB&oTe TIG 0dnyieg Xpriong TIPIV TIPOXWPINOETE OTNV EYKATAOTAON
KOl XPron TNG CUCKEUNG.

O1 €IKOVEG TTOU UTTXPXOUV C'OUTEG TIG 0DNYIEG EIVOI HOVO EVOEIKTIKEG.
O KATOXOKEUXOTNG SV PEPEI KAPI EUBUVN av deV
akoAouBnOouv ol 0dnyieg Tou MXPOVTOG EyXEIPISiou.

H ouokeun auT TpEMel v XPNOIHOTTOIEITaN HOVO 08 BePIfOUEVOUG
Xwpoug. Aev TIpemel va guvOeDei o€ EVAX CUOTNHX GTTOXETEUONG
KQUGCIWV.

'OAEG 0l EPYOIOIEG EYKATAOTAONG, CUVSEONG, PUBHICNG KOl
TIPOCAPHOYNRG 0 GAAOU TUTTOU XEPiIOU B TIPETIEI VX YIVOUV OITO
£E0UGI060TNHEVO TEXVIKG, CUPPWVA PE TNV IGXUOUGH pUBLICNH
KO VOHOBEGIX, KXI TOUG KAXVOVIGUOUG TWV TOTIK®V ETXIPIOV
S1avopng NAEKTPIKOU Kol aepiou. I31aiTEPN EPPACN TIPETEI VX

500¢i oTIQ SIATAEEIG TTOU EQAPHOTOVTAI CXETIKX LIE TOV XEPICHO.

ZUVIOTOTOI VX ETTIKOIVWVIHOETE ME TO TEXVIKO ZEPPIG YIXK TV
TIPOCGApPHOYI o€ &GAAOU TUTTOU XEpPioU.

AUTI n OUOKeUN €xel OXEDINOTEI OVO YIX OIKIGKN Xpron,
orTayopeUETAI N EUTIOPIKI 1] ETIAYYEAUGTIKI XPronN TNG. Aev propei

RS

VO YIVEl EYKATHOTOON GUTAG TNG OUOKEUNG OF YIWT F TpoxoomTa. H
€yyunon 10xUel HOVO £(QOOOV N CUOKEUI XPNOILOTTIOIEITAI VI TOV AOYO
TTou €xel oxedIooTEl.

MpIv TNV eyKXTAOTAON, eAEYETE Qv gival CUPBATEG o1 puBpiceIg
TOTTIKNG DIQVOUNG e TN PUBION TNG CUOKEUNG TIOU QVOYP&PETAI
OTNV ETIKETK XOPOKTNPIOTIKOV (OIKOYEVEIR Gepiou Kail TTieong, I0XUG,
T&aon).

MpIv armd OoMOIXGATTIOTE EVEPYEIX, DIKKOYTE TNV NAEKTPIKN
TPOPOBOCIx KAl TO AEPIO TNG CUCKEUNG.

To kaA@BI0 TPOPOBOGIG TIPETTE VOl £IVOI OTEPEWHEVO OTO EMIMAO
WOTE VO GITOPEUYETAI 1 ETTAPH Pe T Oepp& onpeia Tou poUpvou 1
™G B&onNg €0TIOV.

O1 OUOKEUEG pe NAEKTPIKN TPOPOBOTIT TIPETIE VO YEIGVOVTON
UTTOXPEWTIKO.

Mnv TporToTolgiTe TO E0WTEPIKO TNG CUCKEUNG. 2€ TTEPITTTWON
QVAYKNG KOXAEDTE TO TEXVIKO HOG OEPPIG.

Mpiv ammo TNV EYKATAOTAON

AUTH 1 CUCKEUN QVTIOTOIXEl OTNV KATNYOPIa 3, CUUPWVK PE TOV
kovoviopo EN 30-1-1 yia GUOKEUEG aiepiou: CUOKEUT EVTOIXIOUEVN OE
€mmAo.



To €mmmAo OTO OTT0i0 YiVETOI N EYKATAOTAON TNG CUOKEUNG TTPETTEN VO
eival KATGAANAO OTEPEWPEVO KOl OTaOEPO.

To EMIMAQ KOVT& OTN CUOKEUN, TX TIOAUGTPWHOTIKA UAIKK ETTIEVBUCNG
KO N KOAMO TTOU TO GUYKPOTEl TTPETTEI VX givail OO PN UPAEKTO UMK
KO TIUP-OVOEKTIKA.

AuTr) 1 ouokeun dev TIPEMEl VO EYKOBIOTOTON TTAVK O YUYEid,
TTAUVTNPIX, TTAUVTIPIX TTIXTWV 1] TIOOHO0IEG CUCKEUEG.

H B&on e0TIwv EMTPEMETAI VO TOTIOBETNOEI HOVO TIAVW OTTO EVO
oiepICOUEVO POUPVO TOU iBIOU KATXOKEUXOTT).

Edv k&Tw ommo pio B&on e0TIOV TOTTOOETNOEI EVAG POUPVOS, UTTOPEI
TO TI&XOG TOU TTAYKOU £PYQTIOG VO UTTEPBAiVEl TO EAXXIOTO
AMAITOUHEVO TI’XOG 08 QUTEG TIG 0dnyieg. MpoogETe TIQUMOdEILeIg
OTIG 0dnyieg CUVAPHOAOYNONG TOU GoUpPVOU.

Mo TNV EYKATHOTOON £VOG EEOYWYER, AABeTE UTTOYN TO eyXeIpidIo
EYKATROTOONG, SIGTNPWVTOC TIAVTA TNV EAGXIOTN KAOETN KIMOOTOON
armo Tn Baon eoTiwv (2X. 1).

MNpoeTolpacia Tou emimAou (ZX. 1-2)

KaveTe o KOTTr) OTNV EMPAVEIN EPYAOING CUUPOVA HE TIG
evOEIKVUOEVEC OIOTAOEIG.

E&v n B&on €oTIQV gival NASKTPIKN 1 PIKTH (aEpiou Kol NAEKTPIKY) Kol
dev umapxel poUpvog Ao K&TW, TOTTOBETNOTE VA DIXXWPIOTIKO oo
U €UQPAEKTO UAIKO (T1.X. HETOAO 1} KOVTPa TTAGKKE), 10 XIA. omtd TN
Baon Tng B&ong eoTiwv. Me auTo To TPOTIO gpTTO0IETAI N TIPOCRXON
OTO K&TW TPNHPG TNG. EGv n B&ON £0TIWV EIVAI GEPIOU, CUVIOTETAI N
TOTOOETNON JIXXWPIOTIKOU HE TNV iSIx amdoTaon.

2 EUAIVEQ ETTIPAVEIEC EPYTTING, BEPVIKWOTE TIG ETIPAVEIEG KOTING HE
pioc eIDIKR) KOAQL, Yot VO BIGOPOAICETE TN OTEYAVOTNTO TOUG.

EYKXTXOTXON TNG CUCGKEUNG
Yriodeign: Mo Ty ToroeTnon g BAonG e0TIGV XPNOIHOTIOINCTE
TIPOOTATEUTIKA YOVTICK.
Av&oyar pe TO HOVTENO, TO OTEYAVWTIKO TTOPEPBUCLIO VAL €IVl
TOMOBETNPEVO NBN KAT& TNV £§050 OO TO EPYOOTHOIO0. Z€ QUTAV TNV
TIEPITITWON, YNV TO GPAIPEITE UTIO OTTOIXONTIOTE CUVONKN: TO
OTEYQVWTIKO TTapepBuca eumodier TG S1Ioppoég. Edv 10
TOPEPPUCU DEV EXEI TIPOOGPHOCTEI OTO EPYOOTACIO, KOANOTE TO
OTO KATW X€IAOG TNG B&oNG eoTIwV. 3X. 3.
M TN OTEPEWAON TNG GUOKEUNG OTO EMITTAO €VTOIXIONG:
1. BidwoTe Tov k&O€ Bpayiova oTn B€0n TTou UTTOJEIKVUETAI TG MOTE
VO YUPVAVE XWwpig TTPOBANUO.
2. EvTOIXiOTE KOl KEVTPOIPIOTE TN BA&ON €0TIQV.
MigoTe MAVW OTX GKPO TNG £TOI WOTE VO OTNPIXTEI TIEPIUETPIKA.
3.TupioTe Toug Bpaxioveg Kol OPIETE PEXPI TO TEPHO.
H 6€on Twv Bpaxiovev eEXPTATAI OTIO TO TTXXOG TOU TIRYKOU
epyaaiag. 2x. 4.

ZEUOVTEPIOUX TNG BAONG ECTIWV

ATIOoUVBECTE T GUCKEUN OO Tn TTAPOXT NAEKTPIKOU PEULOTOG Kl
aepiou.

ZeBIdwaTe Toug Bpoaxioveg Kal cuvexioTe avTioTpo®a TIG 0dnyieg
OUVapPHOAOYNONG.

Zuvdeon pe aEplo (ZX. 5)
To GKpo ToU CUAEKTN €10000U TNG BAONG £0TIOV Giepiou DIKOETEI EVa
oneipwpa 1/2” (20,955 xIA.) TTou emTpEMEl
Tnv GKOPTITN oUVOEDN.
H ouvdeon pe éva eUKQUTTO PHETOAAIKO owArRva (M ghay. 1 -
Hey. 3 ).
To mopEpBUCa OTEYAVOTNTOG (aPIBPOG TTpoidvTog 034308), Tou
TIOPOAKBOTE I TPOUNBEUTIKATE PHEOW TOU TEXVIKOU OEPPIG, TIPETTE!
Vo TOTToOeTNOEl HETAEU TOU OTOUIOU €€0D0U TOU GUAAEKTN KO TNG
ouvdeaong aepiou.
AToQUYETE TNV ETTAPI TOU OWANVA PE TX KIVTA THAHOTA TNG
pOVADAG evToiXIoNg (TT.X., KXTTOI0 CUPTAPI) KO TO TTEQOOHQO OTTO
XWPOUG TTOU UTTopPEi Vo TIapeUodilel.
OTav MPETel VO aImoKaTaoTaOEl i opIldvTia oUvdeon aepiou, To
TEXVIKO HOG 0EPPIG 00G MTapadidel ok ywvia olvdeong (apiBudg
mpoiovTog 173018) KXBWE KAl VO TIXPEPUPRUCH OTEYAVOTNTOG
(cxp1Bp0g TpoidvTog 034308).
OTav MPEMel Vo AIMOKATOOTAOE! HIok KUNIVOPIKT oUvdean,
OVTIKATXOTAOTE TNV EYKATECTNHEV GITO TO EPYOOTHOIO YWVIX
ouvdeang pe TN ywvia oUvOeonG oo TN OAKOUAX Twv eEXPTNURTWY,
TToU €XeTe TMRXPOAGBEI ] TIOU PTTOPEITE VO TTPOUNOEUTEITE HECW TOU
TEXVIKOU OEPRIC (XpIBOG TTPoidvTog 529649). EIk. 5a.
Mnv Eex&oeTe vax BAAETE TO TIOPEPPUTHO.
A Kivduvog diapporig!
Kar& 1o XelpIopod omoiaadrmoTe ouvdeong, eAEYETE TN OTEYAVOTNTA.
O kaTookeuaoTng dev pepel eublVN Qv UTTAPXEl DIXPPON € KATTOIX
OUVOEDN, OPOU TNV EXETE XEIPIOTEI.

HAekTpIKN) cuvdeon (ZX. 6)

EAEyETE TNV TAON KOl 10XV TNG OUOKEUNG WOTE VO EIVOI CUUPBOTEG e
TNV NAEKTPIKI EYKATAOTOON.

Madi pe TIG BOOEIG E0TIOV 0OG TOPEXETA EVal KAADDIO TPOPOBOTIOG
pe f xwpig Buopa TPilag.

O1 oUOKEUEG TTOU JIGBETOUV OKPOJEKTN TTPETTEI VO CUVOEOVTAI
OIMOKAEIOTIKG Pe TIPICeC P YEIWON KATOAMNAG EYKATEOTNUEVEG.
Mpémel va yivel POPAeyn evog SIGKOTITH IdIBG AONG PE RVOIYHO
ETMAPNG TOUAXXIOTOV 3 XIA. (EKTOG OO CUVSEDEIG PE PIG EQV AUTO
eival TPooBA&aCIYO OTO XPNoTN).

AuTN n oguokeun gival TUTTIOU “Y”: 0 xproTng dev pmopei va aA&Eel To
KoAWdI0 €10080U TIOP& LOVO To TeXVIKO ZEpPIC. O TIPETE! VX
TnpeiTal o TUMog KXAWdIoU Kail N EAGKIOTN SIKTOUI.

AA\ayn TUTTOU epiou

Ed&v To emTpéTiel n vopoBeaia TNG XWPOIG, GUTH N CUCKEUN prTopei va
TIPOCGPUOOTE] 08 GG GEPIT (BAETTE ETIKETO XOPOKTNPIOTIKAY). Tax
AMAPAITNTX KOYPATIO VI GUTO TO OKOTTO €IVQI 0TI OXKOUAX
eEOPTNUATWV IO GAAGYT) TUTTOU GlEPIOU TTOU 0O TTOPEXETON (OVEIAOY DX
pe To povTeho) N eivai dixOEaiun oo To TeXVIKO Hog 2EPPIC.
Mpocoxn: 210 TEA0G, TOMOBETHOTE TNV AUTOKOMNTN ETIKETA TTOU
UTTOOEIKVUEI TO VEO TUTIO XEPIOU KOVTH OTNV ETIKETK
XOPOKTNPIOTIKMV.

Mpémel vt akoAoUBNOETE TAX TAPAKATW BAUOTA:

A) AAN\ayn eyxuTrhpwv (oX. 7):

1. AQaIpEDTE OXAPES, KOAUPPATO KAUOTHPWV KO DIGKUTIPEG.

2. ANGETE TOUG EYXUTIPEG XPNOILOTIOIMVTAG TO KAEIDi OTTO TO TEXVIKO
oG 0epPIG pe KwIKo 340847 (yio KAUOTAPEG SIMANG 1 TPITTAMG
PAOYOG He kwdIKO 340808), Seite mivoka |, deixvovToag 1diaiTepn
TIPOCOXM WOTE VOl PNV UMGPEE! DIPPON) TOU EYXUTIPG KAT& TNV
aPAIPEDN N TN OTEPEWAT| TOU OTOV KAUOTHPO.

BeBouwOeite 0TI TOUG ExeTE OQIEEl EMAPKWG WOTE VO eEXOPANITETE
TN OTEYQVOTNTX TOUG.

3 GUTOUG TOUG KQUOTNPEG, dev XpelaleTal va yivel pUuluion
TTPWTEUOVTOG OEPT.

3. TormoBeTroTE TOUG DICKUTHPEG KO T KATTOKIG TWV KAUGTIPWV OTIG
QVTIOTOIXEG EOTIEG TOUG KO TIG OXXPEG OTA OTOIXEIX OUYKPATNONG
TOUG.

B) PUBpuion Twv Kpouvwv (oX. 8)

1. TorroBeTroTE TOUG SIGKOTITEG OTNV EA&XIOTN B€0n.

2. ATTopoKpUVETE TOUG SIOKOTITEG OTTO TOUG Kpouvoug. Oa BpeiTe eva
OUYKPOTNTA OO AXOTIKN YOpa. MIEDTE e Tn puTn TOU
kaTooBIdiol yix va €xeTe TTPOoPaon oTn Bida pUBUIoNG Tou
Kpouvou.

MoTé punv EEHOVTAPETE TO CUYKPATNTH. OI CUYKPOTNTEG
OI00QOAIOUV TN OTEYAVOTNTA JECO TN CUCKEUN QMO UYPX KOl
BpwpI&, TO ommoia PpTTopoUV Vo epmodicouv T owoTh AgIToupyia.

. PuBpioTte TN pAOya 0TO gAdyioTO TTEPIOTPEPOVTAG TN Bida bypass
pe éva KaToaBidl pe emimedn puTn.

AvOAOYO PE TO GEPIO TTOU B TIPOCXKPHOTETE OTN CUOKEUN OGGQ
(deiTe Tov Tivaka I1) TPOYPATOTTOINOTE TNV QVTIOTOIXN EVEPYEIX

A: 0piETe KoM TIG Bideg bypass.

B: Aaok&peTe TIg Bideg bypass pexpl Tn owoTr| €€000 yIo TO KEPIO
TWV KQUOTPWV.

C: n aAhayn Twv BIdwv bypass ipémel va yivel armo e£ouciodoTnuEVo
TEXVIKO.

D: pnv xelpiCeate TIg Bideg bypass.

EAEyETe OTI KOTA TNV PUOUIGN TOU JIGKOTITN GVAUETT OTN HEYIOTN
Kl TNV eA&XI0TN B€01, 0 KaUoTPaG dev oprivel oAA& oUTe yiveTal
avarmdnon TNg AdYog.

Eav dev BpiokeTe TN mpdoPaon yia Tn Bida by-pass, By&Ate To

NTTOOUAAEKTN TTOU €ival OTEPEWPEVOC OTN BAON €0TIAOV PE EVA

oUoTNUA oo KAITT Kol Bideg. Mo Vo TOV GMOPOKPUVETE, GKOAOUBNoTE

TO TTPOKATW BrPOTOL:

1. ByGATe 0Aeg TIG OXAPES, KOAUPPOTO OO TOUG KXUOTHPEG, TIG
OXQPEC KAl TOUG DIOKOTITEG.

2. XohopwaoTe TIG BIdEG OO TOUG KAUOTHPEG.

3. Av xpei&eTau, XpnolporoieioTe To HOXAO yia EgpovTaipiopo 483196
d100EaIpO0G amd To TEXVIKO pag o€pPIG. EAeubepwoTe To epmpoobio
KAITT, eQapUOTOVTOC TO HOXAO OTN onueiwpevn Tiepioxn. X. 9.

4. Mo va EovaToTTo0eTHOETE TN CUGKEUN OUVEXIOTE OKOAOUBOVTAG
avTIOTPOPX TIG 0dnYieg AMOoUVAPHOAOYNONG.

MoTe un EepovtipeTe Tov GEOVa TOU Kpouvou (2. 10). Ze mepimTwon

BAGBNG, IA&ETE OAOKANPO TOV KPOUVO.
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Biztonsagi eléirasok

Beszerelés és hasznalat el6tt olvassa el az utasitédsokat.

A haszndlati utasitasban szerepld képek tajékoztato jellegliek.

A kézikonyv utasitasainak figyelmen kiviil hagyasa esetén a
gyartot semmilyen felel6sség nem terheli.

Ez a készUlék kizarélag megfelelen szell6z8 helyiségekben
hasznalhatdé. Ne kapcsolja a készliléket égéstermékek
eltavolitasara szolgalé berendezéshez.



A beszereléssel, bekotéssel, beallitassal és mas tipusu gazra
valo atallitassal kapcsolatos szerelést megfelel6en képzett és
a szerelésben jartas szakembernek kell végeznie, az
érvényben lévo szabalyok és a helyi gaz- és aramszolgaltatok
eléirasainak betartasaval. A szell6zésre vonatkozé
eléirasokra kiemelt figyelmet kell forditani.

Mas tipusu gazra valo atallitas esetén kérjiik, hogy forduljon
vevészolgalatunkhoz.

Ezt a készlléket kizardlag haztartasban térténd hasznalatra
tervezték. Kereskedelmi és nagylizemi hasznalata nem
megengedett. A készlléket tilos jachton vagy lakdkocsiban
lzembe helyezni. A j6tallas kizardlag rendeltetésszerl hasznalat
esetén érvényes.

Uzembe helyezés elétt ellendrizni kell, hogy a helyi
gazszolgaltatas megfelel-e a készlilék mlszaki adatlapon
feltlintetett bedllitasainak (gaz fajtdja és nyomasa, teljesitmény,
feszlltség).

Miel6tt barmilyen szerelési munkaba kezdene, valassza le a
késziiléket a gaz- és elektromos halozatrol.

Az aramellatast biztosité kabelt a butorra kell erésiteni, hogy az ne
érhessen a sut6 vagy a f6zélap forrd részeihez.

Az elektromos halézathoz csatlakoztatott készllékek féldelését
kotelezen el kell végezni.

Ne nyuljon a késziilék belsejébe. Ha szlkséges, hivja
vev@szolgalatunkat.

Uzembe helyezés elé6tt

Ez a készllék a gazkészilékekre vonatkozé EN 30-1-1-es
szabvany szerinti 3. osztalyba sorolandd: butorba beépitett
készulék.

A butor, amelybe a készUlléket szereli, legyen stabil és
rendelkezzen a megfelel6 rogzitésekkel.

A készllék kdrnyezetében |évé butorok, a rétegelt munkalap és a
rétegeket régzitd ragaszto legyen héallé és nem gyulékony
anyagbdl.

A készllék nem szerelhetd hiitére, moségépre, mosogatégépre
vagy hasonlé berendezésre.

A f6z6lapot csak szell6zével rendelkez§ siité f6lé szabad
beépiteni.

Ha a f6z6felulet ala sit6 keril beépitésre, a munkalap vastagsaga
tullépheti az utmutatéban megadott minimalis vastagsagot. Vegye
figyelembe a siit6 szerelési Utmutatéjanak utasitasait.
Paraelszivé felszerelésekor kdvesse annak szerelési Utmutatéjat,
és tartsa be a minimalis tdvolsagot a berendezés és a f6z8lap
kozott (1. abra).

A butor el6készitése (1-2. abra)
Vagjon egy megfeleld méretli nyilast a munkaasztal fellletébe.

Elektromos vagy vegyes lizem(i (gaz- és villamos GzemU) f6z6lap
esetén, amennyiben a féz6fellilet alatt nem talélhaté siit6,
helyezzen el egy nem gyulékony elvalasztd elemet (pl. fém- vagy
furnérlemezt) 10 mm-re a f6z6lap alapjatdl. Igy megakadalyozza a
hozzaférést a f6z8lap alsd részéhez. Gaziizemu f6z6lap esetén az
elvalasztd elemet ajanlott ugyanekkora tavolsagra helyezni.

Fabdl készllt munkafelllet esetén kenje be a vagasi fellletet
specialis lakkal, amely véd a nedvessegtél.

A késziilék lizembe helyezése

Utasitas: A f6z6felllet beépitésekor viseljen védékeszty(it.

A készUllék tipusatdl figgbéen az dntapadd tomités lehet gyarilag
felszerelt. Ez esetben semmiképpen ne tavolitsa el, mivel az
Ontapadd témités megakadalyozza a beszivargast. Ha a témités
nem gyarilag felszerelt, erésitse fel a f6z6lap alsé peremére. 3.
abra.

A készllék butorba térténd régzitéséhez:

1. Csavarozza a pantokat a jelolt helyzetbe ugy, hogy lazan
forogjanak.

2.Helyezze el és igazitsa be a f6z6lapot.

Nyomija lefelé a f6z8lap széleit Ugy, hogy az a teljes fellletére
tdmaszkodjon.

3.Huzza meg a pantokat, és j6l szoritsa be &ket.
A pantok helyzete fligg a munkaasztal vastagsagatdl. 4. abra

A f6zé6lap kiszerelése
Vdlassza le a készliléket a gaz- és elektromos halézatrdl.

Oldja meg a pantok csavarjait, majd végezze el a beszerelés
mUiveleteit forditott sorrendben.

Gazcsatlakoztatas (5. abra)

A gazcsé a gazf6zdlaphoz egy 1/2” (20,955 mm) menetelt
kénydkkel csatlakozik. A kdnydk lehetbvé teszi

a merev csatlakoztatast.

a hajlékony fémcsdvel térténd csatlakoztatast (L min. 1 m -
max. 3 m).

A mellékelt, ill. a vev8szolgalaton keresztll beszerzett tdmitést
(cikkszam: 034308) a gylijtévezeték kimenete és a
gazcsatlakozas kéze kell elhelyezni.

Ugyeljen, hogy a csé és a konyhabutor mozgd részei (példaul fidk)
ne érintkezhessenek egymassal, és a csé ne haladjon keresztil
olyan részeken, amelyek mozgésat akadalyozhatja.

Ha vizszintes gazcsatlakozas létrehozasa szlkséges,
vev@szolgalatunk egy kdnydkcsodvet (cikkszam: 173018), valamint
egy témitést (cikkszam: 034308) is kiszallit Onnek.

Ha hengeres csatlakozas létrehozasa sziikséges, cserélje ki a
gyarilag beszerelt kdnydkcsovet a tartozékok zacskojaban
talalhaté kénydkcsére, amely mellékelve van, illetve a
vev@szolgalaton keresztil beszerezhetd (cikkszam: 529649).

5a abra.

Ne feledkezzen meg a témités behelyezésérdl.
A Aramiités veszélye!

Miutan mddositotta valamelyik csatlakozast, ellenérizze a
szigetelést.

A gyart6 nem vallal felel6sséget, ha valamelyik csatlakozasnal
szivargas lép fel, miutdn mddositottadk a csatlakozast.

Elektromos csatlakoztatas (6. abra)

Ellenérizze, hogy a készulékre jellemzé fesziltség és
aramerdsség megfelel-e az elekiromos halézatnak.

A f6z8lapokhoz jard, aramellatast biztositd kabel kétféle lehet:
olyan, amely rendelkezik csatlakozédugdval ill. olyan, amely nem.
A csatlakozddugdval ellatott készllékeket kizardlag megfeleld
foldeléssel rendelkezd csatlakozdaljzathoz szabad csatlakoztatni.
Gondoskodni kell egy minden fazist megszakité f6kapcsold
felszerelésérdl, amely min. 3 mm-es rést hagy az érintkez6k kdzott
(kivéve, ha a felhasznalé rendelkezésére all egy konnektor, és a
csatlakozas ezen keresztil torténik).

A készllék "Y" tipusu: a halézati kabelt tilos a felhasznaldnak
kicserélni, ezt csak a vev@szolgalat végezheti el. Vegye
figyelembe a kabel tipusat és a sziikséges minimalis
keresztmetszetet.

A gaz tipusanak megvaltoztatasa

Ha az adott orszagban érvényben Iév6 szabalyok engedik, a
készllék mas tipusu gazokkal is lzemeltethet6 (lasd a mlszaki
adatlapot). Az atalakitashoz szikséges elemek a mellékelt
csomagban taldlhatok (a készllék tipusatdl fliggéen). A csomag a
vev@szolgalatnal is beszerezhetd.

Fontos: Végiil helyezze el az uj gaztipust jeldl6 6ntapadds cimkét
a m(iszaki adatlap kdzelében.

A kovetkez§ lépéseket kell végrehajtani:
A) Fuvokak cseréje (7. abra):
1. Emelje le a rostélyokat, az ég6k fedelét, valamint az égbfejeket.

2.Cserélje ki a fuvokakat a vev@szolgalatunkon beszerezhetd
kulcs (kddszam: 340847; két- és haromsoros égdk esetén:
340808) segitségével (lasd |. tablazat), kulén figyelmet forditva
arra, hogy az égoéfejrél vald eltavolitasakor vagy oda torténd
rogzitésekor a fuvoka ne valjon szét.
A szivargds megakaddlyozasa érdekében bizonyosodjon meg
arrdél, hogy teljesen becsavarta a fuvokakat.

Ezen ég6k esetén nem szikséges a primer leveg6 beallitasa.
3. Helyezze a fuvokakat és az égék fedelét a megfeleld helyre,
valamint a rostélyokat a tartéelemekre.
B) Gazcsapok beallitasa (8. abra):
1. Allitsa a kapcsoldkat minimum &lldsba.

2.Huzza le a csapok kapcsoldit. Itt egy hajlékony gumi tdmitést
talal. Egy csavarhizo végével hozzaférhet a csapot szabalyozé
csavarhoz.
Soha ne szerelje ki a tomitést. A tdmités a készllék belsejének
szigetelésére szolgal a folyadékkal és szennyez&désekkel
szemben, amelyek akadalyozhatjak a megfelelé mikodeést.

3. Allitsa be a legkisebb fokozatot gy, hogy egy lapos csavarhtizé
segitségével elforgatja a by-pass csavart:
Attol figgéen, hogy milyen tipusu gazzal fogja Gzemeltetni a
készlléket (Iasd Il. tablazat), végezze el a kovetkez6 miveletek
egyikét:
A: Huzza meg teljesen a by-pass csavarokat.



B: Huzza meg a by-pass csavarokat ugy, hogy az égékbe Ha nem fér hozza a by-pass csavarhoz, szerelje le a zsirfogd

megfeleld mennyiségl gaz jusson. talcat, amelyet kapcsok és csavarok segitségével rogzitettek a

C: A by-pass csavarokat megfelelden képzett szakemberrel kell ~ f6z6laphoz. A leszerelést a kévetkez6 modon végezze:

kicseréltetni. 1. Vegye le az égdbk fedeleit, a rostélyokat és a kapcsoldkat.

D: Ne nyuljon a by-pass csavarokhoz. 2.0ldja meg az ég6k csavarijait.

Ellenérizze, hogy amennyiben a kapcsoldt a minimumrdl 3.Szlkség esetén hasznalja az emel6t (483196), melyet

maximum fokozatra allitja, a lang nem alszik ki és nem esik vev@szolgalatunk segitségével szerezhet be. Pattintsa ki az

vissza. glu[%é’ kapcsot, ehhez hasznalja az emel6t a megjeldlt helyeken.
. dbra.

4. A zsirfogé talca visszaszereléséhez végezze el a leszerelés
mdveleteit forditott sorrendben.

Soha ne szerelje ki a csap tengelyét (10. abra). Meghibasodas

esetén cserélje ki az egész csapot.

gas mbar g Qn (kW) m3h g/h %
G20 20 72 1 0,095 - 27
C G20 25 68 1 0,095 - 27
G25 20 73 1 0,111 - 27
G25 25 72 1 0,111 - 27
G25.1 25 72 1 0,111 - 27
G30 29 50 1 - 73 27
G30 37 48 1 - 73 27
G30 50 43 1 - 73 24
G31 37 50 1 - 71 27
G20 20 100 1,75 0,167 - 30
c G20 25 91 1,75 0,167 - 30
G25 20 100 1,75 0,194 - 30
G25 25 98 1,75 0,194 - 30
G25.1 25 98 1,75 0,194 - 30
G30 29 67 1,75 - 127 30
G30 37 63 1,75 - 127 30
G30 50 58 1,75 - 127 26
G31 37 67 1,75 - 125 30
G20 20 115 3 0,286 - 39
C G20 25 110 3 0,286 - 39
G25 20 132 3 0,333 - 39
G25 25 128 3 0,333 - 39
G25.1 25 128 3 0,333 - 39
G30 29 85 3 - 218 39
G30 37 82 3 - 218 39
G30 50 74 3 - 218 33
G31 37 85 3 - 214 39
G20 20 134 3,3 0,314 - 55
G20 25 125 3,3 0,314 - 55
G25 20 142 3,3 0,366 - 55
G25 25 136 3,3 0,366 - 55
G25.1 25 136 3,3 0,366 - 55
G30 29 91 3,3 - 240 55
G30 37 85 3,3 - 240 55
G30 50 83 3,3 - 240 53
G31 37 91 3,3 - 236 55



gas mbar g Qn (kW) m3h g/h %
P G20 20 145 4 0,381 - 55
(@) G20 25 137 4 0,381 - 55
G25 20 153 4 0,443 - 55
G25 25 148 4 0,443 - 55
G25.1 25 148 4 0,443 - 55
G30 29 100 4 - 290 55
G30 37 95 4 - 290 55
G30 50 91 4 - 290 53
G31 37 100 4 - 285 55
G20 20 115 5 0,476 - -
6 ) G20 20 70 - - - 27
Y G20 25 106 5 0,476 - -
G20 25 65 - - - 27
G25 20 128 5 0,554 - -
G25 20 74 - - - 27
G25 25 117 5 0,554 - -
G25 25 71 - - - 27
G25.1 25 117 5 0,554 - -
G25.1 25 71 ] - - 27
G30 29 71 46 - 334 -
G30 29 46 - - - 27
G30 37 67 46 - 334 -
G30 37 46 - - - 27
G30 50 63 46 - 334 -
G30 50 41 - - - 25
G31 37 71 46 - 328 -
G31 37 46 - - - 27
G20 20 118 27 0,257 - 53
. G20 25 112 27 0,257 - 53
G25 20 129 27 0,299 - 53
G25 25 121 27 0,299 - 53
G25.1 25 121 27 0,299 - 53
G30 29 81 27 - 196 53
G30 37 76 27 - 196 53
G30 50 76 27 - 196 49
G31 37 81 27 - 193 53
I
G20/20 G20/25 G25/20 G25/25 G25.1/25 G30/29 G30/37 G30/50 G31/37
G20/20 - D D D D A A c A
G20/25 D - D D D A A c A
G25/20 D D ] D D A A c A
G25/25 D D D - D A A c A
G25.1/25 D D D D - A A c A
G3029 B B B B B - D c D
G30/37 B B B B B D - c D
G30/50 C c C c c c c - c
G31/37 B B B B B D D c -
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	2. Χαλαρώστε τις βίδες από τους καυστήρες.
	3. Αν χρειάζεται, χρησιμοποιείστε το μοχλό για ξεμοντάρισμα 483196 διαθέσιμος από το τεχνικό μας σέρβις. Ελευθερώστε το εμπρόσθιο κλιπ, εφαρ...
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	A gáz típusának megváltoztatása
	A) Fúvókák cseréje (7. ábra):
	1. Emelje le a rostélyokat, az égők fedelét, valamint az égőfejeket.
	2. Cserélje ki a fúvókákat a vevőszolgálatunkon beszerezhető kulcs (kódszám: 340847; két- és háromsoros égők esetén: 340808) segítségével (lásd I. táblázat), külön figyelmet fordítva arra, hogy az égőfejről való eltávolí...
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	2. Húzza le a csapok kapcsolóit. Itt egy hajlékony gumi tömítést talál. Egy csavarhúzó végével hozzáférhet a csapot szabályozó csavarhoz.
	3. Állítsa be a legkisebb fokozatot úgy, hogy egy lapos csavarhúzó segítségével elforgatja a by-pass csavart:
	1. Vegye le az égők fedeleit, a rostélyokat és a kapcsolókat.
	2. Oldja meg az égők csavarjait.
	3. Szükség esetén használja az emelőt (483196), melyet vevőszolgálatunk segítségével szerezhet be. Pattintsa ki az elülső kapcsot, ehhez használja az emelőt a megjelölt helyeken. 9. ábra.
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