Instrukcja montazu
zachowac
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Przed przystapieniem do instalaciji i
uzytkowania urzadzenia, nalezy
zapoznac sie z instrukcja.

llustracje przedstawione w niniejszej
Instrukcji montazu stuzg wytgcznie jako
przyktad.

Producent nie ponosi jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci w przypadku, gdy
zalecenia zawarte w niniejszej
instrukcji nie sg przestrzegane.

Wskazowki dotyczace

bezpieczenstwa

Wszystkie czynnosci zwigzane z
instalacja, regulacja i
dostosowaniem urzadzenia do
innego rodzaju gazu powinny by¢
wykonywane przez wykonywane
przez uprawnionego pracownika
serwisu technicznego, z
uwzglednieniem norm i przepisow
prawnych obowigzujgcych w danym
kraju oraz zalecen lokalnych
dostawcow energii elektrycznej i
gazu.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek
czynnosci nalezy odcig¢ zasilanie
elektryczne i doptyw gazu do
urzadzenia.

W celu dostosowania urzadzenia do
zasilania innym rodzajem gazu,
zaleca sie kontakt z naszym
Serwisem Technicznym.

Urzagdzenie zostato zaprojektowane
wytgcznie do uzytku domowego, a nie
do zastosowan przemystowych. Nie
wolno instalowaé urzgdzenia na
jachtach ani w przyczepach
kempingowych.

Przed instalacjg urzgdzenia, nalezy
upewnic sie, ze parametry gazu
dostarczanego przez lokalnego
dostawce (rodzaj i cisnienie gazu) sg
zgodne z wymaganymi dla urzgdzenia
(patrz tabela 1). Parametry urzadzenia
mozna odczytac z tabliczki
znamionowe;.

To urzadzenie moze zostac
zainstalowane wytgcznie w
pomieszczeniu posiadajgcym dobrg
wentylacje, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami i zarzgdzeniami w zakresie
wentylacji. Nie nalezy podigczaé
urzgdzenia do sprzetu stuzacego do
usuwania produktow spalania.
Przewdd zasilajgcy powinien zostac
przymocowany do urzadzenia w ten
sposoéb, aby zapobiec jego zetknieciu z
gorgcymi czesciami piekarnika lub ptyty
kuchenki.

Urzgdzenia korzystajgce z zasilania
elektrycznego powinny obowigzkowo
posiada¢ uziemienie.

Nie nalezy wykonywac¢ zadnych
czynnosci we wnetrzu urzadzenia. Jesli
zachodzi taka potrzeba, nalezy
skontaktowac sie z naszym Serwisem
Technicznym.

Przed instalacja

Urzadzenie spetnia wymogi klasy 3,
zgodnie z normg EN 30-1-1 dotyczaca
urzgdzen gazowych: urzadzenie do
zabudowy.

Meble znajdujgce sie w poblizu
urzadzenia powinny by¢ wykonane z
materiatéw niepalnych. Pokrycia z
laminatu oraz klej uzywany do ich
zamocowania powinny by¢ odporne na
wysokg temperatur.

Urzadzenie nie moze by¢ instalowane
na lodowkach, pralkach, zmywarkach
lub podobnym sprzecie.

Aby mdc zainstalowac ptyte kuchenkina
piekarniku, piekarnik powinien by¢
wyposazony w system wymuszonej
wentylaciji.

Sprawdzi¢ wymiary piekarnika w
instrukcji montazu.

W czasie instalacji wyciggu
kuchennego, nalezy przestrzegaé
zalecen zawartych w jego instrukcji
obstugi i zachowaé¢ minimalng odlegtosé
650 mm od plyty kuchenki.

Przygotowanie mebla
(rys.1-2)

Wykonac¢ w blacie wyciecie o podanych
wymiarach.

Jezeli pod elektryczng lub mieszang
(gazowo-elektryczng) ptyta kuchenki nie
jest zainstalowany piekarnik, nalezy
zastosowac element oddzielajacy z
materiatu niepalnego, na przyktad ze
sklejki lub z metalu, w odlegtosci 10 mm
od podstawy zabudowy ptyty kuchenki.
W ten sposob zapobiega dostepowi do
dolnej czesci ptyty.

W przypadku gazowej ptyty grzejnej,
zalecane jest umieszczenie elementu
oddzielajgcego w tej samej odlegtosci.
Drewniane powierzchnie robocze
nalezy pokry¢ specjalnym lakierem
chronigcym przed wilgocia.
Instalacja urzadzenia
Wskazéwka: Podczas montazu ptyty
grzewczej uzywac rekawic ochronnych.
Uchwyty i uszczelka samoprzylepna
(dolna krawedz ptyty kuchenki) sa
zamocowane fabrycznie; w zadnym
wypadku nie nalezy ich demontowac.
Uszczelka zabezpiecza powierzchnie
robocze przed wilgocig i zapobiega
sgczeniu.

W celu zamontowania urzgdzenia w
meblu, po umieszczeniu ptyty grzejnej w
potozeniu docelowym nalezy odkreci¢
wszystkie uchwyty, tak by mogty
swobodnie sie obraca¢ (nie trzeba
odkrecac ich catkowicie).

Wsung¢ ptyte kuchenki i ustawi¢
centralnie w wycieciu mebla.
Przycisng¢ brzegi ptyty grzejnej w ten
sposob, aby lezata na podstawie catym
swoim obwodem.

Obréci¢ uchwyty i docisngé je do konhca.
Rys. 3.

Demontaz plyty kuchenki
Odtaczy¢ urzadzenie od pradu i odcigé
doptyw gazu.

Odkreci¢ uchwyty i wykona¢ czynnosci
wyszczegolnione podczas montazu w
odwrotnej kolejnosci.

Podtaczanie gazu (rys. 4)
Zakonhczenie wejsciowego kolektora
gazowej ptyty kuchenki jest wyposazone
w zigcze kolankowe z gwintem o
wymiarze 1/2” (20,955 mm), ktory
umozliwia:

- sztywne potgczenie

- potgczenie za pomocy elastycznego
przewodu zmetalu (L min. 1 m-max. 3 m).
W tym przypadku niezbedne jest zatozenie
dostepnego w zestawie elementu (427950)
oraz uszczelki (034308) pomiedzy wyjscie
kolektora a przewdd doprowadzajgcy gaz.
Rys. 4a.

W tym przypadku nalezy zapobiec
stykaniu sie tego przewodu z ruchomymi
czesciami zabudowy (na przyktad
szufladg) i przechodzeniu przez
miejsca, ktére mogg zostac zajete przez
blokujgce przestrzen przedmioty.

Jesli wymagane jest wykonanie
pionowego potaczenia z doptywem
gazu, w naszym serwisie technicznym
otrzymajg Panstwo kolanko (kod
produktu 173018) oraz uszczelke (kod
produktu 034308). Rys. 4b.

Uwaga! Nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢
potgczenia po przeprowadzeniu
jakiejkolwiek modyfikaciji.
Niebezpieczenstwo ulatniania sie gazu!
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci
w przypadku, gdy potgczenie utraci
szczelnos¢ na skutek
przeprowadzonych modyfikacji.
Podtaczanie pradu (rys. 5)
Upewni¢ sie, ze parametry urzgdzenia
sg zgodne z napieciem i mocg instalacji
elektryczne;.

Plyty kuchenki sg dostarczane wraz z
przewodem zasilania zaopatrzonym we
wtyczke lub bez niej.

Nalezy pamietac¢ o wielobiegunowym
wytgczniku odcinajgcym zasilanie z
przynajmniej 3-milimetrowym odstepem
stykowym (nie dotyczy podtgczenia za
pomocg wtyczki, gdy jest ona dostepna
dla uzytkownika).

Urzagdzenia wyposazone we wtyczke
mozna podtgczac wytgcznie do puszek z
gniazdkiem posiadajgcych prawidtowo
zainstalowane uziemienie.

Urzadzenie typu “Y”: przewod
wejsciowy nie moze by¢ wymieniany
przez uzytkownika, lecz wytgcznie przez
Serwis Techniczny. Nalezy zachowaé
odpowiedni rodzaj przewodu oraz
minimalny przekroj.

Zmiana rodzaju gazu

Jesli zezwalajg na to przepisy
obowigzujgce w danym kraju,
urzgdzenie mozna dostosowaé do
zasilania innymi rodzajami gazu (patrz:
tabliczka znamionowa urzadzenia).



Niezbedne czeéci znajduja sie w
pakiecie dostepnym w zestawie (w
zaleznosci od modelu), ktéry mozna
otrzymaé w naszym Serwisie
Technicznym. Nalezy wykonac¢
nastepujace czynnosci:

A) Wymiana dyszy palnika szybkiego,
potszybkiego i dodatkowego plyty
kuchenki (rys. 6):

- Zdjac¢ ruszty, naktadki palnika i dyfuzory.

- Wymieni¢ dysze za pomocg klucza
dostarczonego przez pracownikéw
naszego Serwisu Technicznego (kod
produktu 424699), zwracajgc
szczegolng uwage na to, aby nie
odtamac¢ dyszy przy wycigganiu lub
wktadaniu jej do palnika.

Nalezy mocno dokreci¢ dysze w celu
zapewnienia szczelnosci uktadu. W tych
palnikach nie jest konieczne
wyregulowanie doptywu powietrza
podstawowego.

B) Wymiana dysz palnikéw o
podwdjnym wienicu ptomieni (rys. 7):
Szklany element z profilami jest
przymocowany do ptyty kuchenki za
pomocg specjalnych zaciskéw. Aby
zdja¢ szklany element z profilami,

nalezy wykonac¢ nastgpujgce czynnosci:
- Zdja¢ naktadki palnika i ruszty. Rys. 7a.

- Poluzowa¢ przedni uchwyt mocujacy
urzgdzenie do mebla wyjmujac $rube.
Rys. 7b.

- Poluzowaé sruby palnikéw (rys. 7c-7d)
i wyja¢ pokretta z otwordw.

Nalezy skorzystac¢ z dzwigni
demontujgcej (kod produktu 483196)
dostepnej w naszym Serwisie
Technicznym. Aby zwolni¢ przedni
zacisk, nalezy uzy¢ dzwigni w obszarze
oznaczonym na rys. 8, w zaleznosci od
modelu ptyty kuchenki.

Nigdy nie nalezy podwaza¢ krawedzi
elementu szklanego, gdy nie sa
zabezpieczone specjalnymi profilami
lub ostonami!

- Aby zwolni¢ tylny zacisk, nalezy
ostroznie unies¢ szklany element z
profilem w sposob przedstawiony na
rys. 8a.

Wymiana dyszy ptomienia
zewnetrznego (rys. 9a):

- Poluzowa¢ srube mocujacg, aby
przesung¢ tuleje redukcyjng do tytu i
uzyskacé tatwy dostep do dyszy gtdwne;.
Rys. a1.

- Wyja¢ dysze ptomienia zewnetrznego
obracajac ja w lewo. Rys. a2-a3.

- Wkreci¢ nowg dysze ptomienia
zewnetrznego. Rys. a3-a4, zgodnie z
tabelg Il.

- Wyregulowac¢ odlegto$¢ w tulei
redukcyjnej strumienia powietrza L2 do

wartosci -Z- podanej w tabeli Il. Rys. a5.

- Dokreci¢ srube mocujgca. Rys. a6.
Wymiana dyszy ptomienia
wewnetrznego (rys. 9b):

- Wykreci¢ krociec M3 z elementu
gwintowanego M2. W tym celu,
przytrzymac element gwintowany,

wywierajgc na niego site skierowang w
kierunku przeciwnym.

- Nastepnie wykreci¢ przewdd z
elementu gwintowanego M2. Rys. b2.
- Wyja¢ elementy M2-M4 z elementu
gwintowanego M1. Rys. b3-b4.

- Wykreci¢ dysze ptomienia
wewnetrznego z M4 z elementu z M2.
Rys. b5-b6.

- Wkreci¢ nowg dysze ptomienia
wewnetrznego M4, zgodnie z tabela Il.
Rys. b6-b7.

Zamontowac wszystkie elementy
wykonujgc opisane czynno$ci w
odwrotnej kolejnosci.

Regulacja kurkow

Ustawi¢ wszystkie pokretta w potozeniu
zgaszonego ptomienia.

Wyjac¢ pokretta z kurkéw. Rys. 10.

Pod spodem znajduje sie element
zabezpieczajacy z elastycznej gumy.
Nacisnag¢ element koncem srubokretu,
aby dosta¢ sie do sruby regulacyjnej
kurka. Rys. 10a.

W zadnym wypadku nie wyjmowac
elementu zabezpieczajacego.

Jezeli nie mozna dosta¢ sie do Sruby
ztgczKi przejsciowej, nalezy
rozmontowac szklany element z
profilami w sposdb opisany w punkcie:
Wymiana dysz palnikéw o podwdjnym
wiencu ptomieni Rys. 7.

Wyregulowac¢ ptomien minimalny
obracajgc srube ztgczki przejsciowej za

pomocg $rubokretu ze zwykitg koncéwka.

W zaleznosci od rodzaju gazu, do
ktérego dostosowywane bedzie
urzgdzenie, patrz tabela Ill, nalezy
wykonac nastepujgce czynnosci:

A: nacisng¢ do konca $ruby ztgczek
przejsciowych.

B: poluzowac sruby ztgczek
przejsciowych do momentu, gdy gaz
zacznie prawidtowo wydobywac si¢ z
palnikow:

upewnic sie, ze przy obracaniu
pokrettem miedzy potozeniem
maksymalnym a minimalnym palnik nie
gasnie ani ptomien nie zmniejsza sie.
C: $ruby ztgczek przejsciowych powinny
by¢ wymieniane przez pracownikéw
naszego Serwisu Technicznego.

D: nie manipulowac¢ srubami ztgczek
przejsciowych.

WAZNE: Po wyregulowaniu wszystkich
ptomieni minimalnych, nalezy ponownie
zatozy¢ uszczelki. Sg one niezbedne dla
prawidtowego funkcjonowania
urzgdzenia, poniewaz uniemozliwiajg
zanieczyszczenie wnetrza urzgdzenia
cieczami i brudem.

Ponownie zamontowac pokretta.

Nigdy nie nalezy demontowac trzpienia
kurka (rys. 11). W przypadku awarii,
nalezy wymienic caty kurek.

Uwaga! Po zakonczeniu pracy, w
poblizu tabliczki znamionowej
urzadzenia nalezy przyklei¢ naklejke
informujaca, jakim rodzajem gazu
jest zasilane.

AioBaoTe 11IG 0dnyieg xpriong TpIv
TIPOXWPIOETE GTNV EYKATAOTOCN KOl
XPNoN TNG CUOKEUNG.

Ta diaypduuaTa TTOU TTAPOUCIAfovTal O€
auTég TIg Odnyieg ouvapuoAdynong eivai
EVOEIKTIKA.

O TrapaockevaoTiG atraAAdooeTal
a1ré KAabe uBUVN, €av Sev
epapuodovTail ol odnyieg autol Tou
gyxeipidiou.

Evoeieig acpdaAsiag

‘OAegg ol epyaoieg EyKATAoTAONG,
PUBMIONG KAl TTPOCAPHOYAG O GAAOU
TUTTOU aéplo Ba TTpétrel va yivouv atrod
e§ouoodoTnUEVO TEXVIKO, CUNPWVA
ME TNV I0XUoUCa pUBUION Kal
vopoBeoia, Kal Toug KavoviopouUg
TWV TOTTIKWYV ETAIPIV S1OVOUNG
NAEKTPIKOU KaIl agpiou.

Mpiv §ekivoeTe, SIOKOYTE TN
TPOoPOodooia NAEKTPIKOU Kal agpPIOU
TNG OUOKEUNG.

ZUVIOTATOI VA ETTIKOIVWVAOETE ME TO
Texviko ZépBig yia TNV TTpocApHOYN
o€ dAAo TUTTO agpiou.

AuT N CUOKEUN gival JOVO YIa OIKIOKH
xpnon. Agv ptropei va yivel eykataoTacn
QAUTAG TNG OUOKEUNRG O€ YIWT N
TPOXOOTTITA.

Mpiv TNV eykatdoTaon, TTPETTEI va
eAEyEeTe OTI eival oupBaTég o1 pubuioelg
TOTTIKAG O1avouNG (OIKOyEVEIa agpiou Kal
TiEoNG) Kal N pUBUIoN TNG CUOKEUNG
(Trivaka 1). O1 6poi puBuiong TIg
ouokeUNg avaypag@ovTal OTNV TIKETA
XOPAKTNPIOTIKWV.

MTropei va yivel eykaTdoTaon autig TG
OUOKEUNG O€ PNEPOG JE KAAO £EQEPITUO,
oUP@WVA PE TOUG IoXUWV KAaVoVIoUUG
Kal TIG OXETIKEG BIATAEEIG YIa EEAEPIOUO.
Aev TTPETTEI VO OUVOETETE TN CUOKEUT O€
éva oUOTNPA ATTOXETEUONG KAUGTHWV.
To kaAwdio Tpopodoaiag TPETTEl va
€ival OTEPEWPEVO OTO ETTITTAO WOTE vVa
atmro@elyeTal n emagn ye Bepud onpueia
TU @oUpPVOU 1 TNG BACNG EOTIWV.

O1 OUOKEUEG PE KATTOI0 NAEKTPIKO
eCApTNUQ TTPETTEI VA YEIWVOVTAI
UTTOXPEWTIKA.

Mnv TreIpdadeTe TO ECWTEPIKO TNG
OUOKEUNG. Z€ TTEPITITWON avAaykng
KaAéoTe TO Texvikd pag ZEpRIG.

Mpiv atrd TnVv gykaraorTaon
AUTA n cuoKeun avTIOTOIXE OTN
Katnyopia 3, cUP@EWVA PE TO KAVOVIOUO
EN 30-1-1 yla UOKeUEG agpiou:
OUOKEUN EVTOIXIOWEVN O€ ETTITTAO.

Ta £€mTmAa KOVTG OTn CUOKEUR Oev
TIPETTEI VA ival aTTO EUQAEKTO UAIKO. Ta
TTOAUCTPWHATIKA UAIKA ETTEVOUONG KA N
KOAAQ TTOU TO CUYKPOTE TTPETTEI va Eival
TTUP-QVOEKTIKA.

Aev utTopEi va yiveTal eykatdotaon
QUTAG TNG CUCKEUNRG TTAVW O€ YUYEIQ,
TTAUVTAPIQ, TTAUVTAPIa TTIATWY i
TTAPOUOIG OUOKEUEG.



MNa tTnv eykatdotaaon Tng BAoNG E0TIWV
TTdvw o€ PoUpVo, AUTOG TTPETTEI VA Eival
ME e€avaykaouévo e€aePITUO.

EAéyEre TIg S100TAOEIG TOU POUPVOU OTO
eyXeIpidlo eykaTdoTaong Tou.

Edv eykaTaoTrOETE £va eEaywyEa,
TTPETTEl va AGBETE UTTOWN TO €yXEIPidIO
EyKATAOTOONG, dIATNPWVTAG TTAVTA IO
eAaXI0TN KGBeTN atréaTacn 650 ek. attd
N Bdon €oTIwV.

MposToipacia Tou emritTAou
(x.1-2)

KaveTe pia KOTTH 0TNV ETTIQAVEIQ
epyaciag oUPPWVaA PE TIG
€VOEIKVUOUEVEG DIAOTACEIG.

Edv n Baon eoTiwv gival NAeKTPIKA 1
MIKTH (agpiou Kal NAEKTPIKA) Kal dev
UTTAPXEl POUPVOG aTTO KATW,
TOTTOBETAOTE éva SIAXWPICTIKO OTTO [N
€UQAEKTO UNIKO (TT.X. HETAAAO 1 KOVTPQ
TAakE), Je 10 ek. aréOTACN OTTO TN
Baon tng Baag eomiuv. Me autd TO
Tp6TTO ePTTOdiCeTaN TN TTPOCPACH OTO
KATW TUAMA TNG.

Edv n Bdon eoTiwv gival agpiou,
OuVICTATAI N TOTTOBETNON BIAXWPICTIKOU
ME TNV idla atréoTaon.

> EUNIVEG £TTIPAVEIEG EpYaTiag,
BEPVIKWOTE TIG ETTIPAVEIEG KOTTHG PE MIa
€I0IKr] KOAAQ, yia va S100@aAioeTe T
aTeEYavoTNTaA TOUG.

EykatdoTaon Tng CUCKEUNG
Ymodeign: MNa tnv Torobétnon g
Bdong €0TIWV XPNOIUOTTIOINOTE
TIPOCTATEUTIKA YAVTIA.

O1 Bpayioveg Kal TO OTEYAVWTIKO
TapéuBuopa (KaTw TAEUpd TNG BAong
€0TIWV) £XOUV TOTTOBETNOEI TTPIV ATTO TV
£€€000 a1rd TO £PYOOTATIO, PNV TA
AQPAIPECETE YIa OTTOIOVORTTOTE AdYO. TO
TTapéUBUCHa EaoPaAilel TN
aTeyavoTroinan 6AnG TnG emMEAveIag
epyaaiag kai BonBd oTo va atropeUyeTal
otroladATTOTE dIRBNON.

MNa TN oTEPEWaON TNG CUCKEUNG OTO
ETTITTAO €vTOiXIong, Ba TTPETTEl, APOU
TOTT00ETNOETE TN BACN €0TIWV OTN Béon
epaciag oag, va EeRIOWOETE Evav TTPOG
évav Toug Bpaxioveg HEXPI va
TTEPIOTPEPOVTAI EAEUBEPQ (BEV
XPEIACETAI VA TOUG EELIBWOETE EVTEAWG).
EvTtoixioTe kal kevTpapioTe Tn BAon
EOTIWV.

MéaTe Tdvw oTa AKPa TNG £TC1 WOTE Va
OTNPIXTEN TTEPIUETPIKA.

lNupioTe Toug Bpayioveg Kal oPIgTe PHEXPI
TO TépMa. ZX. 3.

ZgpovTdpiopa TnG BAaong
EOTIWV

ATTOOUVOEQTE TN CUOKEUN atrd TN
TTApOxr) NAEKTPIKOU pEUPATOG Kal
agpiou.

=eBI6WOTE TOUG Bpaxioveg Kal ouvexioTe
avTioTpo®a TIG 0dnyieg
OUVapPOAGYNONG.

20vdeon ue aépio (ZX. 4)

To dkpo Tou GUAAEKTN 10680V TNG
Bdaong eoTiwv agpiou dlaBéTel Eva

oTmeipwpa 1/2” (20,955 mm) 10U
ETTITPETTEL

- TNV GKOUTTITN oUVOEDT.

- TN oUvOEeaN UE éva EUKAPTITO HETAAANIKO
owAfva (L min. 1 m - max. 3 m). Zmnv
TIPOKEIMEVN TTEPITITWON Eival
arapaitnTo va elocaxdei To fondnTiko
epyaAeio (427950) kai To TTapéuBucua
ateyavotnTag (034308) trou
TTapéyovTal, HETaEU TNG £€6O0U Tou
aywyou Kal TNG YPappng Tmapoxng
agpiou. Zx. 4a.

2€ AQUTAV TNV TTEPITITWON TTPETTEI VO
aTroQeUYETAI N ETTAQH AUTOU TOU
OWARVA JE KIvATA PEPN TNG Jovadag
evToixion (yia TTapdadelyua, e oupTapia)
Kal TO TTEpACa aTrd XWPOoug TTou Ba
MUTTOPOUCaV VO ATTOKAEIOTOUV.

AV Xp€looTel va KAVETE TN oUvOEDH
(PUOIKOU aEPiou opIZoVTIWG, OTO TEXVIKO
Hog o€pPIg OIABETETE Evav KEKAPPEVO
OwAnva, Je Tov Kwdikd 173018, kai pia
£€vwan, pe Tov Kwoiko 034308. Zx. 4b.
Mpoooxn! Katda 1o xeipioyd
OTTOI00OATTOTE OUVOEDNG, EAEYETE TN
oTeEYavoTnTa.

Kivduvog diappong!

O kaTooKeEUAOTHG BeV Xl UBUVN €AV
uttdpxel dlappon o€ Katrola ouvdeon,
apoU TNV EXETE XEIPIOTEI.

HAekTpIikn ouvdeon (Zx. 5)
EAéyETe TNV Tdon Kol 100 TNG OUOKEUNRG
WOTE Va €ival CUPBATEG PE TNV NAEKTPIKN
€YKATAOTAON.

Madi pe Tig BATEIG EOTILUV OAG TTAPEXETAI
£va KAAWDIO TPOPOdOTiag PE 1 Xwpig
aKPOdEKTN TTPICAG.

Mpétrel va utrdpyel TPORAewn yia Evav
SIaKOTIT iB10G PAoNG YE Avolyua
ETTAPAG TOUAGXIOTOV 3 €K.(EKTOG aTTO
OuVOOEIG PE PIG EQV AUTO Eival
TTPOGRACINO OTO XPHROTN).

O1 ouoKeUEG TTOU BIBETOUV OKPOBEKTN
TIPETTEI VA OUVOEOVTAI ATTOKAEIOTIKA HE
TIPiCeg pE yeiwon KatdAAnAa
EYKATECTNMEVN.

AuTA n ouokeun gival TUTTOU “Y”: 0
XPNoTng dev ptropei va aAAdgel 1o
KOAWBIO €10080U EKTOG aTTO TO TEXVIKO
2EpIg. Oa TTPETTEl va TnPEITal TO €iB0G
KaAwdiou kal n eAdxioTn diaToun.
AAAayn TOTTOU agpiou

Edv to emitpérrel n vopoBeaia Tng
XWPAG, aUTH) N CUCKEUN PTTOpPEi va
TpooappooTei oe AAAa aépia (BAETTE
ETIKETA XOPAKTNPIOTIKWV). Ta
ATTaAPAiTNTA KOPUATIO VI QUTO TO GKOTTO
gival oTn ocokoUAQ PJETATPOTTHG TTOU 00G
TTapéxetal (avaloya Je To JOVTEAO) OTO
Texviko pag ZEpBig. Mpétrel va
OKOAOUBNOETE TA TTAPAKATW BAUATA:
A) AAAayR eyXUTAPWYV TWV TAXEWV,
HETPIWYV Kal BoNONTIKWYV KAUCTAPWV
NG Baong eoTiwv (ZX. 6):

- ApaipéoTe oxdpeg, KAAUPPATA Kal
OWMa KaUuaTHpWY.

- ANGETE TOUG EYXUTAPEG PE TO KAEIDI
TTOoU JIaTIBETAI ATTO TO TEXVIKO HAG
g€pPIG, ME KWOIKO 424699, deixvovTag

1I0aiTEPN TTPOCOXN WAOTE Va PNV UTTAPEE!
dlappor OTov yXUTAPA KaTd TV
agaipean A TN OTEPEWAT TOU GTOV
KQUOoTHPA.

BeBaiwBeite 0TI TOUG £XETE OPIEEl
ETTOPKWG WOTE VA EA0PANICETE TN
OTEYOVOTNTA TOUG. Z€ AUTOUG TOUG
KQUOTAPEG, OEV XPEIACETAI VA YiVEl
TIPWTOYEVAG PUBUION aépa.

B) AAAayn eyxXutiipwyv GTOoUg
KauoTAPES SITTANG @AbYyaG (ZX. 7):
To kpUoTaAAo padi pe Ta TTAaiola givai
OTEPEWMEVO OTO UTTOAOITTO TG Koulivag
ato éva oUoTAPO CUYKPATNONG UE AITT.
MNa va agaipéaeTe To KPUOTAAO padi pe
Ta TTAGioIa akoAouBroTe Tov €€r\G TPOTTO:
- ByaATe 6Aa Ta KaAUppaTa Tou
KQUOTAPQ Kal TIG OXAPES. ZX. 7a.

- NaokdpeTe Tov eUTTPOCBIO Bpaxiova
OTEPEWONG TNG CUOKEUNG-ETTITTAO
Byadovtag Tn Bida. Xx. 7b.

- NaokdpeTe TIG BidEG TWV KAUOTAPWY,
OX. 7c-7d kal ByaATe TOUG SIOKOTITEG
atd Tnv B€on TOUG.

XpNOoIPoTToIEIoTE TOV OXAO
atroouvappoAdynong 483196 1mou ocag
TTAPEXETAI OTTO TO TEXVIKO HAG OEPPIG.
MNa va eAeuBepwaoeTe T EPTTPOCGBIO KAITT,
EQPAPUOOTE TOV HOXAO OTNV ONUEIWPEVN
TTEPIOXH 0TO O0X£€OI0 8 avaAloya pe TO
povTéAo Tn Koulivag 0ag.

MoTé pnv eapuo6deTe TO HOXAS OTA
dKPO TOU KPUOGTAAAOU TTOU eV €XEI
mwpo@iA N wAaioio!

- MNa va eAeuBepwaoeTe TO TTIOW KAITT
ONKWOTE PE TIPOCOXH TO KPUOTAAAO padi
ME TO TTAQiCIO oUPQWVa e To o). 8a.
AAAayn eyXutApa eEwWTEPIKAG PAOYaG
(ox. 9a):

- NaokdpeTe TNV Bida oTePEwONG yia va
EAEUBEPWOETE TOV BAKTUAIO KOUVWVTOG
TTPOG TA TTIOW WOTE VA EXETE EUKOAN
mpdofacn aTov KUPIo eyxuThpa. ZX. al.
- ATTOJOKPUVETAI TOV EYXUTHPA
€EWTEPIKNG PAOYAG YUPICOVTAG TOV TTPOG
TA ApIOTEPA. Y. a2-a3.

- BidwaoTe Tov véo eyxuTHpa EEWTEPIKNG
@AOyag. 2x. a3-a4, cUpewva pe Tov
mivaka Il.

- PuBpioTe Tnv atréatacn otov OAKTUAIO
pUBUIONG TNG porg Tou aépa L2
oUp@wva Pe Tnv agia -Z- mou Ogixvel o
mivakag Il. ¥x. a5.

- 2@i¢Te T Bida ocuykpdtnong. Zx. ab.
AAAayn eYXUTAPO ECWTEPIKNAG
@Adyag (ox. 9b):

- Zef1dwaoTe TO KOPAT M3, ToU
Bidwpévou koppaTiol M2, TTpog TouTou
OUYKPOTAOTE TO BIOWUEVO KOUUATI TTPOG
TNV avTiBeTn KateuBbuvaon.

- BydATe TO cwAAvVa TOU KoppaTiou M2.
>x. b2.

- ZgpovTdpete T0 oUvoAo M2-M4 d Tou
Koppatiou M1. Zx. b3-b4.

- ByaATe Tov eyXuThpa TNG EOCWTEPIKAG
®A6yag M4 Tou koppaTiot M2. Xx b5-b6.
- BidwoTe 10 V€O €yXUTHPA ECWTEPIKAG
QAOyag M4, cupewva pe Tov TTivaka Il
>x b6-b7.



>uvappoAoyiaTe 6Aa Ta §apTApaTa
aKOAOUBWVTAG avTioTpo®a TIG 0dNYieg
guvapuoAdynong.

PUOupiIOoNn TWV KpOUVWYV
TomroBeTAOTE TOUG BIOKOTITEG OTNV
eAaxioTn B€on.

AgaipéoTe Toug dlakoTITEG. ZX. 10.

Oa Bpebeite pe évav ouykpdtnong amo
€NAOTIKO. ApKEei va TTiEOETE PE TNV MUTN
atd 1o Katoaidn yia va eAeuBepwei To
Tépagua Tpog Tn Bida pubuiong Tou
Kpouvou. zx. 10a.

Mnv gepovTdpeTe TTOTE TO
ouykpaTtnTh.

Edv dev BpiokeTe TO TTEPACHA YIO TV
Bida by-pass, EepovtapeTe TO KPUGTAANO
padi ge Ta TTAQICIO OTTWG AvAQEPETAl
aT1o: ANayR eyXuTipwy GTOUg
KOUOTNPES BITTANG GAOYaG. ZX. 7.
PuBuioTe TN @AGya oT0 EAAXIOTO
yupiCovtag Tn Bida by-pass pe Eva
KaToafidl pe eTTiTredn pUTN.

BAétre Tov Trivaka lll, avdAoya pe 0
aépIo TTOU Ba TTPOCAPUOCETE OTN
OUOKEUN 0ag, Kal akoAouBroTe Tnv
avtioToixn, diadikaaoia:

A: oitte KaAd TIG Bideg bypass.

B: xaAapwoTe Tig Bideg bypass péxpl Tnv
owoTr €080 agpiou aTTd TOUg
KOQUOTAPEG:

eAéyETe OTI KATA TNV PUBUICN TOU
BIOKOTITN avapeoa oTn PEYIoTN Kal TNV
eAaxioTn Béon, o kauoTApag dev GRrvel
aAAd oUTe yiveTal avatrAdnon Tng
PAOyag.

C: o1 Bideg bypass mpétel va
avTikaraoTaboulv atod 1o TeXVIKO pag
2£pPIg.

D: unv xeipiCeaTte TIG Bideg bypass.
Eival onuavTikd va gival ToTroBeTnpévol
6Aol o1 ouykpaTnTEG yia va BeBaiwBeite
YIO TNV NAEKTPIKN OTEYAVOTNTA

O1 diatdgelg auTég gival aTTapaitnTES YIa
TN CWOTA AEITOUPYIQ TNG CUOKEUNG MIOG
Kal ePTTodiCouV TNV €i00060 UYPWV Kal
BpwHIGg OTO ECWTEPIKO TNG CUOKEUNAG.
=avd ToTToBETAOTE TOUG OIAKOTITEG.
MoéT1e pn Eepovtapete Tov dfova Tou
Kpouvou (Zx. 11). Ze TrepiTTTwon
BAGBNG, aAAGETE OAOKANPO TOV KPOUVO.
Mpoooxn! Z1o T€A0G, TOTTOBETACTE
TNV AUTOKOAANTN ETIKETA TTOU
utrod€IKVvUEl TO VEO TUTTO dgpiou
KOVTG OTNV ETIKTO XOPAKTNPICTIKWV.
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I I distancia
gas | mbar & ' Qn (kW) | m3/h | g/h | casquillo
"Z" (mm)

G20 20 72 1.1 0,105 | - - 27

G20 25 65 1,1 0,105 | - - 27

G25 20 79 1.1 0,122 | - - 27

G25 25 78 1,1 0,122 | - - 27

‘ G25.1| 25 78 1.1 0,122 | - - 27

G30 29 53 1,1 80 - 27

G30 37 53 1.1 80 - 27

G30 50 48 1,1 80 - 24

G31 37 53 1.1 79 - 27

G20 20 125 2,8 0,267 | - - 39

G20 25 109 2,8 0,267 | - - 39

G25 20 141 2,8 0,31 - - 39

G25 25 118 2,8 0,31 - - 39

G25.1| 25 118 2,8 0,31 - - 39

G30 | 29 83 2,8 203 - 39

G30 37 82 2,8 203 - 38

G30 | 50 74 2,8 203 - 33

G31 37 83 2,8 200 - 39

G20 | 20 93 1,9 0,181 | - - 29

G20 25 91 1,9 0,181 - - 29

G25 20 105 1,9 0,211 - - 29

G25 25 104 1,9 0,211 - - 29

G25.1| 25 104 1,9 0,21 - - 29

G30 29 70 1,9 138 - 29

G30 | 37 68 1,9 138 - 27

G30 50 60 1,9 138 - 25

G31 37 70 1,9 136 - 29

G20 20 171 6 0,572 | - 4 -

G20 | 20 69 - - - 27

G20 25 163 6 0,572 | - 4 -

G20 | 25 62 - - - 27

G25 20 194 6 0,665 | - 4 -

G25 | 20 76 - - - 27

G25.1| 25 180 5,8 0,642 | - 4 -

G25.1| 25 72 - - - 27

G25 25 180 6 0,665 | - 4 -

G25 25 72 - - - 27

G30 29 115 6 435 11 -

G30 | 29 47 - - - 27

G30 37 107 6 435 13 -

G30 | 37 44 - - - 28

G30 50 100 6 435 5 -

G30 | 50 42 - - - 25

G31 37 115 6 428 11 -

G31 37 47 - - - 27

G20/20| G20/25]| G25/20| G25/25| G25.1/25| G30/29| G30/37]| G30/50| G31/37

G20/20 D D D D A C C A
G20/25 D D D D A C C A
G25/20 D D D D A C C A
G25/25 D D D D A C C A
G25.1/25 D D D D A C C A
G30/29 B B B B B C C D
G30/37 C C C C C C C C
G30/50 C C C C C C C C

G31/37 B B B B B D C C

Cod. 9000349476 N
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